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3D Model Nereden Bulunur?

3D yazicinizdan baski alabilmeniz i¢in 6ncelikle 3
boyutlu modele ihtiyaciniz vardir.

3 boyutlu modeli 3 farkli sekilde elde edebilirsiniz.

Filament Ylikleme

On Isitma

Filament Degistir
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Tasarim Programlari

Zaxe X1 Plus 3 boyutlu yazici ttm 3D modelle
programlari ile ortak calisabilmektedir.

Piyasadaki programlari kullanip kendi 3D tasarimlarini
yapabilir ve 3D baskilarini Zaxe X1 ile alabilirsiniz.
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Filamentin ucunu
45° sivri olarak sekilde kesiniz.
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Cihazin arkasina sekildeki gibi yeni
filamenti takiniz ve filament tutucunun
vidasini tuturunuz.

ABS filament kullanirken ABS,
PLA filament kullanirken PLA
olarak secim yapiniz.

Filamentiniz baski esnasinda

& biterse, filamenti ¢ikartip yeni
filament ile baskiya devam
edebilirsiniz.

En iyi sonug ve en kaliteli baski icin Zaxe
ABS ve Zaxe PLA'y! kullanmaniz tavsiye
edilmektedir.

Acilmis filamenti saklarken dolanmayi
onlemek igin, acik ucu mutlaka
makaranin yanindaki delikten geciriniz.

Filament bitmistir,
lutfen yenisiyle degistiriniz.

Destek igin: http://zaxe.com/tr/destek/

Hazir Model Bulma

internet Uizerinden 3D yazici topluluklarina girerek
Ucretli veya Ucretsiz, baskiya hazir, onbinlerce 3D modeli
bilgisayariniza indirip basabilirsiniz.
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Filament rulosunu yerlestirdikten sonra,
filamenti filament sensérinden gegiriniz
ve filament borusunun ucundan ¢ikana
kadar el ile ittiriniz.

Ust kapadi aciniz.

Baski Oncesi

Baski 6ncesi tablaya hafifce yayarak UHU Stick
strintz. Baski tablasinda halihazirda UHU Stick
varsa bu islemi yapmaniza gerek yoktur.

Baski sonrasi UHU Stick’i temizlemeyiniz.

- Daha iyi yapisma sonucu elde etmek icin ince bir kat
UHU Stick strebilirsiniz. Bir stre sonra ylizeyin yapisma
etkisi kaybolursa, islak bir mendil ile eski UHU Stick'i
temizleyip tekrar ince bir kat UHU Stick surebilirsiniz.

HASHTAG
ILE PAYLAS

Acik Ust kapak Gzerinden filamenti, filament
motorunun igine yerlestiriniz ve dokunmatik
ekran Gzerinden ILERI'ye basiniz. .

Baskil Sonrasi

Baski bitince tablanin sogumasini
bekleyiniz (baski boyutuna gére
ortalama 10-20 dk) ve tabladan spatula
ile cok hafifce kaziyarak Grtna aliniz.
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Yazilim Ayarlari
Modeli Disariya Aktarma

3 farkh yolla elde ettiginiz 3 boyutlu modeli
programlardan .stl, .obj veya .amf formatinda disariya
aktariniz. (export to .stl)
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Zaxe Desktop -]
— L .stl, .obj, .amf

3D modeliniz sanal ortamda hazirsa simdi baski
islemine gecebiliriz.

Desteklenen formatlar

SLICE (Dilimleme)

Cozunlrlugi seciniz. (Katman Kalinhgr)
Destek €

Katman Kalinhg ©
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Baskiya Hazirla

Materyal

Zaxe ABS

Destek icin: http://zaxe.com/tr/destek/

. . Sol Gstteki Dosya Ac ile 3D
Prog ramili Indlr @ modelinizi baski sahnenize

getirebilirsiniz.

Zaxe Desktop yazilimini

http://zaxe.com/tr/urunler/zaxe-desktop/ Tablada Ortala
adresinden Ucretsiz indirebilirsiniz.

Josya EELLCUECIE Yardim - Doéndur
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Ayrica 3D modelinizle ilgili ayarlamalari

Lutfen Ust meniden Zaxe X1 + da buradan yapabilirsiniz.
secili olduguna emin olunuz!

Ornek destekli b§5|_lrr_1|s model.

Support Seciniz (Destek Sistemi)

j o o Basacaginiz Grinde zemine paralel olarak 70 derece
Baski alacaginiz materyali seciniz. 5 farkh baski ¢6zUnUrliguni secebilirsiniz. Katman ' ve (izeri acl yapan bir kisim varsa, erimis plastik ile
kalinliklari arttik¢a (6rnek: 0.4 mm) Grtndn baski stresi baski yapilirken yere dismemesi icin Support’'u acik

ABS: Petrol (riinl plastikdir. Sanayi tipi prototip baskilarda azalir/kalite duser. birakiniz. (Yes isaretli olmali)

daha cok tercih edilir. ic-ice gecmeli parcalar icin uygundur.

Boya, zimpara ve aseton buhari gibi yizey islemi yapilabilir. Katman kalln!_lklarl‘ inceldik¢e (6rnek: 0.1 mm) baski stresi Modeliniz diiz ve havada duran parcalari yok ise Bastiginiz Grtinlerin destegini yan keski ile
artar/kalite ylkselir. Support’u kapatabilirsiniz. (No isaretli olmalr) temizleyebilirsiniz. Urtinleri desteksiz veya daha

PLA: Misir nisastasindan Uretilen bio-plastiktir. Yiyecekle

az destekli basmak icin Rotate ile cevirebilir ve en

temasa uygun Urinleri PLA ile basabilirsiniz. Egitim *Tavsiye edilen en ideal baski ¢ézliniirligi 0.2 mm’dir. Zemin ile 70 derece ve alti aci yapan kisimlari Zaxe ideal desteksiz basimi ayarlayabilirsiniz. Veya bir
kurumlari, saghk sektoér ve ev kullanicilari tercih eder. X1 desteksiz basabilmektedir. ka¢ parca halinde baski alip, yapistirabilirsiniz.

SLICE (Dilimleme)

Destekleyici Taban ©

i¢ Dolulugu @
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20% Tavsiye Edilen

Destekleyici Taban - Raft Yuzeyi

Raft secenedi acikken Zaxe X1, Grininazan tablaya
iC Doluluk Oranini Seciniz yapisma yuzeyini arttiran ekstra bir ylzey atar.
%60 ]
Ozellikle ylzeye tutunma kismi ¢cok az olan veya
teget olarak duran nesnelerde (yuvarlak veya organik
sekillerde) tablaya tutunma alanini arttirmak icin
kullantlir.

Baski alirken Zaxe X1 3D yazici, baski aldiginiz
Urdnan igini kare 6rgl seklinde doldurur. Bunun
amaci Urinunuze belli bir saglamlik kazandirmasidir.
Doluluk oranini ytzdelik seklinde secebilirsiniz.
%100
*Tavsiye edilen %20 doluluk orani Grinlnize yeterli
bir saglamlik kazandirmaktadir.

Ornek ic Doluluk Oranlari

Destek acik

x Iptal v Dilimle!

Slice Now - Dilimleme islemi

Tam ayarlariniz bitince Slice Now’a basarak
Urininazu baskiya hazir hale getirebilir yani
dilimleyebilirsiniz.
Slice alinan (Dilimlenen) objenizin baski
dncesi similasyonunu ekran goérebilirsiniz.
Baski Detaylari Kirmizi kisimlar destek veya rafttir. Ortadaki
sarfiyat 23.75 meters, 60.55 grams mavi kisimlar objenizin i¢ doluluk kismini
Tahmini Stre 43103 o|u$turmaktad|r_
Materyal Zaxe ABS
[ Flash Diske Kaydet  x Iptal Zaxe XTinizi aga bagladiysaniz ve ayni
agdaysaniz Sag Menl’'de aga bagli olan tim
cihazlari gorebilirsiniz. SLICE islemi sonrasi
Sag Ust kisimda baski dncesi objenizle ilgili dilediginiz bos cihaza 3D modelinizi baski icin

baski detaylarini gérebilirsiniz. gonderebilirsiniz.




ZaAX@| X |+ Kalibrasyon nasil yapilir?

Tabla Kalibrasyonu

Baskilarinizin kaliteli olmasi ve dlzgln baski
alabilimeniz ic¢in, baski tablanizin kalibre olmasi
gerekmektedir. Kalibrasyon ayari, baski
tablanizin milimetrik seviyede diz olmasini
saglar.

Boylelikle nozzle'dan akan erimis plastik
tablanin en alaninda esit olarak akmis olur ve
baskinizda herhangi bir problem yasamazsiniz.

Zaxe X1 Plus’in dokunmatik ekran
menUstnden, “Yatak Kalibrasyonu”na girerek
cihaziniz i¢in kalibrasyonu baslatabilirsiniz.

*Her baski 6ncesi kalibrasyon
yapmaniza gerek yoktur. Yer
degistirmelerde veya biliylik
tasinma gibi durumlarda

. ﬂn cihazinizi kalibre etmelisiniz.

2 Onisitma
Q@ Filament Degistir
— Yatak Kalibrasyonu

e Tum noktalarda tabla 6l¢ceklemesi tamamlandiysa,

son asamada Zaxe sizin i¢in kalibrasyon baskisi alir.

Kalibrasyon sonrass, basks tablasina
10 adet qubuk basilacakurr. Basilan
gizgiler arasinda bosluk olmayan en
S bOyeS: Savyt Sekn MU
A Mhmtﬂq-mu‘qm

TESTE
BASLA

Burada cihaz tablaya 10 adet kalibrasyon ¢ubugu
basacaktir. Baski sonrasinda, aralarinda bosluk
olmayan en dlzgln baskiyi segip, ekran Gzerinden
baskinin numarasini se¢cmeniz gerekmektedir.

Simdi kalibrasyon sensori sizin icin tabladaki
muhtemel egimleri élgcerek, dokunmatik ekranda
size direktiflere verecektir.

Kalibrasyon baslamadan 6ncelikle baski
tablasi isinacaktir. Latfen 4 ila 5 dk. stren bu
Isinma suresini bekleyiniz.

Ceyrek tur saga ceviriniz.

ILERI

Destek icin: http://zaxe.com/tr/destek/

Ekranda bulunan direktiflere gére tabladaki

3 kalibrasyon civatasinida saga veya sola, ekranda
belirtilen oranlarda ceviriniz. Her ¢evirme sonrasinda
ILERI'ye basarak diger kalibrasyon noktasina
gecebilirsiniz.

Ceyrek tur Yarim tur
saga ceviriniz. saga ceviriniz.

Kalibrasyon basladiginda 6ncelikle baski tablasinin

Civatayi hangi yonekag¢
tur gevireceginizi gdsterir.

3 ¢eyrek tur Tam tur
saga ceviriniz. saga ceviriniz.

Tablada hangi civatayi
gevireceginizi gosterir.

altindaki tim kalibrasyon civatalarini saga
¢evirerek sonuna kadar sikiniz.
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DOGRU YANLIS  YANLIS YANLIS YANLIS

Baski érnekdeki gibi olmalhdir. Delikli, bosluklu
baskilar dogru degildir.

Baskilarda, gizgiler arasinda
bosluk olmayan en biiyik sayy!
< seginiz.

Siralama gorseldeki gibidir, bu gérselde en
dogru baski 1 numaradir. Sizde kalibrasyon
baskiniza gére en dogru baskiyi seciniz ve
numarasini dokunmatik ekran Gzerinden giriniz.
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Baski yatagi bir tarafi yukarda
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Baski yatadi yukarda

Cihaziniz baskilarinizi bosluklu basiyorsa, baski tablaya yapismiyorsa
veya ilk katman baskisinda, nozzledan filament akmiyorsa, cihazinizin
kalibrasyonunu tekrar kontrol etmeniz gerekmektedir.
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Baski yatagi asagida
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Baski yatagi normal seviyesinde




