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BAKPARTI

DELVIS BYTE : BAKRE RAM

1 - KOMPLETTERANDE ATGARDER

Demontering - montering : innerskarm bak.

2 - IDENTIFIERING AV
RESERVDELARNA
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Fig : C4CPODGC
Véanster innerplat.

3 - FORBEREDELSE AV NY DEL

Fig : CACPODFG
Bakre ram.

Fig : C4CPODHC
Rita upp och skér sedan med hjalp av en sag.

Forbered fastytorna och skydda dom med
? svetsprimer.




BAKPARTI

4 - LOSSANDE AV SVETSFOGAR
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Fig : C4CPODJC

Lossa svetspunkierna med hjélp av en fras med
diameter = 8 mm.

Fig : G4CPODLC
Rita upp och skar sedan med hjalp av en sag.

Fig : C4CPODKC

Lossa svetspunkierna med hjilp av en fras med
diameter = 8 mm.

Fig : CACPODMC
Rita upp och skar sedan med hjalp av en sag.

Lossa svetspunkterna med hjélp av en fras med
diameter = 8 mm.

Demontera : bakre ram.




BAKPARTI

5 — RENGORING : FORBEREDELSE 6 - SVETSNING
KAROSS
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Fig : C4CPODNC Fig : C4CPODPC
Forbered fastytorna och skydda dom med  Montera : forstirkningen.

svetsprimer. Elpunkisvetsa.

-

Fig : C4CP092C Fig : C4CPODQC
Rita upp och skér ut en forstarkning (del som kantas  Montera : bakre ram.
fran bakre ramen efter att den demonterats).

Forbered fastytorna och skydda dom med
svetsprimer.

Elpunktsvetsa.
Svetsa med MAG-trad.
Slipa MAG-svetsen.




BAKPARTI

Fig : C4CPODRC
Elpunkisvetsa.

Svetsa med MAG-trad.
Slipa MAG-svetsen.

Fig : C4CPODSC
Elpunkisvetsa.
Punktsvetsa med MAG pluggsvetsning.

Fig : C4CPODTC
Punkisvetsa med MAG pluggsvetsning.
Slipa MAG-svetsen.

7 - TATHET, SKYDD

Lagg pé en tatningsmassa (se motsvarande atgérd).
Spraya det flytande vaxst i : innerplatarna.




BAKPARTI

DELVIS BYTE : LANGSGAENDE BAKRE SIDOBALK

1 - KOMPLETTERANDE ATGARDER

Demontering - montering :
¢ del av bakre golv + tvérbalk
¢ bakaxsl

2 - IDENTIFIERING AV NY DEL

Fig : C4BP08SC

Langsgdends bakre sidobalk.

3 - FORBEREDELSE AV NY DEL

Forbered fastytorna och skydda dom
svetsprimer.

med

4 - LOSSANDE AV SVETSFOGAR

Fig : C4BP086C

Lossa svetspunkterna med hjdlp av en fras med
diameter = 8 mm.

Demontera langsgaende bakre sidobalken.

5 - RENGORING : FORBEREDELSE
KAROSS

Fig : C4BP087C

Forbered fastytorna och skydda dom med

svetsprimer.




BAKPARTI

6 - SVETSNING

Fig : C4BP08SC
Montera den langsgéende bakre sidobalken.

MAG-punktsvetsa.

7 - TATHET, SKYDD
Lagg pa en tatningsmassa (se motsvarande atgard).
Spraya det flytande vaxet'i : innerplatarna.




BAKPARTI

DELVIS BYTE : GOLV BAK - BAKRE TVARBALK

1 - KOMPLETTERANDE ATGARDER

Demontering - montering :
* bakre ram

* reservhjul

* avgassystem

2 - IDENTIFIERING AV
RESERVDELARNA

AT

Fig : C4BPO7QC

Golv bak.
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Fig : C4BPO7RC
Bakre tvarbalk.

Fig : C4BPO7SC
Bogseragla.




BAKPARTI

Fig : C4BPO7TC Fig : C4BPO7VC
Forstarkning for 1asbleckets infastning. Langsgaende bakre sidobalk.

3 - FORBEREDELSE AV NYA DELAR

Fig : C4BPO7UC
Ramférstérkning for reservhjul.

Fig : C4BPO7WC

Forbered fastytorna och skydda dom med
svetsprimer.

Montera :

e ramforstarkning for réservhijul

¢ langsgdende bakre sidobalk

Elpunktsvetsa.

10



BAKPARTI

Fig : C4BPO7XC Fig : C4BP072C
Foérbered fastytorna och skydda dom med Lossa svetspunkterna med hjalp av en fras med
svetsprimer. diameter = 8 mm.

Montera : bogserégla.
Elpunkisvetsa.

4 - LOSSANDE AV SVETSFOGAR

Fig : C4BP080C

Lossa svetspunkterna med hjalp av en fras med
diameter = 8 mm.

Uifér den symmetriska &tgarden.

Ta bort golvet bak.

Fig : C4BPQ7YC

Lossa svetspunkterna med hjélp av en fras med
diameter =8 mm.
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BAKPARTI

5 - RENGORING : FORBEREDELSE
KAROSS

Fig : C4BP081C Fig : C4BP083C
Forbered fastytorna och skydda dom med  MAG-punkisvetsa.
svetsprimer.

6 -~ SVETSNING

[=4

Fig : C4BP084C

Elpunktsvetsa.

Punktsvetsa med MAG pluggsvetsning.
Utfér den symmetriska atgarden.

Fig : C4BP082C

Montera :

* golv bak TR

« bakre tvarbalk 7 - TATHET, ‘SKYDD |

* forstérkning for lasbleckets infastning L&gg pa en titningsmassa (se motsvarande atgard).
Elpunktsvetsa. Spraya det flytande vaxet i : innerplatarna.

Punktsvetsa med MAG pluggsvetsning.
Slipa MAG-svetsen.
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SIDOPARTI

BYTE : BAKPARTI AV KUPESIDA

3 - FORBEREDELSE AV NY DEL

1 - KOMPLETTERANDE ATGARDER

Demontering - montering : bakskarm.

2 - IDENTIFIERING AV RESERVDELAR

©
©
{
= Fig : C4CPOCZC
Y Rita upp och skar sedan med hjélp av en sag.
Ta loss.
{
Fig : C4CPOCYC
Bakparti av kupésida.
Fig : C4CP0S3C

Rita upp och sk&r ut en forstarkning (del som skall tas
fran kupésidan efter att den demonterats).

Forbered fastytorna och skydda dom med
svetsprimer.
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SIDOPARTI

4 - LOSSANDE AV SVETSFOGAR 5 - RENGORING : FORBEREDELSE
KAROSS

Fig : C4CPOD1C Fig : C4CPOD3C
Lossa svetspunkierna med hjélp av en fras med  Forbered fastytorna och skydda dom med
diameter = 8 mm. svetsprimer.

6 — SVETSNING

C
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Fig : C4CPOD2C
Rita upp och skar sedan med hjalp av en sag.

Lossa svetspunkterna med hjélp av en frds med
diameter = 8 mm. Fig : C4GPOD4C
Montera : forstarkningen.

Elpunktsvetsa.
Punktsvetsa med MAG pluggsvetsning.
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SIDOPARTI

Fig : CACPODSC

Montera : bakparti av kupésida.
Elpunkisvetsa.

Punkisvetsa med MAG pluggsvetsning.
Svetsa med MAG-trad.

Slipa MAG-svetsen.

A

Fig : C4CPODEC
Elpunkisvetsa.

7 - TATHET, SKYDD

Lagg pa en tatningsmassa (se motsvarande atgard).
Spraya det flytande vaxet i : innerplatarna.
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SIDOPARTI

BYTE : BAKSKARM

4 - LOSSANDE AV SVETSFOGAR

1 - KOMPLETTERANDE ATGARDER

Demontering — montering :
* takets kladsel

o stétfangare bak

* bakhjul

* bakljus

¢ sikerhetsbilten

¢ baklucka

» kladsel av innerplat bakfiygel
* |asbleck i bakd&rr

* tétning dorréppning bak
* list baklucksram

* bransletank (hdger sida)
¢ sidoruta bak

e frigér kabelhérvorna

Skydda bakséatena och kupéns insida.

Fig : C4CPOC8C

Lossa svetspunkterna med hjalp av en fras med
2 - IDENTIFIERING AV RESERVDELAR diameter = 8 mm.

Fig : C4CPOC7C Fig : C4CPOCOC
Bakskarm. Skar av med hjalp av en sag.
Lyft upp den avskurna delen.

3 - FORBEREDELSE AV NY DEL

Forbered fastytorna och skydda dom med
svetsprimer.

16



SIDOPARTI

6 - SVETSNING

Fig : C4CPOCAC Fig : C4CPOCCC
Lossa svetspunkterna med hjélp av en fras med  Stryk pd ett fastlim : referens A2.
diameter =8 mm.

Demontera bakskarmen.

5 ~ RENGORING : FORBEREDELSE
KAROSS

TS L T L T g

Fig : C4CPOCDC
Montera bakflygein.

MARK : Skydda kanisterns ledningar.
Elpunktsvetsa.

Punktsvetsa med MAG pluggsvetsning.

NS
S

Fig : CACPOCBC

Forbered fastytorna och skydda dom med
svetsprimer.
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SIDOPARTI

Fig : C4CPOCEC
Elpunkisvetsa.

Punkisvetsa med MAG pluggsvetsning.
Slipa MAG~svetsen.

>
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Fig : C4CPOCFC
Elpunktsvetsa.

7 - TATHET, SKYDD

L&gg pa en tatningsmassa (se motsvarande atgérd).

Spraya det flytande vaxet i : de bagge delvisa
innerplatarna till bakflygein.
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SIDOPARTI

BYTE : INNERSKARM BAK

4 - LOSSANDE AV SVETSFOGAR

1 - KOMPLETTERANDE ATGARDER
Demontering - montering : bakparti av kupésida.

2 - IDENTIFIERING AV RESERVDELAR

Fig : C4CPODBC

Lossa svetspunkterna med hjalp av en frads med
diameter = 8 mm.

Fig : C4CPOD7C
Innerskarm bak.

3 - FORBEREDELSE AV NY DEL

Forbered fastytorna och skydda dom med
svetsprimer.

Fig : C4CPODSC

Lossa svetspunkterna med hjélp av en fras med
diameter = 8 mm.
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SIDOPARTI

6 - SVETSNING

.

Fig : C4CPODAC

Lossa svetspunkterna med hjélp av en fras med
diameter = 8 mm.

Avskérning.

5 - RENGORING : FORBEREDELSE
KAROSS :

Fig : C4CPODBC
Forbered fastytorna och skydda dom med
svetsprimer.

Fig : C4CPODCC

Montera innerskirmen bak.
Elpunktsvetsa.

Punkisvetsa med MAG pluggsvetsning.

Fig : C4CPODDC
Elpunktsvetsa.

Svetsa med MAG-trad.
Punkisvetsa med MAG pluggsvetsning.
Slipa MAG-svetsen.
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SIDOPARTI

Fig : C4ACPODDC
Elpunkisvetsa.
Punkisvetsa med MAG pluggsvetsning.

7 - TATHET, SKYDD

L&gg pa en tatningsmassa (se motsvarande atgard).
Spraya det flytande vaxet i : innerplatarna.
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SIDOPARTI

BYTE : BAKRE HJULHUS

1 - KOMPLETTERANDE ATGARDER
Demontering = montering : bakskarm.

2 - IDENTIFIERING AV
RESERVDELARNA

Ju

F

Fig : C4CPOCPC

Bakre hjulhus.

Fig : C4CPOCQC

Bakre hjulhus.

Fig : CACPOCRC

Tackplat.
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SIDOPARTI

3 - FORBEREDELSE AV NY DEL

Fig : C4CPOCXC Fig : C4CPOCTC
Rita upp och sk&r sedan med hjalp av en ség. Skar av med hjélp av en sag.
Forbered fastytorna och skydda dom med Lossa svetspunkterna med hjalp av en frés med
svetsprimer. diameter = 8 mm.
4 - LOSSANDE AV SVETSFOGAR 5 - RENGORING : FORBEREDELSE
. KAROSS

Fig : C4ACPOCSC

Skér av med hjalp av en sag. Fig : C4CPOCUC
Lossa svetspunkterna med hjélp av en fras med Foérbered fastytorna och skydda dom med
diameter = 8 mm. svetsprimer.
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SIDOPARTI

6 - SVETSNING
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Fig : CACPOCVC

Montera :

¢ hakre hjulhus

e tackplat

Elpunktsvetsa.

Punktsvetsa med MAG pluggsvetsning.

Fig : C4CPOCWC
Elpunkisvetsa.
Punktsvetsa med MAG pluggsvetsning.

7 - TATHET, SKYDD
Lagg pa en tatningsmassa (se motsvarande atgard).
Spraya det flytande vaxet i : innerplatarna.
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SIDOPARTI

DELVIS BYTE : BAKSKARM

1 - KOMPLETTERANDE ATGARDER

Demontering — montering :
» stotfangare bak

* bakhjul

¢ bakljus

* bakre innersk&rm

o sakerhetsbalten

o kiadsel av innerplat bakilygel
» |&sbleck i bakddrr

e tatning dérrdppning bak
o list baklucksram

* bransletank (hoger sida)
¢ sidoruta bak

* frigdr kabelh&rvorna

Skydda baksatena och kupéns insida.

2 - IDENTIFIERING AV RESERVDELAR

:

Fig : CACPOC7C
Bakskarm.

3 - FORBEREDELSE AV NY DEL

Fig : C4CPOCGC
Rita upp och skér sedan med hjalp av en sag.

Forbered fastytorna och skydda dom med
svetsprimer.

Fig : C4CP092C )

Rita upp och skér ut en forstarkning (del som skall tas
i bakskarmen efter att den demonterats).

Forbered fastytorna och skydda dom med
svetsprimer.
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SIDOPARTI

40
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Fig : C4CPOS3C

Fig : C4CP0OCJC
Rita upp och skar ut en férstarkning (del som skall tas

Lossa svetspunkterna med hjélp av en fris med
i bakskarmen efter att den demonterats). diameter = 8 mm.

Forbered fastytorna och skydda dom med  Skirav med hjélp av en sag.

svetsprimer.

Demontera bakskarmen.

4 - LOSSANDE AV SVETSFOGAR

5 - RENGORING : FORBEREDELSE
KAROSS
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Fig : C4CPOCHC Fig : CACPOCKC

Lossa svetspunkterna med hjalp av en fras med  Ferpered fastytorna och skydda dom med
diameter = 8 mm. svetsprimer.

Skér av med hjélp av en sag.
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SIDOPARTI

6 - SVETSNING
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Fig : C4CPOCLC

Montera forstarkningarna.
Elpunktsvetsa.

Stryk pa ett fastlim : referens A2.

Fig : C4ACPOCMC

Montera bakflygeln.
Elpunktsvetsa.

Svetsa med MAG-trad.

Punktsvetsa med MAG pluggsvetsning.

Slipa MAG-svetsen.

Fig : C4CPGCNC

Elpunkisvetsa.

Punktsvetsa med MAG pluggsvetsning.
Svetsa med MAG-trad.

Slipa MAG-svetsen.

7 - TATHET, SKYDD
Lagg pa en tatningsmassa (se motsvarande atgérd).

Spraya det flytande vaxet i : de bagge delvisa
innerplatarna till bakflygeln.
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TAK

BYTE : TAK OCH TAKBAGAR

1 - KOMPLETTERANDE ATGARDER

Demontering - montering :

¢ takskenor

s baklucka

o takets kiadsel

e vindruta

o takets kladsel

» taklucka (beroende pa utrustning)
Frigér :

¢ kabelharvor

* antennkabel

Skydda baksétena och kupéns insida.

2 - IDENTIFIERING AV
RESERVDELARNA
W = = e
R ———— e =W
Fig : C4DP02GC
Monterat tak.
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Fig : G4DPO2HC
Takbagarna.

3 - FORBEREDELSE AV RESERVDELAR

Forbered fastytorna och skydda dom med
svetsprimer.
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TAK

4 - LOSSANDE AV SVETSFOGAR
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Fig : C4DP02JC
Lossa svetspunkterna med hjalp av en fras med
diameter = 8 mm.

Skéar av med hjélp av en sag.
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Fig : G4DP02KG

Lossa svetspunkterna med hjalp av en fras med
diameter = 8 mm.

Fig : C4DP02LC

MARK : Skydda kanisterns ledningar.

Lossa svetspunkterna med hjalp av en fras med
diameter = 8 mm.

Skar av med hjalp av en sag.
Utfér den symmetriska atgarden.

Fig : C4DP02MC

Lossa svetspunkterna med hjélp av en fras med
diameter = 8 mm.

Utfor den symmetriska atgarden.
Skar av karosslimsstrangarna pa takbagarna.
Demontera taket.
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TAK

6 - SVETSNING
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Fig : CADP02NC

Lossa svetspunkterna med hjalp av en fras med
diameter = 8 mm.

Demontera : takbdgarna.

5 - RENGORING : FORBEREDELSE
KAROSS

Fig : C4DP02PC

Forbered fastytorna och skydda dom med
svetsprimer.

Fig : C4DP02QC
Montera : takbagarna.
Elpunkisvetsa.

Lagg pa en strang karosslim.

Fig : C4DPO2RC

Montera taket.
Elpunktsvetsa.

Svetsa med MAG-trad.
Slipa MAG-svetsen.
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TAK
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Fig : C4ADP02SC
Elpunktsvetsa.

Punktsvetsa med MAG pluggsvetsning.
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Fig : C4DP02TC

MARK : Skydda kanisterns ledningar.
Elpunktsvetsa.

Svetsa med MAG-trad.

Slipa MAG-svetsen.

Utfor den symmetriska &tgérden.

Fig : C4DP0O2UC
Elpunkisvetsa.

Utfér den symmetriska atgéarden.

7 - TATHET, SKYDD

Lagg pa en tatningsmassa (se motsvarande atgard).
Spraya det flytande vaxet i : takbagens innerplat.
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KAROSS

FORBEREDELSE - TATHET : KAROSS

1 - PRESENTATION

Fig : C4EP076D

2 - REKOMMENDERADE PRODUKTER

A1 : tatningsmassa for platfogarna efter svetsning.

A2 : tatningsmassa for platfogar fore
punktsvetsning.

C3 : stenskottsskyddande farg.

C6 : polyuretanskum.

H5 : ljudisoleringsplatta.

C1 : rostskydd underrede.

B8 : limningsfunktion plat mot plat i smal skarv.
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KAROSS

3 - TATNINGSLINJER FORE SVETSNING

Rekommenderade produkter :
o A2: funktion fixering och tatning mot luft-vatten
* B8 : limningsfunktion plat mot plat i smal skarv

Fig : C4EPO77C

Markning (1) : kupésida - bakre hjulhus
(fram~ och bakparti) = B8.

Mérkning (2) : innerplét for kupésidan -
bakre hjuthus = A2.

Fig : CAEP0O78D

Markning (3) : takbage = BS.
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KAROSS

4 - STENSKYDDSZON
Rekommenderad bhelaggning: C3.

Fig : C4EPO79D

Mérkning (4) : grill = C3.
Markning (5) : motorhuv = C3.
Markning (6) : framtak = C3.

Méarkning (7) : ska&rmarnas framparti ; framdérr ;
bakdorr ; bakskarm = C3.
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KAROSS

5 -~ SKYDDSZON | UNDERREDE
Rekommenderad produkt: C1.

Fig : C4EPO7AD

VARNING : Ala fram- och bakaxelns
anliggningsytor, fjadringens infastningar, svetsade
muttrar och pinnbultar bér undantas fran
underredsbehandling.
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KAROSS

6 - ZONER FOR SKUMBEHANDLING

Fig : GAEP07BC Fig : C4EPO7DC
Rekommenderade skum : C6. Sett utifran snitt S2.

Fig : C4EPO7CC Fig : C4EPO7EC

Sett utifran snitt S1. Sett utifran snitt S3.
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KAROSS
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Fig : C4EPO7FC Fig : C4EPOTHC
Sett utifran snitt S4. Sett utifran snitt S6.
7 - KITTSTRANGAR

Rekommenderat kitt: A1.
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</

Fig : C4EPO7GC
Sett utifran snitt S5.

Fig : C4EP07JC

Maérkning (9) : bakre hjulhus -~ bagagerumsgolv = A1.
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KAROSS

Fig : CAEPO7KC Fig : C4EPO7MC
Markning (10) : innerplat — golv bak = A1. Markning (12) : lyktfaste = Af.

Sa/0 /0070 /0,070

o7l /0,/0/0101-,.,.,.

|

Fig : C4EPO7LC Fig : C4EPO7NGC
Markning (11) : bakre hjulhus - golv bak - tdckplat-in ~ Markning (13) : bakskarm - bakre ram = A1.
= Af1.
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KAROSS

16

Fig : CAEPO7PC Fig : CAEPQ7RC

Markning (14) : baksk&rm (nederdelen) = A1. Markning (16) : tak ~ bakskarm = A1.

a/%/e,
,o.' jerio7e
LJ

Fig ; C4EP07QC Fig : C4EPO7SC

Mérkning (15) : bakre ram = A1. Mérkning (17) : golv bak - innerplét = H5.
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KAROSS

TEKNISKA DATA : SPEL OCH NIVAPLACERINGAR

. L ‘ i
Fig : C4EP06ZD
MARK : Punkterna a, d, h, j, k &r inte nivdanpassade.
Markning Karosseridelar Spel Nivaanpassning Parallellism

a Prydnadslist vindruta ~ framdoérr 51 mm 1,71 mm 2mm
b Tak ~ dorrar 71 mm 0,8+ 1 mm 1mm
c Framdorr - bakdorr - éverdel 5+1mm 0till 1 mm 1mm
d Sidofonsterlist — bakdoérr 5+1mm Otill 1t mm 1 mm
e Stotfangare bak - bakskarm 2(+1,5;-0)mm 1,5 mm
f Framskarm - stétfangare fram 2(+1,5;-0,5) mm 0%x1,5mm 1,5 mm
g Framskarm - motorhuv 4+1mm 0x1mm 1mm
h Framskarm - framdérr 5x1mm Otill 1 mm 1,5 mm
i ch’:f:relbalk, troskelskyddspanel ~ 5+1mm 1.5 mm
i Framdorr — bakdérr — mittparti 5+1mm Otill 1 mm 1 mm
k Bakdorr ~ bakskarm 51 mm 0 till 1 mm 1mm
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KAROSS
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Baklucka - bakljus

1 m n o p q r t vV V
Fig : CAEP0O70D
Markning Karosseridelar Spel Nivaanpassning Parallellism
] Stralkastare - grill 0,7£0,7 mm 1mm
m Motorhuv - grill 55+1mm 1 mm
n Stralkastare — motorhuv 55+1 mm 1,5 mm
0 Grill - stétfangare fram 2(+1,5;-0,5) mm 1mm
p Stralkastare — blinkers 1(+05;-1)mm 11 mm 1 mm
q Framskarm - blinkers 1,561 mm 1mm 0,5 mm
r ‘Bakskarm - baklucka ~5%1mm 0x1mm 1 mm
s Bakljus - ljus pa baklucka 51 mm 0+2mm 1 mm
e R
u Baklucka - tak 71 mm 0(+0;-1,5) mm 1,5 mm
Baksk&arm - bakljus
v 2x1mm 1 mm
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KAROSS

KAROSSTOMME - SARSKILDA EGENSKAPER BREAK :
IDENTIFIERING AV KAROSSDELAR

1 - KAROSSTOMME

Fig : C4EP076D
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KAROSS

2 - STOMMENS DELAR - BREAK

Fig : C4EPO7TP
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KAROSS

Mérkning (1) tak.

Markning (2) takbage (fram).

Markning (3) takbage (mitten).

Markning (4) takbage (bak).

Markning (5) sidostycke.

Markning (6) innerplat.

Markning (7) innerplat takbage.

Mérkning (8) forstarkning.

Markning (9) vindruteramens stolpar.

Markning (10) innerskarm bak.

Markning (11) forstéarkning bakre stolpe.
Markning (12) bakre hjulhus.

.Markning (13) bakre tackplat.

Markning (14) évre bakre téckplat.

Markning (15) fastplat for bakljus.

Markning (16) bakskarm.

Mérkning (17) bakddrrens 6vre takranna.
Markning (18) férstarkning bakre hjulhus.
Markning (19) langsgdende bakre sidobalk.
Mérkning (20) bakre tvéarbalk.

Markning (21) férstarkning infastning av lasbleck.
Méarkning (22) bogssrogla.

Méarkning (23) forstarkning av ramens faste f6r reservhjulet.
Mérkning (24) langsgéende bakre sidobalk (mitten).
Markning (25) golv bak. .

Mérkning (26) férstarkning av bakre golv.
Markning (27) bakre plét.

Markning (28) innerplét for bakre plat.

Markning (29) bakre ram.

Mérkning (30) del av bakre golv.
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