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FRAMPARTI

UTVECKLING - ANPASSNING : INNERPLAT FOR HOGER
FRAMSKARM (AM 95)

1 - UTVECKLING 5 - SKYDD

Andring av innerplaten till hoger framskarm : p g a
monteringen av nya kopplingsstycken med
10 moduler till genomféringarna i torpedvaggen (i
stallet for 6).

Tillampas efter OPR: 6569.

Berdr CITROEN XANTIA alla modeller.

2 - RESERVDELAR

Nér lagret &r slut kommer endast nya delar att finnas
disponibla.

Kompletta karosser &r utrustade med skérmens nya
innerplat.

3 - UTBYTBARHET

En ny innerplat il sk&rmen kan monteras pa ett fordon
av éldre typ.

4 - ANPASSNING

Fér att mojliggéra montering av gamla
kopplingsstycken med 6 moduler, p4 en modifierad
innerpiat till skdrmen.

Fig : C4APO3YC

Skér ut en rektangel i plat (2) pa 45 mm x 35 mm (tas
fran den demonterade delen).

Borra de 2 halen (3) (enligt figur).

Hall platen (2) mot skdrmens innerplat (enligt figur).
Borra hél i skarmens innerplat (1).

Nita fast platen (2) med 2 nitar.
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UTVECKLING - ANPASSNING : INNERPLAT TILL VANSTER
FRAMSKARM (07/1995)

1 - UTVECKLING 5~ SKYDD

Andring av innerpléten till vanster framskarm, p g a
svetsning av en jordpunkt pa denna.

Tillampning : &rsmodell 1996.

Beror CITROEN XANTIA alla modeller.

2 - RESERVDELAR

Nar lagret &r slut kommer endast nya delar att finnas
disponibla.

Kompletta karosser ar utrustade med skirmens nya
innerplat.

3 - UTBYTBARHET

En ny innerplat till skarmen kan monteras pé ett fordon
av aldre typ.

Optionen farthdllare : man maste flytta fastet till
vakuumpumpen,

4 - ANPASSNING

For aft mojliggébra monteringen av fastet Hill
vakuumpumpen pa sk&rmens modifierade innerpléat.

Fig : C4AP04GC

Montera farthallaren (2) pa pinnbulten (1) ; satt fast
den med en multter.

Motborra halen "a” och "b”.

Montera 2 skruvar och dra sedan at dem.
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BYTE (KOMPLETT) : RAMSIDOBALK OCH HJULHUS FRAM

2 - IDENTIFIERING AV
RESERVDELARNA

1 - KOMPLETTERANDE ATGARDER

Demontering - montering :
e motorhuv

o front

* enheten motor-véxellada
¢ framskarm

o kylflakienhet

* kylare

Fig : C4APO3JC
Halva framsk&rmsenheten.

Fig : C4CPOB4C
Férstarkning av framre innerskarm.
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3 - LOSSANDE AV SVETSFOGAR

Fig : C4APO1YC

Lossa fogen tvarbalk-hjulhus (se motsvarande
atgard).

Fig : C4AP03LC

Lossa svetspunkterna med hjélp av en frds med
diameter = 8 mm.

Fig : C4APO3KC

Lossa svetspunkierna med hjalp av en fras med
diameter = 8 mm.

Fig : C4CPOBAC

Lossa svetspunkierna med hjélp av en frés med
diameter = 8 mm.

Demontera skarmens forstéarkning.
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Fig : C4APO3MC

Fig : C4APO3PC
Innerskarm fram : rita upp, skér darefter av med en
sag (enligt A-B).

Forbered sidorna som skall vikas upp och skydda dom
med svetsprimer.

Fig : C4APO3NC

Fig : C4AP03QC
Ramsidobalk : rita upp, skér dérefter av med ensdg  Innerskdrm fram : rita upp, skar darefter av med en
(enligt ——). sag (enligt A-B).

Forbered sidorna som skall sammanfogas pa ny del.
Borra h&l med diam. = 6 mm for pluggsvetsning MAG.
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Fig : C4APO3RC
Hall fram den nya delen. Fast den nya delen pa
fordonet och pé bankens delar.

Pluggsvetsa med MAG-metoden.

Svetsa med MAG~trad.

Fig : C4AP03SC
Pluggsvetsa med MAG-metoden.

Svetsa med MAG-trad (enligt A-B).

Fig : C4APO3TC

Satt innerskérmens forstarkning pa plats.
Pluggsvetsa med MAG-metoden.
Elpunktsvetsa.

Fig : C4AP00BC
Svetsa tvarbalken (se motsvarande atgard).
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Fig : C4AP0O3UC

4 - TATHET
L&gg pa en tatningsmassa (se motsvarande atgard).
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UTVECKLING — ANPASSNING : VANSTR FRAMRE
RAMSIDOBALK (07/1995)

1 - UTVECKLING

Andring av infastningens centrumavstand for
luftfiltrets féste pa vanster framre ramsidobalk.

Tillimpning : &rsmodell 1996.
Bertr : CITROEN XANTIA Diesel.

2 - RESERVDELAR

Nar lagret &r slut kommer endast nya delar att finnas
disponibla.

3 - UTBYTBARHET

Ett gammalt faste for Iuftfiltret kan monteras pa en ny
framre ramsidobalk.

4 - ANPASSNING

For att mojliggéra monteringen av det gamla fastet till
luftfiltret pa en kaross eller en underenhet, utrustad
med den nya véanstra framre ramsidobalken.

\‘

Fig : C4AP04MC
Ta bort angivet omrade, vid "b” (enligt figur).

Oka bredden pa ovala halhalvan “a” fran 7,2 till
8,5 mm.

5 - SKYDD
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UTVECKLING — ANPASSNING : FORSTARKNING AV

BATTERIHYLLAN (07/1995)

1 - UTVECKLING

Andring av forstarkningen av batterihyllans form och
lage.

Tillampning : &rsmodell 1996.
Berdr CITROEN XANTIA alla modeller.

2 - RESERVDELAR

Néar lagret &ar slut, kommer endast de nya
underenheterna att finnas disponibla.

Kompletta karosser ar utrustade med den nya
forstarkningen av batterihyllan.

Den nya och den gamia forstarkningen av
batterihyllan finns disponibla.

3 - UTBYTBARHET

En gammal férstarkning av batterihyllan kan monteras
pa en ny kaross.

4 - ANPASSNING

For att mojliggéra montering av den gamla
forstarkningen av batterihyllan p& en ny kaross eller ny
underenhet.

4.1 — Identifiering av reservdelar
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Forstarkning av batterihyllan.

4.2 — Forberedelse av reservdel

Férbered sidorna som skall vikas upp och skydda dom
med svetsprimer.

4.3 - Avskdrning

Fig : C4APO4HC
Skar av med hjélp av en sag.

4.4 - Rengoring - forberedelse kaross

u 2
272
R
S el
,D 0
3 °
)
-
& L TPy
.:::\'.::.:‘_:ac.._. e é
0o R ~e SeTangest =
0y g
hd
© &0
o O
o 0
\ %
Q g
m®

Fig : C4AP04JC
Vik upp kanterna som skall sammanfogas och
skyddsbehandla dem med svetsprimer.
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4.5 - Svetsning

Fig : C4AP04KC

Fig : C4AP04LC

Montera férstarkningen av batterihyllan.
Elpunktsvetsa.

Pluggsvetsa med MAG~metoden.

Slipa MAG~svetspunkterna,

5 - SKYDD
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BYTE : LUFTINTAG UNDER VINDRUTA

1 - KOMPLETTERANDE ATGARDER

Koppla loss batteriet.

Demontera — montera :

e motorhuven

e drivpaketet

¢ torkarmekanismen

¢ torpedvéggens kladsel

¢ instrumentbradan

* virmeenheten

» clkabelhérvan (delvis)

» kladseln under instrumentbradan

2 - IDENTIFIERING AV RESERVDELAR

Fig : C4APO4NC
Luftintag under vindruta.

3 - FORBEREDELSE AV RESERVDEL

Forbered sidorna som skall vikas upp och skydda dom

med svetsprimer.

4 - LOSSANDE AV SVETSFOGAR

Fig : C4AP04PC
Skar av med hjiip av en sag.
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Fig : C4AP04QC
Lossa punktsvetslinjen med hjalp av en fras diam. =
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5 - RENGORING - FORBEREDELSE
KAROSS

—

(l

LA i

)

Fig : C4APO4RC
Vik upp kanterna som skall sammanfogas och
skyddsbehandla dem med svetsprimer.

6 — SVETSNING

Montera luftintaget under vindrutan.
Elpunkisvetsa.

Pluggsvetsa med MAG-metoden.
Slipa MAG-svetspunkterna.
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Fig : C4AP04TC
Elpunktsvetsa.

Pluggsvetsa med MAG-metoden.
Slipa MAG-svetspunkterna.

Fig : C4AP04UC

Elpunkisvetsa (se pilen).
Pluggsvetsa med MAG-metoden.
Slipa MAG-svetspunkterna.

7 - TATHET - SKYDD

(se motsvarande atgérd).
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SIDOPARTI

UTVECKLING - ANPASSNING : BAKSKARM (9/94)

1 - UTVECKLING

Montering av en ny baksk&rm som breddats med 6
mm (per sida).

Denna &ndring medfor utveckling av féljande delar :
* stotfangare bak
¢ bakre innerskarm

Tillampas efter OPR: 6506.
Berér CITROEN XANTIA alla modeller.

2 - RESERVDELAR

Nar lagret &r slut kommer endast nya delar att finnas
disponibla.

3 - UTBYTBARHET
En baksk&rm av ny typ kan monteras pa ett fordon av
aldre typ.

Stétdamparna  kan monteras med blandade
baksk&rmar, olika till héger och vanster (ny och aldre).

Vid byte av en bakskarm eller bakre stétfangare, &r det
inte nédvandigt att byta innerskarmen.

4 - ANPASSNING
Metoden for bytet &r ofdrandrad.
Byte av en bakskarm medfér &ndring av stétfangaren.

MARK : Andring av bakre stétfangaren (sidofasten)
och innersk&rmen : se motsvarande atgérd.
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