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FRAMPARTI

DELVIS BYTE : RAMSIDOBALK
'NODVANDIGT : Karossen sitis ibénk. .

rengiorda. yior bor skycdas'
 forzinkning = reforons

1 - KOMPLETTERANDE ATGARDER

Demontering — montering :
e framskarm

o front

e batteri (vanster sida)

o kylflaktenhet

e kylare

2 - IDENTIFIERING AV
RESERVDELARNA

Fig : C4APO1TC
Monterad framre vanster ramsidobalk.

Fig : C4APO1UC
Innerskdrm fram.

Fig : C4APO1VC
Fréamre hjulhus.




FRAMPARTI

3 - LOSSANDE AV SVETSFOGAR

Ce ==
Fig : C4APO1WC Fig : C4APO1YC
Batterihylla. Lossa fogen tvarbalk—hjulhus (se motsvarande

Fig : C4APO1XC
Tackplat for ramsidobalk.

atgard).

Lossa svetspunkterna med hjélp av en frds med
diameter = 8 mm (11 punkter).

Demontera batterihyllan.

Fig : C4AP0O1ZC

Rita upp och skér sedan med hjélp av en sig :
¢ innerskarmen fram

e hjulhuset

o tackplat fér ramsidobalk

e ramsidobalken (enligt figur)

Lossa svetspunkterna med hjélp av en frds med
diameter = 8 mm.




FRAMPARTI

Fig : C4AP020C Fig : C4AP022C
Lossa svetspunkterna med hjélp av en frds med  Rita upp och skér av den monterade ramsidobalken.

diameter = 8 mm. Hall den avskurna ramsidobalken mot fordonet.
Rita upp och skar sedan med hjalp av en sag : Spénn fast ramsidobalken pa bénken.

¢ innerskédrmen fram
e forstérkningen

Demontera innerskarmens forstarkning.
Demontera komponenten.
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Fig : C4AP021C
Forbered sidorna som skall vikas upp och skydda dom
med svetsprimer.




FRAMPARTI

4 — SVETSNING

Gor forstarkning pa insidan, punkisvetsa den pa
ramsidobalken.

Svetsa med MAG-trad.

Fig : C4AP023C

Téackplat for ramsidobalk : rita upp och skér av, hall
den sedan mot fordonet.

Elpunktsvetsa.
Svetsa med MAG—trad.

Fig : C4AP024C

Framre hjulhus : rita upp och skér av, hall den sedan
mot fordonet.

Punktsvetsa med Overlappning.
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Fig : C4AP025C

Innerskarm fram : rita upp och skér av, hall den sedan
mot fordonet.

Elpunktsvetsa.
Svetsa med MAG—trad.

Fig : C4AP026C
Elpunktsvetsa.




FRAMPARTI

5 - SKYDD

Tathet : [Agg pa en tatningsmassa (se motsvarande
atgard).

Fig : C4AP027C
Pluggsvetsa med MAG—metoden.

Hall fram och punkisvetsa innerskérmens
forstarkning.
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Fig : C4AP028C
Batterihylla : satt den pa plats, elpunkisvetsa.

Svetsa fogen tvarbalk—hjulhus (se motsvarande
atgard).

Slipa MAG-svetspunkterna.




FRAMPARTI

DELVIS BYTE : RAMSIDOBALK OCH HJULHUS FRAM

NODVANDIGT : Karossen satts i bank.

NODVANDIGT : Alla rengjorda ytor bor skyddas
med godkand elektrolytisk férzinkning - referens -
C8. \

1 - KOMPLETTERANDE ATGARDER - 0 0 o of

Demontering — montering :
e motorhuv

e front

e enheten motor—vaxellada
e framskarm

e kylflakienhet

e kylare

Fig : C4APO1XC

2 - IDENTIFIERING AV Tackplat for ramsidobalk.
RESERVDELARNA

Fig : C4AP02BC
Fig : G4APO1TC Framre hjulhus.
Monterad framre vanster ramsidobalk.




FRAMPARTI

3 - LOSSANDE AV SVETSFOGAR

Fig : C4APO1UC
Innerskarm fram.

Fig : CAAPO2EC

Lossa svetspunkierna med hjélp av en frds med
diameter = 8 mm.
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Fig : C4AP02DC
Forstarkning av framre innerskéarm.

Fig : CAAPO2FC

Lossa de 2 punkterna med hjalp av en fras
diam. =8 mm.




FRAMPARTI

Fig : C4AP02GC

Lossa punktsvetslinjerna och punktsvetsarna med
hjalp av en frds med diameter = 8 mm.

Demontera innerskdrmens forstarkning.

Fig: C4APO2IC
Skar av framre innerskarmen.
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Fig : CAAPO2HC

Lossa svetspunkterna med hjalp av en frds med
diameter = 8 mm.

Fig: C4AP02JC

Lossa svetspunkterna med hjalp av en frds med
diameter = 8 mm.

Demontera komponenten.
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FRAMPARTI

4 ~ RENGORING — FORBEREDELSE 5 — SVETSNING
KAROSS

Fig : C4AP02KC Fig : C4AAP02L.C

Vik upp kanterna som skall sammanfogas och  Placera ramsidobalken for sammanfogning.
skyddsbehandla dem med svetsprimer. Borra hal med diam. = 6,5 mm f8r pluggsvetsning
Putsa de nya delarnas kanter som skall MAG.

sammanfogas. Elpunkisvetsa.
Hall upp de nya delarna mot fordonet.

Fig : C4AP02MC
Pluggsvetsa med MAG-metoden.
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FRAMPARTI

Fig : C4AP02NC Fig : C4AP02QC

Montera frAmre hjulhus, séatt den pé plats. Elpunktsvetsa.

Elpunktsvetsa. Pluggsvetsa med MAG—metoden.
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Fig : C4AP02PC Fig : CAAPO2RC
Hall fram den framre innerskarmen, Elpunktsvetsa.
Rita upp och skér sedan av enligt (AB). Pluggsvetsa med MAG—metoden.

MAG—svetsa med flera stréngar.
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FRAMPARTI

Fig : CAAPO2SC

Forstérkning pé-kupésidan : borra till diameter =6 mm
for senare MAG—svetsning.

Placera forstéarkningen pa fordonet.
Pluggsvetsa med MAG—metoden.
Elpunktsvetsa.

Slipa strangarna ; slipa MAG—svetspunkterna.

6 — SKYDD
Tathet : se motsvarande atgérd.
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FRAMPARTI

BYTE : FRAMRE TVARBALK

| NODVANDIGT : Alla rengjorda ytor bor skyddas
t med godkénd elektrolytisk forzinkning — referens
iCS.

1 - KOMPLETTERANDE ATGARDER

Demontering - montering :
e stotfangare fram

e front

e kylflaktenhet

e kylare

2 — IDENTIFIERING AV
RESERVDELARNA
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Fig : C4APO0AC

3 — DEMONTERING

Fig : C4APOOBC
Lossa pa bégge sidor svetspunkterna med hjélp av en
borr diam. 8 mm.

Fig : C4AAPOOCC

Lossa pé& bagge sidor svetspunkterna med hjélp aven
borr diam. 8 mm.

Demontera tvarbalken fram.

Vik upp kanterna som skall sammanfogas och
skyddsbehandla dem med svetsprimer.

14



FRAMPARTI
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Fig : C4AP0OODC Fig : C4AP00BC
Hall tvarbalken mot fordonet. Elpunkisvetsa.

4 - SVETSNING

Fig : C4APOOCC
Elpunktsvetsa.
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BAKPARTI

BYTE : BAKRE PLAT (KOMPLETT)

| NODVANDIGT : Alla rengjorda ytor bér skyddas
%med godkand- elektrolytisk forzinkning — referens
; C8. N

i

1 - KOMPLETTERANDE ATGARDER

Demontering — montering :

e stdtfdngare bak

o bakljus

e lasbleck till bagageutrymme

e hoger och vanster innerskarm

e reservhjul

e list baklucksram (delvis)

e kladsel i botten av bagageutrymmet (delvis)

Frigdr kabelharvorna.
Demontera bakskarmen (se motsvarande &tgérd).

2 - IDENTIFIERING AV
RESERVDELARNA

Fig : C4BPOOBC
(1) : monterad enhet bakre plat innerpléat.

(2) : hornplat for stolpe.

Fig : CABPOOCC

(8) : list fér bakljus.

3 - FORBEREDELSE AV NYA DELAR

Férbered sidorna som skall vikas upp och skydda dom
med svetsprimer.

4 - LOSSANDE AV SVETSFOGAR

Fig : C4BPOODC
Lossa punkisvetslinjerna och punktsvetsarna med
hjélp av en fras med diameter = 8 mm.
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BAKPARTI
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Fig : C4BPOOEC

Lossa punkisvetslinjerna och punktsvetsarna med
hjalp av en fras med diameter = 8 mm.

Fig : C4BP00GC
Skér loss punkisvetsstrangarna och punkten med
hjélp av en fras diam. = 8 mm.

Demontera bakre platen med hérnplatarna.
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Fig : C4BPOOFC
Skér loss punktsvetsstrangarna och punkten med
hjélp av en fras diam. = 8 mm.

Fig : C4BPOOHC
Vik upp kanterna som skall sammanfogas och
skyddsbehandla dem med svetsprimet.
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BAKPARTI
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Fig : C4BP0OOIC Fig : C4BPOOKC
Montera den monterade enheten bakre plat och  Montera listen f6r bakljusen.
innerplat. Elpunktsvetsa.

Elpunktisvetsa.
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Fig : C4BP0O0JC Fig : C4BPOOLC
Montera hdger och véanster hdrnplatar. Montera vénster bakskarm (se motsvarande atgérd).

Elpunktsvetsa.

5 - TATHET — SKYDD

Se motsvarande atgérd.
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BAKPARTI

BYTE : BAKRE PLAT (DELVIS)

' NODVANDIGT : Alla rengjorda ytor bor skyddas |
_med godkand elektrolytisk férzinkning — referens%

MARK : Atgard utford pa véanster sida. Gér pa samma
satt pa hogra sidan.

1 - KOMPLETTERANDE ATGARDER

Demontering—montering :

e stotfangare bak

e bakljus

e lasbleck till bagageutrymme

e hdger och vanster innerskarm

e reservhjul

e list baklucksram (delvis)

s kladsel i botten av bagageutrymmet (delvis)
o frigdr kabelharvorna

s vanster bakskarm

2 — IDENTIFIERING AV
RESERVDELARNA
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Fig : C4BP002C
(2) : vanster innerplat.

| ca—

Fig : C4BP0O01C
(1) : pa monterad innerplat.

Fig : C4BP003C

() : tackplat for plat.
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BAKPARTI

3 - LOSSANDE AV SVETSFOGAR
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Fig : C4BP004C

Lossa punkisvetslinjerna och punkisvetsarna med
hjalp av en frds med diameter = 8 mm.

Lossa de 4 inre punktema.
Skér av med hjélp av en sag.

Demontera :
e platen som skall bytas ut
e tackplaten f6r platen

Fig : C4BPO0SC

Forbered sidorna som skall vikas upp och skydda dom
med svetsprimer.

Fig : C4BP006C

P& monterad innerplat :
pragling.

Férberedelse av fogkanterna genom ait ta bort
elektroforesen.

uppritning, avskarning,
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Fig : C4BP007C
Svetsning av den monterade
elpunktsvetsning.

innerplaten med
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BAKPARTI
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Fig : C4BP008C Fig : CABPOOAC
Elpunkisvetsning  och pluggsvetsning med  Elpunktsvetsning  och pluggsvetsning med
MAG—metoden av tackplaten for panelen. MAG-metoden av vanster hornplat.
Montera vénster bakskarm (se motsvarande atgérd).
4 —~ TATHET — SKYDD
i — Se motsvarande atgérd.
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Fig : C4BP009C
Elpunktsvetsning av vanster innerplét.
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BAKPARTI

BYTE : GOLV BAK (KOMPLETT)

' NODVANDIGT : Karossen stts i bénk,

[ o — , ,
- NODVANDIGT : Alla rengjorda ytor bor skyddas
‘med godkand elektrolytisk forzinkning — referens
Honiga e 0 & 2 8 -

1 - KOMPLETTERANDE ATGARDER

MARK : Denna arbetsbeskrivning behandlar ocksa
byten av langs— och tvargaende balkar.

Demontering — montering :

o bakaxel

o stotfangare bak

o bakljus

e lasbleck till bagageutrymme

e hdger och vénster innerskarm
e reservhijul

e list baklucksram (delvis)

» kladsel i botten av bagageutrymmet — baksaten
o bakskdrm

e bakre panel

e innerskarm bak

Frigér kabelharvorna.

2 — IDENTIFIERING AV
RESERVDELARNA

Fig : C4BPO5EC

(1) : golv bak.

Fig : C4BPOSFC
(2) : vanster langsgaende balk bak, héger bak.
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BAKPARTI

Fig : C4BP0O5GC
(3) : forbindelseplatar fér bakre hjulhus.

Fig : C4BP05IC
(8) : framre tvarbalk.

Fig : C4BPOSHC
(4) : framre sidobalk.

Fig : C4BP05JC

(6) : bakre tvarbalk.
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BAKPARTI

3 — LOSSANDE AV SVETSFOGAR
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Fig : C4BPOSKC Fig : C4BPOSMC
Golv bak : skar av enligt linjen : (AB). Lossa punktsvetslinjen med hjalp av en frés
diam. = 8 mm.

Skar av tvarbalken vid "C”.

Fig : C4BPO5LC Fig : C4BPOSNC
Lossa punktsvetslinjen med hjélp av en fras med  Lossa punkisvetslinjen med hjalp av en frés
diameter = 8 mm. diam. = 8 mm.
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BAKPARTI

Fig : C4BPO5PC Fig : C4BPOSRC
Lossa punktsvetslinjen med hjalp av en fras Vik upp kanterna som skall sammanfogas och
diam. = 8 mm. skyddsbehandla dem med svetsprimer.
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Fig : C4BP05QC

Lossa svetspunkterna med hjalp av en frds med
diameter = 8 mm.

Lossa de 6 inre punkterna (enligt pilarna).
Demontera delarna.
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BAKPARTI

4 - FORBEREDELSE AV NYA DELAR
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Fig : C4BP05SC
Rita upp och skér sedan av golvet med hjélp av en sag

Fig : C4BPOSUC
Forstarkning () :

férbered, satt pa plats och

enligt axeln (DE). elpunktsvetsa.
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Fig : C4BPO5TC
Tvéarbalk : rita upp och skér sedan av enligt (FG).

Fig : CABPOSVC

Tvarbalk
MAG-punkisvetsa.

placera

och

och elpunktsvetsa
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BAKPARTI
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Fig : C4BPOSWC

Fradmre sidobalk :
MAG—punkisvetsa.

placera och elpunkisvetsa och

Fig : C4BP0O5YC

Bakre langsgaende sidobalkar : forbered, satt pa plats
och elpunktsvetsa.
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Fig : C4BP0O5XC
Bakre tvédrbalk
elpunktsvetsa.

forbered, satt pa plats och

Fig : C4BP05ZC
Montera golvet bak genom dvetrlappning. Placera och
elpunktsvetsa och MAG—punktsvetsa.
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BAKPARTI
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Fig : C4BP060C
Montera férbindelseplatarna i bakre hjulhus.
Pluggsvetsa med MAG—metoden.

5 — TATHET - SKYDD

Se motsvarande atgard.
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BAKPARTI

BYTE : BAKRE GOLV OCH LANGSGAENDE BALK BAK

(DELVIS)

NODVANDIGT Alla rengjorda ytor bor skyddas |
med godkand elektrolytisk forzinkning — referens

1 — KOMPLETTERANDE ATGARDER

Demontering — montering :

e stotfAngare bak

e bakljus

o |asbleck till bagageutrymme

o hoger och vanster innerskarm

e reservhjul

o list baklucksram (delvis)

e kladsel i botten av bagageutrymmet — bakséten
o bakskarm

» bakre plat

Frigor kabelh&rvorna.

2 — IDENTIFIERING AV
RESERVDELARNA

Fig : C4BPOOMC

(1) : golv bak.

Fig : CABPOONC
(2) : vanster langsgaende balk bak.

Fig : C4BPOOPC
(8) : forbindelseplatar for bakre hjulhus.
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BAKPARTI

3 - LOSSANDE AV SVETSFOGAR

Fig : C4BPOOQC
Lossa punktsvetslinjen med hjalp av en frds med
diameter = 8 mm.

Go6r samma atgard pa andra sidan.

Fig : C4BP00OSC
Lossa punkisvetslinjen med hjalp av en frAs med
diameter = 8 mm.

Gor samma atgard pa andra sidan.

Fig : CABPOORC
Lossa svetspunkterna med hjélp av en frds med
diameter = 8 mm.

Lossa de 2 yttre punkterna (se pilen).

Flg : C4BPOOTC

Lossa punktsvetslinjen med hjélp av en fras

diam. = 8 mm.

Rita upp och skar sedan med hjalp av en sag. Folj
tvarbalkens axel (AB).
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BAKPARTI
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Fig : C4BPOOUC

Vik upp kanterna som skall sammanfogas och
skyddsbehandla dem med svetsprimer.

4 - FORBEREDELSE AV NYA DELAR

Fig : C4BPOOVC

Rita upp och skér sedan av golvet med hjélp av en sag
enligt axeln (AB).

5 — SVETSNING
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Fig : C4BPOOWC

Montera golvet bak genom &éverlappning.
Punktsvetsa med MAG pluggsvetsning (linjen C).
Elpunkisvetsa (linjen D).

Fig : CABPOOXG
Montera férbindelseplatarna i bakre hjulhus.

Punktsvetsa med MAG pluggsvetsning.

6 — TATHET - SKYDD

Se motsvarande atgérd.
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SIDOPARTI

SNITTLOSNINGAR : KUPESIDA

1 - FORTECKNING OVER SPECIELLA
DELAR

Fig : CACP119C

Fig : C4CP117C
Mittparti av kupésida.

Kupésida.

Fig : C4CP118C Fig : C4CP11AC

Framparti av kupésida. Bakparti av kupésida.
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SIDOPARTI

Fig : C4CP1iBC
Nedre parti av kupésida.

2 — SNITTLOSNINGAR FOR KUPESIDA

Fig : CACP11CD
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SIDOPARTI

BYTE : BAKRE PARTI PA KUPESIDAN

fNODVANDlGT : Alla rengjorda ytor bor skycrﬁvdas'
I med godkand e!ektrolytisrk férzinkning: — referens

308.~ ~

1 -~ KOMPLETTERANDE ATGARDER

Demontering — montering :
e baklucka

e stotfangare bak

¢ bakljus

e kiddsel bakre hjulhus

o sikerhetsbélte bak

o bakséte

e tatning dorréppning bak
e bakhjul

e bakskarm

Frigor kabelhérvorna.

2 — IDENTIFIERING AV
RESERVDELARNA

Fig : C4CPO1JC
Bakre parti pa kupésidan.

3 — DELAR SOM KRAVS FOR ATT
UTFORA METODEN

Fig : C4CPO1KC
Del av bakparti pa kupésidan.

4 - FORBEREDELSE AV NYA DELAR

Fig : C4CP0O1LC
Rita upp och skér sedan med hjélp av en sag.
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SIDOPARTI

6 — LOSSANDE AV SVETSFOGAR

Fig : CACPO1MC Fig : C4CPOIPC
Borra (+) till diam. = 6 mm fér senare MAG—svetsning.  Lossa svetspunkterna med hjalp av en frds med

Férbered sidorna som skall vikas upp och skyddadom ~ diameter = 8 mm.

med svetsprimer. Demontera bakpartiet pa kupésidan.
5 — AVSKARNING 7 — RENGORING — FORBEREDELSE
KAROSS

Fig : C4ACPOINC Fig : C4CP01QC
Rita upp snitten (lagg 6ver den nya delen). Vik upp kanterna som skall sammanfogas och
Skar av med hjalp av en sag. skyddsbehandla dem med svetsprimer.
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Fig : CACPOIRC
Gor en forstarkning (ta fran den avskurna delen).

Elpunktsvetsa forstérkningen.

Fig : C4ACPO1TC
Svetsa med MAG-trad.
Slipa svetsstrangen.

Lagg pa en limstrang A5 (se motsvarande atgérd).

9 — YTBEHANDLING
8 — SVETSNING

Fig : C4CPO1UC

Applicera ett ytbehandlingskitt.

Fig : C4CP01SC

Montera bakpartiet pa kupésidan.
Elpunktsvetsa.

Pluggsvetsa.
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10 - TATHET

Fig : CACPO1VC
Lagg pa en tatningsmassa (se motsvarande atgard).

11 — SKYDD

Fig : C4CPO1XC

Lagg pa ett lager stenskyddsmedel (se motsvarande
atgard).

Fig : C4CPO1WC
Spraya flytande vax (se motsvarande atgard).

NN

Fig : C4CPO1YC
Spraya flytande vax (se motsvarande atgérd).
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BYTE : BAKSKARM (DELVIS)

NC')IE)VANDIVGT : Alla rengjorda ytor bér skyddas
med godkand elektrolytisk forzinkning, referens C8.

1 - KOMPLETTERANDE ATGARDER

Demontering — montering :

e baklucka

e gummitatning i baklucksramen
e gummitatning i bakdérren

o gasfjadrad bagagerumsstotta
¢ bakljus

o kladsel innerskarm

¢ kladsel C—stolpe

e |asbleck

s stétfangare bak

e bakhjul

e skum i haligheterna

» pafylinadsror till bransletanken (hdger sida)

Skydda bakséatena och kupéns insida.

2 — IDENTIFIERING AV RESERVDELAR

Fig : CACP11EC
Bakskarm.

Material :

e bakskarm

o fOrstarkt infastning av lasbleck

» sidorénna baklucka

o fOrstarkt  infastning till  den
bagagerumsstottan

e rAnna pa skarm

o [ykifaste

e hus for branslepafylining (hdger sida)

gasfjddrade

3 - DEL SOM KRAVS FOR ATT UTFORA
ATGARDEN

Fig : CACP11FC
Del av bakskarm.

4 - FORBEREDELSE AV NY DEL

Fig : C4CP11GC

Rita upp och skar sedan med hjilp av en sig
(slutgiltigt snitt).

Borra till diameter = 6 mm f6r senare MAG—svetsning.
Foérbered sidorna som skall vikas upp och skydda dom
med svetsprimer.
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5 - AVSKARNING

Fig : C4CP11HC Fig : C4CP11JC
Rita upp och skéar sedan med hjalp av en s&g Lossa punktsvetslinjen med hjélp av en fris med
(provisoriskt snitt). diameter = 8 mm.

6 — LOSSANDE AV SVETSFOGAR

Fig : CACP11KC
Lossa svetspunkterna med hjélp av en frds med
diameter = 8 mm.

Fig : C4CP111IC

Lossa svetspunktslinjen och svetspunkterna med
hjélp av en frds med diameter = 8 mm.
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7 - RENGORING — FORBEREDELSE
KAROSS

T

—
)

Fig : CACP11LC

Lossa svetspunkierna med hjélp av en fras med
diameter = 8 mm.

Fig : C4CP11MC
Skar av lim— och tatningsstrangarna.
Demontera bakskarmsdelen.

Fig : CACP1INC
Rengdr de limmade zonerna.

Vik upp kanterna som skall sammanfogas och
skyddsbehandla dem med svetsprimer.

Fig : C4CP11PC
Rengor de limmade zonerna.

Vik upp kanterna som skall sammanfogas och
skyddsbehandla dem med svetsprimer.
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8 — TILLPASSNING

Fig : C4CP11QC Fig : C4CP11SC

Montera : Stryk pa ett komponentklister :
e baklucka e A4 :vid"1”

¢ bakskarm e A5 :vid "2"

Sténg dorren och kontrollera spelen. e H2:vid 3"

9 — SVETSNING

Fig : CACP11RC

| S —
Rita upp skarlinjen.
Demontera :
e bakskarm Fig : CACP11TC
e baklucka Montera bakskarmsdelen.
Justera snittet (slutgiltigt snitt). MAG-svetsa med flera strangar.

Slipa strdngarna.

41




SIDOPARTI

Fig : P11UC
Pluggsvetsa med MAG—metoden.
Slipa MAG-svetspunkterna.

ig : CACP11WC
Elpunkisvetsa.
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Fig : CACP11VC
Pluggsvetsa med MAG—metoden.

Fig : CACP11XC
Elpunktsvetsa.
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10 - YTBEHANDLING

Fig : C4CP11YC
Elpunkisvetsa.

3

A

——

N

Fig : C4ACP11ZC
Elpunktsvetsa.

Fig : C4CPOAOC
Utfér en fdrtenning.

11 — TATHET - SKYDD

Se motsvarande atgérd.
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BYTE : INNERSKARM BAK

ng')[V)Vf\NDVIGT': Alla Vrernrgrjordva yfok bor skyddasi

med godkéand elektrolytisk forzinkning — referens
C8.... : ; oy -

1 - KOMPLETTERANDE ATGARDER

Byte :

e bakskarm

¢ bakre parti pa kupésidan
e bakre hjulhus

e stotfangare bak

o bakljus

Demontering — montering :
e baklucka

e bakhjul

o baksate

o sdkerhetsbélte bak

e bagagerumskladsel

» bakaxel

e pafylinadsror till bréansletanken (héger sida)

Frigdr kabelh&rvorna.

2 — IDENTIFIERING AV
RESERVDELARNA

Fig : C4CP001C
Monterad innerskarm.

Fig : C4CP002C
Bakluckans stolpe.

Fig : C4CP003C
Forbindelse bakre hjulhus.
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3 — SAMMANSATTNING 5 — FORBEREDELSE AV NYA DELAR

Fig : C4CP004C Fig : C4CP006C
1 — innerskarm bak. Borra till diameter = 6 mm fér senare MAG—svetsning.

2 — fastpunkter taklast.

3 — férstarkning till fastet for sdkerhetsbéltet bak.
4 — ryggstod.

5 — férstarkning av bakre hjulhus.

6 — forstarkning av bakstolpe.

4 - DELAR SOM KRAVS FOR ATT
UTFORA METODEN

Fig : C4CP007C
Gor en pragling pa delen vars kanter skall vikas upp
fér sammanfogning.

Forbered sidorna som skall vikas upp och skydda dom
med svetsprimer.

Fig : C4CP005C
Skar av med hjalp av en ség.
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6 - LOSSANDE AV SVETSFOGAR

Fig : C4CP008C Fig : CACPOOAC

Skar av med hjalp av en sag (provisoriskt snitt). Lossa svetspunkislinjen och svetspunkierna med

Lossa svetspunkterna med hjélp av en frds med hiélp av en fras med diameter = 8 mm.

diameter = 8 mm.

Fig : C4CP00SC Fig : C4CP0OBC
Lossa svetspunkterna med hjélp av en borr med  Lossa svetspunkislinjen och svetspunkterna med
diameter = 8 mm. hjélp av en fréds med diameter = 8 mm.

Demontera komponenten.

46



SIDOPARTI

7 ~ RENGORING — FORBEREDELSE 8 — SVETSNING
KAROSS

Fig : C4CP0OCC A Fig : CACPOOEC
Vik upp kanterna som skall sammanfogas och  Montera innerskdrmen bak.
skyddsbehandla dem med svetsprimer. Elpunkisvetsa.

Svetsa med MAG—-trad.
Slipa strangarna.

Fig : C4CPOODC

Vik upp kanterna som skall sammanfogas och
skyddsbehandla dem med svetsprimer.

Justera snitten (slutgiltiga snitt).

Fig : C4CPOOFC
Elpunktsvetsa.




SIDOPARTI

Fig : C4CP00GC Fig : C4CP0OOIC

Montera forbindelsen till bakre hjulhuset. Skar av en forstarkning (kan tas fran restbiten av
Punktsvetsa med MAG pluggsvetsning. bakluckans stolpe).

Slipa pluggsvetsarna. Elpunktsvetsa.

Fig : C4CPOOHC Fig : C4CP00JC
Skar av bakluckans stolpe och passa in den pa  Montera bakluckans stolpe.
fordonet. Punkisvetsa med MAG pluggsvetsning.

Borra till diameter = 6 mm for senare MAG—svetsning.  Gér en svetsstrang med MAG—metoden.

Forbered sidorna som skall vikas upp och skydda dom Elpunktsvetsa.
med svetsprimer.
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Fig : CACPOOKC Fig : C4CPOOMC :
Elpunkitsvetsa. Montera bakpartiet pa kupésidan (se motsvarande
Pluggsvetsa. atgard).

9 — TATHET

Fig : C4CPOOLC
Montera bakre hjulhus (se motsvarande atgard).

Fig : C4CPOONC
Lagg pa en tatningsmassa (se motsvarande atgérd).
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10 - SKYDD

Fig : C4CPOOPC
Montera skumgummibitarna.

Spraya flytande vax (se motsvarande &tgéard).
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BYTE : DORRPLAT

NC'JDVI'-'\NDIGT : Alla rerngj'orvrd'a yfor bor ékyddasi 3 - LOSSANDE AV SVETSFOGAR
‘med godkénd elektrolytisk f6rzinkning — referens
.C8. , :

H

1 — KOMPLETTERANDE ATGARDER

Demontering — montering :
o dorr

o yitre list

e yitre dérrhandtag

e yitre backspegel

e fonsterskena

o skraplist

2 — IDENTIFIERING AV
RESERVDELARNA

1 Fig : C4CPO2FC
Lossa punktsvetslinjen med hjalp av en frds med
diameter = 8 mm ; de 2 punkterna (A) och (B).

(

\

Fig : C4CP0O2EC

Dorrplat (1).

Fig : C4CP02GC
Slipa kanterna pa platen som skall bytas ut.

Demontera dorrplaten. Borsta bort limresterna.
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4 — FORBEREDELSE

Avséatt en tdtningsstrang mellan platen och
4.1 —~ Dérrplat forstarkningsroret.

Fig : C4CP0O2HC Fig : C4CP0O2FC
Léagg en strdng tatningsmassa A4 ldngs den  Elpunktsvetsa :
streckade linjen. e ramen

e de 2 punkterna (A) och (B)

4.2 — Dorrforstarkning

Vik upp kanterna som skall sammanfogas och
skyddsbehandla dem med svetsprimer.

5 — SVETSNING

Fig : C4CP02KC
Ladgg en strang tatningsmassa A1 ldngs den
streckade linjen.

Fig : C4CP02IC
Sétt en ny dorrplat pa dorren.

Utfor férseglingen.
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BYTE : DORRPLAT (DEL)

1 - LAMPLIGA VERKTYG 2 — DEMONTERING

Fig : C4CP022C Fig : C4CP021C

[1] stréngspruta. Sétt en skruvmejsel mellan listen och dorrplaten.
[2] munstycke for strangspruta. Béand loss och demontera listen.

[3] praglingsverkiyg. Demontera dorren (se motsvarande atgard).

[4] foglim. )

[5] tAtningsmassa.

[6] haltang.

[7] POP=nitar.

[8] nyckel f6r behallare.

[9] hallare for fixering av munstycke.

Fig : C4CP024C

Fig : C4CP023C

[10] elkniv FEIN (Type AS Ixe 636-5).
[11] skartrissa : diam 80 mm.
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Fig : C4CP025C Fig : C4CP027C
Rita upp och skéar av den yttre platen enligt A-B. Skar ut troskelskyddspanelen i en ny plat.
Slipa kanterna pa platen som skall bytas ut. _ Gor praglingen.

Skar av ytterkanterna.

Fig : C4CP026C Fig : C4CP028C

Demontera platen. Hall upp den avskurna platen mot dorren.

Slipa bort limresterna pa bagge ytorna. Rita upp och borra till diameter = 4 mm.
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Fig : C4CP029D
Ta loss de bagge platarna.
Gor urtagen.
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Fig : CACPO2AD

Stryk ut limmet :

e insidan av dorrplaten

¢ sakringskanten

s yitersidan av den avfasade platen

Satt den nya platen pa dorren.
Montera nitarna POP.

Utfor forseglingen.

Gor en punktsvets MAG vid ”a” och *b”.

Fig : C4CP02BC

56



SIDOPARTI

Fig : CACP02GD

Férbered och bred ut tdtningsmassa CA200 i zonen
som ar ihopnitad.

Fig : C4CP02DC

L&gg en strang tatningsmassa pd den streckade
linjen.
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