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SIDOPARTI

SVETSNING : GANGJARN PA KAROSS

NODVANDIGT : Alla rengjorda ytor bér skyddas med godkand elektrolytisk férzinkning : referens C8.

1- DELAR SOM KRAVS FOR ATT 2 - VERKTYG SOM BEHOVS @
UTFORA METODEN &

Fig : 9210321C Fig 182138310 . ’ .
Gangjarn som skall monteras pa dérrarna. [1] apparat fér hojdjustering av dérrarna 7501-T.
Kvantitet 4.

3 — FORBEREDELSE

Fig : 9210311C
Gor 12 mellanlagg (skall tas fran dérrens
tatningslistprofil).

Fig : 92985-1C

Montera :

e motorhuven

e framskarmen

e de 4 verktygen [1]

e de 12 mellanlaggen
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Fig : 92984-1C Fig : 92987-1C
Montera dérrarna. Punktsvetsa med MAG-metoden framddrrarnas

Justera stréalkastarna. gangjarn (med stangd dorr).

4 — SVETSNING

Fig : 92986—-1C Fig : 92642-1C
Demontera framskarmen. Demontera framddrren.
MAG-svetsa gangjarnen.
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Fig : 92988—10
Punktsvetsa med MAG-metoden bakdorrarnas
gangjarn (med stangd dorr).

Fig : 92647-1C
Demontera bakdo6rren.
MAG-svetsa gangjarnen.

5 - SKYDD

Fig : 92682-1C
Finférdela det flytande vaxet pa insidan av fram-och
mittstolpen.

Avsétt en kittstrang pa gangjarnen (se motsvarande
atgard).




SIDOPARTI

BYTE : PA KUPESIDAN

NODVANDIGT : Alla rengjorda ytor bér skyddas med godkand elektrolytisk férzinkning — referens C8.

1 - KOMPLETTERANDE ATGARDER

Demontering—montering :

e framddrren

e bakdorr

e baklucka

e motorhuv

e framskarm

o framsate

o baksate

e instrumentbrada

o kladsel vindruteramens stolpe

e kladsel bakstolpe

e takets kladsel

o sakerhetsbaltets inrullningsfunktion fram och bak
e packningar till ladingang fram och bak
e dropplister

e vindruta

e hjul fram och bak

e bakskarm

2 — IDENTIFIERING AV A
RESERVDELARNA Fig : 92928-1G

Forstarkning fram pa kupésidan.

3 — SAMMANSATTNING

Fig : 92951-1C
Pa kupésidan.

Fig : 92951-2C

1 —rénna till vindruteramens stolpe.
2 — pa kupésidan.

3 — nedre bakre faste till framskarm.
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Fig : 92950-1C

4 — fastpunkter taklast.

5 — dvre forstarkning av gangjarn i framstolpen.

6 — nedre forstarkning av gangjarn till framstolpen.
7 — mittstolpens forstarkning.

Fig : 92928-2C
8 — forstarkning fram pa kupésidan.
9 — bakre 6vre faste till framskarmen.

4 — FORBEREDELSE AV NYA DELAR

Fig : 92950-2C

Klipp av pa kupésidan (hégst upp).

Forbered sidorna som skall vikas upp och skydda dom
med svetsprimer.

Avséatt en limstrang A4 (a).

Avsitt en limstrang A5 (b, ¢, d, e).

Fig : 92928-3C
Borra (+) till diam. = 6 mm for senare MAG—svetsning.

Forbered sidorna som skall vikas upp och skydda dom
med svetsprimer.
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5 — AVKLAMRING

Fig : 92643-1C Fig : 92927-1C

Lossa svetspunkterna med hjélp av en frds med  Lossa svetsstrangarna med hjalp av en frds med
diameter = 8 mm. diameter = 8 mm.

Demontera komponenten. Skar av framstolpen.

Fig : 92944-1C
Fig : 92926-1C Lossa svetspunkterna med hjalp av en frds med
Skar med hjélp av en sag av kupésidan. diameter = 8 mm.

VARNING : Gor ett snitt nedanfor befintligt snitt pa
den nya panelen.

Lossa svetsstrangarna med hjélp av en fras med
diameter = 8 mm.
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Fig : 92647-1C
Skar av nedre partiet av mittstolpen.

Fig : 92943-1C

Lossa svetspunkterna med hjélp av en fras med
diameter = 8 mm.

Fig : 92724-2C

Lossa svetspunkterna med hjélp av en frds med
diameter = 8 mm.

Skar kupésidan.
Demontera kupésidan.

6 — RENGORING — FORBEREDELSE
KAROSS

Fig : 92947-1C
Vik upp kanterna som skall sammanfogas och
skyddsbehandla dem med svetsprimer.

Borra igenom fastena till gangjarnsférstarkningarna
till diameter = 8 mm.
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7 — SVETSNING

Fig : 92952-1C
Borra till diam. = 30 mm for pluggsvetsning. Fig : 92949-2C
Svetsa med MAG—trad.

Slipa strangarna.
Elpunkisvetsa.

Fig : 92949-1C "
Jamfor kupésidan pa fordonet.
Utfér den definitiva skarningen (de 2 delarna med
éverlappning). Fig : 92952-2C
Pluggsvetsa med MAG—metoden.
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Fig : 92983-1C

Elpunktsvetsa.

Pluggsvetsa med MAG-metoden.
Slipa MAG-svetspunkterna.

8 — YTBEHANDLING

Fig : 92949-3C
Applicera ett ytbehandlingskitt.
Montera gangjarnen (se motsvarande atgéard).

9 — TATHET

Fig : 92952—3
Montera en skyddsfilm.

10 — SKYDD

Finfordela det flytande vaxet.
Skydd (se motsvarande atgard).
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BYTE : BAKSKARM

'NODVANDIGT : Alla rengjorda ytor bér skyddas med godkénd elektrolytisk frzinkning, referens cs.

1 — KOMPLETTERANDE ATGARDER

Demontering — montering :

e baklucka

e gummitatning i baklucksramen

e gummitatning i bakddrren

e gasfjadrad bagagerumsstétta

e bakljus

e kladsel innerskarm

e kladsel C—stolpe

e dropplist

e takets kladsel

e lasbleck

e stotfangare bak

e bakhjul

e skum i haligheterna

e skydda baksé&tena och kupéns insida
e pafylinadsror till bransletanken (hdger sida)

2 - IDENTIFIERING AV
RESERVDELARNA

Fig : 92857-1C
Bakskarm.

Sammansattning :

e bakskarm

o forstarkt infastning av lasbleck

e sidorénna baklucka

o forstarkt  infastning  till  den
bagagerumsstéttan

e rdnna pa skarm

e |ykifaste

e hus for branslepafylining (hdger sida)

gasfjadrade

3 - FORBEREDELSE AV NY DEL

Fig : 92856-1C
Férbered sidorna som skall vikas upp och skydda dom
med svetsprimer.

4 — AVKLAMRING

Fig : 92752-1C
Lossa punktsvetslinjen och punktsvetsfogen med
hjélp av en fras diameter = 8 mm.
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Fig : 92711-1C Fig :9260—10
Lossa svetspunkterna med hjalp av en fras med  Skar med mejsel upp MAG-svetsstrangen.
diameter = 8 mm.

Fig : 92683-1C

Fig : 92683-1C Skar av lim— och tatningsstréangarna.
Lossa svetspunktslinjen och svetspunkterna med  pemontera bakskarmen.
hjélp av en fras med diameter = 8 mm.
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5 - RENGORING - FORBEREDELSE
KAROSS

6 — TILLPASSNING

Fig : 92738-1C
Rengoér de limmade zonerna.

Vik upp kanterna som skall sammanfogas och
skyddsbehandla dem med svetsprimer.

Fig : 92620-1C
Montera :
e bakskarm
e baklucka

Stang dorren och kontrollera spelen.

Fig : 92737-1C

Vik upp kanterna som skall sammanfogas och
skyddsbehandla dem med svetsprimer.

Fig : 92738-2C
Demontera :
e bakskarm
e baklucka

Stryk pa ett komponentklister :
e B8 :vid"1”
e A4 :vid 2"
e H2 :vid "3”
e A5 :vid "4’

14
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7 — SVETSNING 8 — TATHET — SKYDD

Se motsvarande atgard.

Fig : 92683-1C
Montera bakskarmen.
Elpunktsvetsa.

Fig : 92752-2C
Elpunktsvetsa.
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SIDOPARTI

BYTE : FORSTARKT BAKRE HJULHUS - BAKRE HJULHUS

'NODVANDIGT : Alla rengjorda ytor bér skyddas med godkénd elektrolytisk férzinkning : referens C8.

1 — KOMPLETTERANDE ATGARDER 3 - SAMMANSATTNING

Byte : ihopsatt bakskarm.

2 - IDENTIFIERING AV
RESERVDELARNA

" Fig : 92879-1C

Forstarkt bakre hjulhus.

Fig : 92945-1C

Férstarkt bakre hjulhus (1).
Bakre hjulhus (2).

Fig : 92878-2C
Bakre hjulhus (2).
Sidofaste till bakre stoétfangare (3).

16



SIDOPARTI

4 - FORBEREDELSE AV NYA DELAR 5 — AVKLAMRING

Fig : 92879-1C ;:ig :92738-1C
Borra (+) med diam. = 6 mm for pluggsvetsning. Lossa punktsvetslinjerna och punktsvetsarna med

Férbered sidorna som skall vikas upp och skyddadom ~ hjdlp av en fras med diameter = 8 mm.
med svetsprimer.

Avsétt en limstrang A5.

Fig : 92878-1C

Borra (+) med diam. = 6 mm for pluggsvetsning. Fig : 92737-1C

Forbered sidorna som skall vikas upp och skyddadom ~ Lossa svetspunkterna med hjélp av en fras med
med svetsprimer. diameter = 8 mm.

Oppna tungan vid "a”.
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S———

Fig:92§610 ] Fig : 92767-1C
Lossa svetspunkterna med hjéalp av en fras med  Vik upp kanterna som skall sammanfogas och
diameter = 8 mm. skyddsbehandla dem med svetsprimer.

Demontera bakre hjulhuset och dess forstarkning.

) ) 7 — SVETSNING
6 — RENGORING — FORBEREDELSE
KAROSS

Fig : 92766-1C Fig : 92724-1C

Vik upp kanterna som skall sammanfogas och  Montera komponenterna.
skyddsbehandla dem med svetsprimer. Elpunktsvetsa.

18
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Fig : 92738-1C Fig : 92768-1C
Pluggsvetsa med MAG—metoden. Pluggsvetsa med MAG-metoden.
Slipa bort svetspunkterna.

8 — TATHET - SKYDD

Se motsvarande atgard.

Fig : 92737-1C
F&ll ner tungan vid "a”.
Pluggsvetsa med MAG—metoden.
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TAK

BYTE : TAK OCH TVARBALKAR | TAKET

Demontering — montering :

e baklucka

e vindruta

o takets kladsel

e soltak, (beroende pa utrustning)
Frigor :

e kabelhéarvor

e antennkabel

2 — IDENTIFIERING AV
RESERVDELARNA

Fig : 92874-2C
(1) — framre tvarbalk.

(2) — mellanliggande tvarbalk.
(3) — bakre tvéarbalk.

3 — FORBEREDELSE AV NYA DELAR

Fig : 92876-1C

Tak.

Fig : 92877-1C
Forbered sidorna som skall vikas upp och skydda dom
med svetsprimer.

20



TAK

Fig : 92874-1C Fig : 92632-1C
Forbered sidorna som skall vikas upp och skyddadom  Lossa svetspunkterna med hjélp av en frés med
med svetsprimer. diameter = 8 mm.
Skar av med hjélp av en sag.
4 — AVSKARNING Demontera flygelns évre del.

Utfér den symmetriska atgarden.

- = AN

Fig : 92752-1C bl .

Lossa punkisvetsarna med hjélp av en frds med  Fig:e2712-1C

diameter = 8 mm. Lossa punktsvetslinjen med hjalp av en frds med

diameter = 8 mm.
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TAK

Fig : 92711-1C Fig : 92754-1C )
Lossa punkisvetslinjen med hjalp av en frds med  Skér av kittstrangarna.
diameter = 8 mm.

Fig : 92835-1C ‘ Fig : 92752-1C

Lossa punktsvetslinjen med hjalp av en frds med  Skar av kittstrangarna.
diameter = 8 mm. Utfor den symmetriska atgarden.
Skar med mejsel upp MAG—svetsstrangen. Demontera taket.

Utfor den symmetriska atgarden.

22
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TAK

Fig : 92833-1C

Lossa svetspunkterna med hjéalp av en fras med
diameter = 8 mm.

Demontera :

e mellanliggande tvarbalk
e framre tvarbalk

Fig : 92834-1C

Lossa svetspunkterna med hjalp av en fras med
diameter = 8 mm.

Demontera bakre tvarbalken.

5 — RENGORING — FORBEREDELSE
KAROSS

Fig : 92870-1C

Vik upp kanterna som skall sammanfogas och
skyddsbehandla dem med svetsprimer.

6 — SVETSNING

Fig : 92867-1C

Montera tvarbalkarna.

Elpunktsvetsa.

Avsitt kittstrangarna (se motsvarande atgard).
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Fig : 92836—1C Fig : 92632—1C

Montera taket. Montera 6vre delen av bakflygeln — tillvaratagen del
Elpunktsvetsa. (se motsvarande atgérd).

Pluggsvetsa med MAG-metoden.

Gor en svetsstrang med MAG—metoden.

Slipa bort svetspunkterna, MAG-svetsstrangen.
Utfor den symmetriska atgarden.

7 — TATHET — SKYDD

Finférdela det flytande vaxet i :
e Ovre delen av bakflyglarna
e vindruteramens stolpar

Tathet : se motsvarande atgérd.

Fig : 92646—1C
Elpunktsvetsa.
Gor en svetsstrang med MAG—metoden.
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KAROSS

FORBEREDELSE — TATHET : KAROSS

Fig : 92617-1D

1 - REKOMMENDERADE

A1
C3

C1

BESTANDSDELAR

: tatningsmassa for platfogarna efter svetsning.
: stenskottsskyddande farg.
C6 :

polyuretanskum.

: rostskydd underrede.
H5:

ljudisoleringsplatta.

A4,A5,B8,H1,H2,H3 : tatningsmassa for platfogar
fére punktsvetsning.

2 — KITTSTRANGAR
Rekommenderat kitt: A1.

Fig : 92623-1C

25




KAROSS

Fig : 92628-1C Fig : 92631-1C

Sett utifran F1.

Fig : 92622-1C Fig : 92627-1C

Sett utifran F.
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KAROSS

Fig : 92648-1C Fig : 92629-1C

Sett utifran F2.

Fig : 92625-1C Fig : 92639-1C

Sett utifran F3. Sett utifran F4.
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Fig : 92624—-1C Fig : 92626-1C
Sett utifran F5. a : torkat omrade.

Fig : 92641-1C Fig : 92630-1C

Sett utifran F6. Sett utifran F7.
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Fig : 92644-1C Fig : 92645-1C
¢ : torkat omrade.

Fig : 92646-1C Fig : 92642-1C
b : torkat omrade.
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Fig : 92647-1C Fig : 92633-1C

Fig : 92635-1C Fig : 92632-1C
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KAROSS

Fig : 92638-1C Fig : 92636-2C

Fig : 92636-1C Fig : 92634-1C
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Fig : 92649-1C Fig : 92691-1C

Sett utifran F8.

Fig : 92655-1C Fig : 92656-1C
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KAROSS
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Fig : 92653-1C Fig : 92696-1C

Sett utifran F9.

Fig : 92697-1C Fig : 92637-1C
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KAROSS

Fig : 92640-1C

Fig : 92695-1C

Fig : 92652-1C
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KAROSS

Fig : 92651-1C Fig : 92728-1C

Fig : 92725-1C Fig : 92729-1C
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Fig : 92734-1C Fig : 92727-1C

Sett utifran F10.

]
'-llllllllllllIllll. ...l

- i) =

Fig : 92731-1C Fig : 92734-1C

Sett utifran F11.
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Fig : 92735-1C Fig : 92730-1C
Sett utifran F12.

Fig : 92732-1C

Fig :‘92733—10
Zoner befriade fran PVC, tapp inte till forpraglingarna

i platen.
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KAROSS

Fig : 92692-1C Fig : 92684-1C

r————--‘-..

1 =

Fig : 92685-1C Fig : 92687-1C
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KAROSS

4 — ZONER FOR SKUMBEHANDLING

Rekommenderade skum :
e A = polyuretanskum: C6
e B = skuren skumgummi

Fig : 92689-1C B

3 — STENSKYDDSZON
Rekommenderad beléaggning: C3.

Fig : CAEP01ZC

Fig : 92617-1C Fig : 92755-1C
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Fig : C4EP001C Fig : C4EP003C
Sett utifran sektion 1. Sett utifran sektion 3.

L

Fig : C4EP002C Fig : C4EP004C
Sett utifran sektion 2. Sett utifran sektion 4.
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Fig : CAEP006C
Sett utifran sektion 6.

Fig : 92753-1C

i

Fig : CAEP005C Fig : 92752-1C

Sett utifran sektion 5.
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Fig : C4EP007C Fig : C4EP009C
Sett utifran sektion 7. Sett utifran sektion 9.

Fig : C4EP008C Fig : C4EP00AC
Sett utifran sektion 8. Sett utifran sektion 10.
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KAROSS

I

Fig : C4EP0O0OBC Fig : C4EPOOCC
Sett utifran sektion 11. Sett utifran sektion 12.

5 - SKYDDSZON | UNDERREDE
Rekommenderad produkt: C1.

Fig : 92736-1D

VARNING : Alla fram— och bakaxelns anliggningsytor, fjadringens infastningar, muttrar och svetsade
pinnbultar bér undantas fran underredsbehandling.
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6 — DAMPANDE LJUDISOLERING
Rekommenderad produkt: H5.

Fig : 92795-1C Fig : 92748-1C

Fig : 92636-3C Fig : 92755-1C

44



KAROSS

7 — TATNINGSLINJER FORE SVETSNING

Rekommenderade produkter :

e A4 : tatningsfunktion luft-vatten

e A5 : limningsfunktion plat mot plat i tjock skarv
e B8 : limningsfunktion plat mot plat i smal skarv
e H1-H2-H3 : instéllningsfunktion vid tjock skarv

Fig : 92753-1C

Fig : 92645-1C

Markning (1) : forstarkning nederdelen av
vindruteramens stolpar — innerflygel fram = B8, l&ngd
0,100.

Markning (2) : férstarkt stolpe vindruteram — forstérkt
6vre gangjarn framre stolpe = A5, langd 0,180.
Markning (3) : pa kupésidan — forstarkt stolpe
vindruteram = A4, langd 0,180.

Fig : 92756-1C

Fig : 92634-1C

Markning (4) : innerplat vindruteramens stolpe —
innerskarm fram = B8, langd 0,180.

Markning (5) : innerplat vindruteramens nedre
tvarbalk — innerskarm fram = A4, langd 0,110.
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KAROSS

Fig : 92738-1C Fig : 92733-1C
Markning (6) : tak — bakskarm = B8, langd 0,310. Markning (13) : ramsidobalkens mittplatta — golv fram
Markning (7) : &vre hémplat bakluckans takranna — = AS, langd 0,340.

sidorénna baklucka = A4, langd 0,030.

Markning (8) : pa kupésidan — bakskarm = H2, langd
0,310.

Markning (9) : forstarkning bakre stolpe — bakskarm =
A5, 1angd 0,810 (hdger sida).

L&ngd 0,820 (vanster sida).

Markning (10) : bakre hjulhus —bakskarm = A5, langd
0,530 (hoger sida).

Langd 0,470 (vanster sida).

Markning (11) : bakskdrm — sidoinféstning av
stétfangare = A5, langd 0,200.

Mérkning (12) : forstarkning bakre stolpe — pa
kupésidan = A5, langd 0,220.

Fig : Y2641-1C

Markning (14) : vindruteramens nedre tvarbalk —
innerplat vindruteramens nedre tvarbalk = A4, 1angd
1,500.
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Fig : 92713-1D

Markning (15) : tak — vindruteramens évre tvarbalk = H2, langd 0,180.

Markning (16) : infastningsram taklucka — tak = H2, 1angd 0,850 (speciellt taklucka).

Markning (17) : tak — takbage = H2, langd 0,360.

Markning (18) : innerplat takbage — infastningsram taklucka = H2, langd 0,375 (speciellt taklucka).
Markning (19) : tak — pa kupésidan — 6vre hérnplat bakluckans takranna = H2, langd 0,250.
Markning (20) : tak — bakre tvarbalk till tak = H2, langd 0,180.

22

Fig : 92637-1C Fig : 92653-1C

Markning (21) : 6vre hornplat till baklucka — gangjarn -~ Markning (22) : innerplat bakdérrspanel — forstérkt
baklucka = A4, langd 0,160. lasbleck till bakluckan = H1, langd 0,175.
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