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TRANSMISSION

PRESENTATION : DRIVAXLAR

0BS : Drivax-larna-som utrustar PSAs fordon hartva
ursprung : typ (GLAENZER (GKN)) ; typ (PSA).

1 - DRIVAXLAR

1.1 - Typ (GLAENZER (GKN))

x| CIME=

=i

Fig : B2FPO3YC

Fig : B2FP03ZC

Dessa drivaxlar har :

e en fog (led) med fast tripoidknut, pa hjulsidan (A)
e enfog (led) med rérlig tripoidknut, pa vaxelladssidan |

Dessa drivaxlar kdnns igenom genom :

o en lagerskal (1) pa hjulsidan (kallad GE eller - °
Glaenzer Exterleur)

e en kapa i plat (2) pa vaxelladSSIdan (kaltad GI eller
Glaenzer Interieur)

Skéldiametern och den rérliga tripo‘idknutens
diameter ger klassindelningen av drivaxein.

Férbindelseaxeln &r kompakt eller rérformad.
Damasken identifieras i férhallande till drivknuten,

- Exempel :

e GE 76 = Glaenzer Exterieur 76 mm
o Gl 69 = Glaenzer Interieur 69 mm

B2FAO1PO ) 1




TRANSMISSION

1.2 - Typ (PSA)

Fig : B2FP040C . .
Drivknuten pa hjulsidan "RZEPPA” ar ett kullager ;
kulornas diameter (3) ar en férutsattning for
lagerskalens (Z) diameter. -

Fig : B2FP041C

Fogen pa vaxelladssidan "JB" &r en rorlig tripoidknut.
Den korta kdpan (4) ar av bearbetat eller obearbetat
stal.

OBS : En serie som kallas "Gl rda” har en axel som
ar fastsvetsad pa lagerskalen. ’ :

1.3 ~ Egenhet

Vissa drivaxlar ar blandade och &r utrustade med en
drivknut Glaenzer pa hjulsidan och en drivknut PSA pa
vaxelladssidan.

B2FAO1PO

i
L



TRANSMISSION

O 1.4 - Identifiering
A :

/ \
Ny W
Fig:B2FP042D  ~ . : S
Drivaxiarna identifieras genom prégling "a” elier med etikett.
.l/ \;
N

B2FA01PO . 3



TRANSMISSION

2 DR|VAXDAMA3KER Drivaxeldamaskerna av nheopren inshaller = fett C\/
: : - BERUTOX GGF 61 som, da det ar nytt, har beige farg

‘ och ser grovt ut.
2.1 — Drivaxeldamasker av termoplast
2.3 — Utbytbarhet

Drivaxeldamaskerna av termoplast och neopren ar
inte sins emellan utbytbara. .

’ ‘ 2.4 - Sarskilda kéinnetecken
. Centrifugalringar.
- /
—
L
-
]
]
-

fig : B2FP043C . . . . =

Drivaxeldamaskerna av termoplast (5) har ett stelt .

utseende och &r monterade pa hjulsidan. -

Drivaxeldamaskerna av termoplast innehéller fett typ

TOTAL N3945 som ar mérkgratt och har ett oljigt

utseende. .

2.2 — Damask i heopren Fig : B2FPO45C _

g ‘ P4 hjulsidan finns nagra modeller av
drivaxeldamasker med ringar "b” for att undvika .
centrifugalkraften. :

6 O

Fig : B2FP044C

Drivaxeldamaskerna av neopren (6) har ett
gummiliknande utseende och ar monterade pa hjul-
och differentialsidan.

B2FAO1PO : 4 s
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2.4.1 - Placering av drivaxeldamaskerna

Fig : B2FP046D

- . . Lo
~ Drivaxeldamaskerna har 1, 2 eller inga valkar.

- | VARNING : Drivaxeldamaskerna ar inte sins emellan utbytbara. ;

2.4.2 - Avfasat fiste

~ Fig: 82FP047D

B2FAO1PO ' 5



TRANSMISSION

Fig : B2FP048C

Fig : B2FP049C

" Det finns drivaxeldamasker med avfasade fasten (9)

eller av typ (8) och (10).

» 3

" Tatheten tillgodoses av ytan "c” eller av en o—ting (7).

OBS : Fér att garantera tatheten bor fastena (9) och
(10) séttas pa plats under en kraft av ca 500 daN med
hjalp av ett specialverktyg. ‘

2.5 — ldentifiering

. Ett nummer med 10 siffror star pa drivaxeldamasken.

B2FA01PO
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()  BYTE : DAMASKER PA DRIVAXLAR (TYP GKN)

1 - LAMPLIGA VERKTYG

e

[l -

¢
\

( }
Fig : E5-P18AC
[3] lasring for drivaxiar @ 65 mm.
Fig : E5-P438C N ) - N .
- [1] drivaxelféste. ’ | [3] [ 4518-T | (-).0410F
| [1] | 80403-R | (-).0403R |
[4]
[2]
/ H\'\'
\
Fig : E5-P13BC .
[4] stédbricka vid demonteringen av tripoidknuten.
Fig : ES-P139C : .
[2] lasring for drivaxlar @ 72 mm. l [4] ' l 4183-TE I (-).0410 E
[ 1 [ 4101-TD [ (-).0410D |

B2FHO1PO - ' = - 7



TRANSMISSION

N

Fig : E5S~P13CC o Fig : EBAP1NKC .
[5] monteringsverktyg for tripoidknuten. - [7]verkiyg for montering av en damask pa
: : — slutvaxelsidan med avfasat faste alla modeller.
| 5] | 4101-TC | ().0410C 1 - ~
~ . 7] [ ().0410M | (-).0410M
~ Fig: E5-P13DC o
[6] tang for snabbkoppling.
[ 16l [ 4t78-T . | ().0409 |
|
‘s

“B2rHOIPO ) : 8
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2 - DAMASK PA VAXELLADSSIDAN

\

Fig : B2FPO4AC

. Sétt en bit tapé pa ytan (vid "a").

Mark ut Iaget pa damasken”b” pd axlarna som inte har
nagot monteringsspar vid "c”

2.1 - 1:a méjlighet

2.1.1 — Demontering

QS

1

" Fig: B2FPO1JC

Satt drivaxeln i ett skruvstad ; med hjalp av verkiygen
[1] och [2] eller [3].
Lossa tripoidknutens hus (1) med hjélp av en tang.

Fig : B2FPO1KC

Demontera :
¢ medbringaren (2)
o fjadern (3).

‘ e brickan (4)
“Ta bort s& mycket som molhgt av fettet pa drivaxelns

packning.

IR

Demontera lasringen (5) ; med hjéip av en tang.

© BOFHOIPO ' )



TRANSMISSION

,- Fig : B2FPO1MC .
Demontera drivknuten (6) med hjalp av verktyget [4]
och en press. - :

. Fig : B2FPOINC

* Demontera :

e slangkiamman (7)

e eriheten dammskydd (8) och drivknuthus (1)

2.1.2 ~ Atermontering

Satt enheten dammskydd (8), drivknuthus (1) pa
drivaxeln. o

Fig : B2FPOIQC

VARNING : Var noga med att montera delen i ratt
rikining: avfasningen bor vara pa motsatt sida om
lasringen. » _—

Satt tripoidknuten (8) pa plats med verktyget [5] och
en hammare.

Atermontera l18sringen (5).

. Stick in en stang mellan drivaxeln och damasken, for

att erhalla ett luftintag. Anvand en svetselektrod.
Fordela 160 g fett i dammskyddet.
Dra bort pinnen.

B2FHO1P0
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Il

Fig : B2FPO1RC .

Las drivknuthusets (1) kanter, p& dammskyddssidan (8) ; med hjélp av en hammare.
Satt damasken (8) pa plats och ta dérvid hénsyn till méarkningarna "c” eller "b”.
Montera slangklamman (7) med hjélp av verktyget [6]. ’

2.2 — 2:a méjlighet

2.2.1 - Demontering

[7b]

))\)\\\\\\\)\\)\\\\)\\\\})}))

nmmmmmmm

| - "
==,
el 7

Fig : B2FPO4BD .

Satt drivaxeln pa plats pa verktyget [7]. -

Lossa tripoidknutens hus (1) med hjélp av en téng. oo ) -
Gor som vid den 1:a méjligheten, for att fortsatta atgarderna.

B2FHO1PO 7 | 1 1



TRANSMISSION

2.2.2 — Atermontering

Satt damasken pé plats med hjalp av skruvarna [7a]:
Komprimera medbrignaren (9) nagot med hjélp av skruven [7b].
Gor som vid den 1:a majligheten, for att fortsatta dtgéarderna.

3 — DAMASK PA HJULSIDAN

3.1 — Demontering
Demontera damasken pé véaxelléadssidan.

11

ST

Fig : B2FPO4CD

VARNING : Mét ut damaskens lage vid "b” for drivaxlarna som inte har nagot monteringsspar vid "c”.

. Demontera :
¢ klammorna (10)
e drivaxeldamasken

3.2 — Atermontering

Montera en ny damask.

Satt damasken pé plats med hjalp av mérkningen som gjordes vid demonteringen eller i monteringssparet.
- Slapp in luft | damasken med hjélp av en svetselektrod. v
Férdela 160 g fett i damasken.

Demontera svetselektroden.

Anvénd nya slangklammor.
Dra &t slangklammorna (10) ; med hjélp av verktyget [6].

B2FHOIPO ' : 12 0
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BYTE : DAMASKER PA DRIVAXLAR (TYP PSA)

1~ LAMPLIGA VERKTYG

" Fig : ESAP1Q6C

[3] skydd for tripoidknut.

Fig : E5S~P132C

[1] avdragare.

o ‘ N [3] [ 4101-TJ | (-.0410J

A [1] T 1e71-1 | (0).0316A |

[2b]

Fig : ESAPOOWC

Fig : ESAP1QSC ) ’ ‘ [4] monteringsverktyg for tripoidknuten.

[2] gangad hylsa for avdragning av spindeln.A ’ _ ‘ _ '

_Fordon av alla modeller : : | [4] | 4101-TC | ().0410C
| - [ea] | 4083-T | ().0410A |

Specifikt for JUMPER/BOXER :
T [ 4101-TL. | (9.0410L |

B2FHO2PO A 1 3 - s



TRANSMISSION

Fig : EBAPOOXC . . : Fig : ESBAP1NKC
[5] tAng fér snabbkoppling. [7] verktyg for montering av en damask pa
» o slutvéxelsidan med avfasat faste alla modeller.

| (5] [ 4178-T | (-).0409 |’

7 | ().0410M | ().0410M

[61\ |

Fig : ESAP1Q7C
[6) stédbricka vid demonteringen av tripoidknuten.

[ 81 | 4183TE | ().0410E |

B2FH02P0 - ) 1 4 ’ s
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7N A - ]
b} 2 - DAMASK PA HJULSIDAN

2.1 — Preliminéra atgérder

Fig : B2FPO4DGC _ .
P, )

Satt en bit tape pa ytan (vid "a”).

2.2 - Demontering

Fig : B2FPO4EC
- Mat ut damaskens lage vid "b” for drivaxlarna sominte

» N

har nagot monteringsspér vid "c”.
Demontera klammorna (1).

Fig : B2FPO4FC

‘Demontera "skalen (2) ;" med hjélp av verktygen

[2] och [1].

3

(0

Fig : B2FPO4GC

Demontera :

e lasringen (3)

e drivaxelns damask (4)

e ringarna (5) (beroende pa montering)

Ta bort s& mycket som méjligt av fettet pa drivaxelns
packning ; anvand inte l6sningsmedel. - .

BzFHozpb 1 5



TRANSMISSION

2.3 - Atermontering

Montera :

e en ny slangklamma (1)

¢ en ny damask (4)

e en ny lasring (3)

o ringarna (5) (beroende pa montering)

Fig : B2FPO3HC

Montera en slangklamma () pa lastingen for att goéra

det {attare att tra pa skalen.

Fig : B2FPO4HC

Atermontera skélen (2) pa axeln ; med hjalp av
verktygen [1] och [2]. ‘
Demontera spannbandet (6).

Fordela 160 g fett i dammskyddet.

Fig : B2FP04JC

Montera dammskyddet (4) pa lagerskalen.

VARNING : Var noga med damaskens placering pa
drivaxeln, med damaskens klack i sparet "¢’ pa
drivaxeln eller mérkningen vid "b” som gjordes vid

| demonteringen.

Moniera ater klamrarna - (1) ; med hjalp av

verktyget [5].

B2FHO02P0
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3 - DAMASK PA VAXELLADSSIDAN
3.1 — Demontering

3.1.1 — 1:a méjlighet

© Fig: B2FPOAKC ; : -
" Mat ut damaskens lage vid "b” for drivaxlarna sominte

har ndgot monteringsspar vid "¢”.
Demontera slangklammorna (7) och (9).
Frigér damasken (8).

3.1.2 — 2:a mdjlighet

Mat ut damaskens lage vid "b” for drivaxlarna sominte
har nagot monteringsspar vid "c”.

Ta loss fastet for platen vid gummidamasken till
drivaxiens lagerskal.

‘Demontera spannbandet (7) (pa drivaxelsidan).

Fig : B2FPO58C

" Demontera drivknutens skal (10), fjadern (11) och
~brickan (12). :

Ta bort s& mycket fett som méjligt.

Fig : B2FPO4LC

VARNING : Risk fér att rullarna och nalarna faller
bort. .

Montera verktyget [3] (om s& behovs).

B2FH02P0
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3.2 — Atermontering _
Montera den nya damasken (8) pa drivaxeln.
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5
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Fig : B2FPO4MC .
Demontera drivknuten (13) ; med hjalp av verktyget [6]
och en press. ' '

Fig : B2FP04PC

Satt drivknuten (13) pé\ plats ; med verktyget [4] och
en hammare.

Fordela 160 g fett mellan damasken dch drivknuten.

Fig : B2FPOANC
Demontera dammskyddet (8).

Fig : B2FP04QC

Atermontera knastret (12), fiidern (11), tripoidknutens
hus (10), pa drivaxeln och satt damasken pa plats pa
tripoidknutens hus. :

B2FHO2P0 ' 1 8 - ’ s



TRANSMISSION

O 3.2.1 - 1:a méjlighet

Y
/
. Fig : B2FP04RC
VARNING : Var noga med damaskens placering pa
drivaxeln, med damaskens klack i sparet "¢’ pa
drivaxeln eller markningen vid "b” som gjordes vid
demonteringen. : ‘
Montera nya slangkiammor (7) och (9) ; med hjalp av
verktyget [5]. -

B2FH02P'0 . 19
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3.2.2 — 2:a méjlighet
Montera en ny slangklamma (7).

|

' D DI

vl ' MY

A\ o) g )

\ ’ ‘ )
[7a]

[7b]

O Mﬁz\‘)}
/

[71

[7¢]

- Fig : B2FP04SD -
Placera drivaxeln i verktyget [7].

Placera drivaxeldamasken (8) pa tripoidknutens hus (10) med hjélp av skruvar [7a].
Komprimera drivaxeldamasken (8) pa tripoidknutens hus (10) med hjélp av skruven [7b].
Dra &t skruven.[7c]. 7

Férslut platfastet pa tripoidknutens hus ; med hjalp av ett icke skérande verktyg.

3.3 — Kompletterande atgérder

Fig : B2FP04DC
Demontera tapen (vid "a”).

B2FHO2PO . ) o 20
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1 - LAMPLIGA VERKTYG

() BYTE : DRIVAXELLAGER

[1]

/

(I

(T,

[3]

Fig : E5—P033C
1] universalavdragare.

@ | 4eT | FACOMUS 1 L Bl

[2a]

[2b]

Fig : ESAP1Q8C

[2] monteringsverktyg for dorn med splines pa hdéger

drivaxel.
Automatlada MB3 :

Fig: ESAP1QSC .-
[3] monteringshylsa fér lager och dess lasring pa
héger drivaxel.

| 4101-TBZ" | (-).0410BZ |

¢ Fig : ESAPOOWC

[4] monteringsverktyg fé(_tripoidknuten.

| [2a] [ 4608TH | ().0410G | N [4]- [ 4101-TC | (9).0410C
Automatlada AL4 :
| [on] 7 [ 4101-TK | (-).0410K

B2FHO03PO
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2 — DEMONTERING

2.1 — Fordon med mekanisk viixellada

2.1.1 - 1:a méjlighet

Fig : B2FP04TC

Demontera samtidigt ; med h]alp av verktyget [1] och
- enpress:

e lasringen (1)

"o lagret (2)

2.1.2 - 2:a méjlighet

[

Fig : B2FP0O4UC

Demontera :

« lasringen (1) ; med hjalp av verktyget [1]
o lagret (2) ; med hjalp av verkityget [1]

" 2.2 — Fordon med automatlada

1]

‘Fig : B2FP04VC

Dra ur hylsan (3) ; med hjalp av verktygen [4], [1] och
en press.

Demontera :

e o-ftingen

o lasringen (1) (se respektive atgarder)

o lagret (2) (se respektive atgarder)

B2FH03PO
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3 —~ ATERMONTERING

3.2 — Fordon med automatlada

Montera :

. - e ett nytt lager (2) (se respektive atgarder)
3.1 — Fordon med mekanisk véxellada e en ny lasring (1) (se respektive atgérder)

3.1.1 - 1:a méjlighet ~

12

Fig : B2FPQ4YC
~Montera en ny o—ring.

Fo - BOFPOAWG - Reng6r och smbrj in splinsen

Ig:

Montera samtidigt ; med hjalp av verktyget 3] : Atermontera dornen med splines (3) ; med hjalp av
o ett nytt lager @) ) . verktyget [2] och en press.

e en ny lasting (1)

3.1.2 — 2:a méjlighet

1 [3]

Fig : B2FPO4XC

Montera ; med verktyget [3] och en hammare
e ett nytt lager (2)

e en ny lasring (1)

B2FHO3PO -7 23 - o - .8
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BYTE : LAGER FOR DRIVAXELDAMASK

1 - TILLAMPNING
Vanster drivaxel (pa vaxelladssidan).
" Automatlada MB3.
2 — LAMPLIGA VERKTYG
| [11\
\ N
\ ’ Fig : EBAP1Q6C .
| @ . @ . [3] skydd for tripoidknut.

{IIT [T TE [ 4101-TJ | (-).0410J

Fig : E5-P033C ' » -

[1] universalavdragare,

[ @] | 410eT | FACOMUS3 | I

[2]

Fig: E5—~P13BC :
[4] stédbricka vid demonteringen av tripoidknuten.

[ @ [ 4183TE [ ()-0410E |

Fig : ESAP1QAC : ’
[2] monteringsdorn for lager (komplement till \
- verktygssats 4101-T).

R [ a608-TG | (O.0410H |

B2FHO4P0 . ‘ 24 s
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Fig : ES-P13CC

-[5] monteringsverktyg for triboidknuteh.

4101-TC | (-).0410C

3 -~ DEMONTERING

B |

Fig : B_2FP04ZC

Montera verktyget [3].

Mark ut tripoidknutens lage (2).

Demontera :

e |astingen (1) ; med hjélp av en tang for-lasringar

o drivknuten (2) ; med hjélp av verktygen [4], {5] och
en press )

e slangklamman (3)

e drivaxelhs damask (4)

Fig : B2FPO50C .
Demontera lagret (5) med hjalp av verktyget [1]ochen
press. ) ’

4 —- ATERMONTERING

Fig : B2FPOSIC

Montera - : e
e ett nyit lager (5) ; med hjélp av verktyget [2] -

» en ny damask (4) e

¢ en ny slangklamma (3) .. .

OBS : Fortsatt- monteringsmomenten i .omvénd

- ordning jamfért med demonteringen (se respektive

atgarder).

B2FH04PO
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MONTERING : KLAMMA FOR ATDRAGNING (TYP LIGAREX)

1 - LAMPLIGA VERKTYG | 2 - MONTERING

VARNING : Anvand inte slangklammor typ
‘LIGAREX f6r att séatta fast drivaxlarnas damasker
av “termoplast”. :

Fig : ESAP1HEC )
[1] tang for slangkldmmor 2483-T. -~

[2b] [2¢T

Fig : ESAP1R1C .
~ 'Gér en slinga [2c] av metallbandet [2b] och viktillbaka
denienlingdavA=2cm. :

Fig : ESAP1R0C .

[2a] tom hallare for metallband.

[2b] rulle metaliband (metallband).
[2c] forpackning om 100 lasbleck.

" B2FPOIFO , ' _ 26 ‘ — s



TRANSMISSION

) [2b]

Fig : B2FP052C -
Rulla metallbbandet [2b] i 2 varv
drivaxeldamask som ska séttas fast.
Kiipp av metallbandet [2b] och lamna en extra langd
pa 6 cm.

For anden av metallbandet [2b] 2 ganger i slingan [2c]
med den avrundade delen mot dig.

runt den

Fig : B2FP053C

Vik tillbaka metallbandet nagot [2b], for att halla kvar
den pa p.lats

Fig : B2FP054C

Oppna-téngen [1] och sétt -dess smalaste skara pa-
metallbandet [2b], till 2 cm ovanfér slingan [2¢].

© Stang tangens kaftar [1], for ait dra -4t metallbandet

[2¢].
Stang tangén 1] for att dra at metallbandet [2b]

~ OBS : Bdrja om atgérden om metallbandet inte ar ¢
- tillrackligt hart atdraget.

B2FP01PO
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Fig : l?ZFPOSSC
Fall ned tangen [1] och 1t handtagen éppna sig nagot.
_ Frigér tangen [1] frén metallbandet.

Klipp av éverflédet av metallbandet [2b], samtidigt
som man lamnar kvar 15 mm efter slingan [2c].

~

AN \\\\ [2b]

Fig : B2FPO&6C )
Hall kvar metallbandet [2b] och slingan [2¢] (vid "a") ;
med hjélp av en tang.

Fall ned metallbandet [2b] under slingan [2c] ; med
hjalp av en nébbtang.
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