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VAXELLADA

g iD_ENTIFIERING ATDRA GNINGSMOMENT VAXELLADA :

1 - IDENTIFIERING :

Fig: |
(A) mirkningsomrade :
* * motortyp
* tillverkningsnummer

2 - ATDRAGNINGSMOMENT :

Fig: 2
mirkning ' h detalj . dtdragningsmoment
(6] tillopp atmosfarluft , 1.75 daNm
2 - ) fastskruvar for kipan (lingd 65) . : 4 daNm + E3
@ fastskruyar f6r kdpan q5ngd 70) ’ 5.8 daNm + E3
- : (utom : 4-hjulsdrift) '
3 - fastskruvar for kipan ‘ 1.25daNm+E3
4) . tomningsplugg o 3.5 daNm
(5) : - . péfyllningsplugg 22 daNm_
6) fastskruvar for kipan . 1.25 daNm




VAXELLADA

Fig: 3
mirkning detalj atdragningsmoment
(7) reglerskruv for backvﬁxeléxel 2 daNm
8 fastskruvar for kdpan 1.25 daNm + E3
() skruv urtrampningslagrets styrning 1.25 daNm
(10) skruv kronhjul " 6daNm
1 skruv férlingning 1.5 daNm
(12) kKlimskruv for lager 1.5 daNm
(13) mutter sekundiraxel 6.5 daNm + E6
(14a) pumphjulet BE3/4 ® 7 daNm+E6
(14b) mutter for priméraxel 7.25 daNm + E6
Fig: 4
mirkning detalj - Atdragningsmoment
(15) backvixelkontakt 2.5 daNm
(16) mutter for det skjutbara drevets axel 5 daNm




VAXELLADA

" Fig: 5

miirkning

detalj - ] Atdragningsmoment

(eY))

justerskruv gaffelbult _ ’ 1.5 daNm
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Fig: 6

méirkning

detalj atdiagningsmoment

(18)

skruy for kassetth8llare ‘ "~ 1.5 daNm




VAXELLADA

FORUTSATTNINGAR FOR VAXELLADANS RENGORING OCH ATERMONTERING
VAXELLADA :

Anvind inga siipmedcl eller skirande verktyg pa packningarnas planytor.
Rengtr gingorna med hjilp av en génglapp.
Montera rena och felfria delar (utan repor, skigg, slagmirken,..).

Olja delarna allt eftersom de monteras tillbaka.

Byt systematiskt ut efter demonteringen
« lasringar och fjdderringar
*» packningarna
* sprintarna
kullager v
axelledningarnas spinnmut(rar
kronhjulets kldmskruvar
stodhylsan for S:ans drev

Ta hiinsyn till f6ljande hopparningar :

* vixelldds- och differentialhus
* spaken och viljaraxeln

+ armen och frikopplingsaxeln
« vixelforare och spaken

« gafflar och axlar

Forberedande atgérder :
* moment som ir nodvindigt innan arbetsmetoden paborjas

Kompletterande ingrepp : )
« moment som 4r nédvindigt efter arbetsmetoden {or att pé nytt f& véixelladan i funktionsdugligt skick




VAXELLADA

| PRESENTATION SPECIALVERKTYG :

mirkning detalj ' delnummer R . delnummer
- verktygslada for vixelldda och slutviixel (typ L) 1671 E (-).0316 727
, ) : 7113-4-6 -
- verktygslada for vixelldda och slutvixel (BE1 - BE3) . 7101 (-).0317BE
: ' ' 4508 '
i verktygslada for va}xellada 'och sl'utvaxel (med TK - TKZBR 7 1.6 ©.0 326 7Y
-hjulsdrift) . : : . :
- reparationssats for vixellada MGST - MGSTU 5708 - (-).0330

- . . indikatorklocka . . 2437-T . (-).1504

e

I

Fig:1 = .
mirkning detalj ) delnummer delnummer
V . . B FACOM.
- . i lavd -
universalavdragare _ , 4'108 T US3T2 + US3K2




VAXELLADA

Fig: 2
mirkning detalj - delnummer __delnummer
- djupmatt FACOM 811 FACOM 811
1- VERKTYG SOM SKALL TILLVERKAS :
Fig: 3
detalj delnummer *  delnummer

mirkning

13sverktyg f6r priméraxel’

Anvind en begagnad kopplingslamell och svetsa pa navet ett plattjarn som har lingden X =170 mm, bredden Y =30 mm

och tjockleken Z = 6 mm.,




VAXELLADA

—

DEMONTERING VAXELLADA: " 4-HJULSDRIFT ;.

Fig : ‘1 ‘ . T Fig: 3
\ » !
g a (7). \
Demontera : Lossa skruvarna (7)
« backvixelkontakten (1) 4 : ' Demontera gaveln.

Fig: 2

Demontera :
* (2) friskluftintag .
° (3) tomningsplugg for viixellidan
* (4) pafyllnings- och nivaplugg
* (5) slutviixelns.packboxar
° (6) fastét och hastighetsmiitardrevet
* urtrampningslagret




VAXELLADA

DEMONTERING
URTRAMPNINGSLAGRETS STYRNING :

1- SPECIALVERKTYG :

= —mn

Fig: 1
méirkning detalj delnummer [ delnummer
m - avdragare - 1671-T ().0316 A.

(2] adapter 7113-TX (-).0317V

2 -FORBEREDANDE A-TGARD :
Demontering av vixelldda. -
3 - DEMONTERING :

3.11:a monteringeh : kopplingsreglage :

Fig: 2

Ta bort kopplingsgaffeln (1).

3.2 2:a monteringen : kopplingsreglage
(skjutpaverkad) :

‘Fig:3

Dra av kilen (2) for kopplingsreglagets arm med hjilp
av en avdragare [1] och adaptern [2].

Demontera :

» hivarmen (3) . .
3.3 3:e montering : kopplingsreglage
(dragpaverkad) : ’

Fig : 4

Demontera :

« enheten fjader (4) och sprint (5)
o mandverarmen (3)




'VAXELLADA

' Pig: 5

Demontera : -

urtrampifingslagrets styrning (6)
papperspackningen (7) (om sédan monterats)
priméraxelns instdllningsbricka (8)
priméraxelns yttre lagerhllare (9)

4 - KOMPLETTERANDE INGREPP ;'

F6lj anvisningarna om 1'ehg61‘in g och tillbakamontering.
Demontering av vaxelidhuset. '
Demontering : primndraxel och sekundéraxel.

Montering av urtrampningslagrets styrning.




VAXELLADA

DEMONTERING VAXELLADHUS :

1- SPECIALVERKTYG :

[1]

3 - FORBEREDANDE ATGARDER :

Demontering av vixelldda.
Demontering av urtrampningslagrets styrning.

4 - DEMONTERING :

Fig: 1 )
mirkning detalj delnummer | delnummer
* 1] 5:ans navavdragare 7116-E ().0317Y
2 - VERKTYG SOM SKALL

TILLVERKAS :

Fig: 3

Demontera :
o skruvarna (1) -
* képan (2)
VAXELLADA BE3/4 :

Anvind en begagnad kopplingslamell och svetsa pa navet
ett plattjirn som har lingden X = 170 mm, bredden Y =30
mm och tjockleken Z = 6 mm.

Fig: 2
miérkning detalj delnummer | delnummer
(2] lisv.erlftygfér Fig: 4
priméraxel

Ldgg i en viixel.
Scitt verktyget pd plats [2].




VAXELLADA

Fig: 5 ) ) oo Fig: 7

- Demonteraturbinen (3). . Dra av navet med verktyget [1].
Ta vara pd brickan (4). . o .
VAXELLADA BE3/S: ' 8 9

—

Fig-: 8

Demontera hopsdttningen nav-synkroniseringsdon (8)
som dr utrustad med gaffeln (9). '

Ligg in : OBSERVERA : Se till att spdrrkulari som finns
* S:anoch demontera sprinten (5) som hdller fast. - placer Qd i 5:ans gaffel inte faller bort.
_ gaffeln :

* enannan vixel for att blockera axlarna i rotation
Demontera muttern (6). A

Demontera sikringsringen (7)( enligt montering).

11 T — s



VAXELLADA

Fig: 9 A Fig: 11
Montera tillbaka hopsdtiningen nav-synkroniseringsdon  Demontera
(8) utan gaffeln. " .
| : . « stoppskruvarna (13) for sekundiraxelns kullager
Dra lditt dt muttern (6). ‘ o gaffelaxelns lasning (14)
Ldigg in 5:an for hand. -« fastskruven (15) for backdrevets axel

: ¢ skruvarna (16
Lossa sekunddraxelns muiter och ta bort den. (16)

Fig: 10

Demontera :

Demontera :

o muttern (6)

o enheten nav-synkroniseringsdon (8)
S:ans ingdende drev (10)
stodringen (11) )

mellanldgget (12)

« ringen (17) (anvénd tva tunna spetsar och lyft vid
behov upp axeln for att underlitta dess frigoring)

» ladhuset (anvand en klubba for att frigora huset fran
centreringsringarna)

\

12 S



VAXELLADA

1°5 : KOMPLETTERANDE INGREPP : DEMONTERING PRIMARAXEL OCH
- Folj anvisningarna om rengdring och tillbakamontering. SEKUNDARAXEL :

Montering av urtrampningslagrets styrning.

1 - FORBEREDANDE ATGARDER :

Demontering av véixelldda.

Kontroll-justering av priméiraxelns lager.
Montering av priméraxel och sekundiraxel.

Montering av vixelladshuset, Demontering av urtrampningslagrets styrning.

Borttagning av vixelladhuset.
2 - DEMONTERING :

2.1 Drev for obromsad backvixel :

Montering av vixelladan,

Fig: 1
Léagg i backvixeln.

Demontera backvixelns axel och skjutbara drev (1).

13 .' S



. VAXELLADA

2.2 Bromsat backviixeldrev :

N UL S I o

AN

Fig: 2

Ligg i backvixeln.

OBSERVERA : Hall fast enheten drev +
backvixelbroms ; risk for att kulorna och fjidern
kastas ut.

Demontera backvixelns axel och skjutbara drev (2).

Fig: 3

Vrid och demontera 5:ans axel (3).

‘\\\\\\\\ Y
s [
\f
= H
| S|

‘f\\\_)e\ 7
2 =~ \tA E Ai,
2 N =

S
(

Fig: 4

Viid gaffelns axel 4).

Deantefa axeln for 1:an/4:an (4) genom att dra den
uppAt.

Fig: 5
Vrid pé gaffeln (5). _
Frigor axlarna nigra millimeter fran kopplingshuset.
Vippa nedét den hogra delen av gaffeln.

Demontera gaffeln (5).

14
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VAXELLADA

Drai vﬁxelfbrar-spakén (6) sd mycket som mojligt.
Vrid armen (6). '
‘Lyft 18sbygeln (7) for att enheten skall héllas i detta

" lige.

Fig: 7

Demontera enheten drev och gaffel 1:an/2:an.

3 - KOMPLETTERANDE INGREPP :

Folj anvistiingarna om rengoring och tillbakamontering.
Montering a\; priméraxel och sekundiraxel. ‘
Montering av urtrampningslagrets stymin g.
Kontroll-justering av priméraxeins lager.

Montering av vixelladshuset.

Montering av véxellddan.’

15



VAXELLADA

DEMONTERING - MONTERING
PRIMARAXEL :

1- SPECIALVERKTYG :

Fig: 1
mirkning detalj delnummer | delnummer
- monteringsdon for '
[1] primdraxel- och 7101-TF (-).0317F
sekundiraxellager
Fig: 2
. miirkning detalj delnummer | delnuinmer
FACOM
[2] universalavdragare 4108-T U53T2 +
. U53K2

2 - FORBEREDANDE ATGARDER :

Demontering av vixellida.

Demontering av urtrampningslagrets styining.
Demontering : vixelladhus.

Demontering : priméraxel och sekundéraxel.

3 - DEMONTERING :

Y

Fig: 3

Demontera det bakre rullagret (1) med en press och ta stod
under 3:ans drev och skydda dnden av axeln med muttern.

2 3 4 5

Fig: 4

Demoantera i tur och ordning :
 4:ans ingdende drev (3) och dess stodring (2)
+ skjuthjulet och dess nav (4) (mérk upp 4:ans drev och
navets liige i férhallande till synkroniseringsdonet)
+ 3:ans ingdende drev (5) :

16



VAXELLADA

Fig: 5

Demontcra det friimre rullagret med verktyget [2].
4 - MONTERING :

Olja delarna vartefter monteringen framskrider.

Jaktta foljande villkor :

* patningarna som malkts upp vid demontennoen
!« detrelativa liget for de nya enheterna
nav-synkroniseringsdon som levereras av
reser vdelsavdelmngen

Se till att bérytorna pa axeln #r i fullgott sklck utan spar av
stotar eller repor.

De demonterade kullagren maste systematiskt bytas ut.

Fig: 6

St tillbaka det bakre lagret med pressen och med hJalp av
. monteunosdonet [1.

- Rig: 7

~ Montera :

 3:ans ingdende drev (5)
"« synkronisetingsdonets skjutbara drev med navet (4)
och iaktta demonteringsmarkeringarna
e 4:ans drev (3)
“e. stodringen for 4:ans drev (2)

—[1]

i

Fig: 8

Sitt tillbaka det bakre lagret med pressen och med hjalp av

" monter mgsdonet [1].

5 - KOMPLETTERANDE INGREPP :

Folj anvisningarna om reng(iring'och tillbakamontering.
Montering av urtraimpniﬁgslagrets styrning. '
Kontroll-justering av pl'iméiraxelns lager.

Montering av priméraxel och sekundéraxel.

Montering av vixellddshuset.

Montering av vixelladan.

17



VAXELLADA

DEMONTERING - MONTERING

SEKUNDARAXEL :

1- SPECTALVERKTYG :

F;’ig: i
mirkning detalj _ delnummer | delnummer
teringsdon f6
m monterngseon 1ot 7101-TE | ().0317E
priméraxellager
monteringsdon for
[2] primiraxel- och, 7101-TF

().0317F

sekundiraxellager

mm (]
Fig: 2
mirkning detalj delnummer | delnummer
FACOM
[31 universalavdragare 4108-T U53T2.+
US53K2

2 - FORBEREDANDE ATGARDER :

Demontering av vixelldda.

Demontering av urtrampningslagrets styrning.

Demontering : vixelladhus.

Demontering : priméiraxel och sekundéraxel.

18




: " VAXELLADA

3 DEMONTERIN G:
VAXFLLADA BE3/4.

A
||

(a

(@@

[3]

N
|

. Fig: 3

Ta vid behov loss :

° mellanlagghylsan (I )Mlagret (2) (med hjdlp av
verktyger [3] som stodes mot 4:ans drev)

UIRRERRUARRAAY

Fig: 4

Demontera ;-

o mellanligghylsan (1)

* lagret(2)

o utgdende drevet for 4:an och 3:an (3) )

o uigdende drevet for 2:an (4) och dess stodring (5)

VAXELLADA BE3/5 :

i
|

1a

[3]

Fig: 5-

Ta vid behov loss :

o 5 :ans utgdende drev (1a)/lagret (2) (med h]alp av
verktyget [3 ] som stodes mot 4:ans drev)

Fig: 6

Demontera :

e 5 :ans utgdende drev (]a)

e lagret (2)

o utgdende drevet for 4:an och 3:an (3) .
o ‘utgdende drevet for 2:an (4) och dess stodring (5) .

19




VAXELLADA

Fig: 7

Mirk upp navets ldge
synkroniseringsdonet.

i

forhallande till

Demontera det skjutbara drevet och dess nav (6). "

Fig: 8

"Demontera :

 1:ans utgdende drev (7)
° néllagret ®)

Fig: 9

Demontera lasringen (9) med hjilp av en ting med 13sringar
och vid behov en uppsétining shims.

Fig: 10

Demontera lagret (skydda axelns inde med muttern).

20



VAXELLADA

4 MONTERING

Byt systematlskt ut:
* kullager

* lasringarna

° muttern

- Anvind rena och felfria delar,

Se till att bﬁrytorha pé axeln &r i fullgott skick, utan spar av stétar eller repor.

. Olja delarna varteftér monteringen framskrider.

Ta hénsyn till de hopparningar som mérktes upp vid demonteringen.

e

Fig: 11

Montera lagret med pressen och med-hjélp av monterihgstolken [1].

AL

Fig - 12-

Montera : »
e lagrets lasring (9)
+ néllagret- (8)
* l.ans utgdende drev (7) -

skjuthjulet och dess nav (6) enligt de marken som.gjordes vid isdrtagningen ; skJuthJulets kuggmngsmgangal riktas

mot 1:ans drev
 2:ans utgdende drev (4) och dess stodring (5)
» utgiende drevet for 3:an/4:an (3)

21



VAXELLADA

—[2]

Fig: 13
Montera lagret (2) med 6ppningen riktad utit (med hjilp av
verktyget [2]).

VAXELLADA BE3/S :

\\\\\\\

Fig: 14

Montera !

e 5.:ans urgaena’e drev (la) (drevets krage pd lagrets
sida)

VAXELLADA BE3/4 :

S

E\\\X\\\l\ﬂ\

o)
A

Ny
I

(e
\

SR~

Fig : '15

Montera :
* mellanldgghylsan (1)

Montera :
T en ny mutter (drag provisoriskt)
5- KOMPLETTERANDE INGREPP :
Folj anvisningarna om rengdring och tillbakamontering.
Montering av urtralnpningslagréts styrning.
Kontroll-justering av priméraxelns lager.
Montering av priméraxel och sekundiraxel.
Mbnterfng av viaxellddshuset.

Montering av vixelladan.

22



VAXELLADA

MONTERING
URTRAMPNINGSLAGRETS STYRNING :

1- SPECIALVERKTYG :

4 - MONTERING (FORTSATTNING) :

Fig: 2

Fig: 1
miérkning detalj " | delnummer | delnummer
drivare f6r montering
kb 6
1] 2V paciboxen 1ot 7101-TH | (.0317W
urtrampningslagrets
styrning
[2] . avdragare 1671-T (-).0316 A
[3] adapter 7113-TX (-).0317V

2 - FORBEREDANDE ATGARDER :
Montering : vixellada.
3 - MONTERING :

3.1 1:a monteringen : urtrampningslagrets styrning
med papperspackning :

Tﬁmeten mellan kopplingshuset och
urtrampningslagrets styrning sékras av en
pappelspacknmg

Byt systematiskt ut papperspackningen.

. 3.2 2:a monteringen : urtrampningslagrets styrning:

" Titheten mellan kopplingshuset och

urtrampningslagrets styrning sikras av en o-ring.

Byt systematiskt ut urtrampningslagrets styrning mot
den 3.e monteringen.

3.3 3:e montering : urtrampningslagrets styrning :

Urtrampningslagrets styrning ir férsedd med en
packning i kompositmaterial.

- Byt'systematiskt ut styrningen.

Montera en ny packbox i stymmgen med hjilp av
monteringsdrivaren,

Fig: 3

Montera : _
 prim#raxelns yttre lagerhéllare (3)
» ett justershims (2) med en tjocklek som 4r 0,20 mm
mindre 4n det ursprungliga shimsets tjocklek
+- urtrampningslagrets styrning (1)




VAXELLADA

4.1 3:e montering : kopplingsreglage (dragen 4.2 2:a monteringen : kopplingsreglage
koppling) : ‘ ' (skjutpaverkad koppling) :

Fig: 4 ‘ - ) Fig: §

Montera :' ) Montera kopplingsreglagets kil med hjilp av

. manéverarmen (4)7 avdragaren [2] utrustad med adaptern [31.
* enheten fjdder (5) och sprint (6) . _ 4.3 1:a monteringen : kopplingsreglage :

7 Montera tillbaka kopplingsgaffeln.

5 - KOMPLETTERANDE INGREPP :

Folj anvisningarna om rengdring och tillbakamontering.
Kontroll-justering av prim#raxelns lager.

Montering av priméraxel och sekundiraxel,

Montering av vﬁxellécishuset.

Montering av véxelladan.

24 .



VAXELLADA

) DEMONTERING - MONTERING
KOPPLINGSHUS :

1- FORBEREDANDE ATGARDER :
Demontering av vixellada.

-Demontering :

~+ vixelladhus

» primiraxel och sekundéraxel
* anslagshallarstyrning

» slutvixel

"~ 2-DEMONTERING :

Fig: 2

“Fig: 1
Demontera :

*  backvixelns gaffel (1) med dess axel
+ lasarmen (2) :
e fjiadern (3) '

Fig: 3

Demontera ; .
viljararmen (5)
fjadern (6)
brickan (7)
packningen (8) -

. . ® o

25



* Tatill vara magnetbrickan (12).

VAXELLADA

Fig : 4 ~ Fig:6

Demontera : ' : Ta till vara kassettenheten som omfattar :
+ priméraxelns yitre lagerhallare (9) _ e backvixelforaren
» forspanningsshimset (10) . , * hopkopplingsbygeln
« sekundéraxelns ring (11) ) s vixelftraren

= fjadern och dennas bada stddskélar

OBSERVERA : Kassettenheten kan inte skiljas at.

Fig: 5

Placera véixélf(iraraxeln (13) mot huset.

S1a ut sprintarna .(14) for vaxelspaken och véxelforaren fig: 7 -

(15). ‘ ’ Dra av packboxen (16) frin vixelaxeln,

Demontera vixelforaraxeln (13), : Demontera viixelviljarens fjaderstod (17).
' 4-HJULSDRIFT : :

OBSERVERA : Vdljarspaken (18) kan demonters forst
efter fullstdndig demontering av differentialen eller
kronhjulsaxeln.

26 , ‘ S



VAXELLADA

Ta loss lagret (21), » '
- 3 - IDENTIFIERING :

\
SIS
<
4/

2 . 920

Flytta p& axeln (20) for att frig6ra den ur lagret (21).

Demontera axeln (20). Identifierine
g:
* Ovre gaffellager (19)
« nedre gaffellager (21) .

27 _ S



VAXELLADA

4 - MONTERING :

Byt systematiskt ut :
» packningama,
e sprintarna
* kullager
* lagren

21

" Fig: 12

v Montera och fést lagret (21).

For in axeln (20) i ringen (22).
Placera axeln (20) i lagret (21).

Fig: 13

Montera och fast lagret (19).

Montera : .
« vixelviljarens fjaderstod (17) (Atdragning 1.5 daNm)
» vixelaxelns packbox (16)

~ OBSERVERA : V'aljaraxmenv(l8) skall ha monterats vid
fullstdindig montering av slutvixelhuset.

Fig : 15

Montera : kassettenheten,
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VAXELLADA

’ Fig: 16 - Fig: 18

Montera : Montera :
e+ vixelaxeln (13) . 3 ) » magnetbrickan (12)
* sprintarna (14) ' . ‘ * sekundiraxelns ring (11)

o forspanningsshimset (10)
* primiraxelns yttre lagerhéllare (9)

- Fig: 17
~ Montera o Fig : 19
» packningen (8) ’
* brickan(7) Montera :
* fjddern (6) ¢ fjadern (3)
* viljararmen (5) e lasarmen (2) _
+ sprintarna (4) * backvixelns gaffel (1) med dess axel.
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VAXI_*;LL;&DA

5 - KOMPLETTERANDE INGREPP : KONTROLL - JUSTERING KULLAGER
Folj anvisningarna om rengéring och dllbakamontering. - PRIMARAXEL : :
Montering av urtrampnin gslagrets styming. )

1- SPECIALVERKTYG::

'_Kontroll—justering ay primiraxelns lager.
Montering : .
+ priméraxel och sekundiraxel

o vixelladhus

* slutviixel

Montering av vixellddan.

 Fig: 1

méirkning : detalj ) delnummer | delnummer

drivare f6r avdragning

h m i ’
1] och MORtEring &V | 7161 1A | (),0317A -
priméraxelns yttre i

lagerhdllare

_monteringsdon {6t

[2] 7101-TE (-).0317EZ

" primiraxellager
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VAXELLADA

Fig: 2
nﬁirkning detalj delnummer | delnummer

héllarskaft ;

3 5708-TV1 | -(-).0330V1

31 indikatorklocka ©

[4] hallare for 5708-TV2 | (-).0330V2

indikatorklocka ’ i 7

héllarskaft

5 5708-TV3 -).0330V3

(51 indikatorklocka © .

Fig: ‘3

2 - FORBEREDANDE ATGARDER :
Demontering av véxellada.

Demontering :

o vixelladhus
o priméraxel och sekundiraxel
« anslagshallarstyrning

Montering av urtrampningslagrets styrning.

'3- KONTROLL - JUSTERING :

—o 5%

Fig : 4

Demontera den yttre hillaren pd primédraxelns bakre lager
med hjﬁlp av drivaren [1].

OBSERVERA : De demonterade kiﬂlagrgn maste
systematiskt bytas ut.

mirkning detalj delnummer | delnummer
[6] indikatorklocka 24317-T (-).1504
31 S



VAXELLADA

Fig: 5

‘St illbaka den yttre lagerhéllaren i huset med pressen och
med hjilp av monteringsdonen [1]-[2] (ersétt det
demonterade lagret med ett nytt lager). :

1 2

Fig: 6
~ Draav den yttre hallaren for rullagret (‘1).
Miitupp shimsets tjocklek (2).
Montera under lagerballaren ett justershims vars tjocklek
ska vara 0,20 mm mindre dn det ursprungliga shimsets
tjocklek.
Montera
o den yttre hallaren (1) f6r priméraxelns nya lager

Montera:

_» priméraxeln (3) utrastad med nya rullager
o ladhuset (4) .
= skruvarna (5) (varannan skruv) dtdragning 1.25 daNm

Vrid axeln négra varv.
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VAXELLADA

Fig: 8

Montera muttern (6) med anliggningsytan utat.
Drea Litt At muttern (6). ‘
Placera indikatorklockan [4] pa fﬁstet‘[l]-[Z]—[B].
Placera bladmaéttet p4 muttern (6).

* Utbva ett axialtryck nedat.

Kalibrera indikatorklockan vid noll [4]. "

Tryck axiellt uppét pa axeln,

_ Notera vardet :
« spelet skall ligga meltan 0,05 och 0,15 mm -

« om det pé indikatorklockan avlésta vérdet r felaktigt
skall instéliningen goras om

Demontera :

indikatorklockan [4] och dess fiste [1]-[2]-[3]
muttern (6) '

skruvarna (5)

ladhuset (4)

priméraxeln (3)

4- KOMPLETTERANDE INGREPP :

Folj anvisningarna om rengoring och tillbakamontering: °

Montering :
o priméiraxel och sekundéraxel
» vixelladhus

Montering av vixelladan.
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VAXELLADA

DEMONTERING - MONTERING | 2 - FORBEREDANDE ATGARDER :
DIFFERENTIALHUS : Demontering av vixellada.
3 - DEMONTERING :

1-SPECIALVERKTYG : o
. UTOM : 4-HJULSDRIFT ;

o — L O s
S A0,

7 T
0 N
— \
a )

—
N
(-

[1]_\

Lot daia]

N
T

T
T

!

D

B
i

=N
Fig: 1 : _ Fig:2
mirkning detalj delnummer | delnummer
1 briclfa f§r in'stéil'lning T101-TK (-).031'7 L Demontera : .
av differentiallagren * bakaxelns forldingning (1)
2] ) djupm;‘itt FACOM - FACOM R
811 311 ~ Tavarapd:

 hastighetsmdtarskruven (2)
* o-ringen(3)
o instdllningsshimset (4) (om sddant monterats)

i:"ig: 3

Demontera :

o slutvixelhuset (5)
o slutviixeln (6)

~
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VAXELLADA

4-HJULSDRIFT :

Fig: 4

Demontera kdpan (1a).

4 - MONTERING :
UTOM :4-HJULSDRIFT :

Fig: 6
Om kopplingshuset kan ta emot ett centreringsstift (7),
kontrollera att det finns ddr. :
Kontrollera att packningsytan dr ren.

Stryk pd packningsytan ett tunt och jamnt lager med
tdtningsmassa E15.

Montera slutvixeln (6) forsedd medde ytt‘re lagerhdllarra
(8)-(9) i huset.

Fig: 5

Demontera kronhjulsaxeln (2a).

10 _ 11 10
i
y

——JR_

<7 T 17
i

=K O5e
@

Ui Q.
\ §; ~
J
10 1
Fig:.7
Montera :

o slutvixelhuset (5)
o skruvarna (10)
s skruvarna (11)




VAXELLADA

4-HJ ULSDRIF T:

Kontrollera att cenirelmgssnfrer finns ddr (em’zgt
montering).

Kontrollera att packningsytan dr ren.

Snyk pd packningsytan ett tunt och jdmnt lager med
Iditningsmassa E15.

Montera kronhjulsaxeln (2a) fOrsedd med de Yitre
lagerhallarna i huset.

“'Fig : 8 ’ . -

Montera : ) ‘

o slutvixelhuset (1a)
s skruvarna (3a) p
o skruvarna (4a)

4.1 Mitning av mattet X : ‘

Fig: 9

Mt upp forlangningens stodkant X.

4.2 1:a monteringen : forlingning/slutvixelhus :

Om f61'lé.ngnif1gells stodkant X = 10 mm.

Fig: 10

‘Montera :

< hastighetsmitarskruven (2)

o forlangningen (1) utrustad med en ny O-ring (3)
Drag bultarna (12) 1.5 daNm,

OBSERYVYERA : Denna ordningsfoljd gor det mojligt att
garantera en riktig instillning av packningsytorna.
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VAXELLADA

4.3 2ta monteringen - forlingning/slutvixelhus :

Om forlangningens stodkant X = 8,65 mm.

Placera :

* lagrens instéllningsbricka [1] pa den ytire
lagerhéllaren

» forldngningen utan O-ring

- Dra gradvis &t f6rlangningsskruvarna medan

differentialen vrides, tills en trég punkt uppstar i

rotationen, for att placera héllarna och lagren rétt.

Fig: 12

. Demontera ;

« slutvaxelhusets forldngning
« instéliningsbrickan

Faststill brickans tjocklek med hjélp av ett djupmatt

121 _ :

Mit upp avstandet Y mellan packningsytan och lagrets
ytterring. :

Utrédkning av instﬁllningskilens tjocklek (imm) :
* Y - X + 0,1 = instéllningsbrickans tjocklek
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VAXELL[&DA |

5 - KOMPLETTERANDE INGREPP :

F6lj anvisningarna om rengdring och tillbakamontering.
Montering av vixellddan.

Fig: 13

Montera :
. » instdllningsbricka (4)

o hastighetsmitarskruven (2)

* forlingningen (1) utrustad med en ny O-ring (3)
Dra it skeuvarna (12) 1.5 daNm for att 3
packningsytorna ilinje.

Skruv (3a2)-(10)"; lingd 65 mm :
« drag bultarna 4 daNm + E3

Skruv (32)-(10) ; Iingd 70 mm :

o drag bultarna 5.8 daNm + E3 . -
Skruv (4a)-(11) : '

* drag bultarna 1.25 daNm + E3
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VAXELLADA

MONTERING PRIMARAXEL OCH;
SEKUNDARAXEL :

1 - FORBEREDANDE ATGARDER :
Montering av urtrémpningslagrets styrning.
Kontroll-j uétering av priméraxelns lager.
Ditsatminé av kopplingshuset.

2- MONTERING :

Fig: 1

Drag kraftigt i véixelspaken (1) och spérra den i detta lige
pé slutviixelhuset genom att vrida den nedat.

Lyft upp hopkopplingsbygeln (2).

Fig: 2

Koppla samman primir- och sekundéiraxein med gaffein for
1:an/2:an,

Placera drivenheten i kapan.

Lagg i backvixeln.

Fig: 3

Montera :

« 3:an/4:ans gafffel ?3)
o .gaffelaxeln for 1:an/2:an - 3:an/4:an (4)

5

Fig : 4
Lagg i neutralléige.
Montera 5:ans gaffelaxel (5).
Lﬁgg i backvixeln.
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VAXELLADA

.2.1 Drev for obromsad backvixel :

i

Fig: 5
Montera backv'aixelns axel och drev-(6) med
kuggingingen nedéat (A).

OBSERVERA : Kontrollera utskjummgen av sprmten )

_ for axelinstiillning : 5 mm.

2.2 Bromsat backvaxeldrev :

Fig: 6

Sitt ihop backviixelbromsen.

O‘BSERVERA : Hall fast enheten drev +
backvixelbroms; risk for att kuloma och fjadern
kastas ut, '

o

/// (

Fjg : 7
Montera backvixelns axel och drev (6a) med

kuggingingen nedét (A).

"OBSERVERA : Kontrollera utskjutningen av sprinten
(7a) for axelinstilining : 5 mm.

3. KOMPLETTERANDE INGREPP :

Folj anvisningarna om reng0ring och tillbakamontering.

Montering av vixellddshuset.

Montering av vixelladan.




VAXELLADA

' MONTERING VAXELLADHUS :

1- VERKTYG SOM SKALL
TILLVERKAS :

3 - MONTERING :
VAXELLADA BE3/4 :

Fig: 1
miirkning . detalj delnummer | delnummer
1] lasverktyg for
. primiraxel

Anvind en begagnad kopphngslaméll och svetsa pa navet

ett plattjiarn som har lingden X = 170 mm, bredden Y = 30

mm och tjockicken Z = 6 mm,

2 - FORBEREDANDE ATGARDER :
. Montering av urtrampningslagrets styrning.
Ditsdtining av kopplingshuset.
Kontroll-j uétering av primaraxelns lager.

Montering av priméraxel och sekundéraxel,

Fig: 2

Stryk tdtningsmedel pd kopplmgshusets packnmgsyta.
Montera vixelhuset.

Drag bultarna (1) 1.25 daNm + E3.

Montera tillbaka skruven (2).

Dra dt skrven (2) utrustad med en ny bricka 2 daNm.

Sdtt pd plats :

o gaffelaxelns lcisnmg ( 3)

o skruven (6) (dtdragning 1.5 daNm)

e ringen (4)

o skruvarna (5) (dtdragning'1.5 daNm)

Q] e —
~— O ] 7 \
ST 0
IQ- //\\ ///73 7 I ,-’}} N

VY *—'(/

Wate

Satt pd plats :

. brickan(7)
o turbinen (8)
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VAXELLADA

Fig:: 4
Lagg i en vixel. »
“Satt'verktyget pd plats [1].

Atdragning :

= turbinen (8) : 7 daNm + E6
o muttern (9) : 6.5 daNm + E6

VAXELLADA BE3/S :

6a 3a 5Sa

Stryk tdtningsmedel pd kopplingsh.usezs packningsyta.
Montera viixelhuset.

Drag bultarna (1a) 1,25 daNm + E3.

Montera tillbaka skruven (2a),

Dra dt skrven (2a) utrustad med en ny bricka 2 daNm.

Sdtt pd plats ;

* gaffelaxelns ldsning (3a)

o dra-bulten (6a) 1.5 daNm

* ringen (4a)

e skruvarna (5a) (dtdragning 1.5 daNm)

Fig: 6 »

Montera :

mellanldggsbrickan (7a) med stodkanten mot. lagret
stodhylsan for 5:ans drev (8a)

S:ans ingdende drev (9a)

det skjutbara drevet och dess nav (utan gaffel) (10a)

Liigg i en vitxel (3:an eller 4:an) med hjalp av vdljaren
och sedan 5:an.

Demontera primdraxelns mutter.
Bestryk gdngningen med en produkt E6.

Dra dt sekunddraxelns mutter med 6.5 daNm och lds den
med nedviki metall i axelspdren.

Demontera 5:ans skjutbara drev och dess nav.
Scitt S:e véixelns gaffel pd plats.
Montera tillbaka enheten.

OBSERVERA : Anviind de mdrken som gjordes vzd
demonteringen.
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VAXELLADA

4- KOMPLETTERANDE INGREPP :
Fo6lj anvisningarna om rengdring och tillbakamontering.

Montering av vixelladan.

“Fig: 8

Placera in ldskulan, pressa in den i lagringen genom att
trycka mot hela hopsdttningen nav-synkroniseringsdon.

Fig: 9
Lagg i en 3:an eller 4:an och sedan 5:an.
Bestryk gdngningen pd primdraxeln med en produkt E6.
Drag primdraxelns mutter (11a) 7.25 daNm och Ids den.
. Foga ihop gaffeln och dess axel med en ny spfim (12a).

Bestryk den bakre kdpan med tdtningsmedel E15 och fist
den : dtdragning 1.25 daNm.
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VAXELLADA

MONTERING VAXELLADA :

1- SPECIALVERKTYG :

3] [2]

Fig: 1 »
mirkning detalj delnummer -| delnummer
monteringsdon for
[1] drivaxelns hogra 7114-TX (-).0317U
packbox -
monteringsdon f6r
[2] drivaxelns hogra “7116-TB (-).0326 E
_ packbox (4-hjulsdrift)
[3] skydd -7116-TC (-).0326 F
monteringsdon f6r [
(4] drivaxelns véinstra 7114-TW (-).0317T
packbox )

. Montera den nya packboxen (1) med hjdlp av verktyget

2 - MONTERING :
UTOM : 4-HJULSDRIFT :

Fig: 2

[1].
4-HJULSDRIFT :

Fig: 3
Montera tillbaka packboxen (1a) (anvind drivaren [2]).
Lagg lite feit mellan lappdrna.
Montera O-ringen (2).
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VAXELLADA

JFig+ 4~ ) . Fig: 6

Sart skyddet [3] pd vixellddans hogra utgdngsaxel. | ‘Montera:
Sdtt tillbaka -tillslutningslocket - drag bultarna (3) 2 » fastet och hastighetsmétardrevet (6)
daNm. . : « pafylinings- och nivaplugg (7)
. Montera tillbaka packboxen (4) (anvind drivaren [4]). * tomningsplugg for vixelladan (8)
i . ) . « friskluftintag (9)
Liigg lite fett mellan lipparna. « backvixelkontakten
Ta bort verktyget genom att vrida det loss. ¢ urtrampningslagret

Fig: 5

Montera dennya packboxen (5) med hjélp av verktyget [4].
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