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VAXELLADA

BESKRIVNING IDENTIFIERING MLS5T :

1 - IDENTIFIERING :

Fig: 1

(A) = etikett,

(B) = gravering.

(C) = identifiering marken,

(1) = tsmningsplugg,

(2) = pafylinings- och nivaplugg.




VAXELLADA

2 - BESKRIVNING :

22 21 20 19

<

|
18 17 16 (=415 14 13

Fig: 2

(1) priméraxel.

(2) anslagsstyrmning.
(3) kopplingshus.
(4) vixelladhus.

(5) oljepafyliningsror.

(6) kil for instillning av priméraxellagren.

(7) drivhjul ; 5:an.

(8) sekundiraxel.

(9) ingdende drev : 1:an.

(10) planetdrev.

(11) hastighetsmétarskruv.

(12) hastighetsmitardrev.

(13) satellitdrev.

(14) differentialhus.

(15) kronhjul,

(16) stopplatta for differentiallager.

(17) synkroniseringsdon 1:an/2:an och ingdende backviixeldrev.

(18) ingéende drev : 2:an.

(19) ingdende drev :3:an.

(20) 3:an/4:ans synkroniseringsdon.
(21) inghende drev :4:an.

(22) ingdende drev :5:an.

(23) synkroniseringsdon : 5:an,
(24) 5:ans kapa.
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3 - ATDRAGNINGSMOMENT :

10

Fig: 3

(25) backvixelkontakt : 2,5 daNm.

(26) fastplatta for slaveylinder : 2,5 daNm (typ vixellada : 20LE00-20LE06).
(27) arm viljaromlinkning : 4 daNm.

(28) skruv M8 (fistbult differentialbus) : 2 daNm.

(29) skruv M10 (fastbult differentiathus) ; 4 dalNm.

(30) magnetisk plugg : 3 daNm.

(31) stopplatta for differentiallager : 2 daNm.

(32) fastbult vixelhus - kopplingshus : 2 daNm.

(33) fastbult viixellddans lock - vixellidhus : 2 daNm.

(34) faste hastighetsmiitardrevets givare : 1,5 daNm.

Fig: 4

(35) mutter sekundiiraxel : 17 daNm. Fig: 5

(36) skruyv viixelreglagets faste : 1,5 daNm, (38) fastskruv stoppring : 2 daNm.
(37) skruv kronhjul : 7,5 daNm. (39) fastskruv gaffel (5:an) : 2 daNm.
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4 - SPECIALITET :
4.1 Vixellada :

Denna vixelldda omfattar en anordning for bromsning av drevet vid backning,

4.2 Synkroniseringsdon (ny konstruktion) :

)

=

N7

42

41

43

44

Fig :

6

Anvindningsomride :

(40) dubbelt synkroniseringsdon

(41) synkroniseringsdonets muff (1/2)
(42) synkroniseringsdonets konor
(43) synkroniseringsdonets nav

(44) 1:ans drev

(45) 2:ans drev

(46) sekundiraxel

(47) stoppring
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5- FORHINDRAD VAXLING :
5:AN -BACK :

5.1 Identifiering :

Fig: 7

Spérr mot Gvergang fran 5 : an till backvixel sker
genom plattan (1) och stiftet (2),

5.2 Stiftets lige vid varje utvixlingsforhallande : d
=

Fig: 10

2:an,

Fig: 8

Neutralliige,




VAXELLADA




VAXELLADA

5.3 Val av 5 :an eller backen :

5.4 Forhindrad vixling : 5:an - back :

2

2 3 1

B A

Fig: 15
Vid val av liget 5 2:an - back, skjuter véxelforaren (3)
pé den indragbara kammen (4); niir den 6nskade vixeln
lagts in dtertar kammen sin plats under paverkan av
fjadern.

Fig: 16
Vid nedvixling 5 :an/ 4 :an tar vixelforaren (2) stod pa
kammen (3) som vilar mot plattan (1) i (A) och hindrar
ildggning av backviixeln, kammens lutning (B) riktar
véxelforaren mot 4 :an.

5.5 Vixellads- och differentialhus :

Byte av en enda komponent dr méjlig, pa villkor att
priméraxelns rullager justeras.
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PRESENTATION VERKTYG :

1-SPECIALVERKTYG :

[1]

[2]

Fig: 3
Fig : 1 mirkning formulering delnummer | delnummer
miirkning formulering delnummer | delnummer 6] 13sringstryckare (-).0332F 5708-T.N
hylsa fér montering ror f6r montering av
av differentialhusets lagret pd
1 -).0332 A 5701-T.A -).0332G 5708-T.P
(1] utgdngspackning © 7] sekundiraxeln )0332 7
(vinster sida) (vridmomentets sida)
hylsa f6r montering r6r for montering av
differentialhuset n i & 6
2] AVAPICTEntiA SIS 03328 | 9017-T.C (8] deninrohdllaren f6r | 2y | 5708-TQ
utgangspackning priméraxelns rullager
(héger sida) (nirmast 4:an)
[4]
A
] \
A
[51 [3]
Fig: 2
méirkning formulering delnummer | delnummer
o teri
3] ror f6r montering av ().0332.C 9017-T.G
rullagren Pig: 4
4 todt. -).0332 D 9017-T.P
4] s.o ap;.). 9 miirkning formulering delnummer | delnummer
drivare for — ;
tering av ror for montering av
5] [montertng ().0332F 5708-T.E 9] den inre hillaren for | (-).0332] | 5708-T.R
priméraxelns yttre L
hall priméraxelns rullager
allare
[10] ldsringstryckare (-).0332K 8009-T.E
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[11]

O
O

[12]

[14]

[15]

=

@«««m

Fig: 5 Fig: 7
miirkning formulering delnummer | delnummer mirkning formulering delnummer | delnummer
verktyg fér [14] fasthdllningsverktyg (-).0330B 5708-T.B
dragni : a -
(1] avdragning av (.0332L 5708-TD [15] (aggregat 5 :an) (-).0330T 5708-T.T
gaffelaxelns
nélhdllare
infogningsverktyg
[12] for gaffelaxelns (-).0332M 5708-T.D
nilhdllare

Fig: 8
mirkning formulering delnummer | delnummer
(16] monteringsting f0r |\ ira0x | s708-TX
synkroniseringsdon
Fig: 6
miirkning formulering delnummer | delnummer
[13] monten.ngsfmg for ().0332N 8000-T.F
synkroniseringsdon
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Q)

[21]

Fig: 9 Fig: 11
méarkning formulering delnummer delnummer mirkning formulering delnummer | delnummer

hall 6

[17)  hallarskaft ().0330V1 | 5708-T.V1 verktyg for

indikatorklocka justering av
hallare for inkuggningsspelet
8 ). A% -T. ). -T.

{18] indikatorklocka (-).0330V2 5708-T.V2 [21] for planet- och (-).0327 AA 5701-T.C
héllarskaft satellitdreven

19 -).0330V3 5708-T.V

(19} indikatorklocka ©) 3 (ME5TU)

[20]

Fig : 10 Fig: 12
miarkning formulering delnummer delnummer mirkning formulering delnummer | delnummer

avdragare for héllarskaft
[20] differentiallagrens (-).0330F 5703-T [22] indikatorklocka (-).0327 AC 5701-T.D

yttre hillare (MESTU)

verktyg for kontroll av

23] motstdndsmomentet (-).0327 AB 5701-T.E

(MESTU)

10
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2 - SPECIALVERKTYG :

(¢

[ il

Fig: 15
mirkning formulering delnummer delnummer
Fig: 13 sats
indi ka -). 150
miirkning formulering delnummer delnummer [26] indikatorkloc ©).1504 4123-T
. FACOM
[24] universalavdragare US3+T2 4108-T
000 _9
M
© 0
Fig: 14
mérkning formulering delnummer delnummer
[25] avdragare FACOM U301 6339-T

11
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DEMONTERING 5:ANS DREV :

=

____‘_"ﬂ

I ES\

AT |
s

[25]

i
{
N,

Z/C

é%%;\‘ |

Fig : 1 ol Placera verktyget [ 14] pa synkroniseringsdonet for 5:an (5).
Demontera synkroniseringsdonet (5) med gaffeln (6) med
Demontera : hjilp av verktygen [14] - [25].
¢ skruvarna (1)
» pléthuset med témingslist 7

”/ g e \‘
( | ,’

AL
: Demontera :
Fig: 2

* 5:ans motordrev (7)

Demontera :
* fistskruven (2) for 5:ans skiftgaffel (3)

OBSERVERA : Om ett ingrepp méiste goras pa

sekundiraxeln, 14gg i 2 vixlar och lossa sekundiraxelns
mutter.

Demontera :
* halvmanen (4) med verktyget [10]

12 S



VAXELLADA

IDENTIFIERING GAFFEL : 5:AN : DEMONTERING VAXELLADHUS :

1 - IDENTIFIERING : 1- FORBEREDANDE ATGARDER :

Demontera drevet (5:an).

Wi T

Fistskruyv. Fig: 1
Till och med nummer ; 0001247 : Demontera :
+ fastsittningen av 5:ans gaffel sker med en skruv M7 ¢ skruvarna (1)

* stoppringen (2
Frén och med nummer : 0001248 : ppringen (2)

* fastsittningen av 5:ans gaffel sker med en skruv M8
2-UTBYTBARHET :

Reservdelsavdelningen levererar de 2 gaffeltyperna.

Reservdelsavdleningen levererar endast axlar med
géngningen M8,

Fig: 2

Demontera :

+ skruvarna (4)
* ladhuset

Ta tll vara den magnetiserade skivan.

13 S
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DEMONTERING STYRPLATTA FOR
VAXLAR SAMT PRIMAR- OCH
SEKUNDARAXEL :

1 - DEMONTERING :

Fig: 1

Demontera :
« oljekanalen (1)
» backviixelns axel (2) och drev (3)

Fig: 2

Demontera :
* tappen (4)
o vippstromstillaren (5) for back, genom att vrida den
uppét

Y Tl
R g"n'l%'%/é//%/;/;/l//ﬁ

Tl @l
U8 PN

I

Fig: 3

Demontera :

« gaffelkolven (6)
* fjademn (7)

| OBLIGATORISKT : Ligg i 2 :an.

Demontera bultarna (8).

Fig: 4

Frigor plattan ur de kluvna sprintarna (9).

Demontera manéverplattan,

Sli in sprintarna i styrplattan med en plastklubba.
Demontera samtidigt primaraxel- och sekundiraxellinorna,

14



VAXELLADA

DEMONTERING - DITSATTNING 3 - DITSATTNING :

PRIMARAXEL :

1- FORBEREDANDE ATGARDER : 3 T1[9]
Demontera : U U Dﬂm

* drev for 5:an pa primiraxeln
* ]adhuset
* styrplattan, primér- och sekundiraxeln

2 - DEMONTERING :

7)) 7 /
&) M

Fig: 3

Montera tillbaka lagrets inre hallare (3) med press med hjalp
av verktyget [9] (nirmast 1:an).

Fig: 1

Demontera lagret (1) med hjilp av verktyget [24] och en
press.

Fig: 4

Montera tillbaka lagrets inre hallare (4) med press med hjilp
av verktyget [8] (pa 4 :ans sida).

£ \\/ M
%
//////////,

Fig: 2

Demontera lagret (2) med hjilp av verktyget [24] och en
press.

OBSERVERA : De demonterade kullagren maste
systematiskt bytas ut,

15 S
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DEMONTERING - DITSATTNING
SEKUNDARAXEL :

1- FORBEREDANDE ATGARDER :

Demontera :

+ 5:ans drev

 ladhuset

* vixelstyrplattan
 primir- och sekundiraxeln

2 - DEMONTERING :

IR
N

: "“IIII e

Fig: 1

Placera sekundiraxeln (1) i ett skruvstid forsett med backar
(2).

Lossa och demontera sekundiraxelns mutter (3).

Demontera 4 :ans drev (5).

I

I m]

b

Fig: 2

6
7
"Enlﬂiﬁ]”ﬁmﬁum) )
I
Fig: 3
Demontera :

+ brickan (6)
« mottagardrevet f6r 4 :an (7)

16
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\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\‘

[6]

16

Fig: 4

I &
Demontera :

* synkroniseringsringen (8) for 4 :an
* stoppringen (9), med hjilp av verktyget [6] -
(stoppringens tjocklek 3,50 mm)

Fig: 5

Demontera ;
* enheten nav (10) och muff (11) for
syknroniseringsdon 3 :an/ 4 :an
* synkroniseringsringen (12) f6r 3 :ans drev
* mottagardrevet for 3 :an (13)

OBSERVERA : Ta inte isdr navet fran dess
synkroniseringsmuff for att undvika att kulorna och

fjadrarna kastas ut.

Fig: 6

Demontera :
* stoppringen (14) (med hjilp av verktyget [6]),
tjocklek 3,5 mm
* mottagardrevet for 2 :an (15)
* l:an/2:ans synkroniseringsdon (16)

OBSERVERA : Ta inte isir navet frin dess
synkroniseringsmuff f6r att undvika att kulorna och

fjadrarna kastas ut,

Fig: 7

Demontera :
* stoppringen (17) (med hjilp av verktyget [6]) -
stoppringens tjocklek 2,25 mm
* l:ans mottagardrev (18)

17
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19

Fig: 8

Demontera lasringen (19) med hjilp av verktyget [6],
tjocklek 2,2 mm.

LD
O
[T

T}

20

Ny
\

[J}lYQ)

=
g

WL

DO

Fig: 9

Demontera lagret (20) med hjilp av verktyget [24] och en
press.

3 - DITSATTNING :

Fig: 10

OBSERVERA : Det finns tvé tjockleksalternativ for
stoppringen: 2 mm eller 2,25 mm.

Montera :

* lagret med cylindriska rullar (20) med press med
monteringsroret {7]

» stoppringen (19), med hjdlp av verktyget [6] (2,25
mm)

» 1:ans mottagardrev

» stoppringen (17), med hjilp av verktyget [6] (2,25
mm)

+ 1:an/2:ans synkroniseringsdon (1) (for in de 3

kramporna pa det dubbla synkroniseringsdonet i de

sneda sammanfogningarna i drevet)

mottagardrevet for 2 :an (15)

stoppringen (14), med hjilp av verktyget [6] (3,5 mm)

mottagardrevet for 3 :an (13)

synkroniseringsdonet for 3:an/4:an (11) med dess 2

ringar (iaktta monteringsriktningen)

« stoppringen (12) med hjilp av verktyget [6] (3,5 mm)

 mottagardrevet for 4 :an (7)

* brickan (6)

WY
&\\\\\\\\\\\\\

wu Ly OO A Ly S

Fig: 11

Montera tillbka lagret (5) med press med hjilp av verktyget
[8].

Montera tillbaka 5 :ans drev (4).

Dra muttern (3) 17 daNm.
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IDENTIFIERING SYNKRONISERINGSDON :
1- FORBEREDANDE ATGARDER :

Demontering :
+ viixellada

Demontering :
* utvixling for 5 :an
* viixelladhus
* primiraxel och sekundiraxel

Demontering :
* sekundéraxel

2 - PRESENTATION :

Fig: 1
(1) dubbelt synkroniseringsdon (1:an/2:an).
(2) 3:an/4:ans synkroniseringsdon,

(3) synkroniseringsdon : 5:an.

19
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3 - IDENTIFIERING AV SYNKRONISERINGSDONETS KOMPONENTER :

),

~

(|

N\

5/ \_,o/

S

(4) synkroniseringsring,

(5) synkroniseringsdonets muff.
(6) kula.

7 tapp for synkronisering.

(8) fjader.

(9) synkroniseringsdonets nav.

OBSERVERA : Enheterna kula, fjader och vixelforare i de 3 synkroniseringsdonen r identiska.

4 - MONTERINGSMARKEN :

(gemensam for de 3 synkroniseringsdonen).

Fig: 3

D!

I

E!

Vid montering av synkroniseringsdonets muff pa navet bor man se till att mérkena (D,E och D’,E’) sammanfaller.

20
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DEMONTERING - DITSATTNING
SYNKRONISERINGSDON :

1 - DEMONTERING :

OBSERVERA : Mirk navets position i forhillande
till muffen innan demonteringen, om dessa delar
skall dteranviindas.

Taisérmuffen frdn navet inuti en behallare £6r att underlitta
hopsamlingen av kulor, {jédrar och férare.

2 - DITSATTNING :

2.1 Synkroniseringsdon - (1:an - 2:an) :

F

[13]

Fig: 1

OBSERVERA Rikta den sida
synkroniseringsdonets nav som tar emot stoppringen
mot (G).

av

OBSERVERA : Nedanstdende moment skall féljas for

varje enhet,
Placera verktyget [13] pa synkroniseringsdonet.

Placera fargmarkeringen (F) mitt emot ett av
fjaderfastena och se till att verktygets avtrycksform (H)
motsvarar formen pa synkroniseringsdonets nav.,

Dra en aning it fistskruven [13.1] for
synkronseringsdonets nav.

Fig: 2

Montera i foljande ordningsféljd :

 fjadern (8)

» tapp for synkronisering (7)

» kulan (6)
Lés enheten med hjilp av Iastappen [13.2] (hacket pa
viixelforaren (7) skall riktas nedat).

Fig: 3

Montera de andra enheterna :

* fjader (8)
* vixelforare (7)
¢ kula (6)

21
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Fig: 4
Placera synkroniseringsdonets muff platt.

Gor en fargmarkering (I) mitt for en av de lagringar
som tar emot synkroniseringsringen,

9 F

[13.1]

Fig: 5

Placera enheten nav (9)/verktyg [13] ovanfor
synkroniseringsdonets muff.

Placera firgmarkeringarna "F,I" pa verktyget och
muffen i linje.

Lossa skruven (13.1).
For in synkroniseringsdonets nav i muffen.
2.2 Synkroniseringsdon (3:an-4:an) :

Placera verktyget [ 16] pa synkroniseringsdonet.

Fig: 6
Gor pa samma sitt som for synkroniseringsdonet

l:an/2:an.

OBSERVERA : Synkroniseringsdonets muff kan
monteras i bada riktningarna.

2.3 Synkroniseringsdon : 5:an:

Placera verktyget [16] pa synkroniseringsdonet,

[16]

[16.2]

Fig: 7

Placera virtan J mitt framfor en firgmarkering pa
verktyget [16].

Dra en aning at fastskruven [16.2] for
synkronseringsdonets nav (10).

Montera i f6ljande ordningsfoljd :

« fijidem (8)

* tapp for synkronisering (7)

¢ kulan (6)
Lés enheten med hjilp av l4stappen (16.2); hacket pa
tappen (7) skall vara riktat uppat.

22
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Fig: 8
Gor en fargmarkering (K) mitt f6r en av de lagringar
som tar emot synkroniseringsringen.

Placera enheten nav (10)/verktyg [16] ovanfor
synkroniseringsdonets muff (11).

Placera fargmarkeringarna (K) - () pé verktyget och
muffen i linje.

Lossa skruven [16.2].

For in synkroniseringsdonets nav i muffen.

3 - KOMPLETTERANDE INGREPP :
Ditsittming : sekund_éraxel.

Ditséittning :
* priméraxel, sekundiraxel, slutvixel
* vixellddhus
¢ utvéixling for 5 :an

Ditséittning : vixellada.

23
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IDENTIFIERING MONTERING AV 2-UTBYTBARHET :
VENTILATION : Reservdelsavdelningen levererar

* packningar med ventilation

1- IDENTIFIERING :  vixelforaraxlar utan ventilation

1.1 Till och med nummer 11244 :

OBLIGATORISKT : Vid byte av delar 4r det
nddvindigt att kontrollera att det finns dtminstone
en ventilation: antingen pa axeln eller pa
packningen eller pa bada.

Vixelladorna hade en ventilation genom
vaxelforaraxeln.

Fig: 1
Hal (1) for ventilation.
1.2 Fran och med nummer 11245 :

LAdans ventilation sker genom packningen.

Fig: 2

Hal (1) for ventilation,

24
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DEMONTERING PLATTA FOR
STYRNING AV VAXLAR :

1- FORBEREDANDE ATGARDER :

Demontera :

* 5:ans drev

* Jadhuset

* styrplattan

* primir- och sekundiraxeln

2 - PRESENTATION :

Fig: 3
Fist plattan med skruvama (3).

Niir plattan 4r i neutrallige befinner sig rullen (4) i urtaget
4.

Fig: 1
Platta f6r styrning av vixlar,

3 - DEMONTERING :
2 1

Fig: 4

Hall axeln for 5 :an - back (6).
Vilj enligt pilen (A).

Ligg i foljande viixel (B).
Demontera axeln 5 :an - back (6).
St plattan i neutrallsige.

Fig: 2
Skruva fast plattan pa kopplingshuset med 2 skruvar (1).

Sétt plattan i neutrallige.
Demontera spirrplattan (2).

25 S
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Fig: 5 Fig: 7
Hall axeln 3 :an - 4 :an (7). Vilj enligt pilen (E).
Ligg i foljande vixel (C). Lagg i foljande viixel (F).

Utfor en rotation av axeln (8) enligt pilen (G).
Ta bort axeln 1 :an - 2 :an (8).

Fig: 6

Vilj en aning enligt pilen (D) och samtidigt.

Vrid axeln 3 :an - 4 :an (7) enligt pilen (E). Fig: 8

Ta bortaxeln3 :an - 4:an (7). OBSERVERA : Placera spaken i neutrallige for att
kunna ta bort de tva sprintarna (9).

Demontera

+ den lilla sprinten med hjilp av en sprintjagare
diameter 4,8 mm

¢ den stora sprinten med hjélp av en sprintjagare
diameter 7 mm
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VAXELLADA

Fig: 9 Fig: 11
HAll fast enheten spidrrnyckel (10) och véixelforarkugge (1) vixelforare,
an. @) fjider.
Ta bort vixelfraraxeln (12). (3) rulle
(4) spirrkugge.

Taiséir viixelfraren fran spirrkuggen i ett kirl £or att Lttare
ta till vara rullen och fjéidern,

Fig: 10

Demontera enheten spirryckel (10) och vixelforarkugge

(11).
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DITSATTNING PLATTA FOR
STYRNING AV VAXLAR :

1- FORBEREDANDE ATGARDER :

Demontering :
e utvixling for 5 :an
e vixelladhus

Demontering : platta for styming av vixlar,

2 - DITSATTNING :

Fig: 3

Montera :

+ enny packning (8)
* vixelaxeln (9)

Placera fjadern (1) p& dess styrning (3) och tryck ihop den
med hjalp av rullen (2) och placera den sedan i urtaget (4).

3\
=1 "’ s
=L | T “

' O

Fig: 4
O Montera nya sprintar,

= ,1\3\\\\\\\ | |m
2/ \—=

I =/ \o=\—

M

T Sl N

O

Fig: 2
Tryck ihop fjadern (5).
Placera gaffeln (6) mellan fjadern (5) och brickan (7).
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Fig: 5

Placera axeln 1 :an/ 2 :an (10) i dess nélhylsa.
Vilj enligt pilen (E).
Lagg i foljande viixel (F).
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Fig: 6

Vrid axeln 1 :an/ 2 :an (10) enligt pilen (G) sé att kuggen
(11) placeras i lagringen (12).

Sétt plattan i neutralliige genom att folja pilen (H).

Fig: 7

For in axeln 3 :an/ 4 :an (14) i dess lagring (15).
Lagg i foljande viixel (I).

Vilj enligt pilen (I).

Vrid axeln 3 :an/ 4 :an (14) enligt pilen (K) si att kuggen
(11) placeras i lagringen (13).

Fig: 8
Sétt plattan i neutrallige genom att f6lja pilen (L).
Rullen (16) 4r i mitturtaget.
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7= \\/
\
Fig: 9
Vilj enligt pilen (M),
Liagg i f6ljande vixel (N).

For in axeln f6r 5 :an (17) i dess lagring (18).

Frigor viixeln och kontrollera att kuggen (19) placeras i
urtaget (20).

Fig: 10

For tillbaka reglaget till neutrallsige.
Demontera bultarna (21).

Montera tillbaka anslagsplattan.




VAXELLADA

DEMONTERING - MONTERING
KULHYLSOR FOR STYRNING AV
SKIFTGAFFELN :

1- FORBEREDANDE ATGARDER :

Demontera :

* 5:ans drev

* ladhuset

* vixelstyrplattan
* platians gaffelbult

2 - DEMONTERING :

2.1 Pa viaxelladshuset ;

Fig: |

Demontera kulbussningen (1) med hjélp av verktyget
[11] och en press.

2.2 Pa vixelstyrplattan :

[11]

4 5
lk l.,o

f/ :\! @Dn

Fig: 2
Demontera kulbussningen (2) for gaffelbulten
LI:an/2:an med hjlp av verktyget [11] och en press.

3 - DITSATTNING :

3.1 Pa viaxelladshuset :

N

)

Fig: 3
Montera en ny nélbussning med hjilp av verktyget [12].
3.2 Pa viixelstyrplattan :

v

| [12]

| _

k

[ :\) i~ Qﬁ

Fig: 4

Montera en ny nilbussning med hjilp av verktyget [12].
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VAXELLADA

DEMONTERING DIFFERENTIALHUS :

Fig: 1

Demontera :

skruvarna (1) for lagrets stédplatta (2)
skruvarna (3)

lagrets stédplatta (2)

slutviixelns kaphalva (4)

Fig: 2

Demontera :
+ slutvixelpackningen (5) pa hastighetsmitaruttagets
sida
* slutvixeln(6)
* de yttre ringarna (7) och (8) frin lagren
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VAXELLADA

DEMONTERING DIFFERENTIALHUS :
1- FORBEREDANDE ATGARDER :

Ta bort slutvixeln.

Fig: 3

Demontera :

* skruvarna (3)
* kronhjulet (4)

Oppna differentialhuset.

Fig: 4

Demontera ;
* friktionsbrickan (5)

Fig: 2 * planetdrevet (6)
Demontera lagret (2). " tappen (7)

) ntera lagret (2) + satellitdreven (8)-(9)
Anvind verktygen [4]-[24]. * lagerskilarna (10)-(11)

* planetdrevet (12)
* friktionsbrickan (13)

OBLIGATORISKT : Skilj inte satellitdreven fran
deras skélar och heller inte planetdreven fran deras
friktionsbrickor.
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DITSATTNING SLUTVAXEL :

im =

%KU(((((H(H( ([T

1 [3]

Ef\ Cé
oM. o =
=)

7

Fig: 1

Montera tillbaka lagrens inre hillare (1) med press med
hjilp av verktyget [3].

Fig: 2

Montera :
» friktionsbrickan (2) (smorjspar : pa planetdrevets sida)
* planetdrevet (3)
o satellitdreven (4) - (5)
+ lagerskilarna (6) - (7)
* tappen (8)
* planetdrevet (9)
« friktionsbrickan (10)

Fig: 3

Fig: 4
Montera tillbaka kronhjulet (12).
Montera skruvarna (13) dtdragning : 2 daNm.

Fig: 5

Montera hastighetsmétarskruven (14).
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VAXELLADA

1- KONTROLL AV PLANETDREVENS
SPEL :

[22] [26]

7////
Fig: 6
Montera :

* verktyget [21] pa planetdrevet i niva med splinesen
(pd sidan mitt emot hastighetsmitarskruven)

faste indikatorklocka (i 18dan 4123 T)

skaftet [22]

indikatorklockan [26]

kalibrera indikatorklockan vid noll

mét upp planetdrevets axiella spel med hjilp av tva
skruvmejslar

* utfor 4 métningar med 90 ° vridning

OBSERVERA : Spelet far inte vara mindre fn 0,10
mm,

[22] |

Fig: 7

Montera :

* verktyget [21] pa planetdrevet i nivd med splinesen

* fiste indikatorklocka (i 1adan)

* skaftet [22]

« indikatorklockan [26]

* kalibrera indikatorklockan vid noll

* mat upp planetdrevets axiella spel med hijilp av tva
skruvmejslar

* utfdr 4 métningar med 90 ° vridning

* maxispelet far inte vara stérre #n 0,10 mm

OBSERVERA : Om det ena resultatet av dessa
mitningar r storre dn detta virde skall den
motsvarande friktionsbrickan bytas ut,

OBSERVERA : Friktionsbrickorna finns i 8 olika
tjocklekar (1,94 -1,87-1,80-1,73-1,66-1,59-1,52 - 1,45
mm).
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Fig: 8

Verktyg for justering av planetdrevens spel [21].

[23]

Fig: 9

OBSERVERA : Efter slutlig montering skall
differentialens motstindsmoment kontrolleras med
verktyget [23], detta moment fir inte vara storre dn
1 daNm; om det #r storre, 8ka spelet pa det planetdrev
pa vilket det minimala spelet métts upp.

36



VAXELLADA

DITSATTNING SLUTVAXEL :
1 - DITSATTNING :

Fig: 3

1 Montera i huset slutvixeln (4) forsedd med yttre
lagerhéllare (5)-(6).

Fig: 1

Montera en packbox (1) i stodplattan (2) med hjilp av
verktyget [1].

Fig: 4

Montera :
* slutviixelns képhalva (7)
* skruvarna (8)-(9)
* lagrets stodplatta (10)
* skruvarna (11)

Fig: 2
Kontrollera att centreringsstiften (3) finns diir och att
kaphalvans packningsplan ir rent.

Stryk pa packningsytan (auto-joint OR) ett tunt och jimnt
lager med titningsmassa.
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[ 2]

Fig: 5

Montera packningen (12) med hjilp av monteringsdrivaren
[2] p4 hastighetsmitarattagets sida.

Fig: 6

Drag :
» bultarna (8 g M10) 4 daNm
¢ bultarna (9) 2 daNm
s bultarna (11 g M8) 2 daNm
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VAXELLADA

KONTROLL - JUSTERING KULLAGER
PRIMARAXEL :

1- FORBEREDANDE ATGARDER :

Demontering :

* 5.:ansdrev
* ladhuset
* priméraxeln, sekundiraxeln

2 - DEMONTERING :

Fig: |

Demontera den yttre hillaren for priméraxelns rullager (1),
pé 5:ans sida, med hjilp av verktyget [15] och en press.

\
\
== | 1 [20]
=
D\ ||
/—_ l!j < Qg’
€§ \4\
DS // O @
o (N
Fig: 2

Demontera den yttre hallaren (2) pa priméraxelns lager pa
L:ans sida med hjilp av verktyget [20] (vid behov).

3 - DITSATTNING :

Fig: 3

Montera tillbaka den yttre hallaren (2) for priméraxelns
lager pa 1:ans sida.

Fig: 4

Placera under differentiallagrets hallare ett mellanligg vars
tjocklek skall vara 0,40 mm mindre dn det ursprungliga
mellanliggets,

Montera tillbaka den yttre hillaren for priméraxelns
rullningslager (2), med hjilp av verktyget [5] och en press.
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VAXELLADA

4 - LAGERJUSTERING PRIMARAXEL : 2 [19] [18]
= ] )
! GC: - lllll! v‘ |
£ ?//P\“? s -."
W [17] ) 26]
(S ISR
P =
s
oM 1R

Montera : indikatorklockan [26] - verktygen {17],[181,[19].

Fig: S
Vrid axeln nagra varv.
OBSERVERA : Kontrollera att priméraxellagrens Kalibtera indikatorklockan pa noll.
mellanligg finns under lagerhallaren (mot S:ans Tryck axiellt uppét pa axeln.
kapa).
Notera virdet :

= spelet skall ligga mellan 0,06 och 0,15 mm
« om det pa indikatorklockan avlista virdet dr felaktigt
skall instéllningen goras om

Montera tillbaka den sammansatta priméraxeln.

[=)

- bt

@Al
NG
5

L]

5 5

Fig: 6

Montera :

+ ladhuset (4)
« skruvarna (5) (varannan skruv)
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DITSATTNING PRIMARAXEL OCH
SEKUNDARAXEL - PLATTA FOR
STYRNING AV VAXLAR :

1- FORBEREDANDE ATGARDER :
Lagerjustering priméraxel.

2 - DITSATTNING :

Fig: 1

Kontrollera att priméraxellagrets hallare (1) finns dir.
Montera den nya smérjningsringen (2).

4
:
e |
=
=
_§ ——
S~
3

Fig: 2

Koppla samman priméraxeln (3) med sckundiraxeln (4).

Fig: 3

Montera enheten bestiende av primér- och sekundiraxel.

OBSERVERA : Skada inte styrrérets packbox nér
priméraxeln fors in,

Kontrollera att 2 :an iir ilagd pa sekundiraxeln.

9

L7

Y

@Iirlmm“‘

?‘%' e 2] Q’)_
/‘\

Fig: 4

OBSERVERA : Vid montering av plattan, placera ankaret
(5) i spéret (6) pa vixelfraraxeln.

Montera vixelstyrplattan (7) enligt pilen (2 :an ilagd).

OBSERVERA : Efter montering av styrplattan,
kontrollera att gafflarna 1 :an -2 :anoch 3 :an - 4 :an
dr  korrekt placerade i pa
synkroniseringsdonets muffar,

sparen

Tryck in fjéadersprintarna (8).
Montera skruvarna (9) - itdragning 1,5 daNm.
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VAXELLADA

Fig: 7

Montera tillbaka backvixelns axel (14) och drev (15).

Glom inte att fora in det rorliga drevet i vipparmen, rikta
axeln si att sprinten pd axeln kommer in i urtaget i
kopplingshuset (16).

Fig: 6

Montera ;
* backvipparmen (12)
* vipparmens axel (13)

OBSERVERA : Kontrollera att backvixelns
vipparm #r korrekt placerad i vixelférarna.
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DITSATTNING VAXELLADHUS :
1 - FORBEREDANDE ATGARDER :

Instdllning av priméraxelns spel.

Montera ;

* priméraxel och sekundéraxel
* vixelstyrplatta

2 - DITSATTNING :

¥

14

Fig: 1

Fig: 2
Montera tillbaka oljekanalen (2).

Stryk pa packningsytan (auto-joint OR) ett tunt och jAmnt
lager med tdmingsmassa,

Fig: 3

Placera en skruvmejsel i halet i riinnan for att Styra den.
Placera vixelladshuset (3) pa kopplingshuset (4).

Skjut in vixelviljaraxelns packning (5) utan att sla pa den.
Drag bultarna (6) 2 daNm.

[~

=

Fig: 4

Montera :
* stoppringen (7)
* de 2 fistskruvarna (8) (nya skruvar)
* drag bultarna (8) 2 daNm
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DITSATTNING 5:ANS DREV :

1 - DITSATTNING :

i

s

%”l ST
i

Fig: 1

Satt tillbaka drevet 5:an (1).

!
I ) 1

Montera 5:ans synkroniseringsdon (2) med verktyget [14]
och skiftgaffeln (3).

Demontera verktyget [14].

OBSERVERA : Om ett ingrepp har gjorts pa
sekundiraxeln, ldgg i 2 vixlar och dra sekundiraxelns
mutter med 17 daNm.

Fig: 2

Fig: 3

Montera tillbaka halvméinen (4) med hjilp av verktyget
[10].
Dra latt 4t skruven (5).

2 - JUSTERING :

OBLIGATORISKT : Backbromsens effektivitet
beror pé instéillningen av 5:ans gaffel.

5

—

Q _‘ =

2 i

Fig: 4
Dra i gaffelns axel enligt pilen (A).

Skjut pd gaffeln enligt pilen (B) dnda tills kontakt uppstar
mellan gaffeln och synkroniseringsdonet (kontaktzon (C)).

Dra at gaffelskruven (5).
M7 :1,5 daNm.
M8 : 2 daNm.,

Liigg pa en droppe loctite SR290 for att limma fast 5:ans
gaffel pa dess axel.




VAXELLADA

N
( |

Fig: 5

Montera :

* gummipackningen (6) p4 5 :ans kapa (7)
* 5:ans kapa (7)
» skruvarna (8)

Drag bultarna (8) 2 daNm.,
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DEMONTERING - MONTERING 2 - IDENTIFIERING AV DE OLIKA
KOPPLINGSHUS (FORSTA MONTERINGARNA AV GAFFEL OCH
ALTERNATIVET): KOPPLINGSAXEL :

2.1 Tidigare montering :

1 - DEMONTERING-MONTERING AV
URTRAMPNINGSLAGRETS STYRMUFF:

Fig: 2
- Kopplingsgaffel (3).
Kopplingsgaffelns axel (4).
De“;ﬁ‘r‘:ﬁna o Nedre gaffellager (5).
« urtrampningslagrets styrmuff (2) Dammskydd (6).
Montera styrmuffen (2). Ovre gaffellager (7).
Drag bultarna (1) 2 dalNm.
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2.2 Ny montering :

9

11

Fig: 3
Kopplingsgaffel (8).

Kopplingsgaffelns axel (9).
Nedre gaffellager (10).
Ovre gaffellager (11),

3 - IDENTIFIERING AV OLIKA DELAR :
3.1 Kopplingsgaffel :

13 12

O

Fig: 4
Tidigare montering (12).
Ny montering (13).
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3.2 Kopplingsgaffelns axel :

14

%
\

Fig: 5
Tidigare montering (14).
Ny montering (15).
3.3 Gaffelaxelns lager :

Fao

@ &

16

Fig: 6
Tidigare montering (16).
Ny montering (17).
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4 - DEMONTERING AV

KOPPLINGSGAFFEL LAGER OCH
AXEL :

4.3 Demontering - (ny montering) :

4.1 Demontering - (tidigare montering) :

AT

©) . 18 /\ /
QQ N\
S / \\ Fig: 9
/ / \‘\;_:\_\ @\\ N // < Demontera lagret (23) genom att trycka pa flikarna (2).

Fig : 7 Demontera :

. . * kopplingsgaffelns axel (26)
Demontera sprinten (18) som haller fast gaffeln pa

» skiftgaffeln (27)
axeln med hjilp av en sprintjagare. * det undre lagret (28)

4.4 Ditsiittning - (ny montering) :
22 21

) o
a7
ey

- 27

Fig: 8 //\
Demontera : flg 10
* kopplingsgaffelns axel (19) Montera ;
* gummipackningarna (20)

« skiftgaffeln (21) * lagret (28) utan att smérja det
* gaffelaxelns lager (22)

OBSERVERA : Smorj frikopplingsgaffelns ringar med
4.2 Ditsittning - (tidigare montering) : fettet MOL YKOTE BR2+,

OBSERVERA : Reservdelsavdelningen siljer inte denna Mont'era :

kopplingsmontering; den méste bytas mot den nya * skiftgaffeln (27)

utrustningen. * kopplingsgaffelns axel (26)
* lagret (23)
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DEMONTERING - DITSATTNING
KOPPLINGSHUS
(ANDRA ALTERNATIVET) :

1- DEMONTERING-MONTERING AV
URTRAMPNINGSLAGRETS STYRMUFF:

Demontera ;
* skruvarna (1)
 urtrampningslagrets styrmuff (2)
Montera styrmuffen (2).
Drag bultarna (1) 2 daNm.
2 - DEMONTERING AV

KOPPLINGSGAFFEL LAGER OCH
AXEL:

Fig: 2
Demontera lagret (3) genom att trycka pi flikarna (2).

Demontera ;

* kopplingsgaffelns axel (6)
* skiftgaffeln (7)
e .det undre lagret (8)

3 - MONTERING AV GAFFELN OCH
LAGREN FOR KOPPLINGSGAFFELNS
AXEL:

Montera :
» lagret (8) utan att smorja det

OBSERVERA : Smorj frikopplingsgaffelns ringar med
fettet MOLYKOTE BR2+.

Montera :
* skiftgaffeln (7)
* kopplingsgaffelns axel (6)
 lagret (3)
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