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MOTORENHET

SAKERHETSBESTAMMELSER :
DIREKTINSPRUTNINGSSYSTEM HDI

1~ SAKERHETSBESTAMMELSER

1.1 - Inledning

Alla atgdrder pa insprutningssystemet ska goras
enligt féljande féreskrifter och regler :

¢ héalsovardsmyndigheter A

o olycksférebyggande atgarder

» miljdskydd

VARNING : Atgarderna bér utféras av personal
som &r speciellt utbildad och informerad om
sdkerhetsbestdmmelserna och vilka
forsiktighetsatgérder som ska vidtas.

1.2 — Sé&kerhetsbestammelser

Det ar forbjudet att roka i omedelbar nérhet av
hogtryckskretsen under pagaende ingrepp.

Undvik att arbeta i narheten av éppen eld eller
gnistor.

Med motorn igang :
¢ gor inga ingrepp pa hogtryckskretsen for bransle

e vistas alltid utom réckhall f6r eventuella
branslesprut som kan fororsaka allvarliga skador

e hall inte handen i narheten av ett lackage pa
hogtryckskretsen for bransle

Efter att motorn stoppats ska man vénta

30 sekunder innan nagra som helst ingrepp gors.

OBS : Vantetiden &r nédvandig for att aterga till
atmosfarstryck i hogtryckskretsen for bransle.

2 — RENLIGHETSBESTAMMELSER

2.1 — Preliminara atgarder

Innan nagra ingrepp gors pa
insprutningskretsen kan det visa sig ndédvandigt
att rengora féljande kansliga anslutningar (se
respektive atgarder) :

¢ bransilefilter

¢ hogtryckspump f6r brénsle

¢ avaktiveringsdon {6r 3:e kolven

¢ hdgtrycksregulator fOr brénsle

¢ hogtrycksgivare fér brénsle

e gemensam insprutningsramp for hogtrycksbrénsle
¢ hdgtrycksledningar for brénsle

» dieselinsprutarhallare

: o komponen ter
_undvika -att:

-an

2.2 — Arbetsplats
Arbetsplatsen bor vara ren och utan skrap.

De komponenter som repareras bor forvaras
skyddade fran damm.

B1BK1JPO



MOTORENHET

OTILLATNA ATGARDER : DIREKTINSPRUTNINGSSYSTEM
HDI

1 — INSPRUTNINGSSYSTEM BOSCH

1.1 - Rengéring
Anvandning av en hogtryckstvatt ar inte tillaten.

1.2 - Branslematarkrets
Rekommenderat bransle : dieselolja.

1.3 - Elkrets

Byte av insprutningsdator mellan tva fordon
visar sig genom att det inte gar att starta
fordonen.

Det ar inte tillatet att ge en dieselinsprutare
matning med 12 volt.

1.4 — Hoégtryckspump for bréansle

Fig: BIHP1OLC

Lossa inte brénslehégtryckspumpen (1) frén
foljande delar :

» hogtrycksutgangens "a" anslutning (felfunktion)

¢ packboxen "b" (inga reservdelar)

B1BK1KPO 2



MOTORENHET

1.5 — Dieselinsprutare

VARNING Rengéring med dieselolja och
ultraljud &r forbjuden.

Fig: B1HP1SED

A : motor DW10ATEDA4.
B : motorer DW10TD och DW10ATED.

Koppla inte bort dieselinsprutarhallaren (2) fran
féljande komponenter :

» dieselinsprutaren "e" (inga reservdelar)

s elektromagnetisk del "c" (inga reservdelar)

Vrid inte pa muttern "d" (felfunktion).

Lossa inte anslutningen "f"
dieselinsprutare.

Borttagning av sot pa
munstycke ar inte tillaten.

fran en

dieselinsprutarens

2 — INSPRUTNINGSSYSTEM
SIEMENS

2.1 — Rengobring
Anvandning av en hogtryckstvatt ar inte tilldten.
Anvand inte komprimerad luft.

2.2 — Branslematarkrets
Rekommenderat bransle : dieselolja.

VARNING : Anvénd inga andra branslen.

B1BK1KPQ




MOTORENHET

2.3 — Elkrets

Byte av insprutningsdator mellan tva fordon
visar sig genom att det inte géar att starta
fordonen.

Det ar inte tilldtet att ge en dieselinsprutare
matning med 12 volt.

2.4 — Hoégtryckspump for bransle

2.5 - Dieselinsprutare

VARNING Rengéring med dieselolja och
ultraljud &r férbjuden.

g d
e \‘\ N2
\Y
=
/e

Fig: BtHP1SFC

Lossa inte branslehdgtryckspumpen (1) fran
foljande delar :

s packboxen "b" (inga reservdelar)

e hogtrycksutgangens "a" anslutning (felfunktion)

Fig: B1HP1SGC

Koppla inte bort dieselinsprutarhallaren (2) fran
féljande komponenter :

o dieselinsprutaren "g" (inga reservdelar)

¢ manoverdon for brédnslemangd "c" (destruktion)

Vrid inte pa muttern "d" (felfunktion).
Lossa inte anslutningen "f"
dieselinsprutare.
Borttagning av sot péa
munstycke &r inte tillaten.

fran  en

dieselinsprutarens

B1BK1KPO




MATNING — OVERLADDNING

RENGORING : ANSLUTNINGAR PA DEN GEMENSAMMA
INSPRUTNINGSRAMPEN FOR HOGTRYCK

1 — LAMPLIGA VERKTYG

@ﬁéﬁ/ [1]
e

S e
Nt
\\§\//////m1mmmmmltﬂ((ﬂ(ﬁfﬁlw—mw

Fig: E5AP1BCC

[1] avfettningsmedel SODIMAC.

Fig: ES5AP18DC

[2] pensel.
[3] rengbringskarl.

Fig: E5AP18EC
[4] suganordning.
[5] runt munstycke.

B1HK20PO




MATNING — OVERLADDNING

2 - PRELIMINARA ATGARDER
Koppla loss batteriet.

Demontera prydnadskapan.

Skydda generatorn.

3 — ARBETSMETOD FOR
INSPRUTNINGSSYSTEM BOSCH

Fig: B1HP12LD

Rengdring av reparationsomradena (vid "a") :

o hall medlet [1] i karlet [3]

» doppa penseln [2] i medlet [1]

e rengdr punkten "a" och sug samtidigt ; med hjélp
av verktygen [4] och [5]

» rengdr suganordningen [4] efter anvandning

B1HK20P0 6



MATNING - OVERLADDNING

4 — ARBETSMETOD FOR
INSPRUTNINGSSYSTEM
SIEMENS

Fig: B1HP1H1D

Rengdring av reparationsomradena ; vid "a" :

o hall mediet [1] i kérlet [3]

¢ doppa penseln [2] i medlet [1]

¢ rengdr punkten "a" och sug samtidigt ; med hjalp
av verktygen [4] och [5]

Rengér suganordningen [4] efter anvandning.

B1HK20P0 7



MOTORENHET

IDENTIFIERING : MOTOR

XX XXX
b L XXXXXXX O

—>_ XXXXXXXXV
N

Fig: B1CP046D

Typskylt motor :

» "a" motorbeteckning

¢ "b" markning komponent
e "c" serienummer

Motortyp RHZ RHY RHS RHV RHW RHM RHT
DW10ATED4 DW10ATED4
DW10ATED
DW10ATED DW10ATED4 med med manuell
Motorkod DW10/CTED BW10TD med FAP (*) DW10UTD utan FAP (*) | automatiada | vaxellada och
och FAP (*) FAP (*)
(*) FAP: system som filtrerar fororenande

partikiar i avgaserna.

B1BBDOPO 8




MOTORENHET

TEKNISKA DATA : TOPPLOCK

1 - TEKNISKA DATA TOPPLOCK:
MOTOR DW10 / DW10ATED

1.1 - Identifiering

Fig: B1DP1EED
Det nya topplockets hojd : H = 133 + 0,05 mm.
Max tillaten justering 0,2 mm.

Topplocken med justerat packningsplan é&r
méarkta med en bokstav "R" (vid "b").

Topplocken som har kamaxellager som é&r
omborrade (0,5 mm) ar mérkta med en bokstav
vid "a".

B1BBD4P0O 9



MOTORENHET

1.2 - Kamaxellager

/
o
AN

Fig: B1DP1EHD

Mérkning Nominellt matt Reparationsmatt

gA 26 + 0,15 mm 26,5+ 0,15 mm

B1BBD4PO 1 O



MOTORENHET

2 — TEKNISKA DATA TOPPLOCK :
MOTOR DW10ATEDA4

2.1 - Identifiering

Fig: B1DP1EFD

Det nya topplockets hojd : H = 133 £ 0,05 mm.
Tillaten avvikelse i planhet = 0,03 mm.
Uppborrning vid "¢" : biindhal = diam 0,6 mm.
Max tillaten justering 0,2 mm.

Topplocken med justerat packningsplan é&r
markta med en bokstav "R" (vid "d").

Topplocken som har kamaxellager som é&r
omborrade (0,5 mm) ar méarkta med en bokstav
vid "e".

B1BBD4PO 1 1



MOTORENHET

2.2 - Kamaxellager

oB OB OB

)

Fig: B1DP1EGD

Markning Nominellt matt Reparationsmatt

gB 26 £ 0,15 mm 26,5+ 0,15 mm

B1BBD4P0O 1 2



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : VENTILER OCH VENTILFJADRAR

1- MOTORER DW10TD OCH

2 - MOTOR DW10ATEDA4

2.1 - Ventiler

DW10ATED
1.1 ~ Ventiler

1

oD
C .
. ©A
J— _ Ll
OB

Fig: B1DP1AGC
Méarkning Insugsventil Avgasventil
g A 5,978 + 0,05 mm 5,973 £ 0,05 mm
2B 35,6 £+ 0,1 mm 33,8 £ 0,1 mm
Langd C 106,13 £ 0,15 mm | 106,73 + 0,15 mm

G
i, BE
L JIL
_ OF
Fig: B1DP1ECC
Markning Insugsventil Avgasventil
_ O E 5,968 + 0,05 mm 5,963 £ 0,05 mm

gF 29,9 £ 0,1 mm 25 + 0,1 mm
Léngd G 102,55 £ 0,15 mm | 102,48 £ 0,15 mm

1.2 — Ventilfjadrar

OBS : Ventilfjadrarna ar identiska pa in- och
utloppssidan.

Diameter D = 3 £ 0,03 mm.

Identifiering : grén mérkning.

Diameter D

2.2 — Ventiifjadrar

OBS : Ventilfjddrarna ar identiska pa in- och
utloppssidan.

=3+ 0,03 mm.
Identifiering : grén markning.

B1BBD1PO
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MOTORENHET

3 - STODBRICKOR FOR FJADER
(MOTORER DW10TD OCH
DW10ATED)

H
Fig: B1DP1EBC
Markning Nominellt matt Reparationsmatt
H 0,8 £+ 0,07 mm 1,2 £ 0,07 mm

B1BBD1PO 1 4



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : VENTILSATEN OCH -STYRNINGAR

1 — PLACERING

V% 9’{? 3
/

-~

/

V.
>

B
/\
N N !
Fig: BIDP1AHD
Insugsventil Avgasventil

Héjd : B 38,35 £ 0,05 mm 38,35 + 0,05 mm
gA Nominellt matt 9,974 (+0,022 ; -0) mm 9,974 (+0,022 ; -0) mm

Reparationsmatt 10,474 (+0,022 ; -0) mm 10,474 (+0,022 ; -0) mm

B1BBD2P0O 1 5



MOTORENHET

2 — VENTILSATEN OCH -

STYRNINGAR
oc
\
. @D
F o
— .60

[T\

OE

Fig: B1DP1EDC

2.1 — Ventilstyrningar

Motor DW10TD / DW10ATED / DW10ATED4

Insugsventil

Avgasventil

@D

5,2 (+0,05 ; -0) mm

5,2 (+0,05 ; ~0) mm

@C

Nominellt matt

10 (+0,032 ; -0) mm

10 (+0,032 ; -0) mm

Reparationsmatt

10,5 (+0,032 ; -0) mm

10,5 (+0,032 ; =0) mm

B1BBD2PO
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MOTORENHET

2.2 - Ventilsaten

Markningar | Motortyp Insugsventil Kontrollvarden Avgasventil Kontrollvarden
. . 37,5 . . 35,3
Nominellt matt (+0,137 : —0) mm Nominellt matt (+0,137 ; —0) mm
Motor DW10TD /
DW10ATED
. . 38 . . 35,8
BE Reparationsmatt (+0,112 ; ~0) mm Reparationsmatt (+0,112; —0) mm
Nominellt matt | 32,6 = 0,025 mm Nominellt méatt 26,4 £ 0,025 mm
Motor DW10ATED4
Reparationsmatt | 32,9 £ 0,025 mm | Reparationsmatt | 26,9 + 0,025 mm
) Nominellt matt 8+0,1mm Nominellt matt 8,2 0,1 mm
Motor DW10TD /
DW10ATED
Reparationsmatt 8,2 £ 0,1 mm Reparationsmatt 8,4 £ 0,1 mm
Hojd : F
Nominellt matt 7,2 £ 0,15 mm Nominelit matt 7,2 £ 0,15 mm
Motor DW10ATED4
Reparationsmatt| 7,4 + 0,15 mm Reparationsmatt 7,4 0,15 mm
B1BBD2P0 S
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MOTORENHET

TEKNISKA DATA : KAMAXEL

1 - MOTORER DW10TD OCH
DW10ATED

A

Fig: B1EP1CCD

"a" anliggningsyta for kamaxelns packbox.

Matt Nominellt matt Reparationsmatt
+0mm + 0 mm
g A 27 26,8
- 0,013 mm - 0,013 mm

Justering av packningsytorna till 0,2 mm
(montering av serietillverkade packningar).

81BBD5PO 1 8




MOTORENHET

2 - MOTOR DW10ATED4

2.1 — Beskrivning

Fig: B1DP1AKD

(1) kamaxel for avgas.

(2) kamaxel for insug.

(3) vipparmar med rullar.

(4) hydrauliska ventiltryckare.

B1BBDSPO 1 9



MOTORENHET

2.2 - Identifiering

2
<
NS
Fig: B1EP1CDD
(1) kamaxel fér avgas.
(2) kamaxel for insug.
Kamaxel fér avgas Kamaxel f6r insug Markning "b"

Nominellt matt 26 £ 0,02 mm 26 £ 0,02 mm Utan
B

Reparationsmatt 26,5 £ 0,02 mm 26,5 + 0,02 mm Gul
Langd C 449,5 £ 0,15 mm 401 £ 0,15 mm
B1BBD5PO S
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MOTORENHET

TEKNISKA DATA : TOPPLOCKSPACKNING

1 - MOTORER DW10TD OCH
DW10ATED

1.1 = Tekniska data

Topplockspackningar typ flerskikismetall, for
tatning mot cylinderblocket (5 tjockleksklasser).

1.2 — ldentifiering : topplockspackning ELRING
(1:a montagesats)

1
rs
"3
T
T N—ee e e—,.— T
N— o~ —
A S nnpe—

Fig: B1DP15AD

(A) : méarkning tjocklek.

B1BBD3PO 2 1



MOTORENHET

1.3 ~ lIdentifiering : topplockspackning REINZ
(2:a montagesats)

3 (o000

4 \eee0e

i

A 5 eeeoe
Fig: B1DP1EJD
(A) : markning tjocklek.
Véarden pé kolvhdéjden Tjocklek pa Steg : vid

over block

packningen nér
den &r belastad

(A)

0,47 - 0,605 mm

1,30 £ 0,06 mm

0,605 — 0,655 mm 1,35 £ 0,06 mm 2
0,655 - 0,705 mm 1,40 + 0,06 mm 3
0,705 - 0,755 mm 1,45 £ 0,06 mm 4
0,755 - 0,83 mm 1,50 £ 0,06 mm 5

" B1BBD3PO
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MOTORENHET

2 - MOTOR DW10 ATED4

2.1 — Tekniska data

Topplockspackningar typ flerskiktsmetall, for
tétning mot cylinderblocket (4 tjockleksklasser).

2.2 - l|dentifiering

e
o
12 3 4
”/ﬁ (X X ¥o
123 4 4
B /(g 6060 —
®
J— J 1 2 3 4
A 0000
Fig: B1DP1EKD
B : mé&rkning av motorn.
A : markning tjockiek.
N . - Tjocklek p& packningen nér ot i -
Vérden pa kolvhdjden éver block den ar belastad Antal hal vid B Antal hal vid A
0,55 till 0,60 mm 1,25 £ 0,04 mm 1 1
0,61 till 0,65 mm 1,30 £ 0,04 mm 1 2
0,66 till 0,70 mm 1,35 £ 0,04 mm 1 3
0,71 till 0,75 mm 1,40 £ 0,04 mm 1 4

B1BBD3PO
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MOTORENHET

TEKNISKA DATA : TOPPLOCKSBULT -~ TOPPLOCKETS
ATDRAGNING

1 - TOPPLOCKSBULT 2 - TOPPLOCKETS ATDRAGNING

2.1 — Atdragningsordning

JEIOMORNORO
t ) )
X I O O @
® @ /©
- Fig: B1DPOSBC

Fig: B1DP18VC

X = maximal l&ngd under skruvskalle.

— Atdragningsmetod

1.1 — Montering : metod 1

Langd péa skruvar som gar att ateranvanda :
» motorer DW10TD och DW10ATED :

X=133,3mm
s motor DW10ATED4 : X = 134,5 mm Vidtag f6ljande atgarder :
o e fordragning till 2,2 = 0,2 daNm (i ordningen fran
e 1 till 10)
ksbultar e atdragning till 6 £ 0,5 daNm (i ordningen fran
: 1 1ill 10)
e skruven lossas med ett varv (i ordningen fran
10 titl 1)
1.2 - Montering : metod 2 L] 1étd|lia1gor;|ng till 6 + 0,5 daNm (i Ol‘dningen fl‘én
. ti
" (O.,PR nummer: 9500.,) . . o Atdragningsvinkel 220 % 5° (i ordningen fran
Langd pa skruvar som gar att ateranvanda : 1 till 10)

motor DW10 (alla modeller) X = 128,56 mm.

B1BBD8PO 24 S



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : CYLINDERBLOCK

1~ FORBEREDELSE

3 — TEKNISKA DATA FOR
CYLINDRARNAS
INNERDIAMETER

Fig: B1CPOBEC

Hojd " H " :

s nominellt matt = 235 + 0,05 mm

» minimimatt efter justering = 234,8 + 0,05 mm

2 — IDENTIFIERING EFTER
OMBORRNING

OA

1

NN | N

Fig: B1CP08GC

@ A

Nominellt matt 85 (+ 0,018 ; -0) mm

©
U
=

J

N

Reparationsmatt 1 85,6 (+ 0,018 ; —0) mm

Fig: B1CPOSHC

Markning "a" : forberedelse.

B81BBC8BPO

25




MOTORENHET

TEKNISKA DATA : VEVAXEL - VEVAXELNS
RAMLAGERSKALAR

1- VEVAXEL

1.1 — ldentifiering

A oC @D

i

W
W

Pou] | B | %

Fig: B1CP032D

B81BBDYPO 26



MOTORENHET

1.2 - Tekniska data 1.2.3— Axeltappar
1.2.1 - Ramlagerbredd Diameter C
. . +0 - -
Matt "A" Nominellt matt 50 (+0 ; -0,016) mm
i att 4 +0 ; -0,016
Nominellt matt 26,6 (+0,05 ; -0) mm Reparationsma 9.7 (+0; -0,016) mm
Reparationsmatt 1 26,8 (+0,05 ; —0) mm
: 1.2.4 — Vevaxelns ramlagertappar
Reparationsmatt 2 26,9 (+0,05 ; —-0) mm
Diameter D
Reparationsmatt 3 27 (+0,05 ; -0) mm
Nominellt méatt 60 (+0 ; -0,025) mm
1.2.2 - Sidospel i vevaxel Reparationsmatt 1 59,7 (+0; -0,025) mm

Sidospelet justeras med 2 lagerhalvor pé
ramlager Nr 2.

Sidospelet bor befinna sig mellan 0,07 och

0,32 mm.
Matt "B"
Nominellt matt 2,30 mm
Reparationsmatt 1 2,40 mm
Reparationsmatt 2 2,45 mm
Reparationsmatt 3 2,50 mm

B1BBDIYPO 27



MOTORENHET

2 - VEVAXELNS RAMLAGERSKALAR

Funktionsspelet i vevaxelns ramlager erhalls
genom ait skapa 5 klasser undre sléta
lagerhalvor (pé samma sida som vevaxelns
lagerdverfall).

a

[ i
]ABCDE

d
Fig: B1CPODOD
2.1 — Ovre lagerhalva 2.2 — Undre lagerhalvor (slata)
Det finns en enda klass for de dvre sparade Klasserna pa vevaxelns ramlager star pa
lagerhalvorna i vevaxelns ramlager (p& motorblocket vid "e" och pa vevaxeln (pa
cylinderblockssidan). transmissionssidan) vid "c¢".

"b" streckkod : anvénds i fabrik.

Nominellt matt | Reparationsmatt "d" tecken (siffror/bokstdver) : anvands pa
"eftermarknaden"”.

Det forsta tecknet motsvarar lager Nr 1, det
1,853 £ 0,003 | 2,003 + 0,003 andra lager Nr 2, o s v...

mm mm
OBS : Ramlagren ar markta fran 1 till 5, Nr 1
pa samma sida som svanghjulet.

Matt "E"

Fargmarkning

vid "a" Svart Svart - svart

B1BBDYPO 2 8 s




MOTORENHET

D

o[1]2]|3[4]|5]6]7

8[9la[bc]d[e]f

glh[i[1]n]p[r[t{uly

—FERsEkEk[eENEEEENE

A

Fig: B1BP2WMD

Exempel :

« tecken konstaterade pa vevaxeln : A7TH6D

 tecken konstaterade pa cylinderblocket : EJDG6

s for ramlager nr 1 (AE) skall den nedre lagerhalvan
monteras som &r av klass D

» f0r ramlager nr 2 (7J) skall den nedre lagerhalvan
monteras som &r av klass E

s gOr pa samma sétt {6r de 3 dvriga enheterna

2.3 - Undre lagerhalvor

Omrade "A" :
Nominellt matt | Reparationsmatt
s it wpmn 1,837 % 0,003 1,987 + 0,003
Matt "E mm mm
Fargméarkning BI4 Bl4 - bla

vid "a"

V'd llall

Omrade "B" :
Nominellt matt | Reparationsméatt
P 1,845 + 0,003 1,995 % 0,003
Matt "E mm mm
Fargmarkning Svart Svart - svart

Omrade "C":

Nominellt matt | Reparationsmatt
Matt "E" 1,853mim0,003 2,003m¢m0,003
Féargmarkning Gron Grén - gron

vid "a"

Vld "a"

Omrade "D" :
Nominelit matt | Reparationsmatt
- 1,861 £ 0,003 | 2,011 + 0,003
Matt "E mm mm
Fargmarkning R&d R&d — rdd

Vid Ilall

Omrade "E" :
Nominellt matt | Reparationsmatt
T 1,869 + 0,003 2,019 + 0,003
Matt "E mm mm
Fargmaéarkning Gul Gul - gul

B1BBDYPO
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MOTORENHET

TEKNISKA DATA : VEVSTAKAR

1 - VEVSTAKAR 2 - VEVSTAKSLAGER
. E

- ~
£ : 5
g 8
] ]
£ ] 8
= ' N

Fig: B1CPOD1C Fig: B1CPO1HC

Diameter B : 53,695 (+0,013 ; +0) mm.

Diameter A : 30 (+0,020 ; +0,007) mm.

Langd C = 145 mm.

Tjocklek E Mérkning 6vre lagerhalvor Markning undre lagerhalvor
Nominellt matt 1,833 = 0,005 mm Svart Orange
Reparationsmatt 1 1,983 + 0,005 mm Svart svart Orange orange

B1BBD6PO 30



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : KOLVAR-BULTAR-KOLVRINGAR
1 - KOLV

1.1 — Motorer DW10TD och DW10ATED

D)
y -

C

Fig: B1CPOD2D
"a" pa transmissionssidan.
"b" pa svanghjulssidan.

Riktningen anges av ventilavirycket (p&4 motsatt
sida om oljefiltret).

B1BBD7P0Q 3 1



MOTORENHET

1.2 — Motor DW10ATED4

QA —=1 __D__>I_<-

Fig: B1CPOD3D

"c" viktklasser for kolvar.

"d" markning leverantor : tillverkningsdatum.
"e" (+ 0,6) kolv p& reparationssidan.
Skevhet i kolven D : 0,475 + 0,075 mm.

1.3 — Viktklasser for kolvar

P1 605 till 609 gram

P2 610 till 614 gram

P3 615 till 619 gram

P4 620 till 625 gram

B1BBD7P0 32



MOTORENHET

1.4 — Kolvdimensioner féor motor DW10

(alla modeiler)

Matt Nominellt matt Reparationsmatt
+ 0 mm +0mm

g A 85 85,6

+ 0,018 mm + 0,018 mm

+ 0,01 mm + 0,01 mm
7B 28 28

+ 0,005 mm + 0,005 mm

+ 0,02 mm + 0,02 mm
gcC 46,75 46,75

+ 0,07 mm + 0,07 mm

2 - KOLVRINGAR

2.1 — Motorer DW10TD och DW10ATED

2.2 - Motor DW10ATEDA4

TOP

—e
 yoszrssseararzr,
M

TOP

T
7

Fig: B1CPOD4C
Kompressionsring (1).
Tatningsring (2).
Oljeskrapring (3).

Fig: B1CPOD5C

Kompressionsring (1).
Téatningsring (2).
Oljeskrapring (3).

B1BBD7P0
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MOTORENHET

2.3 - Identifiering
Motor DW10 (alla modeller) :

Kolvringar Kompressionsring Mellanring Oljeskrapring
Férgmaérkning : nominellt matt Lila Gul Lila
Férgmarkning : reparationsmatt Gul gul Gul gul Lila lila

Spel i 6ppningen Fran 0,2 till 0,35 mm Fran 0,8 till 1 mm Fran 0,25 till 0,50 mm
Tjocklek 3,5 mm 2mm 3 mm

3 - KOLVBULT

QE

Fig: B1CP0OD&SC

Léngd F : 68(+0-0,3) mm.

Diameter E : 30(+0-0,006) mm.

OBS : Kolvbultarna &ar fritt monterade i
vevstakarnas lillande och i  kolvarna.

Kolvtapparna fixeras vid forflyttningen av tva
lasringar.

B1BBD7P0O
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MOTORENHET

ATDRAGNINGSMOMENT : MOTOR DW10

1 — RORLIGA DELAR

Beteckning

Atdragningsmoment

Fastskruv fér lageroverfall

Fordra till 2,5 £ 0,2 daNm.
Gor déarefter en vinkelatdragning till 60°

Vevstaksmuttrar

Fordra till 2 £ 0,2 daNm.
Gor darefter en vinkelatdragning till 70°

Remskiva f6ér drivning av tillbehor

Fordra till 4 £ 0,4 daNm.
Gor darefter en vinkelatdragning till 51°

2 - CYLINDERBLOCK

Beteckning Atdragningsmoment
Sprutmunstycke i kolvbotien 1+ 0,1 daNm
Undre kapan 1,6 £ 0,2 daNm

Kamremmems I6prulle

2,5+ 0,2 daNm

Spénnrulle for kamrem

2,5+ 0,2 daNm

Héger motorfaste

2,7 + 0,2 daNm

3 - TOPPLOCK

Beteckning Atdragningsmoment
Kamaxellagringarnas kapor 1+ 0,1 daNm
Avgasgrenror 2 £ 0,2 daNm
Topplock 0,8 £ 0,1 daNm

Kamaxelns remskiva

4,3 £ 0,5 daNm

Remskiva pa nav

2 + 0,2 daNm

B1BBC7P0O
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MOTORENHET

4 - SVANGHJUL - KOPPLING

Beteckning Atdragningsmoment
Svanghijul 4,8 + 0,5 daNm
Tryckplatta 2 * 0,2 daNm

5 - SMORJKRETS

Beteckning Atdragningsmoment
Oljepump 1,3 20,1 daNm
Oljekylare 5,8 £ 0,5 daNm

Pa motorsidan : 3 £ 0,3 daNm
Turbokompressorns smdrjkanal

Pa turbokompressorsidan : 2 + 0,2 daNm

6 — DIESELINSPRUTNINGSKRETS

Beteckning Insprutningssystem BOSCH SIEI\I/InIESl?ngt(rr]];ZQtlgrS)I/DS\}\?%TD)

DW10TD och DW10ATED :
Mutter och skruyv fér insprutarens 3 + 0,3 daNm / DW10ATED4 : 3403 daNm
infastning 0,4 daNm gor en vinkelatdragning -

med 45°

Anslutningar pa den gemensamma 2,5+ 0,2 daNm 2,2 £ 0,25 daNm
insprutningsrampen {or hégtryck
Insprutningspump pa faste 2,25 £ 0,3 daNm 2,25 £ 0,2 daNm
Anslutning péa dieselspridare 2,51+ 0,2 daNm 2,2 £ 0,25 daNm
Remskiva for insprutningspump 5+ 0,5 daNm 5+ 0,5 daNm
Anslutning pa branslehdgtryckspump 2,2 £ 0,2 daNm 2,5+ 0,2 daNm

B1BBC7P0 36 S
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7 — KYLSYSTEM

Beteckning Atdragningsmoment
Kylvattenpump 1,5 £ 0,1 daNm
Vattensamlingshus 2 + 0,2 daNm

B1BBC7P0O 37



MOTORENHET

MONTERING : MOTOR PA HALLARE

1 - LAMPLIGA VERKTYG

Fig: E5AP109C

[3] hallare av motorstativ.
Fig: ES5AP107C

[1] motorstativ hoger. .
[3] |2500-T DESVIL (Artikelnr. 125)

[1] 7002-TA | DESVIL (Artikelnr. 126)

2 - FORBEREDELSE AV MOTORN

[2] ) 1 l

e {©] %“

Fig: E5AP108C

. . Fig: B1BP2ERC
[2] motorstativ vanster.
Demontera :

¢ skruvarna (1)
[2] |9015-T XU/XUD (Artikelnr. 175/3) e upphangningen (2)

B1BP0O8PO 3 8



MOTORENHET

3 -~ MONTERING AV MOTORN PA

HALLAREN

Fig: B1BP2ESC

Montera :
o verktyget [1] (hoger sida)

» skruvarna (3)

OBS : Stick in brickorna vid "a" pa skruvarna
(3), for att kompensera for

centreringsstift.

lagringens

%,

s
e

7 A

&

f

liiiwin
it
NN Talw]

AR

Fig: BiBP2ETC

Montera :
 verktyget [2] (vanster sida)

e skruvarna (4)

Fig: B1BP2EUD

Placera och séatt fast verktygen [1] och [2] pa
hallaren [3] med skruvarna och muttrarna (5).

B1BPO8PO
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MOTORENHET

DEMONTERING : MOTOR DW10

1 — LAMPLIGA VERKTYG

[1]
[3]
Fig: E5-P120C Fig: Eb-PO2LC
[1] lasverktyg for svanghjulet. [3] laspinne for instalining av kamaxel.
11 Verktygssats C.0188 (-).0188 F [3] Verktygssats C.0188 (-).0188 M
4
o [4]
(@)
O

Fig: E5AP1SBC Fig: ES5-PO1FC
[2] laspinne for svanghjul (-).0188 X. [41 verkiyg for fixering av kuggremmens drev.
[2] Verktygssats C.0188 (-).0188 X [4] 6016.T

B1BG5ZP0 40




MOTORENHET

[7]

[5] \

Fig: ESAP1CGC Fig: ESAP1U7C
[5] hylsa for demontering — montering av [7] avdragare for dieselinsprutare.

topplocksbult.

{7} Verktygssats C.0188 |(-).0188 AA

[5] 0185

[6]

R

Fig: ESAP1JQC

Fig: ESAP03ZC [8] pluggsatS.
[6] verktygssats for att lossa topplocket.

18] Verktygssats C.0188 |(-).0188 T

[6] Verktygssats C.0188 (-).0188 L

B1BG5ZP0O 4 1
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@ [11]

[9]

Fig: EBAPIWDC Fig: ESAP1WEC
[9] hallare for att lossa insprutningspumpens [11] hylsa f6r demontering av pinnbultarna som
drev. féster insprutarna.
[9] Verktygssats C.0188 |(-).0188 R [11} FACOM stx6
[12]
Fig: ESAPIWFC Fig: ES5APiCYC
[10] tang for demontering av snabbkopplingar. [12] hylsa for demontering — montering av

vevstakarnas lageréverfall.

[10] 4145-T

[12] FACOM stx12

B1BG5ZP0 42 )



MOTORENHET

[13]

Fig: E5AP28UC

[13] laspinne till svanghjul.

Ta av enheten :
o motorkabelharva

« EGR-ventil
1 2
oL
N 7
] o
N\ e

oy
.
T

[13] |Verktygssats C.0188.Y (-).0188.Y

2 - DEMONTERING

Lossa motorns kabelhérva och koppla bort de
olika givarna.

Fig: B1BP2WNC

Demontera :

» avgasgrenroret (1) och dess sammanfogning med
turbokompressorn (3)

« enheten grenrdr/insugningsrér med tatning (2)

B1BG5ZP0
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MOTORENHET

Fig: B1GPOATD

Koppla ur kontaktstyckena "a".

Demontera :

o fastet (4)

o fastena till oljesticksroret (9)

s muttrarna (6)

¢ pinnbultarna (5) (anvénd en kontramutter)
» skruvarna (7)

» vattensamlingshuset, utlopp (8)

!

e
!

N i ;

B\ I\

d N r% Q
& ‘ o1

13 E" ] T
= \—\ /—‘))M
N

Fig: B1HP1SMC

Satt ett tomningskarl under motorn.
Oppna luftningsskruven (11).

Demontera :

» enheten (10)

o oljefiltret (12)

» oljekylaren (13)

B1BG5ZP0



MOTORENHET

18—
22
21—
Fig: B1BP2WPC Fig: B1BP2WQC
Demontera : Blockera svanghjulet med hjalp av stoppet [1].
» nippein (16) Demontera :
. ge_peratgrn ) o tillbehtrsremmens remskiva (20)
* bransefiltrets faste (15) e de Svre transmissionskaporna (19)
o*hllbehorsfas_,tet. (17) ¢ den nedre transmissionskapan (21)
» vevhusventilationen (14) o motorfastet (22)

» startmotorn
Demontera verktyget [1].

B1BG5ZP0 4 5
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2.1 — Kamrem

2.1.1 — Forsta montering : med enkelt
svanghjul

Fig: B1EP1CED

Las svanghjulet med hjélp av laspinnen [13].

B1BG5ZP0 46
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2.1.2 — Andra montering : med dubbelt
svénghjul

Fig: B1EP1CED

Las svanghjulet med hjdlp av laspinnen [2].
Las kamaxein ; med hjaip av verktyget [3].
Lossa skruven (29).

Demontera kamremmen.

Lossa skruvarna (23).

Demontera :

+ kamaxelns remskiva (30)

 I6phjulet (26)

+ spannrullen (28)

s vevaxelns drev (27) (ia tillvara pa kilen)

Las fast remskivan (24) ; med hjélp av verktyget
[4].

Lossa muttern (25).

Demontera remskivan som driver
brénslepumpen med hogt tryck (24) ; med hjalp
av verktyget [9].

B1BG5ZP0 47



MOTORENHET

Fig: B1HP1SND

leledninga
arande algar

Demontera :
» hogtrycksroret (31)
¢ skruvarna (32)

Koppla bort kontakterna vid "¢" och "e".
Flytta pa réren (33) och (35).

Plugga halen med hjalp av verktygen [8].
Demontera fastena (34).

Demontera hégtrycksbranslepumpen.

Demontera :
¢ skruvarna (36)
e insprutningspumpens faste (37)

VARNING : Vid ingrepp pa hogtrycks-| o Soore oo
slangarna, maste dessa systematiskt bytas. Anvénd ett mothall vid "".
Lossa anslutningarna pa dieselinsprutarna.

B18G5ZP0 4 8



MOTORENHET

Fig: B1BP2WSC

Anvand ett mothall vid "g".

Lossa anslutningarna pa den gemensamma
insprutningsrampen fér hégtryck.

Demontera de 4 hdgtrycksslangarna.

Fig: B1BP2WTD

Demontera :

e returrampen for dieselinsprutning (38)

* gemensam insprutningsramp fér hdgtrycksbransle
(42)

s glodstiften  (41)
DW10ATED)

Plugga halen med hjélp av verktygen [8].

Demontera :

o lyftdronen (40)

o vakuumpumpen (39)

(motorer DW10TD  och

B1BGSZP0O
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2.2 — Dieselinsprutare

Demontera :
« muttrarna (50)

¢ knastren (49)

o dieselinsprutarnas féasten (48)
« dieselinsprutarna (43)

¢ packboxarna (44)

¢ Oo-ringarna (45)

o stodstiften (47)

OBS Om det inte gér att demontera
dieselinsprutarna ska hallarens  fastbult
demonteras (46). Med hjalp av en platt nyckel ;
mandvrera dieselinsprutaren genom att lyfta
upp den vid "j".

ieselinsprutarnas hal,

VIKTIGT : Tapp till dieselinsprutarn:
_plugga halen med hjélp av verktygen (8. .

Fig: B1HP1SPC

2.3 — Topplock (motorer DW10TD
och DW10ATED)

52 51

O \|¢

Fig: B1DP1FAD

Demontera :
¢ skruvarna (51) (montera i angiven ordning)
o topplockskapan (52)

B1BG5ZP0
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¥

e
[

.‘)llll“

Fig: B1DP1FBD

Montera verktyget [3].

Lossa topplocksbultarna, genom att fdlja
angiven ordning ; med hjélp av verkiyget [5].
Demontera topplocksbultarna (53).

Vicka och drag loss cylinderiocket med hjélp av
hdvarmarna [6].

Demontera cylinderlocket och dess packning.
Rengdr gédngorna och gangtapparna.
Demontera verktyg [2] och [13].

2.4 -~ Topplock (motor DW10ATED4)

Fig: B1HP1SQC

Demontera  brénslereturrampen  (tapp till
Oppningarna med hjalp av verktygen [8]).

Placera verktyget [7] pa muttrarna (54) sa att
det tar st6d vid "k" under dieselinsprutaren.
Lossa stegvis och vaxelvis de 2 muttrarna (54).
Demontera :

o de 2 muttrarna (54)

e dieselspridaren (55)

¢ centreringsring

s koppartatningen

Utfér samma arbete pa Ovriga dieselspridare.
Demontera topplockskapan (56).

B1BG5ZP0




MOTORENHET

Fig: B1DP1FCD

Demontera :

¢ de 8 pinnbultarna (58)

¢ de 28 skruvarna (57)

¢ kamaxelns lagerdverfalishus (59)
¢ kedjespannaren (60)

B1BG5ZP0 52
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61 I
i =
e i

65

<=3
1
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|
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D
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Fig: B1EP1CFD

Demontera :

¢ skruven (61)

e navet (66)

e packboxen (62)

s samtidigt kamaxlarna (63) och (64) med
drivkedjan (65)

¢ ventilernas styrarmar med sina hydrauliska lyftare
(mark ut deras placeringar)

f—m%
@ ©®©/® /O
© *0--07 67 O

O

Fig: B1DP1FDC

Lossa de 10 skruvarna (67) ; med hjalp av
verktyget [5] (f6lj angiven ordning).

Demontera :

o de 10 skruvarna (67) ; med hjalp av verktyget [9]

¢ topplocket

» topplockspackningen

OBS : Anvand demonteringsverktygen [6] om
s& behovs.

B1BG5ZP0
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2.5 - Vevstakar/kolvar

Fig: B1CPOD7D

Séatt svanghjulets lasverktyg pa plats [1].

Demontera :

« tryckplattan

e svanghjulet (72)
¢ oljetraget (68)

VARNING : Se iill att inte deformera
packningsplanet.

Demontera :

» kylvattenpumpen (69)

¢ tatningshéllaren (71)

» pluggen till oljekanalen (70)
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Fig: B1CPOD8D

Demontera : Demontera :

o oljesticksroret (74)  vevstakarnas lagerdverfall (78)
¢ oljepumpen (73) » kamaxelns lageréverfall (77)

« oliepumpens kedja och drev (75) « |apptatningen (79)

Ta tillvara brickorna f6r justering av
langsgaende spel péa lagret (Nr 2).

Fig: B1CPODIC

Fig: B1CPODAC

B1BG5ZP0 5 5 s




MOTORENHET

Demontera :

» vevaxeln (81)

» lagerskalshalvorna

e brickorna for justering av langsgaende spel (80)

Fig: B1CPODBC

Demontera enheterna kolv/vevstake (82).
Demontera vevstakarnas lagerdverfall (78).

2.6 — lIsdrtagning av enheterna vevstakar /
kolvar

Fig: B1CPODCC

Demontera :

» |asfjadrarna (83)
¢ kolvbult (85)

» kolven (84)

OBS : Bultarna ar matchade med kolvarna, sa
blanda inte delarna.

B1BG5ZP0
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2.7 — lIsartagning av cylinderblocket

Fig: B1CPODDD

Demontera oljemunstyckena (86).

Fig: B1CPODED

Demontera :

» pluggen till oljekanalen (88)
s oljenivagivaren (87)

» oljetryckgivaren (89)

B1BG5ZP0 5 7



MOTORENHET

ATERMONTERING : MOTORER DW10

1 - LAMPLIGA VERKTYG

S

[1]

-~ =7

Fig: E5AP10BC Fig: E5-P020C
[1] faste for indikatorklocka. [3] indikatorklocka.
1 4060-T [3] 2437-T
| )
/ “
Fig: B3DPOOMC Fig: ES5AP10CC
[2] faste fOr indikatorklocka. [4] verktyg for montering av sidotdtningarna pa

ramlager Nr 1.

[2] 5602-T

[4] 7014-T.F

B1BG60PO 58 S
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[7]

Fig: E5-P04UC Fig: ES5AP10EC
[5] verktyg for vinkelatdragning. [71 kolvringskompressor fér montering av
kolvringar pa motorn.
[5] 4069-T FACOM D 360
(71 750-T
[6b]

Fig: E5AP156C

[6] verktyg for att montera vevaxeltatningen (pa Fig: ESAPIWGC

svénghjulssidan). [8] centrering fér svdngningsddmpare dubbeit
svanghjul pa vevaxel.

[6a] (-).0188.B1
[8] 8212-T (verktygssats 9040-T)

[6b] (-).0188.B2

B1BG6OPO 5 9
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[9]
Fig: E5-P10VC Fig: E5AP28XC
[9] lasverktyg for svanghjulet. [11] momentnyckel.
[9] (-).0188.F [11] (-).4220-T.B (verktygssats 4220-T)
[10] [12]
Fig: EBAPIWHC Fig: EBAP28YC

[10] laspinne fér svanghjul (dubbelt svanghjul). [12] kloringnyckel FACOM.

[10] (-).0188.X (verktygssats C.0188)

[12] (-).4220-T.M (verktygssats 4220-T)

B1BG60PO 60
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Fig: E5AP28zC Fig: E5AP291C
[13] tAng f6r demontering av snabbkopplingar. [15] remklamma.
[13] 4145-T [15] (-).0188.AD (verktygssats C.0188)
[14]
[16]
Fig: E5AP290C Fig: ES5AP292C
[14] laspinne till svanghjul, med enkelt [16] laspinne @ 2 mm.
svanghjul.

[16] (-).0188.Q2 (verktygssats C.0188)

[14} (-).0188.Y (verktygssats C.0188)

B1BGGOPO 6 1
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[17b]— [19]

\ /| S—117a]

\-/

Fig: ESAPIWQC Fig: EBAP1WSC

[17] verkiyg f6r att montera vevaxeltatningen [19] faste for indikatorklocka.
(pa transmissionssidan).

[19] 1754-T.bis

[17a] (-).0188.A1 (verktygssats C.0188)

[17b] | (-).0188.A2 (verktygssats C.0188)

[20]

Fig: ESAPIWTC

[20] laspinne fér kamaxeldrev.

Flo: ESAPIWRC [20]  |(-).0188.M (verktygssats C.0188)
[18] centreringsverktyg for kopplingslamell.

[18] 7011-T
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[21]

1

[23]

Fig: ESAP1D7C

[21] verktyg for fixering av kuggremmens drev.

Fig: EBAP1WVC

[23] bygel for att halla remmen pé plats.

[21] 6016-T

[23] (-).0188.K (verktygssats C.0188)

[22a] [22b]

Fig: E5AP1WUC

[22] drivare fGr montering av packbox.

[22a] (-).0188.N1 (verkiygssats C.0188)

[22b] (-).0188.N2 (verktygssats C.0188)

Fig: ESAPIWWC

[24] matutrustning for remspénning, med digital
display ((SEEM CTG 105.M)).

[24] SEEM CTG 105.M

B1BG60PO
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[25]
Fig: ES5APIWXC Fig: ESAPTIWZC
[25] spanningsarm. [27] momentnyckel (1 till 5 m.daN).
[25] (-).0188.J2 (verktygssats C.0188) [27] (-).1608.A (verktygssats K.1608)

[26]

Fig: ESAP1IWYC Fig: EBAP1X0C
[26] hylsa f6r insexskruvar. [28] adapter fér atdragning av dieselinsprutare.
[26] (-).1608.D (verktygssats K.1608) [28] (~).1608.C (verktygssats K.1608)
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[29]

[31]

Fig: E5AP1XiC

[29] T-férlangning.

Fi

[

ig: ESAP293C

31] 6ppen ringnyckel.

[29] (-).1608.E (verktygssats 1608.K)

[31] (-).4220-T.D (verktygssats 4220-T)

[30]

[32]

Fig: ESAP1X2C

[30] 6ppen ringnyckel.

Fig: E5AP294C

[

32] forlangning.

[30] (-).4220-T.D (verktygssats 4220-T)

[32] (-).4220-T.J (verktygssats 4220-T)

B1BG60PO
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2 — ATERMONTERING 2.2 — Instélining av vevaxeins sidospel

OBS : Rengfr delarna och packningsplanen
innan nagot atermonteras.

[3]

2.1 - Forberedelse av cylinderblocket

21 [

Fig: B1CP092C

Montera vevaxeln.

Montera :
o hallaren fér indikatorkiockan [1]
« hallaren for indikatorklockan [2]

Fig: B1CP091C e indikatorklockan [3]
Montera : Tryck axiellt pa vevaxeln i cylinderblocket.
o sprutmunstyckena i kolvbotten (4) (&tdragning till  Kalibrera indikatorklockan till noll.
10,1 daNm) ' Tryck axiellt, fran motsatta sidan, pa vevaxeln i
s de sparade lagerhalvorna (1) cylinderblocket.
« axialbrickorna (2) och (3) (smorjrannor "a” pa  giqogpelet bér befinna sig mellan 0,07 och
vevaxelsidan) 0.32 mm.

¢ bestédm tjockleken pa vevaxeins lagerskalar med
hjalp av tabellen i avsnittet f6r specifikationer
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2.3 — Vevaxelns lageroverfall

2.3.1~ Lageréverfall 2/3/4 och

=

(A

B 2

=
=,
=

P

Fig: B1CPODFC
Oljain:

¢ vevaxelns ytor "b"
e lagerhalvorna (7)

Montera :

« lagerhalvorna (7)

s vevaxelns lageréverfall (5)

« sidostyckena (6) fér lager nr. 2

o lagerdverfallens skruvar (5) (utan att dra at)

2.3.2 - Lagerdverfall nr. 1

Fig: B1CP095C

Placera verktyget [4] pa lagerdverfall nr. 1 (8).

Styrplattans glidskena bér befinna sig i
forlangningen av lageréverfallets framsida.

Dra at hallaren [4a].
Placera lagerhalvan (9) pa lageroverfallet.

e
Iy

[4]

Fig: B1CP094C

Applicera tatningsmedel E4 i vinkiar och &ndar
"c" pa lager nr. 1.

Fig: B1CP026C

Satt sidotatningarna (10) i lagerdverfallets spér,
med den minsta dverskjutande héjden vid "d".
Smoérj de bada ytorna [4b] pa verktyget [4]
ovanfor klacken i punkt "e".

Sidotétningarnas overskjutning ska vara minst
en millimeter.

B1BG60PO
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[4]

2.4 — Atdragning av lagerdverfallen

Fig: B1CPQ097C

Luta enheten enheten oOverfall/sidotdtning och
foér in den i cylinderblocket.

Satt lagringen pa centreringsringarna.

[4]

Fig: B1CPODGC

Atdragning :

o fOrdra lageréverfallens skruvar till 2,5 £ 0,2 m.daN
(i ordningen fran 1 till 10)

¢ vinkelatdragning till 60 + 5
ordningen fran 1 till 10)

o

med verktyget [5] (i

2.5 — lhopséattning av
vevstakar/kolvar/kolvringar

Fig: B1CP098C
Skruva fast de 2 skruvarna i lageréverfallet (8).
Demontera verktyget [4] fran sidan.

14

Fig: BICPOSAC
Atermontera kolvringarna (11).

OBS : Ytan markt "TOP" pa kolvringarna bor
vandas uppét.
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VARNING : Montera vevstaken i ratt riktning i
forhallande till kolven. Rikta den ingraverade
pilen "g" mot kolvens transmissionssida. Rikta
lagerhalvornas  kanter "f' mot vevstaken pa
oljefiltersidan.

Montera :

» |asringen (15)

» vevstaken (14)
e pinnbulten (12)
* lasringen (13)

2.6 — Enheter vevstakar / kolvar

120°

Fig: B1CPODHC

Kontrollera att kolvéppningarna "h, j, k" ar ratt
vénda.
S&tt kolvringskompressorn [7] pé plats.

OBS : Lat kolvens nederdel "A" sticka ut f6r att
den skall fa ratt styrning.

Fig :

B1CP0SCC

Olja in :
¢ cylindrarna
 lagerhalvorna (16)

Monter ater enheterna vevstakar / kolvar.

vevsiak

Montera lagerhalvorna (16) pa vevstakarna
(14).
Fig: B1CPODJC
Satt dit lagerhalvorna i lageréverfallen.
B1BG6OPO S

69



MOTORENHET

Olja in tagerhalvorna.
Montera lageroverfallen (17).

vevstakar:

Montera skruvarna (18) (nya).

Atdragningsmetod for skruvarna (18) :

o dra attill 1 £ 0,1 daNm

¢ lossa med 180°

e dra attill 2,3 £ 0,1 daNm

« vinkelatdragning till 45 + 5° med verktyget [7]

2.7 — Packbox fér bakre lagring

2.8 — Svénghjul

Fig: B1CPOSFC
Montera de 2 skruvarna till verktyg [8].

Atermontera svanghjulet (19).

Fig: B1CPOSEC

OBS Anvand konen [6b] for att montera
packboxen pa verktyget [6a].

Montera ater packboxen ;
trékliubba.

Demontera verktyget [6Ga].

med hjélp av en

Fig: B1CP0SGC

Centrera svénghjulet med hjdlp av konorna pa
verktyget [8].

Montera de 6 skruvarna (20).

Demontera verktyget [8].

B1BG60PO
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Montera samtidigt :

o drevet (24)

» kedjan (25)

 oliepumpen (21)

Montera skruvarna (22) (anvand de markeringar
som gjordes vid borttagningen).

Atdragningsmetod fér skruvarna (22) :
e fordra till 0,7 £ 0,1 daNm
e dra at till 0,9 £ 0,1 daNm

Tryck tillbaka drevet (24) mot cylinderblocket.
Montera ater krysskilen (23).
For in drevet (24) pa vevaxelns krysskil (23).

2.10 — Tatningsplat fram

Fig: B1CPOSHC

Montera de bada sista skruvarna (20).
Montera verktyget [9].

Atdragningsmetod :
o fordra skruvarna (20) till 1,5 £ 0,1 daNm
o dra at skruvarna (20) till 4,7 + 0,4 daNm

2.9 — Oljepump

Fig: B1FPO5NC

Avsétt en strang "E4" pa tatningsplaten (26).
Montera :

e tatningsplattan (26)

e skruvarna (27) ; dra at till 1,4 £ 0,1 daNm

Fig: BiFPOSMC
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2.11 - Vevaxelns packbox (pa
transmissionssidan)

© =/
& <O

Fig: B1FP04TC

Montera ater
verktyget [17a].

OBS : Anvand konen [11b] for att montera
packboxen pa verktyget [17a].

Demontera verktyget [17a].

packboxen ; med hjalp av

2.12 — Undre kapan

Fig: B1FPOSPC

Avsatt en
cylinderblocket.

Demontera :

» det nedre huset (28)
s de 2 skruvarna (30)
» de 20 skruvarna (29)

Dra at skruvarna
1,6 £ 0,2 daNm.

tétningsstréng "E10" runt

(29) och (30) il

2.13 - Koppling

o] — >

[18]

Fig: B2BPOSFC

Montera :

¢ kopplingslamelien
o tryckplattan (32)

e skruvarna (31)

Centrera kopplingslamelien
verktyget [18].

Montera verktyget [9].
Dra at skruvarna (31) till 2 £ 0,1 daNm.
Demontera verktyget [9].

med hjalp av
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2.14 — Varmevaxlare — oljefilter

33

Fig: B1FP0O5QC

Bestryk skruvens ganga (35) med mediet (E6)
(pa cylinderblockssidan).

Montera ater oljekylaren (34).

Dra at skruvarna (35) till 5,8 + 0,2 daNm.

Montera :

» oljefiltret (36)

» kontaktstycket (33) (med en ny packning) dra at till
3,2 £0,2 daNm

2.15 — Kolvhdjd éver block

[19] [3]

Fig: B1CPODKC

Montera indikatorklockans faste

cylinderblocket.

Satt fast indikatorklockan [3] pa fastet [19].
Kalibrera indikatorklockan [3] till O (vid "[").

Las av hojdskillnaden vid "m",

OBS : Anvénd den hdgsta kolven som referens.

Max skillnad mellan tva cylindrar efter varandra
= 0,07 mm.

[19]1 pa

2.16 — Topplock (motorer DW10TD och
DW10ATED)

Fig: B1CPODLC

Kontrollera att centeringsstiften finns vid "n".
Las kamaxeln ; med hjalp av verktyget [20].

VARNING
monteringsriktning.

Topplockspackningens

Montera :
¢ topplockspackning (ny)
» topplocket

Borsta och olja topplocksskruvarnas géngor.

B1BG60PO




MOTORENHET

2.17 - Topplockets atdragning (motorer
DW10TD och DW10ATED)

Atdragningsmetod :

e fordra till 2,2 + 0,2 daNm
e dra &t till 6 £ 0,5 daNm

» lossa 1 varv (360°)

e dra &t till 6 £ 0,5 daNm

/—*\\ » vinkeldra till 220 * 5° ; med hjalp av verktyget [5]

O
®
@ ©0

BI @O
5 ®
boe
0® @

Q

Fig: B1DP075C

Fig: BIDP1FED

Dra at:
e dra at skruvarna till 2 + 0,2 daNm
e drag at muttrarna med 2 = 0,2 m.daN

Montera  ater topplocket med en ny

Montera : topplockspackning.
» titningen (37) (ny) Dra at skruvarna (40) fér hand.
o tatningen (39) (ny)

e vakuumpumpen (38)

B1BG60OPO
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Fig: B1DP1FFD

Dra at skruvarna (40) till 1 + 0,1 daNm (i
ordningen fran 1 tili 9).
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2.18 — Topplock (motor DW10ATED4)

OBS : Vvalj tjocklek pa& topplockspackningen
som funktion av kolvarnas héjd éver block (se
specifikationerna for topplockspackningen).

VARNING Kontroliera att topplockets
centreringsstift finns pa plats pa cylinderblocket.

Placera kolvarna pa halv slagldngd (horisontal
kil (23)).

VARNING Topplockspackningens

monteringsrikining.

Montera :

» topplockspackningen
« topplocket

o topplocksbuitarna

Fig: B1DP075C

Atdragningsmetod :

o fordra till 2,2 + 0,2 daNm

e dra at till 6 £ 0,5 daNm

¢ lossa 1 varv (360°)

e dra at till 6 £ 0,5 daNm

o vinkeldra till 220 £ 5° ; med hjalp av verkiyget [5]

Fig: B1DP1FGC

Montera :

« fastet (41)

» armarna (42) for styrning av ventiler tillsammans

med deras hydrauliska ventiltryckare  (f6lj
markningarna som gjordes vid demonteringen)

2.18.1 — Kamaxel

Fig: B1EP1CGC

Placera kedjan (44) pa kugghjulen (45) och
(43).

Se till att de svartmarkta |ankarna "o" och "r"
sammanfaller med tdnderna "p" och "q" pa
kamaxeins kugghjul (45) och (43).

Satt tillbaka enheten med kedja och kamaxel.
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Fig: B1DP1FHD

Applicera tatningsmedlet LOCTITE 518 runt om
kamaxelns lageroverfallshus (49).

Montera :

» kamaxelns lageroverfalishus (49)

¢ de 28 skruvarna (47)

¢ de 8 pelarskruvarna (48)

» kamaxelkedjans kedjespénnare (50)

s drivande nav for avgassidans kamaxel (51)
» skruven (46)

Spérra drivhavet pa utloppssidans kamaxel (51) ;
med hjalp av verktyget [20].

tanderna '
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Fig: B1DP1FJD

Fordra :
+ de 28 skruvarna (47) fér hand (montera i angiven | VARNING : Olja inte in packboxens utsida.
ordning) '

» de 8 pelarskruvarna (48) for hand (montera i p 0 40ro ster packboxen ; med hjalp av
angiven ordning) verktyget [22]. !

Dra at : _ B )

o de 28 skruvarna (47) 1 £ 0,1 daNm (montera i Oai?(béxér?va"n\?e l:(?negt [2222b] for att montera
angiven ordning) p pa verktyget [22a].

e de 8 skruvarna (48) 1 £ 0,1 daNm (montera i Demontera verktyget [22].

angiven ordning)

2.18.2 — Packbox (kamaxel pé avgassidan)

Fig: B1DP1ARC
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Fig: B1DP1FKD

Montera :

» topplockskapan (53)

s de 13 skruvarna (52)

Dra at de 13 skruvarna (52) till 0,9 £ 0,1 daNm
(i ordningen fran 1 till 13).

2.18.3 — Atermontering och instélining av
kamaxelns ldgesgivare (moforer av
alla modeller)

Fig: BI1DP1FLC

OBS : Se till att det finns spel mellan givare
och  matkrans vid montering av en
kamaxelgivare.

Montera :

» kamaxelns lagesgivare (55)

e skruven (54)

Justering :

s skjut in kamaxelns lagesgivare till botten i halet

e justera luftspalten for kamaxelns lagesgivare
1,2 mm

OBS : Ny givare : lat kamaxelns lagesgivare
komma i kontakt med avkanningspunkien.

Dra at skruven (52) tili 2 + 0,1 daNm.
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2.19 — Hogtryckspump for bransle

Dra at skruvarna (56) till 2 £ 0,2 daNm.

Fig: BIHPISRC

|VARNING : Kontrollera att alla centreringsstift
i hogtrycksbranslepumpens faste sitter pa
plats.

Montera :
o fastet (57)
+ skruvarna (56)

Fig: B1HP1SSC

Montera :

» hogtrycksbranslepumpen (58)
» de 3 skruvarna (60)

s skruven (59)

Dra at de 3 skruvarna (60) till 2 + 6,2 daNm.
Dra at skruven (59) till 2,2 + 0,2 daNm.

B1BG60P0O
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2.20 - Overféring (till OPR Nr : 9127)

61

74

72

70

69

2 A ‘/, Ty /:
/7 w7

Fig: B1EP1CHD

Montera :

» kamaxelns kuggdrev (74) och dess fastskruv (61)
e skruvarna (62)

+ vevaxelns kuggdrev (69)

¢ hdgtrycksbranslepumpens kuggdrev (66)

¢ muttern (65)

o [dphjulet (67)

¢ skruven (68)

» kylvattenpumpen (70) (med en ny packning)
+ motorfastet (64)

» skruvarna (73) och (63)

e spannrullen (72)

o skruven (71)

Atdragningsmoment :

e dra at skruven (61) till 4,3 £ 0,3 daNm

* dra at skruven (68) till 4,3 + 0,3 daNm

¢ dra at muttern (65) till 5 £ 0,5 daNm ; med hjalp av
verktyget [27]

e dra &t skruvarna diam. 10 mm (73) till
4,5+ 0,5 daNm

e dra at skruven diam. 8 mm (63) till 2 + 0,2 daNm

[14]

Fig: B1CPODMC

Las vevaxeln ; med hjalp av verktyg [10] eller
[14] (beroende pé svanghijul).
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74

Fig: B1EP1CJC

Fig: B1EP1CKC

Las kamaxelnavet ; med hjalp av verktyget [20]. Satt tillbaka kamremmen (75) pa vevaxeins drev

Dra &t skruvarna (62) fér hand.

(69).

Vrid drevet (74) medurs, for att placera det i Hall remmen pa plats med verktyget [23].

botten av det ovala halet.

Fig: B1EP1CLD

Satt tillbaka kamremmen, med remdelen "s" OBS : Vrid vid behov drevet (74) moturs

ordentligt spand, i féljande ordning :

s 16phjul (67)

e drev for hégtryckspump (66)

o kamaxeldrev (74)

e drev for kylvattenpump (70)

¢ spannruile (72)

(forskjutningen far inte vara storre an en
kugge).
Demontera verktyget [20].
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Fig: BIEP1CMD

Satt verktyget [24] pa plats pa remmens spénda
dei "t".

Vrid spannrulien (72) moturs med verktyget [25]
for att f& en Overspdnning av 106 + 2 SEEM-
enheter.

Dra at skruven (71) pa remspéannaren (72) till
2,56 + 0,3 daNm.

Demontera en skruv (62) till drevet (74), for att
kontrollera att dessa skruvar inte ar i anslag i
de ovala halen.

Dra &t skruven {62) till 2 £ 0,2 daNm.
Demontera verktygen [25], [24], [20] och [14].
Vrid vevaxeln 8 varv i motorns rotationsrikining.

Montera verktyg [10] eller [14] (beroende pa
svanghijul).

Lossa skruvarna (62).

Montera verktyget [20].

Lossa skruven (71) for att frigdra spannrullen
(72).

Montera verktyget [24].

Vrid spénnrullen moturs med verktyget [25] for
att uppnd en spénning pa 51 £ 3 enheter SEEM.

Dra at skruven (71) pa remspénnaren (72) till
2,5+ 0,2 daNm.

Dra &t skruvarna (62) till 2 + 0,2 daNm.

Demontera verktyget [24].
Montera verktyget [24].

Vardet for spéanning skall vara 51 = 3 enheter
SEEM.

Demontera verktyg [20], [24] och [10] eller [14]
(beroende pa svanghjul).
Vrid vevaxeln 2 varv i motorns rotationsriktning.

Montera :
o verktyg [10] eller [14] (beroende pé& svanghjul)
e verktyget [20]

Demontera verktyg [20] och [10] eller [14]
(beroende pé svanghjul).
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2.21 - Kamrem (fr o m OPR Nr: 9128)

Las fast svdnghjulet ; med hjalp av verktyg [10]
eller [14] (beroende pa svanghjul).

Las vevaxelns drev (69) genom att sticka in
verktyget [16] pa vanster sida om krysskilen.

[15] 74

Fig: B1EP1CNC

Fig: B1EP1CPC

Montera verktyget [20].

Satt kamremmen (75) pa remskivan (74).

Satt verktyget [15] pa plats (dra &t lagom hart).

Fig: B1EP1CQD

Satt tillbaka kamremmen, med remdelen "t"
ordentligt spand, i féljande ordning :

+ remskiva for hogtrycksbranslepump (66)

o |6phjul (67)

» vevaxeldrev (69)

e drev for kylvattenpump (70)

¢ spannrulie (72)
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Satt verktyget [24] pa plats pa remmens spénda
del "t".

=y

2 C

Fig: B1EP1CRC

Demontera verktygen [15] och [16].

Vrid spannrullen (72) moturs med verktyget [25]

fér att fa en Overspanning av 98 = 2 SEEM-

enheter.

Dra at spannrullens skruv (71) till 2,5 £ 0,2 daNm.

Blockera svanghjulet med hjdlp av verktyget [9].

Montera tillbehérsremmens drivhjul.

Atdragning av skruv pa remskiva fér tillbehér ;

atdragning till 7 £ 0,7 daNm.

Demontera verktyg [20], [24] och [10] eller [14]

(beroende péa svanghijul).

Vrid 8 varv pa vevaxeln i

rotationsriktningen.

Las :

e vevaxeln ; med hjalp av verktyg [10] eller [14]
(beroende pa svanghjul)

¢ remskivan som driver kamaxeln ; med hjdlp av
verktyget [20]

Blockera svénghjulet med hjélp av verktyget [9].

den normala

Lossa :
¢ tillbehérsremskivan
e skruven (71) till spannrullen (72)

Montera verktyget [24].

Vrid spénnrullen med verktyget [25] for att
erhalla en spanning av 54 + 2 enheter SEEM.

Dra at skruven (71) pa remspdnnaren (72) till
2,5+ 0,2 daNm.

Demontera verktyget [24].
Montera verktyget [24].

Vardet for spdnning skall vara 54
SEEM.

3 enheter

Atdragning av skruv pa remskiva fér tillbehor ;

atdragning till 7 £ 0,7 daNm.

Demontera verktyg [20], [24] och [10] eller [14]

(beroende pé svanghjul).

Vrid 2 varv pa vevaxeln i

rotationsriktningen.

Las:

» vevaxeln ; med hjalp av verktyg [10] eller [14]
(beroende pa svanghjul)

o remskivan som driver kamaxeln ; med hjélp. av
verktyget [20] -

den normala

Atermontera verktyget [9].
Demontera tillbehérsremmens remskiva.
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2.22 — Atermontering (motorer av alla modeller)
(forts)

Fig: B1BP2WUD

Montera :

e undre transmissionskapan (78)

» den mellanliggande transmissionskapan (77)
o Ovre transmissionsképan (76)

o 15)

(11
=

Dra &t skruven (79) till 5 + 0,5 daNm ;
med vinkelatdragning till 62 £ 5 °,

Demontera verktyget [9].

avsluta

2.23 — Dieselinsprutare (motorer DW10TD
och DW10ATED)

Fig: B1EP1CSC

Montera :

¢ tillbehdrsremmens remskiva (81)
e brickan (80)

» skruven (79)

Montera verktyget [9].

Fig: B1HPISTC

Demontera pluggarna (7) :
e dieselinsprutarnas dppningar
¢ dieselinsprutarna

B1BG6OPO
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MOTORENHET

Montera :

 stodstiften (86)

» packningarna (84)

» packboxarna (85) (nya)

» dieselinsprutarna (83)

» héllarna (87)

¢ knastren (88)

e muttrarna (82) (nya) (utan att dra at)

Atermontera  dieselinsprutarnas

matningsror, enligt féljande :

» montera dieselinsprutarnas rér for cylindrarna 2
och 4

e dra at anslutningarna pa dieselinsprutarna och pa
den gemensamma brénsleinsprutningsrampen
med hdgt tryck f6r hand och till botten av gangan

e drag &t fastmuttrarna (82) fo6r spridarna i
cylindrarna 2 och 4 till 3 + 0,3 m.daN ; med hjalp
av verktygen [27] och [32]

e montera dieselinsprutarnas ror for cylindrarna 1
och 3

e dra &t anslutningarna pa dieselinsprutarna och pé
den gemensamma brénsleinsprutningsrampen
med hogt tryck f6r hand och till botten av géngan

e drag &t fastmuttrarna (82) for spridarna i

hoégtrycks-

cylindrarna 1 och 3 till 3 £ 0,3 m.daN ; med hjalp
av verktygen [27] och [32]

Fig: B1BP2ZWWC

Dra at anslutningarna pa den gemensamma
insprutningsrampen for hogtryck till
2,5 £ 0,2 daNm ; med hjalp av verktygen [27],
[32] och [30] eller [31] (beroende pa typ av
gemensam brénsleinsprutningsramp med hogt
tryck.

2.24 — Dieselinsprutare (motor DW10ATED4)

84 T

Fig: B1BP2WVC

Anvand ett mothall vid "u".

Dra at anslutningarna pa dieselinsprutarna till
2,5 + 0,2 daNm ; med hjalp av verktygen [27],
[30] och [32].

Fig: B1HP1SUC

Férberedelse av en dieselspridare :

e snapp fast flansen (89) pa sténgen

« sitt dit centreringsringen (85) péa dieselspridaren
(83) :

Montera :

» de nya tétningarna (84)

» dieselinsprutarna (83)

¢ muttrarna (90) (utan att dra at)

B1BG6OPO
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VARNING : Avsluta den manuella
atdragningen nér stangen kommer i kontakt
med lagerdverfallshuset.

Dra at muttrarna (90) med 0,4 + 0,04 daNm
med hjalp av verktygen [26] och [11].

[29]

Fig: B1BP2WXC
Montera : ) [28]
¢ avluftningsledning f6r motor v
* gemensam insprutningsramp for hdgtrycksbransle

(94) 2
e oljeavskiljaren med slang (92) R T e )
» de 4 nya hdgtrycksbransleréren (91) o
» nya hogtrycksbrénslerér (93) //} <874 )
Drag at for hand sa langt det gar : d - -
s rérkopplingar (91) pa dieselinsprutare =2
s rorkopplingarna. (81) pa den gemensamma

insprutningsrampen for hdgtrycksbransle o~
o rorkoppling (93) pa hdgtrycksbranslepump \ = e\
e rorkopplingen (93) pa den gemensamma y ﬂ N

insprutningsrampen {6r hdgtrycksbransle \ ne )
Satt tillbaka klammorna som haller undan 0 e e e e\
hégtrycksbransleréren. S [T N /\ ? n

Fig: B1BP2WZC

Atdragningen ska ske med féljande vinkelmetod :

~ [11] e rikta nollmarkeringen "v" pa verktyget [28] mot

_ operatdren

3 « flytta den rorliga markeringen "w" pa verktyget [28]

och placera den mitt emot graderingen 45°

2 e drag at i en enda rorelse med gradvis stigande
kraft och flytta den rorliga visaren "w" till ett lage
mitt emot nollan (markning "v") pa verktyget [28]

o utfor en vinkelstdlld atdragning av de 45 % 5°
muttrarna (90) ; med hjélp av verktygen [26], [28]
och [29]

Fig: B1BP2WYC
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Atermontera rampen fér brénsleretur fran

[32] [27] dieselinsprutarna.

“ S ’.g Ve

r‘\/

=

V) 27
{/ T

— ——

i
i

Ny |
Fig: BIBP2XOC ’E\‘ = [30]%

Anvand ett mothall vid "x".

Dra &t anslutningarna pa dieselinsprutarna till ;. sigpoxec
2,5 + 0,2 daNm ; d hjal verkt 30], ) o
[32] och [27]. m ; med hjalp av verktygen [30] Anvand ett mothall vid "x".

Dra at anslutningen (95) till 2,6 + 0,2 daNm ;
med hjalp av verktygen [30] och [27].

Fig: B1BP2X1C

Dra at anslutningarna pa den gemensamma _
Fig: B1BP2X3C

insprutningsrampen for hégtryck till

2,5 + 0,2 daNm ; med hjalp av verktygen [12], Dra at anslutningen (96) till 2,5 = 0,2 daNm ;
[32] och [27]. med hjalp av verktygen [30], [32] och [27].

OBS : Initial atdragning av kopplingar pa den

gemensamma insprutningsrampen med

2,5 m.daN. Vid anvadndning av det separata
verktyget [12] maste momentet &ndras ill
2,2 £ 0,2 m.daN.
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Fig: B1BP2X4C

Montera :
¢ bransleslangarna
o branslefilter (97) (komplett)

Fig: B1BP2X5C

Montera :
e avgassystemets packning
e avgasgrenroret (102)

» de 8 distanserna med de 8 muttrarna (103)

« oljekylaren (100)
e roret (98)

e slangklammorna (99) och (101) ;

verktyget [13]

med hjalp av

B1BG60PO
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DEMONTERING / MONTERING : TOPPLOCK

1 — LAMPLIGA VERKTYG

[1b]
Fig: EBAPIX7C Fig: ES5-P020C
[1] avdragare for ventilskaftstatning. [3] indikatorklocka.
[1a] (-).0170 B1 | Verktygssats K.0170-2Z [3] 2437-T

[1b] (-).0170 B2 |Verktygssats K.0170-Z2Z

[4]

[2a]

X A
e %
PO RA

Fig: E5AP10TC

[4] verktyg for montering av ventilskafttatningar.

Fig: E5AP1X8C

[2] ventilfjAderkompressor. Verktygssats 9022-T

[2a] |FACOM U43LA 4] |9022-T.K

[2b] |FACOM U43LA21

B1BSOFPO 9 1 s
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[5]

Fig: ES5AP1X9C Fig: ESAP28QC
[5] faste for indikatorkiocka. [7] packningskldmma for ventilskaft.
[5] 1754-T.bis [7] 4517-T
[6] [8a] [8b]
5,__\\
Fig: ES5AP28PC Fig: EBAP28RC
[6] laspinne for kamaxeldrev. [8] drivare fér montering av packbox.

[6] (-).0188.M (verktygssats C.0188) [8a (-).0188.N1]/[8b (-).0188.N2]

8] (verktygssats C.0188)

B1BSOFPO 92
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[
N

[9]

2 — DEMONTERING AV TOPPLOCK
(DW10 TD DW10ATED)

2.1 — Demontering

(\_ J O/
Fig: E5AP28SC
[9] faste for indikatorklocka.
91 4060-T
Fig: B1DPELC
. Demontera :
s skruven (2)
« laspinnen [6]
- » navet till kamaxelns remskiva (1)
m‘ ( ) Lossa progressivt fastskruvarna och fdlj réatt
T T crdning.
Demontera :
¢ lagerdverfallshuset (3)
s kamaxein (4)
¢ kamaxelns fapptétning
[10]

Fig: E5AP28TC
[10] faste f6r indikatorklocka.

[10]

5602-T

B1BSOFPO
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Fig: B1DP1EMC

Demontera enheten hydrauliska ventiltryckare
och vipparmar med rullar (markta 5 och 6)
(mérk ut deras lage).

J

5 |
%9\ [2a]
[2b]
D

o o]

b

o
e

([

Fig: B1DP1END

Demontera :

» ventilerna (9) ; med hjalp av verktyget [2]
¢ ventilknastren (7)

¢ knastren (10)

o fiadrarna (8)
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2.2 - Kontrollera planheten

Fig: B1DP1EPC

Demontera ventilskaftens tatningar (11) ; med
hjalp av verktyget [7]. Fig: B1DP1DSC
Maximalt tillaten deformering = 0,056 mm.

Kontrollera skicket pa féljande delar :
» ventilsédten och —styrningar

« ventiler

« ventilfjadrar och skatar

« kamaxeln

¢ kamaxellagring

¢ de olika gangningarna

« hydrauliska ventiltryckare

» vipparmar med rullar

Fig: B1DP1EQC

Demontera :

« backventilen (12), i roret, vid "a"

s reng6r packningsplanen med hjalp av ett godkéant
I6sningsmedel, anvand ej vassa verktyg ; slipande
eller vassa verktyg far inte anvéndas ;
packningsplanen far inte béra spar av vare sig
st6tar eller repor

B1BSOFPO 95 S



MOTORENHET

3 - MONTERING AV TOPPLOCK
(DW10 TD DW10ATED)

3.1 — Kontroli av ldngsgaende spel

Montera skruvarna (13) och dra déarefter
successivt at dem (i angiven ordning fran 1 till
12). .

Dra at skruvarna till 1 daNm.

Fig: B1DP1ERC

Montera ater enheten (3) och (4).

Fig: BI1DP1ETC

F6lj nedanstaende villkor for kontroll :

e kamaxeln (4) ska inte utséttas for pakénning
(vipparmar med rullar (5) och hydrauliska
ventiltryckare (6) saknas)

» kamaxelns lageroverfallskapa (3) ska momentdras

Montera :

o fastet [9]

o fastet [10]

» indikatorklockan [3]

Spelet bor ligga mellan 0,07 och 0,38 mm.

Fig: B1DP1ESC

B1BSOFPO
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3.2 - Kontroll av ventilhojd
Montera ater ventilerna (7).

ey | p—
el

Fig: B1DP1EUD

Rengdr de ytor som ska kontrolleras. 4 — MONTERING AV TOPPLOCK

Kontrollera ventilhdjden i forhallande till topplockets (DW10 TD DW10ATED) (FORTS)
packningsplan ; med hjalp av verktygen [5] och {3} :

¢ gor 4 kontroller, vid "c”

¢ rdkna ut genomsnittet av de avlasta vérdena

e avgasventil A = 0,2 (max)

« avgasventil B = 0,2 (max)

Dessa véarden erhalls genom att ventilsitena
andras.

Trimma in ventilerna (om sa behdvs).

Fig: B1DP1EVC
Montera en ny backventil (12), i réret, vid "a".

VARNING : Kontrollera att backventiien har
monterats rattvand.

B1BSOFPO 9 7 S
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N

.

Fig: B1DP1EWD

Atermontera ventilskaftens tatningar (11) ; med  Montering av lyftare :

hjalp av verktyget [4]. ¢ Olja in ventiltryckarnas hus

Montera : * montera vipparmarna med rullar (5) och (6)

« ventilerna (9) (smdrj ventilskaften med olja) » kontrollera att ventiliryckarna kan rotera fritt i
« knastren (8) topplocket

« fjadrarna (10) ; med hjélp av verktyget [2]
¢ ventilknastren (7)

Fig: BI1DP1EXC

Ldgg en strdng med tétningsmassa (E10) vid "c"
Fig: BIDP1EMC runt packningsplanen.

VARNING : Undvik direktkontakt med
hédnderna pa rullarnas spar. Lagg pa eft tunt
lager med motorolja pé rullarna ; kontrollera
att det inte forekommer tréga punkter pa
rullarna. '
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[8a] [8b]

Montera ater enheten (3) och (4).

Fig: B1DPIEYC

OBS : Anvand konen [8b] for att moniera
packboxen pa verkiyget [8a].

Montera en ny packbox ; med hjdlp av verkiyget
[8a].

Fig: B1DP1ESC

Montera skruvarna (13) och dra dérefter successivt
at dem (i angiven ordning fran 1 till 12).

Dra at skruvarna till 1 daNm.

Innan kamaxelpackningen sétts pa plats, ska
man kontrollera att det inte finns négon
tatningsmassa i botten.

Fig: B1DP1EZC

Montera :

o kamaxelnavet (1)

o skruven (2)

Las kamaxelnavet (1) ; med hjélp av verktyget
[6].

Dra at skruven (2) till 4,3 daNm.

B1BSOFPO
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5 - DEMONTERING AV TOPPLOCK
(DW10ATEDA4)

5.1 — Tillbehér pa topplock

15 16 17
oo L/
2
S
18

Fig: B1DP1FOC

OBS : Mark ut riktningen och placeringen av
spjalien som styr "Swirl"—funktionen (18).
Demontera :

s glddstiften (14)

« spjalien som styr "Swirl"—funktionen (18)

o stoppet (17)

s lasverktyget (16)

¢ axeln (15)

5.2 — Ventiler

Fig: B1DP1FiC

Satt verktyget [2] pa plats.

Komprimera fjddern ; med hjalp av verktyget [2].
Demontera :

o ventilknastren (7)

¢ ventilbrickorna

e fjadrarna

o ventilerna

5.3 — Ventilskaftspackningar

Q.
=y
@o
L i,
L
)
,

N
i

J
5 1

4]

5
Q‘“&%\ ‘
:@ > LA g
= =
O‘\‘((@o {“ N
)
g(((@ OO
o To0)
{ ’((((((@ ng
Oy

nemd
wd,
-\\lm\/‘ I
e — =~
0
.-mm\)\\\/‘x
.-\\\\“/Q C
VG
B ‘
MQ\J.

Fig: B1DP1F2C

Satt in verktyget [1b] i ventilskaftspackningen
(11).

Dra at verktygets [1b] mutter "d".

Fig: B1DPIF3C

Satt verktyget [1a] pa verktyget [1b].

Blockera verktyget [1a] pa verktyget [1b] med
hjalp av muttern "e".

Paverka verktygets [1a] massa "f" for att dra ur
ventilskaftspackningen (11).

B1BSOFPO
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6 — MONTERING AV TOPPLOCK
(DW10ATEDA4)

6.1 — Kontrollera ptanheten

Fig: B1DP1F4C

Kontrollera topplockets planhet ; med hjélp av
ett bladmatt och en linjal.

Tilldten avvikelse i planhet: C = 0,03 mm.

6.2 - Ventiler
Olja in ventilskaften.
Montera ater ventilerna.

B1BSOFPO 1 O 1
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6.3 — Kontroll av ventilernas atergéng

Fig: B1DP1F5D

Satt fast indikatorklockan [3] pa féstet [5].
Kalibrera indikatorklockan [3] till 0.

Notera vardet fér uppmaétt spel for varje ventil.
Atergangsvarde :

e insugsventil E = fran 0,5 till 1 mm

» avgasventil D = fran 0,9 till 1,4 mm

B1BSOFPO ' 1 O 2
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6.4 — Ventilskaftspackningar

Cme—
111 E————

-||||u|

[4]

Fig: B1DP1F8C

Fig: B1DP1F6C

Montera :

« ventilskaftens packningar (11) ; med hjélp av

verktyget [4]
e fjadrarna
» ventilbrickorna

Tryck ihop ventilfjddrarna ;
verktyget [2].

Montera ater knastren (7).

6.5 — Tillbehdr pa topplock

med hjdlp av

Atermontera  spjallen som  styr  "Swirl"-
funktionen (18) (anvdnd de markeringar som
gjordes vid borttagningen).

AN
/,/;z//)
) i /'//II

16

Fig: B1DP1FYC

Instalining "Swirl"-

funktionen :

« stang spjéllen som styr "Swirl"-funktionen (18)

» paverka stoppets (17) excenter tills spjallen som
styr "Swirl"-funktionen lossar (18)

s dra at stoppet (17) ; med hjélp av muttern, vid "g"

av spjallen som styr

Fig: BIDPIF7C

Montera :

e axeln (15)

o lasverktyget (16)
» stoppet (17)

tillbaka glodstiften (14)
1 £ 0,2 daNm.

Satt dra at till

B1BSOFPO
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