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MOTORAGGREGAT

IDENTIFIERING MOTORER :

1- MOTORER XUS5 - XU9 :

\

(A) PSA X X X
(BYXXX XXX
{C) XXX XXX

Fig: L

(1) markningsomride.

(1) identifieringsmérkning innebéllande ;
* (A) motorfamilj

* (B) motortyp
* (C)tillverkningsnummer

MOTOR XUS :
motortyp reglementsenlig motortyp
XUSM2/Z - XUSM2/1. - XUSM3/Z - XUSM3/L BDY
XUSM/Z BDZ
XUSJP/Z - XUSJP/L, - XUSJP/L3 BFZ
XUS1C TR B3A
XUSICTR B3B
MOTOR XU9 :
motortyp reglementsenlig motortyp
XUIM/Z - XUIM/L ] DDZ,
XU9J2/US DFV
XU9JA/Z - XUIY/L DKZ,
XU92C+ D2D
XU92C+ D2H
XUIJVK DoD




MOTORAGGREGAT

2 - MOTORER XU7 - XU10 :

(A) PSAXXX
(B) xxxxxXx
{C) xxxxxx

Fig: 2

(1) mérkningsomtide.

(1) identifieringsmirkning innehéllande : -
* (A) motorfamilj

». (B) motortyp )
e (C)tillverkningsnummer

MOTOR XU7 :
motortyp reglementsenlig motortyp
XU7JP/L - XUTIP/Z - XUTJP/1.3 LEW
XU7JP4/Z - XUTJP4/L - XUTJP4/L3 LFY
XU7IP/Z - XUTJP/L. - XU7JP/L3 LFZ
XUTJP/K LOoA
- XU7JP/K L6B
MOTOR XUI0 :
motortyp reglementsenlig motortyp
XU10J4/7 - XU10J4/1. RET
XU10J4/L3
XU10J2C/Z - XU10J2C/L. RFU
XU10J2C/K - XU10J2C/1L3
XUL0J4R/Z - XULOJ4R/L REV
XU10J4R/13
0J2 - 2
XU10J2C/Z - XU10J2C/L REX
XU10J2C/L3
XUL0J4/7, - XU10J4/1. REY
XU10J4/L3
XUL0J2CTE/Z - XU10J2CTE/L RGX
XU10J2CTE/L3
XU1L0J2TE/Z - XUI0J2TE/L RGY
XU10J2TE/N3
XUL0J4TE/Z RGZ
XU10J4/K R6C -
XU10J2C/K R6D
XUL0J4R/K R6E
XU10J4RS/Z RES
XU10J4RS/L3




MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING TOPPLOCK :

1 - TOPPLOCK MED 16 VENTILER :
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Fig: 1 ~
Topplocken vars packningsyta har slipats 0.2 mm miirks i (A) med bokstaven R.
Den storsta tillitna deformationen méste tillata fri rotation av kamaxeln..

MOTORTYP RFS; MOTORTYP LFY; MOTORTYP RFV; MOTORTYP RGE :

matt nominell slipning 0.2 mm

H 137+ 0.05 136.8 + 0.05

MOTORTYP RFT; MOTORTYP RFY; MOTORTYP RGZ; MOTORTYP R6C .

matt . nominell slipning 0.2 min

H 132+£0.15 ) 131.8£0.05




MOTORAGGREGAT

2 - TOPPLOCK MED 8 VENTILER :

Fig: 2 .
Topplocken vars packningsyta har slipats 0.2 mm mérks i (A) med bokstaven R.

Topplocken vars packningsyta har slipats 0.4 mm mirks i (A) med bokstavenr R2.
MOTOR XUI0:
Maximalt mdtt for slipning motor XU10 = 0.2 mm.

OBSERVERA : Mitningen av topplockets hojd sker med kamaxeln pa plats utrustad med 3 lagerdverfall
(&tdragningsmoment: 1,6 daNm). '

Den storsta tilldtna deformationen maste tillata fri rotation av kamaxeln..

- standard kamaxlar

At ( inell lioning 0.2 slipning 0.4 mm
matt (mm) nomine slipning 0.2 am (utom motor XU10)
H 158.931 158.731 158.531

kamaxel med forstorat lager (+ 0.5 mm)

att inell lioni ' 0.2 slipning 0.4 mum
At (mm) nomine slipning 5.~ min ' (utom motor XU10)
H 159,181 158.981 158.781

Topplocken med omborrade kamaxellager (+ 0.5 mm) mirks med en (1) som stansats i (A).




MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING TOPPLOCKSPACKNING :

1- IDENTIFIERING :

Fig: 1

BDY - BDZ -BFZ - B3A -B3B -

BDY - BDZ - BFZ - B3A - B3B

motorfamilj DDZ - DFV -D2D - D2H - D6D DDZ - DFV - D2D - D2H - D6D
LEFW - L6B - LFZ - L6A LEW - L6B - LTZ - L6A
nominell A B
renovering A-D B-D
leverantor CURTY MEILLOR
motorfamilj DKZ DKZ
nominell ___A-B-E C-E
renovering A-B-D-E C-D-E
leverantor CURTY MEILLOR
motorfamilj LFY
nominell C
renovering C-D
leverantor MEILLOR
motorfamilj RFU - RFX - R6D
nominell A-C-E
‘renovering A-C-D-E
leverantor CURTY




MOTORAGGREGAT

motorfamil j RFS
nominell A-B
renovering A-D-B
leverantor MEILLOR
motorfamilj RGX -RGY
nominell E
renovering D-E
leverantor MEILLOR
motorfamilj RFET - RFY - RGZ - R6C
nominell A-B-C-E
renovering A-B-C-D-E
leverantor MEILLOR
motorfamilj R6E - RFV
nominell A-C
renovering A-C-D
leverantor MEILLOR

2 - TEKNISKA DATA :

alla typer utom

motorfamilj RFV - R6E - LFY
tjocklek (mm)
‘ 1.20
serie
tjocklek () 1.45
renovering .

OBSERVERA : Motorn RGY kan utrustas med en packning med reparationsmétt tjocklek 2.1 mm,

niotorfamilj REV - R6E
tjocklek (mm)
: 1.20
serie
tjocklek (mam)
renovering 140
motorfamilj LIY
tjocklek (mam)
’ 1.40
- serie
tjocklek (mm) 160
renovering )
motorfamilj RFS
tjocklek (inm) 1.20
serie )
tjocklek (mm) 140
renovering )
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TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING TOPPLOCKSSKRUV :

Y

ot
Fig: 1 .
Skruv med styrspets.
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Fig: 2

Skruv utan styrspets.
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Fig: 3
Skruv med montering utan bricka.

Ateranvindning.

OBSERVERA : Ateranvindning av skruvarna ir tilliten endast om deras lingd (X) 4r mindre 4n lingden (X) for
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BDY - BDZ - BFZ
B3A -B3B - LFW

BDY - BDZ - BFZ
B3A - B3B - LFW

motorfamily L6B - LIZ - L6A L6B - LFZ - L6A
D2D -D2H D2D -D2H

identifiering nominell lingd (X) lingd (X) for dteranvindning

skruy utan styrspets 168 + 0.5 kassera

skruv utan styrspets 175+ 0.5 176.5

skruv utan bricka 168.5£0.5 171.8
motorfamilj LFY LEFY
identificring nominell lingd X) lingd (X) for Ateranvandning

skruv utan styrspets 159£0.5 160

DDZ - DFV - DKZ

DDZ - DFV -DKZ

torfamilj
motorfamilj D6D D6D
identifiering nominell lingd (X) lingd (X) for dteranvindning
skruv utan styrspets 17505

176.5

R6E - RFT - RIFV

R6E - RFT - RFV

motorfamilj RFY - RGZ - R6C RFEY - RGZ - R6C
RFS RFS
identifiering nominell lingd (X) lingd (X) for dteranvindning
skruv utan styrspets 110+0.5 112

RFU - RFX - RGX

RFU - RFX - RGX

motorfamilj RGY - R6D RGY - R6D
identifiering nominell lingd (X) lingd (X) for ateranviindning
’ ’ 123
skruv med styrspets +1 124.5
+0
skruv utan styrspets 120+ 0.5 122

Blandning #r inte tillaten :

 skruv utan styrspets
+ skruv med styrspets
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TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING KAMAXELN :

1-TOPPLOCK MED 8 VENTILER :

g[__

Fig: 1
Mirkning 1 : invid kopplingen.

Mirkningen av kamaxlarna sker genom firgringar.

markering
motorfamilj .
firgringar
B3A -B3B - BDY I
BDZ ] 4
BFZ - LFW - LFZ 5 dellerl-4
L6A - L6B )
DDZ - D2D -D2H 7
DKY 2-3
DKZ ) 2-6
D6D - RIX - RFU 3.7
R6D ]
" RFX -RGY 1-3

Motorfamilj : B3A - B3B - BDY - BDZ - DKZ - D2D - D2H.

Dessa motorer har 2 typer av kamaxlar med samma mérkning :
» kamaxel med sidostyrning genom gaffel
* kamaxel med sidostyrning genom lager
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2 - TOPPLOCK MED 16 VENTILER :

13 14 15

16

Fig: 2 -

Mirkning 12 = invid kopplingen.

Kamaxlarna mérks enligt 2 metoder :
« fargringar

« haltagning i inden av kamaxeln, (pa transmissionssidan)

Det finns 2 typer av hiltagning i forhallande tilf sparet () :

e kort borming = 5 mm

* lang borring = 10 mm

motorfamilj RET - REFY - R6C RET - RFY - R6C
markering avgas insug
firgringar 15 _ 12-15

ling borrning

OBSERVERA : Det finns 2 typer av kamaxlar for insug med eller utan drivning for vauumpump som har samma mérkning .

motorfamilj REV - R6E REYV - R6E
markering avgas insug
firgringar 9 eller 9-11 9 eller 9-11
ling borrning A-B A-B
motorfamilj RGZ RGZ
markering avgas insug
fargringar 13 12-13
lang berrning - -
motorfamilj LIY LEY
markering avgas insug
firgringar 10 10
lang borrning A-C A-C
motorfamilj RFS RES
markering avgas insug
firgringar 9-10 9-14
13ng borrning D C

10
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3 - KAMAXLAR MED LAGERTAPPAR SOM F()RSTORATS MED 0.5 MM :

- ____EH_-__,_____ o I o e

Fig: 3

Kamaxlarna mirks enligt 2 metoder :
» gravering av bokstaven R i (F) - (invid kopplingen)
* férgringar: gul i (F) - (invid kopplingen)

4 - MARKNING AV KAMAXELDREVETS NAV :

4.1 Sida mot kamaxeln:

Fig: 4
Identifieringen av kamaxelnaven mojliggors av ett mérke (G) som innehdller en siffra.
markeringar
motorfamilj avgas insug
LFY 2 ) 1
REV - R6E 4 3
RES 4 4

11
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4.2 Drevets anliggningsyta :

Fig: 5
Identifiering av naven sker tack vare avtryckens lige.
spar
motorfamilj avgas insug
LFY 2 1
RFV - R6E 4 3

RI'S 4 4

12
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TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING VENTILER :

oc E |D

|
+
|
|
j
|

BDY - BDZ - BFZ

B3A -B3B-DDZ

DKZ - LFW - LFZ

BDY - BDZ - BFZ
B3A -B3B-DDZ
DKZ - LFW - LFZ

' motorfamilj
DFV - .6A - 1.6B, DEV - L6A - L.6B
D6D D6D
matt insug avgas
g A 641602 6345402
B 91° 91°
’ ¢ 7.98
g C % 7.981 1+ 0.007 +0
. -0.015
D 15+1.5 155+ 1.5
@ 1.97
s E ©7.973 £ 0.007 +0
-0.015
71
r 78+ 1.5 +1
-0
{08.99 108.20
G +0 +0.34
-04 +0

(1) markning av ventilen : (G).

13
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motorfamilj D2D -D2H D2D -D2H
matt insug avgas
@ 39.5 @ 33
gA +0.1 + 0.1
-0.2 -0.2
B 90° 91°
7.98
g C - +0
. - 0.015
D - 22
8798 6 7.97
23 D +0 +0
-0.015 - 0.015
_ 77 : 77
F +6 + 1
+0 -0
105 105.3
G ) ' +0.34 +0.34
i +0 +0
(1) méarkning av ventilen : (Y).
motorfamilj LEY - REFY - R6E LEY - REFV - R6E
T matt insug avgas
' o 34.7 329.7
gA +0 +0
-02 -0.2
B 91° 91°
@ 6.988 3 6.98
g C +0 +0
] -0.015 -0.015
D 15.5 - 16.5
@ 6.98 @ 6.96
s E ‘ +0 +0
- 0.015 -0.015
F ) 74.5 . 75.5
104.38 102.9.
G +04 +04
+0 - +0

(1) mérkning av ventilen : (R).

14
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motorfamilj RES . RIS
matt : - insug avgas
@342
gA +0 330.8+0.1
-02
B 91° 91°
¢ 5.98 @ 5.98
g C +0 +0
-0.1 -0.01
D 12 ) 12
3598 8 5.98
s E +0 +0
- 0.0t - 0.01
r 79 80
106.58 105.53
G +0 : +0
-0.4 -04

(1) mérkning av ventilen : (2).

motorfamilj RFT - RIY - R6C RFT - RFY - R6C

matt insug avgas
5 34.7 8 29.7

s A +0 +0
-0.2 - 0.2

B 90° 7 oL
86983 @ 6.98

#C +0 - +0
- 0.015 .-0.015

D 15 : 16
, : $6.98 8 6.96
pE +0 +0
-0.015 -0.015

F 75 76
106.58 106.13

G ) +0 ’ +0
-04 -0.4

(1) mirkning av ventilen :
« insug: (E)
» avgas: (U)

15
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motorfamilj RGZ RGZ
métt insug avgas
6347 @ 29.7
s A +0 +0
-0.2 -0.2
B 90° 91°
¢ 6.988 ©6.98
g C +0 +0
- 0.015 -0.015
D 15 16
8 6.98 @ 6.96
sE +0 +0
-0.015 -0.015
F 75 76
106.58 '
G +0 105.77+£0.2
-04

(1) mirkning av ventilen :
 insug: (F)
+ avgas: (L)

motorfamilj RFU - RFX - R6D - RGX - RGY REU - RFX - R6D - RGX - RGY
matt insug avgas
gA 842,6+0.15 @34.5%0.15
B 9]° 91°
pC - -
D N -
©7.994 @7.97
s E +0 +0
-0.015 -0.015
F _ .
108.99 106.52
G +0 +0
-0.4 -0.4

(1) mérkning av ventilen : (S).

16
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TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING VENTILFJADRAR :

F1
\ 4

H1

F2

H2

B
Fig: 1
fargmérke pa (jidern : svart
motorfamilj D2D - D2H - B3A - B3B l D2D -D2H - B3A - B3B
matt (mm) nominell
g A é4.5
gB @ 33.5
H1 (inm) vid F'1 (daN) 40.5 40,4 +£2.45
H2 (mm) vid F2 (daN) 29.9 844441
fargmaérke pé fjddern : gron
BDY -BDZ -DDZ BDY - BDZ -DDZ
DFV - DKZ - D6D DFV - DKZ -D6D
motorfamilj LFW - LFZ - L6A LFW -LFZ - L.6A
L6B - RGX - RGY L6B - RGX -RGY
R6D - RFY - RFU R6D - RFY - RFU
matt (mm) nominell
g A 64.5
o B 8337
H1 (nm) vid F1 (daN) 42,5 39.24+ 1.96
85.3
H2 (mm) vid F2 (daN) 31 +4.26
. -3.41

17
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fargmirke pd fjidern : mossgront

motorfamilj RIET - RGZ - RFY - R6C | RET - RGZ - RFY - R6C
matt (mm) nominell
g A o 4.20
g B @ 28.7
HI (mm) vid F1 (daN) 38.8 38.241.91
H2 (mm) vid F2 (daN) 29.6 84.8 +4.24

fargméirke pd fjadern : silvergrd, eller, gredelint

motorfamilj REV - LFY - R6E REV - LIY - R6E
matl (mm) nominell
g A o 4.3
sB 829
HI (mm) vid F1 (daN) 35.5 30
H2 (mn) vid F2 (daN) 26.3 80
fargmirke pd fjidern: svart
motorfamilj RI'S 7 RES RES RES
matt (nm) yttre ventilfjader inre ventilfjader
g A 33.7 $2.5
6B 827.6 @ 18.65
H1 (mm) vid F1 (daN) 35.6 21.5 31.6 10.6
H2 (mm) vid [2 (daN) 25.6 55.4 21.6 26.7

18




TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING VENTILSTYRNINGAR :

1 - VENTILSTYRNINGAR :

MOTORAGGREGAT

VIV EFEVIT AT AT A>

o

Fig: 1
insug
BDY - BDZ - BFZ BDY - BDZ - BFZ BDY - BDZ - BFZ
DDZ -DFV -DKZ DFZ -DFV - DKZ DDZ -DFV -DKZ
motorfamilj D2D - D2H - D6D b2D - D2H - D6D D2D - D2H - D6D
LEW - LFZ - L6A LFW -LFZ - L6A LFW - LFZ - L6A
L6B L.6B L6B
matt (mm) nominell renovering 1 renovering 2
a8
sA +0.022 - -
+0
@13 ¢ 13.29 @ 13.59
sB +0.068 +0 +0
+0.050 -0.011 -0.011
C 38.8+0.25 - -
avgas
BDY - BDZ - BFZ BDY -BDZ - BFZ BDY - BDZ - BFZ
DDZ -DI'V -DKZ DFZ -DFV - DKZ DDZ - DEV - DKZ
motorfamilj D2D -D2H -D6D D2D -D2H - D6D D2D -D2H - D6D
LEFW - LFZ - L6A LFW - LFZ - LL.6A LEW - LFZ - L6A
L6B L6B - L6B
mitt (mmn) nominell renovering 1 renovering 2
¢8
sA +0.022 - -
+0
@13 @ 13.29 % 13.59
¢B +0.068 +0 +0
+ 0.050 -0.011 -0.011
C 4495+ 0.25 - -

19
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insug
RGX RGX RGX
motorfamilj RGY -R6D RGY - R6D RGY -R6D
RFX - RFY RFX - RFV RFX - RFV
matt (mm) nominell renovering | renovering 2
@8
g A +0.022 - -
+0
¢ 13 ¢ 13.275 ¢ 13.525
g B +0.068 +0.068 +0.068
+0.050 +0.050 - 0.050
C 43.610.1 - -
avgas
RGX RGX RGX
motorfamilj RGY -R6D RGY - R6D RGY -R6D
REX - RFV RFX - RFV RFX - RFV
mitt (mm) nominell renovering 1 renovering 2
@8
g A +0.022 - -
+0
813 ¢ 13.275 ¢ 13.525
oB +0.068 +0.068 +0.068
+0.050 +0.050 - 0.050
C 50.6+0.1 - -
insug - avgas
RFT - RGZ RFT - RGZ RFT - RGZ
motorfamilj RIY. REY REY
RFV -R6C RFV - R6C RFV -R6C
R6E - LFY R6E - LFY R6E - LFY
matt (inm) nominell renovering 1 renovering 2
' . a7
B A +0.015 - -
+0
¢ 12.034 ¢ 12.29 $12.59
#B +0.039 +0 +0
+0.028 -0.011 -0.011
C 40+0.025 - -
insug - avgas
motorfamilj RFS RES RES
matt (mm) nominell renovering 1 renovering 2
66
gA +0.012 - -
+0
¢ 12.034 ¢ 12.334
o B +0.039 +0.039 -
+0.028 +0.028
C 40.8 £ 0.25 - -

20
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2 - BEARBETNING I TOPPLOCK :
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' |y ——
| I

Fig: 2
Ech = avgas.

Adm = insug.
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MOTORAGGREGAT

insug - avgas

BDY - BDZ - BFZ
DDZ -DFV - DKZ

BDY - BDZ - BFZ
DDZ -DFV - DKZ

BDY -BDZ - BFZ
DDZ - DFV - DKZ
D2D - D2H - D6D

motorfamilj D2D - D2H - D6D . D2D - D2H - D6D
LEW - LFZ - L6A LEW - LI'Z - L6A LFW - LFW - L6A
L6B Lé6B 1.6B
matt (imm) nominell renovering 1 renovering 2
913 ¢ 13.195 @ 13.495
g A -0.03 +0.032 +0.032
- 0.003 +0 +0
insug - avgas
RGX RGX RGX
motorfamilj RGY - R6D RGY - R6D RGY -R6D
« RFX - RI'V RFX - RFV RFX - RFV
méti (mm) nominell renovering | renovering 2
é 13 ¢ 13.245 ¢ 13.494
g A -0.03 +0 +0
- 0.003 -0.003 - -0.03
insug - avgas
RFT - RGZ RFT - RGZ RET - RGZ
.y RFY REY RFY:
motorfamilj
RFV - R6C RFV -R6C REY - R6C
R6E - LI'Y R6E - LEY R6E - LIY
métt (mm) nominell renovering 1 renovering 2
@12 @ 12215 12515
gA +0.027 +0.027 +0.027
+0 +0 +0
insug - avgas
motorfamilj RES RES RES
matt (mm) nominell renovering 1 renovering 2
: ¢ 12 8123
g A +0.027 +0.027 -
+0 +0
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MOTORAGGREGAT

3 - MONTERADE VENTILSTYRNINGAR :

Ech Adm

W’f‘

L

AT AT T IT T ITEY
)

eSS

TIPS TET I ITI™

N

=44 _____________._______...l_

N
|
|

Fig: 3 -
Ech = avgas.

Adm = insug.

BDY - BDZ - BFZ BDY - BDZ - BFZ
DDZ - DFV - DKZ DDZ - DFV -DKZ
motorfamilj D2D - D2H - D6D ~ D2D -D2H - D6D
LFW - LFZ - L6A LEW - LIZ - L6A
L6B L6B
matt (mm) avgas insug
D 38.4+0.35 44 £0.35
RGX RGX
motorfamilj RGY -R6D RGY - R6D
RFX - RFV RFX - RFV
_mitt (imm) .avgas insug
D 334+0.35 4040.35
motorfamilj RET - RGZ RIT - RGZ
RFY RFY
matt (mm) avgas insug
D 45.3+0.5 46.94 £ 0.5
motorfamilj REV - R6C RV -RéC
) R6E - LFY - RES R6E - LFY -RFS
matt (mm) avgas insug
D 44.64+ 0.5 463+ 0.5
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MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING VENTILSATEN :

1- VENTILSATEN :

QA

Fig: 1
insug
motorfamilj D2D -D2H D2D - D2H
métt (imn) nominell renovering
. ' @ 4l.1 $41.6
gA * +0 o+ 0
- 0.02 -0.02
B 8.24+0.05 8.4+0.05
90° 90°
o< +0 +0
- 15’ - 18
avgas
motorfamilj D2D -D2H D2D -D2H
mitt (mm) ) nominell renovering
@ 34.6 8 35.1
gA +0 +0
-0.02 -0.02
B . 7.15+0.05 7.35+0.05
90° 90°
oc +0 +0
- 15’ - 15’
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MOTORAGGREGAT

insug

BDY - BDZ - BFZ
DDZ - DIV - DKZ

BDY - BDZ - BFZ

- DDZ -DFVY -DKZ
motorfamilj
D6D - LW - LFZ DéD - LFW - LEZ,
L6A - L6B L6A -L6B
mitt (mm) nominell renovering
6 42.1 % 42.6
g A +0 +0
-0.02 -0.02
B 8.2+£0.05 8.4 £0.05
90° 90
o< +0 +0
- 15 - 15
avgas
BDY - BDZ - BIFZ . BDY - BDZ - BFZ
. " DDZ - DEFV - DKZ DDZ -DFV - DKZ
motorfamilj
D6D - LEW - L.FZ D6D - LFW - LFZ
L6A - L.6B L.6A - L6B
matt (mm) nominell renovering
@ 36.1 @ 36.6
oA +0 + 0
-0.02 -0.02
B 7.1540.05 7.35%0.05
90° 90”
oc +0 +0
- 15 - 15
insug
motorfamilj RES RES
matt (mm) nominell - renovering
% 36.38 6 36.68
g A - +0.002 +0.002
+0 + 0
6.18 6.38
B +0 +0
-0.1 -0.1
90° 90°
oc +0 +0
- 30 - 30°
avgas
motorfamilj RES RES
maitt (mm) nominell renovering
¢ 31.58 331.88
g A +0.02 +0.02
+0 +0
B 740.1 7.210.1
90° 90°
o< +0 +0
- 30 - 30
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MOTORAGGREGAT

insug
RGX - RGY RGX - RGY
motorfamilj R6D - RFX R6D - RFX
RFU RIFU
méitt (mm) nominell renovering
343.1 ¢ 43.35
gA +0 +0
-0.02 -0.02
8.5
B 82+0.05 +0.02
+0
90° 90°
o +0 +0
- 15 - 15
avgas
RGX - RGY RGX -RGY
motorfamilj R6D - RFX R6D - RFX
RFU . RFU
matt (mm) nominell renovering
@ 36.1 @ 36.35
A +0 +0
-0.02 -0.02
7.45
B 7.45+£0.05 +0.02
+0
90° 90°
oc +0 +0
- 15 - 157
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MOTORAGGREGAT

insug
motorfamilj RV RFV
R6E -LIFY R6E - LEY
méatt (inm) nominell renovering
336.384 @ 36.684
gA +0 +0
002 +0.02
6.18
B +0 6.3+0.1
-0.1
90° 90°
o< +0 +0
.30 -30°
avgas
- RFV RFV
motorfamilj R6E - LFY R6E - LEY
mitt (mn) nominel] renovering
@ 31.58 ¢ 31.88
gA +0 +0
+0.02 +0.02
6.18
B +0 6.310.1
-0.1
90° 90°
o< +0 +0
- 30 - 30/
insug
motortfamil j RGZ RGZ
mitt (mn) nominel] renovering
236.373 ¢ 36.873
g A +0.119 +0.119
+ 0.080 +0.080
B 6.85+ 0.1 7.05+0.1
90° 90°
o +0 +0
- 30 -30°
anaS
motorfamilj RGZ RGZ
métt (imm) nominell renovering .
831.57 @ 32.07
g A +0.105 +0.105
- 0.080 - 0.080
B 6.85+0.1 7.05+£0.1
90° 90°
oc + 0 +0
-30° - 30’
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MOTORAGGREGAT

Dessa motorer har utrustats med 2 typer av ventilséiten.

Fall 1:
insug
motorfamilj RFT - RFV - R6C RET - RFV - R6C
matt (min) nominell renovering
436373 ¢ 36.873
gA +0.119 +0.119
+ 0.080 + 0.080
B 6.835+ 0.1 7.05+0.1
90° 90°
o + 0 +0
. =30 - 30°
avgas
motorfamilj RET - REFV - R6C RFT - REV -R6C
maitt (mm) nominell " ___renovering
83157 ¢ 32.07
g A +0.105 +0.105
- 0.080 - 0.080
B 6.85+ 0.1 7.05+0.1
90° 90°
o +0 +0
-3 - 30
Fall2:
insug
motorfamilj RFT - REV - R6C RIET - RFV -R6C
matt (mm) nominell renoveting
836.384 3 36.684
g A +0.02 +0.02
+ 0 -0
6.18
B +0 6.3+0.1
-0.1
90° 90°
oc +0 +0
-30* - 307
avgas
motorfamilj RFT - RFV - R6C RET - RFV - R6C
métt (nm) nominell renovering
331.58 ¢ 31.88
g A + 0.02 +0.02
+0 +0
6.18
B +0 63+0.1
-0.1
00° 90°
oc +0 +0
-30° - 30’
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MOTORAGGREGAT

2 - BEARBETNING I TOPPLOCK :

2.1 Topplock med 8 ventiler :

Fig: 2
Ech = avgas.

Adm = insug.

LFW - LFZ - L6A - 1.,6B

motorfamilj D2D -D2H D2D -D2H
maitt (mm) nominell _renovering
) @345 ¢35
g C +0.039 +0.039
+0 +0
64l é4l.5
gD +0.039 +0.039
+0 +0
E 18.67£0.15 -
F 1940+ 0.15 -
BDY - BDZ - BFZ BDY - BDZ - BFZ
motorfamilj DDZ - DFV -DKZ - D6D DDZ -DFEV -DKZ - D6D

LFW - LFZ - L6A - L6B

matt (mm)

nominell

renovering
836 8 36.50
g C +0.039 +0.039
+0 +0
642 ¢ 42.50
oD +0.039 +0.039
+0 +0

B 15.05+0.15 -

r 15.78 £0.15 - /
motorfamilj RGX - RGY - R6D - RFX - RFU RGX - RGY - R6D -RFX - RFU
mat¢ (mm) nominell renovering

@ 36 @ 36.25
g C +0.039 +0.039
+0 +0
643 ¢ 43.45
pD +0.039 +0.039
+0 +0
B 15.05 £ 0.15 -
F 15.78£0.15 -
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MOTORAGGREGAT

2.2 Topplock med 16 ventiler :

Fig: 3
Ech= avgas.

Adm = insug.

RFT - RGZ -RFY - RFV -R6C - R6E

RET - RGZ - RFY - RFV - R6C - R6E

motorfamilj LEY LFY
' RFS RFS
matt imm) nominell renovering
é31.5 ¢31.8
g C +0.033 +0.033
+0 +0
@ 36.3 @ 36.6
gD +0.033 +0.033
+0 +0
E 14.9£0.2 -
F 15.0£0.2 -
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MOTORAGGREGAT

3 - MONTERADE VENTILSATEN :
3.1 Topplock med 8 ventiler :

Y

3
)

m

2]

=

2 2>
el
3

f’gV L

K

?

____________

Qle|4-
|z

Fig: 4
Ech = avgas.
Adm = insug,
moforfamilj D2D -D2H
miitt (mm) nominell
2 28.6
8 G +0.210
+0
g H 333.510.1
gl 315
sJ %385
K 0.5+0.1
L 1.4£03 -
0.35
M +0.2
+0
N 1.7+£04
¥ . 20°
0 20°
B 20°
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MOTORAGGREGAT

motorfamilj

BDY - BDZ - BI'Z - DDZ,
DFV -DKZ-D6D - LFW
LFZ - L6A - L6B

matt (inm) nominell
@ 30.6
8 G +0.250
+0
s H ¢ 35.54£0.1
gl ¢33
sl @ 40.6
K 0.5+0.1
L -
M 0.45+0.1
N 1.254£0.3
Y 0
2] 5°
B 20°
motorfamilj RGX -RGY - R6D - RFX - RIU
matt (mnm) nominell
& 28.5
6 G +0.21
+0
@37
s H +0.25
+0
gl 833
pJ 8 41.6
K 0.5+£0.1
L 1.5+0.1
M 0.45+0.1
N 1.25+0.1
Y 25°
0 200
B 20°
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MOTORAGGREGAT

3.2 Topplock med 16 ventiler :

Y

Fig: 5
Ech = avgas.

Adm = insug.

. RFT - RGZ - RFY - RFV
motorfamilj R6C - R6E - LFY
matt (mm) nominell

8 G $25.5+£0.2
@ 31.5
s H ' +0
-025
gl 8215
gJ 9328
K 0.85+0.15
L 0.95+0.35
M 0.8+0.15
N 0.5+0.35
¥ 15°
0 15°
B 15°
motorfamilj RFS
mitt (inm) nominell
$ G $255+0.2
g H $29.8+0.1
gl @ 28.7
gJ - ¢ 32.8
K 09+0.15
L 0.9+0.15
1
M+N +0
-0.2
Y 17°30°
0 22°30°
B 15°

33



‘MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING CYLINDERBLOCK :

1-MOTORER : XUS - XU7 - XU9 :

1
Fig: 1
mitt (mm) nominell renovering
H 22454 0.05 222.5+0.05

Efter ytbehandling av packningsytan (ndrmast topplocket) mérks blocken med en bl ring + bokslaven F som stansats pa

kamaxeldrivningssidan,
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MOTORAGGREGAT

2-MOTOR : XU10:
Fig: 2
matt (mm) nominell
gA o 86
H 235+0.05
méirkning utan
matt (mm) renovering 1 renovering 2 rcno?cring 3
g A @ 86.25 @ 86.60 @ 86.80
H 234+ 0.1 234+0.1 2341 0.1
miirkning R1 R2 R3

Miirkena f6r reparationsmatten stansas pa cylinderblocket i (1) eller gérs med blick i (2).

OBSERVERA : Ombormingen av cylindrarna till repalﬁtionsmé’lttet (3) krdver anvindning av specialverktyg.




MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING FODER (UTOM XU10) :

Fig: 1
Tatheten mellan motorblocket och fodren sikras av en titningsring (1).

Det finns 3 foderklasser som sirskiljs i (D).

matt nominell ()
83
¢ A klass A ’ +0.010
+0
83.01
g A-klass B +0.010
+0
83.02
g A -klass C +0.010
) +0
B 95.135£0.015
C 141+£0.5
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MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING KOLVAR - KOLVRINGAR :
1- IDENTIFIERING AV KOLVARNA :

1.1 Kolvprofil for motor med 8 ventiler :

Fig: 1
(A) mirkning : kolvtyp.

(B) mérkning : identifiering av kolvarna.

1.2 Kolvprofil for motor med 16 ventiler :

Fig: 2
(A) eller.(C) : mirkning kolvtyp.

(B) mirkning : identifiering av kolvarna.
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MOTORAGGREGAT

2 - TEKNISKA DATA - KOLVAR:

N
j- I

v @D =\

Fig: 3

OBSERVERA : Kolvarna levereras utrustade med sin kolvtapp; eftersom de tva delarna dr hopparade far inte
kolvarna och kolvtapparna blandas.

2.1 Motorer XU10 :

motorfamilj RI'T - RFY - R6C
mitt (mm) ] nominell
gD 9 85.965+0.009

E 56.1

I 39.1+£0.05

reparationsmétt
motorfamilj RFT - RFY - R6C RET - REY - R6C RET - RFY - R6C
matt (imm) renovering 1 renovering 2 renovering 3
8D @ 86.215 + 0.009 ¢ 86.565 +0.009 -

Markering - kolvar : (A).

motorfamilj RFU - RFX - R6D

mitt (inm) nominell
gD : ¢ 85.967 £0.009
E 57
I ) 404 0.025
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MOTORAGGREGAT

reparationsmatt

moterfamilj

RFU - RIX - R6D

REU - RFX - R6D

RFU - RFX - R6D

matt (mm)

renovering |

renovering 2

renovering 3

gD 8 86.217 4 0.009 @ 86.567 £ 0.009 ¢ 86.767 + 0.009
Markering - kolvar : (D) eller (C).
motorfamilj REFYV - R6E
mitt (mm) nominell
oD @ 85.965 £ 0.009
E 43.8
F '33.8£0.025
reparationsmaétt
motorfamilj REY - R6E RFV - R6E REV - R6E
métt (mm) renovering 1 renovering 2 renovering 3
gD 3 86.21510.009 8 86.565 £ 0.009 -
Markering - kolvar RGE : (ZZ).
Markering - kolvar RFV : (W).
motorfamilj RES
miti (mm) nominell
gD ¢ 85.965 + 0.009
E 53.4
I 33.9.4£0.025
reparationsmétt
motorfamilj RIS RIS RFES
matt (mm) renovering 1 renovering 2 renovering 3
gD 6 86.215 £ 0.009 @ 86.565 £+ 0.009 @ 86.765 +0.009

Markering - kolvar : (H).
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MOTORAGGREGAT

motorfamilj - RGX -RGY
matt (mm) nominell
s D @ 85.970 + 0.009
E 57
F 40 £ 0.025
reparationsmatt
motorfamilj RGX - RGY RGX - RGY RGX - RGY
méitt (mm) renovering 1 renovering 2 renovering 3
gD ¢ 86.220 £ 0.009 @ 86.570+0.009 -
Markering - kolvar : (P) eller (XX).
motorfamilj RGZ
matt (mm) nominell
oD @ 85.965 + 0.009
E 48
F 35.5+£0.025
reparationsmatt
motorfamilj RG7Z RGZ RGZ
matt (mm) renovering | renovering 2 renovering 3
gD @ 86.215+0.009 ¢ 86.565 1 0.009 -

Matkering - kolvar: (B).
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MOTORAGGREGAT

2.2 Motorer XUS - XU7 - XU9 :

OBLIGATORISKT : Montera kolvar av samma klass som foderna (se identifiering av kolvar).

annorlunda beroende pé kolvmirket,

OBSERVERA : Funktionsspelet for fodren/kolvarna varicrar beroende pa leverantéren och darfor dr mattet

Symbolen PDC, SMM, FM finns p4 kolvens insida, under huvudet.

motorfamilj BDY -BDZ BDY - BDZ BDY - BDZ
mitt (imm) leverantér : PDC - leverantor : SMM leverantor : FM
g D -klass A ¢ 82.960 + 0.007 ¢ 82.912 +0.005 ¢ 82.962 £ 0.005
¢ D -klass B ¢ 82.970+ 0.007 ¢ 82.922 +0.005 ¢ 82.972 £ 0.005
g D -Kklass C ¢ 82.980 + 0.007 ¢ 82.932 4+ 0.005 -
E 545+ 0.5 545+ 05 545+ 0.5
F 37.5£0.025 37.5+0.025 37.5+£0.025
Markering - kolvar : (S) eller (U).
motorfamilj BFZ BFZ BFZ
méitt (mm) leverantér : PDC leverantor : SMM leverantor : FM
¢ D -klass A - @ 82.912 +0.005 ¢ 82.962 +0.005.
g D -klass B ¢ 82.970 1+ 0.007 ¢ 82.922 +0.005 ¢ 82.972 +0.005
g D - klass C ¢ 82.980% 0.007 @ 82.932 + 0.005
E 545+0.5 545+ 0.5 54.510.5
F 37.5+0.025 37.5+0.025 37.5£0.025

Markering - kolvar : (D).
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MOTORAGGREGAT

LFW - LFZ - L6A -1.6B

motorfamilj LFW -LFZ -L6A -L6B | LFW -LFZ - L6A - L6B
matt (mm) leverantor : PDC leverantor : SMM leverantor : FM
p D -klass A @ 82.960 + 0.007 ¢ 82.912 + 0.005 @ 82.962 + 0.005
gD -klass B % 82.970 + 0.007 8 82.922 + 0.005 @ 82.972 £ 0.005
gD -klass C - # 82.932 + 0.005 -
E 43.3£02 433402 433102
F 33.3+0.05 33.3+0.05 33.3+£0.05
Markering - kolvar LFW - LFZ : (E).
Markering - kolvar L.6A - L6B : (G).
motorfamilj LFY LFY LFY
métt (mm) leverantér : PDC leverantor : SMM leverantor : FM
g D -Klass A % 82.970 + 0.007 @ 82.912 +0.005 g 82.962 + 0.005
gD -Klass B ¢ 82.980 + 0.007 ¢ 82.922 + 0.005 g 82.972 £ 0.005
gD -Kklass C - ¢ 82.932 £ 0.005 -
B 46.3 46.3 46.3
F 33.3+£0.05 33.3+0.05 33,34 0.05
Markering - kolvar : (W).
motorfamilj DDZ - DKZ DDZ - DKZ DDZ - DKZ
métt (mm) leverantor : PDC leverantér : SMM leverantér : EM
s D - klass A @ 82.960 + 0.007. ¢ 82,912 +0.005 3 82.962 + 0.005
p D -klass B 8 82.970 % 0.007 @ 82.922 +0.005 8 82.972 + 0.005
gD -Klass C ¢ 82.980 + 0.007 ¢ 82.932 £0.005 -
E 53.2 53.2 53.2
F 36.2 +0.025 36.2 +0.025 36.2+0.025

Markering - kolvar : (V).
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D2D - D2H - DFV

motorfamilj D2D - D2H - DFV D2D - D2H - DFV
métt (mm) leverantor ;: PDC leverantér : SMM leverantér : FM
g -klass A ¢ 82.960 + 0.007 ¢ 82.912 +0.005 ¢ 82.962 £ 0.005
# D - klass B ¢ 82.970 % 0.007 ¢ 82.922 + 0.005 ¢ 82.972 £ 0.005
g D - klass C ¢ 8§2.980 + 0.007 ¢ 82.932 + 0.005 -
E 52.22 52.22 52.22
F 37.5+0.025 37.5+£0.025 37.5+0.025
Markering - kolvar : (L).
motorfamilj D6D - B3A - B3B D6D - B3A - B3B D6D - B3A - B3B
méitt (inm) leverantor : PDC | leverantor : SMM leverantor : FM
gD -Kklass A - ¢ 82.960 + 0.007 ¢ 82.912 + 0.005 ¢ 82.962 + 0.005
g D - klass B @ 82.97040.007 @ 82.922 + 0.005 8 82,972+ 0.005
¢ D -klass C @ 82980+ 0.007 ¢ 82.932 + 0.005 -
E 54.5 54.5 54.5
F 37.5+£0.025 37.5+0.025 37.5+0.025

Markering - kolvar D6D : (Q).

Markering - kolvar B3A - B3B :

R).
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MOTORAGGREGAT

3 . IDENTIFIERING - KOLVRINGAR :

N

Fig: 4

(1) : kompressionsring (ingen monteringsriktning).
(2) : oljering (markering TOP uppét).

(3) : skrapring med fjader (ingen monteringsrikining).




MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING VEVSTAKAR :

motor{amilj

BDY - BDZ - BFZ
B3A -B3B - LFW
L6A - LFY - LFZ

1.6B
ma{t (nm) nominell
@ 48.655
g A +0.016
+0
622
s B - 0.041
- 0.029
C 150.5
- DDZ - DFV -DKZ
motorfamilj :

D2D - D2H - D6D

matt (mm)

nominell

g A

? 53.695
+0.013
+0

sB

622
- 0.041
- 0.029

143

45




MOTORAGGREGAT

motorfamilj

RFU - RFX - RGX

RGY - R6D
matt (imm) nominell
@ 53.695
8 A +0.013
+0
622
¢B - 0.041
- 0.029
C 152
motorfamilj RET - RFY -R6C - RGZ,
matt (mm) nominell
@ 53.695
8 A +0.013
+0
@ 23.003
¢ B +0.013
-0
C 152
motorfamilj RFY - R6E - RFS
matt (mm) nominell
@ 53.695
g A +0.013
+0
622
B -0.041
- 0.029
C 158

OBSERVERA : Motorn XU10J4R har en findrad smérjkrets for att forbattra smorjningen av kolvimantlarna.

MOTOR XUI0J4R :

Andring - smorjningskrets.

Denna dndring har tilldmpats successivt enligt tvd principer :

* motorer med munstycken for kolvbotten
o motorer med hiliga lagerskdlar och veystakar, nya kolvar

med hal.

OBLIGATORISKT : Para inte nya kolvar med vevstakar utan hidl; para inte lagerskdlar utan hdl med vevstakar

OBSERVERA : Vissa motorer XUS kan vara utrustade med vevstakar med hél p g anormalisering med motorn XUSJIP, i
sa fall har hal inte gjorts i vevstakarnas skélhalvor.
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- MOTORAGGREGAT

- TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING VEVAXELN :

Fig: 1 _
1- NOMINELLT MATT : VEVTAPPAR - RAMTAPPAR :
Diametern B f6r vatje ramtapp mirks i () enligt foljande .

* ldrgidentifikation gul : 59.981 <¢ B <59.990
. » fdrgidentifikation gron : 59.990 under g'B < 60.000

BDY - BDZ - BFZ

motorfamilj B3A -B3B

mitt (imm) nominell

¢ 90
g A +0
- 0,087

@ 60
g B ] +0
-0.019

. @ 45
g C -0.025 -
- 0.009

. 26.6
D : ) -+ 0.005
.+ 0

DDZ - DFV - DKZ

motorfamilj D2D - D2H - D6D

méatt (inm) * nominell

@ 90
A +0
-0.087

@ 60
¢ B : +0
-0.019

- 950
g C +0
-0.016

26.6
D . +0.05
- +0
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motorfamilj

RIU - RFX - RFV
RIY - RGX - RGY
R6C - R6D - R6E
RFT - RIS

métt (imm)

nominell

g A

% 90
+0
- 0.087

sB

@ 60
+0
- 0.025

s C

@ 50
+0
-0.016

25.7
+0.05
+0

motorfamilj

LEFW - LFY - LFZ
L6A -L6B

matt (mm)

nominell

g A

490
+0
- 0.087

sB

@ 60
- +0
-0.019

sC

a45
-0.025
- 0.009

26.6
+0.05
+0

motorfamilj

RGZ

matt (inm)

nominell

g A

@90
+0
- 0.087

sB

@ 60
+0
-0.019

g C

% 50
+0
- 0.016

25.7
+ 0.05
+0
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2 - REPARATIONSMATT : VEVTAPPAR - RAMTAPPAR :

BDY - BDZ - BFZ

wmotorfamilj BDY - BDZ - BFZ BDY - BDZ - BFZ
) B3A - B3B B3A -B3B B3A - B3B
métt (mm) renovering { renovering 2 renovering 3
@ 89.8
oA +0 - -
-0.087
¢ 59.7
8B +0 - -
-0.019
@ 44.7 8445
pC -0.025 -0.025 -
- 0.009 - 0.009
26.8 26.9 .27
D +0.05 +0.05 +0.05
+0 +0 +0
motorfamilj DDZ -DFV -DKZ DDZ - DFV - DKZ DDZ -DFV -DKZ
D2D - D2H - D6D D2D - D2H - D6D D2D -D2H - D6D
mitt (mm) renovering 1 renovering 2 renovering 3
¢ 89.8 '
sA +0 - -
- 0.087
o 59.7
s B +0 - -
-0.019
¢ 49.7 849.5
#C -0 -0 -
-0.016 -0.016
26.8 26.9 27
D + 0.05 +0.05 + 0.05
+0 +0 +0
RFV - RFX - RFU RFV - REX - RFU RFV - RFX - RFU
motorfamilj RFY - RQX -RGY RFY -RGX - RGY RFY - RGX - RGY
R6C - R6D - D6E - RGZ R6C - R6D - R6E - RGZ R6C - R6D - R6E - RGZ
RET - RES RET - RFS RET - RFS
métt (mm) renovering | renovering 2 renovering 3
@ 89.8
g A +0 - -
- 0.087
@ 59.7
s B +0 - -
- 0.025
@ 49.7
g C +0 - -
-0.016
25.9 26 26.1
D +0.05 +0.05 +0.05
+0 +0 +0
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LFW -LFY - LFZ

LFW - LFY - LFZ

LFW - LFY - LFZ

motorfamilj L6A - L6B L6A - L6B L6A - L6B
métt (mm) renovering | renovering 2 renovering 3
2 89.8
g A +0 - -
-0.087
¢ 59.7
s B +0 - -
-0.019
o 44.7 ¢ 44.5
s C -0.025 -0.025
-0.009 - 0.009
26.6 26.6 26.6
D +0.25 +0.35 +0.45
+0.20 +030 +0.40
MOTORTYP LFW :
MOTORTYP LFY :
MOTORTYP LFZ :
MOTORTYP L6A :
MOTORTYP L6B .

Diametern B for varje ramtapp mdrks i (E) enligt foljande :

o furgidentifikation gul : 59.681 < ¢ B < 59.690
* fargidentifikation gron: 59.690 under ¢ B < 59.7

| OBLIGATORISKT : Utf6r en behandling med smirgelduk efter slipning av vevtappar och ramtappar.
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TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING LAGERHALVOR :

Fig: 1

1- NOMINELLT MATT : SKALHALVOR FOR VEVSTAKAR :

motorfamilj

BDY - BDZ - BFZ

BDY - BDZ - BFZ

B3A -B3B B3A - B3B
matt (mm) nominell markering (1)
1.820
F +0 gron
- 0.006
motorfamil; DDZ - DFV -D2D DDZ - DEFV -D2D
D2H - D6D D2H - D6D
matt (mm) nominell markering (1)
r 1.833 £0.003 bld
motorfamilj DKZ DKZ
méti (mm) nominell markering (1)
F 1.833 + 0.005 orange

S1
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motorfamilj

LFW - LFY - LFZ
L.6A - L6B

LFW - LFY - LFZ
L.6A - L.6B

matt (mm)

nominell

markering (1)

F

1.822+0.003

motorfamilj

RET - RFY -R6C
RGX - RGY - RFS

RFT - RFY -R6C
RGX - RGY - RFS

mitt (tum) nominell martkering (1)
F 1.834 £ 0.003 -
motorfamilj RFU - RFX -R6D RFU - RFX - R6D
matt (mm) nominell markering (1)
F 1.837 £0.003 svart
motortamilj RFV -R6E REV -R6E
matt (mm) nominell markering (1)
F 1.834 £ 0.003 gron
motorfamilj RGZ ~ RGZ
matt (imm) nominell markering (1)
F 1.834 £0.003 gul

=3
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2 - REPARATIONSMATT : SKALHALVOR FOR VEVSTAKAR :

motorfamilj

BDY - BDZ - BFZ

BDY - BDZ - BFZ

B3A - B3B B3A - B3B
malf (mm) renovering 1/markning (1) renovering 2/markning (2)
F 1.962/vit 2.067 £0.003/bld
tortamili DDZ - DEFV -D2D DDZ - DFV - D2D
morortamiy D2H - D6D - DKZ, D2H - D6D - DKZ
méitt (mm) renovering 1/méarkning (1) renovering 2/mirkning (2)
F 1.982/vit 2.083 £ 0.003/bla
. LEW -LFY - LFZ LEW - LEFY - LFZ
motorfamilj
L6A - L6B L6A - 1.6B
matt (mm) renovering 1/mirkning (1) renovering 2/mérkning (2)
13 1.972 £ 0.003/vit © 2.072+0.003/bl3
motortamili RET - RFY - R6C RET - RFY - R6C
y RGX - RGY - RFS RGX - RGY - RFS
matt (mm) renovering miirkning
I 1.984 + 0.003 -
motorfamilj REU - REFX - R6D RFU - RFX - R6D
matt (mm) renovering mirkning
I 1.987 . 0.003 vit
motorfamilj REV - R6E RFEYV - R6E
malt (mm) renovering mirkning
F 1.984 £ 0.003 -
motorfamilj RGZ RGZ
métt (mun) renovering mirkning
F 1.984 £+ 0.003 bld

OBSERVERA : Motorn RFV har en 4ndrad smérjkrets for att forbittra smérjningen av kolvimantlarna; angi"iende
utbytbarheten vevstake/lagerskal, se avsnittet Tekniska data - identifiering av vevstakar.
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3- NOMINELLT MATT : FLANSHALVOR :

Det lﬁngsgﬁendé spelet skall ligga mellan 0.07 och 0.27, det justeras med 4 flanshalvor.

motorfamilj

BDY - BDZ - BFZ
B3A - B3B -DDZ
DFV -DKZ - D2D
D2H -D6D - LEW
LFY - LFZ - L6A

L6B
mati (mm) nominell
G 2.28
+0.05
H +0
RFU - REY - RFX
- RGX - RGY - R6D
miotorfamilj

R6E - RFT - RGZ
R6C - RFY - RFS

matt (mm) nominell
G 1.83
+0.05
H +0

4 - REPARATIONSMATT : FLANSHALVOR :

BDY - BDZ - BFZ
B3A -B3B -DDZ
DEV -DKZ - D2D

BDY - BDZ - BFZ
B3A -B3B -DDZ
DFV -DKZ -D2D

BDY - BDZ - BFZ
B3A - B3B -DDZ
DFV - DKZ - D2D

motorfamilj D2H -D6D - LFW D2H -D6D - LFW D2H -D6D - LFW
LEY -LFZ - L6A LIFY -LEZ - L6A LEY - LFZ - L6A
L.6B Lé6B L6B
matt (mm) renovering | renovering 2 renovering 3
G 2.38 243 248
+0.05 +0.05 + 0.05
H "+0 +0 +0
REFU - RFV - RFX RFU - REFV - REX RFU - RFV - RFX
- RGX -RGY - R6D RGX - RGY -R6D RGX - RGY - R6D
motorfamilj .
R6L - REFT - RGZ R6E - RFT - RGZ R6E - RFT - RGZ
R6C - RFY - REFS R6C - RFY - RFS R6C - RIFY - RFS
mitt (nm) . renovering 1 renovering 2 renovering 3
G 1.93 1.98 2.03
+ 0.05 + 0.05 +0.05
H +0 +0 +0
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5-SKALHALVOR FOR RAMLAGER :
MOTOR XUS ;
MOTOR XU7 ;
MOTOR XU9 ;

Funktionsspelet for vevaxellagren, som ligger mellan 0.025 och 0. 062 mm, uppnds genom framtagande av 4 klasser av
sléta undre skdlhalvor (I) (ndrmast overfallen).

MOTOR XUIO0:

Funktionsspelet for vevaxellagren, som ligger mellan 0.038 och 0.069 mm, uppnds genom framtagande av 4 klasser av
sldita undre skdlhalvor (1) (ndrmast 6verfallen).

5.1 Ovre skalhalvor :

Det finns endast en klass for de ¢vre skalhalvorna med spar (ndrmast cylinderblocket).

5.2 Nedre skalhalvor :
Lagerskilsklasserna bestims av mitningen av varje lager.

6 - SKALHALVOR FOR RAMLAGER (FORTSATTNING) :

— 5

Fig: 2

Lagerskalsklasserna mérks pa motmblocket (4) niarmast svinghjulet och vevaxeln (5) ndrmast kamaxeldl ivningen, i form
av koder.

55 S



MOTORAGGREGAT

4,5

T
AE3FL

Fig: 3
Streckkod som anvinds i fabriken.

Alfanumerisk kod som anviinds i verkstaden :
+ det forsta tecknet motsvarar lager nr 1, det andra lager nr 2 och s& vidare

OBSERVERA : Vevaxelns lager dr markerade frén 1 till 5 med borjan frin sviinghjulets sida.

Exempel :

< tecken som mérks pa vevaxeln AE3FL
« tecken som mirks pa cylinderblocket 3FIGS

0 Y
i A ||
2 \
3 Ty
4 iy

5 { a\

6 \ B

7 ST

8

9

a

b c )

C

d

e

f "

al [/~

T\ P )

i

|

Fig: 4
For lager nr 1 (A3) : den undre skilhalvan som monteras dr av klass B.
For lager nr 2 (EF) : den undre skélhalvan som monteras éir av klass C.

Gor pa samuma sitt for de tre andra ramlagren.,
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6.1 Nominellt matt : lagerhalvor :

ett plastmatt av typ PLASTIGAGE.

OBSERVERA : Om den alfanumeriska koden #ir oléislig : faststill klasserna for de undre skilhalvorna med hjélp av

BDY - BDZ - BFZ
B3A - B3B -DDZ
DIV - DKZ -D2D

BDY - BDZ - BFZ
B3A - B3B - DDZ
DFV - DKZ - D2D

motorfamil; D2H - D6D - LFW D2H - D6D - LFW
LFY - LFZ - L6A LFY -LFZ - L6A
1.6B L6B
lagerhalvor tocklek (1), (T) mérkning (2)/(3)
(mm)
dvre skdlhalva med spr 1.856 gul
undre skalhalva/klass A 1.836 bld
undre skathalva/klass B 1.848 svart
undre skilhalva/klass C 1.859 gron
undre skilhalva/klass D 1.870 rod
motorfamilj RIS RFS
lagerlu;lvor tiocklek (D, () mirkning (2)/(3)
(mm)
dvre skilhalva med spér 1.847 gul
undre skalhalva/klass A 1.844 gul
undre skilhalva/klass B 1.857 orange
undre skilhalva/klass C 1.866 vit
undre skilhalva/klass D 1.877 brun

RFU - RFV - RFX
RGX - RGY - R6D

RFU - RFV - RFX
RGX -RGY - R6D

motorfamilj R6E - RFT -RGZ - R6E - RFT - RGZ
R6C - RI'Y R6C - RFY
lagerhalvor tocklek @), () mirkning (2)/(3)
(mm)
ovre skilhalva med spar 1.847 svart
undre skilhalva/klass A 1.844 bld/gul
undre skilhalva/klass B 1.857 svart/orange
undre skalhalva/klass C 1.866 gron/vit
undre skilhalva/klass D 1.877

rd/brun

iaktta detaljen f6r motorerna X110 nedan.

- OBLIGATORISKT : Vid byte av skalhalvorna f6r motorerna XU10 utom XU10J4TE och XU10J2TE maste man
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MOTOR XUI10 UTOM : MOTOR XU10J4TE; MOTOR XU10J2TE :

Fig: § .
Vid. byte av skdlhalvorna for vevaxellager skall foljande kontroller utforas :
s drevet (6) skall ha 26 kuggar
o kedjan (7) skall ha 52 linkar
 mellanldiggets (8) tjocklek skall vara 1.1 rmm

Fig: 6

OBLIGATORISKT : Om sd inte dr fallet, byt ut : drevet (6), kedjan (7), mellanligget (8), fiddern (9), styrbulten
(10) pd utloppsventilens fjdder.

OBSERVERA : Om dessa organ iinte byts ut eller om de eendast byts ut delvis skall undre skdlhalvor klass A
monteras (bld fargmdrkning).

58



MOTORAGGREGAT

6.2 Reparationsmatt : skalhalvor for ramlager :

Faststill klasserna for de undre skilhalvorna med hjilp av ett plastmatt av typ PLASTIGAGE.

BDY - BDZ - BFZ BDY - BDZ-BFZ
B3A - B3B -DDZ B3A - B3B -DDZ
motorfamilj DFV -DKZ -D2D DFV -DKZ-D2D
) D2H -D6D - LFW D2H -D6D - LI'W
LFY - LFZ - L6A LFY - LFZ - L6A
L6B L6B
lagerhalvor tjocklek (mn1) mirkning
Gvre skalhalva med spér 2.006 gul
undre skilhalva/klass A 1.986 bla
undre skilhalva/klass B 1.998 svart
undre skalhalva/klass C 2.009 gron
undre skdlhalva/klass D 2.020 rod
RGZ - RGY - RGX - R6C RGZ - RGY - RGX - R6C
motorfamilj RFT - RFU - RFV - R6D RFET - RFU - REFV - R6D
RFX - RFY - R6E RFX - REY - R6E
lagerhalvor tjocklek (mm) mirkning
ovre skathalva med spir 1.997 svart
undre skilhalva/klass A 1.994 bld
undre skalhalva/klass B 2.007 svart
undre skilhalva/klass C 2.016 gron
undre skilhalva/klass D 2.027 rod
motorfamilj RES RES
lagerhalvor tjocklek (mm) méirkning
ovre skilhalva mned spar 1.997 svart
undre skalhalva/klass A 1.994 2 gula streck
undre skalhalva/klass B 2.007 2 streck orange
undre skalhalva/klass C 2.016 2 streck vit
undre skilhalva/klass D 2.027 2 streck brun
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6.3 Anviandning av plastmitstickan :
Anvindning av skélhalvor av klass A (bla) mojliggdr méitningen.

Montera S 6vre skilhalvor (med spar) ndrmast cylinderblocket.

OBSERVERA : Slipad vevaxel : anvindning av skéthalvor av klass A (bld) mojliggdér miitmingen; montera 5 Gvre
skalhalvor (med spar) med reparationsmatt ndrmast cylinderblocket.

Montera vevaxeln.
Avlégsna alla spér av olja.

Montera 5 undre skilhalvor (slita) innanfor lageroverfallen,

Fig: 7
Skiir av 5 bitar av plastmatt till samma bredd som skélhalvorna.

Fig: 8
Oppna pappersholjena och dra ut plastmatten,

Placera plastmdtten pé var och en av vevaxelns bérytor eller pa lageroverfallets skalhalva,
Montera lager6verfallen.

Dra 4t lagerskruvarna till rekommenderat moment enligt rekommendationen f6r motorn,

OBSERVERA : Under momentet bor vevaxeln inte ga runt.
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Big: 9
Demontera lageréverfallen.

JAmfor varje bredd (i mm) for det tillplattade plastméttet med dess bredaste punkt med hjilp av graderingarna pd
pappersholjet,

OBSERVERA : Mitningen kan utforas pi vevaxeln eller lagerskélen utan att ta loss plastméttet; det uppméita virdet
bestimmner skilhalvans klass. :
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Om vevaxeln ér slipad : f6lj anvisningarna i nedanstiende tabell och anviind skathalvor med reparationsmatt.

motorer XUS5 - XU7 - XU9

uppmiitt virde lagerhalvor funktionsspel
" det uppmiitia virdet ligger under minsta funktionsspel
under 0.025 R .
granska skélhalvorns skick pa lagertappar och lager
0.025 il 0.038 Klass A
bla
0.039 till 0.050 klass I3 frdn 0.025 till 0.062
svart
klass C
0.051 till 0.062 ass
gron
0.063 till 0.072 k]afs P
rod
motor XU10
uppmiitt viirde lagerhalvor funktionsspel
under 0.038 det uppmattil virdet hggef undoer minsta funktionsspel
granska skdlhalvorns skick p8 lagertappar och lager
kl
0.038 till 0.052 ass A
bla
klass B 5 i
0.053 till 0.062 ass. frdn 0.038 till 0.069
svart
klass C
0.063 till 0.074 ass
gron
kl
0.075 till 0.080 ass D
rod

Kontrollera spelen efter byte av skélhalvorna genom att tilkiimpa ovannidmnda metod men anvénd skélhalvorna av

slutgiltig tjocklek.,

muttrar,

OBSERVERA : Vid montering av vevstaksoverfallen skall han inte anvénda de ursprungliga muttrarna, utan nya

OBSERVERA : Om mithjilpmedel saknas kan undre sklhalvor av klass (bli) monteras A (bld); forfarandet bor endast

anvindas i NODFALL, motorljudet kan bli stérande.
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PRESENTATION VERKTYG :

-1- SPECIALVERKTYG :
markeringar detalj delnummer Peugeol delnummer Citroén
- verktygslada (-lador) for bensinmotor XU (-).0153-ZT 7004 - T
N verktygsldda (-lador) och fiste for motorema XV-XW- 0).0132-XV 1132-T
XY

6021-T

: kol 0139-Z 2020-T

: sats : kolvtappar ). -2Q 0038 - T

7003 -T

[2]

A /
Fig: 1
markeringar detalj delnminmer Peugeot delnummer Citroén
(1] lasverktyg for svang‘h]ulet FACOM D86 6012-T
(motorer : 16 ventiler) (-).0153-AF
[2] mitapparat for remspénning SEEM SEEM
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[3]

Fig: 2
markeringar detalj delnummer Peugeot delnummer Citroén
[3] ventilbage FACOM
e o U43LA + U43LAI6A
press for lagerskalar
[4] U13L 40024-T
[5] tang for ventilspindeltatningar (-).0170 N 4517-T
dU
f
el
'llllllllﬁ
= [6] [7]
Fig: 3 )
markeringar detalj delnummer Peugeot delnummer Citroén
[6] klamma f6r montering av motorkolvringar typ FACOM 750 - TB 0750-T
[71 avdragare f6r vevaxelns remskiva (-).0174 -
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[8]

[9]

Fig: 4
markeringar detalj delnummer Peugeot delnummer Citroén
[8] nyckel for vinkeldragning D.360 4069 - T
9] indikatorklocka (-).1504 2437-T
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'ATDRAGNINGSMOMENT MOTORER XU : 8 VENTILER :
1- MOTORER 8 VENTILER : .
MOTORTYP BDY; MOTORTYP BDZ; MOTORTYP BFZ; MOTORTYP RFU :
MOTORTYP B3A; MOTORTYP B3B; MOTORTYP LFW; MOTORTYP RFX : -
MOTORTYP LFZ; MOTORTYP L6A; MOTORTYP L6B; MOTORTYP RGX ;
MOTORTYP DDZ; MOTORTYP DFV; MOTORTYP DKZ; MOTORTYP RGY :
MOTORTYP D2D; MOTORTYP D2H; MOTORTYP D6D; MOTORTYP R6D :

Fig: 1

(1) ventilkdpa (i den angivaa ordningsfoliden) : 1 daNm.

(2) ranilagerdverfal len (i den angivna ordningsfoljden) : 1.6 daNm.
(3) topplock (i den angivna ordnin.g;fdljden).
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1.1 Topplock (3) (i den angivna ordningsfoljden) :

MOTORTYP BDY; MOTORTYP BDZ; MOTORTYP BFZ :
MOTORTYP B3A; MOTORTYP B3B; MOTORTYP LFW ;
MOTORTYP LFZ; MOTORTYP L6A; MOTORTYP L6B :
MOTORTYP DDZ; M OTOR TYP DFV; MOTORTYP DKZ :
MOTORTYP D2D; MOTORTYP D2H; MOTORTYP D6D ;

Fig: 2
Topplocksbult typ TORX :

Denna operation utfors i 4 etapper.

OBLIGATORISKT : Dra dt topplockets bultar
enligt den angivna ordningen.

Etapp 1
* prelimindr dragning av skruv till 6 daNm

Etapp 2 ;

 skruva helt loss skruv nr 1

* dradskruvnr 1 : 2 daNm

= vinkeldragning till 107° med hjdlp av ett verktyg av
Iyp FACOM D360

° upprepa momentet i angiven ordningsfolid for de 9
andra skruvarna

Etapp 3 :

* tillimpa en vinkeldragning om 100 ° pd skruven nr 1
° upprepa momentet i angiven ordningsfolid for de 9
andra skruvarna

Etapp 4 :

o tilldmpa en vinkeldragning om 100 ° pd skruven nr 1
* upprepa momentet i angiven ordningsfolid for de 9
andra skruvarna

Topplocksbult med sexkanthuvud H :

OBLIGATORISKT : Dra dt topplockets bultar
enligt den angivna ordningen.

Fordtdragning med 6 m.daN.

Genom att gd till viga bult for.bult

o lossa skruvarna helt

* dra dtigen med 2 daNm

* vinkeldragning till 120° med hjdlp av ett verktyg av
typ FACOM D360

Ha motorn i gdng tills kylflakten utloses.
Ldt avkylas i minst 2 timmar.

Genom att gd till vdiga bult for bult :

> lossa skruvarna helt

» dra dt igen med 2 daNm

s vinkeldragning till 120° med hjilp av ett verktyg av
typ FACOM D360 :
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MOTORTYP RFU MOTORTYP RFX
MOTORTYP RGX :

MOTORTYP RGY MOTORTYP R6D :
Fordidragning med 3.5 m.daN.

Genom atr ga till veiga bult for bult :
* lossa skruvarna helt
o dtdragning : 7 daNm
o vinkeldragning till 160° med hjdlp av ett verktyg av
typ FACOM D360
1.2 Insugningsgrenroret utrustat med nya

packningar (4) :
Atdragning 2 daNm.

1.3 Avgasgrenroret utrustat med en ny packning (5):

MOTORTYP BDY; MOTORTYP BDZ; MOTORTYP
BFZ; MOTORTYP B3B :

MOTORTYP B3A; MOTORTYP LFW; MOTORTYP
LFZ: MOTORTYP L6A :

MOTORTYP L6B; MOTORTYP DDZ; MOTORTYP
DFV; MOTORTYP DKZ:

MOTORTYP D2D; MOTORTYP D2H; MOTORTYP
D6D ‘
Atdragning 3.5 daNm.

MOTORTYP RFV MOTORTYP RFX MOTORTYP

RGX .

MOTORTYP RGY MOTORTYP R6D :
Atdragning 4 daNm.
1.4 Vevaxellagerkapa (6) :

MOTORTYP BDY; MOTORTYP BDZ; MOTORTYP
BFZ; MOTORTYP B3A :

MOTORTYP B3B; MOTORTYP LFW,; MOTORTYP
LFZ: MOTORTYP L6A":

MOTORTYP L6B; MOTORTYP DDZ; MOTORTYP
DFV; MOTORTYP DKZ:

MOTORTYP D2D; MOTORTYP D2H; MOTORTYP
D6D :
Lagrens skruvar (i den angivaa ordningsfoljden) :

° dtdragning 5.4 daNm

Sidoftistskruv :
o dtdragning 2.3 daNm

MOTORTYP RFU MOTORTYP RFX
MOTORTYP RGX :

MOTORTYP RGY MOTORTYP R6D ;

Lagrens skruvar (i den angivaa ordningsfoljden) :
e dtdragning 7 daNm

1.5 Oljepump (7) :

Atdragning 1.6 daNm.

1.6 Vevstaksoverfall (8) :

Atdragning 2 daNm + 70°.

1.7 Svanghjul (9) :

Atdragning 5 daNm + LOCTITE FRENETANCH.

1.8 Kamaxeldrev (10) :

Skruv ¢ 10 : Atdragning 3.5 dalNm.

Skruv ¢ 12 : 4tdragning 8 daNm.

1.9 kainremmens spiannrulle (11) :

MOTORTYP BDY; MOTORTYP BDZ; MOTORTYP
BFZ; MOTORTYP B3A :

MOTORTYP B3B; MOTORTYP LFW; MOTORTYP
LFZ; MOTORTYP L6A :

MOTORTYP L6B; MOTORTYP DDZ; MOTORTYP
DFV; MOTORTYP DKZ :

MOTORTYP D2D; MOTORTYP D2H; MOTORTYP
D6D :

Ardragnin.g 2.1 daNm.
MOTORTYP RFU MOTORTYP RFX MOTORTYP
RGX:

MOTORTYP RGY MOTORTYP R6D :
Atdragning 1.7 daNm + LOCTITE FRENETANCH.
1.10 Vevaxelns remskiva (12) :

Atdragning 13 daNm + LOCTITE FRENETANCH.
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ATDRAGNINGSMOMENT MOTORER XU : 16 VENTILER :
1- MOTORER 16 VENTILER :

MOTORTYP LFY; MOTORTYP RFT; MOTORTYP RFV ;
MOTORTYP RFY; MOTORTYP RGZ; MOTORTYP R6C :
MOTORTYP RGE; MOTORTYP RFS :

Fig: 1

(1) kompakt kdpa for tindspolar : 1 daNm.

(2) ventilkdpa (i den angivna ordningsfoljden) : I daNm.
(3) kdpor for kamaxellager (i den angivaa ordningsfljden) :

s forspdnning : 0.5 daNm
o dtdragning : 1 daNm

(4) topplock (i den angivna ordningsfoljden).
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1.1 Topplock (4) (i den angivna ordningsféljden) : 1.2 Insugningsgrenréret utrustat med nya
MOTORTYP RFV; MOTORTYP RGE; packningar (5)

MOTORTYP RFT: Bultarna 2 daNm.

MOTORTYP RFY; MOTORTYP RGZ; Muttern 2 daNm.

MOTORTYP R6C:

1.3 Fastskruv for oljemiitstickans styrning (6) :

' : Atdragning 1 daNm.
OBLIGATORISKT : Dra dt topplockets bultar rasting n

enligt den angivaa ordningen. 1.4 Avgasgrenroret utrustat med en ny packning (7):

Z\td-ragning 3.5 daNm.

I den angivaa ordningsfoliden :
* e forspdnning : 3.5 daNm

1.5 Vevaxelns lager (8) :

* didragning 7 daNm MOTORTYP LFY :
« vinkeldragning till 160° med hjdlp av ett verktyg av e . . ) - )
typ FACOM D360 o Iﬂtg(’i jz%nik’ uvar (i den angivna ordningsfvljden,) .
MOTORTYP LFY :

Sidoftistskruv : 2.3 daNm. .
MOTORTYP RFV; MOTORTYP RFT;

MOTORTYP RFY :
MOTORTYP RGZ; MOTORTYP R6C;
MOTORTYP R6E :
o] e} o~ O g Lagrens skruvar (i den angivaa ordningsfoliden) :
8 4 1 5 2 7 daNm. .
7 \ 3 2/ 6 £ MOTORTYP RES :
Q 0 0 0 £

Lagrens skruvar N°5 : 8.5 daNm.
Andra lagerskruvar : 7 daNm.
1.6 Oljepump (9) :

Atdragning 1.6 daNm.

Fig: 2 .
® 1.7 Vevstaksoverfall (10) :
Denna operation utfors i 4 etapper. Atdragning 2 daNm + 70°
g .
OBLIGATORISKT : Dra dt topplockets bultar || =~ 1.8 Sviinghjul (11) :
enligt den angivna ordningen. ) Atdragning 5 daNm + LOCTITE FRENETANCH.
1.9 Kamaxelnav (12) :
Etapp 1.
Atdragning 7.5 daNm.

o prelimindr dragning av skruv till 6 daNm

Etapp 2 : : 1.10 Kamaxelns drev (13) :

o skruva helt loss skruvnr 1 Atdragning 1 daNm.
o dra dt skruv ar I : 2 daNm

« vinkeldragning till 107° med hjctlp av eft verktyg av 1.11 Kamremmens spannrulle (14) :

1yp FACOM D360 Atdragning 2.1 daNm.
o upprepa momentet i angiven ordningsfolid for de 9 .
andra skruvarna 1.12 Brytskiva (15) :
Etapp 3 : Atdragning 3.7 daNm.
o tilldmpa en vinkeldragning om 100 ° pd skruven nr 1 1.13 Vevaxelns remskiva (16) :
o upprepa momentet i angiven ordningsfoljd for de 9 . .
andra skravarna Atdragning 13 daNm + LOCTITE FRENETANCH.
Etapp 4 :

o tilldmpa en vinkeldragning om 100 ° pd skruven nr 1 -
 upprepa momentet i angiven ordningsfoljd for de 9
andra skruvarna
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KONTROLL VEVAXELNS REMSKIVA - MOTORER XU7 - XU10 :

OBSERVERA : Vid motorer utrustade med en vevaxelremskiva DAMPERS ir det nédvindi gtatt kontrollera denna
fore demontering,

1 -SPECIALVERKTYG :

(C——F—m
«—,

1z

(3]

markeringar

detalj

delnummer Peugeot

delnummer Citroén

tappar for instillning av kamaxelnaven :

1] " - motorer : XU10J4R - XU10T4RS - XU7IP4 (-).0153-AB 9041 - TZ
- motor : XU10J4 (-).0153-M 7014 - T™

tappar for instillning av kamaxeldreven : .
(2] . (-).0132-R 7004 - TG
- motorer : XU10/806 - XU10/EVASION ().0153-AA 7018 - TY
T (-).0153-G 7014 - TN

3 & &

[3] tapp for instdllning av vevaxeln ().0132.R 7004 - TG
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2 - KONTROLL AV VEVAXELNS
REMSKIVA :

2.1 Remskiva utan installningslige :

[31-

Fig: 2

Spirra i féljande ordning :
« vevaxeln med hjilp av tappen {3]
o kamaxelnaven med hjilp av tapparna 1]

2 VENTILER PER CYLINDER :

Spdrra i foljande ordning :

o vevaxeln med hjilp av tappen [3]
s kamaxeldrevet med hjilp av tappen [2]

Om lastappen [3] inte gar in i utrymmet i motorblocket
med lastapparna [1] pa plats, demontera vevaxelns
remskiva :

» kontrollera i vilket skick vevaxelremskivans kil ar

» om korrekt, gor ett prov med en ny remskiva

2.2 Remskiva med instillningsliige :

Fig: 4
Inkopplingen (a) skall vara i linje med 1asningshalets
axel (b); om si inte #r fallet, byt ut vevaxelns remskiva.
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DEMONTERING - ISARTAGNING MOTOR :
1-SPECIALVERKTYG :

Fig: 1
markeringar detalj delnummer Pcﬁgeot delnummer Citroén
tappar for instéllning av kamaxelnaven .
[1] - motorer XU10J4R - XU10J4RS - XU7IP4 (-).0153-AB 9041 -TZ
- motor XU10J4 (-).0153-M 7014-T1
[2] tapp for instillning av vevaxeln 881;2:[? ;gé: : ig
(3] installningstapp for kamaxeldrevet (-).0132-R 7004 - TG
- motorer XU10/806 - XU10/EVASION (-).0153-AA 7017-TY
4] 1asverktyg for svinghjulet FACOM D86 90044 - T
motorer 16 ventiler (-).0153-AF
[5] avdragare for vevaxelns remskiva (-).0174 -
[6] hivarmar f6r att lyfta topplocket (-).0153-Q 149-T
{71 flinsar for fasthallning av cylinderfoder (-).0132-AZ 8132-T
[8] ) kolvstéd (-).0139 6021 -T
9] kolvbultsstyrning (-).0139 6021 - T
- motor XU7 (-).0132-D27Z
[10] handtag (-).0139-B 9020-T
[11] sockel for instdllning av kolven - 6021 -T
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2 - DEMONTERING - ISARTAGNING :

OBSERVERA : Fore varje ingrepp i motorn
rekommenderas att fasta denna pa ett underlag
DESVIL som #r anpassat till motorn.

OBLIGATORISKT : Fore varje ingrepp skall
anvisningarna studeras : kontroll av vevaxelns

remskiva.

Demontera ;
e tillbehoren som fsts pA motorn
* insugningsgrenroret
« ventilen (1) och dess r6r

Fig: 3

Demontera :
* fistet for oljemitstickan (2)
¢ vatteninloppshuset (3)
 avgasgrenroret (4)
¢ képan (5)

Fig: 4

Spérra i foljande ordning :
° vevaxeln med hjilp av tappen [2]
» kamaxlarna med hjilp av Iastappama [1]

2 VENTILER PER CYLINDER :

Lds kamaxeln med hjilp av ldstappen [3].
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Fig: 5 ‘ Demontera :
Spirra svanghjulet med lasverktyget [4]. - = vevaxelremskivan med hjilp av avdragaren [5]
OBLIGATORISKT : Demontera inte

vevaxelremskivorna med vibrationsdimpare med
hjalp av avdragaren [5].

Demontera ;

¢ skravarma (7) .
* den dynamiska spinnaren (8)

Fig: 6

OBSERVERA : Lossa aldrig skruven (6) med
lastappen [2] pa plats (risk for skada).

Lossa skruven (6).

Fig: A8

Demontera (enligt motortyp) :

* motorfistet (9)
» kaporna (10) och (11)
e stodbrickan (12)

Lossa skruven (13).
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HALVAUTOMATISK SPANNRULLE FOR
KAMAXELREM :

Demontera vattenpumpen (20).

Fig : 9 ‘ - 4]
- Lossa: 1 .

o muttrarna (14)
o muttern (15)

Placera kammen.(16) horisontalt med hjclp av fyrkanten FER
(17), spdnnaren trycks dd ihop. R O JQ\\\\

Demontera :

* kamaxelremmen (18)

¢ kamaxelremmens spinnare

« tillbehorsaxelns remskiva (19
« tappen [3] : .

4 VENTILER PER CYLINDER :

Demontera :

o kamaxlarnas 2 drey
e instdliningstapparna [1]

Fig: 11

Demontera ;

kopplingen

lamellen

'~ svinghjulet
verktyget [4]
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Fig: 12
Demontera :
» ventilkiporna (21) Fig: 14
4 VENTILER PER CYLINDER : . Demontera centreringsstiften (24).
Mirk upp kolvarnas lige i férhéllande till motorblocket,
OBLIGATORISKT : Lossa gradvis och [ spiral MOTOR XUS :
skruvarna for varje ventilkdpa (21) med borjan
o MOTOR XU7 :
utifran..
MOTOR XU9 :

25 25 25 25

Lossatopplockets bultar successivt genom att gaispiral och Fie: 19
18

borja utifrén. : g
Fst flinsarna for fastsdttning av fodren [7] med hjitlp

Demontera: av de 4 skruvarna (25).

« topplocksbultarna
* brickorna (enligt motortyp)

Vicka och frigér topplocket med hjélp av hiivarmarna [6].

Demontera :

+ topplocket (22)
* topplockspackningen (23)
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Fig: 16
Demontera:

oljetrAget och dess packning .
tickpliten mot emulgering (26) (enligt motottyp)
stodbrickan (27) (enligt motortyp)

mellantigget (28) (enligt motortyp)
packningshéallaren

enheten pump/kedja och oljepumpens drivhjul
mellanligget (29) (enligt motortyp) :
oljepumpens centreringsstift (30)

OBLIGATORISKT : Mirk upp placeringen av
vevstaks- och lageréverfallen.

Demontera :

o veystaksoverfallen (31)
o lageroverfallen (32)
¢ packboxen (33)

Ta till vara brickorna for justering av detlangsgende spelet
pa lagret (nr 2). ’
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MOTOR XUS :
34 MOTOR XU7 :
MOTOR XU9 :

%

g
B CE
(]
U

Fig: 18

OBLIGATORISKT : Mirk upp placetingen av
lagrens skalhalvor.

[7]
 Fig: 20
Demontera Miark upp fodrens ldge i forhdllande till motorblocket.
e vevaxeln (34) : v : ’
° lagerhalvorna Demontera :

e brickorna for justering av langsgiende spel (35) o fustflinsarna for fodren [7]
- - o enheterna (36) foder/vevstakar/kolvar

Fig: 19

Demontera

¢ rdren fOr smorjning av kolvarna (enligt motortyp)
+ enheterna kolvar/vevstakar

Montera tillbaka vevstaksoverfallen (31).
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Fig: 21
Enligt motortyp : MOTOR XUS5 :
« lasringarna for kolvbultarna MOTOR XU7 :
OBSERVERA : Vissa kolvar #r utrustade med en MOTOR XU9 :

virta (37), rikta den sida vértan (37) finns pa uppét.

OBLIGATORISKT : Detta momeni fOrutsdtter
Pressa utkolvbultarna med hjélp av verktygen [8], [9],[10]. systematiskt utbyte av enheterna foder/kolvar
(kolvar ur skick).

MOTOR XUIO:

OBLIGATORISKT : Detta moment forutsdtter byte
av kolvarna (kan inte anvdndas pd nytt efter
demontering).

FORSTA ALTERNATIVET :
Verktyg CITROEN.

Fig: 22
Montera kolven pd sockeln [11].
Sld ut kolvbulten med verktyget [10].
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ISARTAGNING - MONTERING TOPPLOCK MED 8 VENTILER :
1-SPECIALVERKTYG::

[4]

4]

Fig: 1
markeringar detalj delnummer Peugeot " delnummer Citroén
entilbd
i venubie FACOM U13L 4024-T
press for lagerskdlar

[2] tang for ventilspindeltitningar (-).0170 4517-T

[31 styrverktyg f6r ventilspindelpackningar (-)-0132-W 4511-T

4] teringsdon for kamaxelns packbox 0153 p04L - A.A
monteringsdon fér kamaxelns packbox ). |53 7014-TX
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2 - ISARTAGNING :

Fig: 2

Demontera :
» brinslepumpen (1) med mellanlidgg och packningar (beroende pé utrustning)
« vattenutloppshusets lock (2) och dess packning
e termostat (3)

OBSERVERA : Beroende pd motor kan termostaten utrustas med en pétréidd packning.

Fig: 3
Beroende pa utrustning :
» mirk upp fordelarens ldge i forhllande till vattenutloppshuset

Demontera:

tandfordelaren (4)

den dubbla tindspolen (5)

de olika givarna och tempgivarna (6)
vattenutloppshuset (7)
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Demontera :
 smorjrampen (8) och dess packningar (9)
* stoppgaffeln (10) (enligt motortyp)
» kamaxelns lageroverfall
* kamaxeln (11)
* packboxen (12)

Lagerdverfallen (nr 2 : A och 4 : B) ér mirkta.

OBLIGATORISKT : Mtk upp lyftarnas placering
(13).

Demontera :

o lyftarna (13)
* justerbrickoma (14)

Fig: 17
Komprimera fjadern en aning med hjilp av verktyget [1].
Demontera konhalvorna (16).

Demontera :

= ventilfjidrama
* ventilerna
s stddbrickorna
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5
D) 7
© N

Fig: 8
Kontrollera skicket :
« ventilséiten och styrningar
« ventilfjadrar
» kamaxel
« kamaxellager
« inner- och yttergéngor

Demontera : '
« venlilspindelpackningarna med verktyget [2]

Utfor nodvéndiga reparationer.

Fig: 9

OBSERVERA : For rengéring av packningsytor, anvind
medlet DECAPJOINT. . _

Planhetskontroll : -
o C:max tilliten deformation = 0,05 mm
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3 - MONTERING :

[3]

S
£3
A

&

2 B

=S
7 @fr‘\\ V(! ‘V
ST L. @'

S *@

/SN

Fig: 11

Montera nyﬁ ventilspindelpackningar med hjilp av
verktyget [3].

15

LI

”/////{/////////////////////////(////

‘Fig: 12
Montera tillbaka ventilerna med hjilp av ventilbigen.
Montera ett nytt filter (15) (enligt motortyp).
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Fig: 13

A=nr2.
B=nr4,
17

Placera pa vatje ventilspindel en stodbricka (tjocklek 2,25
min). :

4]

OBLIGATORISKT : Ge akt pa
monteringsrikmingen.

Montera tillbaka ventillyftarna (13) pa deras ursprungliga
platser.

OBLIGATORISKT : Kontrollera att ventillyftarna
roterar fritt i topplocket. '

Olja kamaxellagren och kammarna med motorolja.

Montera: ——
* kamaxeln Hig : .
, Montera en ny packbox (17) med hjilp av verktyget [4].
Enligt motortyp :

« siitt tillbaka stoppgaffeln (10), tdragning 1.5 daNm Dra it skruven (18) mot anslaget.

Montera :
* lagerGverfallen
Lageroverfallen (nr 2 : A och4 : B) dr mérkta.

Momentdra lageréverfallens fistskruvar,

OBLIGATORISKT : Se anvisningarna angaende
olika Atdragningsmoment : Atdragningsmoment for
motorer.

OBSERVERA : Justering av ventilspelet : se metod(er).
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Fig: 15 ) )

* Stryk titningsmedel RECTIJOINT pa vattenutloppshusets aulfg gningsyta.
Montera :

vattenutloppshuset (7)

Atdragningsmoment; 1.4 daNm

de olika givarna och tempgivarna. (6)

Atdragningsmoment: 1.8 daNm
smorjningsrampen (8)

Fig: 16
Montera :
* termostaten (3) utrustad med nya packningar

* locket (2) for vattenutloppshuset
+ Atdragningsmoment: 1.5 daNm
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ISARTAGNING - MONTERING TOPPLOCK MED.16 VENTILER :
1-SPECIALVERKTYG:

Fig: 1
markeringar detalj delnummer Peugeot delnummer Citroén
tappar for instillning av kamaxelnaven
1] motorer XU10J4R - XU10J4RS - XU7IP4 (-).0153-AB 9041-T.Z
motor XU10J4 . (-).0153-M 7014-TM
2] “ventilbige FACOM © FACOM
press.for lagerskalar U43LA + U43LAIL6A U43LA + U43LAL6A
[3] ) tang f6r ventilspindeltatningar (-).0170 4517-T
[4] styrverktyg for ventilspindelpackningar (-).0132-W ) 4511-T
[51 hylsa for montering av kamaxelns packbox (-).0153 3?;:; : ?2
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2 - ISARTAGNING

Fig: 2
Lossa skruvarna (1), (2} lastapp(ar) [1] ditsatt(a).

" Demontera ;

¢ tapparna 1]
= kamaxelnaven (3) och (4)
¢ lossa skruvarna (5)

Demontera ;

* transmissionskapan (6)
» smorjramperna (7)

Fig: 3
Demontera kylvitskeutloppshuset (8).
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. Fig: 4
Enligt motortyp : For att demontera kamaxlarna (13) : _
» [or it sidan vakuumpumpen (9) + vippa vardera kamaxeln genom att trycka pa éinden
(pd kopplingens sida) for att 16sgora centreringslagret

« spara smorjroret (10)
d (pA transmissionens sida)

Demontera packboxarna (14).

\

l
f] &0 15
= Nead] \ ‘
T )

= Moo=
L

5

Fig: S

l.ossa ndgra varv d¢ 12 fédstskruvarna for varje
kamaxellagerkapa (11) - (12).

Lossa gradvis fastskruvarna for kaporna (11) - (12). Demontering av ventillyftartia (15)
+ markera ventillyftarnas placeting fore demonteringen
» anviind ett sugdon av typen dnde pé ventilslipare

Fig: 7

Demontera kamaxlamas lagetkapor (11) - (12).
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Fig: 8
_ Med hjilp av verktyget [2].
Demontera :

« stodbrickan (16)

« fjidrarna (17) - (18)
» ventilerna (och sitt mérken)

Demontera :
* ventilspindelpackniiigarna med verktyget [3]
e stddbrickorna (19)

3- DEMONTERING : BACKVENTIL :

Qo

20

Fig: 10

Plugga ledningen (20).

Fig: 11

Med hjilp av ctt tryckluftsmunstycke forsett med ett
dndstycke med 6.5 mm @, blds in i‘ledningen @n.

OBSERVERA : Forstor inte kamaxelpackboxens
birytor.
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Fig: 12 .
(22) :lagring for ventilen (23) som hindrar retur.
Ta bort backventilen (23).

Fig: 13

Kontrollera planheten : -
¢ max tilliten deformation = 0.05 mm

OBSERVERA : Anvind rengéringsprodukten
DECAPLOC 88 for rengoring av packningsytorna (eller
likvirdig).

Kontrollera skicket :
 ventilsiiten och styrningar
 ventilfjadrar
¢ kamaxeln
e kamaxellager
 inner- och yttergingor

Utfor nodvéndiga reparationer.

OBLIGATORISKT : Anglende kontroll, slipning
och byte av-delar, se kapitlen : tekniska data -

identifiering.
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4 - MONTERING :

Montera en ny backventil (23) i ledningen (22).

OBSERVERA : Kontrollera att denna ventil
monteras i rétt rikining.

[41

Fig: 15
Monlera :
¢ stddbrickan (19)

Montera nya ventilspindelpackningar med hijilp av
verktyget [4].

Fig: 16

Montera med hjilp av verktyget [2] tillbaka :

e fjadern (17)

« fjadern (18) (enligt motortyp)
e stddbrickan (16)

< ventilerna

Olja lyftarna.

Montera tillbaka ventillyftarna p4 deras ursprungliga
platser.
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4.1 Hydrauliska lyftare :

5 - MONTERING (FORTSATTNING) :

27 | 28

Fig: 17
Kontrollera att de hydrauliska lyftarna inte 4r maximalt
utvidgade.

Utfor kontrollen genom att trycka ihop kolven (24) i
lyftaren mellan tummen och pekfingret for att ha
fifidern att fuhgera i hoptryckt lage.

Om kolven forefaller blockerad, & -
hogtryckskammaren (A) full med olja och maximalt
utstricke, V

For att tmma hogtryckskammaren, ta ut kolven (24)
genom att slé Lt pa lyflaren med en triiklots.

Ta ul oljan genom att trycka pa kulan (26) och tom
lagtryckskammaren (B), '

Satt vid tillbakamonteringen lite olja i
lagtryckskammaren (B).

Fig: 18
Smorj kammarna och lagren (MOLYDAL GB SP 370G).

Placera kamaxlarna och still in sparet (27) pé klockan 12
och spéiret (28) p& klockan 11.

(spéret (27) 4r lodritt och sparet (28) i linje med halet £or
14sning).

29 C 29

Oug@@u@ @Lg

29 C 29

Fig: 19

Kontrollera att stiften (29) finns dér.

Ligg en sitfing packningsmassa SILICONE AUTOJOINT
OR CATEGORIE 2 i (C) pa packningsytornas omkrets och
kring de innergéangor som tar emot fastskruvarna,

Montera lagerkdporna for kamaxlarna (11) och (12).
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1 2 3 4 5 6
L 40 E

{
dENNS
100 9 8 7

12 11

1211 10 9 8 7
4NN
(
4NN
1 2 3 4 5 6
Fig: 20 .Fig: 22

Montera (enligt motortyp)
OBLIGATORISKT : Placera och dra gradvis 4t o elfl (cn 18 ! yp).
o smorjroret (10)

féstskruvarna i den angivna ordningstoljden (frfm‘ » vakuumpumpen (9)

(1) dll (12)).

o , ]
Forspanning : 0.5 daNm,
Atdragning: 1 daNm,

OBSERVERA : Ventilkdporna r forsedda med en
kompositpackning som tal flera demonteringar, om
packningen &r skadad kan den repareras delvis med hjilp
av packningsmassa SILICONE AUTOJOINT OR
CATEGORIE 2.

Fig : 23

Montera :
» vattenutloppshuset (8)

Fig: 21

Monteranya kamaxelpackboxar med hjilp av verktyget [5]
och fistskruvarma for kamaxelnaven (30).
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Fig: 24

Montera

° (ransmissionskéipan (6)

. smorjramperna (7)

Dra at skruvarna (5).

Montera ;

< kamaxelnaven (3) och (4)

e tapparna [1]
Dra at skruvarna (1) och (2) 7.5 dalNm.
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HOPMONTERING VEVSTAKAR/KOLVAR :
1- SPECIALVERKTYG :

Fig: 1 .
markeringar detalj delnummer Peugeot delnummer Citroén
1 socke
[1] sockel ().0139-A7
[2] kolvstsd ().0139
- 6021-T
(3] kolvbultsstyrning (-).0139 020 T
: motor XU7 ().0132-D27, 9020 -
9038-T
[4]. handiag (-).0139-B 2003 - T
5] st6d for montering av kolvbulten - . )
{61 sockel f6r instdlning av kolven -
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2 - HOPMONTERING
VEVSTAKAR/KOLVAR:

Fig: 2
Montera den forsta kolvens tapp (1) pa styréindstycket [3].

Skruva fast handtaget [4] £6r hand till stopp utan att bruka
vald,

Placéra pa underlaget [1] stodet [2].
Oppna tangen (A).
Skruva loss stéden (B) maximalt.

[7
s
.

2

.,,l
g

\{@

7

Fig: 3

OBLIGATORISKT : Vid instillning av kolven pa
stodet [2] skall sidan med vartan (C) riktas uppét.

Placera kolven pa stodet {2] och led den med enheten
bestdende av handtag, bult och dndstycke.

For in spindeln (D).

Skruva fast siéden (B) tills de kommer i kontakt med
kolven.,

Dra at muttrarna (E).

D

7

0

S
==

NS

i

)

Fig: 4

Placera vevstaken med dess dverfall {utan lagerskal) i
kolven och centrera den med enheten
handtag/tapp/dndstycke.

Justera vevstaksstodets (F) lige och hojd £6r att uppnd :
+» kontakt for stodet (IF) under vevstaken
e spelJ: 0.1 mm
e dra at lasmuttern (G)
« demontera vevstaken
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Fig: 5
Placera vevstakarna pa en elplatta,

Placera pé varje vevstaksfot en bit tennlodning (I).

Viirm upp tills tennet sméilter (temperatur 250 °C).

OBLIGATORISKT : Olja in kolvtapparna.

A

/((,/'
=
s

=

Y,
LAY
==

W
Vam
2

-,‘
e

{

Fig: 6

Torka bort tenndroppen.

. Placera vevstaken pa sammansitmingen.

For snabbt tappen tills den ligger emot.

Vinta nigra sekunder innan enheten vevstake/kolv
demonteras.

Gor pa samma sitt for de tre andra ramlagren,

OBSERVERA : For att dessa moment skall lyckas
maéste de utforas snabbt.

2.1 Vevstake forsedd med smorjhal :

!.,
Ve

3
RN
AR

L7
(@

@

Y

T

[2]

Fig: 7
Nar kolven placeras pa stodet [2] bor pilen och
markeringen DIST riktas uppat.
Placera vevstaken pd montagesatsen och rikta
smorjhalet (I) &t véanster i forhillande till kolvtappen.

* I motorn finns smétjhalet pa avgassidan.

2.2 Motor XU10J4TE : _
Montera ihop vevstakarna med kolvarna.

Montera kolvtappens lasringar med Sppningen riktad
mot kolvringatna.
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2.3 Anviandning av verktygen Citroén :

[4]

(@@ {

Fig: 8

Placera kolvtappen (1) pa dornen [3].

Skrava fast muffen [4] pa dormen utan att dra At.
Kolvtappen (1) skall rotera fritt,

o

—[6]

e

Fig : 9 Fig: 10
Placera pa sockeln [6] stodet [S]. Placera vevstaksfoten pa en elektrisk virmeplatta.
Placera kolven pd stédet [5] och placera pilen DT .
uppat.
Centrera enheten med dornen [3] och kolvbulten,

HAl fast kolven med flinsen (J) for
instillningssockeln [6].
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Fig: 1l

Placera pa varje vevstaksfot en bit tennlédning (H).

. Varm upp tills tennet smélter (temperatur 250 °C).

OBLIGATORISKT : Fore montering : olja
kolvtappen (1).

OBSERVERA : For att dessa moment skall lyckas
miste de utfras snabbt : kolvtappen skall tryckas in
i en enda rérelse.

Torka bort tenndroppen.

Placera vevstaken i kolven med lagerskélarnas (K)
anslag riktade enligt figuren, \

For snabbt tappen (1) tills den ligger emot. -

Vinta nagra sekunder innan enheten vevstake/kolv
demonteras.

Gor pa samma sitt for de tre andra ramlagren.
2(.(1 Vevstake forsedd med smérjhal :

Placera vevstaken pd montagesatsen och rikta
smorjhalet (I) at vénster i forhallande tilt kolvtappen.

I motorn finns smorjhélet pa avgassidan,
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ATERMONTERING MOTOR (CYLINDERBLOCK) :
1-SPECIALVERKTYG :

Fig: 1
markeringar detalj delnammer Peugeot delnuminer Citroén
MULLER
[1] klamama f6r montering av motorkol vringar 22)4 25021 750 -T
121 verktyg for montering av si{:lopackningama for lager ().0153-A 7004-T.F
nr
{3] indikatorklocka med fastogla (-).1504 2437 -T
[4] héllarskaft .111d1katorklockfl ).0132 132-T
5] hallare for indikatorklocka
verktyg for montering av vevaxelns packbox
[6] bredd {0 mm 7016 -T.Q
pi sviinghjulets sida ().0153-PZ
verktyg f6r montering av vevaxelns packbox o )
[6] bredd 7 mm 7017-T.T
pé sviinghjulets sida
[7] krampa for fodren (-).0132-A17Z 8132 -T
FACOM
[8] nyckel for vinkeldragning D360 4069 - T
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2 - MONTERING AV KOLVRINGARNA : 3 - MONTAGE FODER/KOLVAR:

OBLIGATORISKT : Fodren/kolvarna maste

( > % monteras ihop fore monteringen av fodren.

e

[1]

Fig: 2
Montera tillbaka kolvringama med kolvringstingen.
Sidan med markeringen TOP p3 kolvringen (2) skall vara

uppét. ) Fig : 3
Rikta kolvringens sektion (2) 180° i forhallande till
sektionen for kompressionstingen (1).

Skrapringen (3) av typ UFLEX har ingen sektion.

Olja kolvarna.
Montera klamman for kolvringar [1]; dra It at.

Placera kolven pa fodret s att vid monteringen uppnas :
» placering i linje av mérkena for foder och
cylinderblock
+ riktning av kolvens pil mot kamaxeldrivningen
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4 - MONTERING AV VEVAXEL :

Kontrollera pa vevaxeln foljande delars skick :

* vevtappar

* ramtappar

+ gingningarna

« kilarnas lagringar

Fig: 4
Skjut kolven in i fodret tills klamman frigors.

- GGor pa samma sétt for de tre andra ramlagren.

%& Fig: 6
Enligt motortyp :

= montera tillbaka kolvarnas smorjror (5)
» stryk pé skruvarna (6) LOCTITE FREINEBLOC
(eller likvirdig), tdragning 1 daNm

Montera skalhalvoma med spar (7) pa cylinderblocket.

Fig: 5

Montera pa varje foder en ny titningsring (4) och se ill att
inte vrida den. :

Montera:
+ skalhalvor for vevstakar

OBSERVERA : Angaende lagerskdlarnas tjocklek, se
anvisningama : tekniska data - identifiering - lagerhalvor.
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Fig: 7 7 ,Fjg : 9
Olja vevaxellagren. Placera verktyget [2] pa lagerdverfallet nr 1 ;
Montera : « glidskenan for metallremsan (12) skall vara i

forlingningen av lagerGverfallets sida (11)

. 1
vevaxeln (8) « dra At flinsen (10)

» flanshalvomna f6r sidoanslaget (9) med sidan med
spér vilande pa vevaxeln

OBSERVERA : Angiende tjockleken pi anslagets
flinshalvor, se anvisningarna : tekniska data - identifiering
- vevaxeln.

[2] 14 15

Fig: 10

a a Montera sidopackningama (15) i sparet i lagerdverfallet
med minimal utskjutning i (b).

Olja metallremsornas bégge sidor (13).

Hig: 8 Placera metalltemsoma (13) pd verktyget [2] ovanfor
Suyk titningsmassa AUTO JOINT OR i hornen och  Klacken (14) pa lageroverfallet.
4ndarna (a) av lager nr 1. Sidopackningarna (15) skall ha en minimal utskjutning om

- cirka 1 mm.
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17

Fig: 11

Forini cylinderblocket enheten dverfall/sidopackning och

Iuta den.

Placera lagret pa centreringsringarna.

Fig: 12

Skruva fast de 2 skruvarna (16).
Ta bort verktyget [2] 4t sidan.

OBLIGATORISKT : De nya sidopackningarna
levereras i ritt Lingd och skall inte skiras av, om
utskjumingen #r for stor skall monteringen goras
om.

Fig: 13

Placera lagerdverfallen (17) med deras skdlhalvor och rikta
stiften (18) mot kamaxeldrivningen.

OBLIGATORISKT : Angdende mirkningen och
bestimningen av lagrens skalhalvor se
anvisningarna : tekniska data - identifiering -
lagethalvor.

MOTOR XUS5 :
MOTOR XU7 :
MOTOR XU9 :

Drag :

e bultarna (19) 5.4 daNm
o muttrarna (20) 5.4 daNm
e bultarna (21) 2.3 daNm
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MOTORXUI0:

Fig: 14

Drag :
e bultarna (22) 7 daNm

[3]

N

ey

X

~

[4] [5]

Fig: 15

Montera indikatorklockan [3] med hjilp av verktygen [4] -
(51

Spelet bor ligga mellan 0.07 och 0.27 mm.

Justera spelet genom att paverka tjockleken hos
sidoanslagets flinshalvor.

Montera en ny packbox (23) pa verktyget [6].
Smorj packboxarna.

Montera tillbaka packboxen genom att sld med en klubba
tills den ligger emot.

Ta bort verktyget genom att vrida det loss.

Montera tillbaka de 4 enheterna kolv/vevstake/foder (enligt
de miirken som gjorts vid isdrtagandet).

Montera flinsarna [7] som héaller fast fodren.
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MOTORXUIO :

Fig: 18
Olja cylindrarna.
Anviind de miirken som gjordes vid demonteringen.
Kolvens pil dr riktad mot kamaxeldrivningen.

Héll Kamman for kolvringarna [1] i kontakt med blockets
packningsyta och centrerad i forhdllande till cylindern.

For in kolven tills klamman frigors.

OBLIGATORISKT : Montera systematiskt nya
muttrar for vevstaksoverfallen.

OBSERVERA : Vevstakarha och deras overfall ar
hopparade och mirkta med fargklickar eller nummer.

Olja vevtapparna.

Montera vevstakarnas ¢verfall forsedda med nya -
skilhalvor,

Angende mérkningen och bestimningen av vevstakarnas
skathalvor, se anvisningarna : tekniska data - identifiering
- lagerhalvor.

Momentdra vevstaksdverfallens muttrar med hjilp av
verktyget [8].

OBLIGATORISKT : Angiende olika
Atdragningsmoment se anvisningarna :

atdragningsmoment f6r bensinmotorer,
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Fig: 20 Fig: 22
Montera centreringsstiftet (24). Monteraenny packbox (34) med hjilp av mellanligget (32)
for oljepumpens drev.

27 Stryk pa plattan (33) tidtningsmassa SILICONE
CATEGORIE 2.

Drag bultarna 1.5 daNm.

35
Fig : 21
Montera :
e kilen (25)
= drevet (26) for oljepumpen (27) pa vevaxeln Fie : 23
+ oljepumpen (27) genom att placera kedjan pd dreven &'
Lyft upp oljepumpen (27). Enligt motortyp :
For in mellanlagget (28) (enligt motortyp). * stryk pa mellanligget (35), pa sidan som #ir i kontakt
) - med cylinderblocket, packningsmassa SILICONE
Dlag bultarna (29), (30), (31) 1.6 daNm. "CATEGORIE 2
OBSERVERA : Skruven (29) anvinds fér centrering av * placera mellantigget pd cylinderblocket
oljepumpen. * drag bultarna (36) 1 daNm
* montera oljepumpens drevhus (37)

Atdragningsmoment: 1 daNm
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5 - MONTERING OLJETRAG : i

B B B B B B B B
B B
D
B E
-B B B B/A B E
C

F G J H

Fig: 25

Fig: 24 F : pi vixelldans sida.

. - . G : niirmast oljefilterpatronen.
Stryk pd cylinderblockets packningsyta ett unt och ! ] P

regelbundet skikt med tdtningsmassa LOCTITE  H:pa transmissionssidan.
AUTO-JOINT OR. I : pa avgassidan.

Fastsitningen av olika oljetrag beroende p& motor kriver I - mirkning A - XU10
olika skruvar. ) e '
T : mérkning B - XUS5 - XU7 - XU9.

Folj vid montering av triget ritningen och den tillhorande
tabellen.
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5.1 Oljetrag av aluminium :

UTOM : MOTORTYP DKZ, :

antal skruvar (CHC-skruvar)
fordelning av skruvar lingd 21 lidngd 50
A 2 -
B 16 -
C - ' 2
D 1 -
E 2 -
MOTORTYP DKZ :
Utan mellanliigg mellan motorblocket och oljetrdget.
antal skruvar (CHC-skruvar)
fordelning av skravar fingd 21 lingd 50
A 2 -
B 16 -
C - 2
D 1 -
E 2 -
MOTORTYP DKZ :
Med mellanldgg mellan motorblocket och oljetrdget.
antal skruvar (CHC-skruvar)
fordelning av skruvar lingd 40 ‘lingd 55
A 2 -
B 16 -
C - 2
D 1 -
E - 2
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5.2 Oljetrag av plat :
UTOM : MOTORTYP DKZ :

antal skruvar (CHC-skruvar)

fordelning av skruvar lingd 15
A 3
B 15
C 2
D 1
B 2

MOTORTYP DKZ;

Utan mellanldgg mellan motorblocket och oljetrdget.

antal skruvar (CHC-skruvar)

fordelning av skruvar Iingd 15
A 3
B 15
C 2
D 1
E 2

Med mellanligg mellan motorblocket och oljetrdget.

antal skruvar (CHC-skruvar)
fordelning av skruvar langd 36 langd 31
A - 2
B 16 -
C 2 -
D i -
E 2 -
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KONTROLL UTSKJUTANDE FODER (UTOM XU10) :
1- SPECIALVERKTYG :

Fig: 1
markeringar detalj delnummer Peugeot delnummer Citroén
1] platta f6r miitning av foderutskjutnmg (-).0132-B 1132-T
[2] héllare for indikatorklocka (-).0132-C 1132-T
[3] indikatorklocka (-).1504 2437-T
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2 - KONTROLL UTSKJUTANDE FODER :

OBSERVERA : Om fodren anviinds pa nytt skall de stéllas
in i forhallande till cylinderblocket si att mérkena som
gjordes vid demonteringen kommer i linje.

4 - KONTROLL AV
NIVASKILLNADERNA MELLAN
FODREN :

RG

Fig: 2

Montera :

« de 4 fodren utan deras packning
e plattan [1] med den plana sidan riktad uppat

Montera indikatorklockan [3] pa fastet [2].
3- KONTROLL AV FODRENS PLANHET:

Fig: 4
Mt upp utskjutningen for tva foder i punkterna (1) och (2).

Skillnaden skall inte 6verskrida 0.05 mm, i annat fall méste
orsaken elimineras.

5 - KONTROLL AV FODRENS
UTSKJUTNING I FORHALLANDE TILL
CYLINDERBLOCKET :

Kontrollera cylinderblockets planhet.

ﬁ

"Kalibrera indikatorklockan vid noll.
Kontrollera fodret pé fyra punkter.

Skillnaden skall inte dverskrida 0.02 mm, i annat fall méste
orsaken elimineras.

Fig: 5

Kontrollera i tre punkter fodrens utskjutning i forhillande
till cylinderblocket.

Fodrens utskjutning skall ligga mellan 0.03 och 0.10 mm.

Mirk slutgiltigt upp ordningen och fodrens rikming i
forhallande till cylinderblocket.

Montera stodpackningarna.
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MONTERING TOPPLOCK :

1- SPECIALVERKTYG :

9

[1]

Fig: 1

mirkning

detalj delnnmmer Peugeot ddu Citroén

(1}

nyckel for vinkeldragning D.360 4069-T
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2 - MONTERING :

ARARRARAARARA]
1100000100
Fig:2 OBLIGATORISKT : Fére montering av
Viid vevaxeln s att de 4 kolvarna befinner sig pa samma topplocksskruvarna se anvisningarna ; tekniska
hojd. : _ data - identifiering topplocksskruv.
MOTOR XU5; MOTOR XU7; MOTOR XU9 :

Demontera kramporna som hdller fodren. Topplocksskruy :
» borsta omsorgsfullt topplocksskruvarnas gingning

Kontrollera att packningsytan &r ren. )
e stryk pa skruvarna G10

Placera en dorn 5 mm ¢ i (A) for att fa ut styrningen (1).
Enligt motortyp : -

Placera en ny topplockspackning.
+ montera tillbaka skruvarna utrustade med nya brickor

OBLIGATORISKT : Angiende
topplockspackningens miirken, se anvisningarna :
tekniska data - identifiering topplockspackning.

Pig: 4

OBLIGATORISKT : Dra at topplockets bultar
enligt den angivna ordningen.
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Fig: 5
MOTOR XU9; MOTOR XU5; MOTOR XU7 :
Skruv av typ B.

Denna operation utfors i 4 etapper.

Erapp 1 :
* fordtdragning med 6 m.daN

Etapp 2 ;

lossa helt, skruven nr 1
dra dar skruven : 2 daNm
vinkeldragning till 107 ° (med hjalp av verktyget [1])
upprepa momentet i angiven ordningsfoljd for de 9
andra skruvarna

.
- 7
L]
°

Etapp 3 :

» tillidmpa en vinkeldragning om 100 ° pd skruven nr 1

* upprepa momentet i angiven ordningsfolid for de 9
andra skruvarna

Etapp 4 :

* tilldmpa en vinkeldragning om 100 ° pd skruven nr 1
* upprepa momentet i angiven ordningsfoljd for de 9
- andra skruvarna

Skruv av typ C.

Forspdanning : 6 daNm.

Genom att gd till vaga bult for bult :
* lossa skruvarna helt

e dradtigen med 2 daNm
* vinkeldragning till 120 ° (med hjdlp av verktyget [1])

Ha motorn att gd tills kylflaktaggregaten kopplas in.
Ldt avkylas i minst 2 timmar,

Genom att ga till viiga bult for bult :

*» lossa skruvarna helt
* dra dtigen med 2 daNm
o vinkeldragning till 120 ° (med hjdlp av verktyget [1])

MOTOR XUIO:

Genom att ga till véga bult for bult :

o forspdnning : 3.5 daNm

* dtdragning : 7 daNm

« vinkeldragning till 160 ° (med hjdlp av verkiyget [1])
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ATERMONTERING MOTORER 8 VENTILER (KAMAXELDRIVNING) :
1- SPECIALVERKTYG :

[1]

Fig: 1
markeringar detalj delnummer Peugeot delnummer Citroén
m instillningstapp for kamaxeldrevet (-).0132-R
- motor XUJ10/806 (-).0153-AA 7018-T.Y
-).0153-G
[2} tapp for instillning av vevaxeln E—;.OISZ-R 7014-T.N
[3] mitapparat f6r remspénning SEEM SEEM
[4] 13sverktyg for sviinghjulet FACOM D86 6012 -T/9044-T
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2 - ATERMONTERING :

1 ".)"'.“’f":_;—,__i_ == \\\ <o
e )

™

‘:”’b“::: 2.'. ! g? -~
0 RBARS G(}[ I r“\‘\“rlbg

Fig: 2
Montera tillbaka kamaxeldrevet (1).
L&s kamaxeln med hjilp av Iastappen [1].
Dra &t skruven (2)
¢ skruv (g-10) : 3.5 daNm
o skruv (¢ 12) : 8 daNm
Montera pi vevaxeln :
e de 2 kilarna

» mellanligget (3) (olja mellanliggets omkrets)
° montera tillbaka vevaxeldrevet (4)

Fig: 3

Placera remskivan (5) pa vevaxeln.

Se till att vevaxeln dr korrekt instilld med hjilp av tappen

[2].

Demontera :

* tappen [2]
¢ remskivan (5)

==

=T

Fig: 4

Med hénsyn till monteringsordningen och markeringarma,
sitt remmen pa plats, med vélspind rem (6), enligt
foljande ordning :

» kamaxel

* vevaxeln
* vattenpump
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>,
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S 8]

l
£
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i

Fig: 5

Montera :
« gpannrullen (7)
 kontrollera att spAnnrullen (7) kan vridas runt fritt
(ingen kiirviing)

OBSERVERA : Vrid spannrullen moturs f&r att
spinna remmen (6) en aning.

Dra litt it skruven (8).

Sitt pd remmen (6) métinstrumentet f6r remspénning [31.

Vrid spinnrullen moturs tills 30 + 2 SEEM-enheter visas.
MOTORXU10:

Visa 16 + 2 SEEM-enheter.
Dra bulten (8) 2.1 daNm + LOCTITE FRENETANCH.

Demontera :

- apparaten [3]
» tappen [1]

3- KONTROLL AV REMMENS
SPANNING :
Vrid 2 motorvarv i normal rotationstikining.

Kontrollera att transmissionen Ar korrekt instéilld genom att
montera tappama [1] och [2].

Demontera spirrtapparna.

Vrid ater vevaxeln 2 varv i den normalarotationsriktningen.,

I OBLIGATORISKT : Vrid aldrig vevaxeln bakat.

Montera tillbaka tappen [1].
Satt instrumentet [3] pa plats.

Spianningsvirdet skall ligga mellan 42 och 46
SEEM-enheter.

Om detta inte ir fallet skall remmens forspdnning goras om,

HALVAUTOMATISK SPANNRULLE FOR
KAMAXELREM :

Fig: 6
Montera :
o splinnrullen (9)
For skruvarna ndrmare (10).
Placera kammen (11) horisontalt med hoptrycki fidder.

OBSERVERA : Kontrollera att spdnnrullen (9) kan
vridas runt fritt (ingen kdrvaing).
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Demontera tappen [1].
Placera kammen (11) neddt.
Dra bultarna (10).

Vrid vevaxeln 2 varv i ordinarie rotationsrikining.

~ Lossa skruvarna (10) for att frigora spdannirullen (9).

"Dra de bultarna (10) 1.5 daNm.
Dra muttern (14) 1.5 daNm.
Vrid 2 motorvarv i normal rotationsrikining.

Kontrollera att transmissionen dr korrekt instdlld genom
att montera tapparna [1] och [2].

Demontera :

° instdllningstapparna
o remskivan (12)

Gor om momentet (vid behov).

Fig: 7

Placera remskivan (12) pd vevaxeln.

Se till att vevaxeln dr korrekt instdilld med hjéilp av tappen

[2].
Demontera :

* ftappen [2]
o remskivan (12)

Med hansyn till monteringsordningen och
markeringarna, sdtt remmen pd plats, med vilspdnd
rem (13), enligt foljande ordning :

* kamaxel

* vevaxeln

o vattenpump

* Splinnrullen

Fig: 9

Spérra svianghjulet med lasverktyget [4].
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Fig: 10

OBSERVERA : Dra aldrig at skruven (15) med
lastappen [2] ditsatt (risk for skada) ; anvind
lasverktyget for svinghjulet [4].

Demontera:

» stodbrickan (enligt motortyp)
« vevaxelremskivan (16)

Smorj in skruvc_an (15) med LOCTITE FRENETANCH.
Dra bulten (15) 13 daNm.

Montera tillbaka och iaktta noggrant de olika
fastsittningarna och dragningarna.
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ATERMONTERING MOTORER 16 VENTILER - (KAMAXELDRIVNING) :
1 - SPECIALVERKTYG :

[3] E

=
_

==

[4]

N

[

Fig: L
markeringar detalj delnummer Peugeot delnummer Citroén
tappar for instéllning av kamaxelnaven

f1] - motorer XU10J4R - XU10J4RS - XU7IP4 (-).0153-AB 9041-T.Z
- motor XU10J4 (-).0153-M 7004 - TM

[2] tapp for instéllning av vevaxeln (-).0153-G 7004 - T

[3] lasverktyg for svinghjulet (-).-0153-AF -

4] mitapparat f6r remspinning SEEM SEEM .
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2 - ATERMONTERING :

Montera :
o kamdreven for kamaxlarna (1) och (2)

L&s naven (3) med hjalp av verktygen [1].
Dra en aning at skruvarna (4) for hand sé att foljande
uppnas

 remskivan trycks direkt mot navet (3) utan spel
» remskivan roterar fritt pa sitt nay (3)

For kamaxeldreven (1) och (2) i slitsarnas botten genom att
vrida dem i motorns rotationstriktning.

Fig: 3

Kontrollera att rullarna (5) och (8) roterar fritt (utan spel
och trog punkt).

For remmen pé vevaxelns drev och iaktta dess
monteringsrikining.

Montera
° képan (9)
» remskivan (7) och dra skruven (6) som bestrukits
med LOCTITE FRENETANCH (4tdragning 13
daNm)

OBSERVERA : Dra aldrig it skruven (6) med
lastappen [2] ditsatt (risk for skada) ; anvénd
asverktyget for svianghjulet [3].

Spirtra vevaxeln med hjilp av tappén [21.
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3. FORSPANNING VID MONTERING AV
KAMREMMEN :

Fig: 4 ~

OBSERVERA : Kontrollera att drivremmen inte

hoppar 6ver en kugg pa vevaxeln under ingreppet.

Utan att ta bort tapparna :

Sitt den nya kamremmen pé plats, med vélspint rembanda@ « placera apparaten [4] pa remmen (10) och sc till aft

(10), i foljande ordningsfoljd : den inte utsitts for pakianning av omgivningen
« vevaxeln . + vyrid spannrullen (5) moturs med hjdlp av
» brytskiva _ drivfyrkanten #nda tills 45 SEEM-enheter visas

o draskruven (11) 2 daNm utan att &ndra rullens Iige
 kontrollera genom att demontera en skruv p vardera
Vrid kamdrevet en aning mot motorns rotationsrikining £or av kamaxelns kamdrey att de 6 skruvarna (4) inte

att fora remmen pd kamdrevet (2). botmar i slitsen

Tryck kamaxeltemmen mot kamdrevet (2).

"Om detta #r fallet skall monteringen goras om.

OBLIGATORISKT : Vinkelforskjutmingen (e<) for
Dra de 6 bultarna (4) 1 daNm.

kamdrevet i forhdllande till remmen fér inte vara
storre dn en kuggbredd. Demontera

« apparaten [4]
o tapparna [2]-[1]

Gor pa samma séitt f6r kamdrevet (1).

For remmen pé spannrullen och pa vattenpumpens drev.,
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4 - REMMENS MONTERINGSSPANNING:

OBLIGATORISKT : Vrid aldrig vevaxeln bakat. I

Vrid runt vevaxeln tvd varv i motorns rotationsriktning.
Sparra vevaxeln med hjilp av tappen {2].
T.ossa de 6 skruvarna (4).

Dra en aning at skruvarna (4) for hand si att féljande
uppnés :

« remskivan trycks direkt mot navet (3) utan spel

» remskivan roterar fritt pé sitt nav

A Spérra kamaxelnaven med hjilp av tapparna [1] och vrid
dem en aning med hjdlp av skruvarna (12) (vid behov).

Lossa skruven (8).

(Gor pa samima sitt som vid forspianning av
transmissionsremmen och iaktta f6ljande punkter :

» visa 26 SEEM-enheter
+ drabulten (11) 2 daNm
» drade 6 bultarna (4) 1 daNm

Demoniera :

° apparaten [4]

+ tapparna [2]-{1]}
5- I(ONTROLL AV REMMENS
SPANNING : '

| OBLIGATORISKT : Vrid aldrig vevaxeln bakat. |

Vrid runt vevaxeln tva varv i motorns rotationsrikining,
Spirra vevaxeln (med hjilp av verktyget [2]).

Lossa de 6 skruvarna (4).

Dra en aning at skruvarna (4) for hand si att foljande
uppnas

» remskivan trycks direkt mot navet (3) utan spel
» remskivan roterar fritt pa sittnav

Spérra kamaxelnaven med hjilp av tapparna [1] och vrid
dem en aning med hjilp av skruvarna (12) (vid behov).

Drag bultarna (4) 1 daNm.
Ta bort verktygen [2] och [1].

S g

AE esois
Zz\
© o O

Fig: 6

| OBLIGATORISKT : Vrid aldrig vevaxeln bakit.

Vrid vevaxeln 1/4 varv i ordinarie rotationsriktning.

For halet for lasning av remskivan (7) mitt emot skruven
13).

Placera apparaten [4] pA remmen (10) och se till att den inte
4r 1 pAkdoning med omgivningen.,

Spinningsvirdet skall ligga mellan 32 och 40
SEEM-enheter.

Om detta inte &r fallet skall remmens f6rspénning goras om.

Montera de olika detaljerna genoin att ga tillviga i omvénd
demonteringsordning,

Montera tillbaka och iaktta noggrant de olika
fastsdttningarna och dragningarna.

126



MOTORAGGREGAT

ATERMONTERING - MONTERING 1.2 Motor med topplock med 16 ventiler :
MOTORER : 4 VENTILERPER CYLINDER :

1 - ATERMONTERING - MONTERING : OBSERVERA : Ventilkdporna dr forsedda med en
kompositpackning som tdl flera demonteringar ; om

packningen dr skadad kan den repareras delvis ned hjitlp
av packningsmassa AUTO JOINT OR.

2 1 2

Fig: 1

‘Montera tillbaka ventilkdpan. i 3
Hig :
Drag bultarna (2) 1 daNm.

1.1 Motorer med ventilkapa som fists med 10 Dra skruvarna I daNm i angiven ordningsfoljd .

skruvar : o frdn (1) till (6)
Montera (enligt motortyp )

° det kompakta tdndspolblocket

Anslut dter slangarna, vajrarna och kablarna som gdr till
topplocket.

Fig: 2
Dra de 10 skruvarna 1 daNm i angiven ordningsfoljd.

127 S



MOTORAGGREGAT

2 - ATERMONTERING - MONTERING 5
(FORTSATTNING) :

Fig: 5
Montera :
Fig: 4  avgasgrenroret (5) och dess nya packning
Monlera tillbaka insugningsgrenroret (3) forset med nya ~ Prag bultarna (6) 3.5 daNm.
packningar. Montera de olika detaljerna genom att gi tillvaga i omviéind
Drag bultarna 2 dalNm. demonteringsordning.
Montera :

+ ventilen (4) med dess r6r
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JUSTERING VENTILSPEL (UTOM: MOTORER 16 VENTILER) :

1- SPECIALVERKTYG :

Fig: 1
markeringar detalj delnummer Peugeot delnnmmer Citroén
[1] verktyg for kamaxeldrevet (-).0132-AA 6016-T
[2] indikatorklocka (-).1504 2437-T
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2 - JUSTERING AV VENTILSPELET :

|

[1]

Fig: 2
Sitt verktyget [1] pd plats.

Vrid kamaxeln med hjilp av verktyget [1].

Funktionsspel i mm :
» insug: spel 0.20
= avgas: spel 0.40
* tolerans +/- £ 0.05

stiill pa full ppning kontrollera kontrollera
avgasventil insugningsventil avgasventil

1 3 4

3 4 2

4 2 1

2 I 3
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Exempel ..
A B
funktionsspel 0.20 0.40
uppmiitt spel 0.10 0.55
differens - 0.10 +0.15

E 2.35 295

brickor att montera 2.25 3.10
erhallet spel 0.20 0.40

Montera de pa s sitt bestimda justerbrickorna (3) och

1 darefter lyftamna (1).
OBSERVERA : Iaktta monteringsriktningen for
justeringsbrickorna.

Fig: 3 a
Placera kammen mot kammens rygg och mét upp spelet (T).
Anteckna virdet f6r det spel som miitts upp for varje
ventil ; )
Al-El; E2-A2; A3-E3; E4-A4.
Om de uppmiitta virdena (J) ir inkon:ekta, demontera :

» kamaxeln .

* lyftarna (1)

* justerbrickorna (2) 3

Fig: 5

OBSERVERA : Omradet (a) kan identifieras genom dess
blankhet.

Montera :

= kamaxeln
 lagerdverfallen ,
o dra at lageroverfallens muttrar med momentnyckel

OBLIGATORISKT : Se anvisningarna angiende
olika Atdragningsmoment : tdragningsmoment {6t
motorer.

Fig: 4 Lagren 2 och 4 ir numrerade,

Mt upp justerbrickornas (E) tjocklek (3).

Rékna ut tjockleken pé justerbrickorna (3) som ska
monteras genom hiinvisning till exemplet (spalt A eller B),
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oY

Fig: 6 Fig: 7
Montera tillbaka smorjramperna (4). Montera tillbaka ventilkapan (5).

Lagg en droppe massa AUTO JOINT OR i de fyra hornen  Montera de olika detaljerna genom att gé tillviiga i omvénd
(b) av kamaxellagren, demonteringsordning.
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