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UTVECKLING : AVBROTT AV BRANSLEMATNINGEN

Efter december 1994 har alla XANTIA enfunktionsom  Brénsleavstingningen bestar av :

avbryter branslematningen. * en troghetsbrytare (aterstéliningsbar) fér bensin—
Funktionen férhindrar i handelse av krock att branslet och dieselfordon .
rinner ut. ¢ on backventil fér bensinfordon

1 - TROGHETSBRYTARE

1.1 - Presentation

Fig. : BTHR006D
1203 = tréghetsbrytare.
(A) = lage for troghetsbrytaren fér fordon med insprutningsdator (1.6i, 1.8i, 2.0i, 16V).

(B) = tréghetsbrytarens Iage for fordon som inte har insprutningsdator (1.9D och turbo D).

Troghetsbrytaren bestér av en stalkula, monteradien  Tréghetsbrytaren bryter elmatningen av insprut-
kon, som normalt &r blockerad med magnetkraft. ningen vid en hastighetsminskning som éverstiger 8 g
Efter en krock (motsvarar en krock mot en vagg i ca 25 km/tim).

¢ frigbrs kulan fran sin magnetiserade blockering

* elférbindelsen "NC-C” inne i tréghetsbrytaren ar
avbruten
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1.2 ~ Funktionsprincip
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Fig. : BIHR007D
(A) = fordon 1.6i och 2.0i (injection MMDCM).

(B) = fordon 1.8i och 16V (injection BOSCH).

(C) = fordon 1.9D utan katalysator (XUD9A/L).

(D) = fordon Turbo D (XUDSTF).

(E) = fordon 1.9D med katalysator (XUD9A/Y och L3).
+franslagen t&ndning = matning efter tandning.

Fér fordonen 1.6i, 1.8i, 2.0i och 16V kan tréghetsbry-

taren avbryta matningen till dubbelrelat fér insprut-
ning, och darigenom, branslepumpen.

Fér fordonen 1.9D och TurboD kan tréghetsbrytaren
avbryta matningen av elstoppet fér insprutningspum-
pen.

1203 = tréghetsbrytare.

1208 = dieselpump injection (del elstopp).
1211 = branslepump.

1255 = elstopp av pump.

1304 = dubbelrel4 insprutning.

1.3 - Reparation

Vid en krock léser tréghetsbrytaren ut.

Troghetsbrytaren aterstélls genom att trycka pa tryck-
knappen i dess 6vre del.
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2 - BACKVENTIL

Fig. : BIHR008C

1 = bransletank.

2 = backventil.

3 = insprutningsramp.

Backventilen &r monterad pa branslereturslangen vid
tanken.

Den forhindrar att bransle stiger upp i returledningen.
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UTVECKLING : KORG FOR RESERVHJUL

Efter OPR 6504 ar volymen ¢kad for reservhjulets e bussning (3) anpassad till den nya korgen
korg. ¢ anslag (4), anpassade till den nya korgen fér reserv-
Detta medfér andring av féljande delar : hjulet
e reservhjulets korg (1)
e bakre tvarbalk, med forflyttning pa 3 mm av vinkel-
fastena (2)

Fig. : C5DR001D

Néar lagret &r slut erséatter den nya korgenochdennya  Det gér att identifiera korgen (1) genom att méta fas-

tvarbalken de gamla delarna. tets (5) diameter :
D& man byter en gammal korg mot en ny, maste man ~ ® diameter = 8 mm gammal korg for reservhjul
&ven byta : e diameter = 10 mm ny korg for reservhjul

e bussningen (3)
* de tre anslagen (4)

Héjden pa anslagen (4) till den nya korgen beror pa reservhjulets dédcksbredd :

Dacksbredd Hojd pa framre anslagen Hojd pa bakre anslaget
(for reservhjulet) (péa bakre tvirbalken) (pa kaross)
165 (a) =34 mm (a) = 34 mm
185 (8) =21 mm (a) =27 mm
195 (8) =11 mm (a) =15 mm
205 Utan anslag Utan anslag
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UTVECKLING : STENSKOTTSSKYDD

Efter november 1994 monteras ett lager stenskotts-
skydd pa nedre delen av XANTIAS bakflyglar.

Detta skyddslager forekommer i form av sjalvhaftande
polyuretanfilm, som sétts pa lacken.

Man kan satta stenskottsfilmen pa fordonet t ex néar
man gor service.

Fig. : CBAR001D

Monteringsprocedur fér stenskottsfilm : ¢ klistra fast zon (C) pa filmen (2), genom att félja lin-
® rengdr och avfetta omradet dér filmen ska sitta jen fér filmen (1) och félja 6ppningens linje
* ta loss skyddet (A) pa filmen (1) ¢ |ossa skyddet (D) fran filmen (2)

* klistra fast zon (A) pa filmen (1) genom att félja 6pp- e klistra fast zon (D) pa filmen (2) och tryck med fingret
ningens linje

* |osga skyédet (B) fran filmen (1) VARNING : stryk med fingret éver filmen nar den

* klistra fast zon (B) pa filmen (1) och tryck med fingret | Klistras fér att undvika Iuftoubblor.

® |ossa skyddet (C) fran filmen (2)




