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BYTE : MODUL FOR KODLAS (UTRUSTNING BOSCH)

1 — LAMPLIGA VERKTYG

Verktygssats for instéllning av dieselinsprutning-
spumpar 4123-T.

[3]

Fig : E5-P109C

" [1] faste for insprutningspump 4172-T.A.

Fig : E5-P10BC

[3] borrstyrning (GS5) 4172-T.B2.

[2]

[4]1

Fig : E5-P10AC

[2] borr diam. 4,75 mm 4172-T.B1.

Fig : E5~P10CC -

[4] avdragare (3/16) 4172-T.B4.
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[5] sexkantsmutter (H2) 4172-T.B5.

2 - FORSIKTIGHETSATGARDER

Demontera skruven (1) ; frigér : kopplingsstycket.

VARNING : (se meddelande alla modeller

"N°95-222 TT).

3 - DEMONTERING
Koppla ur batteriets minuspol.

Demontera insprutningspumpen (se motsvarande
atgérd).
Téapp omsorgsfullt till alia hégtrycksutgangar.
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Fig : BIHPOALC
Placera insprutningspumpen pa verktyget [1].

Fig : BIHPOANGC

Satt verktyget [3] i modulen (3).
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Fig : BIHPOAPD

Borra med hjalp av verktyget [2] skruven (2) - djup X = 3 mm max.
Hall verktyget [3] pa plats ; med hjalp av en fast nyckel 10 mm.
Demontera verktyget [3]. '

[4]

Fig : BTHPOAQD

Satt verktyget [4] i skruvskallens borrade hal (2).
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Fig : BTHPOARC Fig : BIHPOATC

Satt verktyget [5] i verktyget [4]. Demontera :
Demontera : ° muttfem (5)
* skruven (2) ; med hjalp av en fast nyckel 11 mm ¢ kodldsmodulen (3)
® brickan e hallaren (6)

Skruv (hdger sida) : gor pa samma sétt som tidigare.

MARK : Elstopp : atdragningsmoment 2 + 0,5 daNm.

Fig : BIHPOASC
Frigér : kodlasmodulen (3).
Demontera : skyddet (4).
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4 - MONTERING

Aterplacera :

e hallaren (6)

¢ elstoppets matarkabel
Montera :

¢ muttern (5)

e skyddet (4)

Satt in : kodlasmodulen (3).

Fig : BTHPOAUC

Villkor fér atdragning :

e skruva for hand skruvarna 2 (7) 4 varv

e skruva skruven helt for hand (vanster och héger
sida)-

e dra &t : skruven (hoger sida) ~ atdragning till
0,2 m.daN

¢ dra at skruvarna till 0,3 daNm (vanster och héger
sida) '

s dra at skruvarna till 0,5 daNm (vanster och héger
sida)

¢ dra sedan &t tills skruven gar av (vanster och héger
sida)

Anslut ater kopplingsstycket.

Montera skruven (1).

Demontera verktyget [1].

Montera insprutningspumpen (se motsvarande
atgard).

Gor instéliningen av insprutningspumpen  (se
motsvarande atgérd).

Anslut batteriets negativa pol.
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BYTE : MODUL FOR KODLAS (UTRUSTNING LUCAS DIESEL)

1 - LAMPLIGA VERKTYG

Verktygssats for instillning av dieselinsprutning-
spumpar 4123-T.

[3]
Fig : E5-P10SC Fig : E5-P10BC
[1] faste for insprutningspump 4172-T.A. - [3] borrstyrning (G6) 4172-T.B3.
[2] [4]
Fig : ES-P10AC Fig : E5-P10CC
[2] borr diam. 4,75 mm 4172-T.B1. [4] avdragare (3/16) 4172-T.B4.
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[5]
}
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Fig : E5-P10DC Fig : E5-P10FC
[5] sexkantsmutter (H2) 4172-T.B5. [7] varmepisto! ( temperatur < 100°C ).
[6] 2 - FORSIKTIGHETSATGARDER

VARNING : (se meddelande alla modeller
"N°g5-222 TT").

Fig : E5-P10EC

[6] mejsel 4172-T.C.
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3 - DEMONTERING

Koppla ur batteriets minuspol.

Demontera insprutningspumpen (se motsvarande
atgard).
Tapp omsorgsfullt till alla hégtrycksutgangar.

C
N

Fig : BIHPOAVC
Placera insprutningspumpen pa verktyget [1].

Fig : BIHPOAWC
Demontera skruven (1).

Frigor : kopplingsstyckena.
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3.1 - Dra ut skruven (2)

3.1.1 - Ldsning 1

Fig : BIHPOAXD

Sétt verktyget [6] pa plats.

Sla med en hammare for att fa ett spar “a” i skruvskallen (2).
Demontera :

e skruven (2) ; med hjalp av en skruvmejsel
¢ brickan

3.1.2 - Lésning 2

Fig : BIHPOAYC

Satt verktyget [3] pa plats.
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Fig : BIHPOAZD
Borra med hjalp av verktyget [2] skruven (2) - djup X = 3 mm max.

Hall verktyget [3] pa plats ; med hjalp av en fast nyckel 10 mm.
Demontera verktyget [3].

[4]

Fig : BIHPOBOD

Satt verktyget [4] i skruvskallens borrade hal (2).
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[5]

Fig : BIHPOBVC Fig : BIHPOB2C
Satt verktyget [5] | verkiyget [4]. Demontera :
Demontera : e skruvarna (6) och (7) ; med hjélp av verktyget [6]
e skruven (2) ; med hjalp av en fast nyckel 11 mm ~© tackplaten (8)
e brickan
9

3.2 - Demontering (forts)

Fig : BIHPOB3C

Demontera :

¢ krymphuvan (9)

 skruven (10) ; med hjalp av verktyget [6]

Fig : BIHPOB1C

Demontera :

e skruvarna (3) och (4), brickorna ; med hjalp av
verktyget [6]

s tackplaten (5)
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4 - MONTERING

Montera ater enheten : elstopp (12) — modul fér kodlas
(1).

MARK Elstopp :  atdragningsmoment
1,76%0,25 daNm.

Fig : BIHPOB4C
Demontera enheten : elstopp (12) — modul for kodlas

(11).
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Fig : BIHPOBS5D

Identifiering :
Skruv (2)B3)4) | 6 | (7) | (10)
Farg Gra Guld | Svart | Guld
Diam Y (mm) 5,80 4,80 | 4,80 | 4,80
Langd X (mm) 14 18 14 10
Moment daNm 1,2 0,55 | 0,55 | 0,55
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Fig : BIHPOBGC " Fig : BIHPOBSC

Skruva f6ér hand : skruvarna (10) och (7). Montera : krymphuvan (14).

Dra &t skruven (10)till 0,55 daNm. Bocka skruvskallen ~ Varmekrymp huvan (14) ; med hjalp av verktyget [7].
tills den géar av.

Demontera skruven (7).
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Fig : BIHPOBIC
MARK : Fére montering : férse skruvarna (2), (3) och

Fig : BIHPOB7G (4) med brickor (GROWER) (15).

MARK : Innan tackplaten monteras (8) : sattiskruven ~ Montera :

(6) och satt distanshylsan (13) pa plats. e tackplaten (5)

Montera : o skruva for hand : skruvarna (2), (3) och (4)

e tackplaten (8) Dra éat till 1,2 daNm. Bocka skruvskallen tills den gar
e skruva for hand : skruvarna (6) och (7) av.

Dra at till 0,55 daNm. Bocka skruvskallen tills den gar

av.
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Fig : BIHPOAWC

Anslut kopplingsstyckena.

Montera skruven (1).

Demontera verktyget [1].

Montera insprutningspumpen (se motsvarande
atgard).

Gor instdliningen av insprutningspumpen (se
motsvarande atgéard).

Anslut batteriets negativa pol.
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