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Sposeb dziatania urzqdzenia | jego wszystkie funkcje sg opisa- El
ne w niniejszej insfrukcji obstugl. Zapraszamy na naszq sfrone :
infernefowg: www.partexpl  [H]:

o
;

Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z zasadami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej insfrukcji obstugi.
Insfrukcje obstugi nalezy przechowywac w bezpiecznym migjscu, abys mozna byto sie do niej odwota¢ w dowolnym momencie.
* Nalezy pamietac, ze tresc niniejszej instrukcji obstugi moze zosfa¢ zmodyfikowana bez uprzedniego powiadomienia.
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Przed rozpoczeciem

Korzystanie z niniejszej instrukcji obstugi

Objasnienie symboli

/N OSTRZEZENIE

Insfrukcje, kforych zignorowanie moze doprowadzi¢ do Smierci lub powaznych obrazen ciata spowodowanych nieprawidtowg obstugg
urzgdzenia. Nalezy je przesfrzegac w celu zapewnienia bezpiecznej eksploatacji urzgdzenia.

/N UWAGA

Insfrukcje, kforych zignorowanie maze doprowadzic do obrazen ciata lub szkod materialnych spowodowanych nieprawidtowg obstugg
urzqdzenia. Nalezy je przesfrzegac w celu zapewnienia bezpiecznej eksploatacji urzgdzenia.

) WAINE

Insfrukcje zawierajgce wazne informacje. Insfrukgje, kforych nalezy przestrzegac aby unikngt uszkodzenia urzgdzenia, obrazen ciata lub
niewtasciwego uzytkowania produktu.

[E] WsSKAZOWKA

Insfrukcje zawierajgce uwagi dofyczgce obstugi urzqdzenia i dodatkowe wyjasnienia.

Ninigjszy podrecznik uzytkownika
o Powielanie ninigjszej insfrukgji obstugi lub jakiejkolwiek jej czesci bez zezwolenia jest surowa zabronione.

o Informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi mogg zosfa¢ zmodyfikowane bez wczesniejszego powiadomienia.

o Dotozylismy wszelkich staran, aby ninigjsza instrukcja obstugi byta jak najbardziej kompletna i doktadna. W razie jakichkolwiek
wafpliwosci prosimy o konfakt z migjscem zakupu produkfu.

Niniejsza instrukcja obstugi opisuje przyktadowe srodowisko wuykorzystujgce system Windows 10. Zawartos¢ ekranu i procedury
obstugi moggq sie rozni¢ w przypadku korzystania z innego systemu operacyjnego.

Skraty

e Microsoff Windows 10 oznaczany jest skrotem , Windows 10"
o Microsoff Windows 8.1 oznaczany jest skrétem , Windows 8.1°
e Microsoff Windows oznaczany jest skrotem , Windows"

Znaki towarowe

e Microsoff i Windows sq znakami towarowymi lub zastrzezonymi znakami fowarowymi Microsoff Corporation w Stanach Zjed-
noczonych i/lub w innych krajach.

Znak stowny i logo Bluefooth sq znakami fowarowymi lub zasfrzezonymi znakami fowarowymi Bluetooth SIG, Inc.
o eneloop jest znakiem fowarowym lub zasfrzezonym znakiem fowarowym Panasonic Group.
Inne nazwy marek i produktow mogg by¢ znakami towarowymi lub zastrzezonymi znakami fowarowymi odpowiednich firm.
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Nazwy elementow

Wuyglad zewnetrzny urzgdzenia

Widok z gory

Klawiatura

Pokrywa

Klawisz zasilania

LR . .
'{'I)}" Gniazdo zasilacza AC

LTI
SOKTELLAED &v.
LS AT
B RLES
SLAAS
K5
LAZ
SRS

Q0608

Wejscie USB (typu B)

Widok z dotu

n Klapka komory akumulatoréw
Komora akumulatorow
Tabliczka znamionowa*

* Na tabliczce znamionowej podano
nazwe producenta, nazwe modelu,
paramefry elekiryczne i numer
seryjny.
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Elementy wewngirz urzqdzenia

n Ztqcze podgrzewacza profili a Rolka fransporfowa 1 m Noz

Uchwyt prowadnicy/kasety z fasmq Gtowica drukujgea Wuyjscie mediow
Wejscie mediow (w przypadku zamontowanej prowadnicy) E Rolka fransporfowa 2 Ogranicznik noza
Wuyswietlacz LCD g Rolka fransporfowa 3 Dzwignia do wyciggania
B Uchwyt kasety z taSmg barwigeg m /tqcze kasety z taSmg barwigeg zaciefego profily

Prowadnica profili

@

n Przetgcznik do ustawiania rozmiaru
Dzwignia do mocowania profili
Zestaw czyszczqey
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Nazwy i funkcje klawiszy

Szczegotowe informacje dotyczgce funkgji, ktore mozna ustawic¢ dla kazdego klawisza funkcyjnego, znajdujq sie w rozdziale

. Wuykaz funkgji (s. 120)".

066060060

D Kuawisz [Page]

Klawisz ten umozliwia sprawdzenie numeru aktualnie wyswietlangj
sfrony oraz catkowitej liczby stron. Mozna takze sprawdzi¢
pojemnosc pamieci drukarki, ktora pozostata do wykorzystania.

[A/<] key

Okresla orientacje sfrony (pion/poziom) i kierunek teksfu (pion/
poziom).

E) Kuawisz [Seg Len]

Stuzy do okreslania dtugosci profilu {lub tasmy), wyréwnywania
znakow | marginesow.

Klawisz [Frame]

Stuzy do wstawiania obramowania wokot tekstu.

B Kuawisz [Char Sizel
Stuzy do ustawiania wielkosci znakow.

[ Kuawisz [Set Lines]
Stuzy do okreslania liczby wierszy

) ) o) ) 5] ) ) ) ) e ] ) o) o) o
2 )5 H$ 5 )6 JB JE JE Sl JEJE [
2 3 4 6 7 8 9 0 - . SpaceJ
a1 1 1 O G A 1 S G R R
a2 1 1 { G N
I Y G 1 O O A N P
‘ Alt H Remove ‘ Symbo b’gbo ‘ ‘bdiuﬂ Lgﬁﬂ t’rinﬂ m
‘ ‘ ([3](>]

Klawisz [Char Spacel
Stuzy do ustawiania odsfepdw miedzy znakam.

€) Kuawisz Edit
Stuzy do edytowania strony.

€) Kuawisz [Cont Print]
Stuzy do konfigurowania opcji wielokrotnego wydruku sfrony.

m Klawisz [Num]

Stuzy do ustawiania numerowania.

€ Kuawisz [Fitel
Stuzy do zapisywania i wezytywania danych. (s. 23)

Klawisz [Connect]

Stuzy do ustawiania metody potgczenia podczas drukowania z
komputera lub z urzqdzenia typu tablet. (s. 24)

EE) Kuawisz wWarmer]

Stuzy do zarzgdzania ustawieniami padgrzewacza prafili
(wyposazenie dodatkowel. (s. 24)



Klawisz [Settings]
Za pomocg fego klawisza mozna ustawic wszystkie funkcje.

3 «uwawisz el AW

Za pomoacg tego klawisza mozna usungt wszystkie wprowadzone
znaki i ustawienia. (s. 31)

3 «uawisz lins]

Stuzy do przetgczania pomigdzy trybem Insert (wpisywania) i trybem
Overwrife (nadpisywania). (s. 29)

Klawisz [Dell

Stuzy do usuwania znakéw zaznaczonych kursorem.

(F) xuawisz Icanc]

Nacisnij fen klawisz podczas drukowania, aby zatrzymaé
drukowanie, a nasfepnie zafrzyma¢ po przecieciu profilu. Jesli
nacisniesz | przytrzymasz klawisz przez 2 sekundy lub dtuzej,
drukarka zafrzyma sie i nie wykona ciecia. Jesli nacisniesz klawisz
podczas wykonywania funkcji, operacja zosfanie anulowana.
Nacisniecie klawisza z jednoczesnym przytrzymaniem klawisza
[Shift] spowoduje powrdt do ekranu wprowadzania znakow.

(E) Kuawisz Back Spacel
Stuzy do usuwania znakow znajdujgeych sie na lewo od kursora.

Klawisz [Enter]

Stuzy do zatwierdzenia wprowadzonych znakéw lub wybranych
elementow. Nacisniecie fego klawisza po zakonczeniu wprowadzania
tekstu spowaduje wstawienie podziatu sfrony w miejscu kursora.

[E] WSKAZOWKA
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[al[w][4][P] (Klawisze strzatek)

Przesuwanie kursora lub wybranego elementu w gore, w dot, w lewo
lub w prawo. Nacisniecie klawisza z jednoczesnym przytrzymaniem
klawisza [Shiffl na ekranie do wprowadzania znakéw umozliwia
przejScie do nastepnej lub poprzedniej sfrony.

Klawisz [Print]

Stuzy do wyswietlania opcji drukowania | umozliwia drukowanie
akfualnie wyswietlanych danych. (s. 22)

Klawisz [Set Cutl]

Stuzy do ustawiania mefody ciecia druku.

Klawisz [Adjust]

Stuzy do ustawiania pozycji wydruku (s. 32) i dtugosci cigcia, a takze
do regulacji noza.

Klawisz Space

Stuzy do wsfawiania spagj.

Klawisz [Symbol 1], Klawisz [Symbol 2]
Stuzy do wstawiania symboli. Uzyj klawiszy [Altl+[Enter], aby
zatwierdzic wybrany symbol.

Klawisz [Remove]

Klawisz stuzy do wymowania profilu lub faSmy samoprzylepnej z
drukarki. (s. 35)

Klawisz [Caps Lock]

Jesli nacisniesz ten klawisz, a nasfepnie wprowadzisz znaki, bedgq
one pisane wielkimi literami.

o W niniejszej instrukcji obstugi nacisnigcie i przyfrzymanie klawisza [Shift] (lub [AlH]) oraz nacisnigcie innego wybranego klawisza
spowoduje wykonanie przypisanych operacji. Na przyktad: [Shift] + klawisz [Canc]
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Odczytywanie danych z ekranu

‘ ‘ ema|n|ng
INS Print Speed nbbon

Caps | | Half Cut

Seg Length/
Warmer gAIigr?

41000 p H/H I 3mm 1 N 1

= oy e Auto

Cont Print

Prev Page Next A/<

n Caps Lock

Informuje, czy tryb Caps Lack/wielkie litery jest aktywny.
I : Aktywny, oznacza fryb pisania wielkimi
literami.
(Brak symbolu) : Normalny (nieakfywny).

Wskaznik Wprowadzania/Nadpisywania

Informuje, ktory z dwoch frybow jest wybrany:
B : fryb wstawiania (Inserf)
(Brak symbolu) :tryb nadpisywania (Overwrite)

Wskaznik szybkosci drukowania profili

Ustawienia predkosci drukowania.
H: High/wysoka M: Middle/srednia L: Low/niska

Frame Char Size |

#Line Char Space
| |

13 I 12 B 1 10

Wskaznik wtqczania nacinania profili

Usfawienia opcji nacinania profili lub tasm samoprzylepnych sg
oznaczone nasfepujgcymi symbolami.
& - nacinanie.

| :bez nacinania, ale zadrukowywana jest linia
ciggta pokazujgca, gdzie nalezy przecigé profil
nozyczkami itp.

i :bez nacinania, ale zadrukowywana jest linia
przerywana pokazujqca, gdzie nalezy przecigc
profil nozyczkami itp.

(Brak symbolu) : Bez nacinania i bez zadrukowywania linii
clecia.

B Wskaznik pozostatej ilosci tasmy barwigcej

Symbol przedstawigjgey pozostatg ilos¢ fasmy barwigce).

Bl (Pozostatailosctasmy  : Wskaznik zmienia sig co 10%. Gdy
barwigce)) pozostata ilos¢ fasmy jest niska,

o przygofuj nowgq kasefe z taSmg

3 (Brak fasmy barwigce)) barwigcg.

(Brak symbolu]  Kaseta z tasmq barwigeg nie jest

wtozona lub nie mozna odczytac
informacji.



a Wskaznik zasilania

Uzywane zradto zasilania jest oznaczone nastepujgcymi symbolami.

= - Uzywany jest zasilacz AC.

=} (Poziom - W przypadku korzystania z
natadowania akumulaforéw przedstawia informacje
akumulatordw) dotyczgce poziomu natadowania

¥ (Brak zasilania) - Jesli poziom natadowania akumulatorew

Jest niski, dane dotyczqce natadowania
akumulatoréw mogg nie by¢
wyswietlane prawidtowo.

Podgrzewacz profili

Wyswietla ustawienia podgrzewacza profili (wyposazenie
dodatkowe)

Auto - Profil podgrzewany jest tylko podczas
drukowania. Po wybraniu opcji drukowania profil
zostaje rozgrzany do ustawionej femperatury, a
nasfepnie rozpocznie sie drukowanie.

RDY - Opcja rozgrzewania profilu, ale nie w trakcie

drukowania. Drukowanie rozpoczyna sie
bezzwtocznie po wybraniu opcji drukowania.
JWAI" - wyswietla sie podczas ustawiania
wybranej femperatury.

OFF - Wuytgczanie usfawien podgrzewacza profil.
(Brak symbolu) : Podgrzewacz profili nie jest usfawiony.

B Wskaznik dtugosci, wyréwnania i marginesu
Ustawienia dtugosci cigcia profilu (lub tagmy), wyréwnywanie,
ustawienia marginesu biezqcej strony.

o Podczas korzystania z funkgji , Automatyczna dtugosc ciecia”
(Ustawiona wartos¢ jest podswietlonal.

Wyrawnywanie (wysrodkowywanie "C" |

—
15.0C

o W przypadku korzystania z opcji , Wprowadzanie reczne”
dtugosci ciecia

Dtugos¢ ciecia (mm)
]
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g Kursor

Tekst jest wprowadzany w miejscu wskazanym przez znak W

m Drukowanie powtarzalne
Sygnalizuje ile razy biezqca strona zostanie wydrukowana.

m Wskaznik odstepéw miedzy znakami
Odstep pomiedzy znakami dla biezgcej sfrony.

Wskaznik ilosci linii fekstu
Liczba wierszy dla biezqcej sfrony.

Wskaznik wielkosci znaku
Sygnalizuje wybrang wietkos$¢ drukowanego znaku.

Wskaznik obramowania
Sygnalizuje, ze wybrano obramowanie woket drukowanego tekstu

@ Wskaznik potozenia tekstu

Sygnalizuje jakie potozenie feksfu zostato wybrane: Horizontal
- pionowe, Vertical - poziome, Vertical/Horizonfal - pionowo w
rzedach

m Wskaznik numeru strony
Numer biezqcej sfrony.

« :informacja, ze przed biezgcg strong zngjduje sie inna strona.
» :informacja, ze za biezqcg strong znajduje sie inna strona.

Dtugos¢ cigcia (mm) - Wyrawnywanie (wysrodkowywanie (", wyréwnywanie do lewej ",

| | wyrdwnane do prawe) R, rownomierne rozmieszczenie £

40.0L5

L Margines (mm)
[F" el withrann nneie. FynancinnInawisk<7enial

[E] WSKAZOWKA

(igg/zestaw znakéw do wydrukowania na jednym profilu {lub na jednej tasmie) traktowany jest jako jedna strona. Nacisnij klawisz [Enter],

aby utworzyc nowg strone. (Page Break/podziat sfrony)

o Wiecej informacji na femat edycji sfron mozna znalez¢ w instrukcji obstug.
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ROZDZIAL

Przygotowanie / Konfiguracja

Przygotowanie zrédta zasilania
Podtqczanie zasilacza AC
Praca na akumulaforach
Wtqczanie / wytgczanie drukarki
Whtqczanie drukarki
Wuytqczanie drukarki
Instalowanie kasety z tasmg barwigcg
Wprowadzanie profilu
Wprowadzanie profilu lub ptaskiej koszulki
Wprowadzanie kasefy z tasmg

samoprzylepng lub kasety z fasmg
samolaminujgcg

Wymiana profilu

Korzystanie z podgrzewacza profili
(wyposazenie dodatkowe)

Umieszczanie profilu
w podgrzewaczu profili

Zmiana temperatury.
Konfiguracja podgrzewacza profili

14
1k
14

16
17

20
20

22
23

2k

25

26
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PRZYGOTOWANIE ZRODEA ZASILANIA

Podtgczanie zasilacza AC

/N UWAGA

o Nalezy korzystac z dostarczonego oryginalnego zasilacza
AC i przewodu zasilajgcego.

1 Podtqcz przewdd zasilgjgey do zasilacza AC, a
nasfepnie podtgcz zasilacz AC do drukarki.

Upewni sig, ze zasilanie
Jest wytgczone.

Zdemontuj klapke
komory akumulatorow.

Wtoz wiyczke
do gniazdka elekfrycznego.

@ WAINE

o Jesli gniazdko zasilacza AC jest wadliwe lub uszkodzone,
nie mozna go naprawic. Zasilacz AC nalezy zakupi¢ w punk-
cle zakupu niniejszego urzgdzenia.

Praca na akumularorach

Jesli przebywasz na zewngirz lub w miejscu, gdzie nie masz
dosfepu do zrodta zasilania, mozesz korzysfac z drukarki,
zasilgjge jg z akumulaforgw.

/N UWAGA

o Nalezy uzywat w petni natadowanych akumulatoréw
.eneloop AA Standard” (numer czesci: BK-3MCCE, BK-
3MCCA). Nie nalezy uzywac akumulatordw innego fypu.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze spowodowac
pozar, awarie lub obrazenia ciata.

Przygotfuj 6 akumulatorow ,eneloop AA
Standard" (sprzedawane osobno)

Wtoz
akumulafory.

e Zwr0¢ uwage na kierunek wktadania akumularorow,
oznaczony symbolami P 1.



Zamontuj klapke
komory akumulatorow.

Docisnij klapke komory akumulaforow, az zatrzasnie sie
w odpowiednim miejscu, upewnij sie, ze nie ma szczeliny
miedzy klapkg komory akumulaforéw a drukarkg.

Jesli w urzgdzeniu zngjdujg sie akumulatory, a zasilacz
AC jest podtgczony do gniazdka, zasilacz AC bedzie miat
pierwszenstwo jako zrodto zasilania. Zaleca sie wyjecie
akumulatoréw podczas korzysfania z zasilacza AC, w
przeciwnym razie akumulatory roztadujg sie.

Jesli w urzgdzeniu zngjdujg sie akumulafory, a zasilacz
AC zostat podtgczony do urzgdzenia, nie nalezy odtgczac
zasilacza AC podczas drukowania. W przeciwnym razie,
urzqdzenie nie bedzie dziatato prawidtowo.

W przypadku drukowania z zasilania akumulaforowe-
go zrodto zasilania nie zosfanie zmienione do momentu
zakonczenia drukowania, nawet jesli zasilacz AC zostanie
podtgczony podczas drukowania.

Po zmianie trybu zasilania z zasilacza AC na akumulafory
poziom natadowania akumulaforéw maze byc poczgtkowo
btednie wyswieflany. Po rozpoczeciu drukowania odczyt
poziomu natadowania akumulaforéw  zostanie  zaktual-
izowany.

Podczas korzystania z podgrzewacza profili (wyposazenie
dodatkowe) lub podczas drukowania duzych znakéw (roz-
miar znakow/czcionki: 6 mm, petna szerokos¢), akumulato-
ry sie szybko wyczerpujg. W takich przypadkach zalecamy
korzystanie z zasilacza AC.
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WEACZANIE / WYtACZANIE DRUKARKI

Wtgczanie drukarki

Naci$nij I przytrzymaj klawisz zasilania
przez 1 sekunde lub dtuze.

Kolejnosc wyswietlania ekranu po wtgczeniu
zasilania:, Ekran sfarfowy'>, Ekran kasety z fasmg
barwigcg'>, Ekran wprowadzania znakow".

Jesli zasilanie zosfanie wtgczone bez uprzednio wtozone
kasety z taSmq barwiqcg, ekran kasety z fasmg barwigcq
nie zostanie wyswietlony.

Ekran sfarfowy

XXXPROMARK

T-2000

. 4

Ekran kasety z fasmq barwigcg

Informacja o tasmie
czarna 150m

. 4

Ekran wprowadzania znakow
1IN 1

= H &%

0001 H/H 3mm

o JeSliistnigjq jakies dane, kfore byty wysSwietlane
w momencie gdy zasilanie zosfato wytqczone {lub
aufomatycznie wytqczone ), po ponownym wtgczeniu
zasilania pojawi sie pyfanie czy chcesz usungc fe dane.
Po wybraniu [Tak] pojawi si¢ wiadomos¢ dotyczqca
usuwanych danych.

Edytowane dane
pozostana.

7 e

Usunac je?
ﬁd Nie

[E] WSKAZOWKA

Ukryj komunikat dofyczgcy usuwania danych
Mozesz wybrat opcje braku wyswietlania wiadomosci
dofyczqcej usuwania danych podczas uruchamiania
urzqdzenia. Po wybraniu opcji, Nie" program uruchomi sie
bez uprzedniego usuwania edyfowanych danych.

1 Nacisnij klawisz
[Settings/ustawienial...

Uzy) [ Jlub [¥ ] aby wybra¢
.Inne" i nacisnij [Enter].

Ustawienia
Regulacja druku A
Ustawienia

v

Uzyj [ a ] lub [ ¥ ] aby wybra¢
"Kasuj na poczgt” i nacisnij [Enfer].

Inne

Prioritet druk. A
D d

Wyswiet. Strony v




Uzy [ a]lub [ ¥ ]aby wybrac
Nie" i nacisnij [Enter].

Kasuj na poczat.
Tak
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Wtgczanie drukarki

Nacisnij I przytrzyma) klawisz
zasilania przez 1 sekunde lub dtuze.

Nacisnij klawisze
[Shiffl+[Canc].

Nastgpi powrat do ekranu wprowadzania znakow.

Wuyciggnij wiyczke
z gniazdka.

/N UWAGA

o (dtgczajqc zasilacz AC od drukarki, nalezy pamietac, aby
najpierw wyjq¢ wiyczke z gniazda zasilania.

@ WAINE

o Nie nalezy wycigga¢ wiyczki, dopoki nie zostanie catkowicie
wuytgczone zasilanie.

o Jesli drukarka nie bedzie uzywana przez dtuzszy okres,

odtgcz przewdd zasilgjgey, zasilacz AC i kabel USB oraz
wyjmij akumulatory.

[E] wSkAzZOWKA

e Urzqdzenie wyposazone jest w funkcje automatycznego
wytgczania zasilania po uptywie okreslonego czasu bez
drukowania. Szczegdtowe informacje w czesci: ,.Zmiana
ustawien aufomatycznego wytqczania (zasilacz / akumula-
fory) (s. 92)"
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INSTALOWANIE KASETY Z TASMA BARWIACA

@ WAINE
Wuymij nowq kasefe z faSmq

o Do drukowania profilach uzywaj kasety z fasmg barwigeg z opakowania.
barwigcg w kolorze czarnym o dt. 40 m. W przypadku
zastosowania innych kaset z tasmg barwigeg (w kolorze
czarnym o dt. 150 m; w kolorze biatym o dt. 85 m)
drukowanie nie bedzie przebiegac prawidtowo.

e Prosimy o zakup odpowiednich profili i taSm
samoprzylepnych. Wiecej informacji na femat specyfikagji
w czesci:,Dostepne materiaty eksploatacyjne” (s. 122).

e /uzyfe kasety z taSmg barwigcg nalezy zutylizowac
zgodnie z zasadami recyklingu, co 0znacza, ze nalezy je
odda¢ do wyznaczonego punktu zbiorki.

Otworz
pokrywe.

o Nie nalezy dotykac ztgcza
{metalowa czesc) nakasecie
z tasmg barwigcg. W
przeciwnym razie informacje
zawarte na kasecie z fasmg
barwigcg mogg nie zosta¢
odczytane.

Naprez tasme
Wuyjmij zuzytq kasete barwigcq.
z taSmg barwigcg.

o Jeslikasefa z taSmg barwiqcq jest zbyt luzno
nawinieta, moze nie dziata¢ prawidtowo.




Umiesc¢ kasete z faSmg
barwigcg w drukarce.

Docisnij kasete do srodka, az zatrzasnie sie na swoim
migjscu.

) WAINE

e Jeslikasefa z taSmg barwiqgcg jest lzbyt luzno nawiniet,
moze nie dziata¢ prawidtowo.

Zamknij
pokrywe.
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WKtADANIE PROFILU

Wktadanie profilu lub ptaskiej koszulki

@ WAINE

o Nie nalezy uzywac nastepujgeych rodzajow profili
Wuydruk nie bedzie prawidtowy. Ponadto uzywanie
nieodpowiedniego rodzaju prafili moze uszkodzi¢ drukarke.

Ztamane / Zgniecione / Skrecone / O nierdwnej grubosc /
Zabrudzone / O nieréwnej powierzchni / Wilgafne

o Nie mozna drukowac na zabrudzonych profilach lub
koszulkach. Nalezy usungt wszelkie zabrudzenia i kurz
suchg szmatkq. Nie nalezy uzywac profili lub koszulek,
ktore majg plamy po oleju Lub inne zabrudzenia, ktdrych nie
mozna zetrzec.

[E] WSKAZOWKA

e Prosimy o zakup odpowiednich profili koszulek tfermokurc-
zliwych oraz tasm. Wiecej informacji na temat dozwolo-
nych rozmiaréw w: ,Rekomendowane ustawienia czcionki”
(s. 116). Procedure wyciggania zamontowanych profili z
drukarki mozna znalez¢ w , Wymiana profili” (s. 23).

o Nalezyregularnie czysci¢ lub wymieniac element czyszczg-
cy prowadnicy. Zabrudzenia na elemencie czyszczgeym
spowodujg rozmazanie druku. Szczegotowe informacje
mozna znalez¢ w ,(zyszczenie elemenfu czyszczqgcego”
(s.89l.

1 Przygotyj
prowadnice.

« W przypadku profili (okrggtych).
Uzyj elementu czyszczqcego (kolor niebieskil, mocujge go
do prowadnicy prafil.

Prowadnicaproﬁli ]

« W przypadku profili ptaskich.
Uzyj elementu czyszczqcego (kolor niebieskil, mocujge
qo do prowadnicy ptytek i profili ptaskich (wyposazenie
dodatkowe).

Profili nalezy uzywac tylko
z kompatybilnymi modelami.

Prowadnica profili i profili ptaskich
T2000-TA / T2000-PA

W przypadku ptaskich profili

Uzyj elementu czyszczqcego ptytek (kolor szary), mocujqc
go do prowadnicy ptytek i profili ptaskich (wyposazenie
dodatkowe).

Profili nalezy uzywac tylko
z kompatybil);lym);vrvnodglami.

Prowadnica profili i profili ptaskich
T2000-TA / T2000-PA

Otwarz
pokrywe.

Zamontuj prowadnice
profili w drukarce.

Ustaw prowadnice fak, aby zréwnata sie ze szczeling w
drukarce i docisnij jg mocno, az zatrzasnie sie na swoim
migjscu.

Ustaw prawidtowy rozmiar profilu (lub ptytkil za
pomocg przetqcznika do ustawiania rozmiaru.

W przypadku ptytek rozmiar nalezy ustawit na
.26 mm~10,0 mm".




Wtoz profil
(lub ptaska koszulke).

W przypadku profili (okrggtych)

Wtoz koncowke prafilu do wejscia profili zgodnie z
rysunkiem, po czym docisnij jg na tyle, aby zetkneta sie z
rolkq fransportowg 2.

f -
o
A~
q )/

d‘

W przypadku profili ptaskich

Wtoz koncowke prafilu do wejscia profili zgodnie z
rysunkiem, po czym docisnij jg na tyle, aby zetkneta sie z
rolkg fransportowg 2.

[

/G

|
d‘
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[E] wsKAzZOWKA

W przypadku frudnosci z przesunieciem profilu przez
prowadnice umiesc profil w odpowiedniej pozycj,
przyfrzymujqc jednoczesnie palcem dzwignie do
mocowania profill.

Jesli koncowka profilu zostanie
wtozona w sposob pokazany
na rysunku, wowczas profil {lub
ptytka) moze utkng¢ podczas
drukowania, wydruk moze byc
nieczyfelny lub miejsce ciecia
moze sie przesungc.

Jesli koncowka profilu ulegnie zgieciu ifp., nalezy
Ja wyprostowac lub odcig¢ wygiety odcinek przed
umieszczeniem w drukarce.

Nalezy uzyc prafilu o odpowiedniej dtugosci, aby nie
dopuscit do syfuacji, w ktdrej profil skonczy sie podczas
drukowania lub w kfdrej skrdcony profil utknie wewngtrz
drukarki.

W przypadku nieprawidtowego umieszczenia profilu
urzgdzenie moze nanosi¢ druk na rolke fransporfowg.

Zamknij
pokrywe.
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Wktadanie kasety z tasmg samoprzylepng lub kasety z tasmg samolaminujgcq

@ WAINE
e /uzyfe kasety z fasmg samoprzylepng lub taSmg
samolaminujgcq nalezy zutylizowac zgodnie z

zasadami recyklingu, co 0znacza, ze nalezy je oddac do
wuyznaczonego punkiu zbiorki.

[E] WSKAZOWKA

o Procedure wyciggania zamontowanych profili z drukarki
mozna znalez¢ w podrozdziale "Wymiana profili* (s. 23).

Sprawdzi¢
stan kasety.

Jesli papier ostanigjgcy wystaje lub koncdwki nie sg
rowne, odefnij te czesc.

Wyciqgnij koniec fasmy, okoto 5 mm do 7 mm, jak
pokazano na grafice.

[E] WSKAZOWKA

o Jeslido srodka kasefy dosfata sie fasSma samoprzylepna
lub inny maferiat, uzyj pesety, aby go usungt zgodnie z
rysunkiem.

&7 0

Umiesc kasefe
w drukarce.

Ustaw kasete tak, aby zrownata sie ze szczeling w
drukarce i docisnij jg mocno, az zafrzasnie sie na swoim
miejscu.




Wuymiana profilu

Aby wymieni¢ profil zamonfowany w drukarce na inny, posfepuj
Jak ponize].

[E] wskAzZOWKA

o Informacje na femaf profili, jakich mozna uzywac z fq
drukarkg, znajdujq sie w czesci ,Dostepne materiaty eksp-
loatacyjne” (s. 122).

W przypadku cienkich profill
(®15 mm)

Otwarz
pokrywe

Wuyciqgnij profil zgodnie z rysunkiem,
Jednoczesnie przytrzymujqc dzwignie do
wyciggania zacietego profilu w kierunku strzatki.

3" ®/D;"y’/

\Ifd h)
S5 B\
TR / >

Wtaz profil.
(s. 20)
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W przypadku innych profill

Witqcz
zasilanie (s. 16).

Nacisnij klawisz
[Remove]

o Pojawi sie nastepujgcy ekran.

Wysuna¢ drukowany
materiat?

Tak Nie

Wuybierz , Tak" naciskajgc réwnoczesnie
[ <], [» ]inaci$nij [Enter].

e Profil zostanie obrécony

Wysuwanie...




-IPAIRTEX

MARKING SYSTEMS

Korzystanie z podgrzewacza profili (wyposazenie dodatkowe)

(W p'rZUP'OdePrOﬁlU lub ptytki) Podgrzewacz profili stuzy do podgrzewania profili, ktore w
Wyciggnij profil {lub ptytke). niskich temperaturach staty sie sztywne, aby tatwiej byto na
nich drukowac | wktadac je do drukarki.

/N UWAGA

o Nie nalezy pozostawia¢ nagrzanego podgrzewacza profili
z profilem w srodku bez nadzoru. Nadmierne podgrzanie
profilu moze spowodowac pozar.

o Nie wktadac¢ palcéw do wlotu podgrzewacza ani wyjsc
profili. W przeciwnym razie moze dojs¢ do oparzen.

o Jeslinie da sie wyjqc profilu (lub ptytkil, zamknij pokrywe | . . .
ponownie nacisnij klawisz "Usun'". lvjvmdgﬁéggwg&?m%ﬂu

WAZNE

Podgrzewacz profili moze by¢ uzywany w przypadku
prafili o nastepujgcych parametrach. W przypadku innych
prafili druk nie bedzie odpowiednigj jakosci.

Typ: Profil, profil przezroczysty

Rozmiar: srednica wewnefrzna od @15 do 86,5 mm

o W przypadku nadmiernego podgrzania profilu urzgdzenie
nie bedzie drukowact prawidtowo. Przeprowadzi¢ wydruk
Jak ngjszybciej po wtozeniu profilu.

o Nie nalezy uzywac nastepujgcych rodzajow profili.
Wuydruk nie bedzie prawidtowy. Ponadfo uzywanie
nieodpowiedniego rodzaju profili moze uszkodzic drukarke.
Ztamane / Zgniecione / Skrecone / O nierdwnej grubosci /
Zabrudzone / O nierdwnej powierzchni / Wilgotne

EI WSKAZOWKA e Nie mozna drukowact na zabrudzonych profilach lub
ptytkach. Nalezy usung¢ wszelkie zabrudzenia i kurz suchg
szmatkg. Nie nalezy uzywac profili lub ptytek, kfore majq
plamy po oleju lub inne zabrudzenia, kférych nie mozna

Wtoz profil zefrzet. B
(Str. 20) o Jesli zestaw czyszczqey podgrzewacza profil jest

zabrudzony, druk moze byc rozmazany. Nalezy go

. reqularnie czyscic lub wymieniac. Szczeg6towe informacje

@ WAZNE mozna znalez¢ w podrozdziale "Czyszczenie / wymiana
zestawaw czyszczqeych' (s. 89).

Wuyjmi) prowadnice
(lub kasete). @

o Pociggajgc dZzwignie w prawo, podnies jg do gory aby jg
wyjac.

o Tasma barwigca kasety nie moze byc luzna.

W przypadku odwrotnego kierunku podawania profilu
taSma barwigca w kasecie moze sie poluzowac. Jesli
taSma barwiqca jest luzna, wyjmij kasete z tasmq i naprez

tasme (s. 18)
o W przypadku migkkich profili nacisniecie klawisza 3
“Usun” podczas podawania profilu w drugg sfrone moze @ WSKAZOWKA
spowodowac jego uszkodzenie. W takich przypadkach,
aby wyjqc profil, nalezy postepowac zgodnie z procedurg e Instrukcje dotyczqce wymowania profilu z drukarki oraz
opisang w , W przypadku cienkich profili* (s. 23). informacje dotyczqce demontazu podgrzewacza profili

znajdujq sie w czesci, Wymiana profili (s. 23)".
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Przygofuj
podgrzewacz praofill

Zamknij
pokrywe.

Wtqcz
drukarke. (Str. 16)

Umies¢ podgrzewacz
w odpowiednim miejscu.

Umies¢ podgrzewacz profili w ztqczu podgrzewacza i
doci$nij go, az zafrzasnie sie na Swoim migjscu.

(/E ;/. 1 ini;?(jﬁ%

b=\ ¢

Ustaw prawidtowy rozmiar profilu (lub ptytki) za
pomocq przetqcznika do usfawiania rozmiaru |
umies¢ profil (s. 23).

Umies¢ prafil w taki sam sposob jak w przypadku
sfosowania prowadnicy

Sprawdzi¢ ustawienia
podgrzewacza.

o Naekranie pojawig sie aktualne ustawienia podgrzewacza
profili.

o Usfawienia podgrzewacza mozna przetgcza¢ pomiedzy
Auto (automatyczne), WAI lub RDY (wtgczone) oraz OFF
(wytgczone). Tryby te mozna zmienia¢ w tej kolejnosci za
pomocg klawisza [Warmerl. (s. 8)

(Auto]

@ WAINE

Jesli podgrzewacz nie jest odpowiednio umieszczony,
ustawienia podgrzewacza sg nieakfywne.

e Jesli wydruk nie wyglgda prawidtowo, nawet przy uzyciu
podgrzewacza profili (np. druk jest rozmazany), zmien
ustawienia temperatury podgrzewacza (s. 26)

[E] wSkAZOWKA

e (dy dla profilu w ustawieniach drukowania wybrano ,PHM
CLEAR", .PP+"lub . T2000-PWL33" i wybrano "Wt.", na
wyswietlaczu pojawi sie "Wyt.". Aby zmieni¢ profil, nacisni
klawisz [Print]. (s. 54)



-IPAIRTEX

MARKING SYSTEMS

Zmiana ustawien temperatury podgrzewacza profili

Jesli wydruk nie wyglgda prawidtowo nawet przy uzyciu
podgrzewacza profili (np. druk jest rozmazany), zmien
ustawienia temperatury podgrzewacza. Domyslnym
ustawieniem jest "Srednia”.

[Przyktad] Wydruk jest rozmazany — ustaw temperature
podgrzewacza na “Wysoka"

Wtqcz
drukarke. (Str. 16)

2 Nacisnij klawisz
[Seh‘mgsl

Uzyj[ a ]lub [ ¥ ] aby wybrac "Podgrzewacz’, i
naci$nij [Enter]

Ustawienia

Potaczenie A

Edycja Znaku w

Uzyj[ allub[¥] aby wybra¢ "Temperpodgrz.”,
nastepnie nacisnij [Enter].

Podgrzewacz

Sterow. podgrz.

Uzyj[ a ]lub [ ¥ ] aby wybrac "Wysoka',
nastepnie nacisnij [Enter].

Temp. Podgrzew.
Srednia
Niska

[E] wskAZOWKA

e Podczas drukowania z uzyciem podgrzewacza zalecamy
uzywanie zasilacza AC, poniewaz podgrzewacz pobiera
duzo prgdu i szybko roztaduje akumulafory. Ponadfo
ustawienie femperatury na , Niskg" pozwala na dtuzszy
czas pracy drukarki na zasilaniu akumulatorowym.
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ROZDZIAL

Wprowadzanie danych / tdycja

Podstawowe operacje dofyczqce Ustawianie dtugosci ciecia 40

wprowadzania danych 28 Dtugos¢ ciecia L0
Przed wprowadzeniem danych 28 Okreslanie dtugosci ciecia,
Wprowadzanie fekstu 29 wyrownanie teksfu 40
Wprowadzanie symboli 30 Powiekszanie obszaru zadruku na PP+ 42
Usuwanie znakow 30 Wycenfrowanie linii 45
Usuwanie wszystkich Ustawianie dtugosci ciecia
wprowadzonych znakow 31 dla wszystkich sfron naraz . L6

Edycja znakow i wierszy 32 Tworzenie i edycja stron 47
Usfawianie wielkosci znakow 32 Tworzenie nowej sfrony 47
Dodawanie obramowania wokot feksfu 33 Kopiowanie stron 48
Okreslanie orientacji | kierunku tekstu 3k Przenoszenie stron 49
Okreslanie odstepow miedzy znakami 35 Dodawanie sfron 50
Drukowanie w dwach lub frzech liniach 36 Usuwanie stron 50
Numerowanie 37 Dzielenie sfron 51
Dodawanie podkresleniado 619 38 tgczenie sfron 52
Dodawanie linii miedzy wierszami 39
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PODSTAWOWE OPERACJE DOTYCZACE WPROWADZANIA DANYCH

Przed wprowadzeniem danych

Strony

Cigg/zestaw znakdw do wydrukowania na jednym profilu (lub na
jednej tasmie) fraktowany jest jako jedna strona. Nacisnij klawisz
[Enfer], aby utworzy¢ nowg strone. (Podziat stron)

200V

(0001»)

200V
(Strona 1)

Pump RoomH
[0002»)

Pump Room
(Strona 2)

|

Pump Room
0 Nacinif [Enter]

am

€003 |

(1
(Strona 3)

|

Cl1

Po nacisnigciu klawisza [Page] mozna sprawdzi¢ numer
akfualnie wyswietlanej strony oraz catkowitq liczbe stron.
Ponadto opcja [Wykorzystana pamigc] umozliwia sprawdzenie
wolnej pamieci na ekranie wprowadzania znakow. Nacisnij
dowolny klawisz, aby powrdcic do ekranu wprowadzania
znakaw.

Wyswietlanie Strony ]
Strona41z53 ———
Zuzycie pamieci J
" —
Dostepna pamieci ekranu
wprowadzania znakow

Zuzyta pamie¢

Numer strony aktualnie
wyswietlangj / catkowifa liczba stron

Jak uzywac kursora

Znak, ktory wskazuje miejsce wprowadzania tekstu to , kursor”.
Uzyj strzatek ([ a ] [w ][ 4], [» ], aby przesuwac kursor
podczas korzystania z urzqdzenia. Najwazniejsze operacje
odnosnie przesuwania kursora zngjdujq sie ponize).

WCISNIETY
KLAWISZ RUCH KURSORA

> Przejscie w prawo o jeden znak lub na
nasfepng sfrone.

(< Przejscie w lewo o jeden znak lub na
poprzedniq strone.

[a] Przejscie wiersz wyzej

(w] Przejscie wiersz nizej

[ Shift ] + [ a] | Przejscie do gornej czesci sfrony.

[ Shift ] + [w] | Przejscie do dolnej czesci strony.

[Shift ]+ [ 4] PrzejsScie do gornej czesci poprzedniegj
sfrony.

[ Shift ]+ [P ] | Przejscie do gornej czesci kolejnej strony.




Tryb wprowadzania
| tryb nadpisywania

Mozna przetgczac sie miedzy trybemTryb wprowadzania i
fryb nadpisywania, w zaleznosci od miejsca, gdzie chcesz
wprowadzac tekst. Nacisnij klawisz [Ins], aby przetgczyc sie z
frybu Wprowadzania na fryb Nadpisywania i na odwrot.

Tryb Wprowadzania:

Mozna przetgczac sie miedzy frybem Wprowadzania a
frybem Nadpisywania, w zaleznosci od miejsca, gdzie chcesz
wprowadzac tekst. Nacisnij klawisz [Ins], aby przetgczy¢ sie z
frybu Wprowadzania na fryb Nadpisywania i na odwrot.

P

INS INS

ABMEDE =) (ABAMDE

Tryb nadpisywania:
Po przesunigciu kursora na tekst | wprowadzeniu znaku, znak w
pozycji kursora zostanie nadpisany wprowadzonym znakiem.

INS INS

ABEDE =) | ABABE
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Wprowadzanie tekstu

[Przyktad] Wprowadzanie ,,Res7-1"

Wprowadzanie:
ResT-1"

Wybierz [Shiftl+[R], [E], [S], [7], [-], i [1] w tej kolejnosci
Aby wprowadzi¢ duze litery nalezy przytrzymac klawisz
[Shift] i nacisng¢ zgdany klawisz z literg.

W przypadku pomytki uzyj klawisza [Back Spacel, aby
usung¢ znak, a nasfepnie wprowadz poprawny znak.
(s.31)

a
Res7—1H
[E] WSKAZOWKA

Nacisnij klawisz [Caps Lock], aby przetgczyc sie na A"
(tryb wprowadzania tekstu wielkimi literami). Aby powrdcic
do poprzedniego trybu, ponownie naci$nij klawisz

[Caps Lock].
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Wprowadzanie symboli

/a pomacg funkgji wprowadzania symboli mozna wstawic
symbole, ktdrych nie mozna wprowadzit za pomocg klawiatury.

[Przyktad] Wprowadzanie “ Q *

Nacisnij
(Symbol 1].

2 Uzyj strzatek [ ], [ ¥ ] [ 4], [» ] aby wybrac”
Q" z listy symboli.

e Ekran z symbolami podzielony jest na cztery grupy. Aby
poruszac sie miedzy grupami nacisnij [ Shift ]+ [» )
(lub [ «]).

e Listamozliwych symboli zngjduje sie w: ,Lista symboli
(Str128)

3 Nacisnij
[Enter].
e ") zostanie wstawione w migjscu wskazanym przez » P

e Jeslichcesz usungc znak wyswietlany w migjscu
wskazanym przez » P, nacisnij klawisz [Back Space],
frzymajqc weisniety klawisz [Alt]. Kursor mozna réwniez
przesuwac, naciskajqc [ 4] lub [» ] przytrzymujqc klawisz
[Alf].

FH mc
~ O:c:
J— C; c-
D 2
— 1)
[€] =~

¥ >c.
4 >

MQjn

Nacisnij
[Alf] + [Enter].

e ") zostanie wstawione.

0} |

Usuwanie znakow

Za pomocg funkcji wprowadzania symboli mozna wstawic
symbole, ktarych nie mozna wprowadzic za pomocg klawiatury,

Usuwanie znakow za pomocq

klawisza [Back Space]
[Przyktad] Zmiana ,,27V" na ,,2V"

Przesun
(kursor) na V"

27

Nacisnij klawisz
[Back Spacel.

e /nak na lewo od pozycji kursora zosfanie usunigty.

2V

Usuwanie znakow za pomocg

klawisza [Del]
[Przyktad] Zmiana ,,27V" na ,,2V"

Przesun
(kursor) na 7"

2V

Nacisnij
[Del].

e /nak zngjdujgey sie w pozycji kursora zostanie usuniety.

2V




Usuwanie wszystkich wprowadzonych znakéw

(Delete All) powoduje usunigcie wszystkich znakow
wprawadzonych na sfranie. W celu usuniecia danych przy
pomocy opcji Delete All wybierz jak opisano ponize).

Tylko tekst:

Usuwa wszystkie strony tekstu, pozostawiajgc ustawienie

formatu ostanie; sfrony.

Tekst+ustawienia:

Przywraca ustawienia domyslne rozmiaru czcionki i inne
ustawienia domyslne oraz usuwa tekst ze wszystkich stron

[E] wSKAZOWKA

«  Ustawienia formatu

"Tekst+ustawienia” przywraca ustawienia do usfawien
domysltnych. Ustawienia formatu odnoszg sie do

nasfepujgcych usfawien.
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[Przyktad] Usun wszystkie strony tekstu i przywrdé rozmiar
znakdow oraz inne ustawienia do ustawien domyslnych.

Wuybierz
klawisz [Del AlL.

Uzyj [ ¥ ] aby wybrac "Tekst+ustawienia’,
nastepnie nacisnij [Enter].

o Pojawi sie ekran z koniecznoscig potwierdzenia.

Usun Wszystko

Tylko tekst

NAZWA FUNKCJI USTAWIENIE DOMYSLNE
Wielkos¢ znakow/ .
czcionki 3 mm, petna szerokos¢
Obramowanie Brak
Dtugosc ciecia Tryb aufomatyczny
Wyrownywanie Wysradkowane
Pole zadruku PP+ Standardowy
e
Orientacja Horyzontalna/pozioma

Drukowanie powtarzalne

Wut. (drukowanie jeden raz)

Odstep pomiedzy znakami

Waski

Linie

1linia

3 Wuybierz ,Tak" z [ 4] lub [»]
nacisnij [Enfer] .

o Nastgpi powrdf do ekranu wprowadzania znakow.

Usungc tekst i zre-
setowad ustawienia?

Tak Nie
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EDYCJA ZNAKOW | WIERSZY

Ustawianie wielkosci znakow

Instrukcja ustawiania wielkosci znakow. Rozmiar znaku mozna

wuybrac sposrod ponizszych wartasci; wartoscig domysing jest Nacisnij klawisz
3 mm, ,petna szerokosc". [Enter].
1.3 mm, petna " 3 mm, potowa o Nastgpi powrat do ekranu wprowadzania znakow.
- szerokos¢ szerokosci o . A y
o Usfawienie wielkosci znakdw mozna sprawdzi¢ na
2 mm, potowa 3 mm, petna Swietlaczu,
o szerok%s’ci 200V szerokost WU,S.Wle aezd . venos s . .
o Jesliwybierzesz szerokoSc "50%", rozmiar teksfu bedzie
X0 2 mm, petna m & mm, potowa W potowie szerokosci'.
szerokos¢ szerokosc
2.6 mm, pot. & mm, petna
m szerokoscl 200V szerokosc
2.6 mm, petna 6 mm, potowa [ |
200V szerokoépé 200\/ szerokosci
6 i 3mm=
mm, petna
200\/ szerokosc
[E] wskAZOWKA
[Przyktad] Ustawianie rozmiar znaku na .,3 mm, o Rozmiar znakow mozna ustawit dla kazdej strony z
potowa szerokosci". osobna.
o Nawet jesSli wybierzesz znaki ,potowa szerokosci”,
Wyswietl sfrone, na ktdrej chcesz symbole bedg drukowane w , petnej szerokosci".
zmienic rozmiar znakow. o W niektorych przypadkach nie mozna wybrac konkrefnego

rozmiaru znakdw - zalezy fo od liczby wierszy, ustawien
dtugosci ciecia i rozmiaru profilu.
o Nie zostanie wyswietlony zaden komunikat o btedzie,
. nawet jesli rozmiar drukowanych znakéw wuykracza poza
[Char Sizel szerokos¢ (limit gérny i dolny) profilu. Aby ustawié rozmiar
znakdw | wsfawi¢ obramawanie zapozngj sie z opisem.

o , oAby uzyskac wiecej informacji na femat maksymalnego
Uzy [allub[v][«][p] aby wybrac rozmiaru drukowanego fekstu, patrz "Rekomendowane

.3 mm, potowa szerokosct” usfawienia czcionek” . (s. 116)

Nacisnij klawisz

e Obok rozmiardw, ktarych nie mazna wybrag, pojawi sie
znak ,x".

Rozmiar Znakow
3mm  50% A

3 mm 100%
4 mm 50% \ 4




Dodawanie obramowania wokat tekstu

Umozliwia dodanie ramki wokat tekstu. Dosfepne sq nastepujqce
ksztatty ramek, przy czym ustawienie domystne fo , Brak”.

| Pump Room | CPump Room)

< Pump Rooml | Pump Room>

[Przyktad] Dodawanie ramki do tekstu CO

Wuyswietl strone, na ktorej chcesz dodac
abramowanie.

Nacisnij
[Enter].

Uzy strzatek [a][v] [4][»]
aby wybra¢ < rodzaj obramowania z lisfy.

Ramka

Brak L1
- C
] L >

Nacisnij klawisz
[Enter].

o Nastgpi powrot do ekranu wprowadzania znakow.

o Ustawienia obramowania mozna sprawdzi¢ na
wyswietlaczu.

(=]
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[E] wskAZOWKA

Dodawanie ramki mozna ustawic¢ dla kazdej sfrony z
osobna.

Przy okreslonej dtugosc ciecia, nie mozna dodac ramki.

W zaleznosci od liczby wierszy, wielkosci znakow,
dtugosci ciecia itp. oraz rozmiaru profilu, ramka moze nie
byc drukowana prawidtowo.

Nie zosfanie wyswieflony zaden komunikat o btedzie,
nawet jesli rozmiar drukowanych znakew wykracza
poza szerokos$c (limif gorny i dolny) profilu. Informacje na
femat rozmiaru znakow i ustawien ramki znajdujq sie w
"Rekomendowane ustawienia czcionek” (s. 116).
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Okreslanie orientacji strony i kierunek znakéw

Orientacja (poziom/pion) i kierunek tekstu (poziom/pion) sg okreslone w ustawieniach *,Orientacji”. Ustawienie domyslne to Poz/Poz znak

USTAWIENIA SZCZEGOLY WYDRUK
Poz/ Poz znak / horyzontalny Orientacja: pozioma 12v P o
(Ustawienie domyslne) Kierunek tekstu: poziomy i
S : Orienfacja: pionowa S o
Pion/Pion zank /pionowy Kierunek teksfu: pionowy oz asEa ook -
: . Orientacja: pionowa N - -
Pion/Poz znak / pionowo w rzedach Kierunek teksfuz horyzontalny zg & 5

[Przyktad] ustaw *Pion/Pion znak".

Wuyswiefl strong,
dla ktdrej chcesz zmienic orientacje.

Nacisnij
[A/<]key.

Wuybierz , Strona”
przy pomocy [ 4] lub [» ]

e Jesliwybierzesz , Orienfacja Str./Wsz", orientacja
wszystkich sfron zosfanie zmieniona.

Orientacja Sill/Wsz

Poz/Poz znak |123]

Pion/Pion znak [ e
Pion/Poz znak & |

Uzyj[a]lub[ ]
aby wybrac “Pion/Pion znak”.

Orientacja EiAl/Wsz
Poz/Poz znak |123]
Pion/Pion znak

Pion/Poz znak | &

Nacisnij
[Enter].

Nastgpi powrat do ekranu wprowadzania znakdw.
Ustawienia orienfacji mozna sprawdzi¢ na wyswietlaczu.

[ |
(o]

[E] wskAZOWKA

Orientacje mozna ustawic dla kazdej sfrony z osobna.

W przypadku zmiany orientacji, jesli jakie$ znaki nie
zmieszczg sie na stronie, pojawi sie odpowiedni komunikat.
Aby anulowa¢ zmiany, wybierz , Nie".

Jesli chcesz ustawi¢ orientacje na “Pion/Poz" (Pionowo

w rzedach), ustaw orientacje przed wprowadzeniem

fekstu. Nie jest mozliwe ustawienie opgji "Pion/Poz" po

wprowadzeniu feksfu.

Jesli wybierzesz orientacje ,"Pion/Poz" (Pionowo w

rzedach), ustawienia bedg nastepujgce.

- Odstep miedzy znakami jest ustawiony na
Waski | nie mozna zmieni¢ fego ustawienia.

- Tekst zostanie wydrukowany jako wysrodkowany,
nawet jesli wyréwnanie jest ustawione na “‘Rown. rozm."

- Niezaleznie czy ustawienie "Centr. wszyst. lini" jest
wuybrane czy nie - wszystkie wiersze zosfang
wysrodkowane podczas drukowania.

- Linia Srodkowa nie bedzie drukowana niezaleznie od
ustawienia opcji “Linia rozdziel.".




Okreslanie odstepdw miedzy znakami

Pozwala na ustawienie odstepow pomiedzy znakami.
Domyslnym ustawieniem jest , Waska"

USTAWIENIA SZCZEGOtY WYDRUK
qukg (ustawienie Brak odsfepu Pump Room
domysine)

- Odstfep pomiedzy

Srednia znakami 05 mm Pump Room

Szeroka Odstep pamiedzy Pump Room
znakami 1,0 mm

[Przyktad] Ustawienie odstepu miedzy znakami na ,,Szeroka".

1 Wuyswiefl strone, na ktorej chcesz zmienic
rozmiar odstepow miedzy znakami.

2 Wuybierz klawisz
[Char Spacel.

3 Wuybierz , Szeroka”
uzywajgc [ a Jlub [ ¥ ]

Odl. miedzy Znakami
Waska
Srednia

ll- Nacisnij
[Enter].
o Nastgpi powraf do ekranu wprowadzania znakow.

o Ustawienia wielkosci odstepow miedzy znakami mozna
sprawdzi¢ na wyswietlaczu.
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[E] wskAZOWKA

o (Odsfepy miedzy znakami mogq byc inne dla kazdey
indywidualngj strony.

e Przy okreslonej dtugosc ciecia, nie mozna zmienic rozmiaru
odsfepu miedzy znakami.

e Jesliwyrownanie jest ustawione na "Réwn. rozm.",

ustawienie fo bedzie miato priorytet, nawet jesli ustawiony
Jest odsfep miedzy znakami.

o Jesliorientacja jest ustawiona na "Pion/Poz", nie mozna
ustawi¢ odsfepow miedzy znakami.
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Drukowanie w dwach lub trzech liniach

Stuzy do okreslania liczby wierszy. Bomyslnym ustawieniem
Jest " linia"./ Drukarka daje mozliwos¢ drukowania dwdch lub
frzech linii fekstu. Domyslnym usfawieniem jest drukowanie

Jednegj linil.
USTAWIENIA SZCZEGOLY WYDRUK
1linia " Gy anake
. prowadzanie znakdw w

(ustaweme jedng] n 1oV
domyslne)

. Wprowadzanie znakow w 12V
2 linie dwoch lniach 24V

- Wprowadzanie znakow w f12v
3 linie trzech liniach 22)%\\//

[Przyktad] Wprowadzanie znakéw w dwdch Liniach.

1

Wuyswietl sfrong,
na ktorej chcesz zmienic liczbe linil.

Nacisnij klawisz
[Set Lines].

Wubierz [a]lub[v]
aby wybrac , 2 linie

Obok liczby linii, ktdrej nie mozna wybrac, pojawi sie znak

X,
"

Linie
1 Linia

X 3 Linia

Nacisnijj
[Enter].

Liczbe lini mozna sprawdzi¢ na wyswietlaczu.

Uzyj strzatek ([ a ][ w ], [ 4] [P ]) aby poruszac sie
miedzy liniami.

[E] wskAzZOWKA

Liczbe linit mozna ustawic¢ dla kazdej strony z osobna.

Gdy rozmiar znakow jest ustawiony na 1,3 mm, petna
szerokosc”, .2 mm, petna szerokos¢" lub 2 mm, potowa
szerokosScl', fekst moze byc drukowany w trzech liniach.
Jesli chcesz miec tekst wydrukowany w trzech liniach,
ustaw rozmiar znakdw przed wybraniem liczby linil.

(Str. 32)

Jesli po wprowadzeniu tekstu chcesz zmniejszyc liczbe
linil, usun drugq {lub trzecig) linig, a nastepnie zmien
ustawienia liczby linii.

W zaleznosci od wybranego rozmiaru znakéw moze nie
by¢ mozliwe wybranie opcji 2 Linie" lub , 3 Linie".

Nawet jesli rozmiar drukowanych znakéw wykracza
poza szerokosc (limit gérny i dolny) profilu nie zostanie
wyswietlony zaden komunikaf o btedzie. Zaleca sie, aby
przed drukowaniem zrobi¢ podglgd wydruku, aby upewni¢
sig, ze nie brakuje zadnych znakdw. (Str. 56)



Numerowanie
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Mozna wydrukowac ustalony cigg znakow z kolejnym numerem lub literg alfabetu. Dostepne sq nasfepujgce ustawienia numerowania:

USTAWIENIA ZAKRES WYDRUK
W systemie dziesigym 0~9999 (). Pump Room 1) () Pump Room 2) () Pump Room 3]
W systemie szesnastkowym 0~ FFF () Pump Room 09) (}Pump Room 0a) (Jpump Room 08)
Wielkie litery A~1 ().pump Room ) () Pump Room 8 ) () Pump Room ¢
Mate lifery a~z (). pump Room ) (] Pump Room b () Pump Room c )

Przyktad: Ustaw numeracje od 1 do 10 po “Pump Room”

O Pump Room 1 ) O Pump Room 2 ) 0 Pump Room 3 ) ------ O Pump Room 10)

Whisz
“"Pump Room:

e Przesunkursor w migjsce, gdzie chcesz wprowadzic
numer.

Pump RoomHll

Nacisnij
klawisz [Num].

Uzyj [ a Jlub ¥ ]aby wybra¢
"Ustaw. Dziesiet." i nacisnij [Enter].

Sekwencje
A
Ustaw. Szesnast.
Ustaw.Ado Z v

Uzyj [ a ] lub [ ¥ ] aby wybrac "Wart. pocz.”,
nastepnie wybierz 1"

Ustaw. Dziesiit.

)
Wart. konc: 0
[0 do 9999 ]

Uzyj [ a ] lub [ ¥ ] aby wybra¢ "Wart. konc." |
wpisz 10"

Ustaw. Dziesiet.

Wart. pocz.: 1
Wart. konc: 10

[0 do 9999 ]

Nacisnij
[Enter].

o Nastepnie powrocisz do ekranu
z usfawieniami wypetnienia.

Uzy[aJlub[ ]
aby wybrac ,Brak”

Znak ﬁﬁe’mienia

Zero
Spacja
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Nacisnjj
[Enter].

o Nastgpi powrdf do ekranu wprowadzania znakow. Po
"Pump Room" zostanie wprowadzony kolejno numerowany
znak kontrolny (N ).

o Po wybraniu opcji drukowania wydrukowane zostang
"Pump Room 1" do "Pump Room 10".

[E] wskAZOWKA
o Numerowanie moze byc ustawione fylko raz dla dane
sfrony.

e W celu anulowania numerowania, uzyj klawisza [Back
Space], aby usung¢ znak kontrolujgcy numerowanie (N ).
e Jeslichcesz ustawi¢ numeracje malejgco, np. .10 do
1", wprowadz , 10" dla, warfosci poczgtkowey" 11" dla
Jwartosci koncowej".

o Usfawienia wypetnienia sg nastepujgce.

USTAWIENIA ZAKRES
Brak Brak wypetnienia
7 "0" zostanie wprowadzone jako znak
ero e
wypetnienia.
Spaci Spacja zostanie wprowadzona jako znak
pacja -
wypetnienia.
USTAWIENIA WYDRUK
B[‘(]k 0 Pump Room 8) 0 Pump Room 9) OPump Room10)
Zero OPump Room 08) OPump Room 09) OPump Roomlo)
Sp(lcj(] OPump Room 8) OPump Room 9) OPump Room 10)

o Jesli wszystkie kolejne numery majg takg samg liczbe
cyfr lub jesli dla kolejnego numeru wybrano litere alfabetu,
ekran ustawien wypetnienia nie zostanie wyswietlony.

Dodawanie podkresleniado 6 i 9

Liczby 6 19 mozna podkreslic, aby odroznic je od siebie. W
ustawieniach fabrycznych funkcja fa jest wytgczona.

16 29 96

1 Nacisnij klawisz
[Sef’nngs]

Uzyj [ & ] lub [ ¥ Jaby wybrac "Ustaw. Wydruku"
I nacisnij [Enter].

Ustawienia
Ustaw. Strony A

Usunh Wszystko w

Uzyj [ a ] lub [ ¥ ] aby wybrat
Podkresl 6, 9" i nacisnij [Enter].

Ustaw. Wydruku
Nacinanie PP+ A

Podkresl. 6, 9

Linia rozdziel. W

Uzyj [ a Jlub [ ¥ ] aby wybrat
"Wt i nacisnij [Enter].

e Podczas drukowania liczby 6 19 zostang podkreslone.

Podkresl. 6i9
Wyt.

Nacisnij
[Shift]+[Canc].

o Nastgpi powraf do ekranu wprowadzania znakow.

[E] wSKAZOWKA

o Ustawienia fej funkgji sg sfosowane do wszystkich sfron.
Nie mozna zmieni¢ ustawien dla kazdej sfrony z osobna.



Dodawanie linii miedzy znakami

Funkcja ta umozliwia wydrukowanie +12V
linii ciggtej (linii srodkowej) pomiedzy 24V
pierwszq i drugg linig danych
wprowadzonych w dwach liniach.
Domyslnym ustawieniem jest "Wuyt.".

Nacisnij klawisz
[Settings].

Uzyj [ a]lub [ ¥ ] aby wybrac
"Ustaw. Wydruku" i nacisnij [Enter].

Ustawienia
Ustaw. Strony A

Usun Wszystko w

Uzyj [ a Jlub [ ¥ ], aby wybra¢ “Linia rozdziel.",
nastepnie naci$nij klawisz [Enter] .

Ustaw. Wydruku
Nacinanie PP+ A
Podkresl. 6, 9

Linia rozdziel. M4

Uzy [ a Jlub [ ¥ ] aby wybra¢
"W, i naci$nij [Enter].

e Podczas drukowania, pomiedzy pierwszq a drugg linig
zostanie wydrukowana linia ciggta.

Linia rozdziel.
Wyt

Nacisnij
[Shift]+[Canc].

o Nastgpi powrat do ekranu wprowadzania znakow.

[E] wSkAzZOWKA

o Ustawienia fej funkgji sg stosowane do wszystkich sfron.
Nie mozna zmieni¢ ustawien dla kazdej sfrony z osobna.

o Linia nie bedzie drukowana w nasfepujgcych przypadkach.

- Gdy liczba linirto 1 Linia" Wb ,,3 Linie".
- Gdy orientacja jest ustawiona jako “Pion/Poz".

- IPAIRTEX

MARKING SYSTEMS



-IPAIRTEX

MARKING SYSTEMS

USTAWIANIE DEUGOSCI CIECIA

Dtugosc ciecia

Dtugos¢ koszulki (etykiety) nazywana jest , dtugosciq cigcia”.
Domyslnym ustawieniem jest , Aufo”.

()

Pump Room )

dtugosc ciecia

USTAWIENIA

SZCZEGOLY

WYDRUK

Automatyczne

Automatycznie ustawia opfymalng dtugosc ciecia w oparciu o
liczbe wprowadzonych znakéw, rozmiar znakéw i szeroko$c 0 a

Pump Room )

guos;]avgvire]zl)e odstepow miedzy znakami. Tekst jest wysrodkowany a
J marginesy wynaszq 2 mm z lewej | 2 mm z prawej strony.
Druk zgodnie z okreslong dtugoscig ciecia. Gdy dla opgj npJ wyrownanie do_,lewey’ A123
Okreslone ,Dtugosc ciecia” wybrana jest opcja "Okreslone”, mozna () A ) PumpRoom )

okreslic wyrownanie (i margines), obszar wydruku na blaszce

I wycenfrowac wszystkie wiersze.

np.) obszar wydruku na blaszce: , powigkszony",
Wuysrodkowanie wszystkich wierszy: "Wt."

Okreslanie dtugosci ciecia i wyréwnanie

Ustawianie dtugosci ciecia i wyréwnania. Jesli ustawisz
dtugosc ciecia na "Okreslone”, mozna dosfosowat wyrewnanie.
Domyslnym ustawieniem wyréwnania jest “Wycenfrowany'".

[E] WSKAZOWKA

o Po wybraniu opcji ,Wycentrowany” i, Wyjustowany”
oraz zasfosowaniu maksymalnej liczby znakow dla danej
dtugosci ciecia, minimalny margines wynosi tacznie 0,7 mm
dla obu stron.

USTAWIENIA SZCZEGOtY WYDRUK
margines margines
Wycentrowany | |
(ustawienie Wyrownanie teksfu ,.do srodka"
domyslne) fump oo
dtugos¢ ciecia
margines (2 - 5 mm)
. Wyréwnuije fekst,.do lewej" (poczatek tekstu). ‘
Do lewe . 4 y
Marginesy mozna ustawi¢ od 2 do 5 mm. Pump Room
dtugos¢ ciecia
margines (2 - 5 mm)
o . L
D . Wyréwnuie fekst,.do prawej" (koniec fekstul. ‘
0 prawej ; . y
Marginesy mozna usfawic od 2 do 5 mm. (] Pump Room
dtugosc ciecia
margines (2mm)  margines (2mm)
Rownomiernie roztozony fekst. Marginesy H
Wyjustowany | wynoszg 2 mm po lewej i 2 mm po prawe)

stronie.

Pump Room

dtugosc ciecia




margines (5 mm)

wyrownanie (do lewej)

0 Pump‘Room )

dtugos¢ cigcia (40 mm)
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Wuybierz
klawisz [Seg Len].

Uzyj[ & ]lub[ ¥ ] aby wybrac "Dtugosc ciecia”,
nastepnie wuybierz [Enter].

Dtugos¢
Dtugosé¢ ciecia [N

Wyrdéwnanie
Pole zadruku PP+ W

Uzyj[a]lub [ ¥ ] wybrac
"Do lew." i wpisz ,5" (margines).

o Warfos¢ mozna ustawia¢ wpisujqc cyfry lub uzywajge
klawiszy strzatek ([ 41/ [»]).

Wyréwnanie

Wycentrowany A
Do low. IS P
Do praw: 2mm2 do 5]V

Uzyj [ a ] lub [ ¥ ] aby wybrac "Okreslone”,
wpisz ,.40,0" (Dtugosc ciecial, nastepnie nacisnij
[Enter].

o Warfos¢ mozna ustawia¢ wpisujqc cyfry lub uzywajge
klawiszy strzatek ([ €]/ [P ]).

o Dtugosc ciecia moze wynosic od 8 mm do 150 mm (4 mm
do 150 mm tylko dla etykiet/blaszek), zmiana dtugosci co
0,1 mm.

Nacisnij [Enter], aby powrdci¢ do ekranu wprowadzania
znakow.

Dtugos¢
Automatyczna

: Emm
[ 8.0do 150.0mm]

Wuybierz
klawisz [Seg Lenl.

Uzy [ a Jlub[ ¥ ]aby wybra¢
"Wyréwnanie" i nacisnij [Enfer].

Dtugos¢

Diugos¢ ciecia A
ﬁ rownanie

Pole zadruku PP+ W

Nacisnij
[Enter].

o Nastgpi powrat do ekranu wprowadzania znakow. Wpisz
dane.

o Usfawienia dtugosci ciecia i wyréwnania mozna sprawdzic
na ekranie.

[E] WSKAZOWKA

o Dtugosc ciecia i wyrdwnanie mozna ustawic dla kazdej
strony osabno.

o W zaleznosci od rozmiaru znakdw, niekfore dtugosci
ciecia nie mogg by¢ wybrane.

o Jeslichcesz zmienit dtugosc ciecia dla wszystkich stron,
uzyj opcji "Dtugos¢ ciecia dla danej partii” (s.46). Przy
wybraniu opcji Bafch (Cut Length) ustawienia , Dtugosc
ciecia’, ,Wyrownanie", "Pola zadruku PP+" i “Centr. wszyst.
linii" sq stosowane do wszystkich sfron.

o W odlegtosci okoto 60 mm od pozycji wyjsciowej wydruku
maze pojawic sie niewielka roznica miedzy okreslong
dtugoscig ciecia a rezulfatem druku.

o W zaleznosci od profilu i Srodowiska, dtugosc ciecia i
marginesy po wydrukowaniu mogg sie rdznic od ustawien.
Jesli wyniki nie sg zgodne z oczekiwaniami nawet po
ustawieniu dtugosci ciecia | margineséw, precyzyjnie
dosfosyj dtugos¢ ciecia i pozycje wydruku. Aby uzyskac
wiecej informacji na temat precyzyjnej requlacji dtugosci
ciecia i pozycji wydruku, patrz “Precyzyjna regulacja
obszaru wydruku i dtugosci cigcia (Str. 58)".

e (dy "Pole zadruku PP+" jest ustawiony na "Rozszerzone"
nie mozna dostosowac marginesow “Do lew.” i “Do praw.”.

(Zostang one automatycznie ustawione na,,0 mm")
(Str. 42).

o (dy nosnikiem druku jest etykieta ub blaszka, dtugos¢
ciecia jest ,mnigjsza niz 8,0 mm"; gdy “Pole zadruku PP+"
Jest ustawione na opcje "Normalne”, wyréwnanie jest
.Wysrodkowane" i nie mozna zmieni¢ ustawien.

o Jesliorienfacja jest ustawiona na “Pioz/Poz", nie mozna
ustawi¢ wyréwnania.
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Powiekszanie obszaru zadruku na PP+

Jesli "Pole zadruku PP+" jest ustawiony na ,Rozszerzone"obszar ten moze zosta¢
powiekszony w celu drukawania. Domyslnym usfawieniem jest “Normalne”.

USTAWIENIA SZCZEGOtY WYDRUK
Normalne” Usfawiane sg marginesy fak jak w
(ustawienie ) A margnesy 1ax] (Str. 40)
domuglne] wyréwnaniu".
(dtugos¢ ciecia - a)/2  [dtugos¢ ciecia - a)/2
a
Przy wybraniu opcji “Wycentrowany": Tekst ! !
Jest wysrodkowany, A-123
dtugos¢ ciecia
Wyrownanie ,do prawe]": Tekst zostaje
wyrownany do prawej sfrony (koniec A-123
tekstu). Z prawej strony margines wynasi
0 mm.
P dtugosc ciecia

Wuyjustowany”: Tekst jesf rozmieszczony
rownomiernie. Z lewej i z prawej strony
margines wynosi 0 mm.

A-123

dtugosc ciecia

Wuyjustowany”: Tekst jest rozmieszczony
rownomiernie. Z lewej i z prawej strony
margines wynosi 0 mm.

dtugosc ciecia




[Przyktad] Utwérz ptytke w sposdb

rzedstawiony ponizej.
p yp ) A-12

Lkmm
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Wuybierz
klawisz [Seg Len].

Uzyj [ a]lub [ ¥ ] aby wybrac
,Dtugosc ciecig’nastepnie wybierz [Enter].

Dtugos¢
Dtugosé¢ ciecia [N

Wyrdéwnanie
Pole zadruku PP+ W

Uzyj [ a Jlub [ ¥ ] aby wybra¢ "Wycentrowany'
nastepnie nacisnij [Enter].

Nacisnij [Enter], aby powrdcit do ekranu wprowadzania
znakow.

Obok opcji wyréwnania, kidrej nie mozna wybrac, pojawi
sie znak ,x".

Wyrdéwnanie
MWycentrowany RPN
X Do lew.

X Do praw v

Wuybierz
klawisz [Seg Len].

Uzyj [ a Jlub [ ¥ ] aby wybrac "Okresl”, wpisz
,L,0" (Dtugos¢ ciecia), nastepnie wybierz [Enter].

o Warfos¢ mozna ustawia¢ wpisujqc cyfry lub uzywajge
klawiszy strzatek ([ 41/ [P ].
o Nastgpi powraf do ekranu wprowadzania znakow.

Dtugos¢

Automatyczna
Ored Haolh

[ 4.0do 150.0mm]

Uzy [ a]lub [ ¥ ]aby wybrac
,Pole zadruku PP+" i wybierz [Enter].

Dtugos¢
Dlugosé ciecia A
Wyréwnanie

Pole zadruku PP+ )\ 4

Wuybierz
klawisz [Seg Len].

Uzyj [ a]lub [ ¥ ] aby wybrac
,Wyréwnanie" i nacisnij [Enfer].

Dtugosc
Dlugoé¢ ciecia A

Poie zaEruEu PP+ V¥

Uzyj [ a Jlub [ ¥ ] aby wybrat
"Wycentrowany" nastepnie nacisnij [Enfer].

Po nacisnieciu klawisza [Enter] pojawi sie komunikat.
Nacisnij dowolny klawisz, aby powrdci¢ do ekranu
wprowadzania znakow.

Pa wybraniu opcji,,Rozszerzone", profil jest aufomatycznie
zmieniany na PP+ Nie mozna wybra¢ zadnych innych profili
oprocz PP+,

[Pole zadruku PP+
Normalne

Rozszerzone

Jezeli Pole zadruku
profilu PP+ Rozsze-
rzone, jedynymi pro-
 fil. do zadr. sg PP+
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1 Ustaw rozmiar znakow na
.2 mm, potowa szerokosci'(Str. 32).

1 Uzyj [ a]lub [ ¥ ] aby wybrac
. Wuycentrowane” , nasfepnie nacisnij [Enfer].

o Nawyswieflaczu mazna sprawdzic ustawienie "Pole

zadruku PP+",
A-121
[E] WSKAZOWKA

o "Pole zadruku PP+" mozna ustawi¢ dla kazdej strony z
osobna.

e (dy opcg dla dtugosci cicia jest "OkresL. : x mm
(wprowadzanie reczne), mozna zmienic ustawienia
obszaru zadruku dla PP+. Gdy dtugosc ciecia jest

ustawiona na fryb , Aufo”, nie mazna zmienic "Pole zadruku
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Drukowanie z wyréwnaniem tekstu oraz wycentrowaniem Linii

Gdy wybrana jest opcja , Wycentrowany” dla , Wyréwnania”,
wiersze tekstu sg wysrodkowywane. Domystnym ustawieniem

jest"Wuyt.".

UST. SZCZEGOLY WYDRUK
"Wyt Wiersze wyrgwnywane 123
(UsmWienie sq do prawe) sfrony R11
domusinel I ,rozktadane”

J rownomiernie na sfronie.

Wiersze umieszczane A-123
"Wt sg na srodku strony — R11
wysrodkowywanie.

Uzyj [ & ]lub [ ¥ ], aby wybrac "OkresL", wpisz

,19,0" (Dtugosc cigcia), nastepnie wybierz [Enter] .

o Warfos¢ mozna ustawia¢ wpisujac cyfry lub uzywajge

klawiszy strzatek ([ 41/ [»]).

o Nacisnij [Enter], aby powrdci¢ do ekranu wprowadzania

znakow.

Dtugosc
Automatyczna

: EXmm
[ 15.7 do 150.0mm]

[Przyktad] Utwérz nastepujgce oznaczniki.

A-123
R11

Wuybierz
klawisz [Seg Len].

Ustaw liczbe linii
na,2 Linie" (s. 36).

Wpisz
fekst.

0>
o

Uzy [allub[¥],
aby wybrac "Pole zadruku PP+"

Dtugos¢
Dlugos¢ ciecia A

Wyroéwnanie
Pole zadruku PP+ A\ 4

Wuybierz
klawisz [Seg Len] .

Uzyj [ a]lub [ ¥ ] aby wybrac
"Dtugosc ciecia” nastepnie wybierz [Enter].

Dtugos¢
Dtugos¢ ciecia [N

Wyréwnanie
Pole zadruku PP+ W

Uzy [ Jlub [¥ ] aby wybra¢
"Wt i naci$nij [Enter].

Centr. wszyst. linii
Wt

[E] WSKAZOWKA

o Opcje wysrodkowania wszystkich linit mozna ustawic¢ dla

kazdej strony z osobna.

o Nie mozna wybrac opcji ,Centrowanie wszystkich linii” w

nasfepujgcych przypadkach.

- dy dtugosc ciecia jest usfawiona na , Aufomatyczna”.

- Gdy wyrownanie jest ustawione na inne niz
"Wycentrowane"

- Gdy liczba linif jest ustawiona na “1 Linia"
- Gdy orientacja jest ustawiona jako “Pion/Poz".
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Ustawianie dtugosci ciecia dla wszystkich stron na raz.

Mozna usfawi¢ dane dtugosci cigcia (Dtugosé cigcia, Pole
zadruku PP+, Wyrdwnanie, Cenfrowanie wszystkich linii), dla
wszystkich sfron jednaczesnie.

Nacisnij
klawisz [Seg Len].

Uzyj[ & ]lub[ ¥ ] aby wybrac "Ustaw.
zbiorowe" i nacisnij [Entfer].

o Pojawi sie ekran ustawiania dtugosci ciecia.

Dtugosc¢
Pole zadruku PP+ A

Centr. wszyst. linii
Ustaw, zbiorowe hg

Uzyj [ ] lub [ ¥ ] aby wybra¢ zgdane
ustawienie, a nastepnie nacisnij [Enfer].

e Po wybraniu opgji Do lew! lub Do praw. usfaw marginesy

(s. 41).

Ponacisnieciu klawisza [Enter] pojawi sie ekran “Centr.
wszyst. linil*

Wyrdéwnanie
Wycentrowany RS
Do lew. : 2mm[2 do 5]

Do praw: 2mm2 do 5]V

Uzyj [ a ]lub [ ¥ ] aby wybrac ,Okreslone”,
wprowadz dtugosc ciecia, a nastepnie nacisnij
klawisz [Enter].

o Warfos¢ mozna ustawia¢ wpisujqc cyfry lub uzywajge
klawiszy strzatek ([ 41/ [P ].

e Ponaci$nieciu klawisza [Enter] pojawi sig ekran ustawien
"Pole zadruku PP+".

Dtugosc
Automatyczna
: BXd mm
[ 4.0do 150.0mm]

Uzy [ a ] lub [ ¥ ] wybierz usfawienie
i nacisnij klawisz [Enter].

o Wuybierz "Normalne", jesli chcesz drukowac na medium
innym niz PP+

o (dy "Pole zadruku PP+" jest ustawiony na "Rozszerzone”,
nosnik wydruku jest automatycznie zmieniany na “PP+".
Nie mozna wybra¢ zadnych innych nosnikow druku oprocz
PP+

o Nacisnij [Enter], a pojawi sie ekran ustawien wyréwnania.

Pole zadruku PP+

Normalne

Rozszerzone

Uzyj [ a ] lub [ ¥ ] aby wybra¢ ustawienia, a
nastepnie nacisnij [Enter].

o Nacisnij [Enter], aby po sprawdzeniu i zmianie danych
powrdci¢ do ekranu wprowadzania znakow.

Centr. wszyst. linii

WH.

[E] wskAZOWKA

o JesSli pojawig sie znaki, kidre znajdg sie poza dtugoscig
clecia z powodu zmian w usfawieniach partii, pojawi
sie komunikat z potwierdzeniem, aby usungc dane
wuykraczajqce poza dtugos¢ ciecia. Aby anulowact
operacje, wybierz Nie".

o Jeslinie mozna wprowadzic tekstu z powodu usfawien
partii, usfaw dtugosc ciecia na, Auto” lub zmien rozmiar
znakow.
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TWORZENIE | EDYCJA STRON

Tworzenie nowej strony

Aby utworzyc nowq strone, nacisnij [Enfer]. (Page Break/podziat
strony)

[Przyktad] Utwérz nowg strone po aktualnie wyswietlanej

stronie.
200V

(Strona 1)
Tt T 1
! '
200V i '
| |
1 _J
e Vd
(Strona 1) (Strona 2)

Przesun kursor
na koniec wiersza.

200V

0001

Nacisnij klawisz
[Enter].

e  /ostanie ufworzona nowa strona.
o Naekranie mozna sprawdzi¢ numer akfualnie

wyswietlanej strony. Strzatki ([ €]/ [P ] przed i po
numerze strony 0znaczajq, ze przed lub po aktualnie
wyswietlangj stronie zngjduje sie inna sfrona.

<0002 ]

[E] WSKAZOWKA

o Ustawienia formatowania nowej sfrony bedq fakie same
Jak poprzedniej. Aby uzyska¢ wiecej informacji na femat
ustawiania formatu, patrz: ,Ustawienia formatu’ (s. 31).
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Kopiowanie strony

Mozesz skopiowac sfrone, na kforej wprowadzites tekst i wkleic
ja przed lub po inngj stronie.

[Przyktad] Skopiuj pierwszq strone i wklej jg po drugiej

stronie.
2oovJ P””""J Ci J
Room
(Strona 1) (Strona 2) (Strona 3)

200V J Pum pJ =TT T ] C1
Room
200V

(Strona 1) (Strona2) } -~ (Strona 4)
(Strona 3)

»r

Kopiy) i wklej

Wuyswiefl strone, kféra ma byc
skopiowana (pierwsza sfrona).

Nacisnij
klawisz [Edit].

Uzyj [ Jlub [ ¥ ] aby wybrac
.Kopiuj", nastepnie wybierz [Enter].

o Pojawi sie ekran z koniecznoscig potwierdzenia.

Edycja Strony
Wstaw A
Usun
v

Uzyj [ «]lub [» ], aby wybra¢
,Tak" i nacisnij [Enter].

o Pierwsza strona zostanie skapiowana i nasfgpi powror do
ekranu wprowadzania znakow.

Skopiowac dane
strony 1?

Tak Nie

Nacisnjj
klawisz [Edit].

Uzy [ Jlub [ ¥ ], aby wybrat
WKklej" i nacisnij [Enfer].

Pojawi sie ekran potwierdzenia migjsca dodania strony.

Edycja Strony
Kopiuj A

Wétnil v

Uzyj [ «]lub [» ], aby wpisac , 2" (stronal,
uzyj[a]lub[ ¥ ] aby wybrac ,Po’

Gdzie wklei¢ dane

Przed
Po|

strona

Nacisnij
[Enter].

Skopiowana strona zosfanie wklejona we wskazanym
miejscu i nasfgpi powrot do ekranu wprowadzania znakow.

Wklejanie danych...
(1 1 | |mimimimim|n




Przenoszenie stron

Mozesz wycig¢ strone, na ktdre] wprowadzono tekst i wkleic jg

przed lub po innej sfronie.

[Przyktad] Wytnij drugg strone i wklej jq po trzeciej stronie.

2oovJ P”"“’J Ci J
Room

(Strona 1) (Strona 2) (Strona 3)

mTTTT === ]
1 ]

200V ! Pump | i Pump
! Room ! Room
U jrad

(Strona 1) (Strona 2) (Strona 3)

| A

Wyinij i wklej

Przejdz do migjsca gdzie chcesz wstawi¢
pustq strone (strona 2).

Nacisnij
klawisz [Edit].
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Uzyj [ «]lub [» ] aby wybrac , Tak" |
nacisnij klawisz [Entfer].

o Druga sfrona zosfanie wycieta | nastgpi powrat do ekranu
wprowadzania znakow.

Wycig¢ dane strony
2?

Tak Nie

Nacisnij
klawisz [Edit].

Uzyj [ a Jlub [ ¥ ] aby wybrac
. Wklej" i nacisnij [Enter].

o Pojawi sie ekran potwierdzenia miejsca dodania strony.

Edycja Strony
Kopiuj A

Wétnil v

Uzyj[ & ]lub [ ¥ ], aby wybrac "Wyt
anasfepnie nacisnij klawisz [Enfer].

o Pojawi sie ekran z koniecznoscig potwierdzenia.

Edycja strony

Usun A
Kopiuj
v

Uzyj [ <] lub [» ], aby wpisac ,2" (stronal,
uzy[a]lub[ ] aby wybrac Po".

Gdzie wklei¢ dane

Przed strona

Nacisnij klawisz
[Enter].

o Wauyciefa sfrona zostanie wklejona we wskazanym migjscu
I nastgpi powrdt do ekranu wprowadzania znakgw.

Wklejanie danych...
L1 ] | [mmnninin
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Dodawanie strony

Wstawianie pustej strony w okreslonym miejscu.

[Przyktad] Wstaw nowg pustq strone pomiedzy pierwszq a

druggq strong.
2oovJ P”mpJ g J
Room
(Strona 1) (Strona 2) (Strona 3)

E ________ ! Pump
200V ' Room c
. e

(Strona 1) (Strona 2) (Strona 3) (Strona &)

Usuwanie strony

Usuwanie wybranej sfrony. Gdy usuniesz strone, dane
wprowadzone na tej sfronie rowniez zostang usunigfe.

[Przyktad] Usuwanie drugiej strony.

2oovJ P“”‘"J Ci J
Room

(Strona 1) (Strona 2) (Strona 3)

200V a

(Strona 1) (Strona 2)

Przejdz do migjsca, gdzie chcesz wstawic
pustq sfrong (strona 2).

Wuyswietl strone,
ktorg chcesz usungc (Strona 2).

Nacisnij
klawisz [Edif].

Nacisnij
klawisz [Edit].

Uzyj [ Jlub [ ¥ ] aby wybra¢ , Wstaw", a
nastepnie nacisnij klawisz [Enter].

o Pojawi sie ekran z koniecznoscig potwierdzenia.

Edycja Strony
Wstaw A

Usun
Kopiuj v

Wuybierz , Tak" przy uzyciu [ <] lub [» ]
I nacisnij [Enter].

o Nadrugiej stronie zostanie wstawiona pusta strona i
nastgpi powrot do ekranu wprowadzania znakow.

Wstaw na stronie
27
Tak Nie

Uzyj [ a]lub[ ¥ ], aby wybrac , Usur’,
I nacisnij [Enter].

o Pojawi sie ekran z koniecznoscig potwierdzenia.

Edycja Strony
Wstaw A
Kopiuj v

Wuybierz , Tak" przy uzyciu [ 4] lub [» ]
I nacisnij [Enter].

e Druga strona zostanie usunieta | nastgpi powrat do ekranu

wprowadzania znakow.

Usungc strone
27

Tak Nie




Dzielenie stron

Mozna podzieli¢ dane wprowadzone na jednej stronie fak, aby
byty roztozone na dwie strony.

[Przyktad] Podziat strony 3.

A-1 c-1

—2 B~ c—2
A1 B-1 c-1 c-2
A-2

1 Wuyswietl strone, kfara ma zostac
podzielona (Strona 3).

2 Nacisnij
klawisz [Edit].

3 Uzy [ a]lub [ ¥ ]aby wybrac
"Podziat’, nastepnie wybierz [Enter] .

Edycja Strony
Wytnij A

Wklej
v

l|. Uzyj [ a lub [ ¥ ] aby wybrac
"Okreslone” i nacisnij klawisz [Enter].

o Jesliwybierzesz "Wszystkie", wszystkie strony zostang
podzielone.

Podziat strony

Wszystkie
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Uzyj [ «] lub [» ], aby wprowadzic ,1"
(dla strony) i nacisnij [Enter].

o Drugi wiersz frzecigj strony sfanie sie czwartq strong, i
nasfqgpi powrdt do ekranu wprowadzania znakow.

[Ile stron chcesz
podzieli¢ od
biezacej strony?

| 1los¢ stron:

Dzielenie stron...
HEERCO00000

[E] wSKAZOWKA

o JeSlipodzielisz strone, na kfarej znajduje sie jeden wiersz
fe same dane zosfang skopiowane dla dwach sfron.
[Przyktad] Podziel dane, ktore zngjdujq sie na jednej
sfranie przy uzyciu opcji "“Wszystkie".

A-1
A-2

C-1

B-1
C-2

| A-1 | A-2 [| B-1 | B-1 |] Cc-1 | Cc-2 |

o Nie mozna podzielic strony, na kforej sq frzy linie.
o Ponumerowanych sfron nie mozna dzielic.

o Podczas dzielenia sfrony, ustawienia takie jak rozmiar
znakow i dtugosc ciecia zastang zmienione. Zaleca sie
zapisanie pliku przed jego podziatem.

- Nasfepujqce ustawienia zosfang zmienione na
usfawienia domyslne (Str. 31) Rozmiar znakdw /
Obramowanie / Dtugosc ciecia / Orienfacja / Wydruk
ciggty / Odstep pomiedzy znakami

- Poniewaz rozmiar znakéw bedzie ustawiony jako
domyslny, dtugosc ciecia moze sie zmieni¢ w zaleznosci
od rodzaju danych. Ponadto, jesli dtugosc ciecia
przekracza 150 mm, dane nie mieszczqce sie w fej
dtugosci zostang usuniete.
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tqczenie stron

Mozesz potqczyc dane na dwach sfranach i utworzyc dwa wiersze na jednej stronie.

[Przyktad] Potqcz strony od 3 do 6.

A-1 A-2 B-1 B-2 C-1 C-2 D-1 D-2
B-1 C-1

A-1 A-2 D-1 D-2
B-2 C-2

Wuyswietl strone, kfarg chcesz
potgczyc (strona 3).

Nacisnij
klawisz [Edif].

Uzy [ a]lub[¥] aby wybra¢
"tgczenie” i nacisnij [Enter].

o Pojawi sie ekran tgczenia sfron.

Edycja Strony
Wklej
Podziat
v

>

Uzy [ a]lub[¥] aby wybrac
"Okreslone” i naci$nij klawisz [Enter].

o Jesliwybierzesz , All'/wszystkie, wszystkie strony

zosfang potgczone w jedng sfrone z dwoma wierszami.

taczenie stron

Wszystkie

Uzy) [ «]lub [» ], aby wprowadzi¢
wartos¢, 4" (strona) i nacisnij [Enter].

Strony od 3 do 6 zostang potgczone i nasfgpi powrdt do
ekranu wprowadzania znakéw.

[ lle stron chcesz
potaczy¢ od biezacej
strony?

| 1los¢ stron:

taczenie stron...
L1 | |mmmmnin

[Z] wSkAZOWKA

Panumerowanych stron lub stron z dwoma lub frzema
wierszami nie mozna tqczyc.

Podczas tqczenia sfron, ustawienia fakie jak rozmiar
znakow | dtugosc ciecia zostang zmienione. Zaleca sie
zapisanie pliku przed tgczeniem.

- Nastepujqce usfawienia zostang zmienione na

ustawienia domystne (Str. 41) Rozmiar znakéw /
Obramowanie / Btugosc ciecia / Orientacja / Wydruk
ciqgty / Odstep pomiedzy znakami

- Poniewaz rozmiar znakdw bedzie ustawiony jako

domyslny, dtugosc ciecia moze sie zmienic w zaleznosci
od rodzaju danych. Ponadto, jesli dtugos¢ ciecia
przekracza 150 mm, dane nie mieszczqce sie w fej
dtugosci zosfang usuniete.
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ROZDZIAL

Druku) / Zapisz

Podstawowe operacje

zwigzane z drukowaniem 54
Drukowanie 55
Podglgd wydruku 56
Drukowanie przez okreslenie
zakresu wydruku 56
Konfigurowanie opcji wielokrofnego
wuydruku strony 57

Korekta wydruku 58
Precyzyjne dopasowanie potozenia
wuydruku i dtugosci ciecia 58
Zmiana nasycenia druku 61
Zmiana predkosci drukowania 61

Ustawienia noza 62
Zmiana usfawien ciecia 6L
Regulacja gtebokosci ciecia 66
Korzystanie z opcji . wymuszonego odciecia’ 66
Regulacja predkosci ciecia 67

Wczytywanie i zapisywanie danych tekstowych 68
Zapisywanie pliku 68
Wezytywanie pliku 69
Usuwanie pliku T
Zmiana nazwy folderu 72
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PODSTAWOWE OPERACJE ZWIAZANE Z DRUKOWANIEM

Drukowanie

Mozesz potqczyc dane na dwach sfronach i utworzyc dwa
wiersze na jednej sfronie.

[Przyktad] Tworzenie dwdch zestawdw PO jak ponizej

() At

D Pump Room )

1 Wuyswietl dane, ktdre majq zostac
wydrukowane, i nacisnij klawisz [Print].

2 Nacisnij [ ¥ ], aby wybrac "llos¢ zestawow”, a
nasfepnie nacisnij [2].

Wydruk /Podglad
PO-05
Zakres: Wszystko

o Uzyj klawiszy numerycznych lub sfrzatek ([ 4]/ [P ]),
aby wybrac wartosc. Jesli podczas wprowadzania
danych popetnisz btqd, nacisnij [Back Spacel, aby usungé
niepofrzebny znak.

e Mozna okreslic liczbe stron do wydrukowania w zakresie
od 1do 10.

o Taoperacja spowoduje dwukrotne wydrukowanie 2 stron
danych.

3 Wuybierz ,P0-05" przy uzyciu [ ¥ Tiuzyj [ <], [»]
lub [Enter] .

Wydruk /Podglad
llos¢ zestawow 2

PO-05
Zakres: Wszystko

ll- Wybierz ,PO" uzywajgc [ ¥ ] lub [ a ] i nacisnij
[Enter] .

Drukowane media
VJPO|

POZ

PHM CLEAR v

o Wuybierz typ oznacznika przechodzqc do: PO, POZ, PHM
CLEAR, PHZF, PP+ lub T2000-PL.

Uzy [ Jlub [ ¥ ], aby wybrac
,P0-05" i nacisnij [Enter] .

PO rozmiar:
PO-04 Normal A

PO-05
PO-06 Normal w

Nastgpi wowczas powrot do ekranu preferencji
drukowania.

Wydruk /Podglad
llo$¢ zestawow 2

PO-05
Zakres: Wszystko

@ WAINE

W ponizszych przypadkach drukarka nie bedzie w sfanie
wukryc, ze skonczyta sie koszulka podczas drukowania

i moze drukowac na rolce fransporfowej. Przed
rozpoczeciem drukowania upewnij sig, ze dtugosc koszulki
Jest wystarczajgea.

- Gdy rozmiar koszulki wynosi 81,5 mm
- Gdy rodzaj oznacznika ustawiony jest na,PHM CLEAR”

[E] wsKAZOWKA

e W przypadku koszulki o rozmiarze, kféry nie znajduje sie
na liscie, pafrz: "Rekomendowane ustawienie czcionek”
(Str.116)

Uzyj [ ], aby powrdci¢ do , Drukowania’, uzyj [
» |, aby wybra¢ "Podglgd” i nacisnij [Enter].

Wydruk /ZSE[IER]

llos¢ zestawow 2
PO-05
Zakres: Wszystko

o Sprawdz podglgd wydruku.
o Wiecej informacji w: ,Podglgdu wydruku (Str. 56)".



[E] wSKAZOWKA

Nie zosfanie wyswieflony zaden komunikat o btedzie,
nawef jesli rozmiar drukowanych znakéw wykracza poza
szerokos$¢ (limit gorny i dolny) profilu. Zaleca sig, aby
przed drukowaniem zrobi¢ podglad wydruku, aby upewni¢
sig, ze nie brakuje zadnych znakaw.

Uzy;j [ 4] aby wybra¢ "Wydruk" i nacisnij [Enter]

Rozpocznie sie drukowanie.

WUYIRTA /Podglad

llos¢ zestawow 2
PO-05
Zakres: Wszystko

@ WAINE

Podczas drukowania na profilach perforowanych P0O-068Q
lub PO-06Q nalezy pamieta¢ o wytgczeniu opcji cofania.

W przeciwnym razie moze dojs¢ do zaciecia profilu.
Szczegotowe informacje mozna znalez¢ w: "Zmiana
ustawien cofania” (s. 96)

Wymowanie
profilu.

e Po zakonczeniu drukowania profil zostanie
aufomatycznie obciefy “Odcinanie”. Pomiedzy profilami
mozna wykonac réwniez naciecie (half cut).
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) WAINE

Po wydrukowaniu nalezy wuyjgc profil z drukarki, aby
zapobiec jego uszkodzeniu.

Nie nalezy umieszczac zadnych przedmiotéw w poblizu
wyjScia profili. Jesli jakis przedmiot zablokuje wyjscie, profil
lub taSma samoprzylepna moze nieprawidtowo wysungc
sie z drukarki, co sprawi, ze dojdzie do obciecia profilu lub
taSmy, gdy sg one zgiete.

Nie nalezy wyciggac profilu lub tasmy samoprzylepne;

na site z drukarki podczas drukowania. W przeciwnym
razie druk moze byc nieprawidtowy lub drukarka moze nie
dziata¢ poprawnie.

[E] WSKAZOWKA

Aby anulowac drukowanie, nacisnij [Canc]. Drukarka
przestanie drukowac, natnie profil, a nastepnie zafrzyma
sie. Jesli nacisniesz i przytrzymasz klawisz przez 2
sekundy lub dtuzej, drukarka zafrzyma sie i nie wykona
clecia.

Ptytka nie zostanie nacieta. Jesli ustawisz liczbe
drukowanych stron przy drukowaniu na ptytce, linia ciecia
(linia przerywana) zostanie nadrukowana dla kazde
sfrony.

Domyslnie opcja petne ciecie ptytki jest usfawiona na “Nie",
dlafego podczas drukowania na ptyfce nie zostanie ona
obcieta. Trzeba jg przecigt nozycami. Wiecej informacji na
temat opcji “Nacinanie PP+" mozna znalez¢ w: “Zmiana opgji
Odcinania PP+" (s. 64]".

W przypadku profili nalezy zapoznac sie z:
"Rekomendowane ustawienie czcionek” (s. 116).
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Podglgd wydruku

Przed drukowaniem mozna sprawdzi¢ podglgd wydruku na
ekranie.

Wuyswietl dane, ktdre majq zostac
wydrukowane, i nacisnij [Drukuj].

Uzyj [» ], aby wybrac opcje Podglad wydruku, a
nastepnie nacisnij [Enter].
o Pokaze sie podglad wydruku, kierunek od prawej do lewej
sfrony.
-Nie mozna uzyc [ a ] or [ w ] do wyswietlenia ekranu.

- Nacisniecie [ €] spowoduje szybkie przewijanie
do przodu.

- Nacisnij [ ™ ], aby wyswietlic kolejng strong.
- Naci$nij [Canc], aby zakonczy¢ podglad wydruku.

o Po zakonczeniu podgladu wydruku nastgpi powrot do
ekranu z opcjami drukowania.

Wydruk /ZXFIEE]

llos¢ zestawow 2
PO-05
| Zakres: Wszystko

‘ 200V ‘ Pump

[E] WSKAZOWKA

o W przypadku wybrania ponizszych profili linia wskazujgca
szerokosc profilu nie jest wyswietlana w podglgdzie
wuydruku.

- Profil {od 7 mm do @10 mm), koszulka termokurczliwa
(od 87 mm do 210 mm), profil przezroczysty (od 7 mm
do 210 mm)

- 0znaczniki (12 mm)
- TaSma samolaminujgca

o Podglgd wydruku moze nie odpowiadac idealnie
rzeczywistemu wynikowi drukowania.

200V | Pump

Drukowanie przez okreslenie zakresu wydruku

Mozna okresli¢ konkretng sfrone lub zakres stron do
wuydrukowania. Domyslnym usfawieniem zakresu wydruku jest
Wszystkie sfrony".

USTAWIENIA SZCZEGOLY
"Zakres: Wszystko"
(Ustawienie Drukowanie wszystkich stron
domyslne)

Zakres: Kursor Drukowanie fylko wyswietlanej sfrony

Drukuje zakres sfron okreslony
przez ,Strone poczatkowq" I, Strone
koncowq'".

Zakres: Okreslone

[Przyktad] Wydrukuj strony od 2 do & z nastepujgcymi

danymi.
Pump
ZOOVJ Room‘J (@] J Q J a J
(Strona 1) (Strona 2) (Strona 3) (Strona &) (Strona 5)

1

O Pump Room )O (@ )O 2 )

Wuyswietl dane, ktdre majq zostac
wydrukowane, i nacisnij [Drukuj].

Wybierz , Zakres" za pomocg [ a Jlub [ ¥ ] i
wybierz “Okreslone" za pomocq [ 4] lub [»].

Wydruk /Podglad

Strona poczat. : 1
Strona konnc. 1

3 Wuybierz "Strona poczgt” za pomocg [ a ] lub [
v | i wprowadz [2].

o Uzy klawiszy numerycznych lub klawiszy strzatek
([ €1/ ). aby wprowadzi¢ dane.

Wydruk /Podglad
Zakres: Okreélone

Strona poczat. -

Strona konc.




Uzy [ a]lub[¥] aby wybra¢
"Strone konc." i wpisz [4].

e Uzy klawiszy numerycznych lub klawiszy strzatek
([ €1/ ]), aby wprowadzi¢ dane.

Wydruk /Podglad
Zakres: OkresSlone

Strona poczat. : 2

5 Uzyj [ a ], aby wybra¢ "Wydruk" (Str. 78

WM/ Podglad

llos¢ zestawow 1
PO-05
Zakres: Wszystko
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Konfigurowanie opcji wielokrotnego wydruku

Jesli chcesz ustawi¢ wielokrotne drukowanie danej sfrony,
wprowadz liczbe kapii w “Drukowanie powtarz.". W przypadku’
"Drukowania powtarz." mozna ustawic liczbe kopii strony od 2
do 200.

[Przyktad] Wydrukuj drugg strone trzykrotnie.

Pump
200V Room (@

(Strona 1) (Strona 2 (Strona 3)
O 200V O Pump Room )0 Pump Room )0 Pump Room ) C1 )

Wuyswietl strone, ktora ma byc drukowana
w frybie “Drukowanie powfarz.”.

Wuybierz
klawisz [Conf Print] .

Uzyj[ & ]lub [ ¥ ] aby wybrac "llosc powt." i
wprowadz 3" (liczba kopii w frybie Drukowania
powtarzalnego).

o Warto$¢ mozna ustawic w zakresie od 2 do 200 (razy.

Dru kowanle powtarz.

" [ @

[ 2 to 200 ]

Nacisnij
[Enter].
o Nastgpi powrat do ekranu wprowadzania znakow.

e Liczbe kopii w frybie Drukowania powtarzalnego mozna
sprawdzi¢ na ekranie.

[ 3

Drukowanie
(Str. 78).
e Wuydruk ciggty jest ustawiony dla kazdej strony.

e (dy cheesz anulowac ustawienie "Drukowania powtarz.”
(i wydrukowac kazdq sfrone jeden raz), ustaw "Wuyt.". w

kroku 3 powyze.
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KOREKTA WYDRUKU

Precyzujne dopasowanie potozenia wydruku i dtugosci ciecia

W zaleznosci od profilu i warunkow pracy moze nasfgpic
zmiana pozycji wydruku lub dtugos¢ ciecia moze roznic sie od
ustawien. Jesli nie mozna uzyskac oczekiwanego rezultatu
nawet po ustawieniu dtugosci ciecia | marginesow skorzystaj

z opcji precyzyjnego dostosowania dtugosc ciecia i pozycji
wydruku.

W przypadku tego urzgdzenia dla kazdego rodzaju i rozmiaru
profilu mozna ustawi¢ opcje opisane ponizej (pion, wedtug typu i
wedtug rozmiaru).

FUNKCJA SZCZEGOtY
Regulacja w Precyzyjnie dosfosowanie pozycji
poziomie wyjsciowej druku.
Regulacja w Precyzyjnie dostosowanie druku w
pionie kierunku pionowym.
Regulacja - . L
dhugos Precyzyjnie dostosowanie dtugosci ciecia.

) WAINE

o Jesliciggle pojawiajq sie problemy, nawet po zasfosowaniu
funkeji requlacji, wyczysc rolke transportowg (Str. 184)
Upewni sie réwniez, ze na oznaczniku nie ma
zanieczyszczen.

Precyzyjnie dostosowanie pozy-
¢ji wyjSciowe] druku (regulacja w
poziomie)

[Przyktad] Podczas drukowania na profilu w pozycji
.Wycentrowany" tekst jest przesunigty w lewo, dlatego
nalezy dokona¢ zmiany pozycji wyjsciowej wydruku.

ABCEBCD

Przesun pozycje wyjSciowg
druku 2,0 mm w prawo.

1 Wuybierz klawisz
[Adjust] .

Uzyj [ a Jlub [ ¥ ], aby wybrac "Korekte w
poziomie" i nacisnij klawisz [Enter].

Regulacje
A
Korekta w pionie
Korekta dlugosci w

Uzy [ a Jlub [ ¥ ] aby wybrat
,PP+" i nacisnij [Enfer] .

Korekta w poziomie

PHZF L 1.0mm A
M%mm

PROMARK-PL Normal v

Uzy [ a]lub[¥ ] aby wybra¢
"P0-05" i nacisnij klawicz [Enter]

PO rozmiar:
PO-04 Normal A

P0O-05
PO-06 Normal w

Uzyj [» ] aby wybra¢ ,R 2.0mm”", a nastepnie
nacisnij [Enter].

Korekta w poziomie
A

[@ Wlewo 0.7mm ]

Nacisnij
[Shiffl+[Cancl.

o Nastgpi powrdt do ekranu wprowadzania znakow.

) WAINE

o Regulacja w poziomie nie jest dostepna dla PP+.



Precyzyjnie dostosowanie druku
w kierunku pionowym (Korekta w
pionie)

[Przyktad] Podczas drukowania na profilu pozycja wydruku

jest przesunieta w gore, dlatego dokonaj zmiany pozycji
wydruku w dét 0 0,5 mm.

A Przesun obszar drukowania
O ABEBﬁI w déto 05 mm.
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Wuybierz klawisz
[Adjust].

Uzy) [ ¥ ] aby wybrac "W dét 0,5mm”" i nacisnij
[Enter]

Korekta w pionie

% H [ Wdoét 0.5mm]

Uzy [ a I w gorel/[ w | (w dét), aby wprowadzi¢
odpowiednig warfosc.

Zakres mozna regulowac od 1,0 mm w gore do 1.0 mm w
dot w odstepach co 0,1 mm.

Uzy [ a]lub[¥] aby wybrac
"Korekta w pionie”, i nacisnij [Enter].

Regulacje
Korekta w poziom A

Korekta dlugosci w

Uzyj [ a Jlub [ ¥ ], aby wybrac
,P0", po czym nacisnij [Enter] .

Korekta w poziomie
POZ
PHM CLEAR v

Uzy [ a]lub[¥] aby wybra¢
,P0-05", po czym nacisnij [Enter] .

PO rozmiar:
PO-04 Normal A

PO-05
PO-06 Normal w

Nacisnjj
[Shiffl+[Canc].

Nastqpi powraf do ekranu wprowadzania znakow.
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Precyzyjnie dostosowanie
Gtebokosci cigcia (korekta dtugosci)

[Przyktad] W przypadku drukowania na profilu o dtugosci
ciecia ,,30 mm®, wydruk na profilu jest krétszy niz ustawienie,
wigc dtugos¢ ciecia ulega zwigkszeniu 0 2 mm.

O ABCD | )
-

Dtugosc ciecia jest powigkszona o 2 mm.

Wuybierz klawisz
[Adjust] .

Uzyj [ a ] lub[ ¥ ], aby wybrac "Korekta
dtugosci’, nastepnie wybierz [Enter] .

Regulacje
Korekta w poziom A
Korekta w pionie

Korekta dtugosci

Uzy [ a Jlub [ ¥ ] aby wybra¢
,P0’'nasfepnie nacisnij [Enfer].

Korekta w poziomie

0. Omm
0.0mmwvw

POZ
PHM CLEAR

Uzy [ a]lub [ ¥ ] aby wybra¢
"P0-05" i nacisnij klawicz [Enter]

PO rozmiar:
PO-04 Normal A

PO-05
PO-06 Normal w

Uzyj [» ] aby wpisat
,+2,0 mm" i nacisnij [Enter].

Korekta w pionie

% H [ Wdét 0.5mm]

Uzyj [ 4] {w tyt] lub [» ] w przad), aby wprowadzic
odpowiednie wartosci. Mozna réwniez wprowadzac dane
za pomocq klawiszy [+)/[-] lub klawiszy numerycznych.

Zakres mozna regulowac od -75 mmdo 75 mm. w
odstepach co 0,1 mm.

©

Nacisnij
[Shift]+[Canc].

Nastqpi powrat do ekranu wprowadzania znakdw.

WAZNE

(dy osiggnieta zostanie minimalna dtugos¢ ciecia, dalsza
redukcja nie jest mozliwa (mozliwa jest redukcja liczby
znakow). Informacje na temat minimalnej dtugosci cigcia
dla kazdego profilu znajdujg sie w punkcie , Specyfikacje”
(s. 114).

Jesli problem nie zaostanie rozwigzany za pomocq requlagji
dtugosci, ustaw "Nacinanie” na ,Brak" i przefnij nosnik
nozyczkami. Wiecej informacji na temaf ustawiania opcji
nacinania w: "Zmiana ustawien nacinania” (Str. 62).



Zmiana nasycenia druku

W zaleznosci od zastosowaneqo profilu | warunkow pracy
wydruk moze byc zbyt jasny lub zbyf ciemny. W takich
przypadkach nalezy dosfosowac nasycenie druku. Nasycenie
druku mozna ustawic dla kazdego rodzaju i rozmiaru profilu.
Domyslnym ustawieniem jest 3"

[Przyktad] Wyreguluj nasycenie druku na profilu tak, aby
byta ustawiona na najciemniejsza.

Wuybierz klawisz
[Adjust] .

Uzyj [ a ]lub [ ¥ ] aby wybra¢ "Nasycenie
druku” i nacisnij klawisz [Entfer].

Regulacje
Gteb. odcinania A

Szybk. odcinania
Nasycenie druku hg

Uzy [ a]lub [ ¥ ]aby wybrac
,P0", nacisnij [Enter]

Nasycenie druku
POZ

A
5
PHM CLEAR 3 v

Uzy [ a]lub [ ¥ ] aby wybra¢
"P0-05" i nacisnij klawicz [Enter]

PO rozmiar:
PO-04 Normal A

PO-05
PO-06 Normal w

5 Wuybierz ,5" za pomocg [ <] lub [» ]
I nacisnij [Enter]

Nasycenie druku

1 2 3 4 H
A

o Pod biezqcym ustawieniem pojawi sie symbol “A”.

o (estosc mozna ustawic w zakresie od 1{ngjjasnigjsza) do 5
(najciemniejszal.

Nacisnij
[Shift]+[Cancl.

o Nastgpi powrdf do ekranu wprowadzania znakow.

- IPAIRTEX

MARKING SYSTEMS

Zmiana predkosci drukowania

Jesli nadruk jest niewyrazny lub niergwny, dostosuj predkosc
drukowania. Domyslnym ustawieniem jest, Wysoka”

[Przyktad] Ustawienie predkosci na ,.Niskq" w przypadku
rozmazanego druku.

Nacisnij klawisz
[Settings.

Uzyj [ a]lub [ ¥ ] aby wybrac
Usfawienig’po czym nacisnij [Enter] .

Ustawienia

Requlacja druku A

Inne v

Zapomocg [ a ] lub [ ¥ ] wybierz opcje
"Szybkos¢ druku’, a nastepnie nacisnij [Enter].

Ustawienia

Szybkos$¢ druku [N

Kontrast wysw.
Podswietl.(ZAS.) V¥

Uzy [ a Jlub [ ¥ ] aby wybra¢
Niska”, i nacisnij [Enter] .

Szybkos$¢ druku

Srednia
Wysoka

Sq trzy poziomy predkosci: “Niska”, “Srednia” i "Wysoka'.

Nacisnij
[Shift] + [Canc] .

Nastgpi powrat do ekranu wprowadzania znakow.

Usfawienie predkosci drukowania mozna sprawdzic na
ekranie.
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USTAWIENIA NOZA

Zmiana ustawien ciecia

Urzqdzenie automatycznie obcina profil po zakonczeniu drukowania (odcinanie). Ponadta pomiedzy profilami i tasmami wykonywane jest

naciecie, dzieki czemu mozna recznie obcige profil lub bez problemu odkleit papier zabezpieczajgey od fasmy.

() A

D Pump Room )

Nacinanie

Odcinanie

Zmiana ustawien nacinania

Ustawieniem domyslnym jest “Nacinanie wt.". Jesli nie chcesz uzywac opcji nacinania, urzqgdzenie moze nadrukowywac linig cigcia (linia

ciggta/przerywana).
USTAWIENIA
NACINANIE LINII CIECIA SZCZEGOtY PODGLAD WYDRUKU
"W Po zakonczeniu drukowania pomiedzy O Al n Pump Room
(Ustawienie profilami i faSmami dodawane sq linie ‘
domyslne) ciecia. Nacinanie
Brak naciecia pomiedzy profilami O Al Pump Room
"Wuyt" lub fasmami, linia cigcia nie zostanie |
nadrukowana. Brak linii ciecia
Pomiedzy profilami lub tasmami O Al ) Pump Room
"Wyt Linia zosfanie nadrukowana ciggta linia ‘
ciecia po drukowaniu. i
Inia
Pomiedzy prafilami lub fasmami O A1 i Pump Room
Przerywana | zostanie nadrukowana przerywana ‘
linia ciecia.
Przerywana
@ WSKAZOWKA Uzyj [ a ] lub [ ¥ ], aby wybrac¢ "Nacinanie” |

e W przypadku drukowania na PP+ nie jest wykonywane
nacinanie, niezaleznie od usfawien nacinania. W zaleznoscl
od usfawien - zostanie wydrukowana linia ciecia.

[Przyktad] Wyreguluj gestos¢ druku na profilu tak, aby byta

ustawiona na najciemniejszgq.

Wuybierz klawisz
[Set Cut].

nacisni [Enter].

Ustawienia ciecia
Odcinanie
Nacinanie PP+
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Uzy [ a Jlub[ ¥ ]aby wybra¢
,0" 1 nacisnij [Enter] .

Nacinanie

Wt.

/miana ustawien odcinania

Domyslnym ustawieniem jest “Tylko na koncu'".

Uzy [ a Jlub [ ¥ ] aby wybra¢
"Kropki" i nacisnij [Enfer] .

Linia ciecia
Brak
Linia

Nastqpi powraf do ekranu wprowadzania znakow.

Usfawienia nacinania mozna sprawdzi¢ na ekranie.

USTAWIENIA SZCZEGOLY PODGLAD WYDRUKU
Ustawienie Obi il Kot . Odcinanie
domgélne "Tglko cina pro ILp0 Zakonczeniu
L drukowania. Al D Pump Room n Al D Pump Room
na koncu
Odcinanie Odcinanie
Kazda parfia (Ejiecie nastepuje po kazdej partii A1) PumpRoom JO A1 ]} PumpRoom
ruku. ‘ I ‘ |
partia 1 partia 2

[Przyktad] Wyreguluj gestos¢ druku na profilu tak, aby byta
ustawiona na najciemniejszgq.

Wuybierz klawisz
(Set Cut].

Uzyj [ a]lub [ ¥ ] aby wybrac
.Odcinanie” i nacisnij [Enter].

Ustawienia ciecia
Nacinanie

Nacinanie PP+

Uzyj [ a]lub [ ¥ ] aby wybrac
"Po kazdym zest." i nacisnij [Enfer] .

Odcinanie
Tylko na koncu

o Nastgpi powraf do ekranu wprowadzania znakow.

[E] WSKAZOWKA

e Jeslichcesz uzyc noza do przeciecia profilu, zmien
“Nacinanie PP+".
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Zmiana opgji Nacinanie PP+

Ustawienie domyslne fo “Wyt." dla Nacinanie PP+

NACINANIE PP+ SZCZEGOLY PODGLAD WYDRUKU
"Wuyt" (Ustawienie Brak ciecia po zakonczeniu Al AR (e
domyslne) wydruku. \
Brak ciecia
Al E Pump Room
"Wt Ciecie po zakonczeniu druku.
Odcinanie

[Przyktad] Po zadrukowaniu PP+ dochodzi do petnego
przeciecia.

Wuybierz klawisz
[Sef Cut].

Uzyj [ & ]lub [ ¥ ] aby wybrac "Nacinanie PP+"
nastepnie wybierz [Enter].

Ustawienia ciecia
Nacinanie
Odcinanie
Nacinanie PP+

Uzyj [ a]lub [ ¥ ]aby wybra¢ "Wt",
nastepnie nacisnij [Enter].

Nacinanie PP+

%’f.

o Nastgpi powraf do ekranu wprowadzania znakow.




Regulacja gtebokosci noza

Jesli osfrze noza nie jest juz tak ostre, wyrequluj gtebokose
clecia. Istnieje mozliwosc dopasowania zarowno w przypadku
opcji "Nacinania” jak 1 "Odcinania”.

/miana gtebokosci ciecia
dla nacinania

Jesli chodzi o opcje "Nacinania’, w przypadku kazdego rodzaju
i rozmiaru profilu isfnieje mozliwos¢ usfawienia gtebokosci
ciecia. Domyslnym ustawieniem jest  Normalny'”.

[E] WSKAZOWKA

o Jesliurzgdzenie nie tnie dobrze po zmianie prafilu, dostosuj
predkos¢ ciecia. (s. 20)

[Przyktad] Nacinanie tasmy samoprzylepnej nie przebiega
prawidtowo, wukongj cigcie gtebsze o jeden poziom.

Wuybierz klawisz
[Adjust].
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Uzy [ a]lub[¥] aby wybrac
"P0-05" i nacisnij klawicz [Enter]

PO rozmiar:
PO-04 Normal A

PO-05
PO-06 Normal w

Uzyj[a ]lub[ ¥ ] aby wybrac "Gteb. nacinania” |
nacisni [Enter] .

Regulacje
Cleb. nacinanialy
Szybk. nacinania
Gteb. odcinaniaw

Uzyj [ a Jlub [ ¥ ] wybierz opcje
,P0", a nastepnie nacisnij [Enter].

Gteb. nacinania

PO Normall'
POZ Normal

PHM CLEAR Normal W

5 Uzyj [ a ], aby wybrac "Gteboko 1", po czym
nacisnij [Enfer] .

Gteb. nacinania
_il_
[® Normal ]

e Jest jedenascie poziomow gtebokosci nacinania:

.Gteboko (1-5)", Normalnie" i ,Ptytko" (1-5).

Kazde nacisnigcie przycisku [ a ] powoduje zwigkszenie

gtebokosci ciecia o jeden poziom.

o Kazde nacisniecie przycisku [ w | powoduje zmniejszenie

gtebokosci ciecia o jeden poziom.

Nacisnij
[Shiffl+[Canc].

o Nastgpi powrdt do ekranu wprowadzania znakow.

) WAINE

o Jesliustawisz gtebokos¢ ciecia na wiekszq niz fo
konieczne, n6z 1 ogranicznik ostrza ulegng szybkiemu
ZUzyciu.

[E] WSKAZOWKA

o JeSlinacinanie jest zbyt gtebokie nawet przy ustawieniu
najptytszego poziomu ciecia, ogranicznik ostrza maze byc
zuzyty. Wymien noz. (s. 90)
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/miana gtebokosci cigcia dla
odcinania

Jesli chodzi o opcje “Odcinanig’w przypadku kazdego rodzaju i
rozmiaru profilu istnieje mozliwosc¢ usfawienia gtebokosci ciecia.
Domyslnym ustawieniem jest “Normal”.

[Przyktad] Odcinanie profilu nie zostato wykonane
prawidtowo, wykongj ciecie gtebsze o jeden poziom.

Wuybierz klawisz
[Adjust].

Uzyj [ & ] lub [ ¥ ] aby wybrac "Gteb. odcinania”
i nacisnij [Enter]

Regulacje
Gteb. nacinania A

Szybk. nacinania
Gteb. odcinania \4

Uzy [ a ] lub[ ¥ ] aby wybra¢ ,PO", nacisnij [Enter] .

Gteb. Odcinania

PO | Normall'N
POz Normal

PHM CLEAR Normal W

Uzyj [ a Jlub [ ¥ ] aby wybrac
"P0-05" i nacisnij klawicz [Enter]

PO rozmiar:
PO-04 Normal A

PO-05
PO-06 Normal w

Uzyj [ ¥ ], aby wybrac , Deep 1"/gtebokosc 1, po
czym nacisnij [Enter] .

Gteb. Odcinania
g5
[ Gteboko 1 1]

e Mozna wybrat cztery poziomy gtebokosci cigcia: “Gteboko
(1-3), "Normalnie".

o Kazde nacisniecie klawisza [ a ] powoduje zwiekszenie
gtebokosci ciecia o jeden poziom.

Nacisnij
[Shiffl+[Canc] .

@ WAINE

o Jesliustawisz gtebokoSc ciecia na wiekszg niz to konieczne,
noz i ogranicznik ostrza ulegng szybkiemu zuzyciu.

Opcja ,,wymuszonego odciecia”

Jesli pomimo zmiany gtebokosci ciecia dla odcinania sytuacja

nie ulegnie poprawie, uzyj opcji “Wymusz. odciecie’. Opcja
wymuszonego odciecia umozliwia ciecie do najgtebszego
poziomu. Jesli ciecie nie przebiega prawidtowo nawef po
wybraniu opcji "Wymusz. odcigcie”, nalezy wymieni¢ noz. (s. 90)

Nacisnij klawisz
[Seftings].

Uzyj [ & Jlub [ ] aby wybrat "Inne” i nacisnij
[Enter]

Ustawienia
Regulacja druku A
Ustawienia

Uzyj[ a ]lub [ ¥ ] aby wybra¢ ,Forced full cut'/
wymuszone odciecia, nastepnie wybierz [Enter] .

o Pojawi sie ekran z koniecznosciq potwierdzenia.

Inne
Wysuwanie A

Czyszczenie
_ musz. odciecie | 4

Uzy [ a]lub[¥] aby wybrac
"P0-05" i nacisnij klawicz [Enter]

PO rozmiar:
PO-04 Normal A

PO-05
PO-06 Normal w

Wybierz , Tak" przy uzyciu [ <] lub [»]
I nacisnij [Enter].

o Nastgpi petne cigcie.

Ucig¢ drukowane
media?

Tak Nie

Nacisnij klawisz
[Shiffl+[Canc] .

o Nastgpi powrdt do ekranu wprowadzania znakow.



Requlacja predkosci ciecia

Jesli urzqdzenie nie tnie dobrze po zmianie profilu, wyregulyj
predkosc ciecia. Predkos¢ ciecia mozna wyregulowac zaréwno
dla opcji “Nacinania” jak | “Odcinania”.

[E] wSKAZOWKA

e Jesliostrze noza nie jest juz tak ostre, wyregulyj
gtebokosc cigcia. (s. 65)

/miana predkosci nacinania

Jesli chodzi o opcje "Nacinania"w przypadku kazdego profilu
I rozmiaru isfnieje mozliwosc ustawienia predkosci ciecia.
Domystnym ustawieniem jest “Normal".

[Przyktad] Nacinanie ta§my samoprzylepnej nie przebiega
prawidtowo, wykonaj gtebsze cigcie.
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Nacisnij klawisz
[Shift]+[Canc]

o Nastgpi powrdt do ekranu wprowadzania znakow.

/miana predkosci ciecia
dla odcinania

Predkosc¢ ciecia mozna usfawic dla kazdego profilu i rozmiaru.
Domyslnym ustawieniem jest “Normal”.

[Przyktad] Profil nie jest prawidtowo odcinany, wykonaj
gtebsze ciecie.

Wuybierz klawisz
[Adjust].

Uzyj [ a ]lub [ ¥ ] aby wybra¢ "Szybk.
nacinania’ i nacisnij [Enter].

Regulacje

Gteb. nacinania A

Gteb. odcinaniaw

Wuybierz klawisz
(Adjust].

Uzy [ a]lub [ ]aby wybrac
"Szybk. odcinania” i nacisnij [Enfer].

Reqgulacje
Szyb. nacinania A

Gteb. odcinania
Szybk. odcinania R4

Uzyj [ a ] lub[ ¥ ] aby wybrac
"PQ"nacisnij [Enter] .

Szybk. nacinania

PO| NormallV' N
POZ Normal

PHM CLEAR Normalw

Uzy [ Jlub [ ¥ ], aby wybrac
,P0", nacisnij [Enfer] .
Szybk. odcinania

PO | NYmEl A
POM Normal

PHM CLEAR Normal W

Uzy [ a]lub[¥] aby wybrac
"P0-05" i nacisnij klawicz [Enter]

PO rozmiar:
PO-04 Normal A

PO-05
PO-06 Normal w

Uzyj [ ¥ |, aby wybrac "Niska",
po czym nacisnij [Enter] .

Szybk. nacinania
Normalna

o Jest 6 poziomow predkosci dla nacinania: “Normalna” |
"Niska 1-5".

Uzy [ a]lub[¥] aby wybrac
"P0-05" i nacisnij klawicz [Enter]

PO rozmiar:
PO-04 Normal A

PO-05
PO-06 Normal w

Uzyj [ ¥ |, aby wybrac "Niska",
po czym nacisnij [Enfer] .

Szybk. odcinania
Normalna

o Sgdwapoziomy predkosci odcinania, “Normalna” i “Niska'.

Nacisnjj
[Shiffl+[Canc] .

o Nastgpi powrat do ekranu wprowadzania znakow.
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WCZYTYWANIE | ZAPISYWANIE DANYCH TEKSTOWYCH

Zapisywanie pliku

Utwarzone dane fekstowe mozna zapisac na urzqdzeniu jako
Plik. Urzqdzenie dosfarczane jest z 10 gofowymi , folderami’, a
kazdy folder moze pomiescic do 99 plikow.

Pump
200V al
Room

(Strona 1) (Strona 2) (Strona 3)

Plk 1 Plik 99

]

Folder 1 Folder 10

[Przyktad] Odcinanie profilu nie zostato wykonane
prawidtowo, wykongj cigcie gtebsze o jeden poziom.

ll- Wpisz ,A-1" (nazwal,
a nastepnie nacisnij [Enter].

Wprowadz nazwe pliku
A—1H

Wuybierz klawisz
[Adjust].

Uzyj [ Jlub [ ¥ ] aby wybrat
"Zapisz", nacisnij [Enter].

Plik
Zataduj
Usunh

Wuybierz ,Folder 1"
I nacisnij [Enter].

Wyvbierz Folder
Folder 1. I8

Folder 2
Folder 3

Wuybierz , Tak" przy uzyciu [ <] lub [»]
I nacisnij [Enter].

rZapisac’:jako
A—1 ?

LEL Nie

@ WAINE

o Nie wytgczqj zasilania podczas zapisywania pliku. Jesli
zasilanie zosfanie wytqczone podczas zapisywania pliku,
dane mogg zostfac ufracone.

[E] wSKAZOWKA

oAby uzyskat wigcej informacji na femat wprowadzania
znakéw, pafrz: "Podstawowe operacje dotyczqgce
wprowadzania danych” (s. 28).

o Informacje na temat liczby znakow, kiére mozna zapisac w
drukarce, mozna znalez¢ w czesci:, Specyfikacje” (s. 114).

o W przypadku proby zapisania pliku o fakiej samej nazwie
Jak plik, ktory zostat juz zapisany, pojawi sie nasfepujqcy
komunikat. ,Plik juz istnieje. Zastgpi¢? kliknij [tak].

XXXXXXXX
juz istnieje.

Zastapic?
ﬁg Nie

o Nazwa pliku zapisanych danych nie moze byc zmieniona.
Jesli chcesz zmieni¢ nazwe pliku, zapisz go ponownie pod
nowg nazwa.
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Wczytywanie pliku

Sq dwie opcje wezytywania danych: “Nowy" i “Doda”. W zaleznosci od wybranego frybu dane zostang wezytane w nastepujgcy sposob.

USTAWIENIA POZYCJA SZCZEGOLY
Tylko fekst Tylko aktualnie edytowane dane zostang usuniete | zastgpione wczytanymi danymi.
Nowy _ _ — - _ _ -
Tekstustawienia Aktual_me_edgfowane dane | ustawienia zostang usunigte i zasfgpione wezytanymi danymi |
ustawieniami.
Dodawanie wczytanych danych do ostatnigj strony akfualnie edyfowanych danych. Do
Tylko fekst 2 . _
wczytanych danych zostang dopasowane ustawienia akfualnie edyfowangj strony.
Dodaj
- | Dodawanie wczytanych danych do osfatniej strony akfualnie edyfowanych danych. Do
Tekst+ustawienia 2 . : :
wczytanych danych zostang dopasowane ustawienia w momencie zapisywania danych
E] WskAzéwka Uzl & ] lub [ ¥ ], aby wybrat

e Aby uzyskat wiecej informagj na fen femat patrz: Tekst+ustawienia’, nastepnie nacisnij [Enter].

Ustawienia formatu” (Str. 31).

: , , Nowy
[Przyktad] Wczytaj dane do pliku o nazwie ,,A-1" w ,,Folderze
1" i ustaw ich format, a nastepnie dodaj te dane do ostatniej Tﬁ lko tekst _
strony aktualnie edytowanych danych. ekst+ustawienia

Nacisnij Al et Foder
klawisz [File]. Uzyj [ a Jlub [ ¥ ], aby wybrat ,Folder

po czym nacisnij [Enter].

Uzy [ a]lub[¥] aby wybra¢ Wvbierz Folder
"Zataduj", nacisnij [Enfer].
Folder 2
Plik Folder 3
Zapisz
Usun Uzyj[ & ]lub [ ¥ ]aby wybrac ,A-1"

I nacisnij [Enter].

Uzy [ a]lub[¥] aby wybra¢

"Dodaj", nacisnij [Enter] . th 1erz i| ik N

: A—2
Zataduj A—3 v
Nowi
Dodaj o (bok nazwy plikow, kfore nie mogg by¢ wezytane ze
wzgledu na rozmiar danych, zostanie wyswietlony znak
X
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Wybierz , Tak" przy uzyciu [ <] lub [» ]
i nacisnij [Enter].

Nowy

A—1

Tekst+ustawienia?
Tak Nie

Zostanie wyswietlony komunikat “Zapisywanie’, a
nasfepnie nastgpi powrat do ekranu wprowadzania
znakow.

Zostanie wyswietlona osfatnia sfrona wezytanych danych.

[E] WSKAZOWKA

Jesli plik z tekstem wykraczajgeym poza dtugosce ciecia
zosfanie wstawiony do danych o okreslonej dtugosci
clecia, w przypadku wezytania go jako ,fylko tekst”, znaki
wuykraczajqce poza dtugosc cigcia zostang usuniefe, a
nasfepnie fekst zostanie wyswietlony.



Usuwanie pliku

Ponizej opisano jak usung¢ zapisany plik. Wybierz jedng z
nasfepujacych opgji usuwania plikow.

*Jeden plik* Usuwa tylko jeden plik w folderze.

"Zawartos¢ folderu® /zawartosc folderu: Usuwa wszystkie pliki

znajdujqce sie w folderze.

"Wszystkie pliki*: Usuwa wszystkie pliki we wszystkich
folderach.

[Przyktad] Usun plik o nazwie ,,A-1" w ,,Folderze 1".
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Uzyj [ a Jlub [ ¥ ] aby wybrac ,A-1"

I nacisni [Enter].

Wybierz plik
=T A

A_
A_

Nacisnij
klawisz [File].

Uzyj[ & Jlub [ ¥ ] aby wybrac , Usun’,
nastepnie nacisnij [Enter].

Uzyj [ a 1lub [ ¥ ] aby wybrac , Jeden plik",
nastepnie nacisnij [Enter] .

Usuni

Jeden plik

Zawart. folderu
Wszystkie pliki

o Wuybierz “Jeden plik’, "Zawart. folderu”
lub "Wszystkie pliki*

Uzyj [ a Jlub [ ¥ ] aby wybra¢ ,Folder 1
I nacisnij [Enter].

Wybierz Folder

Folder 2
Folder 3

Wuybierz , Tak" przy uzyciu [ <] lub [»]

I nacisnij [Enter].

Usun
A—1
Tak

Nie

Po wyswiefleniu komunikatu ,, Usuwanie...”. nastgpi powrat
do ekranu wprowadzania znakdw.
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Zmiana nazwy folderu

Oto jak zmieni¢ nazwe folderu. Urzqdzenie posiada 10 folderaw
(,Folder 1" do ,Folder 10").

[Przyktad] Zmien nazwe z ,Folder 1" na ,,Pump Room”

Nacisnij
klawisz [File].

Uzyj [ a]lub [ ¥ ] aby wybrac
"Zapisz", nacisnij [Enter] .

Plik
Zataduj
Usun

Uzyj [ a Jlub [ ¥ ] aby wybrac ,Folder 1"
po czym nacisnij klawisz spacji.

Wybierz Folder

Folder 2
Folder 3

Nacisnij klawisz [Dell, aby usung¢ wszystkie
znaki w , Folderze 1.

Wpisz nazwe folderu
[Holder 1

5 Whisz ,Pump" (nazwa folderu),
a nastepnie nacisnij klawisz [Enter].

Wprowadz nazwe pliku
PumpHll

Nacisnij
[Shiff]+[Canc].

o Nastgpi powrdt do ekranu wprowadzania znakow.

[E] WSKAZOWKA

oAby uzyskac wiecej informacji na femat wprowadzania
znakow, pafrz: "Podstawowe operacje dofyczgce
wprowadzania danych” (s. 28).

oAby przywrocic zmieniong nazwe folderu do oryginalnej
nazwy (.Folder 1" do . Folder 10"), nacisnij klawisz [Dell w
kroku & powyzej, aby usung¢ wszystkie znaki, a nastepnie
naci$nij klawisz [Enter].
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ROZDZIAL

Drukowanie przy uzyciu komputera

Instalacja oprogramowania Tk
Instalacja sterownika drukarki Th
Podtqczanie kilku drukarek na raz 6
Odinstalowywanie sterownika drukarki Tl
Podtgczanie do komputera (Tryb gotowosci
do potgczenia z komputerem) Tl

Podglad stanu 8
Podglgd ustawien wyswietlania stanu 8
Podglad stanu drukarki 8
Lista komunikatow 19

Promark Creator 80
Wuymagania 80
Insfalacja oprogramowania 80
Jak twarzyc tresci oznacznikow? 81
Reczne tworzenie oznacznikdw 81
Import danych podstawowych 82
Zaawansowany import danych 83
Korekta btedow oznacznikow 83

Drukowanie i zapisywanie pliku
do drukowania 8L
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INSTALACJA OPROGRAMOWANIA

Instalacja sterownika drukarki

@ WAZNE Zaakceptuj warunki umowy licencyjne),
o Zalogy sig jako uzytkownik z uprawnieniami aby przejS¢ do procesu instalacj.
adminisfracyjnymi.

o Zamknij wszystkie programy do wykrywania wirusow lub
programy, ktore dziatajg w tle w systemie.

e Jeslidrukarka i komputer sg potgczone kablem USB, odtgcz
podtgczony kabel USB.

Wt6z dostarczony
(D-ROM.

o Po wyswietleniu okna dialogowego [User Account
Control/kontrola konta uzytkownikal kliknij [Tak].

Przed kliknieciem przycisku [Install/zainstaluj]
nalezy wytqczyc drukarke lub odtgezyc kabel

[E] wskAz6wka USE.

o Powuyswietleniu ekranu, AutoPlay", kliknij [Run sefup. e e <
exel. Jesli CD-ROM nie uruchomi sie automatycznie, kliknij e g
dwukrofnie ,sefup.exe” w napedzie (D-ROM. R R R T

Aby zainstalowat oprogramaowanie postepuj
zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na
ekranie.

o Poinstalacji nalezy pamietac o ponownym uruchomieniu
komputera przed uzyciem niniejszego urzgdzenia.
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Po ponownym uruchomieniu komputera podtgcz
drukarke do komputera za pomocg kabla USB.

7

2
W 2>,

Whtqcz drukarke
(Str. 24).

Nacisnij klawisz
[Connect].

Wuybierz "Potgczenie z PC"
I nacisnij [Enter].

e Zosfanie wyswieflony komunikat “Oczekiwanie”,
a drukarka bedzie gofowa do potqczenia z komputerem.

Potaczenie
A
Bluetooth
Druk. Rozprosz. ¥ |

{

'Po{qczenie PC

Oczekiwanie...

Otworz folder drukarki i upewnij sig,
ze wyswietlana jest kana drukarki.

W przypadku Windows 10:

Wubierz [Start] > [Windows System Tools/narzedzia
systemowe Windows] > [Control Panel/panel sterowanial
> [Hardware and Sound/sprzet i dzwigk] > [Devices and
Printers/urzgdzenia i drukarkil.

W przypadku Windows 8.1:

Kliknij prawym przyciskiem myszy [Start] > [Control Panel]
> [View Devices and Printers/wyswietl urzqdzenia i
drukarki]

@ Home Printers & scanners

@
PHEDE DO D

Instalacja sterownika drukarki zostata zakonczona.

[E] wskAzZOWKA

o W przypadku korzystania z wielu drukarek podtgczonych
do jednego komputerg, zainstaluj sferownik drukarki dla
kazdej z tych drukarek. Szczegdtowe instrukcje znajdujg
sie w insfrukgji abstugi.
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Podtqczanie kilku drukarek na raz

W celu podtgczenia kilku drukarek do jednego komputera nalezy
zainstalowac sferownik drukarki dla kazdego urzgdzenia. Po
zainstalowaniu sterownika drukarki dla pierwszej drukarki
wukonaj ponizsze kroki, aby dodac kolejne sterowniki drukarki.

@ WAINE

e Jeslidrukarka i komputer sq potgczone kablem USB, odtgcz
podtqczony kabel USB.

e Mozna podtgczyc maksymalnie trzy drukarki.

o Jesliprzez USB podtgczonych jest kilka drukarek, dane do
drukowania mozna rownomiernie podzieli¢ | wydrukowac.
“Drukowanie rozproszone'

Whtqcz drukarke
(Str.16).

Nacisnij klawisz
[Connect].

Wuybierz "Druk. Rozprosz.”
I nacisnij [Enter].

Potaczenie
Potagczenie z PC A
Bluetooth

Druk. Rozprosz. A4

Wuybierz "Druk. Rozprosz.”
I nacisnij [Enter].

o Wybierz ,7-2000-007",7-2000-002"lub ,, T-2000-003"

o Nie nalezy powielac identyfikatordw drukarki ustawionych
dla kazdej drukarki.

e Nacisnij [Enter], aby powrdci¢ do ekranu wprowadzania
znakow.

Nacisnij klawisz
[Connect].

Wuybierz "Potgczenie z PC"
I nacisnij [Enter].

Potaczenie
Polaczenie z PLEY
Bluetooth
Druk. Rozprosz. ¥ |

.
Potgczenie PC

Oczekiwanie...

e Zosfanie wyswieflony komunikat "Oczekiwanie’, a drukarka
przestawi sie na fryb potgczenia z komputerem.

Podtqcz drukarke do komputera
za pomocq kabla USB.

S )
—

Otworz folder drukarki i potwierdz, ze ikona
,T-2000 (Kopia 1)" lub , T-2000 (Kopia 2)" jest
wyswietlana.

W przypadku Windows 10:

Wupbierz [Start] > [Windows System Tools/narzedzia
systemowe Windows] > [Contral Panel/panel sterowanial
> [Hardware and Sound/sprzet i dzwigk] > [Devices and
Printers/urzqdzenia i drukarkil.

W przypadku Windows 8.1:

Kliknij prawym przyciskiem myszy [Start] > [Control Panel]
> [View Devices and Printers/wyswietl urzadzenia i
drukarkil.

o Wten sposdb konczy sie instalacja oprogramowanic.



Odinstalowywanie sterownika drukarki

Spowoduje fo odinsfalowanie sterownika drukarki.

Odtqcz
kabel USB.

o Poupewnieniu sig, ze drukowanie nie jest w foku, wytgcz
drukarke, a nasfepnie odtgcz kabel USB.

2 Wuybierz [Start] > [Windows Sysfem Tools/

narzedzia systemowe Windows] > [Control
Panel/panel sterowanial > [Programs and
Features/programy i funkgjel.

« W przypadku Windows 81

Na pulpicie wybierz [Seffings/ustawienial > [Control panel/

panel sterowanial > [Programs and Features/programy i
funkcjel.

Wuybierz z listy,, T-2000 Printer Driver"/
sterownik drukarki T-2000, a nastepnie klknij
[Uninstall/odinstaluj].

o Pojawi sie komunikaf potwierdzajgcy.

[E] WSKAZOWKA

e Moze zosta¢ wyswieflona opcja User Account Confrol/
kontrola konta uzytkownika. W takim przypadku wybierz
[Tak]

Wuybierz “Usun”
I naci$nij [Next/dalej).

o Pojawi sie komunikaf pofwierdzajqcy.

Kliknij
[Tak].

Wuybierz: , Tak, restartuje komputer” i kliknij
[Finish].

o (Odinstalowywanie sterownika , T-2000 Printer Driver"
zostata zakonczona.

Odinstalowywanie sterownika drukarki zostato
zakonczone.
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Podtgczanie do komputera (Tryb gotowosci
do potgczenia z komputerem)

Aby drukowac z komputera, przetgcz produkt w fryb gofowosci
do potgczenia z komputerem.

Podtqcz drukarke do komputera
za pomocg kabla USB.

\\ 4

V. <~

Whtqcz drukarke
(Str. 24).

Nacisnij klawisz
[Connect].

Wuybierz "Potgczenie z PC"
I nacisnij [Enter].

e Zosfanie wyswieflony komunikaf “Oczekiwanie”,
a drukarka bedzie gofowa do potgczenia z komputerem.

Potaczenie
A
Bluetooth
Druk. Rozprosz. v |

. 4
'Po’chzenie PC

Oczekiwanie...

[E] WSKAZOWKA

o Jesliobstugujesz drukarke za pomocg klawiatury, sfan
gotowosci potgczenia z komputerem zostanie anulowany.
Upewnij sig, ze na ekranie drukarki nie jest wyswieflany
napis ,Receiving"/odbior, a nastepnie nacisnij [Cancl.

«  Funkcje klawisza [Connect] mozna zmieni¢ po jego
nacisnieciu. Przypisanie czesto uzywanego potgczenia do
klawisza [Connect] umozliwi tatwe przetgczanie sie miedzy
kolejnymi stanami potgczenia (s. 97).
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Podglagd stanu uruchamia sie aufomatycznie po rozpoczeciu
drukowania. Wyswietlone zostajg sfan drukarki oraz pozostata
ilos¢ taSmy barwiqce.

Podglqd ustawien wyswietlania stanu

Wuyswietlanie lub ukrycie opcji pokazywania stanu. Usfawieniem
domystnym jest ,Use the Status Monitor"/wyswietlg) stan.

1 Wuybierz [Start] > [Windows System Tools/
narzedzia systemowe Windows] > [Control
Panel/panel sterowania] > [Hardware and
Sound/sprzet i dzwiek] > [Devices and Printers/
urzqdzenia i drukarkil.

« W przypadku Windows 8.1:

Na pulpicie wybierz [Seffings/ustawienial > [Control Panel/
panel sterowania] > [Hardware and Sound/sprzet i dzwigk]
> [Devices and Printers/urzqdzenia i drukarkil.

Kliknij prawym przyciskiem myszy ikone drukarki
| wybierz opcje [Print Seffings/ustawienia
drukowanial.

Kliknij karte
[Status Monitor/stan.

ll- Wybierz [Use the Status Monitor/pokazyj stan]
lub [Not use the Status Monitor/nie pokazy
stanu], nastepnie nacisnij [OK].

!;! Print settings: PROMARK T-2000

Page Graphics Status Monitor

Status Monitor
% Use the Status Monitor

~ Notuse the Status Monitor

oK Anuluj Zastosy)

@ WAINE

e Podczas drukowania z aplikacji nie nalezy zmienia¢
ustawien drukowania w [Page/stronal i [Graphics/grafikal.
Wszelkie zmiany ustawien nie zostang odzwierciedlone
podczas drukowania z aplikacji.

[E] wskAZOWKA

o Kliknij [Version/wersja..], aby sprawdzi¢ wersje
sterownika drukarki, prawa autorskie i inne informacje.

PODGLAD STANU

Podglad stanu drukarki

:] PROMARK T-2000 (Cnline)

Status: Printing...
Ribbon tvpe: Black 150m

Ribbon remainine: —

(1]
(3]

Informacja o aktualnym stanie drukarki.

n Stan

Informacja dotyczqca rodzaju kasety z tasmg
barwigcg. Sq frzy rodzaje tasmy barwiqce}:
Biata o dt. 85 m, Czarna o dt. 150 m oraz
(zarna o dt. 40 m kampatybilna z ptytkami.

Informacja
o fasmie
barwigcej

Wyswietla pozastatq ilos¢ fasmy barwigce
Pozostata | w przyblizeniu. (Moze wystgpic niewielka
ilos¢ roznica w sfosunku do rzeczywisfej

tasmy pozostatej ilosci). Jesli pozostata ilosc nie
barwigcej | zostanie odczytana prawidtowo, wartosc ta

nie jest wyswietlana.

Stan drukarki jest wyrazony w postaci czterech obrazow.

T PROMARK T-2000 {Online)

Status: Printing
Ribbon type: Black 150m
Ribbon remaining: | DD
Wskazuje, ze drukarka pracuje w normalnym frybie. Wskazuje,

ze drukarka jest potgczona z Internetem oraz jest gotowa do
druku.

T PROMARK T-2000 (Offline)

Statuz: No connection
Ribbon type:
Ribbon remaining: |

Wskazuje, ze drukarka jest w trybie offline.

¥ ] PROMARK T-2000 (Warning)

Status: Printing.{Low ribbon level)
Ribbon type: Black 150m
Ribbon remaining: |

Wskazuje, ze pojawit sie komunikat ostrzegawczy. W polu
[Status/stan] wyswietlany jest komunikaf ostrzegawczy, ale
mozna konfynuowac drukowanie. W razie pofrzeby nalezy
podjg¢ odpowiednie dziatania.

PROMARK

Statuz: Printing.{Caver iz Open)
Ribbon type: Black 150m

Ribbon remaining: |

Wskazuje, ze wystgpit btgd. W pozycji [Status/stan]
wyswietlany jest komunikat o btedzie i nie mozna konfynuowac
drukowania.
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Lista komunikatdw

Jesli w momencie, gdy komputer jest podtgczony do drukarki, wystapi problem, w podglgdzie stanu zostanie wyswietlony komunikaf o
btedzie lub ostrzezenie. Przeczyta) komunikat i postepuj zgodnie z instrukcjami.

KOMUNIKAT

ROZWIAZANIE

Mato tasmy barwigcej

Konczy sie fasma barwigca. Przygotuj nowg kasete z tasmg barwigeg

Niski poziom natadowania
akumulatoréw

Aby uzyska¢ wigcej informacji, patrz ,Niski poziom natadowania akumulatorow” (s. 110).

Brak materiatu

Aby uzyskac wiecej informacji, patrz ,Profil nie jest zamontowany” (s. 108).

Koniec materiatu

Aby uzyskac wigcej informacji, patrz ,Koniec materiatu” (s. 108).

Koniec tasmy barwigcej

Aby uzyskac wigcej informacji, patrz ,Koniec tasmy barwigcej” (s. 108).

Poczgtek profilu nie zostat
wykryty

Aby uzyskat wiecej informacji, pafrz ,Poczgfek profilu nie zostat wykryty. Wyjmij profil zngjdujgcy sie
pomiedzy gtowicg drukujgeg a nozem” (s. 108).

Brak kasety z tasmq

Aby uzyskac wigcej informacji, patrz "Kaseta z tasmg barwigeg nie jest zamontowana.” (s. 108).

barwigcg
ZACIETY profil Aby uzyskac wigcej informacji, patrz ,Btqd podawania” (s. 109).
Pokrywa jest ofwarta Nie mazna drukowac przy otwartej pokrywie. Zamknij pokrywe i nacisnij dowolny klawisz.

Sprawdz dzwignie wyboru
rozmiaru

Aby uzyskat wiecej informacji, pafrz Nieprawidtowa pozycja dzwigni wyboru rozmiaru.
Kontynuowac?" (s.109).

Btad inicjalizacji noza

Btqd inicjalizacji gtowicy

Nieprawidtowa pozycja
gtowicy drukujgcej

Nacisnij dowolny klawisz. Jesli ten sam komunikat pojawi sie ponownie, skontakfuj sie z miejscem
zakupu urzqdzenia.

Btqd opdznienia wzrostu
temperafury podgrzewacza

Nieprawidtowa temperatura
podgrzewacza

Wuytqcz drukarke i wtdz ponownie podgrzewacz (s. 109). Jesli ten sam komunikat pojawi sie
ponownie, skonfaktyj sie z miejscem zakupu.
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PROMARK CREATOR

R Wstep

hitps://www.youtube.com/watch?v=mT5nLK 7Pez0

Zainstaluj program
na komputerze.

Wymagania

| POZYCJA SZCZEGOLY
System operacyjny: | Windows XP lub nowszy
Procesor Pentium 2GHz

Pamig¢ RAM 268

Oprogramowanie NET Framework 4.0 lub nowsze
Rozdzielczos¢ zalecana 1366x768 lub wyzsza
Instalacja programu

3-r<f[m] Przewodnik po Promark Creator

#2 Instalacja i aklywacja
hitps://www.youtube.com/watch?v=B2Izm4OpwLY

Pobierz
oprogramowanie

Kliknij w link: https://promark partex.nu/Download | pobierz
oprogramowanie na swoj komputer. Nalezy pamietac o pobraniu
odpowiednich sterownikéw. Mozna je znalez¢ na podanej sfronie
infernetowe;.

Download Promark Creafor software

espatal

fe b Be B be Be Le Lo Be Be B

Download Promark Creator soffware

@

nnnnnnnnnnnnnnnnnn

priced Welcome to the Promark Creator Setup
Wizard

e be Be ke Lo Le Be B Lo Le Lo

Aktywuj
subskrypcje

Petna wersja - aktywacja online

Petng wersje programu Promark Creafor mozna akfywowac
wuybiergjgc opcje Petna Licencja | wpisujgc numer seryjny
ofrzymanej subskrypcji. Do aktywacji programu online
wymagane jest potgczenie z Internefem. Kazda nowo
wprowadzona subskrypcja zostanie przedtuzona o liczbe dni
waznosci poprzedniej subskrypcji, a stary klucz licencyjny sfraci
waznosc. Informacje na temar okresu waznosci subskrypcji, czyli
liczby dni w czasie kférych zachowuje waznos¢, mozna znalez¢
w sekgji,Informacje o licencjl”

Petna wersja - aktywacja offline

Mozesz aktywowac petng wersje programu offline, bez
koniecznosSci podtgczania komputera, na kforym zainstalowano
program Promark Creator, do Infernetu. W tym celu uzyj innego
komputera lub felefonu komarkowego z dostepem do Internefu.
Otworz strone infernetowg, na kfarej mozna dokonac aktywacji
programu: hitps://promark. partex.nu/License | wprowadz
numer identyfikacyjny Promark oraz numer seryjny licencji aby
ofrzymac kod aktywacyjny. Informacje na temat okresu waznosci
subskrypcji, czyli liczby dni podczas kforych zachowuje
waznosc, mozna znalez¢ w sekgji Informacie o licengjl”

Activate your Promark Creator software



Jak tworzyc fresci oznacznika?

Reczne
fworzenie etykiet

Tl . #3 Tworzenie fresci etykiet
o https://www.youtube.com/watch?v=dlGc8xAL X0o

Tworzenie nowego projektu

Aby rozpoczqgé proces projektowania kliknij [Add new /

dodaj nowy]. Opcje filtrowania znajdujg sie na gérze strony,

Sq podzielone wedtug opisu produkfu lub kodu oznacznika:
drukarka, rodzina produktow, kategoria produktow i kolor.
Podczas procesu projektowania nalezy pamiefac, ze dostepnosc
niestandardowych koloréw moze byc ograniczona.

Podczas tworzenia nowego zestawu oznacznikdw nalezy
wuybrac typ profilu, poda¢ nazwe oznacznika, wybra¢ model
drukarki oraz (opcjonalnie) dostosowat domysine ustawienia
szablonu do nowego zestawu oznacznikow. Nastepnie

przejdz do fworzenia zestawu oznacznikow. Nazwa, pod kférg
zapiszesz utworzony plik, bedzie jednoczesnie nazwaq projekfu
zestawu oznacznikow.

Create new marker set

t s Rl 5 & & )
| ‘

Sekwencjonowanie oznacznikéw

TreSci oznacznikow mozna w prosty sposob sekwencjonowac.
Sekwencja zostanie umieszczona w pozycji kursora przed

Jej utworzeniem. Istnieje kilka roznych rodzajow dostepnych
sekwencji. Aby rozpoczq¢ projekfowanie sekwencji, wprowadz
wartosci paczgtkowe i koncowe. Istnieje réwniez mozliwos¢
dosfosowania innych paramefrow, takich jak poziom i
wypetnienie. Wybor nalezy potwierdzi¢ przyciskiem [Apply/
zastosuj].
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Reczne wprowadzanie tresci oznacznikow

Jednym ze sposobow tworzenia fresci oznacznikow jest jej
reczne wpisywanie za pomocg klawiatury komputera. Nowy
oznacznik mozna utworzyc poprzez naciSniecie przycisku

,Add marker"/dodaj oznacznik lub klawisza [Enter] w trybie
edycji. Oznacznik jest wykonywany zgodnie z szablonem
zdefiniowanym podczas twarzenia zesfawu. Jesli chcesz
dosfosowac jej wyglad, mozesz zmodyfikowac uktad wybierajgc
opcje [Edit/edycjal w gornej czesci paska menu. W tym oknie
dialogowym mozna dostosowac dtugos¢ oznacznika i wielkos¢
marginesew oraz zmodyfikowac jego siatke.

Przyciski umozliwigjgce dodanie kolejnych komarek siatki bedg
wyswietlane po ngjechaniu kursorem myszy na wybrane pola.
Zbuduj wybrang sfrukfure dodajqc odpowiednig liczbe wierszy
I kolumn. Wybrane pola mozna scali¢ poprzez zaznaczenie
odpowiednich pol i nacisnigcie przycisku [Merge cell/scal
komarkil. Istnieje mozliwo$¢ wykonania réwniez innych
modyfikacji uktadu. Podziel scalone komarki zaznaczajqc je

i klikajqc [Split/podziell. Rozmiar wierszy i kolumn w siatce
mozna zmieni¢ poprzez przeciggniecie wierszy oddzielgjgeych
komorki lub recznie wpisanie wymiarew w nagtowku. W oknie
edycji uktadu mozna zmieni¢ wybrane komorki na pole kodu
kreskowego lub pole kodu 2D. Wybierz format kodu i ustaw
(opcjonalnie] wszelkie dodatkowe parametry zwigzane z danym
formatem. Po zatwierdzeniu, w wybranej komdrce pojawi sie
symbol kodu.

Pole mozna analogicznie wypetni¢ grafikg. Zaznacz komarke,
kforg chcesz zmienic i wybierz ikone obrazka. Wybierz plik
graficzny, ktérym chcesz wypetnic siatke. Domyslnie obrazek
bedzie posiadat maksymalne wymiary dopuszczalne przez
komorke, zachowujgc nafywne proporcje obrazu. W przypadku
zaimporfowania pliku z kolorowg grafikg, dosfosuyj poziom
zamiany koloréw do punktow wydruku. Po zatwierdzeniu
komorka zostanie wypetniona wybranym obrazkiem.

Zatwierdz okno dialogowe po skanfigurowaniu uktadu
oznacznikdw. Teraz wybrany oznacznik wyglgda inaczej.
Mozesz wypetni¢ go danymi i dosfosowac inne elementy
wizualne, takie jak rozmiar, styl czcionki czy tez ramki otaczajqee
komarki oznacznika. Przyciski [Undo/cofnijl i [Redo/powtdrz]
pozwalajg nawigowac pomiedzy zmianami w biezgcym zestawie
oznacznikow.

Po zakonczeniu edycji zapisz szablon oznacznikow jako
domyslny szablon dla nowo ufworzonych oznacznikéw w fym
zesfawie. Pamigfaj, ze niekfore opcje dostepne w menu edyfora
mogg zaleze¢ od innych usfawien.

[TR-21#49-Tk

49 -TK

TR-21
TR-49

{(TRK-=-wi1TK3)
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Sekwencje zaawansowane

Jesli projekt wymaga uzycia wigcej niz jednego ciggu w

fresci oznacznikaw, mozesz skorzystat z opcji tworzenia
zaawansowanych sekwencji. Przejdz do menu dodawania
sekwengji | wybierz przycisk [Advanced/Zaawansowanel.
Zobaczysz okno dialogowe, w kforym za pomacg funkdji
"przeciggnij i upusc” mozesz utworzyc tres¢ oznacznikow
zawiergjgeq wiele sekwencji. ZawartoSc wiersza, w kierym
znajdowat sie kursar, zostanie podzielona wedtug jego pozygji,
co utatwi dodawanie sekwencji. Przeciggnij odpowiedni symbol
sekwencji z przybornika do edyfora wyrazen. Skonfiguryj
parametry dla kazdej upuszczonej sekwencji. Zobacz w

oknie podglagdu, jak zmienia sie zaprojekfowane przez Ciebie
wuyrazenie.

Po zakonczeniu edycji wiersza oznacznikdw zapisz je, klikajac
przycisk pod edytorem. Aby dodat sekwencje do innej komorki,
wuybierz jq z podglgdu oznacznikdw | powtorz proces tworzenia
sekwencji. Aby utworzyc zaprojektowane oznaczniki, nalezy
potwierdzi¢ zakonczenie pracesu, klikajge przycisk w dolne
czesci okna dialogowego.

W drugim kroku mozesz filfrowac i tgczyc fresci w bardzie]
ztozonych sytuacjach. Przy wykonywaniu prosfych operacji
imporfu mozna pomingc fen krok i przejs¢ do kroku frzeciego.

Trzeci krok polega na przypisaniu kolumn danych z pliku do
odpowiednich parametrow oznacznikdw. Aby uzyc warfosci

z pliku danych, przeciggnij symbol wybranej kolumny z
przybornika do pola odpowiadgjgcego paramefrom oznacznikow.

Promark Creator umozliwia réwniez usfawienie statych warfosci
dla wszystkich imparfowanych oznacznikéw poprzez wpisanie
lub wybranie odpowiednich warfosci z pola feksfowego.

Import danych
podstawowych

] Przewodnik po Promark Creator
k= #4 Import danych podstawowych

hitps://www.youtube.com/watch?v=ay5a1UCS-6k

Importuj dane z pliku Excel

Aby przyspieszyc proces tworzenia 0znacznikéw, mozna
skorzystac z funkcji [Data import/Import danychl z réznych
formafow zewnetrznych. Po ofwarciu zestawu oznacznikow
przejdz do zaktadki [Data Source/Zrodto danych] w menu
wstqzki na gérze ekranu. Opcja [Open Excel file/Otwarz plik

Excel] umozliwia import danych z pliku programu Microsoft Excel.

Po wybraniu mozesz ustawi¢ parametry imporfu w frzech
kolejnych krokach w oknie dialogowym importu 0znacznikow.
Najpierw wybierz arkusz Excel, z ktérego chcesz zaimportowac
dane i jesli fo konieczne, ustaw nagtowki kolumn i inne
paramefry.

Import danych z pliku CSV

Opcja [Open CSV file/Otworz plik CSV] umozliwia import danych z
pliku wartosci rozdzielonych przecinkami lub plikow fekstowych.
Oprogramowanie automatycznie wykryje | zastosuje odpowiedni
separafor kalumn podczas importu danych. Jesli automatycznie
wybrana warfos¢ nie jest warfoscig wybrang przez Ciebie,
mazna jq recznie edytowac. Orugi i frzeci krok sq fakie same dla
wszystkich operacji importowania.

Importuj dane ze schowka

Opcja [Open text from Clipboard/Otworz tekst ze schowkal
Jest frzeciq opcjg w zaktadce zradta danych. Przy korzystaniu
z tej funkgji nie frzeba otwiera¢ danych z zewnefrznego

pliku. Mozesz skopiowac dane bezposrednio z dowolnego
programu do schowka, a nastepnie wkleic je bezposrednio

do pola tekstowego widocznego w pierwszym kroku w oknie
dialogowym.

Mozesz rewniez dosfosowac inne parametry, takie jak nagtowki
kolumn lub separator danych, jesli nie zosfat on wykryty
prawidtowo. Drugi i frzeci krok sq takie same dla wszystkich
operacji importowania.

Importowanie danych z WinSign

Imporfowanie danych z WinSign w zaktadce zrodto danych,
pozwala na import zestawu oznacznikéw z projekfow
ufworzonych w poprzednich wersjach oprogramowania Partex.
Na pierwszym ekranie wybierz plik projekfu, a nasfepnie zesfaw
oznacznikow, kféry chcesz zaimportowac. Promark Creator
obejmuje importowanie fresci i innych parametréw wizualnych
oznacznikow.



/aawansowany
import danych

Lo Przewodnik po Promark Creator

Filir danych

Filfrowanie imporfowanych danych pozwala na wybranie z
imporfowanego pliku wierszy, kfore zostang uzyte do wykonania
oznacznikow. Opcja ,Filter"/Filtryj znajduje sie w nagtowku
kazdej kolumny. Po zatwierdzeniu i wpisaniu odpowiednigj frazy
w pole tekstowe, kliknij ikanke lejka.

Wuybierz odpowiadajqey ci pasujgey wzor danych z kolumny.
Funkgja fitrowania jest szczegdlnie przydatng, jesli w jednym
pliku znajdujq sie zapisy przeznaczone dla réznych typew
wymiarow profili lub migjsc, w ktérych bedq zaktadane
oznaczniki.

Filfrowanie danych pozwala na import danych z jednego pliku

do kilku zestawow oznacznikdw przeznaczonych do druku na
roznych prafilach. Sorfowanie danych jest bardzo przydatne
przy porzgdkowaniu danych i pozwala na logiczne grupowanie
wygenerowanych oznacznikow, np. wedtug miejsca zaktadania.
Sortowanie mozna akfywowac za pomocg myszy. Kliknij na
nagtowek kolumny, kfora ma byc kluczem do sorfowania danych.

Tworzenie spersonalizowanego oznacznika

Szczegotowe opcje dotyczgee szablonu oznacznikow dostepne
sg w kroku 3 importu danych. Korzystfajqc z danych zawartych
w zaimporfowanym pliku, mozna ustawi¢ wyglad, wymiary i
liczbe kopii kazdego oznacznika wedtug pofrzeb.

Pod ikong znaku zapytania znajduje sie petna lista dostepnych
warfosci wszystkich parametréw oznacznika. Mozna je usfawic
recznie, wprowadzajqe wartosci lub przeciggajgc | upuszczajge
symbal kalumny do pola.

Jesli przeciggnieta kolumna zawiera niedopuszczalne wartosci
dla danego paramefru oznacznika, pole zostanie podSwietlone

na czerwono, a w dzienniku btedow zostang wyszczegolnione
niedopuszczalne wpisy | warfosci. Po korekcie btedéw mozna

dalej fworzyc oznaczniki zgodnie z zadang specyfikacg.
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Tworzenie tresci oznacznikdéw

Korzystajge z edyfora w gérnym menu, mozna stworzyé

fres¢ oznacznikdw z kitku kolumn imporfowanych danych.
Edyfor wyrazen doskonale sprawdza sie podczas fworzenia
oznacznikow za pomocg ECAD, umozliwigjge przecigganie

I upuszczanie kolumn w polu edytora, aby dodac do opisu
oznacznikow informacje takie jak: lokalizacja, numer sfojaka czy
numer zacisku.

Dodatkowe informacje lub separator pomiedzy odpowiednimi
wartoSciami mozna doda¢ korzystajqc z pola tekstowego

I wpisujqc odpowiednie dane. Kolumny mozna dowalnie
rozmiescic w edyforze lub usungc, jesli nie sq juz potrzebne.
Podglgd wygenerowanych fraz znajduje sie po prawej stronie
edyfora. Ostatnim krokiem jest nadanie nowemu plikowi nazwy

I zapisanie go. Wygenerowane pola z danymi sg nasfepnie
dodawane jako nowa kolumna w tabeli na dole. Kolumne mozna
ponownie edytowac Lub usungc za pomocq ikonek nagtowkow
kolumn.

Korekta btedow
oznacznikow

[ml5%r5m Przewodnik po Promark Creator
f #6 Korekta btedow oznacznikow

hitps://www.youtube.com/watch?v=voUZiSmOmsw

Identyfikacja btedow w ustawieniach oznacznikdw

Po wprowadzeniu i dostosowaniu danych oznacznikow
wuydrukowanie aktualnego zestawu oznacznikow moze nie byc
mazliwe. Informacja o aktualnym stanie otwartego zestawu
oznacznikow z liczbg btedow znajduje sie w prawym dolnym
rogu. Jesli wystgpig jakies btedy, opcja drukowania nie bedzie
dosfepna.

Btedy mogq obejmowac niewystarczajgeg dtugosc oznacznika
lub wybor zbyf duzej czcionki. Kazdy nagtowek oznacznika
zawiergjgey btedy zostanie podSwietlony na czerwono

I po najechaniu kursorem myszy wyswietli symbole ze
szczegGtowymi informacjami o btedzie.

Filtrowanie i poprawianie btedéw oznacznikéw

Aby naprawic czeste btedy oznacznikow, przefiltruj oznaczniki
zgodnie z ich sfatusem. Petng liste statuséw oznacznikow wraz
z liczbg wystapien kazdego btedu mozna wyswietlic, wybierajgc
ikonke lejka w nagtowku. Zaznacz tylko te, kidre chcesz w
danym momencie poprawic | zatwierdzic.

Zaznacz kolejno wyswietlane oznaczniki za pomocg klawiszy
CTRL+A lub myszy. Korekta btedow zalezy od specyfikacji
projekfu i moze obejmowac zmiane szablonu lub zmiane
rozmiaru oznacznikdw. Po pomystnym zasfosowaniu poprawek
wuytgcz filir, aby moc zobaczy¢ wszystkie oznaczniki. kona w
prawym dolnym rogu pozwoli Ci patwierdzi¢, ze wszystkie btedy
zosfaty poprawione.
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5 Drukowanie | zapisywanie
pliku do drukowania

73 #6 Drukowanie i zapisywanie pliku do
cl drukowania
hitps://www.youtube.com/watch?v=Ga5zLLpug 9k

Panel drukarki

Zainstaluj wymagane sterowniki, aby oprogramowanie

mogto znalez¢ drukarke. Wtqcz urzgdzenie lub uruchom tryb
potgczenia z komputerem dla drukarek firmy Promark. Promark
Creator umozliwia drukowanie za pomocg dwoch urzgdzen
pomocniczych, podtgczonych przez port USB lub przez siec
Ethernef.

0Oznaczniki wydrukowane za pomocq drukarki Promark

Przed wydrukiem nalezy zwrdci¢ uwage na wybrany separator
oznacznikow. Wybrana opcja jest wyswietlana w menu edyfora
oznacznikow. Aby wydrukowac, wybierz opcje drukowania

w gtownym menu aplikacji. Ta opcja bedzie dostepna fylko,

Jesli wybrany zestaw oznacznikdw nie zawiera btedow. Jesli
dokonates jakichkolwiek zmian w swoim projekcie, zostaniesz
poproszony o zapisanie przed rozpoczeciem drukowania. W
menu wyboru drukarki zostang wyswietlone tylko urzqdzenia
zqgodne z fypem drukarki wybranym dla biezqcego zestawu
oznacznikow.

Za pomocg opcji dostepnych w oknie dialogowym mozna
skanfigurowac ustawienia takie jak zakres wydruku, kolejnosc
wuydruku i ilos¢ kopil. Mozna réwniez modyfikowac parametry
drukarki dosfepne dla kazdego urzqdzenia.

W przypadku drukarek firmy Promark, jesli wybierzesz opcje
zmiany ustawien drukarki i zapiszesz je, urzqdzenie bedzie
uzywac nowych ustawien dla kazdego kolejnego wydruku

na danym fypie profilu. Jesli ustawienia drukarki pozostaty
niezmienione, urzgdzenie uzyje osfatniego zestawu zapisanych
ustawien.

Podglgd wydruku znajduje sie w dolnej czesci okna
dialogowego. Zostanie wyswietlona liczba i widok oznacznikgw,
separaforow i linii ciecia. Podsumowanie wybranych opcji
drukowania wyswieflane jest w dolnej czesci okna dialogowego.

Zaleca sie wykananie wydruku festowego oznacznika w
przypadku zmiany ustawien drukowania. Jest fo pierwszy z
oznacznikow przeznaczonych do zadrukowania. Drukowanie
rozpocznie sie po nacisnieciu przycisku drukowania.

0znaczniki drukowane na wielu drukarkach

Pomimo trwajgcego procesu drukowania, mozna korzystac z
oprogramowania. Uzytkownik moze modyfikowac oznaczniki lub
zmienia¢ usfawienia w innym zestawie oznacznikéw. Program
pozwala na jednoczesne drukowanie kitku projekfow na wielu
urzqdzeniach.

Jesli drukarka jest uzywana do drukowania kilku projektaw,
powstfanie kolejka drukowania. Jesli do drukowania projekfow
z kolejki uzywane sg rozne profile oznacznikew, program
odpowiednio zatrzyma drukowanie | zazqda potwierdzenia
zmiany profilu drukowania. Po zmianie i potwierdzeniu profilu
oprogramowanie bedzie kanfynuowac drukowanie kolejnego
projekfu.

5
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Zapisywanie w pamigci drukarki

Zindywidualizowane oznaczniki mogg byc zapisywane w
pamieci przenosnych drukarek Promark w celu pazniejszego
wydruku. Przed zapisaniem projekfu upewnij sie, ze na

Twoim urzqdzeniu jest wystarczajgco duzo wolnego migjsca.
Okno zapisu wyglgda podabnie jak okno wydruku i rawniez
pozwala wybrac, kiére oznaczniki zosfang przestane do
drukarki. Wybierz folder, w ktorym projekt ma zosfa¢ zapisany
na urzgdzeniu oraz nazwe pliku dla zestawu zapisanych
oznacznikow.

Jesli zestaw jest zbyt duzy, aby mogt zostat wykonany w
ramach jednego projektu, wowczas zosfanie on podzielony
na kilka plikow o tej samej nazwie, lecz innym zakonczeniu
oznaczajgeym kolejny numer partii.

Nalezy pamietac, ze oznaczniki nie mogg byc ponownie
odczytane z drukarki. W zwigzku z tym zadne modyfikacje
dokonane na urzgdzeniu nie bedg miaty odzwierciedlenia w
oprogramowaniu.




Czyszczenie drukarki

(zyszczenie zewnetrzngj
powierzchni drukarki

(zyszczenie wnefrza drukarki
Czyszczenie rolki fransporfowe;
(zyszczenie gtowicy drukujgce)

(zyszczenie / wymiana zestawow
czyszczgeych

Wymiana noza 90
Zmiana ustawien drukarki

/miana usfawien aufomatycznego
wuytgczania (zasilacz / akumulatory)

Zmiana ustawien ekranu

Zmiana jezyka

Wuytgczanie dzwigkow

Skracanie czasu do rozpoczecia drukowania

Zmiana ustawien cofania

Zmiana przypisania klawisza Connect

Przywracanie usfawien fabrycznych
Bluetooth

Podtqczanie tabletU do drukarki
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Czyszczenie zewnetrznej powierzchni drukarki

Powierzchnie drukarki nalezy regularnie przecierac, aby
ufrzymywac jg w czystosci.

/N OSTRZEZENIE

e Przedczyszczeniemnalezy wytgczyc urzqdzenie i odtgezyc
zrodto zasilania. Nalezy réwniez pamiefac o wyjeciu akumu-
latorow z drukarki. W przeciwnym wypadku moze dojsc do
pozaru lub porazenia prgdem.

Do czyszczenia urzgdzenia nie nalezy uzywac alkoholy,
rozcienczalnika ani innych tatwopalnych rozpuszczalnikow.
W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do pozaru lub poraze-
nia prgdem.

1 Wutgcz zasilanie | wyjmij
wtyczke z gniazdka.

e W przypadku korzystania z akumulaforéw nalezy je
wyjac.

2 Przefrzyj powierzchnig
drukark.

o Drukarke nalezy przefrzec zwilzong, doktadnie odcisnietq
z nadmiaru wody Sciereczkg. Uzyj Sciereczki wykonanej z
niestrzepigceqo sie materiatu.

e Przed przystgpieniem do kolejnego kroku nalezy
odczekat, az urzqdzenie catkowicie wyschnie.

Wtoz whyczke zasilania
do gniazdka | wtqcz zasilanie.

Czyszczenie wnetrza drukarki

Jesli wnefrze drukarki jest zabrudzone, profil moze ulec
zabrudzeniu lub kurz moze dostac sie do urzgdzenia, powodujgc
wady w druku. Wnetrze urzgdzanie nalezy regularnie
przecierac, aby utrzymac je w czystosci.

/N OSTRZEZENIE

e Przedczyszczeniemnalezy wytgczyc urzqdzenie i odtgczyc
zrodto zasilania. Nalezy réwniez pamiefac o wyjeciu akumu-
latorow z drukarki. W przeciwnym wypadku moze dojS¢ do
pozaru lub porazenia prgdem.

e Do czyszczenia urzqdzenia nie nalezy uzywac alkoholy,
rozcienczalnika ani innych tatwopalnych rozpuszczalnikdw.
W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do pozaru lub poraze-
nia prgdem.

/N UWAGA

o Przed czyszczeniem obszaru wokot noza i wyjscia profili
nalezy wyjqc noz.

1 Wutgcz zasilanie 1 wyjmij
whyczke z gniazdka.

o W przypadku korzystania z akumulaforéw nalezy je
wyjac.

2 Przefrzy]
powierzchnie drukarki.

o (ftworz pokrywe I wyjmij kasefe z taSmg barwiqcg,
prowadnice (lub kasete z fasmq samoprzylepna) oraz néz.

3 Przefrzyj wnefrze
drukarki.

o Drukarke nalezy przefrzec zwilzong, doktadnie odcisnietq
z nadmiaru wody Sciereczkg. Uzyj Sciereczki wykonanej z
niestrzepigceqo sie materiatu.

o Przed przystgpieniem do kolejnego kroku nalezy
odczekag, az urzgdzenie catkowicie wyschnie..

@ WAZNE

Unikg) konfakfu ze ztgczem kasety z taSmg barwiqgcg,
gtowicq drukujacg lub ztgczem podgrzewacza profili
wewnafrz drukarki. W przeciwnym wypadku moze dojs¢
do awarii urzqdzenia.

- Ztqcze podgrzewacza
profili

Gtowica drukujgca

Ztqcze kasety
ztasmg
barwigcg

Po zakonczeniu czyszczenia z powrotem noz i
zamknij pokrywe.



Czyszczenie rolki fransporfowej

Niewyrazny druk lub brak mozliwosci prawidtowego
wprowadzenia profilu do urzgdzenia moze Swiadczyc o
zabrudzeniu rolki transportowe). Zalecamy czyszczenie rolek
raz w miesigcu.

/N OSTRZEZENIE

o Do czyszczenia urzqdzenia nie nalezy uzywac alkoholu,
rozcienczalnika ani innych tatwopalnych rozpuszczalnikow.
W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do pozaru lub poraze-
nia prgdem.
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1 Otworz pokrywe | wyjmij kasefe z fasmg
barwigcg oraz prowadnice (lub kasete z tasmg
samoprzylepng).

Zamknij pokrywe, a nasfepnie
naci$nij klawisz [Settings].

Uzyj [ Jlub [ ¥ ]by wybrac
‘Inne" i nacisnij [Enter].

Ustawienia
Regulacja druku A
Ustawienia

Otworz
pokrywe.

Po ofwarciu pokrywy na ekranie pojawig sie insfrukcje.

Tryb czyszczenia

Po czyszczeniu zam-
knij gorng pokrywe.

Uzyj [ a Jlub ¥ ]aby wybrac
"Czyszczenie" i nacisnij [Enter].

Inne

Wﬁsuwanie A

Wymusz. odciecie ¥

'Tryb czyszczenia

Otwoérz gérng pokrywe
i usun kurz.

o Ponacisnieciu klawisza na ekranie pojawi sie insfrukcja.

(]

Przetrzyj rolki fransportowe 1, 21 3 zwilzong,
odcisnietq z nadmiaru wody sciereczkg.

Rolke fransportowg 3 nalezy czyscic, przesuwajqe dzwignie
usuwania zaciec¢ w kierunku strzatki.
Uzyj Sciereczki wykonanej z niestrzepigcego sie materiatu.

Dzwignia do wyciggania <L @ ~—
zacietego profilu
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Zamknij
pokrywe.

e Rolka fransporfowa zacznie sie obracac.

8 Pawforz

kroki 5-7.

e Oftworz i zamknij pokrywe 8 razy, aby wykonat jeden petny
obrot rolki.

9 Po zakonczeniu czyszczenia
naci$nij klawisze [Shift] + [Canc].

o Nastgpi powraf do ekranu wprowadzania znakow.

Czyszczenie gtowicy drukujqcej

Niewyrazny druk lub pojawienie sie biatych smug moze
Swiadczyc o zabrudzeniu gtowicy drukujgcej. Zalecamy
czyszczenie gtowicy raz w miesigcu.

/N OSTRZEZENIE

o Przedczyszczeniemnalezy wytgczyc urzqdzenie i odtgezyc
zrodto zasilania. Nalezy réwniez pamigfac o wyjeciu akumu-
latoréw z drukarki. W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do
pozaru lub porazenia prgdem.

o Do czyszczenia urzqdzenia nie nalezy uzywac alkohol,
rozcienczalnika ani innych tatwopalnych rozpuszczalnikow.
W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do pozaru lub poraze-
nia prgdem.

Wuytqcz zasilanie 1 wyjmij
whyczke z gniazdka

o W przypadku korzystania z akumulatoréw nalezy je
wyjac

2 Otworz pokrywe | wyjmij kasefe z fasmg
barwigcg oraz prowadnice (lub kasete z tasmg
samoprzylepng).

Otworz pokrywe i wytrzyj zabrudzenia
znajdujqce sie na gtowicy drukujgcej za pomocg
zwilzonego bawetnianego wacika odciSnietego z
nadmiaru wody.

e Unikgj bezposredniego konfakfu z gtowicq drukujgcg. W
przeciwnym wypadku moze dojs¢ do awarii urzqdzenia.

Po zakonczeniu czyszczenia
zamknij pokrywe.



Czyszczenie / Wymiana zestawéw czyszczgeych

Prowadnica profili, podgrzewacz profili (wyposazenie
dodatkowe) oraz prowadnica ptytek i profili ptaskich
(wyposazenie dodatkowe) sq wyposazone w zestaw
czyszczqey prowadnicy profili lub zesfaw czyszczgey
prowadnicy profili ptaskich do usuwania zanieczyszczen z
powierzchni profill.

Wyjmij zestaw czyszczqey prowadnicy profili lub zestaw
czyszczqey prowadnicy profili ptaskich w sposeb pokazany na
rysunku, a nasfepnie usun zabrudzenia z gabki. Jesli ggbka jest
uszkodzona, nalezy wymienic caty zestaw czyszczqcy.

o /uzyfe zestawy czyszczgce nalezy zutylizowac zgodnie
z zasadami recyklingy, co oznacza, ze nalezy je oddac do
wyznaczonego punktu zbiérki.

o Istniejg dwa rodzaje zestawdw czyszczgeych: zestaw
czyszczqey prowadnicy profili w kolorze niebieskim i
zesfaw czyszczqey prowadnicy profili ptaskich w kolorze
szarym. Wiecej informacji na fen temat w czesci,Dosfepne
materiaty eksploatacyjne” (s. 122).
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WYMIANA NOZA

Jesli profil lub fasma samoprzylepna nie sq prawidtowo
obcinane nawet po wyregulowaniu gtebokosci i predkosci noza,
wowczas nalezy go wymienic. Podczas wymiany noza nalezy
pamiefac o jednoczesnej wymianie ogranicznika noza.

/N UWAGA

o NOz zostat zaprojekfowany w taki sposcb, aby uniemozli-
wit bezposredni kontakt z jego konsfrukcjg. W przypadku
niewtaSciwego obchodzenia sie z nozem ostrze moze
wypasc¢ | spowodowac obrazenia. Nie nalezy wykonywac
zadnych czynnosci, kiore nie zostaty opisane w niniejsze]
insfrukgj.

o Nie nalezy pozostawia¢ wymienianych czesci bez nadzoru.
N6z stanowi zagrozenie dla matych dzieci.

e Przed wymiang noza nalezy wytgczyc zasilanie.

) WAINE

N6z najlepiej wymienia¢ po okoto 50 000 cigciach (przy
zasfosowaniu profili PCV o $rednicy wewnetrznej 3,2 mm).

e Zuzyfynoziogranicznik noza nalezy zutylizowac zgodnie
z zasadami recyklingu, co oznacza, ze nalezy je oddac do
wyznaczonego punktu zbidrki.

[E] WSKAZOWKA

o Licznik naciec jest uruchomiony niezaleznie od
zasfosowaneqo profilu. Wszelkie operacje ciecia
wuykonane podczas drukowania bez noza rowniez zostang
uwzglednione w liczniku naciec.

Zdemontyj
noz.

Zamontuyj
nowy noz.

o Wtoz prawidtowo skierowany nowy noz w tylng
czesc specjalnie przysfosowanej wneki.

Wutgcz
zasilanie (Str. 17).

Otwarz
pokrywe.

Wuyjmij ogranicznik
ostrza
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Zamontuj nowy
ogranicznik noza.

Zamknij
pokrywe.

Whtqcz zasilanie
(Str. 16).

Nacisnij klawisz
[Seftings].

1 Uzy [ a Jlub [ ¥ ] aby wybra¢
"Inne" i nacisnij [Enter].

Ustawienia
Regulacja druku A
Ustawienia

1 Uzy [ a]lub [ ¥ ]aby wybrac
"Licznik" i nacisnij [Enter].

Inne
Kasuj na poczat. A

Wés'.wiet. Strony
v

1

Zapisz liczbe zarejestrowang na liczniku naciec,
a nastepnie nacisnij klawisz [Enter].

Licznik naciec
50000 razy
Catk. zadr. dtugos¢
10000 m

1

Uzyj [ a Jlub [ ¥ ] aby wybra¢
"Wymiana noza" i nacisnij [Enfer].

Inne
Wymusz. odciecie A
tadowanie

Wymiana noza v

Po wyswiefleniu informacji znajdujgeych sie na ponizszym
ekranie, wyswieflacz powraci do poprzedniego stanu.

Zaakceptowano
wymiane noza.

Licznik nacie¢ zosfanie usfawiony na 0"

Gtebokosc i predkosc ciecia powrdci do ustawienia
“Normal".

14

Nacisnij klawisze
[Shiffl+[Canc].

Nasfgpi powrat do ekranu wprowadzania znakow.
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ZMIANA USTAWIEN DRUKARK

Zmiana ustawien automatycznego wytqczania (zasilacz / akumulatory)

Zmiana czasu, po kforym urzgdzenie aufomatycznie wytgezy sie
po uptynieciu okreslonego okresu bezczynnosci. Automatyczne
wytgczenie mozna ustawi¢ dla kazdego zradta zasilania, a
domysing wartoscig jest 30 min.

1 Nacisnij klawisz
[Seﬁmgs]

Uzy [ a Jlub[ ¥ ] aby wybra¢
"Inne" i nacisnij [Enter].

Ustawienia
Regulacja druku A
Ustawienia

3 Uzyj[ a ]lub [ ¥ ] aby wybra¢ Autom. wut. (ZAS)
lub Autom. wyt. (BAT) i nacisnij [Enter].

Inne

Tryb cofania A
Autom. wyt.(ZAS)

Autom. wyl.(BAT) W

Uzyj[ a ]lub [ ¥ ] aby ustawic czas, po ktdrym
nasfgpi automatyczne wytgczenie I nacisnij
[Enter].

Autom. wyt.(ZAS)
5 min.

30 min. v

e (zas mozna usfawi¢ wybierajqc opcje ,No“/zaden, ,5 min’
15 min” lub 30 min’

5 Nacisnij
[Shift]+[Canc].

o Nastgpi powrat do ekranu wprowadzania znakow.

) WAINE

e Funkcja aufomatycznego wytqczania nie zadziata w
przypadku, gdy:
- Wuystgpit btqd.
- Pokrywa drukarki jest otwarta.

o (zas zostanie zresefowany po przetgczeniu zradta
zasilania.

o JeSliustawiony czas uptynie zanim nastgpi odbior danych

podczas potgczenia z komputerem Lub Bluetaoth, zasilanie
zostanie aufomatycznie wytgczone.



Zmiana ustawien ekranu

Zmiana konfrastu wyswieflacza

/miana konfrastu wyswietlacza

Domyslne usfawienie dla kontrastu wyswietlacza ma wartos¢ *5".

1 Naci$nij klawisz
[Seh‘mgs]
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Requlacja jasnosci podSwietlenia
(zasilacz/akumulatory)

Jasnosc podswietlenia mozna usfawi¢ dla kazdego zrodta
zasilania, przy czym wartos¢ domysinato 4" w przypadku
korzystania z zasilacza ACi,1" w przypadku korzystania z
akumulaforow.

1 Nacisnij klawisz
[Sef’nngs]

Uzyj[ a ] lub [ ¥ ] aby wybrac "Ustawienia"
i nacisnij [Enter].

Ustawienia

Requlacja druku A

Inne v

Uzyj [ & ]lub [ ¥ ] aby wybrac "Ustawienia” |
naci$nij [Enfer].

Ustawienia

Reqgulacja druku A

Inne v

Uzyj [ & ]lub[ ¥ ] aby wybra¢ "Konfrast wysw."

i nacisnij [Enter].

Ustawienia
Szybkos$¢ druku A

PodsSwietl.(ZAS.) VW

Uzyj [ «]lub [» ] aby wybrac
kontranst wyswietl. i nacisnij [Enter].

Kontrast wyswietl.

Jlasrl‘]yl || ICIIeII‘nﬁIy
1T 17T 1T 1T 1T 1"

e Pod biezqgcym ustawieniem pojawi sie symbol “a”

o Kontranst wyswietl. mozna usfawic na poziomie od 1
(najmniejsza) do 9 (ngjwigkszal).

3 Uzyj [ a ]lub [ ¥ ], aby wybrac "Podswietl (ZAS)'
lub "Podswietl. (BAT)" i nacisnij [Enter].

Ustawienia

Kontrast wysw. A
Podswietl.(ZAS.)

Podswietl.(BAT) W

Uzyj [ «]lub [» ] aby wybrat
Podswietl. (ZAS) i nacisnij [Enter].

Podswietl.(ZAS.)

1 2 3 @A
A

o Pod biezgcym ustawieniem pojawi sie symbol “a”

o Podswietlenie (ZAS) mozna ustawi¢ na poziomie od 1
(najmniejszal do 9 (ngjwigkszal).

5 Nacisnij
[Shiffl+[Cancl.

o Nastgpi powraf do ekranu wprowadzania znakow.

Nacisnij
[Shift]+[Canc].

o Nastgpi powrdt do ekranu wprowadzania znakow.
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Zmiana czasu, po kforym podsSwietlenie aufomatycznie wytgezy
sie po uptynieciu okreslonego okresu bezczynnosci. Domystnym
ustawieniem jest 5 min”

1 Nacisnij klawisz

[Seh‘lngsl

Zmiana jezyka

Zmiana jezyka wyswieflanego na ekranie. Domystnym jezykiem
Jest "angielski".

Nacisnik klawisz
[Settings].

Uzyj [ a]lub [ ¥ ] aby wybrac
"Ustawienia” i nacisnij [Enter].

Ustawienia
Regulacja druku A
Ustawienia

Uzyj[ & Tlub[ ¥ ] aby wybrac "Aufom. wyt.
LCD"/automatyczne wytqczenie podswietlenia i
nacisnij [Enter].

Inne
Autom. wyt.(ZAS) A

Autom. wylt.(BAT)
Autom. wyl. LCD'

Uzyj [ a Jlub [ ¥ ], aby ustawit czas po ktdry
nasfgpi aufomatyczne wytgezenie podswietlenia i
nacisni [Enter].

Autom. wyt. LCD
1 min.

5 min. v

o (zas mozna ustawi¢ wybierajqc opcje No'/zaden, ,1 min!
,3min’ b 5 min!

5 Nacisni) klawisze
(Shift]+[Cancl.

o Nasfgpi powrdt do ekranu wprowadzania znakow.

) WAINE

o JesSliustawiony czas uptynie zanim nastapi odbior
danych podczas potgczenia z komputerem lub Bluetooth,
podswietlenie zosfanie aufomatycznie wytgczone.

Uzy [ a]lub [ ¥ ]aby wybrac
"Inne” i nacisnij [Enter].

Ustawienia
Regulacja druku A
Ustawienia

Uzyj [ Jlub [ ¥ ]aby wybra¢
"Jezyk" i nacisnij [Enter].

Inne
Wyswiet. Strony A
Licznik

v

Uzy [ a ] lub [ ¥ ] aby wybrac jezyk
I nacisnij [Enter].

Jezyk
Deutsch A

English
Fspanol v

o Wuybérjezyka obejmuje ,Cesting”, Deutsch’,English”
JEspanol’, Francais”, Ifaliang”, Polski’,Porfugués”,Pycckuy”
I.Svenska”

5 Nacisnij klawisze
[Shift]+[Canc].

o Nastgpi powraf do ekranu wprowadzania znakow.



Wutqczanie dzwiekow

Wuytgczanie dzwigkow ostrzezen oraz dzwiekow klawiatury
podczas operacji innych niz wprowadzanie fekstu. Domyslnym
ustawieniem dzwieku jest "Wt."

Nacisni) klawisz
[Settings].

Uzyj [ a]lub [ ¥ ] aby wybrac
"Ustawienia” i nacisnij [Enter].

Ustawienia

Requlacja druku A

Inne v

Uzy [ a Jlub [ ¥ ]aby wybra¢
"Dzwiek" i nacisnij [Enter].

Ustawienia
Autom. wyt.(ZAS) A
Autom. wyt.(BAT)
v

Uzyj [ Jlub [ ¥ ] aby wybrat
"Wut." i nacisnij [Entfer].

D%k

Wi,

5 Nacisnij
[Shiffl+[Canc].

o Nastgpi powraf do ekranu wprowadzania znakow.
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Skracanie czasu do rozpoczecia drukowania

Mozesz przyspieszyc czas pozosfaty do rozpoczecia
drukowania nie regulujgc usfawienia pozycji drukowanic.
Domyslnym usfawieniem priorytefowym jest “Pozycja druk.”

Nacisnij klawisz
[Settings].

Uzy [ a]lub[¥] aby wybrac
"Inne” i nacisnij [Enter].

Ustawienia
Regulacja druku A
Ustawienia

Uzy [ a Jlub [ ¥ ] aby wybra¢
"Pioryfet druk." i nacisnij [Enter].

Inne

Autom.wyt. LCD A

Kasuj na poczat. V¥

Uzyj [ a Jlub [ ¥ ] aby wybrat
"Pierwszy wydruk” i nacisnij [Enter].

Priorytet drukowania

Pozvycija druk.

5 Nacisnij
[Shift]+[Canc].
o Nastgpi powrdt do ekranu wprowadzania znakow.

@ WAINE

Po wybraniu opcji ,Pierwszy wydruk” margines w gornej
czesci profilu bedzie wigkszy niz po wybraniu opgji
"Pozycja druk." Jesli jednak rozmiar profilu fo @ 1,5 mm”
ilo$¢ pustego miejsca w gornej czesci nie zmieni sie nawet
po zmianie ustawien prioryfetu drukowania.
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Zmiana ustawien cofania

Po zakonczeniu drukowania gorna czesc profili zatrzymuije sie
w pozycji noza. W takim przypadku profil jest zakleszczony
pomiedzy rolkg fransportowg 2 a rolkg fransporfowg 3 i w
zaleznosci od materiaty, z kférego wykonano profil, jego

czes¢ znajdujgea sie pomiedzy rolkami fransporfowymi moze
ulec deformacji, wywotujgc ,Btgd podawania”Jesli taki btgd
wuystepuje wielokrotnie, sprabuj ustawic opcje cofania fak, aby
po wydrukowaniu gorna czes¢ profilu wrdcita do pozycji gtowicy
drukujgcej. Domyslnie ustawienia cofania sqg ustawione na "Wyt

Pozycja gtowicy drukujgce]

1 Nacisnij klawisz
[Seﬁmgsl

Uzyj [ a]lub [ ¥ ] aby wybrac
"Inne” i nacisnij [Enter].

Ustawienia
Regulacja druku A
Ustawienia

"

3 Uzyj [ a ] lub [ ¥ ] aby wybra¢ "Tryb cofania
I nacisnij [Enter].

Inne

Wymiananoza A

Autom. wyt.(ZAS) W

Uzy [ a Jlub[ ¥ ] aby wybra¢
"Wt" i nacisnij [Enter].

Tryb cofania

H.

5 Nacisnij klawisze
[Shift]+[Cancl.

o Nastgpi powraf do ekranu wprowadzania znakow.

@ WAINE

e (dy ptytka jest drukowana w momencie, gdy opcja
"Nacinanie PP+" jest ustawiona na "Nie" (ustawienie
domysline), wowczas gérna czesc profilu zafrzyma sie w
pozycji noza niezaleznie od ustawien cofania.

o W przypadku cienkich lub miekkich profili ich
wprowadzanie do urzqdzenia moze byc nieprawidtowe,
Jesli cofanie jest wtgczone. W takim wypadku wytgcz
cofanie (ustawienie domysine) przed drukowaniem.

e Podczas drukowania na profilach perforowanych PO-068Q
lub PO-06Q nalezy pamietac o wytgczeniu opcji cafania. W
przeciwnym razie moze dojS¢ do zaciecia profilu.



Zmiana przypisania funkcji
klawisza Connect

Funkcje klawisza [Connect] mozna zmieni¢ po jego nacisnieciu.
Przypisujqc czesto uzywane potgczenia mozna tatwo
przetgczac stan potgczenia. Ustawienie domyslne potgczenia to
PC /komputer lub ,Bluetooth’

[Przyktad] Zmien nazwe z ,Folder 1" na ,,Pump Room”

1 Naci$ni klawisz

[Seh‘mgs]

Uzyj [ a]lub [ ¥ ] aby wybrac
"Potgczenie” i nacisnij [Enter].

Ustawienia

A
Podgrzewacz
Edycja Znaku W

Uzy [a]lub[v]
I nacisnij [Enter].

Potaczenie
Bluetooth A

Druk. Rozprosz.
Tvb potacz. Mg

Uzyj [ Jlub [ ¥ ] aby wybrat
"Potgczenie z PC" i naci$nij [Enter].

potacz.

Ty
V] C Iub Bluetooth

BIuetooth

o Wuybierz opcje PC lub Bluetooth, Potgczenie z PClub
Bluefoath.

5 Nacisnij klawisze
(Shift]+[Cancl.

o Nastgpi powraf do ekranu wprowadzania znakow.
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Przywracanie ustawien fabrycznych

Istnigje mozliwos¢ przywracenia wszystkim usfawieniom ich
wartosci poczgtkowych..

@ WAZNE

Podczac pzywracania fabrycznych ustawien wszystkie
fworzone dane i pliki przechowywane w urzgdzeniu
zosfang usunigfe. Przed przywracaniem pierwatnych
ustawien sprawdz doktadnie przechowywane dane.
Pamigfaj, aby przed przed rozpoczeciem fego procesu
zapisat wszelkie istofne dane na kompuferze lub innym
urzgdzeniu.
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BLUETOOTH

Podtqczanie urzgdzenia typu tablet do drukarki

Urzqdzenie typu tablef mozna podtgczyc do drukarki za pomocg
funkcji Bluefooth.

[E] WSKAZOWKA

o Informacje na temat ustawien urzgdzenia fypu fablet
znajdujg sie w jego instrukcji obstugi.

oAby moc wysytac dane do drukarki urzgdzenie typu tablet
musi mie¢ zainsfalowang dedykowang aplikacje, kfora jest
kompafybilna z drukarkg. Aplikacja nosi nazwe Promark
Creafor GO. W celu uzyskania szczegotowych informagji
prasimy o kontakt z punkfem zakupu.

m

PROMARK
CREATOR

1 Nacisnij klawisz
[Settings].

2 Uzyj[ & ]lub [ ¥ ] aby wybrac ,Bluetooth”
I nacisnij [Enter].

Pofaczenie

Potaczenie zPC A

Druk. Rozprosz. ¥

Bluetooth
Oczekiwanie...
BD Addresss
XXXX XXX XXX XX

Wtgcz funkcje Bluetooth na urzgdzeniu typu
fablef I podtqcz je do drukarki.

Bluetooth

Oczekiwanie...

o Popodtgczeniu urzgdzenia do drukarki, wyswietlacz
przejdzie w fryb "Oczekiwanie”.
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ROZDZIAL

Wuykrywanie 1 usuwanie usterek

Zacigcie profilu lub tasmy samoprzylepnej

Postepowanie w przypadku
pojawienia sie usterek

Lista komunikatow
Aktualizacja oprogramowania
Sprawdzanie wersji oprogramowania

Aktualizacja oprogramowania

100

103
107
LN
"
LN
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ZACIECIE PROFILU LUB TASMY SAMOPRZ YLEPNE J

Jesli profil zatnie sie wewngfrz drukarki, na wyswietlaczu
pojawi sie komunikat ,Btqd podawanig“a drukowanie zostanie
przerwane. Aby wyjqc profil, postepuj w sposab przedsfawiony
ponize).

Btad tadowania
profilu

Materiat zaciety w
drukarce.

[E] wSKAZOWKA

o Jesliprofil zacigt sie wewngfrz drukarki, a komunikaf nie
jest wyswietlany, nacisnij i przytrzymaj klawisz [Canc]
przez 2 sekundy lub dtuzej, aby zatrzymac¢ drukowanie,
a nastepnie postepuj zgodnie z insfrukcjg zaczynajqe od
kroku 2, aby wyjqc¢ profil (w takim przypadku komunikaty
przedsfawione w ponizszych krokach nie bedg
wyswietlane).

Wyjmij kasete
z taSmq barwigcq.

JeslitaSma barwigca jest nawinigta na kasete i nie mozna
Jej wyjac, nie wyjmuj jej sitg | przejdz do kroku &.

1 Po odczytaniu komunikatu ,btgd podawania”
naci$nij dowolny klawisz.

o Instrukcja zostanie wyswieflona na ekranie.

Otwérz pokrywe.
v

Po wuyjeciu kasety z tasmg barwigcg
nacisnij dowolny klawisz.

Po nacisnieciu klawisza na ekranie pojawi sie insfrukcja.

Naciskajac dzwignie
usuwania zaciec,
wyjmij drukowany
profil z drukarki. v

Zdejmij
ostone.

o Pootwarciu pokrywy na ekranie pojawig sie insfrukcje.

Wyjmij kasete
z tasmga barwiaca.

(W przypadku profilu) Wyjmij profil zgodnie
z rysunkiem, jednoczesnie przyfrzymujgc
dZwignie do wyciggania zaciefego profilu w
kierunku sfrzatki.

Jesli profilu nie mozna wyciggngc, wyjmij prowadnice,
Jednoczesnie przytrzymujqc dZzwignie do wyciggania
zacietego profilu w kierunku strzatki.

JeSli kaseta z tasSma barwigcq nie zosfata wyjeta w
poprzednim kroku, nalezy fo zrobic feraz.



(W przypadku korzystania z tasmy samoprzy-
lepnej lub samolaminujqcej) Wyjmij kasete

zgodnie z rysunkiem, jednoczesnie przytrzymu-

Jac dzwignie do wyciggania zacietego profilu w
kierunku sfrzatkl.

5|
2

XA,

Jesli kasefa z taSmg barwiqcq nie zosfata wyjeta w
poprzednim kroku, nalezy fo zrobit teraz.

Po wyjeciu profilu (lub kasety) nacisnij dowolny
klawisz.

Po nacisnieciu klawisza na ekranie pojawi sie insfrukcja.

W16z kasete z tasma
barwaca i zamknij
pokrywe.

Wuyeliminyj luzy
na fasmie.

o JeSlitaSma barwigca jest luzna, moze nie dziatac
prawidtowo.
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Wuymien kasete z faSmq barwigcg
I zamknij pokrywe.

Kasefe z fasmg barwigcg nalezy wtozyc prosto i mocno
docisngc, az zatrzasnie sie na swoim miejscu.

Po zamknieciu pokrywy na ekranie pojawi sie komunikat
potwierdzajgcy.

Po wyjeciu prafilu uzy) [ «] lub [» ], aby wybrac
,Tak" i nacisnij [Enter].

Czy drukowane media
da sie usunac?

Tak Nie

Nastqpi powraf do ekranu wprowadzania znakow.

W przypadku wybrania opcji Nie" na ekranie ponawnie
pojawi sie komunikat "Btgd tadowania”. Postepuj zgodnie z
instrukcjg zawartg w kroku 1, aby w petni wyjg¢ profil

1

Wuytnij zagietq, uszkodzong lub wydrukowang
czesSc zacieteqo profil, jesli taka jest.

1

Ponownie wtoz
profil (Str. 20).
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[E] wSkAZOWKA

«  Korzystanie z funkcji tadowania w celu wyjecia profilu
Jesli profil lub fasma samoprzylepna znajduje sie w
pozycji, ktéra nie pozwala na ich reczne wyjecie, nalezy
uzyc funkgji tadowania. Jednak dalsza konfynuacja
tadowania za pomocq fej funkcji moze spowodowac
uszkodzenie profilu lub zwiniecie fasmy barwigcej w
kasecie, co moze doprowadzic do jego Lub jej zacigcia.

Z funkgji nalezy korzystac tylka w wyjgtkowych
okolicznosciach.

Nacisnij klawisz
[Settings].

Uzyj [ a]lub [ ¥ ] aby wybrac
"Inne" i nacisnij [Enter].

Ustawienia
Regulacja druku A
Ustawienia

Uzyj [ Jlub [ ¥ ] aby wybrat
"tadowanie” i nacisnij [Enter].

Inne

Wymusz. odciecie A

Wymiana noza v

Uzyj [ 4] lub [» ] (Reverse/cofanie), aby
przemiescic profil do danego miejsca.

tadowanie

W przod: [ (]
Wtyt  [p]

o Nacisniecie i przyfrzymanie klawisza [ 4] (W tyt) lub [P ]
(w przad) spowoduje ciggte podawanie do przodu lub do
tytu.

5 Nacisnij klawisze
[Shift]+[Cancl.

o Nastgpi powrdf do ekranu wprowadzania znakow.
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POSTEPOWANIE W PRZYPADKU POJAWIENIA SIE USTEREK

PROBLEM

PRZYCZYNA/ELEMENTY DO
SPRAWDZENIA

ROZWIAZANIE

Zasilanie nie wtgcza sie.

Sprawdz, czy zasilacz AC i przewod
zasilgjgey sq prawidtowo podtgczone.

Po upewnieniu sig, ze zasilacz AC i przewdd zasilajgey
sg prawidtowo podtgczone, nalezy umiescic whyczke
w gniazdku I mocno docisngc.

(zy korzystasz z zatgczonegqo zasilacza
AC [PR-TPOO01) i przewodu zasilajgcego?

Nie nalezy uzywac innych elementow niz zatqczony
zasilacz AC (PR-TPOO1) i przewod zasilajgey.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze spowodowac
pozar, porazenie prgdem lub awarie.

(zy akumulatory sq wtozone na odwrot?

Upewnij sie, ze wszystkie akumulatory sq wtozone
zgodnie z kierunkiem podanym na wewnetrzngj stronie
komory akumulaforow.

(zy akumulafory sq roztadowane?

Wuymien akumulafory lub uzyj zatgczonego zasilacza
AC (PR-TPOO1).

(zy uzywane sg akumulafory inne niz
podane w specyfikacji?

Nalezy uzywac akumulatoréw podanych w specyfikacji
(s. 14).

Na ekranie nie wyswietla sie
symbol zasilacza AC nawet po
jego podtgczeniu.

Sprawdz, czy zasilacz AC i przewod
zasilgjgey sg prawidtowo podtgczone.

Wuytqcz zasilanie. Upewnij sie, ze zasilacz AC
przewdd zasilajqey sq podtgczone, a nastepnie wtoz
wtyczke do gniazdka I mocno docisnij.

Poziom natadowania
akumulatordw nie jest
wuyswietlany prawidtowo.

W przypadku uzycia akumulaforow,
kfore nie sq w petni natadowane, poziom
natadowania akumulatoréw moze nie byc
wyswietlany prawidtowo.

Nalezy uzywac w petni natadowanych akumulatorgw.

Urzgdzenie nie drukuje wyraznie.

Druk jest niewtasciwie utozony.

Brakuje wydruku lub jest on
rozmazany.

(Czy typ i rozmiar profilu wybranego w
ustawieniach drukowania odpowiada
profilowi rzeczywiscie umieszczonemu
w drukarce?

Sprawdz wtozony profil i ustaw jego prawidtowy typ i
rozmiar.

(zy kaseta z fasmg barwigcq jest
prawidtowo wtozona?

Wyjmi kasefe z fasmg barwigeg, wyeliminyj
ewentualne luzy, a nastepnie wtdz jg ponownie (s. 18).

(zy prowadnica lub kasefa z taSmg
samoprzylepng jest prawidtowo
wtozona?

Wuyjmij prowadnice lub kasete z fasmgq samoprzylepng
| ponownie umiesc jg w drukarce (s. 22).

Czy profil lub ptytka jest poskrecana lub
odkszfatcona?

Skoryguj wszelkie skrecenia i odksztatcenia profili
lub ptytek przed wprowadzeniem ich do urzqdzenia
(s. 24). Jesli koniec profilu ub ptytki jest zagiety na
skutek skrecenia lub z innych powodéw, nalezy go
wyprostowac lub odciq¢ zagiety fragment przed
wprowadzeniem do drukarki.

Czy profil jest zdeformowany?

Odefni) zdeformowang czes¢ profilu | widz go
ponownie.

Czy profil lub ptytka jest zabrudzona?

Usun wszelkie zabrudzenia i kurz suchg szmatkg. Nie
nalezy uzywac profili lub ptyfek, kfore majg plamy po
oleju lub inne zabrudzenia, kforych nie mozna zetrzec.
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PROBLEM

PRZYCZYNA/ELEMENTY DO
SPRAWDZENIA

ROZWIAZANIE

Urzgdzenie nie drukuje wyraznie.

Druk jest niewtasciwie utozony.

Wydruk jest wybrakowany lub

zamazany.

Czy rolki fransportfujgce prafile lub ptytki
sq obcigzone?

Umies¢ drukarke i profil na fym samym stole (lub w fej
samej pozycji pionowej), aby na ralke fransportowg
nie dziatato zadne obcigzenie.

W przypadku rozwijania profilu z ratki nalezy
zmnigjszyc obcigzenie.

Nie zosfanie wyswietlony zaden
komunikaf o btedzie, nawet jesli rozmiar
drukowanych znakoéw wukracza poza
szerokosc profilu.

Informacje na temat rozmiaru znakow i ustawien
ramki znajdujq sie w: “‘Rekomendowane ustawienie
czcionek" (s. 116). Zaleca sie, aby przed drukowaniem
zrobi¢ podglgd wydruku, aby upewnic sig, ze nie
brakuje zadnych znakaw.

Sprobuj precyzyjnie dopasowac pozycje wydruku w
pionie (s. 58).

Zmien ustawienia dofyczgce rozmiaru znakdw, ramki
I liczby wierszy.

(zy gestosc wydruku i predkosc druku sg
odpowiednie?

Wyreguluj gestos¢ druku fak, aby wydruk byt
ciemnigjszy (s. 61). Zmnigjsz predkos¢ drukowania (s. 61).

Zmiana priorytetu wydruku moze
rozwigzac problem.

Sprabuj ustawic priorytet wydruku na “Pierwszy
wydruk” {s. 95)

Czy ratki fransporfowe sq zabrudzone?

Wyczysc rolki fransporfowe. Zalecamy czyszczenie
rolek raz w miesigcu (s. 87).

(zy gtowica drukujgca jest zabrudzona?

Wyczysc gtowice drukujgcg. Zalecamy czyszczenie
gtowicy raz w miesiqeu (s. 88).

(zy oczyszczacz prowadnicy lub
podgrzewacza profili (wyposazenie
dodatkowe) jest zabrudzony?

Wyczys¢ oczyszczacz. Zalecamy czyszczenie
oczyszczacza raz w miesigeu [s. 89). Jesli
oczyszczacz jest zuzyty, wymien go na nowy.

(zy wnefrze drukarki jest zabrudzone?

Wyczysc drukarke od wewngtrz (s. 86).

Czy warunki pracy sq odpowiednie?

Informacje dotyczqce warunkdw pracy znajdujq sie w
czesci, Specyfikacje” (s. 114).

W przypadku karzystania z podgrzewacza profili
(wyposazenie dodatkowe) istnieje mozliwosc
drukowania w femperaturze zewnefrznej siegajacej
nawet 5°C (471°F).

Jesli problem nie zostanie rozwigzany
poprzez zasfosowanie podgrzewacza
profili

Ustaw femperature podgrzewacza na High*/wysoka
(s. 26).

(CzesSci profilu, kiore nie przechodzg przez
podgrzewacz (np. gorna czes¢ profilu), nie zostang
rozgrzane. Sprawdz jako$¢ wydruku na rozgrzanej
powierzchni.
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PROBLEM

PRZYCZYNA/ELEMENTY DO
SPRAWDZENIA

ROZWIAZANIE

Znaki sq scisniete lub rozmazane.

(zy drukujesz mate lub skomplikowane
znaki?

Dostosuj gestos¢ druku (s. 61).

Znaki sq Scisniete lub rozmazane.

Tusz moze przywierac do fasmy
barwiqcej z powodu kontaktu gornej
czesci profilu z fasmq barwigeg podczas
drukowania.

Uzyj suchej szmatki, aby usungc wszelkie
zabrudzenia z profilu.

Brak ta$my barwigcej

Na profilu zngjduje sie lepka plama, ktera
wyglgda jak klej po plastikowej fasmie.

Uzyj czystego profilu.

Podczas drukowania na ptytce
pojawiajq sie biate pionowe linie.

Gestosc druku moze nie by¢ odpowiednia.

Dopasuj gesfos¢ druku, aby uzyskac odpowiedn

wynik drukowania (s. 91).

«  Jesliczarne symbole (@, itp.) smuzg
(pojawiajg sie linie), zmnigjsz gestosc.

« Jeslilinie pojawigjg sie na znakach lub
symbolach innych niz powyzsze, zwigksz
gesfosc.

W ustawieniach drukowania nie
mozna wybrac¢ profilu innego niz
"PP+".

Niekfore strony sq ustawione na , Pole
zadruku PP - Rozszerzone

Ustaw Pole zadruku PP+ na “Normalne” lub ustaw
dtugos¢ cigcia na "Automatyczna’ (s. 40).

Nie mozna prawidtowo wtozy¢
nosnikéw druku do drukarki.

Czy ratki fransportfujqce prafile lub ptytki
sq obcigzone?

Umies¢ drukarke i profil na fym samym stole (lub w fej
samej pozycji pionowej), aby na rolke fransportowg
nie dziatato zadne obcigzenie.

W przypadku rozwijania profilu z rolki nalezy
zmnigjszyc obcigzenie.

Czy rolki transportowe sq zabrudzone?

Wyczysc rolki fransporfowe. Zalecamy czyszczenie
rolek raz w miesigcu (s. 87).

Profil moze nie by¢ podawany prawidtowo
Z powodu deformacji czesc, kfora zostata
scisnieta przez rolke fransporfowg.

Sprabuj ustawit cofanie na "Wtgczone” (s. 200.
Nalezy réwniez odcigt zdeformowang czes¢ |
ponownie wtozyc profil do drukarki.

Czy na wyjSciu fasmy samaprzylepnej
znajduje sie klej?

Sprawdz, czy klej nie przyklett sie do wyjScia fasmy
samoprzylepnej (s. 22). Jesli do wyjscia tasmy
samoprzylepnej przylgnie klej, fasma samoprzylepna
moze sie zablokowac.

(Czy warunki pracy sq odpowiednie?

Informacje dotyczqce warunkdw pracy mozna znaleze
w punkcie . Specyfikacje” (s. 114). Jesli uzywasz
podgrzewacza profili (wyposazenie opcjonalne),
istnieje mozliwos¢ drukowania w femperaturze
zewnetrznej siegajgcej nawet 5°C (41°F).
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PROBLEM

PRZYCZYNA/ELEMENTY DO
SPRAWDZENIA

ROZWIAZANIE

Urzgdzenie nie moze wykonywaté
petnych nacie¢. Urzgdzenie nie
moze wukonywa¢ naciec. Naciecia

sq zbyt gtebokie.

(zy ndz i ogranicznik noza sq ustawione
prawidtowo?

Pafrz ,Wymiana noza" (s. 90), aby uzyskat
informacje na temar prawidtowego ustawienia noza i
ogranicznika noza.

(zy gtebokosc i predkosc ciecia sq
odpowiednie?

Wyreguluj gtebokos¢ (s. 65) i szybkas¢ (s. 66) noza.

(zy nadszedt czas na wymiane noza?

Wymien noz i ogranicznik noza (s. 90).

Pozycja ciecia jest nieprawidtowa.
Zadrukowany obszar zostaje

obciety. Profil jest ciety pod kqtem.

Czy w poblizu wyjscia profili znajdujg sie
Jakies przedmioty, kfore uniemozliwigjg
wysuniecie profilu?

Nie nalezy umieszcza¢ zadnych przedmiofow w
poblizu wyjscia profili. Jesli jakis przedmiof zablokuje
wuyjscie, profil lub taSma samoprzylepna moze
nieprawidtowo wysunqc sie z drukarki, co sprawi,
ze dojdzie do obciecia profilu lub fasmy, gdy sq one
zqiefe.

Czy rolki transportujgce profile b ptytki
sq obcigzone?

Umies¢ drukarke i profil na tym samym stole (lub w tej
samej pozycji pionowej), aby na rolke fransportowg
nie dziatato zadne obcigzenie.

W przypadku rozwijania profilu z ratki nalezy
zmnigjszyc obcigzenie.

Czy profil jest poskrecany lub
odksztatcony?

Przed wtozeniem skoryguj wszelkie skrecenia lub
odksztatcenia (s. 24). Jesli koniec profilu jest zagiety
na skutek skrecenia ub z innych powodow, nalezy
go wyprostowac lub odciq¢ zagiety fragment przed
wprowadzeniem do drukarki.

W zaleznosci od profilu i warunkéw pracy
pozycja wydruku moze ulec przesunieciu
lub dtugos¢ jednego profilu (lub jedne]
tasmy) moze rézni¢ sie od ustawien.

Dokongj precyzyjnej regulacji pozycji wydruku i
dtugosci cigcia (s. 62). Jesli problem nie zostanie
rozwigzany za pomocq regulacji dtugosci, ustaw half-
cut/nacinanie na "Wyt i przetnij profil nozyczkami.

(zy gestosc wydruku i predkosc druku sq
odpowiednie?

Wyrequluj gesfos¢ druku fak, aby wydruk byt
ciemnigjszy (s. 61). Zmniejsz predkosc drukowania
(s. 61,

/miana prioryfetu wydruku moze
rozwigzac problem.

Sprobuj ustawic priorytet wydruku na “Pierwszy
wydruk” (s. 95).
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LISTA KOMUNIKATOW

Jesli profil zatnie sie wewngfrz drukarki, na wyswieflaczu pojawi sie komunikat ,Btqd podawanig“a drukowanie zostanie przerwane. Aby
wyjqc profil, postepuj w sposeb przedsfawiony ponize).

KOMUNIKAT

ROZWIAZANIE

Warfo$¢ wejsciowa jest poza dopuszczalnym
zakresem.

Wprowadz warto$¢ mieszczqcq sie w zakresie usfawien.

W trybie Pion/poziom ustawienie odstepu
pomiedzy znakami nie jest mozliwe.

Jesli orientacja jest ustawiona na “Pion/poziom”, nie mozna ustawi¢ odsfepow miedzy
znakami.

Brak danych do wklejenia.

Wuynij lub skopiuj sfrone i przygotuj dane do wklejenia.

Przekroczenie pojemnosci pamigci

Nie mozna wprowadzi¢ wiecej znakdw.

Pojemnosc pamigci jest niewystarczajgca do wprowadzenia tekstu. (P114). Zapisz
ufworzone dane teksfowe, usun caty fekst wyswietlany na ekranie, a nastepnie
wprowadz nowy tekst.

Przekroczenie dtugosci.
Dane wejsciowe przekraczajg dtugosc ciecia.

Wprowadz warto$¢ mieszczqcq sie w zakresie usfawien.

Numerowanie jest juz ustawione dla tej
strony.

Numerowanie moze byc ustawione fylko raz dla danej sfrony.

Przekroczono liczbe znakdw.

Zmien plik fak, aby zmiescit sie w liczbie znakaw, ktére mozna wprowadzic.

XXXXXXXX juZ istnieje.
Zmien nazwe folderu.

Uzyj innej nazwy folderu.

Przekroczenie pojemnosci pamigci
Nadmiarowe dane nie zostang zapisane.

Nie ma wysfarczajqcej pojemnosci pamieci, aby zapisac plik. Zwieksz wolne migjsce
poprzez usunigcie zbednych plikow.

Brak plikow

W drukarce nie ma zadnych plikow.

Brak plikow w wybranym folderze

Zaden z plikéw nie znajduje sie w wybranym folderze. Wybierz folder ponownie.

W wybranym folderze znajduje sie juz 99
plikow

W jednym folderze mozna zapisa¢ maksymalnie 99 plikéw. Usun niepofrzebne pliki
przed zapisem lub zapisz je w innym folderze.

Przekroczono liczbe znakéw.

Limit liczby znakow dla okreslonej dtugosci ciecia zosfat przekraczony. Zmien
usfawienie dtugosci cigcia (s. 62) lub usun znaki.

Nie mozna wprowadzi¢ danych
Zmien dtugo$¢ Lub wielko$¢ znakdw.

Nie mozna wprowadzic tekstu o okreslonej wielkosci znakow i dtugosci ciecia. Zmien
dtugos¢ ciecia (s. 62) lub wielkos¢ znakow (s. 32).
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KOMUNIKAT

ROZWIAZANIE

3 linie danych.

Strona, ktdrg probujesz podzielic lub potqezyc, zawiera 3 linie. Zmien lub usun strone z
3 liniami.

Dane numerowania.

Strona, ktorg probujesz podzieli¢ lub potqczyc zawiera numerowanie. Usun
numerowanie (s. 37).

Brak znakdw.

Aby wyswietlic ekran preferencji drukowania, tekst musi byc juz wczesnie
wprowadzony. Wprowadz znaki przed nacisnieciem klawisza [Print].

Dane wykraczajgce poza dtugos¢ cigcia
zostang usuniete. 0K?

Po wybraniu opcji, Tak" dane wykraczajqee poza dtugosc ciecia zostang aufomatycznie
usuniete. Jesli wybierzesz Nie", usuniecie zosfanie anulowane. Zmien dtugosc ciecia
lub liczbe znakaw.

Jesli orientacja jest ustawiona na Pion/
Poziom, linia $rodkowa nie zostanie
wydrukowana.

Linia Srodkowa nie zostanie wydrukowana na stronach, dla ktérych ustawiono
orientacje Pion/Poziom. Jesli chcesz wydrukowac linie srodkowg, zmien orientacje (s.
34).

Zamknij ostone i nacis$nij dowolny klawisz.

Numerowanie moze byc ustawione fylko raz dla danej sfrony.

Przekroczono liczbe znakdw.

Nie mozna drukowac przy otwartej pokrywie. Zamknij pokrywe i nacisnij dowolny
klawisz.

Profil nie jest zamontowany.

Wtoz profil w sposéb prawidtowy. Nacisnij klawisz [Enter], aby rozpoczqc drukowanie
(s. 20).

W zaleznosci od rodzaju profilu moze on nie zosta¢ wykryty. W takim przypadku
ustaw profil na PHM CLEAR/profil przezraczysty w ustawieniach drukowania i wykongj
drukowanie (s. 54).

Kaseta z tasmq barwigcq nie jest
zamonfowana.

Wtz kasefe z tasmg barwigcg. Nacisnij klawisz [Enter], aby wznowi¢ drukowanie (s.
18).

Koniec profilu.
Woyciqgnij profil.

Podczas drukowania skonczyt sie profil. Wyciggnij profil z drukarki i nacisnij dowolny
klawisz. Wymien profil na nowy i nacisnij klawisz [Enter], aby wznowic drukowanie od
przerwanej sfrony (s. 20).

Wuymien profil.

W16z nowy profil i nacisnij klawisz [Enfer], aby wznowic drukowanie (s. 20).

Koniec tasmy barwigcej.
Wuymien kasete z tasmg barwigcg.

Wymien kasete z tasmq barwigcq na nowq i nacisnij klawisz [Enter], aby wznowi¢
drukowanie od przerwangj strony.

Nie mozna zainicjowa¢ pozycji gtowicy
drukujgcej.

Nie mozna przesung¢ gtowicy drukujqcej do
pozycji drukowania.

Nie mozna zainicjowaé pozycji ciecia.

Nacisnij dowolny klawisz. Jesli ponownie pojawi sie fen sam komunikat, skontakiuj sie
z firmq Partex.
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KOMUNIKAT

ROZWIAZANIE

Pozycja przetqcznika do ustawiania rozmiaru
nie jest prawidtowa. Kontynuowa¢?

Rozmiar profilu ustawiony na ekranie preferencji drukowania nie jest zgodny z
potozeniem przetgcznika do ustawiania rozmiaru (s. 20). Jesli wybierzesz , Tak",
rozpocznie sie drukowanie. Aby zresefowac usfawienia, wybierz Nie" | postepu]
zqgodnie z insfrukcjami na ekranie, aby ustawi¢ przetgcznik do ustawiania rozmiaru w
odpowiednie] pozycji. Nacisnij dowolny klawisz, aby rozpoczq¢ drukowanie.

Sprawdzanie danych. Catkowity reset

W danych wystapit btqd i zosfaty przywracone ustawienia fabryczne. Wszystkie
zapisane pliki rowniez zostaty usunigfe.

Zasilanie zostato wytgczone podczas
zapisywania pliku.

Sprawdzanie zapisanych danych.

Sprawdz zapisane pliki. Jesli dane nie zostaty zapisane, zapisz je ponownie.

Zasilanie zostato wytgczone podczas
tadowania pliku.

Resetowanie danych wejsciowych.

Wprowadzane dane zostang usuniete. Wprowadz ponownie dane.

Zasilanie zostato wytgczone podczas
usuwania pliku.

Sprawdzanie zapisanych danych.

Sprawdz zapisane pliki. Jesli plik nie zosfat usunigfy, usun go.

Btqd podawania

Profil zacigt sie na $ciezce, po ktore; jest
przesuwany.

Profil zacigt sie podczas drukowania. Posfepuyj zgodnie z instrukcjami wyswieflanymi na
ekranie, aby wyjqc zaciety profil (s. 100).

Brak informacji o tasmie barwigcej. Nie mozna
wuyswietli¢ ilosci tasmy barwigcej.

Drukarka nie moze sie poprawnie skomunikowac z kasefq z taSmg barwigcg. albo
zamonfowano zuzytq kasete z fasmag barwigeg. Nacisnij dowolny klawisz i postepy
zgodnie z insfrukcjami na ekranie.

W przypadku wybrania opcji powigkszonego
obszaru zadruku na PP+ drukowa¢ mozna
tylko na PP+.

Ustaw dtugosc ciecia na ,Auto” (s. 62). Gdy obszar zadruku na PP+ jest ustawiony na
"Rozszerzone”, mozna wybrac tylko PP-+.

Wuytgcz/wtqcz zasilanie.

Wtqcz ponownie zasilanie. Jesli fen sam komunikat pojawi sie ponownie, skonfakfuj sie
Z migjscem zakupu urzgdzenia.

Poniewaz femperatura podgrzewacza

nie wzrosta wystarczajgco, podgrzewacz
zostat wytgczony.

Poniewaz nie mozna byto kontrolowa¢
temperatury podgrzewacza, zostat on
wuytaczony.

Wuytqcz drukarke i ponownie zamontuj podgrzewacz profili (s. 25). Jesliten sam
komunikar pojawi sie ponownie, skonfakfuj sie z miejscem zakupu urzgdzenia.

Wuytqgcz zasilanie i sprawdz zasilacz AC.

Wuytgcz zasilanie, odtqez zasilacz AC z gniazdka, a nastepnie skonfakfuj sie z migjscem
zakupu urzqdzenia.

Aktualizacja oprogramowania nie powiodta
sie. Sprdbuj ponownie przeprowadzi¢
aktualizacje.

Naci$nij dowolny klawisz, aby zaktualizowac ponownie.

Btqd komunikacji
Podtgcz ponownie do urzgdzenia gtéwnego.

Nacis$nij dowolny klawisz. Ponownie potqcz urzgdzenie z komputerem (mozna rowniez
przez Bluefoothl, aby przesta¢ dane.
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KOMUNIKAT

SZCZEGOLY / ROZWIAZANIE

Niski poziom natadowania akumulatordw.
Konfynuowaé?

Poziom natadowania akumularorow jest niski. Jesli wybierzesz , Tak", mozesz
kontynuowac drukowanie. Po zakonczeniu drukowania wytqgcez zasilanie. Nastepnie
wymien akumulafory lub podtqcz zasilacz AC.

Zta dtugosc ciecia
Dostosowac dtugosc?

Po wybraniu opcji, Tak" dtugosc ciecia jest aufomatycznie dostosowywana w
zaleznosci od profilu. Jesli wybierzesz Nie", dtugosc ciecia nie zostanie zmieniona.
Zmien dtugosc ciecia lub liczbe znakaw.

Bluetooth jest roztgczony. Ponownie potgcz
sie z urzgdzeniem Bluetooth.

Sprawdz stan potqczenia Bluetooth drukarki i urzqdzenia komunikacyjnego, a nastepnie
potqcz je panawnie.

Przekroczenie pojemnosci pamigci
Zmniejsz rozmiar danych i przeslij je
ponownie.

Zbyt mata pojemnosc pamieci do zapisania tekstu (s. 114).
/mniejsz liczbe znakow i przeslij dane ponownie.

tadowane dane wykraczajg poza dtugos¢
ciecia. Nadmiarowe dane zostaty usuniete

Jesliplik z tekstem wykraczajgeym poza dtugosc ciecia zostanie wstawiony do
danych o okreslonej dtugosci ciecia, w przypadku wezytania go jako ,fylko fekst”,
znaki przekraczajqee dtugosc ciecia zostang usuniete, a nastepnie fekst zostanie
wyswietlony.
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AKTUALIZACJA OPROGRAMOWANIA

Nowe oprogramowanie jest wydawane w celu dodania

nowych funkcji lub rozwigzania problemow z istnigjgcymi
funkcjami. Zaleca sig, aby zawsze korzystac z ngjnowszegqo
oprogramowania, aby poprawic funkcjonalnosc i tatwosc obstug
drukarki

Sprawdzanie wersji oprogramowania

Przed akfualizacjq nalezy sprawdzi¢ wersje oprogramowania
drukarki.

1 Nacisnij klawisz
[Seh‘mgs]

Uzy [ a Jlub[ ¥ ] aby wybra¢
"Inne” i nacisnij [Enter].

Ustawienia
Regulacja druku A
Ustawienia

3 Uzyj [ a Jlub [ ¥ ], aby wybrac “Info. 0 urzqdz.",
a nastepnie nacisnij klawisz [Enter].

Ustawienia
Wyswiet. Strony A
Licznik

Info. o urzadz. A4

Sprawdz wersje

oprogramowania.
| POZYCJA SZCZEGOLY |
Nr ser. Numer seryjny drukarki
Wersja gtéwna Wersja oprogramowania drukarki.
Czcionka Wersja czcionki
Bluefooth Wersja Bluefooth
Adres BD Adres Bluetooth

Info. o urzadz.

S/N  XXXXXXXXXX A
Main :Ver.XX.XX

Font :Ver XX.XX v

5 Nacisnij
[Shiffl+[Canc].

o Nasfgpi powrot do ekranu wprowadzania znakéw.

Uruchamianie aktualizacji oprogramowania

) WAINE

e Przygotowanie do akfualizacji oprogramowania.

- Pobierz ngjnowsze oprogramowanie z naszej
strony internefowej (https:/ /{2000 partex.nu).

- Wykongj kapie zapasowg wszystkich danych zapisanych
w pamieci urzqdzenia na wypadek, gdyby aktualizacja
oprogramowania nie zostata wykonana
prawidtowo ifp.

e Podczas akfualizacji oprogramowania drukarka musi bye
podtgczona do zasilacza AC.

o Nie mozna akfualizowac kitku drukarek jednaczesnie. W
tym samym czasie powinna byc podtgczona tylko jedna
drukarka.

e Musisz byc zalogowany na komputerze

1 Podtqcz zasilacz AC
do drukarki (Str.14).

Podtqcz drukarke do komputera
za pomoacg kabla USB.

Whtqcz drukarke
(Str16).

ll- Nacisnij klawisz
[Sef’nngs]

Uzy [ a Jlub [ ¥ ] aby wybra¢
"Inne" i nacisnij [Enter].

Ustawienia
Regulacja druku A
Ustawienia

m
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Uzyj [ a Tlub [ ¥ ], aby wybrac "Aktualiz. oprog.”
I naci$nij klawisz [Enter]

Ustawienia
Licznik A

Info. o urzadz.
v

Uzyj [ & Jlub [ ¥ ] aby wybrac , Tak" i nacisnij
klawisz [Enter]

Aktualiz. oprog.
Nie
Tak

Aktualizacja
oprogramowania przy
powocy komputera.

o Jesliwybierzesz ,Tak", drukarka bedzie w stanie

gotowosci do odbioru pliku z akfualizacjq oprogramowania.

[E] WSKAZOWKA

o Jesli chcesz anulowac stan gotowosci, wytgcez drukarke.

Uruchom plik aktualizacji oprogramowania
(.exe) na komputerze.

o Po sprawdzeniu akfualnej wersji oprogramowania i wersji

aktualizacji oprogramowania kliknij [Send/Przeslijl.

o Po zakonczeniu aktualizacji drukarka wytqgczy sie
automatycznie

@ WAINE

Podczas akfualizacji oprogramowania nie wykonuj zadnej z

ponizszych czynnosci.

- Nie wytgczaj zasilania.

- Nie odtqczaj kabla USB.

- Nie uzywaj zadnego elementu drukarki.

- Nie przesytaj danych do drukarki z aplikacji ani
sterownika drukarki.

- Nie usypiaj komputera/nie pozwol mu wejS¢ w tryb
uspienia (akfualizacja moze nie zosta¢ przeprowadzona
prawidtowo, jesli komputer przejdzie w tryb uspienia).

Jesli wystapi kfrakolwiek z ponizszych syfuacji,

akfualizacja mogta nie zostac przeprowadzona

prawidtowo. Sprawdz wersje oprogramowania Swojego
urzgdzenia.

- Aktualizacja mogta zostac przerwana w przypadku
przerwy w dostawie prqdu itp.

- Okno dialogowe “Zakonczono aktualizacje
oprogramowania’ nie pojawia sie co najmniej 20 minut
po rozpoczeciu akfualizagji.

Po upewnieniu sie, ze aktualizacja zostata
zakonczona, zamknij ekran pliku akfualizagj
oprogramowania.

To zakonczy aktualizacje oprogramowania..
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DANE TECHNICZNE

Drukarka
Nazwa urzqdzenia 1-2000
Technika druku Termotransferowa z wykorzystaniem gtowicy
Rozdzielczos¢ 300 dpi
Tryb wysokiej predkosci: 40 mm/s *1
Predkos¢ wydruku Tryb Sredniej predkosci: 25 mm/s
Tryb niskiej predkosci: 18,5 mm/s
Wydajnos¢
<Warunki wydruku> . . .
- Profil (medial; profi Tryb wysokiej predkosci (40 mm/s):

- Dtugos¢ oznacznika; 20mm
- Znaki do wydrukowania; Fiv ,,3 mm
100%"
- Nacinanie
- Sita ciecia; Standardowy

55 oznacznikéw/min (dla @ od 15 mm do 6,5 mm)

45 oznacznikéw/min (dla @ od 7 mm do 10 mm)
Tryb sredniej predkosci (25 mm/s): 35 oznacznikow/min
Tryb niskiej predkosci (18,5 mm/s): 30 oznacznikéw/min

Dtugos¢ ciecia

Profil/ Tasma samolaminujgca: od 8 mm do 150 mm / TaSma samoprzylepna/Ptytka: od & mm
do 150 mm

Tasma barwigca

Kasefa z tasmg barwigcg (czarna: 40 m/150 m, biata: 85 m)

Wielkos¢ wydruku znakow

1.3 mm - petna szerokosc, 2 mm - petna szeroko$¢/potowa szerokasci,
2,6 mm - petna szeroko$¢/potowa szerokascl, 3 mm - petna szerokosé/potowa szerokoscl,
L mm - petna szeroko$c/potowa szerokosci, 6 mm - petna szerokos¢/potowa szerokosci

Wprowadzanie znakéw

Klawiatura typu notebook

Wyswietlacz

LCD (160 x 64 punkty) z pod$wietleniem

Liczba wyswietlanych znakéw

Dane wejsciowe 10 znakdw x 2 wiersze (w przypadku standardowej wielkoscil

Pojemnos¢ pamigci znakow do wydruku: okoto 5 000 znakéw Pojemnosc pamieci plikow: okoto

Pamig¢ wewnetrzna 250 000 znakow
llos¢ foldergw: 10
Metoda ciecia Automatyczne nacinanie, automatyczne odcinanie
Zasilacz AC (PR-TPOO1) AC100 V do 240 V 50/60 Hz 0,74 A

Bateria akumulatorowa

akumulatory eneloop AA, model standardowy (nr modelu: BK-3MCC): 6 sztuk

Dane moggq zasfa¢ zmienione w dowolnym momencie bez podania przyczyny.

1k
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Interfejs

USB2.0 Full-Speed (wsparcie dla USB 1.1)
Specyfikacja Bluefooth w wersji 5.0 (fechnologia Bluefooth Low Energy)

Warunki pracy

Temperatura: od 15 do 32,5 stopni Celsjusza * Wilgotnosé: od 10% do 85% (bez kondensacjil.
* / zainstalowanym podgrzewaczem praofili: od 5 do 18 stopni Celsjusza

Srodowisko przechowywania

Temperatura: 5 do 35 stopni Celsjusza
Wilgotnosc: 10% do 90% (bez kondensacji)

Maksymalne zuzycie energii

25W

Wumiary zewnetrzne

2772 mm (Szer) x 318 mm (Gtebok.) x 97 mm (Wys.)

Waga

2.7kg (bez akcesoriow)

*1 Predkosc drukowania moze byc mniejsza w zaleznos$ci od rodzaju profilu | warunkdw, w jakich uzywana jest drukarka.
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Rekomendowane ustawienia czcionek

Pion / Poziom
SREDNICA SREDNICA LICZBA LINIl TEKSTU (bez obramowania)
SREDNICA  ZAGECIADO-  ZAGIECIA
TYP PROFILU - ZAGIECIA | STEPNA DO DOSTEPNA 13 mm 2mm 26 mm 3 mm & mm 6 mm
TYP PROFILU i SZEROKOSC ~ ZADRUKU/ DO DRUKU/
PROFILU SZEROKOSC  SZEROKOSC  100%  50%  100%  50%  100%  50%  100% 50%  100% 50%  100%
[mml PROFILU PROFILU
[mml (punkty] 16 2% 2% 32 32 3 3 48 48 72 72
PO-01 41 41 48 3 2 2 1 1 1 1 1 1 0 0
P0-02 5 5 59 3 2 2 1 1 1 1 1 1 0 0
P0-03 5.759 5.75.9 67 3 2 2 2 2 1 1 1 1 0 0
PO-0k 73 73 69 3 2 2 2 2 1 1 1 1 0 0
PO-05 19 79 86 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
P0-06 n7 17 93 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PO P0-068 19 79 138 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PO-060 n7 17 53 3 2 2 1 1 1 1 1 1 0 0
P0-068Q 6.1 6.1 72 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
P0-07 95 95 2 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
P0-08 12 12 132 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
P0-09 31 131 154 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
P0-10 149 149 175 2 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
P0z01 36 36 42 3 1 1 1 1 1 1 0 0 0 0
P0Z02 L7 L7 55 3 2 2 1 1 1 1 1 1 0 0
POZ03 535 535 63 3 2 2 1 1 1 1 1 1 0 0
POZOL 58 58 68 3 2 2 2 2 1 1 1 1 0 0
POz P0Z05 6.6 6.6 1 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
P0Z06 17 77 90 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
POZ07 9 9 106 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
P0z08 104 104 122 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
P0Z09 131 131 154 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PHM CLEAR 2.4 mm L5 L5 53 3 2 2 1 1 1 1 1 1 0 0
— PHM CLEAR 2.4 mm 58 58 68 3 2 2 2 2 1 1 1 1 0 0
PHM CLEAR 2.4 mm 8 8 9k 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PHM CLEAR 2.4 mm 13 13 133 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PHZ 2.4 mm L6 L6 56 3 2 2 1 1 1 1 1 1 0 0
PHZ 3.2 mm 6.4 6.k 75 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
P PHZ &.8 mm 88 88 103 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PHZ 6.4 mm 1 1 129 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PHZF 2.4 mm L8 4.8 Sk 3 2 2 1 1 1 1 1 1 0 0
PHZF 3.2 mm 6.4 6.k 3 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
et PHZF 4.8 mm 88 88 101 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PHZF 6.4 mm 109 109 128 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PP+0L6 L6 L6 Sk 3 2 2 1 1 1 1 1 1 0 0
PP2063 62 62 7 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PP+090 9 9 1106 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
i PP+100 102 102 120 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PP+110 il il 129 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PP+09 9 9 106 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PROMARK 060 6 6 70 3 2 2 2 2 1 1 1 1 0 0
T2000-PL PROMARK 090 9 9 106 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PROMARK 120 12 2 141 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
T2000-PWL PROMARK PWL 10 10 18 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PKZ PKZ20 15 15 135 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
0 - Wydruk wykracza
poza szerokos$¢ profilu. Proﬁll ledrukowane znaki
v v
12345 — N ™M < n
ABC < oV

A

Tinie (np.2 tinie)
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SREDNICA SREDNICA LICZBA LINI TEKSTU (bez obramowania)
SREDNICA ZAGIECIA ZAGIECIA
A ZAGIECIA / DOSTEPNA DOSTEPNA 13 mm 2mm 26 mm 3mm 4 mm 6 mm
TYP PROFILU e SZEROKOSC DO ZADRUKU/ DO DRUKU/
PROFILU SZEROKOSC ~  SZEROKOSC  100%  50%  100%  50%  100% 50%  100% 50%  100% 50%  100%
mm] PROFILU PROFILU
[mm] [punkty] 1 2% 2% 32 32 36 3 48 48 72 72
PO-01 41 41 48 1 1 1 1 1 1 1 0 0 0 0
PO-02 5 5 59 1 1 1 1 1 1 1 0 0 0 0
P0-03 5759 5759 67 2 2 2 1 1 1 1 1 1 0 0
PO-04 73 73 69 2 2 2 1 1 1 1 1 1 0 0
P0-05 79 19 86 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PO-06 17 7 9 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PO PO-068 79 179 138 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PO-060 17 17 53 1 1 1 1 1 1 1 0 0 0 0
PO-0680 61 61 7 2 2 2 1 1 1 1 1 1 0 0
PO-07 95 95 12 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PO-08 12 12 32 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PO-09 31 731 154 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PO-10 1.9 %9 175 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
POZO1 36 36 42 1 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0
POZ02 47 47 5 1 1 1 1 1 1 1 0 0 0 0
POZ03 535 535 63 2 2 2 1 1 1 1 1 1 0 0
POZ04 58 58 68 2 2 2 1 1 1 1 1 1 0 0
POz P0Z05 66 66 77 2 2 2 1 1 1 1 1 1 0 0
POZ06 77 77 90 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
P0OZ07 9 9 106 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
P0Z08 04 04 122 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
P0OZ09 31 731 154 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PHM CLEAR 2.4 mm 45 45 53 1 1 1 1 1 1 1 0 0 0 0
o CLEAR PHMCLEAR 2.4 mm 58 58 68 2 2 2 1 1 1 1 1 1 0 0
PHMCLEAR 2.4 mm 8 8 9% 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PHM CLEAR 2.4 mm 13 13 133 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PHZ 2.4 mm 46 46 56 1 1 1 1 1 1 1 0 0 0 0
PHZ 32 mm 64 6k 75 2 2 2 1 1 1 1 1 1 0 0
P PHZ 4.8 mm 88 88 103 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PHZ 6.4 mm 1 1 129 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PHZF 24 mm 48 48 56 1 1 1 1 1 1 1 0 0 0 0
PHZF 32 mm 6k 6k 7 2 2 2 1 1 1 1 1 1 0 0
et PHZF 4.8 mm 88 88 101 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PHZF 6.4 mm 109 109 128 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PP+046 46 46 56 1 1 1 1 1 1 1 0 0 0 0
PP+063 62 62 73 2 2 2 1 1 1 1 1 1 0 0
PP+090 9 9 1106 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
i PP+100 102 102 120 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PP+110 1 1 129 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PP+09 9 9 106 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PROMARK 060 6 6 10 2 2 2 1 1 1 1 1 1 0 0
T2000-PL PROMARK 090 9 9 106 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PROMARK 120 ) [’ 101 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
T2000-PWL PROMARK PWL 0 10 118 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
PKZ PKZ20 15 15 135 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1
Ustawienie LINIA 1 LINIA 2 LINIA 3
wielkosci znakow / 13mm 0 o 0
wierszy fekstu 2mm ° o °
2.6 mm o (0] X
3mm o (0] X
L mm (0] X X
6 mm @] X X
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Poziom/Poziom Pion/Pion

— sz'ifﬁ[:gg: Szﬁ%?gg: LICZBA LINIl TEKSTU (bez obramowania)
memory  TEPOLU- e DO pop oo O o o " o
Pnlagmu RO Sﬁl:](:ll(ﬂff 100%  50%  100%  50%  100%  50%  100%  50%  100%  50%  100%
PROFLUImM 1o iy 1% 12 2% 1 32 18 3% % 48 % 72
PO01 4 L1 18 3 ‘ 2 3 1 2 1 2 1 1 0
PO02 5 5 59 3 . 2 3 1 3 1 2 1 1 0
PO.03 5759 5759 67 4 5 2 . 2 3 1 2 1 1 0
PO0L 73 73 69 i 5 2 ‘ 2 3 1 2 1 1 0
PO.0S 79 79 8 i 6 3 . 2 . 2 3 1 2 1
P0G n7 n7 % i 6 3 . 2 ‘ 2 3 1 2 1
P PO-068 79 19 138 b 6 3 ; 2 6§ 2 3 1 2 1
PO060 17 17 53 3 . 2 3 1 2 1 2 1 1 0
PO0680 61 61 ) L 6 3 ‘ 2 . 2 3 1 2 1
P07 95 95 m i 6 3 ' 2 ‘ 2 3 1 2 1
PO-08 12 12 2 4 6 3 ; 2 i 2 3 1 2 1
PO-09 31 31 154 i 6 3 ‘ 2 6§ 2 3 1 2 1
PO-I0 19 19 175 i 6 3 § 2 § 2 3 1 2 1
POZOY 36 36 P 2 3 1 2 1 2 1 1 0 1 0
POZ02 7 L7 55 3 ; 2 3 1 3 1 2 1 1 0
POZO3 535 535 6 3 5 2 3 1 3 1 2 1 1 0
POZOL 58 58 68 4 5 2 . 2 3 1 2 1 1 0
POz POZOS 66 66 7 i 6 3 ‘ 2 ‘ 2 3 1 2 1
POZ0S 77 77 90 i 6 3 ‘ 2 ‘ 2 3 1 2 1
POZ07 9 9 10 § 6 3 ‘ 2 ‘ 2 3 1 2 1
POZ08 104 104 2 L 6 3 ‘ 2 ‘ 2 3 1 2 1
POZO9 11 B T4 i 6 3 ‘ 2 ‘ 2 3 1 2 1
PHM CLEAR 2.4 mm L5 45 53 3 ' 2 3 1 2 1 2 1 1 0
e TMLEAR2 58 58 68 § 5 2 ‘ 2 3 1 2 1 1 0
PHM CLEAR 2.4 mm 8 8 9% 4 6 3 . 2 ‘ 2 3 1 2 1
PHM CLEAR 2.4 mm 13 13 13 b 6 3 ‘ 2 ‘ 2 3 1 2 1
PHZ 24 6 L6 5% 3 ' 2 3 1 3 1 2 1 1 0
PHZ 32mm 64 64 7 4 6 3 . 2 ‘ 2 3 1 2 1
Pz PHZ L8 mm 88 88 0 4 6 3 . 2 . 2 3 1 2 1
PHZ 6.4 mm 7 n 129 b 6 3 ‘ 2 ‘ 2 3 1 2 1
PHZF 24 mm '8 18 5t 3 ‘ 2 3 1 3 1 2 1 1 0
PHZF 32 mm 64 64 7 4 6 3 6 2 6 2 3 1 2 1
et PHZF 4.8 mm 88 88 o L 6 3 § 2 i 2 3 1 2 1
PHZF 6.4 mm 109 109 128 b 6 3 ‘ 2 ‘ 2 3 1 2 1
PP.OL6 6 L6 5t 3 . 2 3 1 3 1 2 1 1 0
PPL063 62 62 7 i 6 3 ‘ 2 ‘ 2 3 1 2 1
PP.0%0 9 9 1106 i 6 3 ‘ 2 ‘ 2 3 1 2 1
PP PPAI00 102 102 120 4 6 3 6 2 6 2 3 1 2 1
PRI 1 n 129 i 6 3 ‘ 2 § 2 3 1 2 1
PP.09 9 9 106 i 6 3 . 2 . 2 3 1 2 1
PROMARK 060 6 6 70 i 5 2 . 2 3 1 2 1 1 0
T2000PL PROMARK 090 9 9 106 4 6 3 ; 2 6§ 2 3 1 2 1
PROMARK 120 2 2 1 i 6 3 . 2 ‘ 2 3 1 2 1
T2000PWL PROMARK PWL 10 10 8 L 6 3 ‘ 2 . 2 3 1 2 1
PRz PKZ20 s s 135 i 6 3 ' 2 ‘ 2 3 1 2 1
0 - Wydruk ‘ ,
wykracza poza Profil |~ |Wydrukowane znaki
szerokos$c¢ profilu. T
<+ U
Q2

Tinie (np. 5 tinii
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SREDNICA SREDNICA LICZBA LINIl TEKSTU bez obramowania)
T ZAGIECIA ZAGIECIA
TYP PROFILU - ZAGIECIA / DOSTEPNA DOSTEPNA 13 mm 2mm 2.6 mm 3 mm & mm 6 mm
TYP PROFILU A s7EROkoS¢  DO.ZADRUKU/  DOLDRUKU/
PROFILU [ SZEROKOSC  SZTEROKOSC  100%  50%  100%  50%  100%  50%  100% 50%  100%  S0%  100%
PROFILU PROFILU
(mm] [punkty] 3 12 2% 16 32 18 36 24 48 36 72
P0-01 41 41 48 2 3 1 2 1 2 1 1 0 1 0
P0-02 5 5 59 2 3 1 2 1 2 1 1 0 1 0
P0O-03 5759 5759 67 3 4 2 3 1 2 1 2 1 1 0
PO-04 73 73 69 3 4 2 3 1 2 1 2 1 1 0
P0-05 79 79 86 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
P0-06 17 17 %3 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
PO P0-068 79 79 138 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
P0-060 17 17 53 2 3 1 2 1 2 1 1 0 1 0
P0-0680 61 61 72 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
P0-07 95 95 12 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
P0-08 12 12 132 L 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
P0-09 131 131 154 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
PO-10 %9 149 175 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
POZ01 36 36 ) 1 2 1 1 0 1 0 1 0 0 0
P0OZ02 L7 L7 55 2 3 1 2 1 2 1 1 0 1 0
P0OZ03 535 535 63 3 4 2 3 1 2 1 2 1 1 0
POZ04 58 58 68 3 4 2 3 1 2 1 2 1 1 0
POz P0Z05 66 66 7 3 4 2 3 1 2 1 2 1 1 0
P0OZ06 77 77 9 L 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
P0OZ07 9 9 106 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
P0OZ08 104 104 122 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
P0OZ09 31 31 154 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
PHM CLEAR 2.4 mm 45 45 53 2 3 1 2 1 2 1 1 0 1 0
oM AR PHM CLEAR 2.4 mm 58 58 68 3 4 2 3 1 2 1 2 1 1 0
PHM CLEAR 2.4 mm 8 8 9% 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
PHM CLEAR 2.4 mm 13 13 3 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
PHZ 2.4 mm L6 L6 56 2 3 1 2 1 2 1 1 0 1 0
PHZ 32 mm 64 64 75 3 4 2 3 1 2 1 2 1 1 0
e PHZ 4.8 mm 88 88 103 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
PHZ 6.4 mm n n 129 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
PHZF 2.4 mm L8 L8 54 2 3 1 2 1 2 1 1 0 1 0
PHZF 3.2 mm 64 64 s 3 4 2 3 1 2 1 2 1 1 0
it PHZF 4.8 mm 88 88 101 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
PHZF 6.4 mm 109 109 128 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
PP-0L6 L6 L6 54 2 3 1 2 1 2 1 1 0 1 0
PP+063 62 62 7 3 4 2 3 1 2 1 2 1 1 0
PP-+090 9 9 1106 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
P PP+100 102 102 120 L 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
PP+110 n n 129 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
PP+09 9 9 106 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
PROMARK 060 6 6 0 3 4 2 3 1 2 1 2 1 1 0
T2000-PL PROMARK 090 9 9 106 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
PROMARK 120 2 2 101 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
T2000-PWL PROMARK PWL 0 0 118 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
PKZ PKZ20 15 15 35 4 6 3 4 2 4 2 3 1 2 1
Ustawienie wielkosci/ i lalalals|e 12 3 4 5
liczby znakéw (pion / Bm% 0 o o O X X 3Imi0% O O X X X X
poziom) 2mm%% O O O O O O 4mmS50% O O O X X X
2mmi0% O O O X X X Lmm100% O X X X X X
26mm0% O O O O X X 6mm50% O O X X X X
26mm100% O O X X X X 6mm100% O X X X X X
3mm%0% O O O O X X
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LISTA FUNKCJI

| (Seffings] | Potgczenie Potgczenie z PC — [Connect] *2 |

Bluetooth
Drukowanie rozproszone
klawisz Connect

Podgrzewacz profili - |Kontrola podgrzewacza
Temp. Podgrzewacza

[Num] |
[Symboll |
[Eaf] |

Edycja znakow Numerowanie
/nak

Edycja strony Wstaw
Usun
Kopiuj
Wuytnij
Wklej
Podziat
tqczenie

[]

[Char Size] |
[Frame] |
[Cut Length] |

Ustawienia sfrony *1 {Wielkos¢ znakow

Obramowanie

[]]

Dtugosc nacinania
Wuyréwnanie

Pole zadruku PP+
Cenfr. Wszy. linii
Usfawienie zbiorowe

Orienfacja — (A/<]

|
Drukowanie powtarz. — [Cont Print] |
|
|

Odstepy miedzy znakami ——— [Char Space]
Linie — [Set Lines]

*1 Kolejnos¢ w ,Ustawieniach sfrony” maze sie rdzni¢ od tego, co fakfycznie jest wyswietlane na ekranie.

*2 Gdy klawisz [Conncect] jest ustawiony na komputer Lub Bluetooth" (ustawienie domyslne)



®

Ustawienia
drukowania

Nacinanie

PARTEX

MARKING SYSTEMS

Odcinanie

[Sef Cut] |

Nacinanie PP+

Podkreslenie 619

Linia rozdzielajgca

Usun wszystko

Tylko tekst

Tekst+ustawienia

[Del All |

Plik

/apisz

|

/atady)

[File] |

Usun

Regulacje
drukowania

Korekta w poziomie

Korekta w pionie

[Adjust] |

Dtugosc

Gtebokos¢ nacinania

Szybkos¢ nacinania

Gtebokos¢ odcinania

Szybkosc odcinania

Nasycenie druku

Ustawienia

Szybkos¢ druku

Kontrast wyswietlania

Automat. wytgczenie (ZAS)

Automat. wytgczenie (BAT)

DZwiek

[nne

Usun

[Remove] |

(zyszczenie

Wuymuszone odciecie

tadowanie

Wuymiana noza

Tryb cofania

Aufom. wut. (ZAS)

Autom. wyt. (BAT)

Autom. wut. LCD

Priorytet drukowania

Kasuj na poczgtku

Wyswietlanie strony

[Page] |

Licznik

Jezuk

Informacje o urzgdzeniu

Aktualiz. oprogramowania
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DOSTEPNE MATERIALY EKSPLOATACY JNE

Materiaty eksploatacyjne

Ponizej znajduje sie lisfa maferiatow, na kforych mozna drukowac za pomocq drukarki. Stosuj wytqcznie maferiaty zalecane przez firme
Partex. Stosowanie innych materiatéw moze spowodowac uszkodzenie drukarki, a w konsekwencji utrate gwarancji.

PO/ POZ - profile do przewoddw i kabli RENCAmm PRZEKRG)

TYP TYP BEZHALOGENOWY OPAKOWANIE

min/max mm?
‘ PO-01 POZ-01 13/18 0.25 @ 250 m
P0-02 P0Z-02 17122 05 e 60m
S\ g @ 250m
o P0-03 P0Z-03 20125 0.75 50m

o, e ST, PO-0L POZ-04 22128 10 50m
== ' P0-05 POZ-05 27135 15 @ L0m @ 200m
P0-06 P0Z-06 32140 25 4LO0m
PO-068* PRZ-OTI* 68170 SR Bm 45m
50m
PO-07 POZ0T 38147 40 cemme, 30N
S @ o
PO-08 POZ-08 46155 60 25m
P0-09 POZ-09 56770 100 e, SOM
P00 65180 160 g S0m
P0-06Q - 0znaczniki do kabli TYP SZ%:‘?nKrf]’St SZEROKOSC CAEOSTI W mm OPAKOWANIE
, i\\* PO-060 79 3 === Lom/100m
L aRRK
) 20 6 P
P0-068Q Mk 3 = 50m/100m
PKZ - oznaczniki do kabli - SZEROVOSt OPAKOWANE
PK220 13 = L0m/100m
w
W\
St
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PHZ - koszulki termokurczliwe

e° . (4) 908 V

RO

D
08 ) S0 W 808 e

o
8. 2\
e e

PHZF - ptaskie bezhalogenowe koszulki
termokurczliwe

A
08!
%, 9m"‘ ) ‘

| %21.08/5

e, .
O
" p\Z 92_0
2109, e
-~
b
2.2
’ - \"Ll//
P
S & /
’ ® @
/ @
e

BN

057

o

PP+ Ptaski profil do 0znacznikéw

SREDNICA SREDNICA GRUBOSC
TYP S L . OPAKOWANIE
PHZ20024 24 12 051 @ 150 m
PHZ20032 32 16 051 @ 150 m
PHZ20048 48 2k 051 @ 150 m
PHZ20064 6.4 32 0.65 @ 150 m
SREDNICA PRZED SREDNICA PO OBKURCZENIU
N> OBKURCZENIEM mm (EAKIWANE
PHZF20024 24 12 100m
PHZF20032 32 16 100m
PHZF20048 48 yan 100 m
PHZF20064 6.4 32 100m
TYP SZE';[:](OSC OPAKOWANEE ZASTOSOWANE
PP+046 L6 disk 15m PT+ PTC,PTZ PM-10
PP+063 6.3 disk 15 m do ztqczek Phoenix Confact*
PP+090 90 disk 18 m PM-20, PTM20, PS
PP+10 102 disk 15m do ztgczek Entrelec
PP+110 10 disk 12m do ztgczek Wago (TopJobs)
PPA+09 9.0 disk 10 m/25m samoprzylepne na aparaty
*-UT25,UTTB2S5, ST4, DT25,QTC, DTI2S
TYP SZEROKOS KOLOR DLUGOSE OPAKOWANEE
mm m
70tty 30
T2000-PLO6 6 biaty 30 1kaseta
srebrny 21
26tty 30
T2000-PLO9 9 biaty 30 1kasefa
srebrny 21
76ty 30
T2000-PL12 12 biaty 30 1kaseta
srebrny 21
T2000-PWL33 33 biaty 8 Tkaseta
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Elementy opcjonalne

Ponizej wymienione sq materiaty, kfore mogq byc sfosowane razem z wyzej wymienionymi produktami zadrukowywanymi za pomocq
drukarki. Stosuj wytgcznie maferiaty zalecane przez firme Parfex.

PT+ - oznaczniki do przewodow

TYP DO PRZEWODOW DEUGOSC ETYKIETA OPAKOWANIE
“3 - 30mm 15 mm PF-10015 -
PT-02 025 - 15mm? 21mm PF-10021 opakowanie 200 szt. E karton 500 szt.
: i 30 mm PF-10015 x 2
25 . 50mm 15 mm PF-10015 -
PT-10 A5 L.D e 21 mm PF-10021 opakowanie 200 szt. B karton 500 szt.
: : 30 mm PF-10015x 2
40 - 10.0mm 15 mm PF-10015 -
PT-20 ~2'5 ] 16.0 i 21mm PF-10021 opakowanie 100 szt. B karton 200 szt.
: : 30 mm PF-10015x 2
80 - 160mm 15 mm PF-10015 —u
PT-30 160 - 750 mm? 21 mm PF-10021 opakowanie 50 szt. karton 200 szf.
: ’ 30 mm PF-10015x 2
PTA02 “13 - 30mm o PFC042 / P40k 200 =7 katon500
+ <025 - 15 mm? mm b +046 opakowanie 200 szt. arfon 500 szt.
’ ’ 30 mm
25 - 50mm 15 mm . 1
PT+10 A5 L0mm 21mm PFCOL2 / PP+0L6 opakowanie 200 szt. karton 500 szt.
’ : 30 mm
5 15 mm -
PT20 Lo, 21mm PFCOA2 | PP+0k6 opakowarie 100 71 S katon200s7t
' ' 30 mm
~80 - 16.0mm 1> mm |
PT+30 160 - 750 mm? 21 mm PFCO42 / PP+0L6 opakowanie 50 szf. karton 200 szt.
' ' 30 mm

PT( ) Oznﬂcznlkl do przeWOdow TYP DO PRZEWODOW DEUGOSC ETYKIETA OPAKOWANIE

15 mm
=24 - 30mm PF-10, PFCO42 o, opakowanie
‘ PIc0 04 - 15mm & or PP+0L6 7 20052t

345
& PTC.20 ~30 - 40mm 1251 rr?qrnq PF-10, PFCO42 s, opakowanie
— -5 - 30mm? o or PP+0L6 J 200 szt

o

i - 15 mm

~40 - 50mm PF-10, PFCO42 ro, opakowanie

PIC30 30 - 40mm aimm or PP+0L6 J 20052t
15 mm

~50 - 62mm PF-10, PFCO42 Tos, opakowanie

PICi0 40 - 50mm amm or PP+0L6 J 20052t
15 mm

~60 - 72mm PF-10, PFCO42 % opakowanie

PTCS0 50 - 60mm Zimm or PP-0L6 27, 100 szt

30 mm



PTM - oznaczniki do kabli

PM - oznaczniki do kabli

PS - oznaczniki do komponentow

272/H/HH

i S —

M‘
S Y e

L/

TYP DEUGOSCEL mm
PTM10/23 23
PTM10/30 30
PTM 20/20 20

v DEUGOSC
L mm

PM10/33 33

PM 20/33 33

PM 20/66 66

PM 24/66 66

Modut przezroczysty
SZEROKOSC
Ui MODULU

PS-20006 113
PS-20009 05
PS-20018 1
PS-20027 15
PS-20035 2
PS-20053 3
PS-20KN9

/ Samoprzylepny profil bazowy

TYPE

PS-20BPS
PS-20BPV

DEUGOSC
m

1
1
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SZEROKOSC SZEROKOSC

Bmm OTWORU'S mm LEARDARE
6.0 50 3 500 szt.
6.0 50 B 500 szt.
”
10 50 B 500 szt.
SZEROKOSC SZEROKOSC
Blmm OTWORU S mm LEEKDHARE
6.0 30 100 szt.
13 30 100 szt.
13 30 50 szt.
139 39 50 szt.
GRUBOSC WYSOKOSC DEUGOSC OPAKOWANEE
mm mm mm
42 129 55
42 129 8.75
L2 129 175
SN 20szh
42 129 26.25 ’
42 129 350
42 129 525
L2 129 m m
SZEROKOSC GRUBOSC KOLOR OPAKOWANIE
mm mm
neé 30 czamy 10m

neé 30 biaty 10m
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PKH - uchwyty montazowe
do oznacznikéw

PKHO70
\ PKHO70POL

INDEKS

PKH110POL

POHO7
POH - uchwyty montazowe

do oznacznikow
POH12

S

DLUGOSC

70 mm

70 mm

100 mm

60 mm

82 mm

110 mm

MAKSYMALNA ILOSC
OZNACZNIKOW PKZ2

10

20

MAKSYMALNA ILOSC
0ZNACZNIKOW PKZ2

13

2K 2K K L 2K

OPAKOWANIE

w opakowaniu 100 sz.

w opakowaniu 100 szt.

w opakowaniu 100 szt.

w opakowaniu 100 szt.

w opakowaniu 100 szt.

w opakowaniu 100 szt.
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AKCESORIA

Z drukarkg mozna uzywac nastepujgeych elementow. Aby uzyskac wiecej informacji, prosimy o skontakfowanie sie z firmg Partex.

Kaseta
z tasmg barwigcq

Podgrzewacz profili

Niska temperafura moze spowodowac, ze wydruk bedzie niewy-
razny. Podgrzewacz profili zapewnia prawidtowy wydruk nawef
w niskiej femperaturze.

Prowadnica profili
ptaskich

Stuzy do drukowania znakéw na profilach ptaskich.

Walizka
aluminiowa

Chroni drukarke przed uszkodzeniem. Pozwala drukowac
oznaczniki bez koniecznosci wyjmowania drukarki z walizki.

Zestaw
czyszczqey

Niebieski = do prowadnicy profili, (opcjonalne) prowadnicy profili
ptaskich (drukowanie na profilach ptaskich) (wyposazenie
dodatkowe) i podgrzewacza profili (wyposazenie dodatkowe).

Zestaw
czyszczaey
prowadnicy profili
ptaskich

Szary - do prowadnicy profili ptaskich (drukowanie na ptytkach)
(wyposazenie dodatkowe)

Zestaw
ndz+ogranicznik
AKCESORIA

T2000-RB-BLACK-BOX kaseta z tasmg barwigcg, czarna, do drukarki Promark T-2000,
opakowanie zbiorcze (5 x 150 m)

T2000-RB-BLACK-PP tasma barwigca dla PP+ do drukarki Promark T-2000 czarna,
opakowanie zbiorcze (5 x 40 m)

T2000-RB-WHITE-BOX kasefa z tasmq barwigcg, biata, do drukarki Promark T-2000,

opakowanie zbiorcze (5 x 85 m)

zestaw czyszczqey prowadnicy prafili do drukarki T-2000

T2000-TA-CLEAN (3 sztuki)

T2000-PA-CLEAN zestaw czyszczqey prowadnicy profili ptaskich do drukarki T-2000
(3 sztukil

T2000-CU zestaw ndz+ogranicznik do drukarki T-2000

T2000-TA prowadnica profili do drukarki T-2000

T2000-PA prowadnica profili ptaskich do drukarki T-2000

T2000-HC walizka aluminiowa do drukarki T-2000

T2000-TW podgrzewacz profili do drukarki T-2000

MK-STV stojak na duze rolki z profilami

MK-RS3 sfojak do dyskow i matych rolek
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INDEKS

A
I
Aktualizacja oprogramowani ... m Informacje 0 UrZQdzeniu ..o 111
Akumulatory T Instalacja oprogramowanid ................... Th
Automatyczne wytgczanie (BATERIA) ... 121
Automatyczne wytgezanie (ZASILACZ) —............ 121 K
Automatyczne wytgezanie LD 121 Kaseta z ta$mg barwiaeq oo 127
Kasuj na poczatku 16
B Klawiatura 6.8
Bluetooth - potgczenie 98 Klawisz [Adjust] 9
Btad tadowania 101 Klawisz [Back Space] 9.30
Klawisz [Can] 9
¢ Klawisz [Caps Lock] 9,29
Cenfrowanie WSZYSHKICN Ui ..o 45 Klawisz [Char Size] 8
Klawisz [Char Space] 8
D 4 Klawisz [Connect] - zmiana przypisania klaw. .97
DPUKOWEANIE oo 5k Klawisz [Connect] 8
Druk pOWHOIZOIY 57 Klawisz [Cont Prinf] ... 8
DZielenie SITON —...ooooeeeeeeeeeeeeee 51 KLawiSZ 10U o 9,31
DtUgoSE NACINANIA oo 1,40 Klawisz Dell AW oo 931
Dzwignia do mocowania profill —............coccc..... 121 KIOWISZ [EA] o .9
Dzwignia do wyciggania Klawisz [Enfer] 9. 47
zacigtego profild .o 723,87, 100 Klawisz [File] 9
Dzwiek 9 Klawisz [Frame] 9
Klawisz lins] 9
E Klawisz [Key] 9
Ekran starfowy 16 Klawisz [Page] 9
Ekran wprowadzania znak@w ... 16 Klawisz [Print] 9
Efykieta samolaminujgea ..o 22,122 Klawisz [Removel 9
Klawisz [Seg Len] 8
F | Klawisz [Set Cuf 9
Folder - zmiana nazwy 12 Klawisz [Sef Lines] 8
Klawisz [Settings] 9,120
G | | Klawisz [Space] 9
Gniazdo zasilacza AC 6 Klawisz [Symbol 1}, Klawisz [Symbol2] ............ 9
Gtowica drukujgea - Czyszczenie ... 88 Klawisz [Warmer] 9
Gtowica drukuj.ch 7 Klawisze strzatek 9,28
Gtebokos¢ nacinania 65 Kontrast wyswietlacza 93
Gtebokos¢ odcinania 66 Kopiuj strone k8

Korekfa w pionie 59




-IPAIRTEX

MARKING SYSTEMS

Korekfa w poziomie

KUPSOM oo 1 28
L

LicZNIK NACIEE e 91
Linia rozdzielajgea ... 39,108
LINIE e 136
LISTQ FUNKC]E o
Lista komunikatow

LISt SYMBOU oo

t

FQOWANIE .o 102
tgczenie SIron o 52
N

Nacinanie - USTaWIENIQ ..o 10,62
Nacinanie PP+

NaSYCENIE ArUKU oo 6h
NUMEMOWANIE ..o 37
Noz+ogranicznik - ZeStaw ... 127
NOZ oo 7
0

Obramowanie ... 133
Obudowa akumulaforéw ... 6
Odcinanie - USTAWIENIA ..o 63
Odinsfalowanie oprogramowania —.................... Tl
0granicznik NOZA ..o 1
OMIENFACIA o " 34
P

Pamie¢ wewnetrzna ... M4
Pamiet wykorzystana ... 28
Piorgtet drukU oo 95
Podglgd wydrukU ..o 56
Podgrzewacz - femperafurd ... 26
Podgrzewacz profill ..o 24122
Podkreslenie 619 ..o 38
POdZIat SITON e 28 47
Podswietlenie (BATERIA) ..o 93
Podswietlenie (ZASILACZ) ..o 93

POKIUWE e
Pokrywa akumulatorow

Pole zadruku PP+ ..o
Pozostata taSma barwigea ... 10
Potqezenie ZPC .o TI
Promark Creator ... 80
Prowadnica profill ... 720,122
Prowadnice profili 20, 21,127
Przewdd zaslaQjQey oo 1k

Przetqgcznik do ustaw. rozmiaru 7, 20, 25, 79, 109

R

Requlacja dtugosSCi ..o 60
Requlacja podgrzewacza ... " 26
Rekomendowane ustawienia czcionek ............. 16
Rolka fransporfowa - zyszczenie ................ g7
Rolka fransporfowa

S

SIPONQ 1,28
Symbole - wprowadzanie ... 30
Szybkost drukowania ... 10, 61
SZYbKOSE NACINANIA .. 66
SzybkoSCE 0dCiNANIA ..o 67
T

Tabliczka znamioNOWa .......ccccceeveeoeeeeee 6
Tasma barwigea - INOrMacie ... 16
Tasma samoprzylepna ..o 22,123
Tryb €OMANIA o 96
Tryb nadpiSYWania ... 10,29
Tryb oczekiwania - potgczenie zPC ... Tl
Tryb WSHAWIANIT oo 10,28
U

Uchwyt kasety z tasmg barwigeg5 ... 1
Ustawienia fabryczne ... 97
Ustawienie formatu ... 31
Ustawienie ZDIOrOWE ... L6
USUA PUK oo T
USUN SIPONE e 50
USUA WSZUSEKD oo 31



W

WejScie MEdIOW ..o 122
WKLEJ SITONE 48
Wskaznik odstepow miedzy znakami .......... 135
Wskaznik wielkoscl znaku ..o 132
WSIaW SIPON o 50
WUISCIE MEAIOW .o 1
WUMIANA NOZA oo 90
Wuymuszone 0dCIECIE ..o 66
WURGWNANIE ..o 1 40
WU SITON e 49
WUSWIBHACZ oo 10,11
WHQCZNK 6,16,17
Z

ZAKrES ArUKU oo 57
20Kres WYArUKU ..o 56
2APISZ PUK o 68
2ASIACZ AT oo 1k
ZASIANIE oo 14,15
208QAU) PU 69
Zesfaw €zyszczqey - WYmIana oo 89
ZeStaW CZYSZCZACY oo 120,127
Zesfaw czyszczqey prowadnicy

profill ptaskich ... 20, 89,1217
Ztqcze podgrzewacza profill ... 1

HQCZe USB o 6
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Partex Marking Systems Sp. z 0.0.

ul. Matgorzatowo 1C, 87-162 Lubicz Dolny, Polska
Tel: +4856 659 08 02, E-mail office@partex.pl  www.partex.pl




