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B 1. Wprowadzenie

Zestaw grawerujacy zostat specjalnie zaprojektowany do wspotpracy z ploterem MK500.
Inne plotery nie bedg wspotdziataty z zestawem.
Gtéwnym przeznaczeniem urzadzenia jest
grawerowanie znakow w dwuwarstwowym
laminacie dostarczanym przez firme Partex.
Oferowany laminat jest ponacinany na

tabliczki o roznych wymiarach. Istnieje takze
mozliwos¢ stworzenia wiasnych tabliczek o
dowolnych wymiarach.

Partex nie bieze odpowiedzialnosci za usterki
powstate wskutek grawerowania w materiatach
innych niz rekomendowane.

Stosowanie srodka smarujgcego czy tez
chtodzgcego jest niewskazane. Dostarczany
odkurzacz nie jest w stanie pochtaniac cieczy.

Uwaga: Uzywaj tylko igiet grawerujgcych
dostarczanych z firmy Partex. Zastosowanie
innych igiet moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
plotera grawerujgcego a w konsekwencji do
utraty gwaranciji.

Wazne: Przed przystgpieniem do pracy zapoznaj sie z Ogolnymi Zasadami
Bezpieczenstwa. Partex Marking Systems nie odpowiada za uszkodzenia oraz ewentualne
osobiste obrazenia spowodowane nie zastosowaniem sie do zasad bezpieczenstwa
zawartych w niniejszej instrukciji.
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B 2. Przeglad elementow zestawu MK500-GRAVER

1. Wrzeciono 2. Glowica grawerujgca

3. Blokada zabezp. glowice grawerujagca  4.Wspornik tozyskowy gtowicy grawerujace;j.

5. Przewdd do podigczenia wrzeciona 6. Waz odkurzacza

7. Pokrywa gtowicy grawerujacej 8. Sterownik MK500-EC

9. Przewéd MK500-EC - MK500-UNI 10. Przewdd zasilajgcy MK500-EC
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Przeglad elementéw zestawu MK500-GRAVER
11. Odkurzacz MK500-VC 14. Przewdd do podtgczenia odkurzacza

14. Wspornik

15. Klamra podtrzymujgca waz odkurzacza i przewdd

16. Ptytka kalibrujgca

17. Narzedzie do wyréwnania igty 18. Igta grawerujgca 0.5 mm 15°

“f
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M 3. Montaz i podtaczenie zestawu grawerujacego do plotera MK500-UNI
Montaz i podtaczenie zestawu grawerujagcego MK500-GRAVER jest bardzo proste.

Elementy wymagajg delikatnego obchodzenia sie z nimi w celu unikniecia uszkodzenia.
Ponizej opisano w szczegdtach proces podtgczenia zestawu do plotera MK-500-UNI.

B 3.1 Montaz wspornika przewodu i rury odkurzacza

B Umiesc¢ podstawe wspornika w gornej czesci ptyty
plotera jak pokazano na rysunku, nastepnie wcisnij
podstawe wdboczny profil urzadzenia

B Umies¢ aluminiowg rurke - wspornik w podstawie.

B W drugi koniec rurki wcisni
waz i przewdd odkurzacza.

3.2 Demontaz oprawy uchwytu pisaka plotera MK500-UNI

B Usun plastikowg pokrywe oraz blokade zabezpieczajaca.

B Minimalnie przechyl oprawe uchwytu
pisaka ipociggnij jg do gory.

Oprawa moze by¢ ciasno zamocowana.
Bardzo ostroznie pociagnij ja do gory,
uwazaj aby nie uszkodzi¢ uchwytu pisaka.
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B 3.3 Naktadanie glowicy grawerujacej
Zwroc¢ uwage, aby przy naktadaniu gtowicy
wsung¢ jednoczes$nie jej dwa zaczepy w
prowadnice zamontowang na ramieniu plotera.
W Wociénij gtowice grawerujacg z wyczuciem
do oporu podtrzymujagc recznie(od doty)
prowadnice ramienia poprzecznego.

M Wcisnij blokade gtowicy grawerujgce;j.
W celu wyeliminowania drgan p
grawerowania nalez
jak pokazano na rysunku.

B Upewnij sie, ze blokads

prawidtowo>zamontowana.

B Zamontuj wspornik tozyskowy
Umies¢ wspornik jak pokazano na rysunku.
Dokrec¢ przy pomocy

Jedna z kolejnych czynnosci bedzie wyrownanie
gtowicy w pionie. Dokonuje sie to poprzez dokrecenie
wspornika tozyskowego.

B 3.4 Ustawienie odkurzacza MK500-VC i sterownika MK500-EC
Umiesc sterownik na odkurzaczu, nastepnie ustaw elementy za ploterem - patrz rysunek.
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B 3.5 Podiaczenie przewodow

B Potacz odkurzacz ze sterownikiem przy uzyciu

odpowiedniego przewodu. Dokre¢ wtyczki
przewodow.

M Potacz ploter MK500-UNI ze sterownikiem MK500-EC
przy uzyciu odpowiedniego przewodu. Dokre¢ wtyczki
przewodow.

H Podfaczenie sterownika do sieci
Wsun wtyczke przewodu zasilajgcego do sterownika
MK500-VC, wtyczke drugiego konca wtéz do gniazdka.

B 3.6 Instalacja wrzecmna w giowwy grawerulqcej
Wsun , MIC
rysunku, nastepnie doerc Srube zaciskajacg wrzeciono wgtowi
We wrzecionie powinna by¢ juz zatozona odpowiednia igta.
Jezeli we wrzecionie nie ma igly - patrz rozdziat 5- nastepnie wrég.

w jednej linii ze strzatkg na gtowicy grawerujace;j.
Wazne: Nie obracaj nastawnika gtebokosci w
zadnym z kierunkow, poniewaz uniemozliwi to
wykonanie precyzyjnej kalibraciji.

B 3.7 Wyréwnanie zestawu grawerujacego
B Umies¢ p’fyth kallerJacq na

pptoter MK500-UNI

<na przeciwko plytki kalibruj

musi by¢ wytgczony!!!

C

B Wyréwnaj w pionie potozenie gtowicy. W tym celu poluzuj zacisk
wspornika tozyskowego, przechyl gtowice w odpowiednig strone
a nastepnie dokrec srube zaciskowgwspornika fozyskowego
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B 33 Podtaczenie przewodéw do gltowicy grawerujacej

Przesun recznie ramie z gtowicg grawerujgcg w prawy dolny rog,
I> musi by¢ wytaczony !!! Podtagcz waz odkurzacza
do gtowicy grawerujacej jak pokazano+a nku. Nastepnie wepnij
waz w tuk klamry. Drugi koniec weza podtacz do odkurzacza
MK500-VC.

Analogicznie potgcz wrzeciono ze sterownikiem MK500-EC.
W tym celu uzyj odpowiedniego przewodu.

Dokre¢ wszystkie sruby wtyczek przewoddw.

B 3.9 Nal6z obudowe na glowice
Umiesc¢ - w odpowiedniej pozyciji
obudowe z wyczuciem do oporu.

B 3.10 Wykonanie testu
Wigcz zasilanie za pomoca wigcznika umieszczonego z tytu sterownika MK500-EC.
Nastepnie wigcz ploter MK500-UNI, jednostka grawerujgca przesuwa sie do swojej zerowe;j
pozycji, odczuwalny krétki hatas. Ramie plotera przesunie sie nastepnie do dwoch punktéw
zero w kierunkach x i y. Po procesie kalibracji wytacz ploter MK500-UNI oraz sterownik.

B 3.11 Utozenie materiatu do grawerowania
Umies¢ matryce wraz z laminatem do grawerowania na ptycie plotera MK500-UNI.
Materiat do grawerowania dostepny jest oddzielnie. :
Przesun ramie plotera z glowicg grawerujgcg nad
materiat, ploter MK500-UNI musi by¢ wytgczony!!!
Wazne: Odlegtos¢ pomiedz

Tnateriatem do grawerowaniz>

Uzyj w tym celu ptytki kalibrujacej.
Teraz wigcz ploter i sterownik w celu uruchomienia
grawerujgcego.

B 3.12 Przyciski i wskazniki sterownika MK500-EC
Witacznik zasilania sterownika umieszczony jest z tytu. Po wtgczeniu zasilania zapala sie
wnik MK500-EC automatycznie wtgcza
i wytacza odkurzacz. Aby recznie uruchomi¢ odkurzacz,
na przyktad w celu oczyszczenia urzadzenia po
nalezy uzy¢ przycisk

Strona 92z 16



- IPAIRTEX

MARKING SYSTEMS

B 4. Regulacja gtebokosci grawerowania
Gtebokos¢ grawerowania jest regulowana za pomocg nastawnika gtebokosci znajdujgcego
na dole wrzeciona. Kazda igta ma okreslong wielkos¢ oraz
kat. Stosujac igty o réznych parametrach mozna regulowac
gtebokos$é oraz szeroko$¢ grawerowanych znakow. picture
Sugerujemy uzywanie igiet o kacie nachylenia 15 stopni
do grawerowania standardowych znakdw.

sample engravings with
different needle sizes

Igty grawerujgce dostepne sg w
nastepujacych rozmiarach 0.2; 0.3; 0.4,
0.5; 0.7 oraz 1.0 mm. Inne rozmiary sg
dostepne na zyczenie.

Jak pokazano na przyktadach,

mozliwe jest uzyskanie réznychezultatdw grawerowani

Regulacja gtebokosci grawerowania dokonywana jest poprzez
reczne obracanie nastawnika gtebokosci. pozycja zero
Kazdy obrot zgodny z ruchem wskazéwek zegara
zwieksza gtebokos¢, kazdy obrot przeciwny do ruchu
wskazowek zegara zmniejsza gtebokos¢. Podczas
obracania nastawnika odczuwalne sg przeskoki
jego wyztobieniach.

Z kazdym przeskokiem igta grawerujgc

Gtebokgsc
nad skalipo lewej stronie wrzeciona- >

Uwaga: Wierzchotek igly jest bardzo delikatny i wymaga ostroznego traktowania.
Uszkodzenie igly wptynie znaczaco na ograniczenie jakosci grawerowanych
znakow.
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M 5. Wymiana igly grawerujacej

W celu wymiany igty grawerujgcej post
Poluzuj srube zaciskowg
gtowicy grawerujacej i
wrzeciono. Przewod moze
pozostac podtgczony.
Odkre¢ catkowici
gtebokosci od wrzeciona.

Nastepnym krokiem jest otwarcie uchwytu trzymajacego igte
poprzezawcisniecie pokretta>ra-koncu wrzeciona
w kierunku igly. Znajdz pozycje z naJnlzszym

Y

punktem i przekre¢ pokretto
przeciwnie do ruchu wskazowekiy
zegara. W ten sposob "
otworzysz uchwyt i
Uwaga: Nigdy nie odkrecaj uchwytu catkowicie, aby wyja¢ igte przekreé
uchwyt kilka razy tak, aby tylko poluzowaé¢ zatozong igte.

Igty grawerujgce posiadajg ogranicznik. Prawidtowy montaz odbywa sie poprzez
catkowite wcisniecie igty we wrzeciono. Prosimy uzywa
dostarczanych z firmy Partex. Uzywanie innych igiet moze doprowadzi¢ do
pogorszenia jakosci grawerowania oraz uszkodzenia urzgdzenia.
Uwaga: Wierzchotek igly jest bardzo delikatny i wymaga ostroznego traktowania.
Uszkodzenie igly wptynie znaczaco na ograniczenie jakosci grawerowanych
znakoéw. Do zaktadania igiet zawsze uzywaj zataczonego narzedzia.

Po zatozeniu ig’r
narzedzia ustawiajgcego jej gtebokos¢
zamknij uchwyt obracajgc pokrettem

puj zgodnie z ponizszymi wskazéwkami:

zegara.
Nakre¢ na wrzeciono
gtebokosci.
Nastawnik jest teraz w pozycji zerowej
w odlegtosci ok. 3 mm od wrzeciona.
Uzyj narzedzia ab srawd2|c odlegiosc W tym

nastawnik gtebokosci a wrzeciono, jak pokazano na rysunne
Wsun wrzeciono w gtowice grawerujaca kontrolujgc
pozycje@e&?ﬁaém’kﬁma nastawniku gtebokoscj
Wskaznik powinien znajdowac sie w jednej linii ze
strzatkg na gtowicy grawerujgce;.
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B 6. Odkurzacz MK500-VC i wymiana worka
Odkurzacz MK500-VC zostat zaprojektowany specjalnie do wspotpracy z ploterem
MK500-UNI. Jego zadaniem jest pochfanianie pytu powstajgcego w procesie grawerowania.

B 6.1 Wymiana worka
Worki odkurzacza posiadajg standardowe wymiary. Wymienne
worki mozna naby¢ w firmie Partex.

W celu wymiany work na odkurzaczu,

otworzy sie frontowa pokrywa wraz z workiem.

Aby zamkng¢ odkurzacz postepuj w odwrotnej
kolejnosci.

B 62 Wymiana lub czyszczenie filtra silnika
Po otwarciu przedniej pokrywy mozliwe jest usuniecie filtra kurzu
silnika odkurzacza. Znajdz filtr, znajduje sie on przy zaczepach
worka, |@go przy uzyciu fgk. W zaleznosci od ilosci
wygrawerowanych tabliczek filtr nalezy czysci¢ od czasu do czasu. —
Wymienne filtry dostepne sg tylko w firmie Partex. '

O 7. Instrukcje dotyczace wrzeciona

Wrzeciono jest narzedziem delikatnym i nalezy obchodzi¢ sie z nim bardzo
ostroznie.

Uzywaj wrzeciona tylko w obiektach wolnych od pytow i kurzu.
Duze zapylenie w miejscu pracy moze doprowadzi¢ do
zacierania wewnetrznych tozysk a w konsekwencji do utraty
kalibracji. Nigdy nie uzywaj sprezonego powietrza do
czyszczenia wrzeciona, moze ono usung¢ smar z fozysk. Nigd
nie uzywaj zadnych substancji smarujgcych podczas procesu
grawerowania. Nigdy nie prébuj uzywa¢ wody do wyczyszczenia wrzeciona grawerujgcego.

picture spindle treatment

Never use pressurized air for|
cleaning the spindle
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B 8. Akcesoria
Opis Indeks Zdjecie

gly grawerujace 15 ° MK500-1G SET
Zestaw 0.2; 0.3; 0.4; 0.5; 0.7; 1.0 mm

Igta grawerujaca 15 ° 0.2 mm MK500-1G020
Igta grawerujaca 15 ° 0.3 mm MK500-1G020
gta grawerujaca 15 ° 0.4 mm MK500-1G020
Igta grawerujgca 15 © 0.5 mm MK500-1G020
Igta grawerujgca 15° 0.7 mm MK500-1G020
gta grawerujgca 15° 1.0 mm MK500-1G020

Matryca pod materiat do grawerowania .
rozmiar A4 4
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B 9. Dane techniczne

9.1 Wrzeciono
Szybkos¢ obrotowa:
Moment obrotowy
Czestotliwos¢:
Zuzycie energii:
Uchwyt:

Mechanizm uchwytu:

Doktadnos$¢ obrotowa z uchwytem:

Szczegoty silnika:
Obudowa:
Srednica uchwytu:
tozyska kulkowe:
Chtfodzenie:
Waga:

Dtugos¢ catkowita:
Przeznaczenie:
Zywotnos$é tozysk:

min. 5000 obr/min, max. 50.000 obr/min

6 Ncm
83-830 Hz

max. 60 W

Srednica 3 mm

Gtowica zaciskowa
0.03 mm
Trojfazowy asynchroniczny, bezszczotkowy
Aluminiowa

25 mm

Stalowe, trwale smarowane, podwdjne
Powietrzem, wbudowany wentylator
ok.280¢

ok. 175 mm

tylko grawerowanie

min. 1000 godzin przy poprawnym uzywaniu

Uwaga: Nigdy nie uzywaj sprezonego powietrza do czyszczenia wrzeciona
ani zadnego srodka smarujacego podczas procesu grawerowania.

9.2 Sterownik MK500-EC
Napiecie zasilajgce:
Zuzycie energii:

Wymiary:

Waga:

9.3 Odkurzacz MK500-VC
Napiecie wejsciowe:
Zuzycie energii:

Worek wymienny:
Wymiary:

Waga:

110-240 V ~ 50-60 Hz
max. 150 W

180 mm x 250 mm
ok. 2.7 kg

24V DC

max. 50 W
Powietrzny, typ Y98
350 mm x 250 mm
ok. 4.6 kg
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M 10. Ogodblne zasady bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE: Przeczytaj cata instrukcje obstugi. Nie stosowanie sie do regut bezpieczenstwa
oraz innych srodkéw ostroznosci moze doprowadzi¢ do $smierci lub kalectwa.
“ZACHOWAJ INSTRUKCJE”

Otoczenie pracy

* UTRZYMUJ PORZADEK NA STANOWISKU PRACY. Balagan w warsztacie sprzyja powstawaniu wypadkow.

* UNIKAJ MIEJSC NIEBEZPIECZNYCH. Nie uzywaj urzadzen zasilajgcych w miejscach wilgotnych i mokrych. Nie wystawiaj
urzadzen zasilajgcych na dziatanie deszczu. Uzywaj urzadzenia w miejscach dobrze oswietlonych.

* UNIKAJ POWIERZCHNI O DUZYM STEZENIU GAZOW. Nie obstuguj przenosnych urzadzen miejscach zagrozonych wybuchem
w otoczeniu tatwopalnych cieczy lub gazow. Silniki urzadzen iskrza, co moze doprowadzi¢ do wybuchu pozaru .

* TRZYMAJ URZADZENIE ZDALA OD DZIECI. Nie pozw6l osobom postronnym zbliza¢ sie do urzadzenia i przewodu zasilajacego.

Bezpieczenstwo osobiste

+ JAK NIE DOPUSCIC DO PORAZENIA PRADEM Unikaj kontaktu ciata z powierzchniami uziemionymi. Na przyktad rurami,
radiatorami i . Podczas pracy na zewnatrz zaleca sie uzywanie gumowych rekawic oraz antyposlizgowych butow.

Warsztat pracy powinien posiada¢ sprawng instalacje odgromowsa.

* UBIERZ SIE STOSOWNIE.Nie no$ luznych ubran oraz bizuterii. Moga one zosta¢ wkrecone przez ruchome czesci urzadzenia.
Nos okrycie gtowy.

« UZYWAJ SPRZETU ZABEZPIECZAJACEGO, NOS OKULARY OCHRONNE lub okulary z bocznymi ostonami. No$ okrycie glowy
podczas diugotrwatego uzywania sprzetu elektrycznego a takze maske na nos i usta podczas pracy w miejscach zapylonych.

« BADZ CZUJNY. Sprawdzaj to co robisz Nie obstuguj urzadzenia gdy jeste$ zmeczony lub jeste$ pod wptywem alkoholu

lub $rodkéw odurzajacych.

+ USUN KLUCZE | INNE NARZEDZIA USTAWIAJACE. Wytwérz w sobie nawyk sprawdzania czy wszystkie klucze zostaty
usuniete z urzadzenia przed wtgczeniem.

« UNIKAJ GWALTOWNYCH URUCHOMIEN Nie przeno$ urzadzen trzymajac palec na przycisku. Upewnij sie, ze urzadzenie.
jest wytaczone podczas podigczania przewodu zasilajgcego.

* PRZED PODLACZENIEM URZADZENIA do zrodta zasilania (wtyczka), upewnij sie, ze napiecie zasilajace jest zgodne

z napieciem podanym w specyfikacji lub na tabliczce znaionowej urzadzenia. Napigcie zasilajace wyzsze od zalecanego

moze uszkodzi¢ urzadzenie i doprowadzi¢ do zranienia uzytkownika . Jezeli masz watpliwosci nie podtaczaj urzadzenia. Uzywanie
napiecia nizszego od zalecanego prowadzi do uszkodzenia silnika. “VOLTOW AC” oznacza urzadzenia napiecia przemiennego

o czestotliwosci 50-60 Hz. “VOLTOW DC’ oznacza urzadzenia napiecia statego. Nie zasilaj napieciem statym urzadzen o

napigciu zmiennym

Uzywanie i konserwacja narzedzi

« UZYWAJ DOBRYCH NARZEDZI. Szybciej i bezpieczniej wykonasz prace narzedziami przeznaczonymi do danego celu.

« UZYWAJ POPRAWNYCH NARZEDZI. Nie uzywaj stabych i matych narzedzi do ciezkich prac. Nie uzywaj narzedzi do innych

celéw niz zostaty one zaprojektowane, na przykfad nie uzywaj odcinakéw kabli do przycinania gatezi lub korzenie.

* BEZPIECZNA PRACA. Uzywaj klamer lub imadet do utatwienia pracy. Jest to bezpieczniejsze od uzywania rak.

« UWAZAJ NA PRZEWOD. Nigdy nie przeno$ urzadzenia ciggnac za przewdd, nie szarp za przewdd odtaczajac urzadzenie z gniazdka.
Trzymaj przewdd zdala od obrotowych ostrzy.

+ NA ZEWNATRZ UZYWAJ PRZEDLUZACZY. Jezeli uzywasz urzadzenie na zewnatrz uzywaj tylko przediuzaczy zewnetrznych
oznaczonych przyrostkami W-A (dla UL), lub W (dla CSA). Zajrzyj do tabeli “Rekomendowane rozmiary przediuzaczy”.

+ UZYCIE INNYCH AKCESORIOW nie wyszczegdinionych w tej instrukcji moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia.

* ODLACZAJ NARZEDZIA. Jezeli ich nie uzywasz, przed serwisowaniem, podczas wymiany ostrza, wiertta, nozy itp.

« CHOWAJ NIE UZYWANE NARZEDZIA. Narzedzia nie uzywane przechowuj w miejscach suchych, zdala od dzieci.

» NIE DOKONUJ PRZEROBEK NARZEDZI. Narzedzia zostaty zbudowane precyzyjnie . Wszelkie przerébki lub zmiany moga

moga doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia oraz zranienia uzytkownika.

« KONSERWUJ NARZEDZIA. Dla uzyskania lepszych rezultatéw uzywaj zawsze narzedzi naostrzonych i czystych. Smaruj narzedzia

i wymieniaj aksesoria zgodnie z instrukcja. Sprawdzaj okresowo stan przewodoéw zasilajgcych, naprawy zlecaj autoryzowanym punktom.
Uchwyty narzedzi utrzymuj czyste, wolne od smarow i oleju.

+ SPRAWDZAJ USZKODZONE CZESCI . Przed uzyciem wymienionych czesci nalezy upewnié sie czy po wymianie beda one dziataty
zgodnie ze swoim przeznaczeniem. Sprawdz kalibracje i wyréwnanie czesci, zamocowanie czesci ruchomych oraz wykonaj inne operacje,
ktére moga mien wptyw na prace. Wszelkie uszkodzone czesci powinny zosta¢ wymienieone i nalezycie naprawione.

Uszkodzone wytaczniki nalezy bezwzglednie wymienié. Nie uzywaj narzedzi, ktérych wigcznik/wytacznik nie dziata.

« WSZELKIE NAPRAWY elektryczne lub mechaniczne, powinny by¢ dokonywane tylko przez uprawnione osoby. Skontaktuj sie z firmg
Partex w celu dokonania naprawy. Uzywaj tylko oryginalnych czesci zamiennych, inne mogq doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia.
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10.1 Bezpieczne korzystanie z urzadzenia

Bliskos¢ obrotowego wiertta nie zawsze jest oczywista - uwazaj na wirujace czesci!

* Pozwdl aby wiertto osiagneto petng predkos¢ zanim zetknie sie z materialem. Nigdy nie uruchamiaj urzadzenia gdy jest

ono zagtebione w materiale. Ostrze frezu moze chwyci¢ materiat powodujgc utrate kontroli nad urzgdzeniem.

» Zawsze odtaczaj przewod od zrodta zasilania przed ustawianiem czegokolwiek lub dotaczaniem aksesoriow

Mozesz niespodziewanie doprowadzi¢ do uruchomienia urzadzenia, co moze spowodowac¢ powazny uraz ciata.

* Nie pozostawiaj wiaczonego urzadzenia bez opieki, Wytacz zasilanie. Wymieniaj frezy, gdy urzadzenie zatrzyma sie catkowicie.
* Podczas podnoszenia lub przenoszenia miej na uwadze potozenie wtacznika. Mozesz przypadkowo uruchomié

urzadzenie.

* Nie dotykaj freza ani jego oprawy zaraz po uzyciu. Tuz po pracy sg one zbyt goragce aby dotykac je gotymi rekami.

* Nie graweruj w miejscach, w ktorych dostepne sa nie ostonione przewody. Nie uzywaj narzedzia w innych celach

niz opisane w instrukgiji!

« Jezeli frez lub materiat ulegng zacieciu wytacz urzadzenie przyciskiem “OFF”. Poczekaj, az wszystkie ruchome czesci
zatrzymajq si¢ nastepnie odtacz urzadzenie. Usun zaciety materiat. Jezeli pozostawisz urzadzenie wigczone moze doj$¢ do
niespodziewanego ponownego uruchomienia co moze spowodowac uraz ciata.

* Nie pozwél aby zazylos¢ powstata na skutek czestego uzywania sprzetu doprowadzita do banalnego traktowania urzadzenia.
Zawsze pamietaj, ze o uniknigciu tragedii decydujg utamki sekund.

* Nie przerabiaj urzadzenia i nie stosuj go w ztym celu. Wszelkie modyfikacje czy przerébki mogg doprowadzi¢ do zranienia.
OSTRZEZENIE: Niektére pyly powstajace w procesie piaskowania, pitowania, szlifowania, wiercenia, grawerowania

moga zawiera¢ substancje chemiczne powodujace raka, uszkodzenia ptodu i inne choroby, powik}ania.

Przyktadami tych substancji chemicznych sa:

» Otéw z niektoérych farb,

* Krzemionka krystaliczna z cegiet, cementu i innych produktéw murarskich.

« Arszenik i chrom z niektérych materiatow wytwarzanych chemicznie.

Ryzyko wystapienia chordb zalezy od tego, jak czesto bedziesz pracowat ze szkodliwym materiatem. Aby zredukowa¢ szkodliwy wptyw
chemikaliéw: pracuj w pomieszczeniach dobrze wentylowanych, stosuj odpowiedni sprzet zabezpieczajacy jak np. maseczka na usta
filtrujgca mikroskopijne pyty.

Narzedzia podwdjnie izolowane

» Podwdjna izolacja jest koncepcjg stosowang w narzedziach elektrycznych, eliminujgca potrzebe stosowania trojzytowego przewodu
uziemiajgcego i instalacji uziemiajacej. Jest to system przebadany i zatwierdzony przez wtadze Underwriter’s Laboratories, CSA oraz
Federal OSHA.

WAZNE: Serwisowanie narzedzi podwéjnie izolowanych wymaga znajomosci systemu i powinno by¢ dokonywane tylko przez
wykwalifikowany serwis techniczny. PODCZAS SERWISOWANIA UZYWAJ TYLKO IDENTYCZNYCH CZESCI ZAMIENNYCH.

your tool is equipped with a polarized plug (one blade is wider than the other), this plug will fit in a polarized outlet only one way. If
the plug does not fit fully in the outlet, reverse the plug. If it still does not fit, contact a qualified electrician to install the proper

Przedtuzacze

» Natychmiast wymieniaj uszkodzone przewody. Uzywanie uszkodzonych przewodéw moze spowodowac pozar lub porazenie pradem.

« Jezeli potrzebny jest przedtuzacz, nalezy uzy¢ przewodu o takiej samej ilosci i wielko$ci zyt, aby zapobiec spadkowi napiecia

lub przegrzaniu. Tabela pokazuje prawidtowy rozmiar przedtuzacza, w zaleznosci od dtugosci przewodu oraz znamionowej obcigzalnosci
pradowej. Jezeli masz watpliwosci uzyj przedtuzacza o wskaznik mocniejszego. Zawsze uzywaj przedtuzaczy z listy U.L. oraz CSA.

REKOMENDOWANE WIELKOSCI PRZEDLUZACZY

Prad Narzedzie 120 VoltA.C.
znamion. Dtugos¢ sznura w stopach
urzadzenia Rozmiar przediuzacza w A.W.G. UWAGA: Im mniejsza warto$¢ tym mocniejszy przediuzacz.
25 50 100 150
3-6 18 16 16 14
6-8 18 16 14 12
8-10 18 16 14 12
10-12 16 16 14 12
12-16 14 12 - -
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