MG - SAMOGASNACE KOSZULKI TERMOKURCZLIWE DO ZASTOSOWAN WOJSKOWYCH

+ | PRODUKTY POWIAZANE

MG o ognioodporne koszulki femokurczliwe z usieciowanej poliolefiny.
Zostaty opracowane specjalnie do zastosowan w branzy lotnicze),
militarnej, kolejowej, przemystowej i energefycznej.

Podstawowe zastosowania obejmujg znakowanie, izolacje i ochrong:
kabli, wigzek i elementdw elekfronicznych. Ich elastycznos¢ pozwala
na szybki monfaz.

Koszulki MG mozna zadrukowa¢ przy uzyciu termofransferowych
drukarek z serii MK10 oferowanych przez firme Parfex. Urzqdzenia
doskonale sprawdzg sie nie fylko w biurze ale i w terenie.

Forma drabinki pozwala na uzycie dowolnego markera z ciqgu
oznacznikéw bez utraty ich kolejnosci.

+ Bardzo elasfyczne, odporne na wysokg femperature.
+ Zgodnos$¢ z normami UL224 i CSA.

+ Elastyczny i szybki monfaz. Idealne do zastosowan w przemysle

lotniczym, wojskawym, kolejowym i energefycznym.
+ Nizsze koszty znakowania, dzigki mozliwosci zadrukowania

koszulek za pomocg fermotransferowych drukarek z serii MK10,

zaréwno w biurze jak i w terenie.

+ Mozliwos¢ dwustronnego zadruku koszulki za pomocq drukarki
MK10-DH

+ Stosunek obkurczania 3:1 pozwala natozy¢ koszulke na przewody

z zamontwang juz kancowkg.

+ Perforacja pomigdzy poszczegolnymi oznacznikami utatwia
odrywanie

+ Jednosfronny lub dwustronny nadruk

Zakres temperafur
Temperatura pracy: -55°C fo +135°C
Temperatura kurczenia: > 90°C

Materiat
Usieciowana poliolefina

Wspoétczynnik kurczliwosci 3.1
Nadruk

fermofransferowy
Standardowy kolor

Zotty, biaty

Zgodnos$¢ z normami

Trwatos¢ oznakowania: SAE AS-5942
Odpornos¢ nadruku na rozpuszczalniki:
MIL-STD-202G Metoda badania 215K

Rozprzestrzenianie si¢ ognia
ASTM D26 71 Procedura B NFPA 130

Toksycznos¢
BSS-7239

Airbus standard
NSA937201 Tabela 7

UL224 125°C
Certifikaf E228117

CSA-C22.2
No. 198.1-06

Wtasciwosci materiatu
AMS SAE DTL 23053/5Klasa 1

MK10-E0S5 MK10-DH

[3 PATRZ STRONA 140

MK10-SQUIX

3 PATRZ STRONA 142

3 PATRZ STRONA 144

Drukarki MK10 - Profesjonalne, bardzo
wydajne drukarki do wykonywania duzej ilosci
oznacznikéw na kable, przewody | aparaty
elekiryczne.




+ | WYMIARY | OPAKOWANIA

YP ROZMIAR  SREDNICA WEWNSTRZNA imm SREDNICA WEWNETRZNA (mml~ GRUBOSC SCIANEK () DLUGOSC 0ZNACZNIKI
{ram] PRZED OBKURCZENIEM (o] PO OBKURCZENIU 1 PO OBKURCZENIU (wi  KOSZULKI i 1 OPAKOWANIE
MGDO24125LR* 2.0 250 08 043 125 4000
MGDO24250LR* 240 250 08 043 25 2000
MGDO24500LR* 2,40 250 08 043 50 1000
MGDO32125LR* 320 340 1,00 043 125 4000
MGD032250LR* 320 340 1,00 043 25 2000
MGD032500LR* 3,20 340 1,00 043 50 1000
MGDO4BI2SLR* 4,80 500 16 043 125 4000
MGDO48250LR* 4,80 5,00 16 043 25 2000
MGDO48SO0LR* 4,80 500 16 043 50 1000
MGDO64125LR* 6,40 6,50 2,00 0,56 125 4000
MGDO64250LR* 6,40 6,50 2,00 0,56 25 2000
MGDO64S00LR* 6,40 6,50 200 0,56 50 1000
MGDO95125LR* 9550 10,00 300 056 125 2000
MGD095250LR* 950 10,00 300 056 25 1000
MGDO95500LR* 950 10,00 300 0,56 50 500
MGD127T125R* 12,70 13,00 4,00 0,56 125 2000
MGD127250LR* 12,70 13,00 400 0,56 25 1000
MGD127500LR* 12,70 13,00 400 0,56 50 500
MGD190125LR* 19,10 19,30 6,00 080 125 2000
MGD190250LR* 19,10 1930 6,00 080 25 1000
MGD190500LR* 1910 19,30 6,00 080 50 500
MGD254125LR* 2540 25,70 8,00 081 125 1200
MGD254250LR* 2540 2570 8,00 081 25 600
MGD254500LR* 2540 2570 8,00 081 50 300
MGD381250LR* 3810 3830 12,70 090 25 200
MGD381500LR* 3810 3830 12,70 090 50 100

* =kolor (4=z6tty, 9=biaty)

I




+ SPECYFIKACJA

Szok cieplny & godziny przy Nie kqpie, nie peka i ASTMD 2671 Odpornos¢ chemiczna Dobra AMS-DTL-23053/5
250 nie sptywa Korozja miedzi Brak koroz ASTMD 26718
Starzenie cieplne 168 godziny Wydtuzenie > ASTHD 638 Odpornos¢ na grzyby Brak rozwoju AMS-DTL-Th 4k
przy 175°C 200%
. Spen 20k | WEASOWOSCIELEKTRYCZNE  WARTOSC  METODA BADANA
alnos¢ Wskaznik rozprze- glona $rednia = : oy

sfrzeniania si¢ ptomienia 10 - okreslone ASTME 162-16 Wytrzymatosc dielekfryczna 20.0 kV/mm? ASTMD 26T

maksimum = 30 Rezyshywnos¢ skrosna 1014 Q fem ASTMD 257
Flastycznosé w niskich Nee peka.nietamie )1 sgec ASTM

sie, powtoka nie

odrywa sie
! Odpornos$¢ ogniowa Spetnia ASTMD 2671
Gesfos¢ optyczna dymu (Dml) Spetnia ASTME-662 procedura B
Palnos¢ Spetnia UL224

Wskaznik zadymienia - wy-

i/m2 =
dzielanie dymu widzialnego My/m = 38,10 ASTME 354

ASTM G154 - usta-

Wyfrzymatos¢ na rozcigganie > 11.0/mm? ASTMD 638 n[lo-plzjrségr?i-k wienia maszyny:
Wuydtuzenie przy zerwaniu >200% ASTMD 638 nieuszkodzony, a TempAeraru'ru:_S[]-6[]°[;
. druk czuteln cykl: 8 h Swiafto, & h
Skurcz wzdtuzny <5% do<10% ASTMD 2671 UV-B nd Y ondensagie; dugose
. po 20 pafarcach o1y 960, 4,00,
Absorpcja wody 020% ASTMD 570 zgodnie z normg . . ’
— — AS3LO/SAE AS czas frwania festu:
Ciezar wtasciwy 140g/em? ASTMD 792 81531 1000 h ekspozycji.
’ procedura B

Standardowa klasyfikacja zachowania sie wyrobow do znakowania w warunkach pozaru

NFPA 130 Krajowe Stowarzyszenie Ochrony Przeciwpozarowe) Stosowanie dozwolone po uzgodnieniu z uzytkownikiem koncowym

/godnosc¢ w zakresie zachowania sie wyrobow do znakowania w warunkach pozaru

NFPA130 ASTME 162 ASTME 662 ASTME 1354

Rozprzestrzenianie sie ognia

NFPA130 Spetnia Spetnia Spetnia

/asfosowanie sfandardowej klasyfikacji zachowania sie wyrobéw w warunkach pozaru

NFPA 130 Krajowe Stowarzyszenie Ochrony Przeciwpozarowe) Stosowanie dozwolone po uzgodnieniu z uzytkawnikiem koricowym




