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Bu nakis ve dikis makinesini satin aldiginiz icin tesekkiir ederiz. Bu makineyi kullanmadan énce “Onemli
Guvenlik Talimati’ni dikkatlice okuyun ve ardindan cesitli fonksiyonlarin dogru kullanimi igin bu kilavuz
Uzerinde c¢alisin. Ek olarak, bu kilavuzu okumayi tamamladiktan sonra, ileride gerek duydugunuzda tekrar
basvurmak igin kolay erigilebilecek bir yerde saklayin.

Onemli Giivenlik Talimatlari

Makineyi kullanmadan once liitfen bu giivenlik kurallarini okuyun.
Bu makine evde kullanim igin liretilmistir.

TE H LI KE - Elektrik ¢arpma riskini en aza indirmek igin

1 Makineyi kullandiktan hemen sonra, temizlerken, bu kilavuzda belirtilen herhangi bir
kullanim ayari yaparken ya da makine kullanimda degilken fisi her zaman prizden ¢ikartin.

UYARI — Yanik, yangin, elektrik carpmasi veya yaralanma riskini azaltmak igin.

2 Kapaklari gikarirken, makineyi yaglarken veya kullanim kilavuzunda belirtilen kullanici

bakim ayarlarindan herhangi birini yaparken her zaman makinenin fisini prizden ¢ekin.
» Makineyi prizden ¢ekmek igin, "O" konumuna getirerek makineyi kapatin ve ardindan fisi
tutarak prizden ¢ekin. Kabloyu gekmeyin.
» Makinenin figini direkt olarak duvar prizine takin. Uzatma kablosu kullanmayin.
+ Elektrik kesildiginde makineyi her zaman prizden gekin.

3 Herhangi bir kablo veya fis zarar gdrmusse, gerektigi gibi calismiyorsa, makine disirilmis

veya zarar gérmusse ya da makinenin Uzerine su dokilmisse, makineyi asla galistirmayin.
Makineyi muayene, onarim, elektriksel veya mekanik ayarlama icin size en yakin yetkili
saticl veya servise goturun.
Makine depolanirken veya kullanim sirasinda koku, 1s1, renk bozulmasi veya deformasyon
gibi anormal bir durum fark ederseniz makineyi kullanmayi durdurun ve hemen elektrik figini
prizden gekin.
Dikis makinesini tasirken kolundan tasidiginizdan emin olun. Dikis makinesinin bagka
herhangi bir pargadan tutulmasi makineye hasar verebilir ya da diigerek yaralanmaya neden
olabilir.
Dikis makinesini kaldirirken ani veya dikkatsiz hareketlerden kacinin, aksi takdirde sirtiniz
veya dizleriniz yaralanabilir.

4 Calisma alaninizi her zaman temiz tutun:

* Hava cikislarindan herhangi biri tikaliyken makineyi asla galistirmayin. Dikis makinesinin
tahliye c¢ikislarinda ve pedalinda kumas pamukgugu ve toz birikmemesine veya kumasglarin
bunlarin Gzerine sarkmamasina dikkat edin.

Pedal Uzerine higbir sey koymayin.

Uzatma kablolarini kullanmayin. Makinenin figini direkt olarak duvar prizine takin.



* Cikislara kesinlikle herhangi bir nesne diislirmeyin veya koymayin.

» Aerosol (sprey) Urdnlerinin kullanildigi veya oksijen verilen ortamlarda makineyi
calistirmayin.

» Makineyi ocak veya utu gibi bir 1s1 kaynagdinin yakininda kullanmayin; aksi takdirde makine,
elektrik kablosu veya dikilen kiyafet alev alarak yangina veya elekirik garpmasina neden
olabilir.

* Bu dikis makinesini sabit olmayan veya edik bir masa gibi dengesiz bir ylzeye
yerlestirmeyin, aksi takdirde dikis makinesi digserek yaralanmalara neden olabilir.

5 Dikis yaparken 6zen gosterin:

+ Igneye her zaman dikkat edin. Egilmis veya kirilmis igneleri kullanmayin.

* Parmaklarinizi tim hareketli parcalardan uzak tutun. Makine ignesi civarinda 6zel dikkat
gosterilmelidir.

+ Igne etrafinda ayarlama yaparken dikis makinesini kapamak igin makineyi “O” konumuna
getirin.

+ Ignenin kirlmasina neden olabileceginden, hasarli ya da yanlig igne plakasi kullanmayin.

+ Dikis dikerken kumasi itmeyin ya da g¢ekmeyin, igneyi egmemek ya da kirmamak igin
serbest el dikisi yaparken uyarilara dikkat edin.

6 Bu makine bir oyuncak degildir:

* Makine gocuklar tarafindan veya ¢ocuklarin yakininda kullanilirken 6zel dikkat géstermeniz
gereklidir.

* Bu makinenin tedarik edildigi plastik torba ¢ocuklarin erisiminden uzak tutulmali veya imha
edilmelidir. Bogulma tehlikesi ylUzinden kesinlikle g¢ocuklarin torbayla oynamasina izin
vermeyin.

* Dis mekanlarda kullanmayin.

7 Daha uzun bir kullanim émrii igin:

* Makineyi direkt glines 15131 ve asiri neme maruz kalabilecek ortamlarda saklamayin.
Makineyi bir 1sitici, Utl, halojen lamba veya diger sicak objelerin yaninda saklamayin veya
kullanmayin.

« Kabini sadece nétr sabunlar veya deterjanlarla temizleyin. Makineye ve muhafazasina zarar
verebilecedinden, benzen, tiner ve mekanik temizleme tozlari kesinlikle kullanilmamahdir.

* Herhangi bir takimi, baski ayagini, igneyi veya dider parcalari degistirirken veya takarken
dogru bir sekilde takiimasi i¢cin daima kullanim kilavuzuna basvurun.

8 Onarim veya ayar igin:

+ Isik Unitesi hasar gordiiyse, yetkili bayi tarafindan degistiriimelidir.

» Herhangi bir ariza olmasi veya ayar gerekmesi durumunda makineyi kendiniz incelemek ve
ayarlamak icin ilk olarak kullanim kilavuzunun arkasinda bulunan sorun giderme tablosuna
bakin. Sorun devam ederse, bulundugunuz yerdeki yetkili Brother saticisina basvurun.

Bu makineyi sadece bu kilavuzda belirtilen amaca yénelik olarak kullanin.

Bu kilavuzda yer alan, uretici tarafindan tavsiye edilen aksesuarlari kullanin.

Sadece bilgisayarla birlikte verilen arabirim kablosunu (USB kablosu) kullanin.

Bu talimatlar saklayin.

Bu kilavuzun icerigi ve bu iriiniin teknik ozellikleri 6nceden haber verilmeden

degistirilebilir.

ilave iiriin bilgisi ve giincellemeler igcin www.brother.com adresinden internet sitemizi

ziyaret edin.



SADECE INGILTERE, IRLANDA, MALTA VE KIBRIS'TA
BULUNAN KULLANICILAR iGiN

ONEMLI

» Fis sigortasinin degistiriimesi durumunda, ASTA ile BS 1362 standartlarinca onaylanan bir

sigorta kullanin 6rnegin; fis Gzerinde belirtilen ile ayni isareti ve akim degerini tagiyan
sigortalar.

» Sigorta kapagini her zaman degistirin. Sigorta kapagdi olmayan figleri asla kullanmayin.

» Eger kullanilacak priz bu makinenin fisi i¢cin uygun degilse, dogru kablo icin yetkili satici ile
temasa gegin.

AVUSTRALYA VE YENi ZELANDA'DAKIi KULLANICILAR iGiN

Givenliklerinden sorumlu biri tarafindan goézetilmedikge ya da cihazin kullanimiyla ilgili
kendilerine talimat verilmedikge bu cihaz fiziksel, duyusal veya zihinsel engeli bulunan ya da
tecrlibe ve bilgi eksikligi olan kisiler (ve ¢cocuklar) tarafindan kullaniimamalidir. Cocuklarin
denetimsiz olarak cihaz ile oynamasina izin verilmemelidir.



Federal iletisim Komisyonu (FCC)
Uygunluk Bildirimi (Yalnizca ABD i¢in)

Sorumlu Taraf: Brother International Corporation
100 Somerset Corporate Boulevard
Bridgewater, NJ 08807-0911 ABD
TEL: (908) 704-1700

asagidaki Grlndn

Uriin Adi: Brother Dikis Makinesi
Model Numarasi: NV900D

Bu aygit FCC Kurallarinin 15. Bélimine uygundur. Calisma, asagidaki iki kosula baglidir: (1) bu
aygit zararl enterferansa neden olmamalidir ve (2) bu aygit, arzu edilmeyen sekilde
g¢alismasina neden olabilecek enterferans da dahil olmak lzere, alinan tim enterferansi kabul
etmelidir.

Bu ekipman test edilmis ve FCC Kurallari, 15. Bolim’'e gére B Sinifi dijital aygit ile ilgili
sinirlamalarla uyumlu bulunmustur. Bu sinirlamalar, evde kullanim sirasinda olusan zararh
enterferansa karsi uygun korumanin saglanmasi amaciyla belirlenmistir. Bu ekipman radyo
frekansi enerjisi Uretir, kullanir ve yayabilir; talimatlara uygun bigimde kurulmasi ve kullaniimasi
durumunda radyo iletisimine de zarar veren enterferansa da neden olabilir. Ancak, belli bir
bicimde kuruldugunda enterferans meydana gelmeyecegdi garantisi yoktur. Bu ekipman, radyo
veya televizyon sinyali alimina zarar veren, cihazin acilip kapatiimasiyla anlasilabilecek bir
enterferansa neden olursa, enteferansin dizeltiimesi igin kullanici asagidaki énlemlerden bir
veya birkacini denemeye 6zendirilir:

+ Alici anteni tekrar yonlendirin veya yerini degistirin.

« Ekipman ve alicinin arasindaki mesafeyi artirin.

» Ekipmani, alicinin takil oldugu elektrik prizinden farkli devrede yer alan bir prize takin.

* Yardim igin saticiniza veya deneyimli bir radyo/TV teknisyenine danigin.

» B sinifi dijital cihazlara ait sinirlara uygun bigimde calismasini sadlamak igin birlikte verilen
arabirim kablosu kullaniimalidir.

» Brother Industries Ltd tarafindan onaylanmamis degisiklikler ve diizenlemeler, kullanicinin
cihazi kullanma yetkisini gegersiz kilabilir.
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Makine Ozellikleri
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Otomatik iplik kesimi
iplik dikisten sonra otomatik olarak kesilebilir (sayfa 59, 65).

Hizli masura sarma sistemi

Hizli ve basit masura sarma sistemiyle tek bir digmeye basarak masuralari sarabilirsiniz (sayfa 22).

Yerlesik dikigler

Mevcut yardimci dikisler ve dekoratif dikisler arasindan istediginiz yerlesik dikisi tercih edebilirsiniz (sayfa 72).

USB baglanti noktasi

USB kablosunu kullanarak internet sitesinde bulunan ya da PC'nizde kayith olan degisik nakis desenlerine sahip
olabilirsiniz (sayfa 170).

Aksesuar kutusu

Aksesuar kutusunu sekilde gorildigu gibi makine konsolunun igine koyabilirsiniz. Bu kutuda baski ayagi, masura,
bir dikis sokiicl vs. saklayabilirsiniz.

Masura kelepgesi

Masuraya sarilan iplik ucunun gevsemesini 6nlemek igin masura kelepgesini kullanabilirsiniz. Masura kelepgeleri
aksesuar kutusunun kapaginda saklanabilir.

Parlak 1s1k

Pratik LED lambasi koyu renk kumaslar tzerinde ¢alismay! kolaylastirir.

Yedi noktali digli

Birden cok katli ve farkli agirliklara sahip kumas beslemelerinde rahat dikisler saglar (sayfa 12).

Hizli dikige baslama o6elligi

Masura ipligini gekmeden dikise baslayabilirsiniz (Sayfa 27).

(10) Kullanimi kolay otomatik iplik gegirici

Tek bir kola basarak ipligi kolayca igneye gecirebilirsiniz (sayfa 32).

(11) Aydinlatmal Baslat/Durdur Diigmesi

Yesil 1s1k yaniyorken makine dikise hazirdir. Kirmizi veya turuncu isik ise bir hata oldugunu ya da makinenin
1sindigini gosterir (sayfa 13).

(12) Nakig

istege bagh nakis kartlarindan nakis desenleri, alfanumerik karakterler, gerceveli dekorasyonlar ve tasarimlari
isleyebilirsiniz (sayfa 135).

(13) Uzatma tablasi

Nakis Unitesi kapagini buiylk bir malzeme dikiyorken uzatma tablasi olarak kullanabilirsiniz (sayfa 46).



Aksesuarlar

Kutuyu actiktan sonra, agagidaki aksesuarlarin mevcut oldugunu kontrol edin. Herhangi bir parga
eksik veya hasarli ise, bayiinize bagvurun.

Birlikte gelen aksesuarlar

Pedal T Modeli

Bu pedal 885-V35/V37 iiriin kodlu makinede kullanilabilir. Uriin kodu makinenin kimlik plakasinda
belirtiimektedir.

» Baski ayag tutucusu tarafindaki tespit vidasini yetkili saticinizdan satin alabilirsiniz.

(Parga kodu: 132730-122)

101

igne, 90/14 2 igne, 90/14 2 igne: Yuvarlak uglu igne (altin renkli)
No-1ParcaAdr Parca Kodu No-ParcaAd Pargca Kodu
ABD / Diger ABD/ Diger
Kanada Kanada
1_|ilik ayagi “A” XC2691-023 18 |Makara bashigi (kiigiik) 130013-124
2 | Surfile ayag: “G” XC3098-031 19 [ilave makara pimi XE2241-001
3 | Monogramlama ayagi “N” XD0810-031 20 [Bobin agi XA5523-020
4 |Fermuar ayagi “I” X59370-021 21 |Pedal XD0501-021 (Avrupa Bolgesi)
XC8816-021 (diger bolgeler)
5 |Zigzag ayagi "J" (makine XC3021-031 22 [Makas XC1807-121
Uzerinde)
6 _[Teyel dikis ayagi “‘R” XC 4051-031 23 | Disk sekilli tornavida XC1074-051
i__|Dugme takma ayagi “M” XE21 37-001 24 |Nakis ayagi “Q” XD0474-051
8 [Dikis sokiicl X54243-051 25 [Nakis gergevesi seti (orta) Y 10 SA432 EF62: XA6628-
cmxG10cm (Y4ing x G4ing) 102
9 [Masura (4) SA156 |SFB: 26 [Nakis masurasi ipligi (Beyaz) SAEBT EBT-CEN:
XA5539-151 X81164-001
Masura kelepgesi (4) XE3060-001 27 |Aksesuar kutusu XE3062-003
10 |Igne seti X58358-021 28 |Kutu XE3 862-001
11_|Cift igne X59296-121 29 |USB kablosu XD0745-051
12 | Temizleme fircasi X59476-021 30 [Kullanim kilavuzu XE3 848-001
13 | GOz agicl 135793-001 31 [Hizh bagvuru kilavuzu XE3 849-001
14 [Tornavida XC4237-021 32 |lzgara kagit seti SA527 | GS4: XC4549-051
15 [Dokunmatik kalem XE3069-001 33 [Dil ayari sayfasi XE4199-001
16 _|Makara bashgi (buyiik) 130012-024 34 | Stabilizatorli kece 182986-024
17 _[Makara bashdi (orta) (makinede) XE1372-001




istege bagl aksesuarlar

Asagida istege bagli aksesuarlar siralanmstir.

Parca Kodu
No. | Parca Adi ABD/ Diger
Kanada
1 [Nakis masurasi ipligi (Siyah) | SAEBT999 [EBT-CEBN:
XC5520-001
2 |Nakis kartlar
3 [Nakis seti (kiigk) Y2cm x G | SA431 EF61:
6 cm XA6630-102
(Y 1in¢c x G 2-1/2 ing)
4 |Nakis seti (genis) Y 17 cm x G SA434 EF71:
10 cm (Y 6-7 ing x G 4 ing) XC2026-102
5 |Suda ¢6zullr sabitleyici SA520 BM5:
XE061 5-001
Nakis icin sabitleyici malzeme SA519 BM3:
X81175-101
6 [Hareketli ayak SA140 FO33N:
XC2214-002
7 |Acik parmakli kapitone ayagi SA187 F061:
XE1097-001
8 |Yan bigak “S” SA177 F054:
XC3879-002
9 |Kapitone kilavuzu SA132 FO16N:
XC2215-002
{
‘;} Not
. Istege bagli aksesuar ve parga almak igin satis temsilcinize veya size en yakin yetkili servise
basvurun ya da [http://www.brothertr.com/] adresli internet sitesini ziyaret edin.
. Butin teknik 6zellikler baski sirasinda dogrudur. Parga kodlari nceden haber verilmeksizin
degigtirilebilir.
. Makinenize uygun olan istege bagli aksesuarlarin tim listesi i¢in size en yakin yetkili saticiya
gidin.
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Makine Parcgalarinin Adlari ve Fonksiyonlari

Dikis makinesinin gesitli parcalari adlari ve fonksiyonlari asagida verilmistir. Dikis makinesini kullanmadan
6nce, makine parcalarinin adlarini 6grenmek igin bu agiklamalar dikkatlice okuyunuz.

Onden gériiniim

(1)

)

@)

(4)

®)

(6)

@)

e e

iplik kilavuzu kapag (sayfa 24, 33)

Masura ipligini sararken ve makineye iplik
takarken ipligi bu iplik kilavuzu kapaginin altindan
gecirin.

Iplik kilavuzu (sayfa 24. 33)

Masura ipligini sararken ve makineye iplik
takarken ipligi bu iplik kilavuzunun altindan gegirin.
Makara pimi (sayfa 23, 32)

Makara pimine bir makara yerlestirin.

Masura sarici (sayfa 22)

Masurayi sararken masura sariciyi kullanin.

LCD (likit kristal ekran) (dokunmatik panel)
(sayfa 18)

Secili dikise veya desene ait ayarlar ve hata
mesajlari LCD’de gosterilir.

Caligma paneli (sayfa 14)

Dikigleri ve nakis desenlerini segcmek, dikis
makinesinin nasil kullanilacagini kontrol etmek vs.
icin bu paneldeki tuslari kullanin,

Nakis Unitesi baglanti yuvasi (sayfa 141)

Nakis Unitesi igin baglantiyr takiniz.

(8) Baski ayagi kolu (sayfa 54)
Baski ayagini kaldirmak ya da indirmek igin baski
ayagdi kolunu kaldirin ya da indirin.
(9) Cahstirma diigmeleri (sayfa 13)
Bu diigmeleri makineyi galistirmak igin kullanin.
(10) Duiz yatak aparati (sayfa 46)
Mansget gibi silindir bigimindeki pargalari dikmek
icin diiz yatak aparatini sékin.
(11) iplik kesici (sayfa 60)
iplikleri kesilmek (izere iplik kesiciden gegirin.
(12) iplik gegirme kolu (sayfa 35)
igneye iplik gecirmek igin iplik gegirme kolunu
kullanin.
(13) iplik tansiyon kadrani (sayfa 62, 163)
Bu kadranla Ust iplik tansiyonunu ayarlayin.
(14) Tansiyon agma kolu (sayfa 34)
(15) Masura sargisi iplik kilavuzu ve o6n tansiyon
diski (sayfa 24)
Masura ipligini sararken ipligi bu iplik kilavuzunun
ve 6n tansiyon diskinin altindan gegirin.
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igne ve baski ayagi
bolimi

() !Iik kolu (sayfa 90)
llik ve punteriz dikerken ilik kolunu algaltin.

(2) iplik kilavuzu diski (sayfa 34)
Ipligi takmak igin iplik gegirici kullanirken ipligi kilavuz
diskinden gegirin.

3) i.gne mili iplik kilavuzu (sayfa 34)
Ust ipligi igne mili iplik kilavuzundan gegirin.

(4) igne plakasi (sayfa 70)
Duz dikis dikmek icin igne plakasi kilavuzlarla
isaretlenmistir.

(5) igne plakasi kapagi (sayfa 174)
Masura muhafazasini ve yolunu temizlemek igin igne
plakasi kapagini ¢ikartin.

(6) Masura kapagi/mekik (sayfa 28)
Masura kapagini gikartin ve masurayi mekige
yerlestirin.

(7) Digli (sayfa 92)
Disliler kumas!i dikis yonlinde besler.

(8) Baski ayag (sayfa 43, 54)
Dikis islemi gerceklestirilirken baski ayagi kumas
Uzerine surekli olarak baski uygular. Segilen dikise
uygun baski ayagi takin.

(9) Baski ayagi tutucusu (sayfa 45)
Baski ayag, baski ayagi tutucusu Uzerine takilr.
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Sag taraf/arkadan goriinim

(1) Kol
Makineyi tagirken dikis makinesini koldan tutun.

(2) Volan (sayfa 54)
Tek dikis dikmek amaciyla igneyi kaldirip indirmek icin
volani kendinize dogru (saat yoniiniin tersine) gevirin.

(3) Nakis karti yuvasi (sayfa 156)
Nakis kartini takin.

(4) USB baglanti noktasi (sayfa 170)
USB kablosunun bir ucunu bu baglanti noktasina,
digerini ise bilgisayara baglayin.

(5) Havalandirma
Havalandirma, motor cevresindeki havanin
sirkllasyonunu saglar. Dikis makinesi kullanilirken
hava girisini kapatmayin.

(6) Ana elektrik diigmesi (sayfa 17)
Makineyi acmak ve kapatmak igin bu dugmeyi
kullanin.

(7) Pedal jaki (sayfa 56)
Pedal kablosunun ucundaki fisi pedal jakina takin.

(8) Gug besleme jaki (sayfa 17)
Gulg besleme kablosunun fisini giic besleme jakina
takin.

(9) Disli pozisyonu kolu (sayfa 92)
Disli pozisyonu kolunu diglileri algaltmak igin kullanin.

Not
%}Makineyi kullanmayi 6grenirken 11 ile 14
arasindaki sayfalara bakin.



Calistirma dugmeleri

Calistirma digmeleri gesitli temel dikis makinesi islemlerini gergeklestirmenize yardimci olur.

R e

B e e

® @ do_ >

(1) Baslat/durdur diigmesi (O

()

=

=

Dikisi baslatmak ya da durdurmak icin baslat/durdur
digmesine basin. Dugmeye basildiginda makine dikis
isleminin basinda yavas bir hizda diker. Dikis
durduruldugunda, igne kumasa dogru algaltilir.
Detayl bilgi icin “Dikise baglama” (sayfa 55) bashgina
bakin.

Makinenin ¢alisma moduna gére dugme renk
degistirir.

Yesil: Makine dikise hazir ya da dikis yapiyor.
Kirmizi: Makine dikis yapamiyor.

Turuncu:  Makine masura ipligi sariyor ya da
., masura sarma mili sag tarafa kaymis
- durumda.

Not

® Pedal takildiginda dikisi baslatmak tzere
® (Baslat/durdur digmesi) kullanilamaz.

igne konumlandirma diigmesi @

igneyi ylikseltmek veya algaltmak icin igne
konumlandirma diigmesine basin. Ipligi igneye
gecirmeden 6nce igneyi yukari kaldirdiginizdan emin
olun. Dikis yoniini degistirmek ya da kuglk alanlarda
daha detayl dikis yapmak igin bu diigmeyi kullanin.
Dugmeye iki kez basildiginda bir dikis atilir.

Geriltakviye dikis diigmesi €ty

Geri veya takviye dikis dikmek igin geri/takviye dikis
digmesine basin. Geri dikisler, geri yonde dikilmesi
amaciyla digmenin basili tutulmasiyla dikilir. Takviye
dikigleri, 3 ila 5 dikis birbiri Uzerine dikilerek yapilir.
Detayl bilgi i¢in “Dikisin saglamlastiriimasi” (sayfa
57) bashgina bakin.

iplik kesici diigmesi &
Ust iplik ve masura ipliklerini kesmek igin dikisi
durdurduktan sonra iplik kesici digmesine basin.

—®

o iplik kesildikten sonra iplik kesici
diigmesine basmayin, aksi durumda
igne kirilabilir, iplikler dolagabilir veya
makinede hasar meydana gelebilir.

b

:;.NE Not

e Makine dikis yaparken baski ayadi altinda
kumas yoksa iplik kesici dugmesine
basmayin, aksi takdirde makinede hasar
olusabilir.

< Naylon ipligi veya diger 6zel iplikleri
keserken makinenin yanindaki iplik kesiciyi
kullanin. Detayli bilgi igin “Ipligin kesiciyi
kullanma” (sayfa 60) bashgina bakin.

(5) Dikis hizi denetleyicisi ()
Dikis hizini ayarlamak igin dikis hizi denetleyicisini
kaydirin.
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Calisma paneli

On calisma panelinde LCD (likit kristal ekran) ve galisma tuslari mevcuttur.

(1) LCD (likit kristal ekran) (dokunmatik panel)
Segili dikise veya desene ait ayarlar ve hata
mesajlari LCD’de gésterilir. islem yapmak icin
LCD’de gosterilen tuslara parmaginizla ya da
dokunmatik kalemle dokunun. Detayl bilgi igin
“LCD’nin (Likit Kristal Ekran) Calismas!” (sayfa 18)
basligina bakin.

(2) Geritusu @

Onceki ekrana dénmek igin basin.

(3) Onceki sayfa tusu @
LCD Uzerinde 6geler gosterilmediginde dnceki
sayfayi gosterir.

(4) Sonraki sayfa tusu [Z]
LCD (lzerinde 6geler gosterilmediginde sonraki
sayfayi gosterir.

(5) Hafiza tusu

Dikis makinesinin haflzq§|na nakis karakterleri,
birlesik dikis modelleri, Ozel Dikisim desenleri, vs.
kaydetmek igin kullanin.
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(6)

(7

(8)

©)

Yardimci dikis tusu

Yardime dikis ya da dekoratif dikis segmek ya da
Ozel Dikigim fonksiyonunu kullanarak dikis modeli
tasarlamak icin bu tusa basin.

Nakis tusu

Nakis islemek icin bu tusa basin.

Ayar tuslan

igne durdurma konumu, sesli ikaz ve daha fazlasini
ayarlamak icin bu tusa basin.

Dikis makinesi yardim tusu

Dikis makinesini kullanma konusunda yardim almak
igin bu tusa basin. Ust iplik ayari/bobin sarma/bobin
ipligi ayari/igne degistirme/ nakis unitesi aparati/
nakis cergevesi aparati/ nakis ayagdi aparati/ baski
ayagi degistirme konusunda basit agiklamalari
gosterir.
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BASLARKEN

Makinenin Ac¢iimasi/Kapatiimasi

Bu bdlimde, dikis makinesinin nasil agilacagi ve kapatilacagi agiklanmaktadir.

Gug kaynagi ile ilgili onlemler

Gl¢ kaynagi ile ilgili olarak asagida belirtilen énlemleri géz 6niinde bulundurdugunuzdan emin olun.

UYARI

Gl kaynagi olarak sadece normal mesken elektrigini kullanin. Diger gii¢ kaynaklarinin
kullaniimasi yangin, elektrik garpmasi veya makinede hasara neden olabilir.
Elektrik kablosundaki figlerin elektrik prizine ve makinedeki gli¢ besleme jakina saglam
bir sekilde takildigindan emin olun.
Elektrik kablosundaki fisi kotii durumdaki bir elektrik prizine takmayin.
Asagidaki durumlarda ana elektrik diigmesini kapatin ve fisi ¢ekin:
Makinenin uzagindayken
Makineyi kullandiktan sonra
Makine kullanilirken elektrik kesildiginde
Yetersiz baglanti veya baglanti olmamasi nedeniyle makinenin diizgiin galigmamasi
Simsekli ve yildinmli havalarda

P A
%irliktewilen elektrik kablosunu kullanin.

R —

Cok sayida baska cihaz takiliyken uzatma kablolari veya ¢oklu adaptor kullanmayin.
Yangin gikabilir veya elektrik ¢arpabilir.

Fige eliniz 1slakken dokunmayin. Elektrik ¢arpabilir.

Makinenin fisini gekerken daima 6nce ana elektrik diigmesini kapatin. Prizden
cikarirken daima fisten tutun. Kabloya asilmak kabloya zarar verebilir veya yangin veya elektrik
carpmasina neden olabilir.

Elektrik kablosunun kesilmesini, hasar géormesini, degistiriimesini, gli¢ uygulayarak
bukulmesini, gekilmesini, egilmesini veya sarilmasini engelleyin. Kablonun tizerine agir objeler
koymayin. Kabloyu isiya maruz birakmayin. Bu uygulamalar kablonun hasar gérmesine, yangin
veya elektrik carpmasina neden olabilir. Kablo veya fig hasar gormiisse, kullanima devam
etmeden 6nce makinenizi onarilmak lizere yetkili saticiniza goétirin.

Makine uzun bir suire kullanilmayacaksa elektrik kablosunun figini ¢gekin. Aksi takdirde
yangin c¢ikabilir.



Makinenin agiimasi Makinenin kapatiimasi

Dikis makinesini kullandiktan sonra kapatin.
Ayrica, dikis makinesini bagka bir yere tasimadan
once kapattiginizdan emin olun.

Birlikte verilen gu¢ kablosunu hazirlayin.

Dikis makinesinin kapatildigindan emin

olun (ana elektrik digmesi "O"ya ayarl) ve
ardindan gii¢ kaynagi kablosunu
makinenin sag tarafindaki gii¢c besleme
jakina takin.

Gii¢ kablosunun fisini sebeke prizine
takin.

(1) Glg besleme jaki

Makineyi agmak i¢in makinenin sagindaki
ana elektrik diigmesinin sagina basin (“|”
konumuna getirin).

Makine acildiginda isik, LCD ve (&
(Baslat/durdur diigmesi) yanar.

& )

“ Not

. Makine agildiginda, igne ve digli
hareket ederken ses ¢ikarir; bu bir ariza
degildir.

Makinenin galigmadigindan emin olun.

Makineyi kapamak i¢in, makinenin
sagindaki ana elektrik diigmesinin soluna
basin (“O" konumuna getirin).

T
Makine kapatildiginda isik, LCD ve (B
(Baslat/durdur dugmesi) séner.

Gii¢ kablosu figini prizden ¢ikarin.
Gii¢ kablosunu cgikarirken fisten tutun.

Elektrik kablosunu gii¢ besleme jakindan
cikarin.

Not

e Dikis makinesi galisirken bir elektrik
kesintisi olursa, makineyi kapatin ve figi
clkarin. Dikis makinesini yeniden
calistirmaya baslarken, makineyi dogru
bigcimde calistirmak icin izlenmesi gereken
prosediri uygulayin. (Sadece ABD igin
gegerli)

. Bu cihaz polarize fige sahiptir (bir
disi digerinden daha genis). Elektrik
carpmasi riskini azaltmak icin, bu fig
sadece tek bir bigimde polarize bir prize
takilacak sekilde tasarlanmistir. Fis prize
tam olarak oturmazsa, fisi ters gevirin.
Yine oturmazsa, uygun bir priz takmasi
icin yetkin bir elektrikgiye basvurun.
Hicbir surette fisi degistirmeyin.

Makinenin Acilmasi/Kapatiimas: 17



BASLARKEN -

LCD’nin (Likit Kristal Ekran) Calismasi

Secilen dikis, model ayarlari ve mesajlar dikis makinesinin 6n tarafinda LCD (likit kristal ekran) tizerinde
gosterilir. LCD’nin sag tarafinda yer alan tuglari kullanarak LCD sayfasini degistirin ve parmaginizla ya da
dokunmatik kalemle simgelere dokunarak iglemleri gergeklestirin. Detayh bilgi icin “Calisma paneli” (sayfa
14) bashgina bakin.

LCD’nin goriunumu

Makine acgildiginda LCD de acilir. Ekranda gdsterilen mesaja gére LCD sayfasina parmaginiz ya da
dokunmatik kalemle dokundugunuzda, asagidaki yardimci dikis uygulamalari secim sayfasi gortntulenir.

*:IT:TI

(1) Segili dikis tist

(2) Kullanilacak baski ayagi (10) Otomatik iplik kesimi

(3) Dikisler (11) Otomatik geri/takviye

(4) Dikis ayarlari ve gift igne dikisi (12) Tek/cift igne dikisi ve igne durdurma
(5) Dikis genisligi konumu

(6) Dikis uzunlugu
(7) Secilen dikis sayisi
(8) Mevcut dikis sayisi

{}’ Not

. Dikis cesitlerini segme ekranini géstermek igin (yardimci dikis) tusuna basin. Detayl
bilgiler “Dikis turleri” (sayfa 51) bélimiinde agiklanmistir.

U Nakis Unitesi takildiginda farkli bir ekran gésterilir. Detayli bilgiler “Nakis deseninin segilmesi”
(sayfa 155) bolimiinde agiklanmistir.

. LCD’de gosterilen mesajlar igin “Hata mesajlar” na (Sayfa 181) bakiniz.

. Dikis makinesinin modeline bagl olarak, makine kapatildiginda bir animasyon gésterilebilir.
Animasyon gosterildiginde, LCD’ye parmaginizla dokunmaniz durumunda yukaridaki ekran
agilacaktir.

Makine ayarlarinin degistirilmesi

Cesitli dikis makinesi islemleri ve dikis ayarlari degistirilebilir.
Ayarlanabilecek dikis veya makine 6zellikleri asagida listelenmistir. Calismayla ilgili detayli bilgi icin, bkz.
sayfa 20.

Ozellik Simge Ayrintilar Ayarlar
igne konumu 3y Eg:ﬁﬂ:ﬁr::éﬂ??;ggga ignenin nereye Asagi Yukari
Dicsgensi kool | a5 D St o O o I
Dikey desen ayari |y I(Dseasy(?cgiqzy;)lfarl ve asagl konumunu ayarlar -Qila+9
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Ozellik Simge Ayrintilar Ayarlar
Karakter boslugu A B |Alfanimerik karakterler dikerken karakterler .
: 9 Oila10
verme arasindaki boslugu ayarlama (sayfa 124)
Nakis ekranindaki iplik rengini degistirir iplik rengi/ Nakisg
.- , (sayfa 151). siiresi/igne sayma/ iplik
Iplik rengi ekrani E sayisi (#1 23)
E (“Iplik No.#123” secildiginde) Nakig/Country/ Madeira
poly/ Madeira
rayon/Sulky/Robison Anton
A Gosterilen 6lgim birimlerini seger (Sadece ;
Ekran birimi | nakis icin) (sayfa 152). mm/INC
- 4 [|Her islem sirasinda bir bip sesi verilip =
Sesli ikaz ¥ verilmeyecegini belirler (sayfa 185). OH i
Makine ac¢ildiginda acilis ekraninin
Acilis ekrani [l [gosterilip gosterimeyecegini belirler. (Bunun o [T
degistirilemeyecedi modeller mevcuttur.)
1
Makine agildiginda “ Il Dz dikis (Sol)” ya
ik igne pozisyonu M |da | Diiz dikis (Orta)” yardimei dikisin L |
otomatik olarak segcilip segilmeyecegini
belirleyin.
Ekranlarda kullanilan dilin degistirilmesini ingi_lizce/AImanca/FranS|zc
saglar. _ a/ ltalyanca/Felemenkge/
Dil 5 Ispanyolca/Japonca/Danca/
Norvegge/Fince/lsvegge/Po
rtekizce/Ruscga/Korece/Tay
ca/ digerleri.
< LCD ekranin parlakligini ayarlayin (sayfa
LCD parlakiig B |155% bakin). Acik (=[] koyu
Servis sayacini ve toplam nakis dikisi
Wpe |sayisini gorintiler. Servis sayaci
Dikis sayaci makinenizi diizenli olarak servise -
Wi goturmenizi hatirlatir. (Detaylar igin yetkili
bayiinizle temasa gecin.)
Oriin numarasi NO: NO.” Nakis ve dikis makinesinin }
numarasidir.
Program siirimii Sur-um Program strimunu gdsterir. }
Not
. Ters renkli vurgulamayla gdsterilen 6ge satin alindigindaki ayarlardir.

LCD’nin (Likit Kristal Ekran) Calismasi 19




' BASLARKEN

20

Dikis makinesini agin.

LCD agllr.

Calisma panelindeki (Ayar) tusuna
basin.

Ayarlar ekrani gorundar.

arlamak igin 6geye basin.
(6nceki sayfa) ve (sonraki sayfa)
tusunu kullanarak ekrani degistirin.
. Asagidaki ekranlar kendi varsayilan
ayarlarini gosterir.

W HeeDLE posaTion Y]
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H EEETHDJUSIEBE _
a& gamacren AT [= [+ |[

| pen -

=== Jelmi

| N 1 3
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w]s  BUZZER - QiffoFF
(B8 OPEMING [RNOFF
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&= EncLIsH ]EI\EI |

(I BRIGHTHESS [=|[+]

"ann

Wb SERE ppononnon
W12 poooooooo
(Maf 1432804247/
YERSION: 1.00[

Ornek: ignenin durus konumunu
degistirme

TV MEEDLE PosITION Y

a’ﬁ’f;w |OTH CoNTROL [Nl

| FIHE nDJUETm EEI
n E CHARQCTER
seeei= [0 (- )+ |

;« Ayarlar tamamlandiginda @ (Geri)
tusuna basin.
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Baslangi¢ dikis ekrani tekrar gorinr.

{\}“ Not

. “NO.” dikis makinesinin kendi
numarasidir.

. "SURUM" dikis makinesine kurulan
program surimadur.

. Makine kapatildijinda degistirilen
ayarlar kaybolmaz.



Makine igletim prosediirlerinin
kontrolii

Asagidaki 6gelerle ilgili basit agiklamalar LCD
ekranda gorilebilir.

Ust iplik ayari/bobin sarma/bobin ipligi ayari/igne
degistirme/ nakis Unitesi aparati/ nakis gergevesi
aparati/ nakis ayagi aparati/ LCD Uzerinde baski
ayag! degistirme konusunda basit agiklamalari
gOsterir.

Dikis makinesini agin.

LCD agilir.

Ekran panelindeki tusuna (Dikis
makinesi yardim tusu) basin.

Gorintiilemek igcin 6geye basin.

@@@

T

(1) Ust |p||g|@t>akma®

(2) Masura sarma

(3) Masura kurma

(4) Igne degisimi

(5) Baski ayagi degigimi

(6) Nakis ayagini takma

(7) Nakis cergevesini takma
(8) Nakig Unitesini takma

Segili baglik igin prosediiri agiklayan ilk
ekran goérinr.

Sonraki sayfayr agmak igin @ (Sonraki
sayfa) tusuna basin.

@ (Onceki sayfa) tusuna basarsaniz,
onceki sayfaya geri gelirsiniz.

Oge se¢im ekranina dénmek igin @ (Geri)
tusuna basin.

Ornek: Ust ipligi takma

ga80

—
==
-
Ligtd

E
]

1z412|( €3]

Kontrol iglemini tamamladiktan sonra
(Geri) tusuna iki kez basin.

L 0

Not

b

by - Her basliga iliskin bilgiler igin, bu

kullanim kilavuzundaki ilgili sayfaya
bakin.
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Masuranin Sarilmasi/Takilmasi )

Bu bélimde, ipligin masuraya nasil sarilacagi ve masura ipliginin nasil gegirilecedi agiklanmaktadir.

Masura ile ilgili 6nlemler

Masurayla ilgili olarak asagida belirtilen dnlemleri gdz dninde bulundurun.

m: SA156, SFB(XA5539-151)) 6zel olarak bu- dikis-makinesi-igin

tasarlanmis masurayi kullanin. Bagka masuralarin kullanilmasi yaralanmalara ya da makinede
hasara neden olabilir.

. Masura 6zel olarak bu dikis makinesi i¢in tasarlanmigtir. Farkli model masuralarin
kullanilmasi durumunda makine diizgiin bicimde ¢alismayacaktir. Sadece birlikte verilen ayni
tipteki masura ya da masuralari kullanin (parca kodu: SA156, SFB (XA5539-151)).

Gergek boyut

N . e - N 11,5 mm|
(7/16 ing)Bu model Diger modeller

Masuranin sarilmasi

Masura ipligini hazirlamak igin ipligi masuranin etrafina sarin.

(1) Masura sargisi iplik kilavuzu
(2) Masura sarici mili
(3) Masura

22



Dikis makinesini agin.

Mil Gizerinde bulunan yayin masuradaki
centige denk gelmesi igin masurayi,
masura sarma mili lizerine yerlestirin.
Masuray yerine yerlesene kadar bastirin.

(1) Centik
(2) Masura sarma mil yayi

Masura sariciyi yerine yerlesene kadar ok
yoniinde dondiiriin.

® (Baslat/durdur dugmesi) turiincu yanar.

Makara pimini alin ve makara pimine
takilmis olan makara baghgini gikarin.

(1) Makara bashgi
(2) Makara pimi

1 DIKKAT

Masuranin iplik makarasini makara pimine
yerlestirin.

Makara yatay olacak ve iplik makaranin 6n alt
kismindan c¢ikacak sekilde makarab pimine
kaydirin.

. Nakis icin nakis masura ipligini
kullanin.

“* Not

U Makara, iplik dogru olarak agilacak
sekilde yerlestiriimezse, iplik bobin pimi
cevresinde digumlenebilir.

Makara basligini makara piminin lizerine
dogru kaydirin ve makara pimini orijinal
konumuna getirin.

Makara basligini mimkin oldugunca
gOsterildigi gibi soldaki yuvarlanmig tarafla

birlikte saga’_gjgu{gaymrm.

Makara veya makara basligi dogru
olarak yerlestiriimemisse, iplik makara pimi
cevresine dolanabilir veya makine zarar
gorebilir.

Kullaniimakta olan makara
boyutuna en uygun makara bashgini
sec¢ebilmeniz igin lic makara baslig1 boyutu
mevcuttur. Makara bashgi kullaniimakta
olan makara igin ¢ok kiigiikse, iplik,
makaradaki yariga gecebilir veya makine
zarar gorebilir.

O b8
TR

5
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'BASLARKEN _

7§Not

ince, gapraz ériilmis bir iplikle dikis
yaparken kuguk makara kapagini kullanin
ve kapak ile makara arasinda kuguk bir
bosluk birakin.

(1) Makara baghg (kiguk)
(2) Makara (capraz ortilmds iplik)
(3) Bosluk

. Saydam naylon iplik veya metalik
iplik gibi kolayca ¢dzulen iplik kullanirken,
iplik makarasini makara pimine takmadan
o6nce bobin agini bobine yerlestirin. Bobin
agdi cok uzunsa, bobin boyutuna uyacak
sekilde katlayin.

Bobin agi kullanildiginda, ust ipligin
tansiyonu artabilir. Dikise baglamadan
énce “Iplik tansiyonunun ayarlanmasi”
(sayfa 62) baghgina bakin.

@
=
v
L “o i;“
o—{ =0 )
(1) Bobin agi @L
(2) Bobin
(3) Bobin bashgi
(4) Bobin pimi

ipligi bobinden gekin ve iplik kilavuzu
¢aganozunun altindan gegirin.

24

ipligi iplik kilavuz kapaginin arkasindan

' 6ne dogru gegirin.
ipligi gésterildigi gibi sag elinizle bobinin
yanindan tutarken, ipligi asagida gdsterildigi
gibi sol elinizle ¢ekin.

(1) iplik kilavuz kapagi

ipligi saga dogru gekin, masura sargisi

9 iplik kilavuzunun ¢aganozunun altindan

gecirin ve miimkiin oldugunca gekerek 6n
tansiyon diski altindan saatin tersi
yoniinde sarin.

il |
24— 1

A e

(1) Masura sargisi iplik kilavuzu

ipligin én tansiyon diskinin altindan
gectiginden emin olun.

(3] b
(2) Gaganoz
(3) On tansiyon diski
(4) Mimkin oldugunca uzaga cekin.



ipligin ucunu bes ya da alti kere
masuranin etrafinda saat yoniinde sarin.
Masura sargisi iplik kilavuzundan gegirilen
ipligi tutmak igin sol elinizi kullanirken, sag
elinizle ipligin ucunu sarin.

Bes veya alti kez sarin.

. pligi sikica cektiginizden ve saat
yo6niinde sardiginizdan emin olun. Eger
iplik saat yoniiniin tersine sarilirsa, iplik
masura sarma mili etrafina sarilabilir.

ipligin ucunu masura sarici yatag
tizerindeki kilavuz yariktan gegirin ve

sonra kesmek i¢in ipligi saga dogru ¢ekin.

(1) Masura sarici yatﬁglndam:an kilavuz
yarik (yerlesik kesici ile beraber)

kilde kesmeye
ozen gosterin. Masura sarici yataginda
bulunan yariktaki yerlesik bigak
kullanilarak, iplik kesilmeden masura
sarilirsa, masura ipligi azalmaya
basladiginda iplik masuraya dolasabilir
veya igne biikiilebilir ya da kirilabilir.

Not

e ) Bobin sarma islemine baslamadan

" bnee ipligin dogru bir sekilde
ayarlandigindan emin olun. Aksi halde
iplik takilabilir ve sariimayabilir.

Dikis hizi denetleyicisini saga kaydirin.

lofs) e——

= _be b

T C dD
-

® s
i

(1) Hiz denetleyicisi

(® (Baslat/durdur) diigmesine bir kere
basin.
Pedal fisi takildiginda pedala basin.

oF u——
@™ C . dD
@
Ros

D
(1) Baslat/durdur dugmesi

Masura sarmaya baslar ve LCD ekran
Uzerinde “Masura iplidi sarihyor...” uyarisi
goruldr.

b
~ & Not
. Masura sarilirken makineden
uzaklagmayin. Masura ipliginin dogru
sarildigindan emin olun. Eger masura
ipligi yanhs sariliyorsa, masura sarimini
durdurmak igin \&) (Baslat/durdur)
digmesine basin veya pedali ¢alistirin.

Masura sarim islemi durdugunda veya
yavasladiginda, makineyi durdurmak igin
® (Baslat/Durdur) diigmesine bir kez
basin.

Pedal fisi takili oldugunda ayaginizi pedaldan
cekin.

Masura sarimi duracaktir.

DIKKAT

Masura sarimi durdugunda veya
yavasladiginda makineyi durdurun. Aksi
takdirde dikis makinesi zarar gorebilir.
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| Ipligi makasla kesin, masura sarma milini

sola kaydirin ve daha sonra masurayi
milden ¢ikarin.

Eger masura sarma mili sag
taraftaysa igne hareket etmez. (Dikis
yapilamaz.)

Dikis hizi denetleyicisini eski konumuna
getirin.

> Not
. Dikis makinesi calistirildiginda ya da
masura sarildiktan sonra volan
cevrildiginde makine klik sesi gikarir; bu
ses herhangi bir arizaya isaret etmez.

| iplik masura sarici yatagin altina
dolandiginda.

Egder masura sarma iglemi iplik masura sarma iplik

kilavuzu 6n tansiyon diskinin altindan dogru bir

sekilde geciriimeden baslarsa, iplik masura sarici

yatagdin altinda dolanabilir. Béyle durumlarda ipligi

asagidaki sekilde ¢odzun.

(1) iplik
(2) Masura sarici yatagi

! DIKKAT

. Iplik masura sarici yatak altinda
dolansa bile masura sarici yatagi
c¢ikarmayin. Yaralanmalara neden olabilir.

. Masura sargisi baskisi vidasini
cikarin; aksi takdirde makine zarar
gorebilir; viday ¢ikararak ipligi

| ¢cbzemezsiniz.

(1)-Masura-sargisi-baskisi-vidasi

'Eger iplik masura sarici yatak altinda
- dolanirsa, masura sarma iglemini
durdurmak igin @® (Baslat/durdur)
diigmesine basin.
Pedal fisi takili oldugunda ayaginizi pedaldan

cekin. H @ ”".
™




Masura sargisi iplik kilavuzu yanindan

ipligi makasla kesin.

) Masura sargisi iplik kilavuzu

Bobin sarma milini sola kaydirin ve daha

sonra bobini milden gikarin.

ipligin ucunu sol elinizle tutun, asagida
gosterildigi sekilde sag elinizle masuranin

yanindan saat yoniinde ¢oziin.

Masuray tekrar sarin.

Not

o

=

\

ipligin masura sargisi iplik kilavuzu
"1*6n tansiyon diskinin altindan dogru bir
sekilde gegtiginden emin olun (sayfa 24).

Masuranin takilmasi

Masura sargisini ipligiyle beraber takin.

1 DIKKAT

. Dogru sekilde iplikle sarilmig bir
masura kullanin, aksi takdirde igne
kirilabilir veya iplik tansiyonu yanhs
olabilir.

O X

. Masura 6zel olarak bu dikis
makinesi i¢in tasarlanmistir. Farkli model
masuralarin kullaniimasi durumunda
makine diizgiin bicimde ¢aligmayacaktir.
Sadece birlikte verilen ayni tipteki masura
ya da masuralari kullanin (parga kodu:
SA156, SFB (XA5539-151)).

Gergek boyut

11,5 mm A
(7/15 ing)

Bu model Diger modeller

'w> Not
. Mekikten gegmesi gereken masura
ipligi sirasi mekik etrafindaki isaretlerle
belirtilmistir.
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' igneyi kaldirmak igin bir veya iki kere @

(igne konumlandirma diigmesi) diigmesine

basin, ardindan baski ayagi kolunu

kaldirin. @
gol_
OaD

)
[P
by

\\J

(1) igne konumlandirma diigmesi
(2) Baski ayagi kolu

: Dikis makinesini kapatin.

- Masura kapag@ mandalini saga dogru
- kaydirin.
@ @

e

(1) Masura kapag
(2) Mandal

Masura kapagi agilir.
_ Masura kapagini gikartin.

é Masurayi sag elinizle tutun ve ipligin
ucunu sol elinizle kavrayin.

. Masurayi dusirmemeye dikkat edin.

28

- Masurayi sag elinizle mekige takin.

. Masurayi dogru §ekilde taktiginizdan
emin olun.

o, .

parmaginizla dibe kadar bastirdiginizdan
emin olun. Aksi takdirde, igne kinlabilir ya
da iplik tansiyonu yanlis olabilir.

. Makineye belirtildigi gibi iplik
takildigindan emin olun. Aksi takdirde,
igne kirilabilir ya da iplik tansiyonu yanhs
olabilir.

. Sag elinizle masurayi hafifge agagi bastirin
ve ardindan goésterildigi gibi sol elinizle

ipligi gegirin.

- Ipligi gosterildigi gibi yuvadan gegirin ve
- ardindan ipligi 6n kisma dogru cekin.

(1) Kesici
Bicak ipligi keser.



u Masura ipliginin gekilmesinin gerekli

ot et
- . .
By Not olabilecegi durumlar
. Eger iplik mekik tansiyon-ayarlama Blzgtler yaparken veya serbest-stil kapitone dikis
yayindan dogru bicimde gegiriimezse Oncesinde, ilk olarak masura ipligini asagida

yanhs iplik tansiyonu olusabilir (sayfa 62). anlatilan sekilde ¢ekin.

Ust ipligin takilmasi

. “Ust iplik gegirme” (sayfa 31)
bashgina bakin.

Masuray! mekige yerlestirin.

. “Masuranin takilmasi” (sayfa 28)
kismindaki (3) ile (6) arasi islemlere
bakin.

((5‘-—#\\\ (D Masura ipligini yuvadan gegirin.

(1) Tansiyon-aya&Rama yayl

Masura kapagini yerine takin. »

Tirnagi, masura kapaginin sol alt kdésesine ipligi kesici ile kesmeyin.
yerlestirin ve ardindan sag tarafa hafifce . Masura kapagini cikartin.
bastirin.

% Sol elinizle Ust ipligi hafifce tutarken,

~igneyi kaldirmak igin diigmesine (igne
konumlandirma diigmesi) iki kez basin.

@

(2) Alt sol kése C‘/O W
Masura ipliginin takilmasi tamamlanir. L @
Masura ipligini cekmeden dikise -
baslayabilirsiniz.

Ardindan, Ust ipligi takin. “Ust Ipligin | e

Takilmas!” iglemi ile devam edin (sayfa 31). ;

- Not ) _ (1) Igne konumlandirma diigmesi

o>  Buzgu yaparken veya serbest stil Masura ipligi Ust iplik gevresine dolanir ve

kapitone dikis 6ncesinde, masura ipligini cekilebilir.

“Masura ipliginin ¢ekilmesinin gerekli
olabilecegi durumlar” bolimiinde belirtilen
islemlere gore gekin.
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Masura ipliginin ucunu gekmek igin iist
pligi dikkatlice yukari ¢ekin.

_ Masura kapagini yerine takin.

_ Tirnagi, masura kapaginin sol alt kdsesine

" yerlestirin ve ardindan sag tarafa hafifce
bastirin.

(2) Alt sol kése

30




Ust ipligin Takilmasi |

Bu bdlim, makaray: Ust iplik icin nasil yerlestirmek gerektigini ve ipligin igneden nasil gegirilecegini tanimlar.

Ane)
(1) Kasnak uzeri}’fdeki/f%)i \

1 DIKKAT

Ust ipligi takarken, talimatlan |
dikkatle izleyin. Ust ipligin takilmasi
hataliysa, iplik dolanabilir veya igne egilip
kirilabilir.

iplik gegirici, 75/11 ila 100/16’hik ev
dikis makinesi ignesi ile kullanilabilir.
Saydam naylon iplik veya metalik iplik gibi
ozel iplikler igin iplik gegirici kullanilamaz.

iplik gegirici ile 130/120 veya iizeri |
kalinhga sahip iplikler kullanilamaz.

iplik gegirici, kanat ignesi veya
cift igne ile kullanilamaz.

iplik gegirici kullaniimadig
durumlarda “ipligin elle takilmasi (iplik
gegirici kullanmadan)” (sayfa 36) baghgina
basvurun.

20 veya altinda agirliga sahip iplik
kullanmayin.

igne ve iplik kombinasyonu dogru
olmalidir. Dogru igne ve iplik
kombinasyonlari hakkinda daha fazla bilgi
icin “iplik ve kumas tiplerine gore igne
segimi” (sayfa 39) basligina bagvurun.

iplik makarasi hakkinda

iplik makaralari ile ilgili bilgiler asagida verilmistir.

1 DIKKAT

I Makara veya makara bashgi dogru |
olarak yerlestiriimemisgse, iplik makara pimi
cevresine dolanabilir veya igne kirlabilir.

. Kullaniimakta olan makara
boyutuna en uygun makara bashgini
secgebilmeniz icin i makara bashgi boyutu
mevcuttur. Makara basligi kullaniimakta
olan makara igin ¢ok kiigiikse, iplik,
makaradaki yariga gecebilir veya igne
kinlabilir.

e
]

]

i
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Ust ipligin takilmasi

iplik makarasini, makara pimine yerlestirin ve
sonra makineye takin.

. Ust ipligi takarken, talimatlari

dikkatle izleyin. Ust ipligin takilmasi
hataliysa, iplik dolanabilir veya igne egilip
kirlabilir.

Makineyi agin.

~ Baski ayagi kolunu kaldirin.

ool

-
|
b;

5
iy

(1) Baski ayagi kolu
Baski ayagi kaldirlr.

R}' Not

Baski ayagi yikseltiimezse dikis
makinesine iplik takilamaz.

32

[ = Igneyi kaldirmak igin bir ya da iki kere @

(igne konumlandirma) diigmesine basin.
6]
ool
O db )
O

(1) igne konumlandirma diigmesi

- Not

Asagida gosterildigi gibi, volan
Uzerindeki isaret tepedeyken, igne dogru
sekilde kaldirilmistir. Volani kontrol edin
ve eger isaret, bu konumda degilse, o

konuma gelinceye kadar ® (Igne
konumlandirma) digmesine basin.

1) vm eri

Makara pimini alin ve makara pimine
takilmis olan makara baghgini ¢ikarin.

ret

(1) Makarg_pimi
(2) Makara bagligi

iplik makarasini, makara pimi iizerine

_ yerlestirin.

Makara yatay olacak ve iplik makarasi 6n alt

" kismindan cikacak sekilde makarayi pime

kaydirin.




Makara baslhigini makara piminin lizerine
dogru kaydirin ve makara pimini orijinal
konumuna getirin.

Makara basligini mimkin oldugunca
gOsterildigi gibi soldaki yuvarlanmisg tarafla

\/ k Y7-1Y,

akara a makara bashgrdogru
olarak yerlestiriimemisse, iplik makara pimi
cevresine dolanabilir veya igne kirilabilir.

ipligi makaradan gekin ve iplik kilavuzu
¢aganozunun altindan gegirin.

ipligi iplik kilavuz kapaginin arkasindan
one dogru gegirin.

ipligi gosterildigi gibi sag elinizle makaranin
yanindan tutarken, ipligi asagida gosterildigi
gibi sol elinizle ¢ekin.

|
@ —
1) iplt
(2) Iplik kilavuzu yay!
(3) iplik
(4) Baski ayagi kolu asagi indirildiginde

4% Ipligi iplik kilavuz kapaginin

arkasindan gegirirken iki elinizi de
kullanin. Eger ipligi sag elinizle
tutmazsaniz, iplik gevser ve ipligi iplik
kilavuzu yayinda saglama alamazsiniz.
Bu yuzden yanlig iplik tansiyonu
olusabilir.

. ipligi iplik kilavuzu kapaginin
arkasindan gegirirken baski ayagi
kolunun kaldirildigindan emin olun. Eger
baski ayagi kolu dustikse, iplik kilavuzu
yay! kapanir ve ipligi iplik kilavuzu yayina
dogdru bir sekilde asamazsiniz.

ipligi asagida belirtildigi sekilde
kilavuzlardan gegirin.

Ust ipligin Takilmas: 33
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. Ipligin tansiyon agma kolundan asagidaki == igne mili iplik kilavuzundan gegirilen
gibi dogru bir sekilde gegirildiginden emin ~ipligin ucunu sola dogru ¢ekin, ardindan
olun. ® ipligi iplik kilavuzu olugundan (1) gegirin

ve ipligi onden sikica gekin ve “7” olarak
isaretlenmis iplik kilavuzu diski yariginin
tiimiine (2) yerlestirin.

ipligin, iplik kilavuzundaki oluktan gegtigine
emin olun.

(1) Tansiyon agma kolu

»
2 Not

. Eger igne kaldiriimazsa, ipligi
tansiyon agma koluna gecgiremezsiniz.
iplik tansiyon agma koluna iplik
gecirmeden dnce igneyi kaldirmak igin
igne konumlandirma digmesine
basmaniz gerekir.

arkasindan gegirin.

Gosterildigi gibi, iplidi sol elinizle tutarak, igne
mili iplik kilavuzu arkasindan kolayca
gecirebilir ve ardindan sag elinizi kullanarak
besleyebilirginiz.

(1) Iplik kilavuzundaki oluk
(2) Iplik kilavuz diski

= Makinenin solunda bulunan kesici ile ipligi
" kesin.

(1) Iplik kesici

(1) Igne mili iplik kilavuzu
- Baski ayagini indirmek icin baski ayagi
kolunu indirin.

OO _
SO ao

</

(1) Baski ayagi kolu

34



Caganozun donmesi i¢in makinenin sol
tarafindaki iplik gegirme kolunu miimkiin
oldugunca indirin.

(1) ign?
(%) Caganoz

Eger iplik gegirme kolu mimkin

oldugunca indirilmezse, caganoz asagida
gOsterildigi sekilde tam olarak donmez ve
iplik igne deliginden gegmez. Bu durumda
yeniden (13) numarall islemden baglayin.

igneye iplik geciremez. Iplik gegiriciyi
kullanmadan énce igneyi kaldirmak icin

(igne konumlandirma) diigmesine
basmaniz gerekir. Detayl bilgi igin “Ust
ipligin gecirilmesi” (sayfa 32) basgligindaki
(3) numarali isleme bakin.

iplik gegirme kolunu yavasca kaldirin.

(1) Iplik gegirme kolu

Baski ayagi kolunu yiikseltin, ipligin
ucunu ¢cekmek icin ilmegi dikkatli bir
sekilde igne deliginden cekin.

Baslat/durdur diigmesine, igne
konumlandirma diigmesine veya
geri/takviye dikis diigmesine dokunmayin.
Eger yanlighkla diigmelerden birine
basilirsa makine dikige baslar, parmaginiza
igne batabilir veya igne kirlabilir.

ipligi gikarirken, gok hizli bir
sekilde gekmeyin, aksi takdirde igne
kirllabilir ya da biikulebilir.

ipligin ucunu baski ayagindan gegirin ve
ardindan ipligi makinenin arkasina dogru
yaklagik 5 cm (2 ing) ¢ekin.

(1) 5¢cm (2 ing)
Ust ipligin takiimasi tamamlanr.
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| | ipligin elle takilmasi (iplik gegirici
kullanmadan)

Saydam naylon iplik veya metalik iplik gibi 6zel

iplikler kullanildiginda, kanat igne veya ¢ift igne

iplik gegirici ile birlikte kullanilamaz ve igneye iplik

beslemesini asagidaki sekilde gerceklestirin.

Makineye igne mili iplik kilavuzundan iplik

| gegirmek lizere “Ust ipligin takilmasi”
(sayfa 32) bashgi altinda (1) ila (11)
arasindaki iglemleri uygulayin.

Baski ayagi kolunu indirin.

ool __
O a0

| konumlandirma diigmesine veya

geri/takviye dikis diigmesine dokunmayin.
Eger yanlighkla diigmelerden birine
basilirsa makine dikige baslar, parmaginiza
igne batabilir veya igne kirilabilir.

. Baski ayag@i kolunu kaldirin, ipligin ucunu
baski ayagi agikligindan gegirin ve

~ ardindan makinenin arkasina dogru ipligi
yaklasik 5 cm ¢ekin.

36

Cift ignenin kullaniimasi

Cift igne ile iki farkli iplikle ayni dikisten iki paralel
hat dikebilirsiniz. Her iki Ust ipligin ayni kalinhk ve
kaliteye sahip olmasi gerekir. Cift igneyi ve ilave
makara pimini kullandiginizdan emin olun.

Cift igne ile dikilebilecek dikislerle ilgili detayl bilgi
icin “Dikis Ayarlari Tablosu” (sayfa 72) basligina
bakin.

@
(1) Cift igne @
(2) llave makara pimi

tavsiye edilir. Bagka ignelerin kullaniimasi
igneyi egebilir ya da makineye hasar
verebilir.
. Egilmis igneleri asla kullanmayin.
Egilmis igneler biiyiik olasilikla
| yaralanmalara yol acacak sekilde kolaylikla

kirilabilir.
L

ﬂ Cift igneyi takin.

. igneyi yerlestirme ile ilgili detayl bilgi
igin “ignenin degistiriimesi” (sayfa 41)
bashgina bakin.

Sol igne deligi i¢in st ipligi takin.

. Detayli bilgi igin “Ust ipligin
gecirilmesi” (sayfa 32) bashgr altindaki (1)
ile (11) arasi adimlara bakin.

Sol igneye elle iist ipligi gegirin.
. igne deligine 6n kisimdan ipligi
gegirin.

. Cift igneyle iplik gegirici
kullanilamaz. Cift igneyle iplik gegirici
kullanilirsa, dikis makinesi hasar goérebilir.



ilave makara pimini masura sarma milinin - ipligi igne mili iplik kilavuzundan
ucuna yerlestirin ve iplik makarasini gecirmeden, sag igneden elle gegirin.
tizerine takin. Ardindan iist ipligi gegirin. Igne deligine 6n kisimdan ipligi gegirin.

DHIKK A
(1) Masura sarici mili irici—

(2) llave makara pimi kullanilamaz. Gift igneyle iplik gegirici

(3) Makara kullanilirsa, dikis makinesi hasar gorebilir.

} Not
- Makaray! yerlestirirken, ipligi A W A
makaranin 6n kismindan ¢ozilecek

sekilde ayarlayin, “J” zikzak ayagini takin.

Baski ayagini degistirme ile ilgili detayh bilgi
icin “Baski Ayaginin Degistiriimesi” (sayfa 43)
bashgdina bakin.

Sol tarafin iist ipligini gegirme yontemi ile SRR 2

ayni sekilde sag tarafin st ipligini de m

gegirin. f sadece “J”
zikzak ayagini kullanin. Dikisler toplanirsa,

“N” baski ayagini ya da hafif yirtmal
sabitleyiciyi kullanin.

Dikis makinesini agin ve ardindan bir dikis
segin.
. Dikis secimi i¢in “Dikis se¢imi”
(Sayfa 51) basligina bakin.
. Cift igne kullanan dikisler igin “Dikis
Ayarlari Tablosu” (sayfa 72) bagligina
. Detayl bilgi igin “Ust ipligin bakiniz.
gecirilmesi” (sayfa 32) bashgi altindaki

7’den 10’a kadar olan adimlara bakin.

dikis sectiginizden emin olun aksi takdirde
igne kirilabilir ya da makine hasar gorebilir.
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=} %7 iizerine basin. . Dikis dikmeye baslayin.
. Dikise baglama ile ilgili detayl bilgi
—— icin “Dikise baglama” (sayfa 55) baglhgina
_________ MR | 18 | bakin.

(<)
| | |2 Birbirine paralel olarak iki hat dikis yapilir.
Wmmm "'mrn

Cift igne ayar ekrani géruntulenir.

a7 i.izerine basin.

WAAAMAAAAAA

0 hele

Wmmm "_mm .%“_\"V_j’ Not

=] = RS Dikis ydninii degistirirken, igneyi

ters vurgulu gésterir. kumastan kaldirmak igin \./ digmesine
Cift igne artik kullanilabilir. (Igne konumlandirma diigmesi) basin ve

ardindan baski ayagi kolunu kaldirip
kumasi cevirin.

. Eger Uzerine tekrar basilirsa . “
Y| dgesine doner . mdayken

| kumasi gevirmeye calismayin aksi takdirde

, @ (Geri) t b igne kirilabilir veya makine hasar gorebilir.
) - eri) tusuna basin.

Baslangig ekrani tekrar goriiniir ve #
gorundr.

|| 1187

Ewmmm "_mrn _ &

ayari segctiginizden emin olun; aksi
takdirde igne kirilabilir ya da makine hasar
gorebilir.
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Bu bolim ignenin nasil degistirilecegini aciklar.

igne ile ilgili dnlemler

|® iagece ev !u"anlmma yo6nelik dikis makineleri i¢in uretilen igneleri kullanin. Bagka

ignelerin kullanilmasi igneyi egebilir ya da makineye hasar verebilir.

. Egilmis igneleri asla kullanmayin. Egilmis igneler biiyiik olasilikla yaralanmalara yol

acacak sekilde kolaylikla kirilabilir.

iplik ve kumas tiplerine gore igne segimi

Kullaniimasi gereken dikis makinesi ignesi kullanilan kumasa ve iplik kalinligina gore degisiklik gosterir.
Dikmek istediginiz kumas icin uygun iplik ve igneyi secerken asagidaki tabloya bagvurun.

- iplik i
Kumas Tiirii/Uygulama Tiirii Ebat Igne Boyutu
- Cuha Pamuk iplik
0:3 r:g"l';':ta Tafta Sentetik iplik B30 75/11 -90/14
$ Flanel, Gabardin ipek iplik 50
ince Keten Bezi Pamuk iplik 60 90
ince kumaslar Jorjet Sentetik iplik 65/9-75/11
Salis, Saten ipek iplik 50
Kot kumasi Pamuk iplik gg 100716
Kalin kumaglar Fitilli kadife Sentetik iplik 90/14-100/16
e = — 50 60
Tiivid Ipek iplik
Jarse ) Yuvarlak uglu igne
Esnek kumaslar Triko Orgu ipligi 50-60 (altin rengi)
75/11-90/14
Pamuk iplik 50 90
Kolay asinan kumaslar Sentetik iplik 65/9-90/14
ipek iplik 50
. D A Sentetik iplik
Ust dikis icin Ioek iplik 50 90/14 100/16

t

No
%t%— 20 veya altinda agirlida sahip iplik kullanmayin. Makinenin bozulmasina yol agabilir.
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> No
. iplik numarasi ne kadar kiigiik
olursa, iplik o kadar kalin olur ve igne
numarasi ne kadar ylksek olursa igne de
o kadar kalin olur.
Dikis makinesi satin alindiginda bir
75/11 igne takili olarak gelir.

Yuvarlak uglu igne (altin renkli)
Atlayan dikigleri 6nlemek igin diiz kumaslar ile
yuvarlak uglu igne kullanin.

Transparan naylon iplik
Kumas ya da iplige bakmaksizin, 90/14 ve
100/16 ignesi kullanin.

Nakis igneleri
75/11 ev dikis makinesi ignesi kullanin. Kot
gibi kalin kumasglar Gzerine nakis yaparken,
kot ignesi veya 90/14 veya 100/16 ev dikis
makinesi ignesi kullanin.

DIKKAT

Uygun kumas, iplik ve igne
kombinasyonlari yukaridaki tabloda (sayfa
39) gosterilmistir. Kumas, iplik ve igne
kombinasyonu dogru ayarlanmazsa,
ozellikle kalin kumaslar (kot kumasgi gibi)
ince ignelerle (65/9 ile 75/11 arasi) dikilirse
igne egrilebilir ya da kirilabilir. Buna ek
olarak dikis dengesiz veya biizgiilii
gerceklesebilir ya da atlanmis dikisler
gerceklesebilir.

N\
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ignenin kontrolii

Makine calisirken igne kirilabileceginden, egik bir
igne ile dikis dikmek ¢ok tehlikelidir.

igneyi kullanmadan énce, ignenin diiz kismini diiz
bir ylizeye koyun ve igne ile diiz yiizey arasinda
her hangi bir bosluk olmadigindan emin olun.

(1) Diz kisim |
(2) Igne tipi isareti

rasinda
osluk bulunuyorsa igne biikiilmiig
demektir. Biikiilmiis igneleri kullanmayin.

N
7
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ignenin degistirilmesi
Tornavida ve “Ignenin Kontrolii” (sayfa 40)

bashginda yer alan talimatlara gore diz oldugu
anlasilan bir igne kullanin.

igneyi kaldirmak icin bir ya da iki kere @
(Igne konumlandirma) diigmesine basin.

@
ool
OoOac

O

(1r-grek

mfandirma digmesi

Dikis makinesini kapatin.

makinesini kapattiginizdan emin olun. Aksi
takdirde, islem diigmelerinden birine
yanhlighkla basilirsa yaralanmalar meydana
gelebilir ve makine dikise baslayabilir.

Baski ayagi altina kumas ya da kagit
_ 1 koyun ve igne plakasi lizerindeki delikleri
~ kapatin.

~M: Not
Kl igneyi degistirmeden dnce, ignenin
igne plakasindaki deliklere dusmesini
o6nlemek icin baski ayagdinin altina kumas

ya da kagit yerlestirin.

Baski ayagi kolunu indirin.

(1) Baski ayagi kolu

igneyi sol elinizle tutun ve ardindan igneyi
cikarmak lizere igne bagi vidasini size
dogru saatin tersi yoniinde gevirmek igin
bir tornavida kullanin.

4 ®

(1) Tornavigé
(2) Igne bag vidasi

. igne bagi vidasini gevsetirken ya da
sikarken asiri bir gu¢ uygulamayin, aksi
takdirde dikis makinesinin belirli bazi
parcalari hasar gorebilir.

ignenin diiz kismi makinenin arka kismina
gelecek sekilde igneyi igne durdurucuya
temas edene kadar sokun.

&U

(1) igne durdarucu
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,\g% igneyi sol elinizle tutarken, igne bagi
“ vidasini sikilagtirmak i¢in tornavidayi
kullanin.

. igneyi durdurucuya dokunana
kadar itin ve igne bagi vidasini bir
tornavida ile sikistirin. Aksi takdirde, igne
kirilabilir ya da biikilebilir.

|
_J
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Baski Ayaginin Degistirilmesi

Bu bdlim baski ayaginin nasil degistirilecegini agiklar.
Baski ayagi onlemleri

Baski ayaklariyla ilgili olarak asagdida belirtilen énlemleri gézetmeye 6zen gosterin.

| . | ili!me! ||s|e!||g| ||n||z"diki§ tipine uygun baski ayagi kullanin, aksi takdirde igne baski

ayagina carparak kirilabilir veya egilebilir.
. Sadece bu makineye 6zel tasarlanmis olan baski ayagini kullanin. Bagka masuralarin
kullaniimasi yaralanmalara ya da makinede hasara neden olabilir.

Baski ayaginin degistirilmesi

! DIKKAT
Asagida aciklandigi sekilde baski ayagini 0 Baski ayagini degistirmeden 6nce |
de§i§$. dikis makinesini kapattiginizdan emin olun.
o Not Aksi takdirde, islem diigmelerinden birine

yanhighkla basilirsa yaralanmalar meydana
. Nakig ayaginin “Q” takilmasi ile ilgili gelebilir ve makine dikise baslayabilir.
detayl bilgi icin “Nakis ayaginin |
takilmasi’(sayfa 138) bélumine bakin. .
. Dikis makinesi satin alindiginda
zigzag ayag “J” takihdir.

l Baski ayagi kolunu kaldirin.

eJo] .

NI igneyi kaldirmak igin bir ya da iki kere @ o D
(Igne konumlandm@a) diigmesine basin.

lgo___
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(1) Baski ayagi kolu
Baski ayagi kaldirilir.

O

.. Baski ayagi tutucusunun arkasindaki
siyah diigmeye basin.

(1) igne konumlandirma diigmesi

Q Dikis makinesini kapatin.

(1) Siyah diigme
(2) Baski ayagi tutucu
Baski ayagi tutucu, baski ayagini serbest
birakir.
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. Baski ayagi piminin tutucuda bulunan

yuva ile hizalanmasi igin, tutucu altina
farkh bir baski ayagi yerlestirin.

Baski ayagini, baski ayagi tirini (A, G, I, J,

M, N veya R) ifade eden harf okunacak
sekilde konumlandirin.

(1) Baski ayagi tu@
(2) Centik
(3) Pim

Baski ayagi piminin, baski ayagi
tutucudaki yuvaya oturmasi igin baski
ayagi kolunu yavaseca algaltin.

(S0 .

(3) Centik
(4) Pim
P> Baski ayagi takildi.

Baski ayaginin tam olarak takildigindan
emin olmak igin baski ayagi kolunu
kaldirin.

fj;? Not

Bir dikis segildiginde, kullaniimasi
gereken baski ayagdl simgesinin ekranda
gorunmesi gerekir. Dikise baslamadan
once, dogru baski ayaginin takili
oldugunu kontrol edin. Yanlis baski ayagdi
takilmigsa, dikis makinesini kapatin,
dogru baski ayagini takin ve istenilen
dikisi tekrar segin.

1E?

boi=] 0 [0~ B

L ik ayagi “A”

Siirfile ayagi “G”

Zigzag ayagi "J"

Diigme takma ayagi “M”
Monogramlama ayagi “N”

Teyel dikis ayagi “R”

PR E P EE

Yan kesici “S” (istege bagh)

Segili dikis ile kullaniimasi gereken
baski ayagi hakkindaki bilgiler i¢in “Dikis
Ayarlari Tablosu” (sayfa 72) basligina
bakin.




Baski ayagi tutucusunun
sokulmesi ve yerlestiriimesi

Dikis makinesini temizlerken ya da nakig ayag,
istege bagli serbest stil agik parmakli kapitone
ayagi “O” ve istege bagh hareketli ayak gibi baski
ayag! tutucusu kullanmayan bir baski ayagi
takarken baski ayagi tutucusunu sékin. Baski
ayag! tutucusunu sékmek igin tornavida kullanin.

5 K vaad

3 aya akarken/cikarirken
dikis makinesini kapattiginizdan emin olun.
Aksi takdirde, islem diigmelerinden birine
yanlighkla basilirsa yaralanmalar meydana
gelebilir ve makine dikise basglayabilir.

Baski ayagi tutucusunu ¢ikartin.
. Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 43) basligina bakin.

Baski ayag tutucu vidasini gevsetmek icin
tornavida kullanin.

(1) Tornavida @
(2) Baski ayagi tutucu
(3) Baski ayagi tutucu vidasi
(4) Baski mili
BaskI ayagi baski milinden ¢ikarilr.

L Baski ayagi tutucusunun takiimasi

Baski ayagi kolunu kaldirin.
Baski ayagi kaldirilr.

Baski ayagi tutucusunu baski milinin alt
sol kismi ile hizalayin.

(1) Baski mili
(2) Baski ayagi tutucu

Sag elinizle baski ayagi tutucusunu
.« , yerinde tutun ve ardindan sol elinizle
~~ tornavida kullanarak vidayi sikin.

(1) Tornavida
(2) Baski ayagi tutucu

parmaginizla veya baski ayagiyla
vurmayin. igne kirilabilir veya
yaralanmalara yol agabilir.

. Vidalari tornavidayla iyice
sikiladiginizdan emin olun. Vida gevsekse,
igne baski ayagina carpabilir, kinlabilir ya
da biikiilebilir.
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Silindirik Parcgalarin ve Buyuk Kumas Parcgalarinin Dikilmesi

Serbest kol dikisi ve uzatma tablasi, silindirik pargalarin veya buyik pargalarin kolayca dikilebilmesini

ocnllar

Serbest kol dikisi | | Uzatma tablasinin kullaniimasi

Diz yatak aparatinin sokilmesi serbest kol Nakis Unitesinin kapagi uzatma tablasi olarak
dikisinin dikilebilmesini saglayarak manget ve kullanilabilir. Bliyik pargalarin dikiimesinde
pantolon bacaklari gibi silindirik pargalarin oldukga faydalidir.

dikilmesini daha kolay hale getirir.

- Diiz yatak aparatini kaldirin.

(1) DUz yatak aparati
> DUz yatak aparati ¢ikariimis durumdayken
" serbest kol dikisi mimkind(r. “

Dikmek istediginiz kumasi kola dogru
* kaydirin ve iistten dikin. “

. yken-dikis

makinesini hareket ettirmeyin.
. Uzatma tablasini tasarlanan amaci
disinda kullanmayin.

~ Diiz yatak aparatini kaldirin.

Serbest kol dikisini bitirdiginizde diiz
yatak aparatini yeniden takin.

e
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Birbirine gegene kadar uzatma tablasinin Uzatma tablasini ters ¢evirin ve iki ayagi
diger tarafindaki iki ayagi kaldirin. asil konumlarina gore kapatin.

Uzatma tablasini dikis makinesi koluna

takin. -
Uzatma tablasini yatay tutun ve durana kadar 2> Not
yavasga itin. . Uzatma tablasini kullanmadiginiz

zamanlarda nakig lnitesinin kapagi
olarak kullanin.

. Eger uzatma tablasi sabit degilse
veya yiiksekligi uygun degilse,
ayaklarin lastik uglarini gevirerek
yiikseklik ayar1 yapin.

. Dikisi bitirdikten sonra uzatma tablasini
sol tarafa gekerek kaldirin. Diiz yatak
aparatini eski konumuna geri takin.
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TEMEL DIKIS BILGIL

Dikis i¢in gereken hazirliklar bu bélimde agiklanm

Yararl Fonksiyonlar..........cccccccoeiiiiiiniiicnnnes

Faydal Dikis ipuglan



VL

Temel dikis faaliyetleri asagida aciklanmigtir.
Dikis makinesini calistirmaya baglamadan 6nce agagida belirtilen tedbirleri okuyun.

y DIKKAT

o Makine caligir haldeyken, ignenin bulundugu konuma azami dikkat gésterirBuna ek
olarak, igne ve volan gibi tim hareket eden parcgalardan ellerinizi uzak tutun, aksi takdirde
yaralanmalar meydana gelebilir.

. Dikis sirasinda kumasi asiri derecede gekmeyin ve ittirmeyin aksi takdirde yaralanmalar
meydana gelebilir ya da igne kirilabilir.

. Egilmis igneleri asla kullanmayin. Egilmis igneler buyiik olasilikla yaralanmalara yol
acacak sekilde kolaylikla kirilabilir.

. ignenin teyel pimlerine carpmamasina dikkat edin aksi takdirde igne kinlabilir ya da
bukulebilir.

Genel dikis prosediiru

Dikis dikerken asagida belirtilen temel prosediirlere uyun.

Dikmek istediginiz dikis tipine uygun baski ayagi takin. Baski ayagini
degistirmeden once, elektrigi kapattiginizdan emin olun.)
Baski ayagini degistirme ile ilgili detayl bilgi icin “Baski ayaginin
degistiriimesi” (sayfa 43) basligina bakin.

1
Dikis makinesini acin. Makineyi agma ile ilgili detayh bilgi i¢in “Makinenin
aclimas!” (sayfa 17) basligina bakin.

&
Dikilecek alan igin uygun dikis yontemini segin.
3 Dikis turGni segin. Dikis segme ile ilgili detayh bilgi icin “Dikis sec¢imi” (sayfa 51) baslhigina

1 Baski ayagini takin.

2 Makineyi acin.

bakin.
g
Dikilecek bolgeyi baski ayaginin altina yerlestirin. Kumas pargalarinin dogru
4 Kumasi sirayla dikildiginden ve kumasin diz ve ters taraflarinin dogru sekilde
konumlandirin. hizalandigini kontrol edin. Kumasin yerlestiriimesine iliskin bilgiler igin
“Kumasin yerlestiriimesi” (sayfa 54) bashgina bakin.
#

Dikis dikmeye baslayin.
Dikise baglama ile ilgili detayl bilgi icin “Dikise baslama” (sayfa 55)
basligina bakin.

Dikis dikmeye
baslayin.

i
Dikisin sonunda ipligi kesin. Otomatik iplik kesme iglemi mumkanddr. ipligin
kesilmesine iliskin bilgiler icin “Ipligin kesilmesi” (sayfa 59) basligina bakin.

6 ipligi kesin.




Dikisg tipleri

Asagida gosterilen dikis tiplerinden secilebilir.
Degisik dikis tipleri hakkinda detayl bilgi i¢in “Dikis
ayarlari tablosu” (sayfa 72) bagligina bakin.

! T
20 Qe 0
(1) Yardimci dikigler
Duz cizgi dikisi, surfile, ilik dikisi, ve basit
dekoratif dikigiler dahil olmak Uzere 67
yardimci dikis segebilirsiniz. Bu dikis

secilirse, makine acildiktan hemen sonra
yardimci dikis segimi gérindir.

(2) Ozel dikigim |=
Yeni dikigler tasarlayabilirsiniz. Detayl
bilgi icin “desen tasarlama” (6zel dikigim
(sayfa 131) bagligina bakin.

(3) Karakter dikigleri-Gotik yazi tipi
(Birlestirilerek kullanilabilir)

Harfler, semboller ve rakamlar dahil
olmak lzere Gotik yazi tipinde 55
karakter bulunmaktadir.

Karakter dikigleri-El yazisi yazi tipi

(4

~

(Birlestirilerek kullanilabilir)

Harfler, semboller ve rakamlar dahil
olmak Uzere El yazisi yazi tipinde 55
karakter bulunmaktadir.

(5) Karakter dikigleri-Bordiirlii yazi tipi

~

(Birlestirilerek kullanilabilir)

Harfler, semboller ve rakamlar dahil
olmak Uzere Bordirli yazi tipinde 55
karakter bulunmaktadir.

(6) Dekoratif dikigler
(Birlestirilerek kullanilabilir)
Yaprak, cicek, kalp dahil olmak tzere 30
dekoratif dikis dikebilirsiniz. Birgok
dekoratif dikis kombinasyonu
dikebilirsiniz.

(7) Saten diki§ler
(Birlestirilerek kullanilabilir)

16 saten dikis tipinden birini segini
segebilirsiniz. Birgcok dekoratif dikis
kombinasyonu dikebilirsiniz.

(8) Birlesik yardimci dikigler
(Birlestirilerek kullanilabilir)
39 yardimci dikis kombinasyonu ile
dikebilirsiniz.
(9) Dekoratif saten dikigler
(Birlestirilerek kullanilabilir)
9 adet dekoratif saten dikis vardir.
(10) Gapraz diki§Ie
(Birlestirilerek kullanilabilir)

(11) ine hafizasinda sakl olan
desenle

Kaydedilmis bir deseni hafizadan
cagirabilirsiniz. (Detayli bilgi icin “Desenlerin
kaydedilmesi” (sayfa 129) bolimiine bakin)

Dikis se¢imi

Dikigler LCD iglemlerini kullanarak segilir. Makineyi
acin, yardimci dikis segme ekrani gérundr ve diiz
dikis (sol igne konumu) segilir.

Kullanilacak dikisi se¢in ve tavsiye edilen

baski ayagini segin.

. “Dikis Ayarlari Tablosu"na (sayfa 72)
bakin.

Baski ayagini takin.

Makine zikzak ayagi "J" takili olarak gelir.

. Detayli bilgi igin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 43) basligina bakin.

. Secilen dikise uygun baski ayagini
kullanin. Yanlis baski ayagi kullanirsaniz,
igne baski ayagina carpip egilebilir veya
kinlabilir.

Dikis makinesini agin.

. Ekranda animasyon gdésterildiginde,
LCD ekrana parmaginizla dokunun.
Diz dikis (sol igne konumu) ekranda segili
olarak gosterilir.

Calisma panelinde (Yardimci dikis)

tusuna basin.
E_____YRbS) @
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Dikis tipini segin.

O Dekoratif bir dikis segildiginde

a7
Secili dikis tipi icerisindeki dikis cesitlerini
iceren bir ekran gérundar.

. Farkli bir dikis tipi se¢mek igin, @
(Geri) tusuna basin.

Bir dikis segin.
(Onceki sayfa) tusu dnceki sayfays,

(Sonraki sayfa) tusu sonraki sayfayi
gosterir.

AR

Lo.-d
Not
. Eger parmaginizla ekrana

dokunmaniz kolay degilse dokunmatik
kalemi kullanin.

i
rEEagazsa IR

SRR

] SR .
®

(1) Dekoratif dikis seger

(2) Genislik ve uzunluk ayarlar

(3) Tek dikis dikmeyi secer

(4) Tekrarh dikis secer

(5) Yatay ayna goruntlist yapar

(6) Segili deseni siler

(7) Birlesik deseni kontrol etmek igin kullanilir

(8) Otomatik iplik kesimini aktif hale getirir

(9) Otomatik geri/takviye dikigleri aktif hale
getirir

o Farkl bir dikis segmek igin,

tusuna basarak segili dikisi kaldirin.

Gerekirse, otomatik geri/takviye dikis
ayarlarini belirleyin ve dikis uzunlugunu,
vb. ayarlayin.

. Yardimci dikiglerle dikis yapma
konusundaki ayrintilar igin 72. sayfadan
baslayan “YARDIMCI DIKISLER” adl 3.
Boluime basvurun.

fk Not

. Bir dikis segcildiginde, kullaniimasi
gereken baski ayagi simgesinin ekranda
g6rinmesi gerekir. Dikise baglamadan
once, dogru baski ayaginin takili
oldugunu kontrol edin. Yanlis baski ayagi
takilmigsa, dikis makinesini kapatin,
dogru baski ayagini takin ve istenilen
dikisi tekrar secin.

2 Not

° Otomatik geri/takviye dikisleri vb. ile
ilgili detayl bilgi icin, "Yararli
Fonksiyonlar" (sayfa 64) baslgina bakin.

. Dikis genisliginin, uzunlugunun ve
iplik tansiyonunun ayarlanmasi ile ilgili
detayl bilgi icin “Dikisin Ayarlanmasi”
(sayfa 61) basligina bakin.

B Yardimci dikislerin segilmesi

'/ “Dikiglerin secilmesi” (sayfa 51) baghg:
altindaki (1) ila (3) adimlarini uygulayin.

. Makineyi acgtiginizda yardimci dikis
segme ekrani gorinur.

11
Ornek: segildiginde:
@JUUUU*..




B Karakter secimi
Uc karakter dikisi stili vardir. Karakter segimi
prosedurl batun stillerde aynidir.

Dikis tipinin secildigi ekrani gériintiilemek
icin “Dikis se¢imi” (sayfa 51) bashgi
altindaki (1) ila (4) numarahl adimlari
izleyin.

Karakter stilinisegin.

D m--
II

Karakterleri secin.

COETT i
ﬂIJK S

%ﬁm}

'.

i Yanlis bir karakter secilirse, silmek

icin tusuna basin ve sonra dogru
karakteri segin.

e Degisik bir harf stili segmek igin (2
tusuna basin ve sonra istenilen harf stilini
segin.

° Secilen desen 6rnegini gérmek igin
digmesine basin.

O

Ornek: BUS

feteet
ERCIDETF
GHI KL toere
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Kumasin konumlandiriimasi

Kumas pargalarinin dogru sirayla dikildiginden ve
kumasin diz ve ters taraflarinin dogru sekilde
hizalandigini kontrol edin.

Makineyi agin.

= Igneyi kaldirmak igin @ diigmesine (igne
- konumlandirma diigmesi) bir veya iki kez

basin. @
ol
O adD D
@,
(10Yigne konumlandirma digmesi

Kumasi baski ayaginin altina yerlestirin.

Not
(\}5 Dikis pay! sag tarafa alinirsa, diiz

hatta dikis daha kolay olur ve ilave kumas

yola girmez.

54

' Sol elinizle ipligin ucunu ve kumasi
tutarken igneyi dikise baglama noktasina
algaltmak lizere volani sag elinizle
kendinize dogru (saatin tersi yoniinde)
cevirin.

‘a Baski ayagi kolunu indirin.

5ie

(1) Baski ayagi kolu
Kumas artik dikilmek (izere yerlegtiriimistir.




Dikise baslama

Dikise baglamaya hazir oldugunuzda dikis
makinesini ¢alistirabilirsiniz. Calistirma digmesi ®
(baglat/durdur) digmesi ile veya pedali kullanarak
dikis baslatilabilir ve durdurulabilir. Pedalla ilgili
bilgiler icin bir sonraki sayfaya bakin.

Not

.« Makine baslangigta diisik hizla dikis
yapacaktir.

<.;i§> Not
. Pedal takildiginda dikisi baslatmak

tizere (© (Baslat/durdur digmesi)
kullanilamaz.

° Dikise baslandiktan sonra ®
(Baslat/durdur) diigmesine basil tutarsaniz,
makine yavas bir hizda dikis yapacaktir.
Eger bu islevi makineyi durdurmak
istediginiz konumdan hemen 6nce
kullanirsaniz, makineyi daha kesin bir
sekilde durdurabilirsiniz.

B Calistirma diigmesinin kullaniimasi
Calistirma digmesi ® (Baslat/durdur)
digmesi ile dikis baglatilabilir ve durdurulabilir.

Dikis hizi denetleyicisini arzu ettiginiz */ Dikisin sonuna gelindiginde,

dikis hizini segmek i¢in sola ya da saga
dogru kaydirin.
Daha yavas hizlarda dikis dikmek icin dikis

(Baslat/durdur) diigmesine bir kez basin.
igne indirilmis durumdayken (kumasta)
makine dikisi durdurur.

hizi denetleyicisini sola, daha hizli dikig
dikmek icin ise saga dogru kaydirin.

4 | ipligi kesin.
. Detayl bilgi igin “Ipligin kesilmesi”
@ (sayfa 59) bashgina bakin.

L

D .
l : (0N Not
® Masura hemen hemen bosaldiginda

/ makine otomatik olarak duracaktir.
Makine durdugunda, masura ipligini
degistirin ve sonra dikise tekrar baglamak
icin ® (Baslat/durdur) diigmesine basin.

(1) Dikis hizi denetleyicisi

® (Baslat/durdur) diigmesine bir kere

basin.
ool
OdD
@

(1) Baslat/durdur digmesi
Makine dikise basglar.
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B Pedalin kullanilmasi
Pedal ile dikis baslatilabilir ve durdurulabilir.

=% Not

¢ Pedali baglarken, makinenin kaza ile
calismaya baslamasinin 6énliine gegmek
icin dikis makinesinin kapali oldugundan
emin olun.

Pedal figini dikis makinesinin sag
' tarafinda bulunan ilgili jaka takin.

(1) Pedal jaki

Makineyi agin.
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‘' Dikis hiz1 denetleyicisini arzu ettiginiz
dikis hizini segmek igin sola ya da saga
dogru kaydirin.

Daha yavas hizlarda dikis dikmek igin dikis
hizi denetleyicisini sola, daha hizh dikis
dikmek icin ise saga dogru kaydirin.

S

v (dry
g
4 %

(1) Dikis hizi denetleyicisi
Dikis hizi denetleyicisini kullanan hiz ayari
pedalin maksimum dikis hizidir.

_ Dikige baglamaya hazir oldugunuzda,

' pedala yavasca basin.

* Pedala basilmasi dikis hizini artirir, pedaldaki
baskinin azaltiimasi ise dikis hizini azaltir.

Yavasca
H |;| ca

. Pedala yavasca basin. Sert
basiimasi ise dikisi ¢gok hizli sekilde
baslatir.

Makine dikise baglar.

Dikisin sonuna gelindiginde, pedali tam

- olarak birakin.

igne indirilmis durumdayken (kumasta)
makine dikisi durdurur.

, Ipligi kesin.
. Detayli bilgi igin “Ipligin kesilmesi”
bashgina bakin.



(T
“ Not
° Pedal takildiginda dikisi baslatmak

tizere ® (Baslat/durdur diigmesi)
kullanilamaz.

. Dikis durduruldugunda, igne (kumasa
dogru) algaltiimis konumda kalir. Makine
dikis durduruldugunda igne yukari

konumda kalacak sekilde ayarlanabilir.

Dikis durduruldugunda igne yukarida

kalacak sekilde makinenin ayarlanmasi ile

ilgili detayl bilgi igin “Ignenin stop

pozisyonunu degistirme” (sayfa 18)

iplik veya tozun pedalda
birikmesine izin vermeyin, aksi takdirde bir
yangin veya elektrik carpmasi ortaya
cikabilir.

Pedal iizerine cisimler koymayin,
aksi takdirde makinede hasar veya
yaralanmalar meydana gelebilir.

iplik veya tozun pedalda
birikmesine izin vermeyin, aksi takdirde bir
yangin veya elektrik carpmasi ortaya
cikabilir.

Dikisin saglamlastiriimasi

Duz dikis sirasinda, érnegdin bir agikhdin baginda
veya dikiglerin bindirme yapmadigi yerlerde, ipligin
ucunu sabitlemek igin geri dikis veya takviye dikis
kullanin.

Dikisin basinda igneyi kumasa dogru
indirin ve ardindan baski ayagini algaltin.

o ® (Baslat/durdur) diigmesine veya pedala
=1 basin.
Bu asamada, eger ® (Baslat/durdur)
digmesi asagida tutulursa, makine diisiik
hizda dikis yapar.
. Detayli bilgi igin “Dikise baglama”
(sayfa 55) basligina bakin.

lool_
OO

(1) Baslat/durdur dugmgs
Makine dikise baglar.
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* 3iila 5 dikig diktikten sonra, (' Dikisin sonuna gelindiginde, ('
~ (Geriltakviye dikis) diigmesine basin. (Geriltakviye dikig) diigmesine basin.
Dikisin bagina ulagincaya kadar (F) 3 ila 5 geri dikis dikilene kadar (i
(Geri/takviye dikis) dugmesini basil tutun. (Geri/takviye dikis) digmesini basil tutun.
. (R (Geriltakviye dikis) diigmesi basili {® (Geriltakviye dikis) diigmesine
tutuldugunda makine disiik hizda dikis basiliyken, geri dikigler dikilir.

yapar.

ool

(1) Geri/takviye dikis digmesi
(T (Geriftakviye dikis) digmesine 3 ila 5 geri dikis diktikten sonra, (7
basiliyken, geri dikigler dikilir. " (Geriltakviye dikis) diigmesini birakin.

» Makine dikisi durdurur.

Dikisin basina geri doniildiigiinde, {
(Geriltakviye dikig) diigmesini birakin. ® (Baslat/durdur) diigmesine veya pedala
Makine dikisi durdurur. - basin.
Bu asamada, eger ® (Baslat/durdur)
digmesi asagida tutulursa, makine dusiik
(® (Baslat/durdur) diigmesine veya pedala hizda dikis yapar.
basin. > Makine normal dikis yoninde dikise baslar.
Makine normal dikis yéntinde dikise baslar.
Dikisin sonuna gelindiginde, dikis
makinesi stop eder.
® (Baslat/durdur) digmesini veya pedali

birakin.
Basin jj Basin
3 O ?‘.;_um@ Basin
@ 2
1
!
1
i Basin
Basin i;i® 5
4 am .[T sl Basin
6

©

(1) Dikisin bagi
Dikigin sonu



B Dikisleri dikme

: , 3 ve” disindaki dikisler igin (&0

(Geriltakviye dikis) tusuna basildiginda,
takviye dikisleri kullanilir. Takviye dikigler
birbiri Gzerine 3 ile 5 adet dikigtir.

g

@ )
(1) Gerl dikis
(2) Takviye dikisi

} Not
. Dikis makinesi, dikisin basinda ve
sonunda otomatik olarak geri veya takviye
dikis yapacak sekilde ayarlanabilir.
Detayli bilgi icin “Geri/takviye dikislerin
otomatik olarak dikilmesi” (sayfa 64)
basligina bakin.

ipligin kesilmesi
Dikisi bitirdiginizde, iplikleri kesin.
B iplik kesici diigmesinin kullanimi

Dikisi bitirmek istediginizde, @ (iplik
kesici) diigmesine bir kez basin.

o . I
COAD D
O

= @

(1) Iplik kesici diigmesi
iplikler kesilir ve igne yiikseltilir.

%}% Not
EN Baski ayagi kolu yukaridayken iplik

kesici digmesi kullanilamaz.

~=, Baski ayagi kolunu kaldirin ve sonra
= | kumasi gikarin.

ool__

(1) Baski ayagh\(
@

“a & (iplik

kesici) dligmesine basmayin, aksi halde
igne kinlabilir, iplikler dolagabilir veya
makinede hasar meydana gelebilir.

e Makine dikis yaparken baski ayagi

altinda kumag yoksa <) (Iplik kesici)
diigmesine basmayin, aksi takdirde
makinede hasar olusabilir.

Not
Makine, dikis sona erdiginde iplidin
otomatik olarak kesilecegi sekilde
ayarlanabilir. Detayli bilgi igin “ipligin
otomatik olarak kesilmesi” (sayfa 65)
basligina bakin.
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B iplik kesicinin kullanimi
Naylon veya metalik iplik veya diger 6zel
ipliklerle dikis yaparken, iplikleri kesmek igin
makinenin yanindaki iplik kesiciyi kullanin.

- Dikisi bitirdiginizde ve dikis makinesini
"~ durdurdugunuzda igneyi kaldirmak igin

(igne konumlandirma) diigmesine bir kez
basin.

@

ool
O dD O
O

(1) igne konumlandirma diigmesi

. Baski ayagi kolunu kaldirin.

ool
O QD

(1) Baski ayagrk

Kumasi makinenin sol tarafina ¢ekin ve
~ 1 ardindan kesmek lizere iplikleri iplik
“ bigagindan gegirin.




Dikigin Ayarlanmasi _

Bu makine dikis genisligi, dikis uzunlugu ve her dikis i¢in Ust iplik tansiyonu ayari igin énceden varsayilan

ayarlar ile kurulmustur. Bununla birlikte, ekrandaki tusuna basarak, sonra bu bélimde agiklanan
asagidaki prosediru izleyerek herhangi bir ayan degistirebilirsiniz.

=% Not
" Bazi dikisler igin ayarlar degistirilemez. Detayli bilgi icin “Dikis ayarlari tablosu” (sayfa 72) basligina
bakin.
. Dikis ayarlarn degistirildiginde, makine kapatildiginda ya da dikis ayari kaydedilmeden farkli bir dikis

secildiginde varsayilan ayarlara déner. Ayarlari kaydetmek istiyorsaniz “Dikis ayarlarinin kaydedilmesi”
(savfa 67) baslikli béliime bakin.

Dikis genisliginin ayarlanmasi - % Not
- * ayarlarin degistirlemeyecegi
Dikisi kalin ya da dar yapmak igin dikis genigligi anlamina gelmektedir.

(zigzag genisligi) ayarlanabilir. . Diiz dikis (sol igne pozisyonu veya (iglii

streg dikis) secildiyse, dikis genisliginin

4= degisimi igne pozisyonunu degistirir.
@WW Genigligin artirimasi %igneyi sagda,
MEM- genigligin azaltimasi ise igneyi sola
M RESET hareket ettirir. DgtaW bilgi icin “Igne 3
! EEmm L mm Egﬁl;yonunu degistirme” (sayfa 83) basligina
EI IE EI ° Varsayilan ayarlara ddnmek igin
=] her basildiginda zigzag dikis daralir. tusuna basin.

. Pedal takil oldugunda, zigzag genigligini
ayarlamak icin dikis hiz kumandasi
kullanilabilir. Detayli bilgi igin “dikis hizi
denetleyicisi kullanarak saten dikis” (sayfa

._b.,
. Dikis genisgligini ayarladiktan sonra

[+ her basildiginda zigzag dikis genisler. volani yavasga kendinize dogru (saatin
tersi yoniinde) gevirin ve ignenin baski
ayagina temas etmediginden emin olun.
Igne baski ayagina temas ederse igne
bukiilebilir ya da kinlabilir.

._...
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Dikis uzunlugunun ayarlanmasi

Dikis uzunlugu, dikisi kalin ya da ince yapmak igin
ayarlanir.

[FesET|EL: ]
i mm il
(=0 [=]0 ]

=] tusuna her basildiginda dikis incelir (kisalir).

|
|
e
|

[+] tusuna her basildiginda dikis kalinlagir (uzar).

Not

(.
} = ayarlarin degistirilemeyecegi
anlamina gelmektedir.
ESET|

e Varsayilan ayarlara donmek icgin ﬂ
tusuna basin.

lanirsa, dikis
uzunlugunu artirin. Bir araya toplanmis
dikiglerle dikise devam edilmesi
durumunda igne biikiilebilir ya da
kirilabilir.
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iplik tansiyonunun ayarlanmasi

Kumasa ve kullanilan iplige gore iplik tansiyonunu
degistirmeniz gerekebilir.

Dogru iplik tansiyonu

Ust iplik ile masura ipliginin, kumasin ortasina
yakin bir yerden gegmesi gerekir. Kumasin
diiz tarafindan sadece Ust iplik ve kumasin
ters tarafindan sadece masura ipligi
go6rinmelidir.

(1) Kumasin tersi
(2) Kumasin yuzu
(3) Ust iplik

(4) Masura ipligi

Ust iplik gok gergin
Masura ipligi kumasin diz tarafindan gériinir
durumdaysa, Ust iplik gcok gergindir.

%_ * Not

. Eger masura ipligi yanhs gegirilmisse,
Ust iplik gok gergin olabilir. Bu durumda
“Masuranin takilmasi” (sayfa 27) bashkli
bdlime bakin ve masura ipligini yeniden
gecirin.

(1) Kumasin tersi

(2) Kumasin yizi

(3) Ust iplik

(4) Masura ipligi

(5) Masura ipligi kumasin duz tarafindan
gorandar.

Ust ipligi gevsetmek igin iplik tansiyonu kadranini
sola gevirin.




2 Not

. Dikisi bitirdikten sonra, masura
kapagini kaldirin ve ipligin asagida
g6sterildigi gibi oldugundan emin olun.
Eger iplik asagidaki gibi degilse, iplik
mekik tansiyon-ayarlama yayina dogru
bigimde gegirilmemistir. ipligi diizgiin
sekilde gegirin. Detayli bilgi igin, bkz.

B Ustiplik gok gevsek
Ust iplik kumasin ters tarafindan goériniyorsa,
ust iplik cok gevsektir.

Not

. Eger Ust iplik yanhs geciriimigse ¢cok
gevsek olabilir. Bu durumda “Ust ipligin
takilmasi” (sayfa 32) baslikh bolime
bakin ve masura ipligini yeniden gegirin.

(1) Kumasin tersi

(2) Kumasin yuzi

(3) Ust iplik

(4) Masura ipligi

(5) Ust iplik kumasin ters tarafindan gériindir.

Ust ipligi gerginlestirmek igin iplik tansiyonu
kadranini sada gevirin.

;’? Not

Eger Ust iplik dogru sekilde
sarilmazsa ya da bobin dogru olarak
takilmazsa, dogru iplik tansiyonu
ayarlanamaz. Eger dogru iplik
tansiyonuna ulasiimazsa, Ust ipligi
yeniden sarin ve bobini dogru olarak
yerlestirin.

Tansiyon kadrani Gzerindeki “4”
seviyesi, normal kumasglar (orta agirlik)
Uzerindeki islemlere yonelik bir
kilavuzdur. Ancak kullanmak
isteyeceginiz gercek dikis tansiyonu
kullandiginiz kumaga ve iplige gére
degisir; bu nedenle daima bir dikis 6rnegi
dikmeli ve Uzerinde galisilacak esas
parcaya gegmeden once dikis
tansiyonunu ayarlamalisiniz.

Tansiyon ¢ok dusikse makine dikisi
durdurabilir. Bu durum makinede bir
bozukluk oldugu anlamina gelmez. Dikis
tansiyonunu diizeltmeniz ve bastan
baslamaniz yeterli olacaktir.
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Yararh Fonksiyonlar |

Dikis verimliligini artirmaya yarayan fonksiyonlar asagida agiklanmgtir.

Otomatik geri/takviye dikiglerin
dikilmesi

Dikis makinesi, dikisin basinda ve sonunda
otomatik olarak geri veya takviye dikis yapacak
sekilde ayarlanabilir. Segilen dikise bagli olarak
geri dikisler veya takviye dikisler otomatik olarak
ayarlanabilir. Geri/takviye dikigler hakkinda detayl
bilgi icin “Dikis Ayarlari Tablosu” (sayfa 72)
bashgdina bakin.

~ Makineyi agin.

LCD agllr.

_~ Bir dikis segin.
. Dikis secme ile ilgili detayl bilgi igin
“Dikis segimi” (sayfa 51) baghgina bakin.

: LCD ilizerinde tusuna basin.

EI n""'l'l[I!I]mn'u o mm

; ’ya doner ve dikis makinesi otomatik
geri/takviye dikis icin ayarlanir.

> Not

. Otomatik geri/takviye dikisi kapatmak
.
icin tusuna basin.

. Dikis makinesi kapandiginda,
otomatik geri/takviye dikis ayari iptal
edilir.

. Dugme ilikleri ve punteriz dikisleri
segildiginde takviye dikigleri otomatik
olarak dikilir.

64

. Kumasi baski ayaginin altina yerlegtirin ve
. ardindan bir kere () (Baglat/durdur)

diigmesine basin.

loo\__L__
O o
Q

(1) Baslat/durdur diigmesi
Geri dikis ya da takviye dikisten sonra dikis
baslar.

= Dikigin sonuna gelindiginde, €ty
~ ! (Geriltakviye dikig) diigmesine basin.

Takviye dikis gerektiren ilik veya punterizler
bu islemi gereksiz kilar.

loo\_
a& O
O

r - @

(1) Geriftakviye dikis digmesi
Geri/takviye dikisler dikildikten sonra,
[*makine dikisi durdurur.

O

4
F}

_VI

[
I
[}
1
|
[}
[}
1
I
1
[}
1
1
[}
1
1
I
[}



' Not

e Geri dikis veya takviye dikis olmadan
dikis makinesini dikis i%eminin ortasinda
durdurmak isterseniz \1) (Baslat/durdur)
diigmesine basin (6rnegin dikis yonunu
degistirmek istediginizde). Dikis makinesi
geri dikis veya takviye dikis olmadan
durur. Dikigin sonunda €Y (Geriftakviye
dikis) digmesine basin.

(1) Makineyi durdurun ve dikis yéninu
degistirin.
(2) Makineyi tekrar galistirin.

ipligin otomatik olarak kesilmesi

Dikis makinesi, dikisin sonunda ipleri otomatik
olarak kesecek sekilde ayarlanabilir. Bu isleme,
“programlanmis iplik kesimi” adi verilir.
Programlanmis iplik kesimi ayarlanmis ise,
otomatik Gerl/takviye dikis de ayarlanir.

Makineyi agin.

LCD agllr.

Dikis segim tusuna basin.
. Dikis se¢me ile ilgili detayl bilgi icin
“Dikis segimi” (sayfa 51) bashgina bakin.

Ekranda tizerine basin.

] i' ‘HI %I
. | | 187

Fo— ot [T~ P

ekranina ulasirsiniz ve dikis
makinesi programlanmis iplik kesme ve
otomatik Geri/takviye dikisi igin ayarlanir.

| | 17

= Not
“ Programlanmis iplik kesmeyi
kapamak igin tusuna basin.

Kumasi baski ayaginin altina yerlestirin ve
ardindan bir kere \L/ (Baglat/durdur)
diigmesine basin.

loo\__
OO
Q

(1) Baslat/durdur dUg®mesi
Geri dikis ya da takviye dikisten sonra dikis
baslar.
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. Dikisin sonuna gelindiginde, ™

(Geriltakviye dikis) diigmesine basin. Dikigin ikizlenmesi

Takviye dikis gerektiren ilik veya punterizler

bu islemi gereksiz kilar. Dikisin ikiz goriintisiinu yatay olarak (sol ve sag)
dikebilirsiniz.

Geri dikis ya da takviye dikis yapildiktan
sonra, makine durur ve iplik kesilir. Makineyi agin.

I\j_@) LCD agilir.
|
i Bir dikis segin.
E . Dikis segme ile ilgili detayli bilgi igin
! “Dikis secimi” (sayfa 51) bashgina bakin.
1
1
1 .
1A Iplik burada kesilir Ekranda iizerine basin.
W —i— 9

BE

e
il 1
» Not |: : '
e Programlanmis iplik kesme olmadan !

,
dikis makinesini dikis isleminin ortasinda I:f"_l Wmmm — mmm

durdurmak isterseniz & (Baslat/durdur)
digmesine basin (6rnegin dikis yonini
degistirmek istediginizde). Dikis makinesi
programlanmis iplik kesme olmadan
durur. Dikigin sonunda €ty (Geriltakviye

e .. i .
o0gesine doner ve ekranin lizerinde
gOsterilen desen ikizlenir.

dikig) digmesine basin. @W-}ml&l
I+

o fr [ Ak

O '

Li—(D1 [ O O 1 SIET

I ] e, e
i Not

B I _____ | /® 2 @ lf'}‘ .
‘ & Ikiz goruntl ayarini iptal etmek igin
@4@ @3@ Uzerine bal_s_lr_'n;_I
™) d:;;”tﬁ?’r: durdurun ve dikis yonin o likler ya da iit gsrduganiz diger

dikigler i¢in ikiz gérintl yapilamaz.
. Dikis makinesi kapandiginda, ikizleme
ayarlari iptal edilir.

(2) Makineyi tekrar galigtirin.
(3) iplik burada kesilir.
. Makine kapatildiginda,
programlanmis igne kesici kapatilacaktir.
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Dikis ayarlarinin kaydedilmesi

Bu makine dikis genislidi (zigzag genisligi), dikis
uzunlugu, programlanmis iplik kesme ve her dikis
icin otomatik ters/takviye dikis gibi varsayilan
ayarlarla gére kurulmustur. Bununla beraber, daha
sonra kullanmak tzere bir dikis icin 6zel ayarlar
kaydetmek isterseniz, ayarlari degistirdikten sonra

. s .. MEM-
secilen yeni dikis ayarlarini kaydetmek igin
tusuna basin. Bu 6zellik sadece yardimci dikisler
icin kullanilabilir. Makine kapatiimazsa
kaydettiginiz ayarlar silinmeyecektir.

B Diiz dikiglerde 2,0 mm dikis uzunlugu
kullanmak igin

Diiz bir dikis segin.
E lizerine basin.

#} Not

. Varsayilan dikis uzunlugu 2,5 mm’dir

Dikis uzunlugunu 2,0 mm olarak ayarlayin.

EE________ >
) IR,
Wmmm "_rnm
=]l [=1[+]

|MEM- . .
ok {jzerine basin.
d Segilen dikis deseninde varsayilan
ayarlara geri dosnmek igin I%EET| ve daha
i

EF1- o .
sonra 26} digmesine basin.

tizerine basin.

CD Ok to =saue the
current settings?

aha mde, dikis
uzunlugu 2,00 mm olarak ayarlanir.

- Not

° Sadece degistirilen degil, butlin dikis
ayarlari (dikis genisligi (zigzag genisligi),
dikis uzunlugu, programlanmis iplik
kesme, otomatik geri/takviye dikis, vs.)
kaydedilir. Ayni dikis deseni segildiginde,
makine kapatilmis olsa bile son segilen
ayarlar gosterilir. Ayarlar bir kez daha

degistirildiginde ve |+ tusuna
basildiginda ia da varsayilan ayarlara
dénmek igin tusuna basildiginda,
tusuna bir kez daha basiimadan
ayarlar kaydedilmeyecektir. tusuna
basilsa bile, programlanmis iplik kesme

ve otomatik geri/takviye dikis ayarlari
makineye kaydedilir.
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Yararh Dikis ipuclari |

Dikis projelerinizde daha iyi sonuglar almak igin asagida cesitli yollar belirtiimigtir. Dikis projenize baslarken
bu ipuglarina basvurun.

Deneme dikisi Egri sekillerin dikilmesi
Makineyi dikilimekte olan kumas tipine uygun iplik Dikisi durdurun ve ardindan egri seklin etrafini
ve igne ile donattiktan sonra, makine secili dikis dikmek Uzere dikis yonunl hafifce degistirin.
icin otomatik olarak iplik uzunlugu ile genigligini Diizgun bir dikis payi ile dikige iliskin detayli bilgi
ayarlar. Ancak gene de bir deneme dikisi icin, "Dlzgun dikis payinda dikis" (sayfa 70)
yapiimalidir. Dikilecek kumas tipine ve dikise bagli baslidina bakin.

olarak sonuglar farkhlik gosterebilir. Deneme dikisi
yaparken projenizde kullanmayi dustunduginiz
ayni kumas turd ve dikis tipini kullanin ve iplik
tansiyonunu, dikis uzunlugunu ve genisligini
kontrol edin. Dikis tipine ve dikilmekte olan
kumasin sahip oldugu katman sayisina bagl
olarak elde edilecek sonuglar farkhlk
gosterebileceginden, dikis projenizde :
kullanacaginiz ayni kosullari deneme dikisi Zigzag dikis sirasinda, bir egri boyunca dikis
sirasinda da uygulayin. yaparken daha iyi kalitede dikis elde etmek lzere
daha kisa bir dikis uzunlugu segin.

Dikis yoniinii degistirme t‘

(.. Dikis kumas lizerinde bir kdseye

" ulastiginda dikis makinesini durdurun.
igneyi algak konumda birakin (kumasg
Uzerine). Makine dikisi bitirdiginde, igne
yukarida kaldiysa, igneyi indirmek igin
(igne konumlandirma) diigmesine basin.

(. Baski ayagi kolunu kaldirin ve ardindan Kalin kumaslarin dikilmesi

"= kumasgi dondiiriin.
Igneyi eksen noktasi olarak kullanmak B Kumas baski ayaginin altina oturmazsa
suretiyle kumasgi dondirdn. Baski ayagi kolunu daha da ylkselterek baski

ayagini en st konumuna getirin.

. Baski ayagi kolunu indirin ve dikige devam ]
~ edin.
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1 DIKKAT

B Kalin dikis dikiliyorsa ve kumas dikisin
basinda beslenemiyorsa
Zigzag ayag! “J” baski ayagi seviyesini
koruma o6zelligi ile donatiimigtir.

(1) Dikis ybnii

Baski ayagi kolunu kaldirin.

Zikzak ayak “J”nin sol tarafindaki siyah

tusa (baski ayagi kaldirma ignesi) basin.

Diigmeye basil tutun ve baski ayagini
algaltin.

(1) Baski ayagi tutma ignesi
Dugmeyi serbest birakin. Ayak yerine
kilitlenir ve kumasin beslenmesine izin
verecek sekilde dikis ile hizalanir.

Sorunlu bélge gegcildiginde, ayak normal
konumuna geri doner.

6 mm’den (15/64 ing) daha kalin
kumas dikilirse ya da kumas asin gii¢

kullanilarak itilirse, igne biikiilebilir ya da

kirilabilir.

Cirt bantlarinin dikilmesi

1 DIKKAT

. Dikis icin sadece zamksiz cirt
bantlari kullanin. Eger igneye veya
c¢aganoz yuvasina zamk gelirse makinede
ariza olusabilir.

. Eger cirt bandi ince bir igneyle

dikilirse (65/9-75/11), igne egilebilir veya

kirilabilir.

Not
. Dikise baglamadan 6nce kumas ve
cirt bandini birbirine teyelleyin.

Volani déndiirerek ve igneyi cirt bandina dogru
alcaltarak ignenin dikisten énce cirt bandindan
gectiginden emin olun. Ardindan cirt bandinin
kenarini yavas bir sekilde dikin.

Eger igne cirt bandindan gecmezse, kalin
kumaslara uygun bir igne kullanin (sayfa 39).

(1) Cirt bandi kenari

ince kumaslarin dikilmesi

ince kumas dikilirken, dikisin hizasi bozulabilir ya
da kumas dogru sekilde beslenmeyebilir. Bu tarz
durumlarin gergeklesmesi durumunda, kumasin
altina ince bir kagit ya da sabitleyici bir malzeme
yerlestirin ve kumas ile birlikte dikin. Dikis islemi
bittiginde, kagidi yirtip atin.

(1) Sabitleyici malzeme ya da kagit
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TEMEL DIKIS

Esnek kumaslarin dikilmesi

Once kumas parcalarini birbirlerine teyelleyin ve
ardindan kumasi gerdirmeden dikin.

(1) Tevel

Esnek dikis ya da orgu igin iplik kullanmak guizel
sonuglar ortaya ¢ikarabilir.

=
}
‘;\-
o

Diizgiin dikis payinda
dikis

Duzgln bir dikis icin, dikis payi baski ayaginin 3
saginda olacak ve kumasin kenari baski ayaginin
sag kenari veya igne plakasindaki bir isaretle
hizalanacak sekilde dikise baslayin.

B Kumasin baski ayagiyla hizalanmasi
Baski ayaginin sag kenarini kumasgin
kenarindan sabit bir mesafede tutarken dikis

yapin.

(1) Dikis
(2) Baski ayagi

‘27 Not

Eger diz dikis secilirse (sol igne
konumu, Ggli esnek dikis, teyel dikis vs.)
dikis genisligini degistirerek dikis ve baski
ayaginin sag kenari arasindaki mesafeyi
degistirebilirsiniz. Detayli bilgi igin “igne
pozisyonunu degistirme” (sayfa 83)
basligina bakin.
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B Kumasin bir igne plakasi isaretiyle
hizalanmasi
igne plakasindaki isaretler diiz dikigle dikilen
bir dikisin igne pozisyonundan mesafesini
gOsterir (sol igne pozisyonu). Kumasin
kenarini igne plakasindaki isaretle hizali
tutarak dikis yapin. Ust kadrandaki isaretler
arasindaki mesafe 3 mm ve i1zgaradaki
isaretler arasindaki mesafe 5 mm’dir.

P
7 ™
St UL
I :
® - L ®
l
27N - Ed | =
f//% J’ ’_1 |-f>
ﬁT///J I // 1 ~~
]

(1) Dikis

(2) Baski ayagi

(3) Santimetre
4)ing

(5) igne plakasi
(6) 1,6 cm (5/8 ing)



YARDIMCI DIKIS UYG

Degisik dikisler ve uygulamalari bu bélimde agiklan
Dikig Ayarlari Tablosu.........cccccccereriiinineeeennnas
Siirfile DiKiSler........oococeiiiieiie e
Temel DiKigler......cccovvveeiiiinieee s
Gizli Kenar Bastirma Dikigleri
Diigme iligi Dikisi/Diigme Dikme
Fermuar Yerlestirme........cccoooiciiiinrceennenennn.
Esnek Kumas ve Elastik Ban
Aplike, Yama ve Kapitone Dikis.........cccecumneeee
Takviye DiKii.....cc.coeereurenenis
(CTo7 A [T 0] (T T
Dekoratif Dikis
Cesitli Yerlesik Dekoratif Desenlerin Dikilme

Desenin Tasarlanmasi (Ozel Dikigim)



YARDIMCI DiKiS UYGULAMALARI

Dikis Ayarlar Tablosu

Yardimci dikis uygulamalarina yonelik olarak, uygulamalar, dikis uzunluklari, genislikleri ve gift igne
kullanilip kullanilamayacagina dair bilgiler asagidaki tabloda verilmistir.

Yardimci dikis uygulamalari

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu Geril
" Baski [mm (ing)] [mm (ing)] Cift . Hareketli
Dikig Adi Desen Ayagi Uygulama . . Otomati o Igne tak_v!yg Ayak
Otomatik  Maniiel Maniiel dikisi
M|
1 J Temel dikig, blizg dikis ya da 0,0 0,0-7,0 2,5 0,2-5,0 Evet Geri i
: dar ve suslu pli dikme vs. (0) (0-1/4) (3/32) | (1/64-3/16) (J) Y
Sol |- —
Diiz 1 Temel dikis ve biizgu dikis ya da 0,0 0,0-7,0 25 0,2-5,0 Evet )
dikis ! 9" |dar ve siislii pli dikme vs. ©) ©-1/4) | @mp2) |ea-3i1e)| () |Tekvive| FEvet
Sl Fermuar ekleme, temel dikis ve
P ) PP 3,5 0,0-7,0 2,5 0,2-5,0 Evet )
Merkez : J/I - |blizgl dikis ya da dar ve susli pli ’ N 3 . Geri Hayir
[ ] dikme vs. (1/8) (0-1/4) (3/132) | (1/64-3/16)( (J)
ol e .
[ Manson ekleme, i¢ pantolon
Uglii esnek dikis HI J dikisi, esnek kumas dikisi ve (()O(; (()0034()) (32/’352) (32/5352) E(\j()at Takviye Hayir
| dekoratif dikis
T—
e Esnek kumas dikisi ve dekoratif 1,0 1,0-3,0 2,5 2,5 Evet .
Esnek dikig % I |aikis aney | anete) | @mE2) | @@ | ) |Tekvive| Hawr
o
Teyel dikis : J | Gegici sabitleme (()6(; ‘()6?;7;8 ; - Hayir | Takviye |  Hayir
e
. . 35 0,0-7,0 1,4 0,0-4,0 Evet )
Merkez g J  |Siirfile ve aplike ekleme (1/8) (0-1/4) (1116) (03/16) W) Geri Hayir
Zigzag —
dikigi L
- Sag igne konumundan dikise 3,5 2,5-5,0 1,4 0,3-4,0 Evet .
Sag § I |paslama amy | @e2-3i1e)| () | (164-3i16)| (o) | Tekvive | Evet
= =
. = Orta agirlikta ya da esnek
2-noktali zigzag =7 . N 5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0 Evet .
L = J kumaslara strfile dikis yapma, . ~ Takviye Evet
dikig "f_h- elastik yama ekleme (3/16) (17116-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)| (J)
10[= 5
3-noktali zigzag | |- Orta agrriikta ya da esnek 5,0 1,57,0 10 | 0240 | Evet .
dikis = J kumaslara siirfile dikis yapma, (3/16) @ane-1i4y | @16y | (1164-3116)| () Takviye Hayir
| =] elastik yama ekleme
11
G Ince ya da orta agirlikta 3,5 2,5-5,0 2,0 1,0-4,0 Havir | Takvive Havir
kumaslara siirfile dikis yapma (118) | (3132-3118) | (1116) | (1116-3/16) | "Y' 4 Y
12— |
Kalin kumaslara siirfile dikis 5,0 2,5-5,0 2,5 1,0-4,0 .
§ G |yapma @ne) | @m2-3i16)| (332) | (1116-3116) | HaYIr | Takviye | Hayir
135
Kalin kumaslara dikis ve dekoratif 5,0 3,5-5,0 2,5 1,0-4,0 .
E G |gikis @ne) | (1-316) | (332) | (1116-3116) | Havir | Takviye | Hayir
Sirtle dies 14_3 Esnek ki | urfile diki 5,0 0,0-7,0 2,5 0,5-4,0 Evet
snek kumaslara surfile dikis , ,0-7, , ,5-4, Vel ;
=] Y |vapma @ne) | ©-sy | @3m2) |(82ane)| ) | Tekvive| Hayr
15[ |
[ J Kalin veya esnek kumaslara 5,0 0,0-7,0 2,5 0,5-4,0 Evet Takvive Hayir
L= surfile dikis yapma (3/16) (0-1/4) (3/32) | (1/32-3/16) | (J) Y Y
16 |
J Esnek kumaslara dikis ve 4,0 0,0-7,0 4.0 1,0-4,0 Evet Takvive Hayir
dekoratif dikis (3/16) (0-1/4) (311 6) |(1/16-3/16) | (J) Y Y
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Dikis Genigligi

Dikis Uzunlugu

" . . Geril .
Dikis Adi Desen iazlfll Uygulama 0tomz[1't1:m (ing)] Otomt[a':;m (ing)] i(:f'rf‘te takviye Ha;el;iu'
vag " Maniiel . Maniiel 9 dikigi Y
17 =
: Orta agirliktaki kumaslarda gizli ~ 2,0 1,0-3,5 .
=[] R |kenar bastirma dikisi 00 3<->3 @ane) | (11e-1/g) | Havr| Takvive [ Hayrr
Gizli kenar e
bastirma dikigi+| 1 4™ |
Esnek kumaslarda gizli kenar 2,0 1,0-3,5 .
2 R [bastirma dikisi 00 3<->3 @ane) | (11e-1/g) | Havr| Takvive [ Hayrr
14 _71]
. . . . 3,5 2,5-7,0 2,5 1,6-4,0 Evet )
Aplike dikis j J Aplike dikis 18 (3/32-1/4) (3/32) (1/16-3/16) 0 Takviye Hayir
Kabukplise |17 1| [ plise dikisi 20| 00m0 25 0240 | Hayr | Takviye [ Hayr
dikisi i: (3/16) (0-1/4) (3/32) | (1/64-3/16)
2 1] Diiz iimek dikisi (baski ayaginin
1 o o 55 0,0-7,0 2,0 0,2-5,0 )
1 J sag kenarindan 6,5 mm dikise . vy y "y Hayir | Takviye Hayir
| i) izin verecek sekilde) (7/32) (0-1/4) (1/16) | (1/64-3/16)
Diiz ilmek dikisi ——
22 Duz ilmek dikisi (baski ayaginin
1 o o 1,5 0,0-7,0 2,0 0,2-5,0 .
1 J sag kenarindan 6,5 mm dikise y Yy v Ry Hayir | Takviye Evet
!_p izin verecek sekilde) (1/16) (0-1/4) (1/16) | (1/64-3/16)
23T |
Taklit elle |I| J Elle dikilmis gibi goériinen diiz 0,0 0,0-7,0 2,5 1,0-4,0 Havir | Takvive Havir
kapitone dikisi | il kapitone dikisi (0) (0-1/4) (3/32) | (1116-3/16) Y! Y Y
. e 2477 Aplike kapitone, serbest-
Zigzag dikis N LT 3,5 0,0-7,0 1,4 0,0-4,0 .
(kapitone igin) . J zﬁ(ri:keth kapitone dikis, saten /8) (0-1/4) (1/16) ©-3/16) Hayir | Takviye Hayir
257 |
Aplike dikig - . 1,5 0,5-3,5 1,8 1,0-4,0 )
(kapitone icin) -Eq J Aplike ve tutucu ekleme (1/16) (1/32-1/8) (1116) (1/16-3/16) Hayir | Takviye Hayir
|
26fer )
Kapitone dikig @ Arka plan dikis kapitone 7,0 1,0-7,0 1,6 1,0-4,0 .
(stippling igin) | [ | ¥ |(stippiing) (1) | (re-1my | (1e) | (116-316) | AV | Takvive | Hayir
27y
Saten fisto ) - 5,0 2,5-7,0 0,5 0,1-1,0 Evet )
dikisi % N |Fisto dikisi @ne) | @m2-14) | (132) | (16a-1i1e) | ) | Tekvive | Hayr
2|
— o o 4,0 0,0-7,0 1,2 0,2-4,0 Evet )
: J Yama dikisi ve dekoratif dikis (3/16) (0-1/4) (116) (1/64-3/16) ) Takviye Hayir
. 2 Yama dikisi, dekoratif dikis ve
Birlesen yer % N i . 5,0 2,5-7,0 2,5 1,0-4,0 Evet )
2 J triko ile oldugu gibi her iki kumas - g ; Takviye Hayir
dikisi | iizerine sirfie dikis (3116) | (3/32-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16) | (j)
30 |
= e o 5,0 0,0-7,0 2 0,2-4,0 Evet .
B J Yama dikisi ve dekoratif dikis (3116) (0-1/4) (116 (1/64-3/16) ) Takviye Hayir
=]
31
Petek biizgii J Petek biizgli dikisi ve dekoratif 5,0 0,0-7,0 1,6 1,0-4,0 Evet Takvive Havir
dikisi dikis (3/16) (0-1/4) @aney | (116-3116) | () Y Y
3 P
, . o 5,0 0,0-7,0 2,5 1,0-4,0 Evet .
% J  |Ajurlu dikis ve dekoratif dikis (316) (0-1/4) (3/32) | (1116-3116) ) Takviye Hayir
Ajurlu dikis —
33
) - o 5,0 2,5-7,0 2,5 1,0-4,0 Evet )
%j J Ajurlu dikis ve dekoratif dikis (3/16) (3/32-1/4) (3/32) (1/16-3/16) 0 Takviye Hayir
34
Elastik baglanti :::= J Esnek kumaslara elastik 4,0 0,0-7,0 1,0 0,2-4,0 Evet Takvive Havir
dikisi ::i pargalarin takilmasi (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) G) Y Y
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' YARDIMCI DiKi$ UYGULAMALARI

Dikis Adi

Dekoratif dikig

Dikis Genigligi

Dikis Uzunlugu

! N . Ters/ .
Baski [mm (ing)] [mm (ing)] Cift . Hareketli
Desen Ayagi Uygulama Otomati . Otomati . igne takviye Ayak
K Maniiel K Mandiel dikigi
55|
o 4,0 0,0-7,0 3,0 2,0-4,0 )
H J Dekoratif dikis @316) (0-1/4) Rl (1116-3/16) Hayir | Takviye Hayir
5 |
s 4,0 0,0-7,0 25 1,0-4,0 Evet .
% J Dekoratif dikis 316) (0-1/4) (3132) (1116-3/16) W) Takviye Hayir
37
o 55 0,0-7,0 16 1,0-4,0 Evet .
g J Dekoratif dikis 7132) (0-114) (1116) (1116-316) W) Takviye Hayir
s
N Dekoratif dikis ve elastik bant 5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0 Evet Takvive Hayir
takma 3/16) (1/16-1/4) (1/16) (1/64-3/16) W) Y Y
s E |
N Dantel dikme, dekoratif kenar 35 1,5-7,0 25 1,6-4,0 Havir | Takvive Hayir
baskisi dikme, susleme dikisi vs. | (1/8) (1/16-1/4) (3/32) (1/16-3/16) Y Y Y
=
Dekoratif kenar baskisi dikme, 6,0 1,5-7,0 3,0 1,5-4,0 .
$ N |siisleme dikisi, vs. ased | (reta) | @) | (1116-3ne) | Ay | Takviye | Hayr
AA] ince, orta agirlikta ve diiz
dokuma kumaslar lizerine 50 1,5-7,0 35 1,5-4,0 .
% N | dekoratif kenar baskisi dikme, | (¥16) | (116-14) | (118 | (116-316) | HAYIT | Takvive | Hayrr
e susleme dikisi, vs.
i Ince, orta agirlikta ve diiz
N dokuma kumaslar lizerine 50 1,5-7,0 4,0 1,5-4,0 Evet Takvive Havir
dekoratif kenar baskisi dikme, 3/16) (1/16-1/4) (3/16) (1/16-3/16) W) Y Y
susleme dikisi, vs.
25575 Ince, orta agirlikta ve diiz
N dokuma kumaslar lizerine 5,0 1,5-7,0 25 1,5-4,0 Evet Takvive Hayir
dekoratif kenar baskisi dikme, (316) (1/16-1/4) (3/32) (1/16-3/16) ) Y Y
= susleme dikisi, vs.
A4 Ince, orta agirlikta ve diiz
N dokuma kumasglar lizerine 5,0 1,5-7,0 2,0 1,5-4,0 Evet Takvive Hayir
dekoratif kenar baskisi dikme, @ie) | ane14) | @aney | (11e3ne) | () v v
—— susleme dikisi, vs.
* N Dekoratif kenar baskisi dikme, 5,0 1,5-7,0 30 1,5-4,0 Evet Takvive Havir
serit dikisi, stsleme dikisi, vb. 3/16) (1/16-1/4) (1/8) (1/16-3/16) W) v Y
46 |
Dekoratif dikig, petek blizgu dikisi, 6,0 1,5-7,0 16 1,0-4,0 .
} N |sisleme dikigi, vb. ases) | @he-ay | (ie) | (re-3ie) | Havir | Takvive | Hayir
47
Dekoratif dikis, petek blizgl dikisi, 50 1,5-7,0 16 1,0-4,0 .
% N |sisleme dikisi, vb. @16) | (he-14) | @ne) | (111e3ie) | Hayr| Takviye | Hayir
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Dikis Genigligi

Dikis Uzunlugu

! ; . Geril .
Dikis Adi Desen Uygulama [n?m (in)] [".‘m (in)] g'ft takviye Hareketli
Otomati Manii Otomati . Igne iy Ayak
K aniiel K Mandiel dikisi
ince ve orta kalinliktaki 5,0 3,0-5,0 05 0,2-1,0 Hayir Otomatik Havir
kumaslarda yatay ilikler (3116) (1/8-3/16) (1/32) (1/64-1/16) Y! takviye Y
Gerilmeye maruz kalan bdlgelerde 50 3,0-5,0 05 0,2-1,0 Havir Otomatik Havir
yatay ilikler (3/16) (1/8-3/16) (1/32) (1/64-1/16) Y takviye Y
o 5,0 3,0-5,0 05 0,2-1,0 Otomatik
U Kalin kumaslarda yatay ilikler (316) (1/8-3/16) (1132) (1/64-1/16) Hayir takviye Hayir
r—
Arka yiizii olan kumaslarda ilik 5,0 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0 Hayir Otomatik Hayir
sabitleme (3/16) (1/8-3/16) (1/32) (1/64-1/16) Y takviye Y
Esnek veya triko kumaslarda ilik 6,0 3,0-5,0 1,0 0,5-2,0 Hayir Otomatik Havir
dikme (554) | (1/8-3116) | (118) | (1/32-1/16) VI takviye Y
flik dikigi P —
I 6,0 3,0-5,0 13 1,0-3,0 Otomatik
@ Esnek kumaslarda ilik dikme (15/54) (1/8-3/16) (ne) (1116-1/8) Hayir takviye Hayir
Bound likler 50 0,0-6,0 20 02-40 | |Otomatik|
(3/16) (0-15/64) (1/16) (1/64-3/16) Y takviye Y
Kalin ya da tlyli kumaslarda pilot 70 3,0-7,0 05 0,3-1,0 Havir Otomatik Havir
ilik dikis (1/4) (1/8-1/4) (1/32) | (1/64-1/16) VI takviye Y
T
Orta agirlikta ve kalin kumaslarda 7,0 3,0-7,0 05 0,3-1,0 Hayir Otomatik Havir
pilot ilik dikis (1/4) (1/8-1/4) (1/32) (1/64-1/16) Y takviye y
e
Kalin ya da tlyli kumaslarda 7,0 3,0-7,0 05 0,3-1,0 Havir Otomatik Havir
yatay ilik dikis (1/4) (1/8-1/4) (1/32) (1/64-1/16) Y takviye Y
5
Orta agirliktaki kumaglarin yama 70 2,5-7,0 20 0,4-2,5 Hayir Otomatik Hayir
dikisi ile dikilmesi (1/4) (3/32-1/4) (1116) (1/64-3/32) v takviye v
Yama dikigi
Kalin kumaslarin yama dikisi ile 7,0 2,5-7,0 20 0,4-2,5 Hayir Otomatik Hayir
dikilmesi (1/4) (3/32-1/4) (1116) (1/64-3/32) Y takviye 4
3 Dikislerin kolaylikla ’
o . L 2,0 1,0-3,0 04 0,3-1,0 Otomatik
Punteriz dikis § geV§eyeb|queg| alanlarm ve (1116) (1116-1/8) (1/64) (1/64-1/16) Hayir takviye Hayir
EE4 acikliklarin dikilmesi
1| .
. _—— - A i 35 2,5-4,5 Otomatik
Diigme dikisi {E} Digme dikisi (118) (3/32-3/16) - - Hayir takviye Hayir
[ =] 7,06,05,0 706050 )
Géz dilds O Ornegin kemerlerde ik dikisi O | (m1ses, | 7O | (s, 1584, | Hayr |O0AK] oy
(1/4) (1/4) takviye
| 3/16) 3/16)
%
! Kumas! keserken diiz dikiglerin 0,0 0,0-2,5 25 0,2-5,0 .
L dikilmesi ) ©332) | @B2) | (16a-ane) | Havr | Takvive | Hayir
Kumasi keserken zigzag 35 3,5-5,0 14 0,0-4,0 .
;‘é dikislerin dikilmesi ay | «msane) | ane | (©ane |Havr| Takvye [ Hayr
L [y Kumas! keserken ince ve orta
_— - ) o 35 3,5-5,0 20 1,0-4,0 .
Yan kesici g 2%?“3“ kumaslarda sdirfile (1/8) (1/8-3/16) (1116) (1/16-3/16) Hayir | Takviye Hayir
T
g Kumasi keserken kalin 50 3,5-5,0 25 1,0-4,0 Hayir | Takvive Hayir
= kumaslarda stirfile dikis (3/16) (1/8-3/16) (3/32) (1/16-3/16) v 4 v
Kumas! keserken orta agirliktaki 5,0 3,5-5,0 25 1,0-4,0 Hayir | Takvive Hayir
= ve kalin kumaslarda srfile dikis | (3/16) (1/8-3/16) (3/32) (1/16-3/16) v Y Y

*1: an kesici istege bagl olarak verilir.
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Diger dikisler
- 5. - ’g’ - 3
o) 5 =2 =51
s CEE SED
Dikis Tipi 1 d o E£R®
= = =L o€
“ g 8% 858
@ a <9z <3
1_ 2 3 4_ 5 |e_|7_|8_19 10
Dekoratif 11_ 12 |13 'Ii 1 5 16 117 |18 |19 |20
dikisler g % % i % % ; } } g N Hayir - Hayir Evet Evet
L] | = Bl It v il P S
21 122 123 |24 |25 |26 |27 29 a0
EEHERENE A EEHEN
et <SS T (e | L] = |
1 i 3 4 5 6 7 9 10
EE _—=E: % ? N Evet - Hayir Evet Evet
Saten dikisler = £ z =
'li 13 'li 16
gi;.)r'ilz- 1_ 2_ 3_ 4: 5: 6: 7: N Hayir - Hayir grairflzrrzta” Evet
ikigler
® %é E" i % %% g yoktur)
Dekoratif |1 |2 |3 |4 |5 |6 |7 |6 |9 EVet
saten dikisler | %7 | = | /& 7 | il | =] N Hayir - Evet | (valnizca Evet
ﬁ .i ) ] 5 ﬁ % % §| uzunluk)
1_ 2_ 3_ 4_ 5 o™ |7 5 9 10
1T Iedi==ElS
HEEEEEE)E
11 12 |13 |14 |15 |16 |17 |18 |19 |20
e sHEIEEIEUEIEE Eve
yBaIrr:i?riI; E E 2 g 5 g j - 3| il BN Hayir - Hayir (***yzrlmzca Evet
dikisler — e N R = uzunluk)
21 21 Zi Zi 25 22 21 2& 29 32
NS EIEN N 2
T N o B =) U ) (%) =
3 31 31 34 (35 32 31 38 |39

* Ayar yapma deseni
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= El
5 2 5% =9
] o 4 FE TED
Dikis Tipi < B a 2% :tReo
£ £ § == T3
© o aq S S go
o 4 gx <9
[=] [a
1 2 13 |4 |5 6 |7 |8 |9 o '
AIBICIDIELIF|IGIH ]
11 (12 [13 [14 [15 [16 [17 [18 [19 |20
KILIMINIOIPIQIR|IS]IT
21 (22 |23 |2& |25 |26 |27 |28 [29 |30
fomaer VUM IWIXIYIZLONT 213 so || s i
(Gotikyan |31 |32 |33 |34 |35 |36 |37 |38 |39 |40 T T A ve
tipi) A6 7]|812 &7 ]|— Ktk
41 |42 [43 |44 (45 [46 |47 (48 |49 [50
ol AlALEIN
51 |52 |53 |54 |55
O|@|C|U]|B
T 12 |2 14 15 16 |7 I8 [9 [0
HNB|C|DIE|F|G|HE|L| &
11 (12 |13 [14 |15 [16 [17 |18 [19 |20
AIZ|H|FE|P|E|% &
e 2T 122 |23 124 |25 126 |27 |28 [29 |30
arakter
dikigleri (EI ﬂ W %r % y E 0 ?’ 2 3 N Hayir | Hayr Hayir Evet
vazeyan 31132 |33 [34 |35 [360 |57 [38 39 |40 Blylik
2|56 |7|&819&|F| ] -
41 |42 [43 |44 (45 (46 |47 |48 |49 |50
11211 - | sd | E|F
51 |52 |53 |54 |55
& | F|E | U8
T 12 |13 |4 |5 16 |7 [8 [0 [0
By C|D E \F| G| H o
11 (12 |13 [14 |15 [16 [17 |18 [19 |20
KILIMMOIP@R|IS|T
karakter 121 122 |23 |24 |25 [26 |27 [26 |29 [30
diki§|__eri__ U T\‘.‘j? W }g qhg Z @ ﬂ. 2 @ N Hayir Biyiik Hayir Hayir Evet
Contisy. 131 132 |33 |34 [35 |26 |37 [26 |29 [40 Kiisik
415 |8|7 8 Tle]-=
41 |42 [43 |44 |45 [46 |47 (48 |49 |50
Cy 217, ). |&|A&|E|S
51 |52 |53 |54 |55
o || R

Dikis Ayarlari Tablosu 77



YARDIMCI DiKiS UYGULAMALARI

Surfile Dikigler

Yipranmasindan kaginmak igin surfile dikisleri kesilen kumasin kenarlari boyunca dikin. Surfile dikis icin 15
dikis mevcuttur. Sirfile dikis prosedurd, kullanilan baski ayagina gére aciklanmistir.

Surfile ayagi “G” kullanilarak yapilan siirfile dikigler

Sirfile ayag “G” ile surfile dikis yapmak igin ¢ dikis kullanilabilir.

Dikis Adi

Siirfile dikig

Dikis Uzunlugu
[mm (ing)]
Otomatik Mantiel

2,0 (1/16)

Dikis Genisligi
Desen Uygulama [mm (ing)]
Otomatik Mandiel
11 Orta agirhktaki ve ince 35
kumasglardaki yipranmayi (178)
Onleme 2,5-5,0
12 (3/32-3/16)
Kalin kumaslarda ve kolayca 50
yipranan kumaslarda (3/’16)
13 E yipranmayi énleme 3,5-5,0
(1/8-3/16)

1,0-4,0
(1/16-3/16)
2,5 (3/32)

Baski
Ayagi

» AVA
m once, elektrigi kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, (.

(Baslat/ durdur) diigmesine yanhiglikla basilirsa yaralanmalar meydana gelebilir ve makine

dikise baglayabilir.

- Sirfile ayagi “G”yi takma

|

« Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin

degistirilmesi" (sayfa 43) basligina bakin.

®

_ Bir dikis segin.

» Detayl bilgiigin, "Dikis segimi" (sayfa 51)

bashgina bakin.

78

| Kumasi, kenari baski ayagi kilavuzuna
yaslanacak sekilde konumlandirin ve

ardindan baski ayagi kolunu indirin.

(1) Kilavuz

+». Kumasin kenarini, baski ayagi kilavuzuna
~ yaslanacak sekilde dikin.

(1) Igne dalig nokt



Zigzag ayagi “J” kullanilarak yapilan siirfile dikisler

Zigzag ayag “J” ile surfile dikis yapmak icin yedi dikis kullanilabilir.

Desen

g

Dikis Adi

Zigzag dikis (orta
igne pozisyonu)

Uygulama

Yipranmayi 6nleme (orta
taban gizgisi/geri dikis)

Zigzag dikis (sag
igne pozisyonu)

Yipranmayi 6énleme (sag
taban gizgisi/takviye dikis)

2-noktal zigzag
dikig

Kalin ve esnek kumasglarda

2-noktali zigzag

yipranmay! dnleme

dikis
Esnek kumaslarda
yipranmay1 6nleme
15
siirfile dikis Kalin ve esn__ek kumaglarda
z| |yipranmayi 6nleme

Esnek kumaslarda
ylpranmayi 6nleme

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
[mm (ing)] [mm (ing)] Ae
Otomatik Maniiel Otomatik Maniiel
0,0-7,0 0,0-4,0
(0-1/4) (0-3/16)
3,5 1,4
(1/8) (1/16)
2,5-5,0 0,3-4,0
(3/32-3/16) (1/64-3/16)
1,5-7,0 1,0 0,2-4,0
(1116-1/4) | (1/16) |(1/64-3/16)
5,0 J
(3/16)
2,5 0,5-4,0
(3/32) |(1/32-3/16)
0,0-7,0
(0-1/4)
4,0 4,0 1,0-4,0
(3/16) (3/16) |(1/16-3/16)

once;-elektrigi kapattiginizdan-emin-olun.-Aksi-takdirde, ®

(Ba§latl durdur) digmesine yanlislikla basilirsa yaralanmalar meydana gelebilir ve makine

dikise baglayabilir.

“J” zigzag ayagini takin.

(.
» Baski ayagini degistirme ile ilgili detayh
bilgi icin “Baski ayadinin degistiriimesi”
(sayfa 43) basligina bakin.

Bir dikis segin.

» Detayl bilgi icin, "Dikis se¢imi" (sayfa 51)

bashgina bakin.

FEAAAAAAAHTIE
Eé <= i Ak
=1 e
B ET
EIWEEMM - i

igne sagdaki kenardan disar gikacak
sekilde, kumasin kenari boyunca dikis

yapin.
@

4 4
R s - 1
L T

-

fy
£y et
o |

£

(1) igne dahs noktasi
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istege bagh yan bigak kullanilarak yapilan siirfile dikisler

istege bagli yan kesici ile, kumasin kenari kesilirken dikis paylari tamamlanabilir. Yan kesici ile siirfile
dikigleri yaparken bes dikis kullanilabilir.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Dikis Adi  Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] Baski Ayagi
Otomatik Maniiel Otomatik  Maniiel
e Kumasi keserken diiz dikislerin 00 0,0-2,5 2,5 0,2-5,0
1| |dikiimesi ’ (0-3/32) (3/32) (1/64-3/16)
64 Kumasi keserken zigzag 1,4 0,0-4,0
<5| |dikislerin dikilmesi 35 (1/16) (0-3/16)
65 (1/8)
Yan kesici ? Kumasi keserken kalin i 2,0 s
=z| |kumaslarda yipranmayi 6nleme 35.5.0 (1/16)
g8 g Kumas! keserken kalin (1/8-3/16) 1,0-4,0
i=z| |kumaslarda yipranmayi 6nleme 50 25 (1/16-3/16)
& E Kumasg! keserken kalin (3/16) 4l
z| |kumaslarda yipranmayi 6nleme

m aski ayagini degistirmeden once, elektrigi kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, ®

(Baslat/ durdur) diigmesine yanhslikla basilirsa yaralanmalar meydana gelebilir ve makine
dikise baslayabilir. N B
‘_’% Yan kesici pimi baski ayagi tutucudaki
yuva ile hizalanacak sekilde yan kesiciyi
konumlandirin ve ardindan baski ayagi
kolunu yavase¢a indirin.

Yan kesiciyi kullanirken, ipligi
igneye elinizle takin ya da iplik gegiriciyi
kullanarak ipligi taktiktan sonra yalnizca
yan kesiciyi takin.

Baski ayagi tutucusunu gikartin.

b « Baski ayagdini degistirme ile ilgili detayl (1) Baski ayagi tutucudava
bilgi icin “Baski ayaginin degistirilmesi” (2) Pim o
(sayfa 43) basligina bakin. » Yan kesici takilir.

Yan kesicinin baglanti ¢atalini igne bagi
vidasina gegirin.

. X
(2) Igne bagi vidasi
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Yan kesicinin siki sekilde takildigini
kontrol etmek icin baski ayagi kolunu
kaldirin.

Ust ipligi yan kesicinin altindan gegirin
ve ardindan dikis makinesinin arkasina
dogru cekin.

Bir dikis segin.
» Detayl bilgi icin, "Dikis se¢imi" (sayfa 51)
bashgina bakin.

1

clofl= L.

l""'-""_l n"""'I[I!i]mnm T mmm
S AR FFYF]

Ak
=5 BRIEY
I;;;"_l l-"""'Imn'm': T Emm

Dikisin basinda kumasta yaklasik 2 cm
(3.4ing) uzunlugunda bir kesim yapin.

N

(1) 2 cm (3/4 ing)

Kumasgi yan kesiciye yerlestirin.
Kumastaki kesimin, yan kesicinin kilavuz
plakasi Gzerinde konumlandiriimasi gerekir.

™ Not
v

. Kumas dogru sekilde
yerlestiriimezse, kumas kesilmeyecektir.

Baski ayagi kolunu indirin ve dikise

baslayin.

» Dikis yapilirken bir dikis payi kesilir.

-

%" Not

63
L Dikis dliz bir hat Uzerinde
yaplliyorsa, dikis payi yaklagik 5mm
(3/16 ing) olacaktir.

@

(1) 5 mm (3/16 ing)

. Yan kesici, 13-0z. kot kumasini
kesebilir.

. Yan kesiciyi kullandiktan sonra,
tiftik veya tozu alarak temizligini yapin.

. Yan kesici artik kumas kesmiyorsa,
keskin kenarina az miktarda yag
uygulamak i¢in bir bez kullanin.

Stirfile Dikigler 81



YARDIMCI DiKiS UYGULAMALARI

Temel Dikis _

Duz dikigler, duiz dikis dikmek igin kullanilir. Temel dikis i¢in bes dikis bulunmaktadir.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Dikis Adi  Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] Py
Otomatik Maniiel Otomatik Maniiel
5
Teyel dikis |I| Gegici sabitleme - -
1 Temel dikis, blizgl dikis ya da
A 0,0
dar ve suslu pli dikme (sol ©)
Diz dikis (sol taban cizgisi/geri dikis)
igne konumu) 2 Temel dikig, buzgu dikis ya da _ L
| | |dar ve stsld pli dikme (sol 0.0-7,0 Uresi J
| o . S (0-1/4) (1/64-3/16)
— taban cizgisi/takviye dikis)
— — 2,5 (3/32)
s 3w Temel dikig, blzgl dikis ya da
Dz dikis (orta ‘| |dar ve ssli pli dikme (sol 3.5
igne konumu) | Ll |iahan cizgisilgeri dikis) (1/8)
Uclii esnek 4 W Takviye dikigleri ve esnek 0,0 1,5-4,0
dikis I kumaslarin dikilmesi (0) (1/16-3/16)

TR T
'Mas I ayagini degistirmeden 6nce; elektrigi kapattigimizdan emin olun. Aksi takdirde, ®

(Baslat/ durdur) diigmesine yanlslikla basilirsa yaralanmalar meydana gelebilir ve makine
dikise baglayabilir.

Teyelleme ‘ Temel dikis

7, “J” zigzag ayagini takin. = Kumas pargalarini birbirine igneleyin ya da
|« Baski ayagini degistirme ile ilgili detayh teyelleyin.
bilgi igin “Baski ayaginin degistiriimesi” “J” 7 it tak
(sayfa 43) basligina bakin. (a zlgzag ayagini takin.

fF—

L Iy
(e =
e[l ! E

t _ dikis tipini segin. » Baski ayagini degistirme ile ilgili detayl

. * Detayli bilgiicin, "Dikis secimi" (sayfa 51) bilgi i¢in “Baski ayaginin degistiriimesi”
basligina bakin. (sayfa 43) bashgina bakin.

. Bir dikig segin.

@ -I;l—.n E ! :f_":'-.  Detayli bilgi igin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
e — HI. ~ basligina bakin.

AN E I

|. , .‘m 7 (AL

P00 o EEE M
T i ﬁ'llllll mm .-_=mm I:__E_Ii__- I+
HIH
L &7 i W I

» Detayli bilgi icin “Dikise baglama” (sayfa
55) bagligina bakin.

1167

82



Dikisin basinda igneyi kumasa dogru
indirin.

D|k|§ dikmeye baslayin.
Detayli bilgi icin “Dikise baglama” (sayfa
55) bagligina bakin.

» Geriltakviye dikisleri ile ilgili detayl bilgi
icin, "Dikisin saglamlastiriimasi” (sayfa
57) bagligina bakin.

Dikig bittiginde ipligi kesin.
» Detayli bilgi igin “Ipligin kesilmesi” (sayfa
59) basligina bakin.

m igne pozisyonunu degistirme
Taban gizgisi olarak kullanilan igne
pozisyonu diz dikis (sol igne pozisyonu)
ve duz dikis (orta igne pozisyonu) igin

farklidir.
@

@
(1) Duz dikis (sol igne pozisyonu)
(2) Duz dikis (orta igne pozisyonu)

Dz dikisin dikis genisligi (sol igne
pozisyonu) standart ayarina (0,0 mm)
getirildiginde, igne pozisyonundan baski
ayaginin sag kismina olan mesafe 12
mm’dir. Dikis genisligi degistirildiginde, (0 ile
7,0 mm arasi), igne pozisyonu da
degisecektir. Dikis genisligi degigtirilerek ve
baski ayaginin sag kismi kumasin kenari ile
hizalanarak dikis yapildiginda, sabit bir
genislige sahip dikis payi dikilebilir.

| © |
0.0 2.0 5.5 7.0
@ @ ®

(1) IJS'I . fii

(2) igne pozisyonundan baski ayadinin sag
yanina olan mesafe

(3) 12,0 mm (1/2 ing)

(4) 10,0 mm (3/8 ing)

(5) 6,5 mm (1/4 ing)

(6) 5,0 mm (3/16 ing)

ayarlanmas!” (sayfa 61) bashgma bakin.
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YARDIMCI DiKiS UYGULAMALARI

Gizli Kenar Bastirma Dikigi

Gizli kenar bastirma dikisi ile gdmlek ve pantolonlarin alt kisimlarini saglamlastirin. Gizli kenar bastirm
dikisi igin iki dikis mevcuttur.

Dikis Genigligi Dikig Uzunlugu
Dikis Adi Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] E;:g:
Otomatik Maniiel Otomatik  Maniiel
79 |Orta agirliktaki kumaslarda gizli
5 kenar bastirma dikisi
Gizli kenar = 1,0-3,5
bastirma dikisi 00 8<- ->31200118) | (1/151/8) R
18 z Esnek kumaslarda gizli kenar
bastirma dikisi

! DIKKAT

» Baski ayagini degistirmeden o6nce, elektrigi kapattlglnlzdan_emin olun. Aksi taktiirde, ©)
(Baslat/ durdur) diigmesine yanhslkla basilirsa yaralanmalar meydana gelebilir ve makine
dikise baglayabilir.

Asagidaki prosediire gore bir gizli kenar bastirma dikisi yapin.

Not

« Silindirik pargalarin boyutlari kola dogru kaydirmak icin ¢ok kiigiikse veya bunlar fazla kisa
aelivorsa. kumas beslenmevecek ve muhtemelen istenilen sonuclar elde edilemevecektir.

. Pantolonu veya etegi ters ¢evirin. . Kumasin kenarindan yaklasik 5 mm (3/16
3 in¢) mesafeyi tebesirle isaretleyin ve
teyelleyin.

(1) Kumasin yiizi
(2) Alt taraf

Kumasi istenilen kenar bastirma kenari
boyunca katlayin ve bastirin.

<Yandan goérunum>

(1) Kumasin tersi
(2) Kumasin ytzi
(3) Kumasin kenari
(4) Teyel dikisi

(5) 5 mm (3/16 ing)

(1) Kumasin tersi
(2) Kumasin yiizi
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Kumasi teyel yerinden ige dogru katlayin.

@ !

<Yandan géri]num?@

(1) Kumasin tersi
(2) Kumasin kenari
(3) Teyel

(4) 5 mm (3/16 ing)

Kumasin kenar katini agin, ters tarafi
yukari gelecek sekilde kumasi yerlestirin.

@ i
0 No

(1) Kumasin tersi
(2) Teyel
(3) Kumasin kenari

"R" gizli kenar ayagini ekleyin.

+ Baski ayaginigegistirme ile ilgili detayh
bilgi icin “Baski ayaginin degistiriimesi”
(sayfa 43) bagligina bakin.

Bir dikis segin.
» Detayl bilgi igin, "Dikis se¢imi" (sayfa 51)
bashgina bakin.

[RG vy

iS5

Serbest kol dikisi yapabilmeniz igin diiz
yatak aparatini sokiin.

» Serbest kol dikisi ile ilgili detayli bilgi igin
“Serbest kol dikisi” (sayfa 46) basligina
bakin.

Kola dikmek istediginiz pargayi kaydirin,
kumasin dogru bir sekilde
beslendiginden emin olun ve dikise

baslayin. D)
\/\\ L i

D/
/

(1) Kol

Kumasi, katlanmig bastirilan kenar, baski
ayag kilavuzuna yaslanacak sekilde
yerle§t|r|n ve ardindan baski ayag

(1) Kumasin tersi
(2) Bastirilan kenar
(3) Kilavuz

igne bastirilan kenarin kat yerini
yakalayacak sekilde d|k|§ genisligini
ayarlayin.

(1) Igne diisme noktasi

igne diisme noktasgil degistirdiginizde,
igneyi kaldirin ve sonra dikig kalinligini
degistiri - U — [+
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m igne bastirilan katlanmis kenar
gereginden fazla dikerse
igne sola gok uzak. Ignenin bastirilan
katlanmis kenari ucundan yakalayabilmesi

icin dikis genisligini azaltmak amaciyla
tusuna basin.

(1) Kumasintersi
(2) Kumasin yuzi

m Igne bastirilan kenari yakalamazsa

igne saga gok uzak.

ignenin bastirilan katlanmis kenari ucundan
yakalayabilmesi icin dikis genisligini artirmak

amaciyla tusuna basin.

h

O >

(1) Kumasin.tersi
(2) Kumasgin yizi

SAANT

Not
% Detayl bilgi icin “Dikis genisliginin

ayarlanmasl” (sayfa 61) basligina bakin.

Bastinlan kenarin kati, baski ayag:
kilavuzuna yaslanacak sekilde dikin.

Teyel dikiglerini sokiin ve kumasi ¢evirin.
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Diigme il

[

igi

Dikisi/Dliigme Dikme

Kumas Uzerine ilik agilabilir ve digme dikilebilir. Tek adim ilik dikisi icin 10 adet ve diigme dikisi icin bir adet

dikis vardir.
Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Dikis Adi  Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] 2;:;:
Otomatik Mantiel Otomatik  Maniiel
48 ince ve orta kalinliktaki
kumaslarda yatay ilikler
49@ Gerilmeye maruz kalan
bdlgelerde yatay ilikler 5.0 3,0-5,0 05 0,2-1,0
50 (3/16) (1/8-3/16) | (1/32) | (1/64-1/16)
Kalin kumaslarda yatay ilikler
51 Stabilize kumaslar igin
punterizli ilikler
52@ Esnek veya triko kumaslarda 1,0 0,5-2,0
e ik ilik dikme 6.0 3.046,0 (1/16) | (1/32-1/16) .
§ o3 (15/64) | (1/8-315/64)
Esnek kumaslarda ilik dikme v 1.0-3,0
s (ane) | (116-1/8)
54 Bound ilikler >.0 00-60 154 ne)| 0240
(3/16) (0-15/64) |~ (1/64-3/16)
88 Kalin ya da pelus kumaslarda
pilot ilik dikis
98 Orta agirlikta ve kalin 7,0 3,0-7,0 0,5 0,3-1,0
kumaslarda pilot ilik dikis (1/4) (1/8-1/4) (1/32) | (1/64-1/16)
57 n Kalin ya da pelus kumasglarda
yatay ilik dikis
Diigme dikisi | E Diigme dikisi 35 2,54, - - M
9 s 9 s (18) | (3/32-3/16)
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YARDIMCI DiKiS UYGULAMALARI

llik dikigi

Maksimum ilik uzunlugu yaklasik 28 mm’dir (1-1/8 ing) (cap + diigmenin kalinlig1). ilikler asagida gosterildigi
sekilde, baski ayaginin éntinden dikilir.
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(1) Takviye dikisi — — -

m_&nce, elektrigi kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, .

(Baslat/ durdur) diigmesine yanhsglikla basilirsa yaralanmalar meydana gelebilir ve makine
dikise baslayabilir.

ilik dikmek icin kullanilan “A” ilik ayag! . Tebesir kullanarak kumag lizerinde ilik
parcgalarinin adlari agagida belirtiimigtir. | yapilacak yerin konumunu ve uzunlugunu
isaretleyin.
c"'IEI"‘J
O Ve

L—

@

&
: _r|1|"'.@i_'. |']
flom i ol

|3

(1) Kumasg Gzerindeki isaretler
(2) llik dikisi

%ﬂ
Qi
(A

1) Digme kilavuz p
2) Bask| ayagd olcegi

5) 5 mm (3/16 ing)

(

(

(

(4) Referans isaretleri
(

(6) Baglanti parcasi
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“A” ilik ayaginin diigme kilavuzu
plakasini gekip gikarin ve ardindan
takilacak diigmeyi yerlestirin.

JIT{ T

m Diigme, diigme kilavuz plakasina
yerlesmezse
Dugmenin gapini ve kalinh@ini birbiri ile
toplayin ve ardindan digme kilavuzu

plakasini hesaplanan uzunluga ayarlayin.

(Baski ayagi dlgegi Uzerindeki isaretlerin
arasindaki mesafe 5 mm’dir (3/16 ing).)

:M:

(1) Baski ayagi dlcegi
(2) llik uzunlugu (gap + digmenin kalinhgr)
(3) 5 mm (3/16.ing)

Ornek:

15 mm (9/16 in¢) capinda ve 10 mm (3/8
ing) kalinhginda bir digme igin digme
kilavuzu plakasi 25 mm (1 ing) olarak
ayarlanmalidir.

@ T

15mm
(1) 10 mm (3/8 ing)
(2) 15 mm (9/16 ing)
» iligin boyutu ayarlanmistir.

“A” ilik ayagini takin.
« Baski ayagini degistirme ile ilgili detayh

bilgi icin “Baski ayaginin degistiriimesi”
(sayfa 43) basligina bakin.

Bir dikis segin.

« Detayl bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
bashgdina bakin.

() 4ELIl

EIEII e

1= *ﬂ

oz
qai67

T . D 0. 5
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Kumasi, ilik |§aret|n|n on ucu, ilik
ayaginin kenarlarindaki kirmizi igaretlerle
hizalanacak sekilde yerlestirin ve
ardindan baski ayagi kolunu indirin.

i tog

(1) Kumas tizeffidek er (6n)
(2) llik ayagi tzerindeki kirmizi isaretler

+ Ust ipligi baski ayagindaki delikten asag!
dogru gegirin.
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A

=.{ Not

. isaretleri hizalarken igneyi kumasa
indirmeyin. istenilen sonuglar elde
edilmeyehbilir.

. Baski ayagi indirildiginde, baski
ayaginin 6n kismina bastirmayin.

[T,

(1) Boslugu azaltmayin. o

ilik kolunu miimkiin oldugu kadar asag:
dogru cekin.

(1) flik kolu

ilik kolu ilik ayaginin iizerinde bulunan
baglanti parcasinin arkasinda

bulunmaktadir.

@

(1) llik kolu
(2) Baglanti parcasi

Ust ipligin ucunu sol elinizle yavasca

~ tutun ve ardindan dikige baglayin.

» Dikis tam pdiktan sonra, dikis
makinesi otomatik olarak takviye dikisleri
diker ve ardindan durur.

90

Baski ayagi kolunu kaldirin, kumasi

~ cikarin ve ardindan iplikleri kesin.

ilik kolunu kaldirarak orijinal konumuna
- getirin.

Dikisin kesilmesini 6nlemek igin ilik
dikisinin sonundaki gubuk punterizin
icerisine bir pim yerlestirin.

(1) Pim

igne boyunca kesmek ve iligi agmak igin
1, dikis sokiiciiyii kullanin.

B/®
(1) Dikis sgkucl

Pilot ilik dikigleri icin, iligin yuvarlak ucunda
bir delik delmek tzere bir g6z agici kullanin
ve ardindan iligi keserek agmak uzere dikis
sokucuyu kullanin.

-
(1) Goz agicl

Not
;"& Go6z deligi agma aletini kullanirken
“"kumasta delik agmadan énce kumasin
altina kalin bir kagit ya da bagka
koruyucu bir malzeme yerlestirin.



* Dikis sokiicii ile iligi acarken, ellerinizi
kestiginiz yonde tutmayin aksi takdirde
dikis sokiiciiniin kaymasi sonucunda
yaralanmalar meydana gelebilir.

* Dikis sokiciiyli tasarlanan amaci disinda
kullanmayin.

m Dikis yogunlugunun degistirilmesi
Dikis uzunlugunu ayarlayin.

o

28
v

(o m
A
SEATER, |

o

(™, Not

= Detayli bilgi icin “Dikis genisliginin
ayarlanmas!” (sayfa 62) basligina bakin.

¢ Kumas beslenmiyorsa (6rnegin, gok
kalinsa) dikis yogunlugunu azaltin.

m Dikis genisliginin degistirilmesi
Dikis genigligini ayarlayin.

=]

s [o]

F
o
Y

P

[
i

— Not

P} Detayl bilgi icin “Dikis genigliginin
ayarlanmasi” (sayfa 61) basligina bakin.

« llik dikmeden énce, bir parca kumasg
Uzerine deneme iligi dikerek dikis
uzunlugunu ve genigligini kontrol edin.

m Esnek kumaslar lizerine ilik dikme
Esnek veya gevsek dikilmis kumaglar
Uzerine ilik dikerken pasa iplik kullanin.

Sekilde gosterildigi gibi pasa ipligini “A”
ilik ayagi parcasinin uist kismina takin.

Yerine yerlesir ve sonra gevsek bir
sekilde baglayin.

“A” ilik ayagini takin.

+ Baski ayagini degistirme ile ilgili detayli
bilgi igin “Baski ayaginin degistiriimesi”
(sayfa 43) bashgina bakin.

2 @ ya da 53 dikis tipini segin.

Dikis genisligini pasa ipliginin kalinligina
gore ayarlayin.

Baski ayagi kolunu ve ilik kolunu indirin
ve ardindan dikige baglayin.

Dikis bittiginde, herhangi bir esneme
olmamasi icin pasa ipligini yavasca
cekin.

Pasa ipligini kumasin ters yiiziine
cekmek lzere bir el ignesi kullanin ve
ardindan baglayin.
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Diigme dikisi

Dikis makinenizi kullanarak digme dikebilirsiniz.
iki ya da dért delikli diigmeler kumasa dikilebilir.

Dikilecek olan diigmenin lizerindeki
delikler arasindaki mesafeyi ol¢iin.

0.0
(]
[
[
B —— -

Baski ayagi kolunu kaldirin ve ardindan

. makinenin arkasinda tabanda bulunan
disli pozisyonu kolunu EE konumuna
(makinenin arkasindan bakildiginda sola
dogru) kaydirin.

k
|
—f—

(1)Disli pozisyonu kolu (makinenin arkasindan
goriilen sekilde)

» Disliler alcalir.

“M” diigme takma ayagini takin.

» Baski ayagini degistirme ile ilgili detayh
bilgi icin “Baski ayagdinin degistiriimesi”
(sayfa 43) bashgina bakin.

51
; dikis tipini segin.
» Detayli bilgi igin, "Dikis segimi" (sayfa 51)
bashgdina bakin.

BO @b

=M Not

«1ipligin ucu daha sonra kesileceginden,
makineyi programlanmis iplik kesme
ayarina getirmeyin.

92

Dugme uzerindeki delikler arasindaki
mesafe ile ayni olmasini saglamak igin
dikis genisligini ayarlayin.

Dugmeyi dikilecegi konuma getirin ve
baski ayagini indirin.

(1) DigméP

» Digme yerinde tutulur.

\}, Not

«  Dért delikli bir diigme takarken dnce size
yakin olan iki deligi dikin. Ardindan,
ignenin dikis makinesinin arkasina dogru
iki delige girmesini saglamak igin,
digmeyi kaydirin ve ardindan ayni
sekilde dikin.

\

ignenin, diigmenin her iki deligine de
dogru sekilde girdiginden emin olmak igin
volani kendinize dogru (saatin tersi
yoniinde) gevirin.

Dikis genisligini digme delikleri arasindaki
mesafeye gore ayarlayin.

1 DIKKAT

Dikis dikerken, ignenin digmeye
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne egilebilir ya da kirilabilir.



Dikis dikmeye baslayin.
Dikis hizi denetleyicisini sola getirin (hiz
azalacaktir).

» Takviye dikislerin dikilmesinin ardindan
makine otomatik olarak durur.

- Not
e ® (iplik kesici) diigmesine
basmayin.

Dikisin ucunda bulunan iist ipligi,
kumasin ters yiiziine dogru cekin ve
ardindan masura ipligi ile baglayin.
Dikisin baslangicindaki masura ipligini ve Ust
ipligi kesmek lizere makas kullanin.

Diigme takma islemi tamamlandiginda,
diglileri kaldirmak icin igne digli
pozisyonu kolunu (makinenin
arkasindan bakildiginda saga dogru)
konumuna getirin ve diglileri kaldirmak
(iein volani dondiiriin.
&

Not

. Disli pozisyonu kolu genellikle saga
dogru ayarlanir.
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Fermuar Yerlestirme ) ‘

Bir fermuar takilabilir.

Dikis Genigligi Dikis Uzunlugu
Dikis Adi Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] 2;:;:
Otomatik Maniiel Otomatik Maniiel
Diiz dikig (orta & Fermuar ekleme, Gizli dikis ile dar 3,5 0,0-7,0 2,5 0,2-5,0
igne konumu) ve sisli pli dikislerin dikiimesi (1/8) (0-1/4) | (3/32) |(1/64-3/16)

(Baslat/ durdur) diigmesine yanhglikla bas
dikise baglayabilir.

ilirsa

emin O N A - O e

yaralanmalar meydana gelebilir ve makine‘

Fermuar takilmasi igin birgok yontem vardir. Ortalanmis bir fermuarin ve yan fermuarin *** takilmasina

iliskin prosedurler asagida agiklanmistir.
Ortalanmisg bir fermuarin

yerlestirilmesi

Dikis iglemi, her iki kumas pargasinin birbirine
bitistirilmesidir.

(1) Teyel dikisi

(2) Geri dikigler

(3) Kumasin tersi
(4) Fermuarin sonu

Kumasin ters tarafindan dikis payini
acmak igin basin.

(1) Kumasin yizt
(2) Dikis
(3) Fermuarin sonu

“J” zigzag ayagini takin.

ST
» Baski ayagini degistirme ile ilgili detayh i "\5 A
bilgi icin “Baski ayaginin degistiriimesi” (1) Kumasin tersi |

(sayfa 43) basligina bakin.

| Fermuarin agilan yerine diiz dikis dikin.
~ Kumasin diiz taraflari birbirine bakacak
sekilde, fermuar agikhgini diktikten sonra geri
dikisleri yapin.
» Detayh bilgi i¢in, "Temel Dikis" (sayfa 82)
basligina bakin.
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Dikisi, fermuarin ortasi ile hizalayin ve
ardindan fermuari yerine dikin.

ll
;h—®
|
|
|

e ————————

: _|
©

(1) Kumasin tersi
(2) Teyel dikisi
(3) Fermuar

Disarida teyelin ucundan 5 cm (2 ing)
cikarin.

(1) Kumasin tersi
(2) Fermuar teyeli
(3) Dis teyel

(4) 5 mm (2 ing)

Baski ayagi tutucuyu “I” fermuar
ayaginin sag pimine takin.

(1) Sagdaki
(2) Igne dalis noktasi

» Baski ayagini degistirme ile ilgili detayh
bilgi igin “Baski ayaginin degistiriimesi”
(sayfa 43) bashgina bakin.

3
dikis tipini segin.

» Detayl bilgi icin, "Dikis se¢imi" (sayfa 51)
baslhgdina bakin.

“I” fermuar ayagini kullanirken, duz|
dikisi (orta igne konumu) sectiginizden
emin olun ve ignenin baski ayagina
dokunmadigini kontrol etmek igin volani
yavasca kendinize (saatin tersi yonde)
dogru cevirin. Farkli bir dikis secilirse
veya igne baski ayagina carparsa, igne
egilebilir veya kirilabilir.

Fermuar gevresinde iist dikis.

(1) Dikis
(2) Kumasin yuzu
(3) Teyel dikisi

(4) Fermuarin sonu

okunmadigindan  emin olun aksi

takdirde igne bukiilebilir ya da kirilabilir.

Teyel dikisi ¢ikarin.
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. . = Kumasgin ters tarafindan dikis payini
Bir yan fermuarin yerlestirilmesi " agmak igin basin.

Dikis sadece tek parga kumas tzerinde gorinir.
Yan acikliklar ve arka acikliklar igin bu tip bir
fermuar kullanin.

(1) Kumasgin tersi

Sag tarafta (dikilmeyecek taraf) ilave 3
mm olacak gekilde dikis payina bastirin.

(1) Dikis
(2) Kumasgin yiizi
(3) Fermuarin sonu

Asagidaki prosediir agagidaki resimde gosterildigi
gibi sol tarafa nasil dikis yapilacagini agiklayacaktir.

“J” zigzag ayagini takin. (1) Kumagih tersi
(2) 3 mm (1/8 ing)

Fermuar diglerini, kumasin bastiriimis
-, kenarindan fazladan 3 mm mesafe olacak
“" sekilde hizalayin ve ardindan fermuari
teyel dikisle veya igneyle yerine tutturun.

(i

« Baski ayagdini de & e ile ilgili detayli
bilgi igin “Baski ayaginin degistiriimesi”

N e ——

(sayfa 43) bagligina bakin. Ic ]
Fermuarin agilan yerine diiz dikis dikin. [ =)
Kumasin diz taraflari birbirine bakacak @ i
sekilde, fermuar acikhgini diktikten sonra
ters dikigleri yapin. (1) Fermuar dis!
« Detayli bilgi igin, "Temel Dikis" (sayfa 82) (2) Teyel dikisi

bashgdina bakin. .

Baski ayagi tutucuyu “I” fermuar

ayaginin sag pimine takin.
Dikis diiz tarafta yapilacaksa, baski ayagi
tutucuyu fermuar ayaginin sol pimine takin.

Teyel dikigini kullanarak, kumasin
@ kenarina kadar dikisi surdiiriin.

@,

w ®
o I
@ I
i 0E o
\@ =l

(1) Teyel dikisi
(2) Geri dikigler (1) Sagdaki pi
(3) Kumagin tersi (2) igne dalis niiktds)
(4) Fermuarin sonu + Baski ayagini degistirme ile ilgili detayli

bilgi icin “Baski ayaginin degistiriimesi”
(sayfa 43) basligina bakin.
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3
dikis tipini segin.
» Detayl bilgi i¢in, "Dikis se¢imi" (sayfa 51)
basligina bakin.

|* “I” fermuar ayagini kullanirken, diiz

dikigi (orta igne konumu) sectiginizden
emin olun ve ignenin baski ayagina
dokunmadigini kontrol etmek igin volani
yavasca kendinize (saatin tersi yonde)
dogru cgevirin. Farkli bir dikis secilirse
veya igne baski ayagina carparsa, igne
egilebilir veya kirilabilir.

Alt kismindan baslayarak fazladan 3 mm
mesafesi olan kumas pargasina dikin.

s dikerken,  ignenin _fermuara

dokunmadigindan emin olun aksi
takdirde igne bukiilebilir ya da kinlabilir.

Fermuarin sonundan 5 cm (2 ing)
mesafedeyseniz, igne indirilmig
durumdayken (kumasta) makineyi
durdurun ve ardindan baski ayagi kolunu
kaldirin.

Fermuan kapatin, kumasi ters gevirin ve
fermuarin diger tarafini kumasa teyel
dikis ile dikin.

(1) Teyel dikisi

Baski ayagi tutucuyu “I” fermuar
ayaginin sag pimine takin.

Baski ayagi tutucu 7. adimda sol pime
takildiysa, bunu sag pimle degistirin.

(1) Soldaki pim
(2) Igne dalis noktasi
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YARDIMCI DiKIS UYGULAMALAR—¥— 7

Fermuar gevresinde st dikis.

Fermuar agikhginin sonuna ters dikis dikin ve
fermuar diglerini baski ayaginin kenari ile
hizalayin.

(1) Kumagin yazi
(2) Fermuarin sonu
(3) Gerl dikigler

(4) Dikisin basi

(5) Teyel dikisi

DIKK A

dokunmadigindan emin olun aksi
takdirde igne biikiilebilir ya da kirilabilir.

Fermuarin sonundan 5 cm (2 ing) l
mesafedeyseniz, igne indirilmig
durumdayken (kumasta) makineyi l

durdurun ve ardindan baski ayagi kolunu
kaldirin.

Teyel dikigini sokiin, fermuari agin ve
dikise devam edin.
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Esnek Kumas ve Elastik Bant Dikisi |

Esnek kumaslar dikilebilir ve elastik bantlar eklenebilir.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Dikis Adi  Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] iy
Otomatik Maniiel Otomatik Maniiel
Uclii esnek . 0,0 0,0-7,0 1,5-4,0
dikis Esnek kumaslar ©) (0-1/4) 2,5 (3/32) (1/16-3/16)
5
. 1,0 1,0-3,0 1,0-4,0
Esnek dikig Esnek kumaslar (1/16) (1/16-1/8) 2,5 (3/32) (1/16-3/16)
2-noktali 2 <5 J
zigzag dikis <2 R
Elastik bant takma o >
3-noktall (316) 1 ( 1,0 0,2-4,0
zigzag dikis (1/16) (1/64-3/16)
. 34 Esnek kumaslara 4,0
Elastik = . ; 0,0-7,0
baglanti dikisi = elastik pargalarin (3/16) (0-1/4)
takilmasi

Asagida belirtilen tim dikis faaliyetlerinin gergeklestiriimesi sirasinda ilgili dnlemleri gézetin.

| o gasil ayagini !eglgllrme!en once, elektrigi kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, (®

(Baslat/ durdur) diigmesine yanhglikla basilirsa yaralanmalar meydana gelebilir ve makine
dikise baglayabilir.

Esnek dikis

“J” zigzag ayagini takin.

« Baski ayagini degistirme ile ilgili detayli
bilgi igin “Baski ayaginin degistiriimesi”

(sayfa 43) bagligina bakin.

4 5
57 ya da dikis tipini segin.

e

III a6y

[!i]mm o mmm

»

» Detayl bilgi i¢in, "Dikis se¢cimi” (sayfa 51)
bashgdina bakin.

. Kumasi esnetmeden dikin.
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Kumas ile ayni boyda olmasini saglamak

Elastik bant takma " igin elastik bandi kumasa band gerdirerek
dikin.

Bir parca giysinin mangetine veya beline elastik Sol elinizle baski ayaginin arkasindan kumasi

bant takildiginda, son boyutlari bu esnek elastik cekerken sag elinizle kumagi baski ayaginin

bantla ile ayni olacaktir. Bu yizden uygun onlne en yakin igneden cekin.

uzunlukta elastik bant kullaniimasi gereklidir.

Elastik bandi kumasin ters yiiziine
igneleyin.

Bandin kumasa tek bir tipte
konumlandiriimasini saglamak igin elastik
bandi kumasa birka¢ noktadan igneleyin.

/

&

/®

WAL AW

(1) Elastik bant
(2) Pim

“J” zigzag ayagini takin.

s J
coobelb o ! DIKKAT

» Baski ayagini degistirme ile ilgili detayli ' :

bilgi icin “Baski ayadinin degistiriimesi” * Dikis dikerken, ignenin kumasa takil
(sayfa 43) bashgina bakin. ignelere dokunmadigindan emin olun
A . aksi takdirde igne biikiilebilir ya da
B k .

ir dikis segin kinilabilir.

« Detayl bilgi icin, "Dikis sec¢imi" (sayfa 51)
bashgdina bakin.

!
@mvﬁvﬁvﬁvﬁvﬁvﬁvﬁ*-u_
[ o -

5E B

267

hE"_l l-"""'Imn'm': W, iEmm
@ l'n'u'n'u'n'u'ﬁ'u'n'u'n'l-u-

CAREHE L

E l-"""'Imn'm'u S Mn'm':

100



_—

Aplike, Yama ve Kapitone Dikis _

Aplike, yama ve kapitone dikmek igin kullanilan dikisler asagida agiklanmigtir.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Dikis Adi  Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] f\;jg:
Otomatik Maniiel Otomatik Maniiel
7 Aplikelerin takilmasi (orta
Ziazan dikisi taban ¢izgisi/geri dikis) 0.0-7.0 14 0.04.0
9zag dikIst I — |Aplike kapitone, serbest- 35 (0-1/4) (1/16) (0-3/1 6)
hareketli kapitone dikis, (1)8)
4 |saten dikis
19
. . 2,5-7,0 1,6-4,0
Aplikelerin takilmasi (3/32-1/4) 2,5 (3/32) (1/16-3/16)
Aplike dikis
25 Aplike ve tutucu ekleme 1,5 05-3,5 1.8 TR
in (1/16) (1/32-1/8) | (1/16) | (1/16-3/16)
Diz ilmek dikisi (baski
21 ayaginin sag kenarindan 5,0 2,0 (1/16) 0,2-5,0
6,5 mm dikise izin verecek (3/1 6) ’ (1/64-3/16)
Diiz ilmek sekilde)
dikigi Diz ilmek dikisi (baski 0.0-7.0
22 ayaginin sag kenarindan 1,5 ((,)-1/4:) J
6,5 mm (1/4 ing) dikise izin (1/16)
verecek sekilde)
283 4,0 1,2 0,2-4,0
iy (3/1 6) (1/16) | (1/64-3/16)
Birlesen yer | 2° I 2,5-7,0 1,0-4,0
dikisi Yagg dikisi so | @321 | 2°GR2) | (q/i6.3716)
L (3/16) 1,2 0,2-4,0
: 0.0-7.0 (1/16) | (1/64-3/16)
. 23 Elle dikilmis gibi gériinen (0-1/4)
Takilt slls E diiz kapitone dikisi 0.0 2,5 (3/32)
kapitone (0) 1.0-4.0
Kapitone 2 2 |stippiin 7,0 1,0-7,0 1,6 (1716-3/16)
stippling dikis 4 pPpiing (1/4) | (1116-1/4)|  (1/16)

\} Not

¢« LCD'de uzerinde "Q" olan desenler kapitone ve "P" olanlar iimek dikisi icindir.

once, elektrigi kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, (&
(Baslat/ durdur) diigmesine yanliglikla basilirsa yaralanmalar meydana gelebilir ve makine
dikige baglayabilir.
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' YARDIMCI DIiKiS UYGULAMALARI

Aplike dikis

3 ile 5 mm arasi bir dikis pay! birakarak
aplikeyi kesip ¢ikarin.

(1) Dikis payi

Aplikenin arkasina kalin kagittan bir desen
veya sabitleyici yerlestirin ve ardindan bir
iitii ile dikis payinin lizerinden gegin.

Kumasi ters gevirin ve ardindan takilacagi
kumasa teyel dikisle tutturun veya
igneleyin.

(1) Teyel dikisi

“J” zigzag ayagini takin.

» Baski ayagdini degistirme ile ilgili detayl
bilgi icin “Baski ayaginin degistiriimesi”
(sayfa 43) basligina bakin.

102

Bir dikis segin.
» Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
bashgdina bakin.

P = | ik
! !P'I'Q@H.‘E?
@Wmmm"_mm

Volani kendinize dogru (saatin tersi
yoniinde) gevirin ve ardindan aplikenin
kenarlarindan dikige baglayin ve ignenin
aplikenin hemen disina diistiigiinden
emin olun.

Kdseleri dikerken, igne kumasta ve aplikenin
hemen disinda olacak sekilde makineyi
durdurun, baski ayagi kolunu kaldirin ve
ardindan dikis yoninu degistirmek igin
kumasi gerektigi kadar gevirin.




Yama (geligiguizel desenler)

dikisi
Kumasin iist pargasinin kenarini katlayin
ve alt parga lizerine yerlestirin.

Desenin her iki pargaya da yayilmasini
saglamak i¢in kumasin iki pargasini
birlikte dikin.

ilmek dikisi

iki parca kumasi birlikte dikmeye “ilmek” dikisi-adt
verilmektedir. Kumas pargalari 6,5 mm (1/4 ing)
dikise misaade edecek sekilde kesilmelidir.

6,5 mm (1/4 ing) boyutlarinda bir diiz ilmek dikisini
baski ayaginin ister sag ister sol tarafindan dikin.

Bir araya getirmek istediginiz kumas dikis
payi boyunca teyelleyin ya da igneleyin.

“J” zigzag ayagini takin.

g

* Baski ayaglnl deg me ile ilgili detayl
bilgi igin “Baski ayaglnln degistiriimesi”
(sayfa 43) bashgina bakin.

..\
\ /
i
.

E ! ya da 22 dikis tipini segin.

« Detayli bilgi igin, "Dikis se¢imi" (sayfa 51)
bashgdina bakin.

'F' §Q 22167
I:EE | W-mm Tl -mrn
> Not

Dz ilmek dikisi LCD’de “P” ile
gOsterilir.

Baski ayaginin kenari kumasin ucu ile
hizalanacak sekilde dikin.

m Sag tarafta dikis pay! birakmak igin
Baski ayaginin sag kismini kumagin ucu
ile hizalayin ve *** dikis kullanarak dikin.

(1) 6,5 mm (1/4ing)

m Sol tarafta dikis pay! birakmak igin
Baski ayagdinin sol kismini, kumasin ucu
ile hizalayin ve *** dikigini kullanarak
dikin.

(1) 6,5 mm (1/47ing)

._‘Ié 2
0

Dikis payinin (igne pozisyonu)
genisligini degistirmek icin, “igne
pozisyonunun degistirimesi” (sayfa 83)
baslikh bolime bakin.
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' YARDIMCI DiKi$ UYGULAMALARI

Kapitone

Dolgu elyafini kumasin Ust ve alt katmanlan
arasinda sandvi¢ gibi sikistirmaya “kapitone dikis”
denir. Kapitone dikisler, istege bagli hareketli ayak
ve kapitone kilavuzu kullanarak kolaylikla
dikilebilir.

104

Haréketli ayak Kapitone kilavuzu

=% Not

« ""Hareketli ayakla dikis yaparken orta ve
diglk arasinda bir hizda dikis yapin.

*  Kapitone dikis yaparken, bir 90/14 ev
kullanimina yonelik dikis makineleri i¢in
Uretilen igneleri kullanin.

e Hareketli ayak yalnizca duz veya zigzag
desenlerle kullanilabilir. Geri dikigler
hareketli ayak ile dikilemez. Yalnizca diz
ve takviyeli zigzag dikis desenlerini segin.
Detayli bilgi igin “Dikis ayarlari tablosu”
(sayfa 72) basligina bakin.

Kapitone dikilecek olan kumasi teyelleyin.

Baski ayagini ve baski ayagi tutucusunu

cikartin.

 Detayl bilgi icin, "Baski ayagi tutucusunun
sokilmesi ve takilmasi" (sayfa 45)
baslidina bakin.

Hareketli ayagin baglanti ¢catalini igne bagi
vidasina gegirin.

Baski ayagi kolunu indirin, baski ayagi
tutucu vidasini takin ve ardindan vidayi
tornavida ile sikin.

(1) Baski ayagi tutucu vidasi
» Hareketli ayak takilir.

. gl!aiarl iornaw!a ||e tyice siktiginizdan

emin olun, aksi takdirde igne baski
ayagina temas edebilir ve bu da ignenin
bikilmesine ya da kirilmasina yol
acabilir.

Dikise @ baslamadan once, volani
yavasc¢a (saatin  tersi  yoniinde)
kendinize dogru ¢evirin ve ignenin

baski ayagina temas etmediginden emin
olun. Igne baski ayagina temas ederse
igne biikiilebilir ya da kirilabilir.

. Bir dikis segin.

+ Detayl bilgi icin, "Dikis sec¢imi" (sayfa 51)
bashgina bakin.

Baski ayaginin her iki yanina bir elinizi
koyun ve dikis dikilirken esit olarak
kumasa kilavuzluk edin.




m Istege bagh kapitone kilavuzunu
kullanma
Kapitone kilavuzunu esit araliklar verilmis
paralel dikigler dikmek icin kullanin.

Hareketli ayagin ya da baski ayagi
tutucusunun arkasindaki delige kapitone
kilavuzu dikicinin sapini yerlestirin.

o Hareketli ayak

Kapitone kilavuzunun onceden dikilmis
olan dikis ile hizalanabilmesi igin
kapitone kilavuzunun sapini ayarlayin.
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YARDIMCI DiKiS UYGULAMALARI

Serbest hareketli kapitone dikisi

Serbest hareketli kapitone dikis icin kumasin her
yone rahatlikla hareket edebilmesi amaciyla
diglileri algaltin (digli pozisyonu kolu kullanilarak).
Serbest stil kapitone dikisi yaparken, istege bagl
serbest stil acik parmakl kapitone ayagi “O”
(SA187, F061 (XE1097-001)) ile ilgili talimatlara
uyun.

| BerEesi Sili !apllone !Iki§i yaparken

istege bagh serbest stil acik parmakl
kapitone ayagini “O” kullanmalisiniz.
Eger (SA129, FO005N (XC1948-002))
kapitone ayagi kullanihyorsa iplik
gegirici zarar gorebilir.

Baski ayagini ve baski ayagi tutucusunu
cikartin.

» "Baski ayagi tutucusunun soékulmesi ve
takilmasi" (sayfa 45) bashgina bakin.

Kapitone ayak pimini igne bagl vidasinin
tizerine getirerek ve kapitone ayagin sol
alt kismini ve baski milini ayni hizaya
getirerek serbest stil kapitone ayagini “O”
takin.

(1) Pim
(2) igne bagi vidasi
(3) Baski mili

MY

5 b

7% Not

* Kapitone ayagin egik olmamasina dikkat
edin.
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Sag elinizle kapitone ayagini “O” yerinde
tutun ve ardindan sol elinizdeki tornavida
yardimiyla baski ayagi tutucu vidasini
sikin. L

Sl

Vidayi tornavidayla iyice
tutturdugunuzdan emin olun. Aksi
halde igne ayaga degebilir ve
egilebilir ya da kirlabilir.
Makinenin arkasinda taban kisminda
* pulunan digli pozisyonu kolunu
konumuna dogru (makinenin arkasindan

bakildiginda a
o] o
£

(1) Disli pozisyonu kolu (makinenin
arkasindan gérilen sekilde)
» Digliler alcalir.

3
\ Dikis makinesini agin ve ardindan bir m

24

veya dikis segin.

» Detayh bilgi icin, "Dikis segimi" (sayfa 51)
basligina bakin.

Kumasi gerdirmek i¢in her iki elinizi de

kullanin ve kabaca 2,0 — 2,5 mm (yaklasik

1/16 - 3/32 ing) uzunlukta ayni boyda

dikisler dikebilmek i¢in kumasi sabit bir

hizda ilerletin.

Takviye dikigleri, dikisin baginda ve sonunda

dikilir.

(1) Dikis

Dikis islemi bittiginde, digli pozisyonu
kolunu 4k (makinenin arkasindan
bakildiginda saga dogru) yéniinde
kaydirin ve diglileri kaldirmak i¢in volani
dondiirin.

[} Not

*  Digli pozisyonu kolu genellikle saga dogru
ayarlanir.



Dikis hizi denetleyicisi
kullanarak saten dikis

Dekoratif bir dikis saten dikisin genisligi
degistirilerek dikilebilir. Dikis makinesi, dikis hizi
denetleyicisi ile dikis genisligi kolayca
degistirilebilecek sekilde ayarlanmigsa, dikis
genigligi hizli ve kolay bir sekilde ayarlanabilir. Bu
durumda, dikis hizi pedal ile ayarlanir.

Pedali takin.
» Detayl bilgi icin, "Pedalin kullaniimasi”
(sayfa 56) basligina bakin.

“J” zigzag ayagini takin.

00—

q
+ Baski ayagini dé jr‘ne ile ilgili detayl
bilgi icin “Baski ayaginin degistiriimesi”
(sayfa 43) bashgina bakin.
Dikis makinesini agin ve ardindan ¢alisma

panelindeki (Ayarlar) tusuna basin.

Bl
»{|Ayarlar ekrani gortnur. @
Dikis kalinligi kontrol ayari igin “ON”
tizerine basin.

) neence posmiovEREEY (o)
'&‘ﬁ’ﬁ*wlmﬁ CONTROL [On [Ali 2

U| FIHE nn.Jus'r[Im EEI @ |
AE cnméfu-:rsﬁ "" m

MSKING, 1K e HSH ---J &

denetleyicisi ile kontrol edllebllecek §ek|Ide
ayarlanmis durumdadir.

_ Not
g Dikis kontrol ayari “ON” duruma getirilirse,
dikis genigligi, dikis hizi
denetleyici simgesini
degistirecektir.

FEV A EIE
Y [ResenEE
W 2 - -,

e =+

[E] (Geri) tusuna basin.

2 ueeote posimion Y]

ﬁvqﬁ'wlDTH CONTROL IH 0FF

fll.l FIEETI?DJUSTEE IE“EI
r-u E LHARACTER EEE“EI

» Baslangic ekrani tekrar géranur.

Bir dikis segin.

@W*Il
‘_ Clif |4ik]
] P! P"' 2067

|"""-""“| i EEmrn [E]mm

« Detaylrbilgiiicin, "Dikis se¢imi” (sayfa 51)
basligina bakin.

Dikis hizini ayarlamak igin dikis hizi
denetleyicisini kaydirin.

Genisligi daraltmak igin denetleyiciyi sola
kaydirin. Genisligi blyitmek icin
denetleyiciyi saga kaydirin.

[

Daha da H|[ aha genis

4
+ Pedal ilédikig. hizini ayaEm

Dikisi bitirdiginizde, dikis genisligi
kontrol ayarini tekrar “OFF” konuma
getirin.

"' ‘Ortaya gikan dikis, kullanilan kumasin
tirtine gore ve kullanilan ipligin
kalinligina goére farklilik gosterir olsa da
en iyi sonug icin, dikis uzunlugunu 0,3 ile
0,5 mm arasi bir degere getirin.
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YARDIMCI DiKiS UYGULAMALARI

Takviye Dikisgi

Manson delikleri, ic pantolon dikigleri ve cep kenarlari gibi baskiya maruz kalacak olan noktalara takviye
dikisi uygulayin.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu

Dikis Adi Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] 232[(:
Otomatik Maniiel Otomatik Maniiel yag
Uclii esnek 4 Mansgon ve i¢ pantolon 0,0 0,0-7,0 2,5 1,5-4,0 J
dikis dikislerinin takviyesi (0) (0-1/4) (3/32) | (1/16-3/16)
N 60 Ceplerin késeleri gibi agiklik 2,0 1,0-3,0 0,4 0,3-1,0
Punteriz dikis uglarinin takviyesi (16) | (116-1/8) | (1/64) | (1/64-1/16)
58 Orta agirliktaki kumaslarin A
yama dikigi ile dikiimesi 70 25.70 20 0425
Yama dikigi y O y i
Kalin kumaslarin yama dikisi (1/4) (3/32-1/4) | (1/16) | (1/64-3/32)
ile dikilmesi
DIKK A

¢ Baski ayagini degistirmeden once, elektrigi kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, ®
(Baslat/ durdur) diigmesine yanhslikla basilirsa yaralanmalar meydana gelebilir ve makine
dikige baglayabilir.

Uclii esnek dikis Punteriz dikisi

.

Manson deliklerini ve i¢ pantolon dikiglerini takviye
etmek Uzere Uglu esnek dikisi kullanin.

. “J” zigzag ayagini takin.

« Baski ayagini degistirme ile ilgili detayl
bilgi icin “Baski ayaginin degistiriimesi”
(sayfa 43) bagligina bakin.

4
dikis tipini secin.
—  « Detayl bilgi igin, "Dikis segimi" (sayfa 51)
bashgdina bakin.

Dikis dikmeye baslayin.
(- + Detayl bilgi igin “Dikise baslama” (sayfa
=3 55) bagligina bakin.
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Punteriz dikisi cep koseleri ve acikliklar gibi
baskiya maruz kalan noktalari takviye etmek tizere
kullanilir. Bir 6rnek olarak, cep kdselerinde
punteriz dikis konusu asagida agiklanmistir.




Punterizi arzu edilen uzunluga goére
ayarlayin.

“A” ilik ayagi Gzerinde bulunan digme kilavuz
plakasini arzu edilen uzunluga ayarlayin.
(Baski ayagi Olgegi Gizerindeki isaretlerin

arasindaki mesafe 5 mm’dir (3/16.ing).)

©
BAMANOANAIARA

) Baski ayagdi 6lcegi
2) Punteriz uzunlugu
_(3}:!) 5 mm (3/16 ing)

“" Not
. Maksimum 28 mm (1-1/8 ing)
uzunlugunda punteriz dikilebilir.

(1
(

“A” ilik ayagini takin.

. Baski ayagini degistirme ile ilgili
detayl bilgi icin “Baski ayaginin
degistiriimesi” (sayfa 43) basligina bakin.

60
dikisini segin.

. Detayli bilgi icin, "Dikis secimi"
(sayfa 51) bashgina bakin.

Kumasi, cep acikligi size bakacak sekilde
yerlestirin ve ardindan igne cep acikhgi
oniine 2 mm (1/16 ing) kadar algalana
kadar baski ayagi kolunu indirin.

(1) 2mm (1/16 ing)

. Ust ipligi baski ayagindaki delikten
asagi dogru gegirin.

Baski ayagini algaltirken, baski
ayagin 6ntnden bastirmayin aksi takdirde
punteriz dogru boyutlarda dikilemez.

=,

(1) Boslugu azaltmayin.

ilik kolunu miimkiin oldugu kadar asag:
dogru cekin.

(1) lik kolu o

ilik kolu ilik ayaginin tizerinde bulunan
baglanti par¢asinin arkasinda bulunmaktadir.

@
&
(1) flik kolu 2

(2) Baglanti parg@m
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YARDIMCI DiKiS UYGULAMALARI

. Ust ipligin ucunu sol elinizle yavagga
- tutun ve ardindan dikige baslayin.

» Dikis tamamlandiktan sonra, dikis
makinesi otomatik olarak takviye dikisleri
diker ve ardindan durur.

Baski ayagi kolunu kaldirin, kumasi
cikarin ve ardindan iplikleri kesin.

ilik kolunu kaldirarak orijinal konumuna
getirin.

1§ Not
Cok kalin oldugundan kumas
beslenemezse dikis uzunlugunu artirin.
Detayli bilgi icin “Dikis genisliginin
ayarlanmasi” (sayfa 62) basligina bakin. “
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Onarim

Yirtik bir kumaga onarim dikisi uygulanamaz.
Onarim dikisi asagida gdsterildigi gibi yapilir.

(1) Takviye dikisi

istediginiz onarim dikisi uzunlugunu
belirleyin.

“A” ilik ayagi uzerinde bulunan dugme

kilavuz plakasini arzu edilen uzunluga

ayarlayin. (Baski ayagi olgegi Uzerindeki
isaretlerin arasindaki mesafe 5 mm’dir (3/16

ing).)

..
.5 %
=TT T Talask

(1) Baskrayagrotcegi
(2) Yama uzunlugu
(3) 5 mm (3/16 ing)
(4) 7 mm (1/4 ing)

Not
Maksimum 28 mm (1-1/8 ing)
uzunlugunda punteriz dikilebilir.

“A” ilik ayagini takin.

. Baski ayagini degistirme ile ilgili

detayh bilgi icin “Baski ayaginin

degistiriimesi” (sayfa 43) basligina bakin.

58 ya da 59 dikis tipini segin.

. Detayl bilgi igin, "Dikis segimi"
(sayfa 51) bashgina bakin.

Kumasi, yamama yapilacak bolgenin 2
mm oniinde olacak sekilde yerlestirin ve
ardindan baski ayagi kolunu indirin.

@

i
@gt
(1) Yirt

(2) 2 mm (1/16 ing)

. Ust ipligi baski ayagindaki delikten
asagi dogru gegirin.
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YARDIMCI DiKiS UYGULAMALARI

‘} Not
. Baski ayagini algaltirken, baski
ayaginin 6éniinden bastirmayin aksi

takdirde yamama dogru boyutlarda
dikilemez.

(1) Boslugu azaltmayin.

- flik kolunu miimkiin oldugu kadar agagi
dogru cekin.

) @
(1) llik kolu
ilik kolu ilik ayaginin tizerinde bulunan
baglanti pargasinin arkasinda bulunmaktadir.

(1) llik kolu
(2) Baglanti pargasi

112

Ust ipligin ucunu sol elinizle yavasca
tutun ve ardindan dikise baslayin.

» Dikis tamamlandiktan sonra, dikis

makinesi otomatik olarak takviye dikisleri
diker ve ardindan durur.

Baski ayagi kolunu kaldirin, kumasi
¢ikarin ve ardindan iplikleri kesin.

ilik kolunu kaldirarak orijinal konumuna
getirin.

Not

Cok kaln oldugundan kumas
beslenemezse dikis uzunlugunu artirin.
Detayli bilgi icin “Dikis genisliginin
ayarlanmas!” (sayfa 62) basligina bakin.



Kemerlerdekine benzer ilikler dikilebilir. Ug ilik boyutu dikmek miimkiindiir: 7 mm, 6 mm ve 5 mm (1/4, 15/64

ve 3/16 ing).
Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Dikis Adi  Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] 2;:;:
Otomatik Maniiel Otomatik Maniel
7,0,6,0 7,0,6,0
N 62 a . S veya 5,0 7,0 veya 5,0
Goz dikig @ Ornegin kemerlerde ilik dikisi 4) |(1/4, 15/64| (1/4) | (1/4, 15/64 N
veya 3/16) veya 3/16)
! DIKKAT

Baski ayagini degistirmeden 6nce, elektrigi kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, (¥

(Baslat/durdur) diigmesine yanlislikla basilirsa yaralanmalar meydana gelebilir ve makine

“N” monogramlama ayagini takin.

Baski ayagini degistirme ile ilgili
detayli bilgi i¢in “Baski ayaginin

degistirilmesi” (sayfa 43) basligina bakin.

62
> El dikis tipini segin.
e Detayl bilgi icin, "Dikis segimi"
(sayfa 51) bashgina bakin.

e © 3 [

= hHY
old ZhE

EI l-"""'In'm'u Sy mm

.. Istenilen ilik boyutunu segmek igin dikis
k genisligini veya dikis uzunlugunu
ayarlayin.

. Detayli bilgi icin “Dikis genigliginin
ayarlanmasl” (sayfa 61) ve “Dikis
uzunlugunun ayarlanmasi” (sayfa 62)
basliklarina bakin.

o1 Dikisin basinda igneyi kumasa dogru

indirin ve ardindan baski ayagi kolunu
algaltin.

' Dikis dikmeye baslayin.

» Dikis tamamlandiktan sonra, dikis
makinesi otomatik olarak takviye dikisleri
diker ve ardindan durur.

\ [ligin ortasinda bir delik agmak igin g6z

acici aleti kullanin.

Gdz deligi agma aletini kullanirken kumasta
delik agmadan 6nce kumasin altina kalin bir
kagit ya da baska koruyucu bir malzeme
yerlestirin.

\
r\}} Not

ince iplik kullaniliyorsa, dikis gok
acik olabilir. Bu durum ortaya c¢ikarsa,
kumasi kaldirmadan once iligi birbiri
Uzerine gelecek sekilde iki kez dikin.
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YARDIMCI DiKiS UYGULAMALARI

Dekoratif Dikis

Yardimci dikiglerde agsagidaki dikis tipleri vardir.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Dikis Adi  Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] 2;:'5:
Otomatik Maniiel Otomatik Maniiel
32@ N o 0,0-7,0
Ajurlu dikis L".L&f?i "ﬁiﬂi%'dt?ﬂ';'?fd. (35/’106) ©-14) (32/'352) ( 1/1172:3}?6)
33 verilmektedir. 2,5-7,0
(3/25-1/4)
8= 4,0 0,0-7,0 1,2 0,2-4,0
B (3/16) | (0-1/4) | (1/16) |(1/64-3/16)
: 29
B'”Z?ﬁ; e Dekoratif koprii dikisler 50 (32/'352-71’&) (32/'352) (1/11’2:3}?6)
30— (3/16) 12
N (1718) | 0,2-4,0 J
Kabuk plise | 2°[F] |Yaka ve egri yerlerde kabuk | 4,0 25 |(1/64-3/16)
dikisi ] |plise dikisi (3/16) | 0070 | (332
31 = (0-1/4) 16
§ (1/16)
. .| 33~ |Doku ve elastiklik katmak igin ]
Pet?jl?k?;zgu % !“I‘maf'a."da petek blizgu h o5 (1/11’2-3}(1)6)
= liglemleri : ;
33|§ (3/16) (3/32)
2,5-7,0
Satenfisto | P o dikis (3/25-1/4) | o5 0,1-1,0
dikisi s (1/32) | (1/64-3/16)
& 35 2,5 1,6-4,0
Dantel dikme, dekoratif kenar| (1/8) (3/32) |(1/16-3/16)
baskisi dikme, siisleme dikisi
“0 vs. 6,0 3,0
(15/64) (1/8)
41
3,5
(1/8)
. 42 .
Dekoratif ince, orta agirlikta ve diiz 1,5-7,0 4.0 N
dikis dokuma kumaslar iizerine (1/16-1/4) | (3/16) 15-4.0
43 dekoratif kenar baskisi 50 25 |(1/16-3/16)
dikme, susleme dikisi, vb. (3/16) (3/32)
44 2,0
(1/16)
45 Dekoratif kenar baskisi 30
dikme, serit dikisi, siisleme (1}8)
dikisi, vb.




Dikis Genisligi

Dikis Uzunlugu

Dikis Adi Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] 2;:::;:
Otomatik Maniiel Otomatik Maniiel
46 6,0
Sisleme dikisi, vb 1598 | 1570 | 16 1040 1
47 s VO- 50 |(1/16-1/4) | (1/16) |(1/16-3/16)
(3/16)
35|E 3,0 2,0-4,0
Dekoratif 4,0 (1/8) |(1/16-3/16)
@ 0-1/4) | (3132) ) 2
Dekoratif dikis N
3?|§ 5,5 1,6 (1/16-3/16)
(7132) (1/16)
38E 5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0 N
(3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) |(1/64-3/16)
1 DIKKAT !
. ~ Baski ayagini de§i§tieden once, elektrigi kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, ®

(Baslat/durdur) diigmesine yanhshkla basilirsa yaralanmalar meydana gelebilir ve makine

dikise basglayabilir.

Ajurlu dikig

Agcik bir dikis boyunca dikmeye “ajurlu” dikis adi
verilmektedir. Bluz ve gocuk giysilerinde kullanilir.
Kalin iplik kullanildiginda dikis daha dekoratif bir
g6riniime sahip olur.

iki parga kumasi dikisleri boyunca
katlamak lizere bir utii kullanin.

Yaklasik 4 mm (3/16 in¢) ayrilmis iki parca

kumasi, ince bir kagit lizerine ya da suda

¢oziilebilir bir sabitleyici yaprak lizerine

teyelleyin.

+ Ince kagidin ya da suda gdziinebilen
sabitleyicinin ortasindan asagiya dogru bir
¢cizgi cizerseniz, dikis kolaylasir.

@

| L +e

|
|
|
|
(1) ince kagit ya da suda ¢oziilebilir bir
sabitleyici
(2) Teyel dikisi
(3) 4 mm (3/16 ing)

“J” zigzag ayagini takin.

» Baski ayagini degistirme ile ilgili detayl
bilgi icin “Baski ayaginin degistiriimesi”
(sayfa 43) bashgina bakin.

32 ya da 33 dikis tipini segin.

» Detayl bilgi igin, "Dikis se¢imi" (sayfa 51)
bashgdina bakin.

EI n"""'IEI]n'um o mm

Dikis genisligini 7,0 mm (1/4 in¢) olarak

ayarlayin.

» Detayl bilgi igin “Dikis genisliginin
ayarlanmasi” (sayfa 61) basligina bakin.
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YARDIMCI DIKIS UYGULAMALARI

Baski ayaginin merkezi iki parga kumasin
merkezi boyunca hizalanacak sekilde Fisto dikisi
dikin.

Bir kabugu andiran ve dalga seklindeki tekrar eden
desene “fisto” adi verilmektedir. Bluz yakalarinda
ve taslaklarin kenarlarinda dekoratif dikisler
gerceklestirmede kullanilir.

“N” monogramlama ayagini takin.

« Baski ayagini degistirme ile ilgili detayl
bilgi igin “Baski ayaginin degistiriimesi”

Dikis bittikten sonra kagidi ¢ikarin. c
(sayfa 43) bashgina bakin.

27
dikig tipini segin.

» Detayl bilgi i¢in, "Dikis secimi" (sayfa 51)
baslhgina bakin.

@W'ﬂ‘..
-__.

Aib

::-

— 3" 2TET

EI l-"""'Imn'urn = EEmm
Direkt olarak kumasin kenarini

dikmediginizden emin olarak, kumasin
kenar boyunca dikin.

Not

f@” Daha iyi sonuglar elde etmek Uzere,
spreyle kumas uzerine kola sikin ve
dikisten énce sicak Ut ile presleyin.

Dikisler boyunca fazlaliklar kesin.

Dikisleri kesmemeye dikkat-edin.

116



Buzgulu dikis

Buzgtler Uzerine dikis dikilerek ya da nakis
islenerek elde edilen dekoratif dikise verilen
isimdir. Bluz ya da mansetlerin 6nlerine dekoratif
isler eklemek icin kullanilir. Blizgulu dikis kumasa
doku ve elastiklik katar.

“J” zigzag ayagini takin.

« Baski ayagini degistirme ile ilgili detayl
bilgi icin “Baski ayaginin degistiriimesi”
(sayfa 43) basligina bakin.

Diiz dikisi segin ve ardindan dikis

uzunlugunu 4,0 mm (3/16 in¢) olarak

ayarlayin ve iplik tansiyonunu gevsetin.

* Masura ipliginin ¢ekilmesi Detayli bilgi igin
“Masura ipliginin ¢ekilmesinin gerekli
olabilecegi durumlar” (sayfa 29) bashgina
bakin.

+ Detayl bilgi icin, "Dikis uzunlugunun
ayarlanmasi” (sayfa 62) ve “Iplik
tansiyonunun ayarlanmasi” (sayfa 62)
basliklarina bakin.

1 cm’lik (3/8 ing) araliklarla paralel dikisler
dikin.

(1) 1cm (3/8 ing)
Dikisin sonunda, iplik yaklasik 5 cm (2 ing)
cekilir.

© & Not
o Geri/takviye dikis ya da iplik kesmeyi
kullanmayin.

Biizgii olusturmak ilizere masura ipliklerini
cekin.
Buzguleri Gth yardimiyla duzlestirin.

3[R 2% 33
, ya da dikis tipini segin.

» Detayl bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
baslidina bakin.

cekin.
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YARDIMCI DiKiS UYGULAMALARI

- Kumasin katini agin ve ardindan kabuk
pliseleri bir taraf lizerine iitlleyin.

Kabuk plise dikisi

Kabuklara benzeyen buzgllere “kabuk plise” adi
verilmektedir. Sts dekorasyonlarinda, bluz
Onlerinde ya da ince kumastan yapilimis olan
mansetlerde kullanilirlar.

<+ Kumasi dikis hatti boyunca katlayin.

+ Detayli bilgi icin, “Bask
degistirilmesi" (sayfa 43) bashgdina bakin.

=
== dikisi secgin ve ardindan iplik
—~ tansiyonunu artirin.
+ Detayli bilgi igin, "Dikis segimi" (sayfa 51) ve
“Iplik tansiyonunu ayarlama” (sayfa 62)
bagliklarina bakin.

IEL LlL _L__'H'..
||| |_|

"' Q2067
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Birlestirme

Dekoratif kopri dikisler birlestirilen kumaslarin
dikis paylari Gzerine dikilebilir. Bu islem geligigiizel
desenler islenirken kullanilir.

“J” zigzag ayagini takin.

« Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 43) bashgina bakin.

iki parga kumasin sag yanini birbirlerine
dikin ve ardindan dikis paylarini agin.

(1) Kumasin tersi
(2) 7 mm (1/4 ing) dikis payi
(3) Dz dikis

% , 29 yada 30 dikis tipini segin.

+ Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
bagligina bakin.

@J’UUU\*.‘

gevirin ve ardindan baski ayaginin merkezi
dikis ile hizalanmis bir sekilde dikis
tizerinden dikin.

(1) Kumég'ln-.yijzu

Susleme dikisi

Kanat igne ile dikis dikerken igne delikleri
genisleyerek dantel-benzeri dekoratif dikisler
olusur. Diiz dokuma kumaslara ek olarak ince ya
da orta kalinhkta kumaslara kenar ve masa ortiisi
susleri dikmek icin kullanilir.

Kanat ignesini takin.

. igneyi yerlestirme ile ilgili detayl bilgi igin
“Ignenin degistiriimesi” (sayfa 41) basligina
bakin.

-r’__;iﬁg_s} Not

e 130/705H 100/16 kanat ignesi kullanin.

» Igneye iplik gegirici aparati kanat igne ile
kullanilamaz aksi takdirde dikis makinesi
hasar gorebilir. Ignenin géziinden 6énden
arkaya dogru elle ipligi gegirin. * Detayl
bilgi igin, "Igneye ipligi elle gecirme (iplik
gecirme kullanmadan) " (sayfa 36)
baslhidina bakin.

“N” monogramlama ayagini takin.

4k
bbi

+ Baski ayagdini degistirme ile ilgili detayli bilgi
icin “Baski ayaginin degistiriimesi” (sayfa 43)

basligina bakin.
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_ Bir dikis segin.
Kullanilabilecek dikisler sunlardir: 9|E ..

41@’ 42, 43’ 44, 45’ 46 veya 47

. Detayli bilgi icin, "Dikis segimi"
(sayfa 51) baghgina bakin.

HHIE

M l-"""'IEEn'm'u S mmm
eSSBS HEIEE

CHEH e

T . O 2 5

‘“§ Not

o Kanat ignesi ile dikerken, 6,0 mm
(15/64 ing) ya da daha disUk bir dikis
genigligi segcin.

=
Fomas

Dikis dikmeye baslayin.

BRI

B e
' mm (15/64 in¢) ya da daha az bir

dikis genisligi secin aksi takdirde
igne kirlabilir ya da buikiilebilir.

. Dikis genigligini ayarladiktan
sonra volani yavasg¢a kendinize
dogru (saatin tersi yoniinde) gevirin
ve ignenin baski ayagina temas
etmediginden emin olun. igne baski
ayagina temas ederse igne
biikiilebilir ya da kirlabilir.

120

ipliklerin kismi olarak cikariimasina “iplik
cekme" adi verilir. Bu islem, gevsek dokuya
sahip kumaslarda gok glizel bir sonug verir.
iplik gekmenin iki yolu asagida agiklanmistir.

[ iplik gekme (Ornek 1)

\

A

Ry R B ER S LR

Kumastan birkag ipligi gekin.

“N” monogramlama ayagini takin.

. Baski aya degistirme ile ilgili
detayl bilgi icin “Baski ayaginin
degistiriimesi” (sayfa 43) bagligina bakin.

39 numaral dikisi segin.

. Detayli bilgi i¢in, "Dikis segimi"
(sayfa 51) bagligina bakin.

ol
Sl i e A

sekilde, yipranmis kismin sag kenan
boyunca dikis yapin.




LCD iizerinde tuguna basin.

Wi

I:EE"_l l-"""'IEEn'm'u = Emm

Ekranin Gzerinde goésterilen desen ikizlenir.

T

I:EE"_l l-"""'IEEn'm'u mmm

Onceki dikig gibi gériinmesi igin
yipranmig kismin diger kenari boyunca
dikis yapin.

tizerine basin ve yatay ikiz goriintii
tusunu tekrar OFF konuma getirin.

| iplik gekme (Ornek 2)

s

v

o

SIS

Yaklasik 4 mm’lik (3/16 in¢) yipranmamis
kisimla ayrilan iki kumas boliimiinden
birkag ipligi ¢ikarin.

(1) 4 mm (3/16 ing)

“N” monogramlama ayagini takin.

adiay degistirme ile ilgili
detayl bilgi icin “Baski ayaginin
degistiriimesi” (sayfa 43) basligina bakin.

H dikis tipini segin.
. Detayl bilgi icin, "Dikis segimi"
(sayfa 51) basligina bakin.

"'-q Ll
o] -

- EII]rnrn

Yip ikis
yapin.

E,i

G

)

4
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Cesitli Yerlesik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi

Yardimci dikislerin yani sira dekoratif, saten ve gapraz dikisler de dikebilirsiniz. TiUmi monogramlama ayagi
“N” ile dikilir.

, s . - Dikis dikmeye baslayn.
Guzel desenlerinin dikilmesi 3 _y say

Desenleri dogru sekilde dikmek igin, asagidakiler
g6z 6ndnde bulundurulmaldir.

] Kumas
Esnek veya ince kumaslari veya kalin dokumali
kumaslari dikmeden 6nce, sabitleyici
malzemeyi kumasin ters tarafina takin veya
kopya kagidi gibi ince bir kagidi kumasin altina
yerlestirin. Saten dikisler dikilirken malzemede
blzllme veya dikis toplanmasi olabileceginden,
sabitleyici malzemeyi mutlaka kumasa takin.

» Dikis ok ile gosterilen yonde yapllir.

Takviye dikisleri dikin.

- igneler ve iplikler Not
Ince, orta kalinliktaki veya stre¢ kumaslari e Bir desen dikerken, dncelikle otomatik

dikerken toplu igne kullanin. Kalin kumaslari
dikerken, bir 90/14 ev kullanimina yénelik dikis
makineleri i¢in Uretilen igneleri kullanin. Ek
olarak, 50 ile 60 arasi ipligin kullaniimasi
gerekir.

Deneme dikigi
Dikilen kumasin tipine ve kalinhgina bagh
olarak ve sabitleyici malzemenin kullanimina

geri/takviye dikis ayarini yapmak faydal
olur. Detayl bilgi igin “Geri/takviye
dikislerin otomatik olarak dikilmesi” (sayfa
64) basligina bakin.

Alfanimerik karakterler dikerken makine
her karakter icin otomatik olarak takviye
dikig diker.

Dikisi tamamladiginizda, dikisin basindaki
"~ ve desenler arasindaki fazla iplikleri
- kesmek icin makas kullanin.

bagli olarak istenilen sonug elde edilemeyebilir.
Projenizi dikmeden 6nce bir deneme dikisi

yapiniz. Ayrica, dikis sirasinda kumasin
kaymasini 6nlemek icin kumasi elinizle
yonlendirin.

Dikis desenleri

r “N” monogramlama ayagini takin.

+ Detayli bilgi igin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 43) basghgina bakin.

Bir dikis segin.

» Detayl bilgi icin “Dikigin segilmesi” (sayfa

51) kismindaki (1) ile (7) arasi adimlara
bakin.

122

Not

=" Dikig genisligini ve uzunlugunu ayarlama
ile ilgili detayh bilgi icin “Dikis Genigliginin
Ayarlanmasi” (sayfa 61) ve “Dikis
Uzunlugunun Ayarlanmas!” (sayfa 62)
basliklarina bakin.



Dikis yogunlugunun degistirilmesi Desen boyutunun degistirilmesi

Dekoratif bir saten dikis segilirse, dikis yogunlugu Gotik yazi tipinde ve bordiirli yazi tipinde karakter
degistirilebilir. dikislerinin boyutlari buyuk ile kii¢lik arasinda
ayarlanabilir. Bununla birlikte, diger desenlerin
Galigma panelinde (yardimci dikig) boyutu degistirilemez.
tuslarina basin ve (dekoratif saten Bir dikis segin.
dikig) 6gesini segin. « Dikis secme ile ilgili detayh bilgi icin “Dikis

secimi” (sayfa 51) basligina bakin.

istenilen boyut segilene kadar
tizerine basin.

mEEes
m
Il o=

Bir dekoratif saten dikis deseni segin.
» Dikis se¢me ile ilgili detayli bilgi icin “Dikis
secimi” (sayfa 51) basligina bakin.

i

(1) ve (2) numarali adimlari tekrar edin.

istenilen dikis yogunlugu segilene kadar
6gesine basin.

Seyrek dikis igin B= e sk dikis icin

6gesini segin.

Ava14V 3]

—~  Not
‘b Biylk desen boyutu varsayilandir.
Kigulk desen boyutu segilirse, kliglk
desenler birlestirilebilir ve baglanabilir.
* Birden fazla desen birlestirilirse, her segili
desenin boyutu belirlenebilir.

==

ya toplanarak

ignenin kinlmasina neden olabilir.
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Saten dikisler i¢cin uzunlugun Karakter araliginin ayarlanmasi

degistiriimesi . .
Alfanimerik karakterler arasindaki bosluk
ayarlanabilir.

Bir saten dikiginin uzunlugu 5 kademe olarak
degistirebilir.
Calisma panelinde (yardimci dikis)

Calisma panelinde (yardime dikis) tusuna basin ve karakterleri segin.

tU§L.|na basin ve (saten dikig) 6gesini =§B m..
. [ ]

=]

.. )l

Karakter boglugu icin EI E lizerine
basin.

T HEEDLE PoSITION EREEE Y
" WIDTH ConTROL (O]
L 0 O[SV Y
e = 0 (=)0| (S (3]
Karakter boslugunu artirmak igin I+ I Gizerine
basin.
Karakter boglugunu azaltmak igin B Uizerine
basin.
> Not
e  Varsayilan ayar “00”dir. “00”dan daha
disuk bir rakam girilemez.
e Karakter boslugu ayarlari tim karakterler
icin gecerli olacaktir. Sonuglar karakterleri
=1 girerken oldugu kadar karakterleri girmeden
Tusaher bastlgmlzda fimara deglslr = - énce ve girdikten sonra da gegerlidir.

[Z5)dan segebilirsiniz.

._
!

ot bl

b

M

o

(o |

E ] e
—

o 1
! itz
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Desenin yeniden hizalanmasi

Dikilmekte olan kumasin tirtune veya dikis hizina

bagli olarak desen diizglin dikilemeyebilir. Bu

ortaya ¢ikarsa, projenizde kullanilana benzer olan

atik kumas pargasinda dikis yaparak deseni
ayarlayin.

=Y

*  Sadece yardimci dikiglerdeki, capraz

dikislerdeki ve karakter dikiglerindeki g6zli

dikigler desen hizalama dikisi ile
ayarlanabilir.

“N” monogramlama ayagini takin.

+ Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin

degistiriimesi" (sayfa 43) bashgina bakin.

Calisma panelinde (yardimci dikisg)

tusuna basin ve (dekoratif dikis)
o6gesini segin.

e
l )l

Cesiil-dekoratraikisierreererrekrdn

gOI’UI’IUI’

tusunu segin.

=
Li’l“}g

S
IIJELETEI

5% CHECH
bt

Avarlama igi ¢

Dikilen deseni kontrol edin.
Resimde gdsterilen desenin bir kismi Gniform
olarak dikilirse, desen dogru sekilde hizalanir.

Desen dogru sekilde dikiimezse, dikisi
ayarlamak i¢in asagidaki adimlari takip edin.

Calisma panelinde (Ayar) tusuna
basin.

I e

@%2{“@

b

» Ayarlar ekrani goérundar.

Dikey desen ayarlamasi igin |E| E
tusuna basin.

+ 1 weeote posiTion EkETY)
'&‘ﬁ’ﬁ*wmm CONTROL |OM [AE

e M)
i e M=)+
» Desenin dikilme sekline gore gerekli
ayarlar yapin.

Modeldeki dikey bosluklar artirmak igin [+
tusuna basin.

+ 4 neeoe posimon Y

S W OTH cowTROL [on (i

FIHE ADJUST i
+1 |
%“Lléﬁ%“ g Em%% |
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126

Modeldeki dikey bosluklari azaltmak igin B
tusuna basin.

T1 MEEOLE PosITION FRiyT 4]

R I OTH CoNTROL (Ot i3

|l| FIpE BOUST _q EIEI
A E CHARACTER
-} SFALING

@ (Geri) tusuna basin.

24 neepte posiion Ef Y]

i woTH conTRoL [onig;
|l| FIHEﬁDJUET -l
ﬂié’é‘%ﬁﬂ%‘“ EE%% |

» Ayar deseni ekranina geri déner.

tusunu bir kez daha segin, dikis

makinesini baglatin ve dikisi kontrol edin.

» Dlzgun dikilene dek desen ayarina
devam edin.

Desenleri birlestirme

Dekoratif dikig, saten dikis, capraz dikis, dekoratif
saten dikis, karakter dikisi ve birlesik yardimci dikis
kombinasyonlarini kullanarak dikis yapabilirsiniz.
70’e kadar desen birlestirilebilir.

Caligma panelinde (Yardimc dikis)
tusuna dokunun ve dikis tipini segin.
Dekoratif dikig, saten dikis, capraz dikis,
dekoratif saten dikis, karakter dikisi veya
birlesik yardimci dikiglerden herhangi birini
segin.

 llk deseni segin.
. » llk desen segilir ve ekranda goriindir.

G s
A %%@?
= ) &) ()

« Dikis bagladlglnda, dikis makinesi durana
dek secili desen surekli olarak dikilir.

vl

Sonraki deseni segin.
» Ekranda birlesik desen gortndr.

tU§una basin. Son segllen desen cikarihr.
« Degisik turdeki desenleri birlestirmek igin,

(Geri) tusuna basin ve istenilen turl
sectikten sonra, diger deseni segin.



istenilen tiim desenler segildikten sonra, [ | Tekrarlanan desenler
dikis iglemine basglayin. Birden cok dikis birlestirildiginde, ekranda
gorilen desen tamamlandiginda makine

durur. Surekli birlesik desen dikmek igin
asagidaki islemleri kullanin.

| 2 Desen erin eRranaa gorume |ra ayni

zamanda dikilme siralaridir.

Desenler birlestirildikten sonra @ basin.

gl 1)

Lo

kil 6gesine doner ve belirlenen
deseni siirekli bir sekilde dikebilirsiniz.

. Not
» 70’e kadar desen birlestirilebilir.
. Birden fazla dikis birlestiriimisse,

LCD’de gosterilen tum secili desenler
dikildiginde dikis makinesi durur. Birlesik
deseni strekli dikmek igin, “Tekrarli
desenler” kismina bakin.

. Birlesik desen sonraki kullanimlar
icin kaydedilebilir. Detayli bilgi igin
“Desenlerin kaydedilmesi” (sayfa 129)
bdlimune bakin.

. Not

A

- Tekrarl dikis |l ayarlanirsa,
desen dikis makinesi durana dek stirekli
olarak dikilir.

. Dikis makinesi kapatilirsa,
tekrarli/tekli dikis ayari varsayilana geri
doner.

. Tekrar basildiginda, @ o6gesine
doner (Tek dikig).
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YARDIMCI DiKiS UYGULAMALARI

u Bir desen géruntiisiinii L Deseni kontrol etme
ikizleme Belirlenen desen ekranda goérinmuyorsa,
. . _— asagidaki adimlari kullanarak deseni
+ Tek bir desen segildikten sonra, desen kontrol edebilirsiniz.

dikisin yansima goriintiisiinii olusturmak
HELH {izerine basin.

R+

SR

b A | (]
» Deseni kontrol etmeye yarayan ekran
gOrundr.

: E |I| tizerine basin ve deseni
(ks JlE) @
[

[z,

EX
3

@ (Geri) tuguna basin.

» Baslangic ekrani tekrar gorinur.

} Not
. Birlesik desen sonraki kullanimlar
icin kaydedilebilir. Detayl bilgi igin
“Desenlerin kaydedilmesi” (sayfa 129)
bolimine bakin.
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Desenlerin saklanmasi

Birlesik desenler sonraki kullanimlar igin
kaydedilebilir. Dikis makinesi kapatildiktan sonra
kayitl desenler kaybolmadigindan, istendigi anda
geri gagrilabilir. 10 desene kadar kaydetmek
mumkandar.

Bir desenin kaydedilmesi

Kaydetmek istediginiz birlesik deseni

olusturun.

« Detayl bilgi icin “Desenleri birlestirme” (sayfa
126) basligina bakin.

Calisma panelinde (Hafiza) tusuna
basin.

I

=] (S](a)

» Desen kaydedilirken "Saving..."
(Kaydediliyor) mesaji goérinur. Desen

kaydedildikten sonra, baslangi¢ ekrani

tekrar gorintdlenir.

+ Desen kaydedilirken makineyi kapatmayin
aksi takdirde kaydedilen desen verisi
kaybedilebilir.

(=)
|

Bir desenin ¢agriimasi

lizerine basin.
Kaydedilen deseni ¢agirin.

ran gorundr.

Geri gagirmak istediginiz, birlesik desenin
kﬂlﬂl oldugu cebi segin

kayith desenlerin bulundugu cepleri
gosterir.

[t L= | ey

gulanir ve
kaydedilen desenler g6sterilir.

igerigi kontrol edin ve sonra basin.
Tamamiyla gortintilenmeyen deseni kontrol

etmek icin IZMECH) tusuna basin.

CHECK,

EEC DELETE

» Kaydedilen desen geri ¢agirilir.
» Desen se¢cme ekrani gorundr ve geri
cagirdiginiz deseni dikebilirsiniz.

I

T
%W{E@LW
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YARDIMCI DiKiS UYGULAMALARI

u Kaydedilen bir desenin
silinmesi
Bir cebe kaydedilen desen silinebilir.

" |3 izerine basin.

-+ Silmek istediginiz, birlesik desenin kayith
oldugu cebi segin.

kayitli desenlerin bulundugu cepleri

gdsterir
THECK,
di
e
L Syt |

» Segcilen cep, ters renkte vurgulanir ve
kaydedilen desenler gosterilir.

= Igerigi kontrol edin ve sonra basin.

CHECK

DELETE
£

» Onay mesaji goriintllenir.

lizerine basin.

3 » Kayitli desen ve cep silinir.
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Desenin Tasarlanmasi (Ozel Dikisim )

My Custom Stitch (Ozel Dikisim) fonksiyonunu kullanarak kendi yarattiginiz dikisleri dikebilirsiniz.

Desen taslaginin
cizilmesi

Izgarali kagit seti hazirlayin.

R Kagida desenin gizimini yapin.

=T
&

st

14 i
i 1t

L | L

100N _;Flr ||?_I
EEE A e

HHHREHHHFHHHH

P ENENEN N, ENNNNN AN NRR]
EENNNNRS RENGNS - ANRANRA)

.| T : A l[l:

of DA

Tasarimin baslangic vébitis noktasi ayni
yukseklikte olacak sekilde deseni kesintisiz
bir ¢izgi olarak ¢izin.

0 0, X5

Desen tekrarlanacaksa, tekrarlayan
@%% desenler arasindaki boslugu belirleyin.

0 5 10 16 (20 [P& 30 35 40 45 50

% _-"li_! [l
i

& lzgaradaki kesisim yerlerindeki desen

ey o . . . h

= ¢izgisi noktalarini isaretleyin ve ardindan
bu gizgileri diiz bir ¢izgi ile birlestirin.

P

o~

,;—-} Dikis sirasini belirleyin.

JOEge 15 2 25
.I'

1L TP FEERER T
R e e aedede
s
i1 1 1
| e
2 16 17 18
m orm15  smm

Daha c¢ekici bir dikis icin, cizgiyi cakistirarak
deseni kapatin.

oM, *xy
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' YARDIMCI DIiKiS UYGULAMALARI

Desen verisinin girilmesi

Kagida cizilen deseni takip edin ve deseni
makineye programlayin.

132

“N” monogramlama ayagini takin.

» Detayl bilgi icin, "Baski ayaginin
degistiriimesi” (sayfa 43) bashgina bakin.

Calisma panelinde (Yardimci dikis)

nolﬁmln koordlnatlarml bellrleyln

bellrleyln ve tusuna basin.

tusunu kullanarak koordinatlar

[E
Ex00/00 =00 FO0
PRl | LR
mi yoksa liglii

d|k|§|n mi yapllaca in1 belirleyin.

tusu tek dikis,
yapar.

tusu Gglu dikis

e

E01/01 «00 100

() e
g

Al belirtin ve

ardindan Etuwna basin.

(e

B01/01 =06 T 00

|, @
e T

Her noktayi belirtmek igin (4) ila (5)
1aki adimlar. izlevi

[:E
B 177 <24 100

2 T
2 a E A T

+ Noktalarr girerken bir hata yaparsaniz,
tusuna basin, bir dnceki girdiginiz
nokta silinir.

2 Not

¢  Deseni duzenlemek isterseniz
tusuna basin. En az iki nokta girdiyseniz
noktalari girebilir, silebilir ve hareket
ettirebilirsiniz. Detayli bilgi icin “Desen
verilerinin diizenlenmesi” (sayfa 133)

> [

B02/02 1010

() 5 [T
Y R

Tiim noktalar girildikten sonra,

tusuna basin
EF [Em

B 18018 =24 100

SRLIY | [
"> Cser Jox |

» Nakis ekrani gérinur.
Diger dikislerde oldugu gibi geri/takviye
dikis gibi gesitli dikis ayarlarini belirleyin.

&
T | [Eo]

EI n"""'In'm'u "_E!I]mm

» Deseni dizeltmek igin, @—tuwna basin.
Not

. Girdiginiz desen sonraki kullanimlar icin
saklanabilir. Detayl bilgi icin “Desenlerin
kaydedilmesi” (sayfa 129) bolimine
bakin.



Desen verisinin girilmesi

Girdiginiz deseni diizenlemek igin, Uzerine
basin. Desen diizenleme ekrani gorinur. Noktalari
tasiyabilir, girebilir ve silebilirsiniz.

Deseni diizenlemeyi bitirdikten sonra deseni
girmek Uzere ekrana gitmek igin Uzerine
basin ve “Desen verisinin girilmesi” (sayfa 132)
baslikli bolimde (6) ila (8) numaral adimlari
izleyin.

[ | Bir Noktay: Tagima

Tasimak |sted|g|n|z noktayi segmek igin
veya tizerine basin.
+ Ik noktaya gitmek igin lEI Uzerine basin.

» Son noktaya gitmek igin Uzerine basin.

Lo 1B eC

B0118 =00 100

[ — [TmsErRT|[DELET
€] @ggig

Noktay tagimak i |g|n ogesini

kullanin

i e
Ee0018 =15 105

S e
S =T

u Yeni bir nokta girilmesi
Secilen nokta ve bir sonraki nokta arasina yeni
bir nokta ilave edebilirsiniz.

veya lEI ogelerini kullanarak yeni
_' noktay! girmek istediginiz konumdan
hemen 6nce noktayi segin.

+ ik noktaya gitmek igin E lizerine basin.
Son noktaya gitmek igin Uzerine basin.
7 [E2::
Ea01{15 =00 100
[ e ELETE]
R ETIC

INSERT] o6gesine basin.

» Secilen nokta ve bir sonraki nokta arasina
yeni bir nokta girilir.

@

4
)

(1) Seg“en noaa.

(2) Bir sonraki nokta
(3) Yeni nokta

> Not

* Son nokta segildiginde Uzerine
basarsaniz yeni nokta girilmeyecektir.

-ill II;—
=+ Eger gerekli olursa, |§| ogesini
*/ kullanarak yeni noktanin pozisyonunu

ayarlayin.
Bir noktanin silinmesi

¢ Silmek istediginiz noktay! segmek igin E
= veya ™l iizerine basin.

+ ik noktaya gitmek igin IE Uzerine basin.
Son noktaya gitmek igin IEI Uzerine basin.

7 [

B0118 «=00 T 00

A (e
P EEEm

Noktayi silmek igin tizerine basin.

[

V18018 =24 100

(] (e
Y Il
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Tasarim ornekleri

Ornek dikisi dikmek icin tabloda gésterilen noktalarin her birini girin.

Nokta £ I Nokta < t Nokta 4= t Nokta 4= I
1 0 0 21 38 13 1 0 0 1 16 10
2 12 0 22 35 14 2 3 5 22 18 12
3 18 3 23 32 13 3 5 8 23 21 13
4 22 6 24 30 10 4 8 11 24 25 14
5 23 10 25 32 6 5 12 13 25 25 14
6 21 13 26 35 3 6 17 14 26 33 13
7 17 14 27 41 0 7 20 14 27 37 1
3 14 13 28 45 0 8 24 13 28 H 5
9 12 1 29 47 4 9 27 12 29 43 5
10 9 13 30 44 7 10 29 11 30 44 0
11 6 14 31 45 11 11 31 9
12 3 13 32 47 13 12 32 6
13 1 10 33 50 14 12 30 3
14 3 6 34 54 13 14 27 1
15 6 3 35 56 10 15 24 0
16 12 0 36 55 6 16 21 0
17 H 0 a7 51 3 17 18 1
18 43 4 38 45 0 18 16 3
19 40 7 39 70 0 19 15 5
20 H 1 20 15 8

Nokta Nokta Nokta Nokta

- 3 - 3 - | 3 - 3
1 0 0 iR ] 10 11 1 0 7 21 20 11
2 30 0 22 12 10 2 5 7z 22 2
3 37 1 23 8 g 3 4 3 23 24 7
4 32 7 24 12 8 4 5 7 24 23 14
5 32 10 25 7 6 5 8 7 25 24 7
I3 33 12 26 12 6 6 7 0 26 27 7
7 35 11 37 6 3 7 5 7 27 27 11
3 35 8 73 10 2 a 11 7 28 27 7
m 37 12 79 5 0 9 11 3 29 32 7
10 35 14 20 10 2 10 11 7 30 27 11
11 372 14 kX | 16 1 11 16 7 21 23 14
12 30 11 32 19 0 12 11 3 32 20 11
13 30 5 33 23 0 12 7 0 33 16 7
14 29 3 34 22 6 14 4 3 34 20 3
15 26 8 35 17 10 15 0 7 35 23 0
16 24 10 36 22 6 16 4 11 36 27 3
17 18 13 37 23 0 17 7 14 37 32 7
18 13 14 38 19 0 18 11 1
19 12 14 30 42 0 19 16 2%
20 13 12 20 21 7
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NAKIS

Nakis igsleme adimlari bu bélimde agiklanmistir.

Diizgiin Nakis isleme..........ccccocrururueercscrerunans
Nakis Ayaginin Takilmasi

Nakis Unitesinin Takilmasi

Kumasgi Hazirlama

Nakis Cergevesinin Takilmasi...................

Nakis Desenlerinin Segilm - ..}

Desenlerin Diizenlenmesi ve Kayde i

Hafiza Fonksiyonunun Kullanilmasi..............




NAKIS

Diizgiin Nakis isleme

Bu boélimde, nakigi hazirlama ve nakigin temel prosedirleri agiklanmistir.

Hazirhk

Nakis icin asagidaki 6geler gereklidir.

Kumas

Kumasi nakis igin hazirlayin. Dikmek
istediginiz modelin boyutuna uygun, nakig
gergevesinden biraz blyuk olan bir kumas
pargasi hazirlayin.

5 € Not

» Nakis projelerini uygularken, 6zellikle hafif
ya da esnek kumaglara nakis islerken
daima sabitleyici kullanin.

» Buylk kumas pargalari Uzerine nakig
islerken, kumasi, dikis makinesinin
Uzerine koyuldugu masaya sarkmayacak
sekilde yerlestirin. Kumas sarkarken
nakis yapildiginda, nakig birimi hareketi
bozularak, desenin yanlig dikilmesine yol
acar.

SIRRZ
%lg islemeyin.

Kumas kalinhgini 6lgmek igin, nakis
cergevesini nakis birimine takin ve igneyi
kaldirmak igin @ (igne konumlandirma)
tusuna basin. Baski ayagi ile kumas |
arasinda bosluk varsa, kumasa nakis
islenebilir. Bogluk yoksa, nakis iglemeyin.
Aksi takdirde igne kirilarak yaralanmalara
yol acgabilir.

Ust iiste gelen desenleri dikerken
dikkat edin. igne kumasi kolayca
delemeyebilir ve kirllmasina neden olabilir.

136

Sabitleyici malzeme (istege baghy)

Nakis desenlerinde daha yiiksek kalite elde
etmek icin kumasa, nakis i¢in sabitleyici
malzeme takin.

Organze ya da havlu tarzindaki tiylt kumaslar gibi
ince malzemeler izerinde suda ¢oztlebilir kagit
kullanin. Detayl bilgi icin, "Kumasa sabitleyici

malzemenin takiimasi” (sayfa 144) bolimine
halkin

Nakis ipligi (istege baglh)
Ust iplik igin nakig ipligi ya da yerli iplik
kullanin.

Bobin ipligi icin nakis bobin ipligi kullanin.
Detayl bilgi igin “Opsiyonel Aksesuarlar”
(sayfa 10) bélimiine bakin.

Not

» Kaliteli nakis desenleri elde etmek
istiyorsaniz, nakis dikme makineleri igin
kullanilan nakis ipliklerini kullandiginizdan
emin olun.

« Dikime baslamadan 6nce, bobinde yeterli
iplik bulundugundan emin olun. Bobin
ipligi azaldiginda nakisa devam
ederseniz, iplik dolanabilir.

igne

75/11 ev dikis makinesi ignesi kullanin. Kot
gibi kalin kumaslar Gzerine nakis yaparken,
90/14 ev dikis makinesi ignesi kullanin.

|'\ - NOt
" Dikis makinesi satin alindi§inda bir 75/11
igne takil olarak gelir.
« Igneyi degistirirken, "ignenin
Degistiriimesi" (sayfa 41) bashdina bakin.

JIRRA

in_renkli)
desen dikisi ve esnek kumaslar gibi dikigin
kolayca kagabilecegi kumaslar igin
kullanilan ignelerdir. Bunlari nakis igin
kullanmayin. igne kirilabilir ya da
biikilebilir.

Diger

“Kicglk” ve “blylk” nakis cergeveleri istege
bagldir. Detayli bilgi igin, "Kumasi nakis
cercevesine yerlestirme" (sayfa 145)
bolimune bakin.



Adim adim nakis

Asagida temel nakis adimlari gésterilmistir.

“Q” nakis ayagini takin.

1 Baski ayagint Nakis ayaginin takilmasi ile ilgili detayli bilgi icin ” Nakis ayaginin takilmasi”
takma e
(sayfa 138) bdlimune bakin.
1
ignenin kontrolii Kumasa uygun bir igne kullanin. )
2 g Igneyi degdistirme ile ilgili detayh bilgi icin “Ignenin degistiriimesi” (sayfa 41)
basligina bakin.
5
Nakis initesini Nakis Unitesini takin.
3 takma Nakis Unitesinin takilmasi ile ilgili detayh bilgi icin ” Nakis biriminin
takilmasi”(sayfa 141) bélimiine bakin.
i
Masura ipligi icin nakis masura ipligini sarin ve yerine yerlestirin.
4 Masura iplik ayari Masura iplik ayari ile ilgili detayl bilgi icin "Masuranin
Sariimasi/Kurulmasi"(Sayfa 22) boélimiine bakin.
s
Kumasga sabitleyici bir materyal takin ve nakis gercevesine yerlestirin.
5 Kumasi hazirlama Kumasin hazirlanmasi ile ilgili detayli bilgi icin “Kumasin Hazirlanmas/”
(sayfa 144) bélimine bakin.
%
Nakis cercevesini Nakis cergevesini nakis Unitesine takin.
6 takm§a1g ¢ Nakis cercevesinin takilmasi ile ilgili detayli bilgi i¢in ” Nakis Cergevesinin
Takilmasi’(sayfa 148) bolimiine bakin.
%
Elektrik dugmesini agin ve bir nakis deseni segin.
7 Desen se¢me Nakis deseni segme ile ilgili detayl bilgi igin “Nakis Deseni Segimi” (sayfa
150) bélimine bakin.
15
_— Nakis boyutunu ve konumunu kontrol edin ve dizeltin.
Yerlesimin kontrol o o I .
8 . . Yerlesimin ayarlanmasi ve boyutla ile ilgili detayh bilgi icin “Yerlegsimin ve
edilmesi ” e O
boyutun ayarlanmas!” (sayfa 161) bélimiine bakin.
i
RTIP Nakis ipligini desene goére ayarlayin.
Nakis ipliginin e S S L, o
9 ayarlanmasi Iplik ayari ile ilgili ayrintili bilgi icin “Ust iplik gegirme” (sayfa 31) basldina

bakin.
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NAKIS

Nakis Ayaginin Takilmasi )

Bu bolim nakis ayaginin "Q* nasil takilacagini agiklar.

Dikis makinesini kapatin.

Nakis ayaginin takilmasi

Nakis islerken nakis ayagini “Q” takin. Makineyle
birlikte verilen “Q” nakis ayagini ve tornavidayi
hazirlayin.

. ' as akmadan oénce dikis
makinesini kapattiginizdan emin olun. Aksi
takdirde, iglem diigmelerinden birine
yanlighkla basilirsa yaralanmalar meydana
gelebilir ve makine dikige basglayabilir.

(2) Baski ayagi tutucu vidasi ile tutulur.
. v v A’ - — — —

, - Baski ayagi kolunu kaldirin.
' nakis ayagini

kullanin. Yanhg baski ayagi kullanirsaniz, |
igne baski ayagina carpip egilebilir veya
kirilabilir. T

oo\
O aD

- igneyi kaldirmak igin bir ya da iki kere @ = g
(Igne konumlandirma) diigmesine basin. (1) Baski ayag Kolu
P Baski ayagi kaldirilr.

Baski ayagini serbest birakmak igin baski
ayagd tutucusunun arkasinda bulunan
- siyah diigmeyi basili tutun.

(1) igne konumlandirma digmesi

;;:k Not
. Volan Uzerindeki isaret tepedeyken igne
dogru sekilde kaldiriimistir. Volan a
isaretinin tepe konumunu kontrol edin. (1) Siyah digme
(2) Baski ayag tutucu~==2
P Baski ayagi tutucu, baski ayagini serbest
birakir.
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Baski ayagi tutucu vidasini gevsetin ve
baski ayagi tutucusunu ¢ikarin.
Tornavidayi geriye dogru dondurin.

(1) Tornavida

(2) Baski ayagi tutucu

(3) Baski mili

(4) Baski ayagi tutucu vidasi

Nakis ayagini “Q” sekilde gosterildigi gibi
sag elle tutun.

Ayagin arkasindaki kol etrafinda dolanmig
olan nakig ayagini isaret parmagi ile tutun.

(1) Kol

Kola parmaginizla basarken, nakig ayagini
baski ayagi gubuguna takmak igin, nakis
ayagi tutucusunu igne yerlestirme
vidasinin uizerine takin.

(1) Baski miliy
(2) Igne bagi vidasi
(3) Nakis ayagi gcubugu

Baski ayag tutucu vidasi ile nakig ayagini
sabitleyin.
Nakis ayagini dik bir sekilde takin.

Baski ayagi tutucu vidasini sikin.
Tornavidayl 6ne dogru déndirin.

1zla veya
nakis ayagi “Q” ile igneye dokunmayin.
igne kirilabilir veya yaralanmalara yol
acabilir.

Vidalari tornavidayla iyice
sikiladiginizdan emin olun. Vida gevsekse,
igne baski ayagina ¢arpabilir, kirilabilir ya
da bukiilebilir.

Dikigse baglamadan 6nce, volani
kendinize dogru (saatin tersi yoniinde)
cevirerek ignenin baski ayagina temas
etmediginden emin olun. igne kirilabilir ya
da bukiilebilir.
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Nakis ayaginin gikartiimasi

igneyi kaldirmak icin bir ya da iki kere @
* (Igne konumlandirma) diigmesine basin.

(1) igne konumlafdirma diigmesi

§55 Dikis makinesini kapatin.

) A
n 6nce dikis
makinesini kapattiginizdan emin olun. Aksi |
takdirde, igslem diigmelerinden birine
yanhshkla basilirsa yaralanmalar meydana
gelebilir ve makine dikige basglayabilir.

Baski ayagi kolunu kaldirin.

ool
Odb

O

(1) Baski ayégjc:lu

P Baski ayagi kaldirilir.

140

. Nakig ayaginin arkasindaki kola

e parmaginizla basarken, baski ayagi tutucu

vidasini gevsetin ve sonra "Q” nakig
ayagini gikartin.
Tornavidayi geriye dogru dondirin.

(1) Tornavida

.Z = Baski ayagi tutucusunu takin.

e Detayl bilgi icin, "Baski ayagi
tutucusunun sokilmesi ve takilmasi
(sayfa 45) bashgina bakin.




Nakis Unitesinin Takilmasi )

Bu bélim, nakis Gnitesinin nasil takilacagini agiklar.

Nakig lnitesi ile ilgili onlemler Nakis uUnitesinin takilmasi
Nakis Unitesinin kapagini kaldirin ve nakis
1 DIKKAT unitesini hazirlayin.
L}
[* Nakis unitesi takiliyken makineyi 1

hareket ettirmeyin. Unite diigebilir ve
yaralanmalara neden olabilir.

. Ellerinizi ya da diger nesneleri nakis
tasiyici ve gergevesinden uzak tutun. Aksi
halde bir kaza meydana gelebilir.

= & Not
""Nakis lnitesi baglanti yuvasindaki
konektdre dokunmayin. Baglanti zarar
gorebilir ya da makinenin bozulmasina yol

acabilir.
* Nakis isleme tasiyicisini kaldirmayin ve
zorlayarak hareket ettirmeyin. Makinenin .- Not
bozulmasina yol agabilir. “+"Nakis Gnitesini takmadan nce makineyi
mutlaka kapatin. Makinenin bozulmasina
yol acabilir.

Dz yatak aparatini sola dogru cekin.

(1) Tasiyici

(1) DUz yatak aparati
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~ Nakig linitesini dikis makinesinin listiine
dogru kaydirin.
Tik sesini duyana ve (nite daha fazla
ilerlemeyene kadar itin.

(1) Tastyicl

» Nakis lnitesi takilr. tastyicinin yakinina koymayin. Bu durum
yaralanmaya neden olabilir.

g{;i. Not \ i
+"Nakig Unitesi ve dikis makinesi arasinda - Not
bosluk kalmamasina dikkat ediniz, aksi “#i"Makine, eller veya herhangi bir nesne
takdirde nakis deseni dogru olarak tasiyicinin yakinindayken galistirilirsa,
dikilmeyebilir. Konektéru, baglanti ekranda baslangig gérintisu
yuvasina tamamen taktiginiza emin olun. gosterilebilir. Tasiyicinin yakininda ne
» Nakis Unitesini makineye baglarken varsa uzaklastirdiktan sonra makineyi
tasiyici Uzerine bastirmayin, aksi halde tekrar agin.

nakig Unitesine zarar verebilirsiniz.

P Nakis desen tipi segme ekrani
goruntulenir.

Dikis makinesini agin. [ i l
P

P Onay mesaji

AB
AB

gérantulenir.

*}/‘ Not

Nakig linitesi etrafinda bir nesne ya da el + Yardimci dikigleri segemediginiz zaman,
olmadigindan emin olun ve ogesine nakig Unitesini takin.

' basin. « Nakis deseni ile ilgili detayli bilgi i¢in

“Nakis Deseni Segimi” (sayfa 150)

bélimine bakin.

The carriage of
the embroidery
urit will mowve,
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Nakis unitesinin ¢ikartiimasi

Makinenin tamamiyla durdugundan emin olun ve
asagidaki talimatlari uygulayin.

Nakig cercevesini gikarin.

« Nakis gercevesinin gikartiimasi ile ilgili
detayli bilgi icin ” Nakis Cergevesinin
Cikartilmasi”’(sayfa 149) bolimiine bakin.

; tusuna ve ardindan tusuna basin.

A0
B &S

P ‘Nakrstastyrcrkaydetmekonumumn
hareket eder.

e Not

F2¢ﬁ§Eger bu adim atlanirsa, tastyicr dogru
konuma gitmez ve nakis kapagdini nakis
Unitesi Uzerine koyamazsiniz.

Dikis makinesini kapatin.

AN Nl et ikatacan once
makineyl mutiaka Kapatin. ine

kapatilmadan ¢ikarilirsa, arizaya neden
olabilir.

Nakisg iinitesinin sol alt tarafindaki serbest
birakma diigmesini basil tutun ve nakig
linitesini yavasca sola dogru gekin.

(1) Se

» Nakis Uinitesi, makineden gikar.

Unitesini

tagsimayin. Makinenin bozulmasina yol

acabilir.
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Kumasi Hazirlama

Sabitleyici malzemeyi nakis kumasina tutturduktan sonra, nakis gercevesi ustiinde genigler.

Kumasa sabitleyici malzemenin
takilmasi '

Nakis desenlerinde daha yiksek kalite elde etmek
icin kumasa, nakis igin sabitleyici malzeme takin.

» Not

* Nakis igin istege bagli sabitleyici
malzemeleri tavsiye ediyoruz. Organze ya
da havlu tarzindaki tiyli kumaslar gibi ince
malzemeler izerinde suda ¢oziilebilir kagit
kullanin. istege bagl aksesuar ve parcalar
almak igin [http://www.brother.com/] veya
[http:// www.brothermall.com] (ABD’de)
internet sitelerini ziyaret edin.

S
A\ s e verion, ek

sabitleyici malzeme kullanin. Kalin
kumaglar ya da esnek kumaslara nakig
islerken sabitleyici malzeme
kullanmazsaniz, igne kirilabilir ya da
buikiilebilir. Desen yanhs bir sekilde de
dikilebilir.
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"~ Kullanilan nakig gercevesinden daha
" biiyik bir sabitleyici malzeme hazirlayin.

(1) Kumas
(2) Nakis cergevesinin alani
(3) Sabitleyici malzeme

= Yapigtiricih sabitleyici kullaniyorsaniz,

9 _ sabitleyici malzemenin yapiskan ylzeyi ile

kumasin tersini yapistirin ve buharli iitii ile
ttaleyin.

(1) Sabltlcylu matzeme
(2) Kumas (ters yuizli)
(3) Birlestirilen yizey

Utiilenemediginde ya da kasnaga
konulamadiginda
Havlu gibi Gtlilenemeyen kumasglara ya da
Utulenmesi glic yerlere nakis yapildiginda,
sabitleyici malzemeyi kumasin altina koyun ve
sabitleyiciyi takmadan, kumasi nakis
cercevesi icinde gerin.



Kumasi nakis ¢ergevesine
yerlestirme

Nakis gercevesi ayarlama vidasini
gevsetin ve dig gergeveyi diiz bir yizeye
koyarak, i¢ ve dig gergeveleri ¢ikarin.

ic cerceveyi yukari dogru gikararak, ic ve dis
cerceveyi ayirin.

Kumas nakis cercevesi icinde gerilir. Kumas
gevsek ise, desenin kalitesi istenilen kalitede
olamayabilir. Agagidaki adimlari uygulayarak,
kumasi, bosluk olmayacak sekilde cerceveye
yerlestirin. Sabitleyici malzeme takili ve nakis
cercevesi (orta, kiiglk ya da biiylk) hazir olan bir
kumas alin.
B Nakis cercevesi (orta)
En fazla 10 cm (4 ing) yuksekligi ve 10 cm (4
in¢) kalinhgi olan desenler dikilebilir.

(2) Dis gerceve
(3) Ayarlama vidasi

Kumasi, dis gergevenin lzerinde
sabitleyici malzeme ile tutturun.
Kumasin ylzu uste gelsin.

B Nakis gergevesi (kiigiik) [opsiyon]
En fazla 2 cm (1 ing) yiksekligi ve 6 cm (2-1/2
in¢) kalinhgi olan desenler dikilebilir. Bu
cerceve, harfler ve kiiglik nakiglar igin

kullanilir.
Kumasin iistiinden dogru i¢ gergceveye
basin.
: __ VAN i¢ gergeve Ustlnde ve LV dis cerceve
§ Gstiinde diz.
“" Not

* Nakis gergevesinin (kliglk)
kullanilamayacagi desenler vardir.

B Nakis gergevesi (bliylik) [opsiyon]
En fazla 17 cm (6-7/10 ing) yukseklik ve 10 cm
(4 in¢) kalinhgi olan alanlarda nakis islenebilir.
Bu, cerceve igerisinde kumasin konumunu
degistirmeksizin, birden ¢ok desen islemek
igin kullanilir.

Ayarlama vidasini, kumasi
saglamlastiracak kadar elle sikin.

S desenin boyutuna uygun
bir gergeve kullanin. Aksi takdirde, baski
ayagi nakis gcercevesine garpabilir ve
yaralanmalara sebep olabilir ya da igne
kinlabilir.
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- Ayarlama vidasini gevsetmeden, kumasgi
cergceveden yavasga alin.

n} Not
¢ Bu 6nlem, nakis islerken desenin
bozulmasini azaltacaktir.

AN ic cerceve ile b7 dis gergeveyi Ust Uste
gelecek sekilde hizalayarak, kumasin
lizerinden i¢ gergeveye bir kere daha
basin.

(1) Dis cerceve

(2) i¢ gergeve

(3) Kumas (yuizti)

(4) Sabitleyici malzeme

(5) Dis cergeve cikintisi

« ¢ cergeve, dis gergevenin gikintisina tam
olarak sikistirilana kadar agagiya dogru
sikica bastirin.
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Kumastaki gevsekligi elle diizeltirken,
ayarlama vidasini sikin. Gerilmis olan
kumasa hafif¢ge vuruldugunda, davul gibi
bir ses gikmalidir.

B Nakig hizalayicilarini kullanma

Nakis hizalayici konulmus bir nakis gergevesi
kullanildidinda, nakis kumasa daha dogru bir
sekilde islenebilir.

Nakis hizalayici Nakis hizalayici
(orta) (kuguk) [opsiyon]

Nakis hizalay |
(buylik) [opsiyon]

Nakis islenecek olan desenin konumunun
‘ortasina bir tebesir ile isaret koyun.

e 1

(1) Nakis deseni
(2) Isaret



Nakis hizalayiciyi i¢ cergeveye yerlestirin. B Nakis gergevesi ile esnetilemeyen
@ kumaslara nakis isleme
Nakis cercevesinde gerilemeyen kuguk kumasg
‘ parcalari ya da kurdele gibi ince parcalara
nakis islendiginde, bunlari germek i¢in
>< 5’ sabitleyici malzemeyi kullanin. Tim nakislar

icin sabitleyici malzeme tavsiye ederiz.

(1) Nakis hizalayici
(2) Ig gerceve

Kumastaki isaret ile nakis hizalayicidaki
taban gizgisini hizalayin.

& 08

(1) Taban gizgisi

(2) isaret
) S
I gerceve ile dis cercevedeki kumasi 7 =X
yerlestirin ve kumasi gerin. — ®
® Detayl bilgi igin, bkz. sayfa 145. 3 > ol - t_@)
Nakig hizalayiciy ¢ikartin. \ 4
(1) Sabitleyiei malzeme 0

(2) Raptiye ya da sprey yapistirici

(3) Kumas

Nakisi bitirdikten sonra, sabitleyici malzemeyi
dikkatli bir sekilde ¢ikarin.

Kumasi Hazirlama 147



NAKIS

Nakis Cercevesinin Takiimasi

Bu bélim, nakis gergevesinin nasil takilacagini agiklar.

Nakis gercevesinin takilmasi

. Nakis masura ipligini masuraya sarin ve
. onu masura kasasina yerlestirin.

» Detayli bilgi icin “Masuranin Sariimasi/

Takilmasi1” (sayfa 22) bolimiine bakin.

. Baski ayagi kolunu kaldirin.

ole] U

I
RS
)

(1) Baski ayagi kolu

: igneyi kaldirmak icin bir ya da iki kere @
= (igne konumlandirma) diigmesine basin.

Baski ayagi kolunu daha yukari dogru
. kaldirarak, nakis gercevesini baski

e, igne
konumlandirma diigmesine veya
geri/takviye dikis diigmesine dokunmayin.
Eger yanlighkla diigmelerden birine
basilirsa makine dikise baslar, parmaginiza
igne batabilir veya igne kirlabilir.
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— Nakis gergevesi kilavuzunu, nakig tasiyici

" gergeve tutucusuna iistten sikica takin.
Nakis cergevesi kilavuz tirnaklarini ve nakis
tasiyici gergeve tutucu yuvalarini hizalayin ve
yerine yerlesip durana kadar itin.

(1) Nakig ge@r>9evesi kilavuzu tirnaklari
(2) Nakis taslyici cergeve tutucu yuvalari
» Nakis Unitesi takilir.

== Not
«"Iki pimi de taktiginizdan emin olun.
Sadece 6n ya da arka pim takili ise,
desen dogru bir olugturulamayabilir.

5 X
“ergevesi

tutucusuna dogru bir sekilde yerlestirin.
Aksi takdirde, baski ayagi nakig
cercevesine degebilir ve yaralanmalara yol
acabilir.



Nakis gergevesini
cikartilmasi

Makinenin tamamiyla durdugundan emin olun ve
asagidaki talimatlari uygulayin.

Baski ayagi kolunu kaldirin.

ool

I
&

(1) Baski ayagi kolu

igneyi kaldirmak icin bir ya da iki kere @
(Igne konumlandirma) diigmesine basin.

(1) igne ko

dirma dugmesi
Resimdeki nakis ¢cercevesi tutucu

bolimiinii sol tarafa itin ve nakig
cergevesini kaldirin.

(1) Kaldirmak igih buraya basin.
» Nakis gergevesi nakis gercevesi tutucudan
ayrilacaktir.

Baski ayagi kolunu daha yukari dogru
kaldirarak, nakis ¢cercevesini baski
ayaginin altindan gegirin.

Nakig cergevesini gikarin.

aslat/durdur diigmesine;igne

konumlandirma diigmesine veya
geri/takviye dikis diigmesine dokunmayin.
Eger yanhsglhkla diigmelerden birine
basilirsa makine dikise baslar, parmaginiza
igne batabilir veya igne kirilabilir.
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NAKIS

Nakis Modellerini Segme

Bu bélimde degisik nakis deseni tipleri ve bir desen segerken takip etmeniz gereken prosedurler hakkindaki
detayl bilgileri bulabilirsiniz.

Telif hakki bilgisi ) Nakis deseni gesitleri

Dikis makinesi ve nakis kartlarinda kayitl desenler Asagida gosterilen nakis desenlerinden segilebilir.
sadece 0zel kullanim igindir. Telif hakki alinmig

desenlerin ticari olarak veya kamu amaci igin

kullaniimasi telif hakki yasasinin ihlali anlamini =)

tasir ve kesinlikle yasaktir.
4 %H . ‘-'313

&

(1) Nakis desenleri
Toplam 70 desen vardir. Ekranda gosterilen
talimatlara goére, Ust ipligi degistirerek desenler
hazirlanir.

Detayli bilgi igin, "Nakis deseni secimi" (sayfa
155) bolimine bakin.

(2) Alfaniimerik karakter desenleri
6 tir karakter vardir: blyik harf/kiigiik
harf/rakamlar/semboller/Avrupa harfleri.
Detayli bilgi icin “Alfanimerik karakter segimi”
(sayfa 154) bolimine bakin.

(3) Cerceve desenleri
Kareler ve daireler gibi 10 sekil, 12 dikis
cesidiyle bir arada kullanilabilir. Detayli bilgi
icin, "Cerceve deseni secimi" (sayfa 155)
bélimuine bakin.

(4) Nakis karti
Nakis kartindan desen secgerken basin.
Detayli bilgi icin "Nakis karti kullanma" (sayfa
156) bélimiine bakin.

(5) Makine hafizasinda sakli olan desenler
Desenleri makine belleginden cagirmak igin
basin. Detayli bilgi icin “Desenlerin
kaydedilmesi” (sayfa 169) bolimine bakin.

(6) Bilgisayardan geri ¢agirilan desenler
Bilgisayardan cagirilan desenler iglenebilir.
Detayli bilgi icin, "Bilgisayardan nakis deseni
cagirma"” (sayfa 170) bolimine bakin.
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LCD’nin (likit kristal ekran)
calismasi

LCD (likit kristal ekran), panel ekranindaki tuslar
kullanilarak galistirilir. Nakis isleme igin tuslarin
kullanimi asagida aciklanmistir.

B Calisma tuslar

Ekranda goéruntulenemeyen bir

@ desen oldugunda (@ ya da
gosterildiginde), 6nceki/ sonraki
desenler gosterilir.
® Onceki ekrana doner.

Desen tipi se¢im ekranina doner.
Secilen desen iptal edilir.

istenilen dili ayarlamak ya da iplik
rengi goriintiisiint ya da diger
ayarlar degistirmek icin bu tusa
basin.

&
SRCHD

Nakis Unitesi aparati, nakis gergevesi
aparati, vs. konusunda yardim almak
icin basin.

Nakis desenlerini ve alfanimerik
karakterleri makinenin hafizasina
kaydetmek icin bu tusa basin.

@
CHC

O Nakig yaparken ekranin

aiarlanma5|
(Ayar) tusuna ve ardindan [I] (Sonraki

sayfa) tusuna basin. Ardindan EE' tusuna
basarak 6gdeyi secin.

REN! ICIMIEERLTin 1 |
N IO HviEERE-HPHIKrenKcact

EE [HAME OF COLOR

S om Ja]e]

e LIGHT

1/8 BROWN  [THECE

-
5]

S L LY 4 L} :ﬁ:IDE—T

ZAMAN: Nakis icin gereken siire.
Eg[ Tme ][«][w]
[ ———— ]Fi':!'.:.':

[ wm (4]

.

Lk 15
2 Omins 25 min CHEC

COLOK

A

F)

b dadbald 1 LE ] IEI
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IGNE SAYACI: igne ilerleme sayis! EKRAN BIRIMI
Ekran_da gOsterilen 6l¢cim birimleri secilebilir.
EF [ HEEOLE CoUNT [« ][] [mm (ing)]
e i [t oFcoLor ][4 )
Al m Yl i
S| N 1
—
‘Dj%? 1/8 w
W0/ 966D I|;| o [
I .
w | 5 el
[ 1.7 $+000 "“"
#123: Iplik renk sayisi s J?ﬁggn?e:ru ) -n

EE % #9773 %%% Sel'g;la:;elg:fanﬁmerik karakterlerin
EMEROIDERY
L[ wm [« Q< ¢ o m e fum
alblc|d|e| f |oex
~ glhli] II-c I
mn| [2EJLE
O3 a3
CHEL Belli bir d ildiginde, bu t
/8 _evpopens (T G Bl dsa sk e
|I| |I| tusuna basin. Belli bir
alfanimerik karakter dizgisi ve renk gibi

ASesdtittiolidieng giaayas-diEabiEndan dikis ayarlari onaylanir.
se(;lm yapin (yukarldak| ekran NAKIS
(POLYESTER) IPLIK# secildiginde olusan

ornegi gosterir.) @@3
B¢ 900
* NAKIS (POLYESTER) IPLIK# 171

- COUNTRY (PAMUK) IPLIK#

- MADEIRA POLYESTER IPLIK# We | ¢
- MADEIRA RAYON IPLiK#

« SULKY iPLiK#

+ ROBISON-ANTON POLYESTER
IPLIK#

4|
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iplik ayarlarini degistirmek igin bu tusa
basin.

i ELACK [E+|
Q4 ¢ om efmny e | c|¥-]
alhleldlel f [kl

a1 00 Bir renk ger
- H- ir renk geri
>: =

Bir renk ileri

Programlanmis iplik kesimini segmek [EI_T' Bir dikis geri
ya da iptal etmek icin bu tusa basin.

-

.
= 3

% Bir dikis ileri
Wi .. .2 iplik yogunlugunu degistirmek igin |E| ’ I13((335) béli]IEIL]Ir?:enb;(;:Iden Dikme® (sayfa
veya tusuna basin (sadece . Nakis cergevesi igerisinde desenin
karakterler ve cerceve desenlerinde). konumu kontrol edilebilir, boyutu ve
__ Deseni ayarlamak igin bu tusa basn. acisi degistirilebilir. Detayl bilgi icin

“Yerlesim ve boyutun ayarlanmasi”
(sayfa 161) bélimune bakin.

|l Ty p
1/1 BLACK CHECK |5y

We | ¢ wmfl:zlm
(57N
el @ 17 t+0.00
B 93 —-+n.un--

Harf isleme sirasinda, harf harf renk
degistirmek istediginizde bu tusa . Not

basin. Her karakter sonunda makine

duracagindan, dikmeye devam

@ Kesik cizgiyle gevrelenmis tuslar (6r.:

ettiginiz strece Ust iplik degisir. Cok- "ﬂ-b burada kullanilamaz.
renkli secenegini iptal etmek igin bu -
tusa bir kez daha basin. Ornek: Nakis deseninin segilmesi

Q3 e

03 1/6 BROWN  [FEEH
14 B L.-!-.-: K m
tusa basin. Ekrani degistirmek igin
Igne her defasinda bir renk ya da bir Calak E |I| L
dikis (sUrekli bir sekilde bastikga 9 Uzerine basin

dikisten 30 dikise kadar) ilerler ve
nakig baslangi¢c konumunu degistirir.

Belli bir renkte dikis yapiimadiginda '
yada makine islemin ortasinda [D gﬁ LIGHT II'
kapatilip tekrar agildi§inda bu digme 1.8 E RO ! [ |
kullanilir. o

e ||
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Alfanimerik karakterlerin

Troeer £ (=)(=)
seclimesli A CD _[<]
Nakis icin segilecek harfleri belirleyin. GH1/J

2 MN B8 () (@)
v Not
« “Desen nakis gercevesinden buyuktar” —
diye bir yazi ¢iktiginda, daha fazla 'DD;' C @
karakter eklenemez. A C D = @ ﬂ
« Degisik yaz tipi karakterleri (sans serif ve GIH TTJIK IEREY
serif, vb.) birlestirilemez. 'ml A @m B
Alfaniimerik karakterleri seg¢in. —
02 Co SIE=
_ o[p[alr[s[t |t (<]
AB u v [wix| vz s () [B)
AB (@] 1 o
= a M ]
kel e e
i Q0 Com (=)=
Yazi tipini segin. alb C d e|f @
g[h[i] ikl
[ABC ABC o ®@ min| RRICEE|() (&)
[(ABC) ABC
00 C omepui(o)
[ABC [ ABC || =) (@) abggef@
Karakterleri girin. glhli]jlk|] (> )(@]
arakterleri girin A H a = |=ED
- Not
‘} Eger bir karaktere yanlislikla basilirsa; ID:Q ome — @
tU§una basin. _& ? I = ( S w
« Bir bosluk girmek icin "_" 6§esine basin. ) 2 "'
a I
44 —
&P TT= ] fore] 00 me  ofmm(s ) (=)
T b o[plalr|s[t (<) @]
N B [ERE ulw | wix|y|z (> (B8]
= L
O Ornek: Come on
Buyuk harf/kiguk harf arasinda :
gegis yapin. 0o e o I'I %
Biyiik/orta/kiiciik boyutlar arasinda alblc|d|e|f (8 )
gegis yapin. glhli]jlk|l i3 )(@)
(iAE - [
2 (®, Girdiginiz karakterler sonraki kullanimlar
0 XD ¢ icin saklanabilir. Detayli bilgi icin
é (|: E]} = ﬁ “Desenlerin kaydedilmesi” (sayfa 169)
- BRI bélimiine bakin.
MN Bl
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Nakis deseninin
segilmesi

Cicek ve hayvan desenleri gibi hafizada saklanan
toplam 70 nakis deseni vardir.

70 Nakis deseni

(> Not
« Daha 6nceden yapilmis desen ve
kullanilan iplik érnekleri icin Hizli bagvuru
kilavuzunda bulunan “Nakis deseni
rengini degistirme tablosu” bolimuiine
bakin.

tizerine basin.
&)

P Desen secim ekrani géruntilenir.

Desen segin.
(6nceki sayfa) ve @ (sonraki sayfa)

tusunu kullanarak ekrani degistirin.

<1470

SIS

—10/1+10] tusuna basildiginda, desen ekrani,

10 desen ileri/geri gider.

P ST G e ST SCTHUTgOT,;, Do GCoCTH

islenebilir.

Bir cergeve orneginin segilmesi

Kareler ve daireler gibi 10 sekil, 12 dikis cesidiyle
bir arada kullanilabilir.

> Not

Y

« Cergeve deseni sekilleri ve dikisleri igin
Hizli bagvuru kilavuzundaki “Cerceve
deseni” boélimine bakin.

tizerine basin.

3]
ani go

rantulenir.

Eerfeve seklini segin.
(6nceki sayfa) ve @ (sonraki sayfa)
tusunu kullanarak ekrani degistirin ve 10 tir
icerisinden birini segin.

Select The Frame.

<110 20

Select The Frame.

< 3,10 4./10

\rere)
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_ Dikis turiinii segin. Makinenin saginda bulunan nakis karti

<) (6nceki sayfa) ve ) (sonraki sayfa) yuvasina nakis kartini yerlestirin.

tusunu kullanarak ekrani degistirin ve 12 dikis Nakis kartini, Gzerindeki okun ylizu size
icerisinden birini sein. donuk sekilde, ok yonunde takin.

_1felect The stitch.
£1 2 3 4 5 B>

HLTHE(

P Bir dikis tipi secildiginde, nakis islemi
gerceklestirilebilir.

1_,-’2 BLACHK CHE':
--.'.‘ T L
:' ¥ AD—
-JUE
Bir nakig kartinin kullaniimasi p Pikls makinesini agin.

Nakis karti kullanilirsa, dikis makinesinin iginde
kayith olanlardan baska desenler de
isleyebilirsiniz. Degisik temali, gesitli kartlar
mevcuttur.

4= Not

-gNakls kartini takmak ve gikarmak igin ekran goruntulenir.
mutlaka makineyi kapatin.

* Nakis kartini dogru yone bakar sekilde
nakis kartl yuvasina takin.

e Nakis karti yuvasina nakis kartindan
baska bir sey takmayin.

« Nakis kartlarini kullanmadiginiz zaman,
saklama kutusunda tutun.

Bir desen segin.
“Bir nakis deseni segme” (sayfa 155) islemi
ile ayni sekilde yapllir.

e Sadece bu makine igin Uretilmis nakis —
kartlarini kullanin. Bunlarin digindaki 31 2;

kartlar makinenin yanlis ¢aligsmasina yol
acabilir. | [%? H @ | .
* Yabanci Ulkelerden satin alinan nakis

kartlari makinenizde galismayabilir.

Dikis makinesini kapatin.
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Tdm hazirliklar yapildiktan sonra, nakis isleme fonksiyonunu kullanabilirsiniz. Bu bélimde nakis isleme ve

aplike icin takip edilmesi gereken adimlar aciklanmistir.

Bir desen isleme

Nakis desenleri, her bir renkten sonra iplik
degistirilerek iglenir.

Ekranda gosterilen nakis ipligi rengini
* hazirlayin.

s
@ —d | |
I‘@ﬁ} LIGHT

@ |1/5 BROWN  [fHEC

LaF;
#y 'y
SR o
prey JUST
@
(1) Nakis icin kullanilabilecek nakig
cergeveleri

(2) Gegerli renk adimi/Modeldeki renk sayisi
(3) Mevcut rengin ismi

(4) Mevcut renkli bolim

(5) Bir sonraki renkli bélim

* Iplik renkleri igin gosterilen iplik renk

numara grubu degistirilebilir.

(Ayarlar) tusuna basin ve sonra ayarlar
ekranindaki ayari degistirin. Detayl bilgi
icin “LCD’nin (Likit Kristal Ekran)

Calismasi” (sayfa 151) bolimiine bakin.

3 LIGHT
1/8  BROWN  [TEE
il i

ES [Wane orcoLor] [« ][e]
[ == [k

L[ om ]2

B Ornek: Nakisg ipligi numarasi segilir.

Ef[ #1123 ][4l
[ EMBROIDERY ][ ][ »]
L[ o @]

Ok 523

1/8  EMEROIDERY [FREE

et s

H

4

&
S ey

Nakis ipligini ayarlayin ve igneye ipligi

gegirin.

« “Ustipligin takilmas!” (sayfa 32) bashgina
bakin.

iﬁk Not

« lplik gegiriciyi kullanmadan énce, baski
ayagini indirdiginizden emin olun.

ipligi nakis ayagi deliginden gegirin ve sol
elinizde hafifce tutun.
ipligi biraz gevsek birakin.

(s v

1 DIKKAT

Eger iplik siki bir sekilde ¢ekilirse, igne
kirilabilir ya da bukulebilir.

Dikis dikerken, tasiyiciya elinizin ya da
bir nesnenin degmemesine 6zen gosterin.
Desenin hizasi bozulabilir.
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NAKIS

Baski ayagi kolunu indirin. =3 ® (Baslat/durdur) diigmesine tekrar basin.
» Nakis islemi tekrardan baglar.
OO0 g P Bir renk bittikten sonra, takviye ile birlikte
T O D dikis otomatik olarak durur. Otomatik iplik

kesici ayarlandiginda, iplik kesilir.

(2) ile (8) arasindaki adimlan tekrar ederek,
bir sonraki renk i¢in nakis ipligini

(1) Baski ayagi kolu @ . ayarlayin.
P Son renk dikildikten sonra, ekranda “Hazir
. ® (Baslat/durdur) diigmesine basin. dikis” yazisi gérundr. iizerine basin

ve ilk ekrana dondn.

loo\__
O aoo

Fazla ipligi kesin.

2 Not

(1) Baslat/durdur dijgr@esi » Otomatik kesim ayari igin “LCD’nin (Likit
Kristal Ekran) calismasi” (sayfa 153)

L = bolimune bakin.
“yutuna uygun_

bir gerceve kullanin. Aksi takdirde, baski
ayagi nakis cercevesine garpabilir ve
yaralanmalara sebep olabilir ya da igne
kinlabilir.

. 5-6 dikis islemi gerceklestirdikten sonra,
' makineyi durdurmak igin
(Baslat/durdur) diigmesine basin.

- Dikisin bas tarafindaki ipligi kesmek igin
makas kullanin.
Dikisin kenarindaki ipligi kesin.

<M Not

“oi*Eger ilk dikisten kalan iplik varsa deseni
islemeye devam ettiginizde bu iplik
kullanilabilir ve desen tamamlandiginda
isinizi zorlastirabilir. Ipligi baslarken kesin.
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Nakig cercevesinden kumasi ¢ikarin ve

Aplike kesim gizgisi boyunca kesin.

Dikis boyunca dikkatli bir sekilde kesin ve
Taban kumasi ile aplike kumagini hazirlayin ipligi gikarin.
(aplike pargasi). 6 (Ayarlar) tusuna basin ve

“APL!KE MALZEMESI”, “APLIKE KONUMU” ve
“APLIKE” nin elgrapda _gt')ri]nmesi igin, iplik renk
ekranini RENGIN ISMI'ne getirin.

Aplike desenini segin.

« Dikis tizerinde dogru bir sekilde

¢ 30,/70 40,70 kesilmezse, tam olarak islem bitmis
olmaz.
% ‘ @ ‘ Nakig cercevesi Uzerinde taban kumasini
gerin.
» Ekranda “APLIKE MALZEMESI” yazisi :
goruntilenir. ) Ipligi aplike i¢in hazirlayin.

Apli'ke k_ur_'n_a§|n ark?§|na titliyle yapisan  Baski ayag1 kolunu indirin ve ®
sabitleyiciyi yerlestirin ve nakig ' (Baslat/durdur) diigmesine basin.

cergevesinde gerin.
LI wrrLiaue
254 FOSITION 'IHE'Z

Qs SPPLIGUE
1/ MATERIAL [FFEER

JUS

» Aplike dikigi yapilir ve makine durur.

vag Ekranda “APLIKE ” yazisi gorintulenir.

(Baslat/durdur) diigmesine basin.

P Aplike pargasi icin kesim dikilir ve makine
durur.

g .
@
(1) Aplike konumu

(1) Ke (2) Taban kumasi

(2) Aplike
» Ekranda “APLIKE KONUMU” yazisi
gOruntalenir.

CHEC
COLOR
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'NAKIS

. Aplike pargasinin arkasina ince bir tabaka
~ halinde kumas yapistiricisi ya da sprey
yapistirici siiriin ve aplike konumuna
baglayin.

' Baski ayagi kolunu indirin ve ®
(Baslat/durdur) diigmesine basin.

L

a3/d  APPLIGUE  [CHEE

> Not

+ “APLIKE MALZEMESI”, “APLIKE
KONUMU?” ve “APLIKE “ yazilari
gorintilenmediginde, belli bir renkteki
iplik gérinmez. Aplike pargasi ile uymasi
icin uygun renkte bir iplik kullanin.

Ekrandaki talimatlar uygulayin ve dikige
'_- devam ettikce iplik renklerini degistirin.

sy

4/4 BRASS EHECH
ab-
AUST
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Desenlerin Duzenlenmesi ve Kaydedilmesi _

Bu bélimde diizenleme, ayarlama, yeniden yerlestirme ve desenlerin hafizaya alinmasi agiklanmistir.

3 Yerlesimi kontrol edin ve ayarlayin.

Yerlesimin ve boyutun
ayarlanmasi

Desen normalde nakis ¢ercevesinin merkezine
konur. Nakisa baglamadan énce yerlesimi kontrol
edebilir ve konumu ve boyutu degistirebilirsiniz.

> Not

* Kesik gizgiyle gevrelenmis tuslar (0r.:

-.‘ﬂ_r}.- ) burada kullanilamaz.

. Nakig desenini segtikten sonra,
tizerine basin.
P Dikis ekrani gorindr.

Ii;:

11  BLACK ]

1.3
830

(1) Cerceve |g$ deki ye%eslfg

(2) Ekran birimi (cm/INC)
(3) Mevcut nakis gergeveleri
(4) Konum degistirme tuslar
(5) Boyut tusu/Yerlesim tusu
(6) Donus tusu
(7) Yatay yansima deseni tusu
(8) Deneme tusu
(9) Baslangi¢ noktasi tusu
(10) Merkeze olan uzakhgi
(11) Nakis boyutu
Nakis ¢cercevesi boyutu
£& Kullanilabilecek olan nakis gercevesi boyutu
goruntilenir. Ekranda daha kiiguk bir isaret griyle
gosterilirse, nakis cergevesi (kiiglk) kullanilamaz.
Desen yeniden boyutiandinidiginda, yerlesim
ayarlandiginda ya da tavsiye edilen nakig
gercevesi degistirildiginde, bu simgeler yanip
sonecekdir.

DIKKAT

Nakis islenen desenin boyutuna uygun
bir cerceve kullanin. Aksi takdirde, baski
ayagi nakis gergevesine garpabilir ve
yaralanmalara sebep olabilir ya da igne
kirilabilir.

|

]
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=
Ll

[#]

Boyut tusu
Desen boyutunu buyutir/kigultir.

Onceki ekrana dénmek igin l2HT! {izerine

basin.
ey BRI
Walcome (=™
P

(=[]
7 1 +0.00
H-II:IEIU..IEI

Boyutu kagultdr.

Gergek boyuta doner. Desen
konum degistirme tuslariyla
tasinirsa, gergek konumuna geri
déner.

Boyutu bayatar

B
(o]

Konum degistirme tuslari
Nakisi yukari, asagi, sola ve saga dogru
kaydirir.

Not

L Eger desenin boyutunu degistirir veya onu

LAY~
auT

162

ters gevirirseniz, tasinan nakis baslangigtaki
konumuna geri donecektir. Desenin
boyutunu degistirdikten veya onu ters
cevirdikten sonra konum degistirme tuslarini
kullanin.

Uzerinde diizenleme veya ayar yaptiginiz
nakis desenleri dikis makinesinin hafizasina
kaydedilebilir. Detayh bilgi icin “Desenlerin
kaydedilmesi” (sayfa 169) bolimiine bakin.

Yerlesim tusu
Dénuls ekranina gelmek icin bu tusa

basin.
ouT

Qo

B|r desem b|r seferde 1 derece,
10 derece veya 90 derece

déndiriir. Onceki ekrana
doénmek igin (Geri) tusuna

basin.

£aif| |30y

L =

10010+

Deseni 90 derece sola dondurdr.

= I
=" I =]
!!

Deseni 90 derece saga

dondardar.
+10 Deseni 10 derece sola dondirr.
I0%  Deseni 10 derece saga

dondardar.
1"

Deseni 1 derece sola dondurdr.
1"

Deseni 1 derece saga dondurdr.
FESET]

Deseni asil konumuna déndur(r.
I;;%?
Not
» Eger desen 10cm (4 in¢) x 10cm (4 ing)

ebatlarindan buylkse, desenin
dondurilemeyecegi bir durum s6z konusu

-|abl|ll'

Yatay yansima deseni tusu
Deseni sola ve saga yansitir.
>
Not
¢ Yansima desenleri sadece bir nakis
deseni veya gergeve deseni icin

mumkundar.
Baslangi¢ noktasi dikis tusu
Dikis baglangi¢ noktasini tasarimin
ortasi ve sol alt tarafi arasina diker.

*  Onceki ekrana dénmek igin
tusuna basin.

Deneme tusu
Desen konumunu deg|§t|rmek igin
cergeveni ini g




Nakis cercevesi hareket ederken igneyi
indirmeyin. igne kirilabilir ya da biikiilebilir.

. Deseni gozden gegirdikten sonra
kullanilabilir nakis gergeveleri ekranina
bakin ve uygun bir gergeve segin.
Kullanima hazir olarak goriintiilenmeyen
bir nakis cercevesi segerseniz, baski ayagi
gerceveye carparak yaralanmalara neden
olabilir.

Onceki ekrana dénmek igin =) (Geri)
tusuna basin.

Q%} m}:;l]lf @ 28

— oy

0 17 1+0.00 =P
B §5ea0, oo.ﬂ

."—_1}
'« Not
* Makine kapatildiginda yerlesim asil
ayarlarina déner.

® Ayrica desen boyutunu ve merkezden
olan uzakligini da, nakisa basladiktan

sonra tusuna basarak kontrol
edebilirsiniz.

+ Uzerinde diizenleme veya ayar yaptiginiz
nakis desenleri dikis makinesinin
hafizasina kaydedilebilir. Detayli bilgi icin
“Desenlerin kaydedilmesi” (sayfa 169)
bélimune bakin.

iplik tansiyonunun ayarlanmasi

Nakis islemi basarisiz oldugunda, ipligi ¢6zmek
zordur ve kumas zarar gorebilir.

Nakis islemine baslamadan énce ayni kumastan
bir parca kullanarak iplik gerilimi, vb. ayarlari
kontrol edin.

iplik tansiyonu kadrani kullanilarak st iplik
tansiyonu degistirilir.

Makine nakisi yaparken tansiyon kadrani 2 ila 6
arasina ayarlanmahdir.

(1) Gevsek (Iplik tansiyonunu disiiriin)
(2) Siki (Iplik tansiyonunu artirin)
(3) Ust ltper iplik tansiyon kadrani

‘2> Not
« Eger dikisler gevsek olursa tansiyonu bir
centik yukseltin ve yeniden dikin.

Dogru iplik tansiyonu
Ust ipligin kumagin arkasindan gériilebildigi
durumda iplik tansiyonu dogru olacaktir.

;)
£

(1) Kumasin yuzu
(2) Kumasgin tersi

Ust iplik gok gergin
Alt iplik kumasin on tarafindan gorilecektir. Bu
durumda, Ust iplik tansiyonunu dasurin.

A

(1) Kumasgin y&ii
(2) Kumasin tersi

Ust iplik cok gevsek
Ust iplik cok gevsektir. Bu durumda, st iplik
tansiyonunu artirin.

(1) Kumasin y@zu
(2) Kumasin tersi

="z Not

“«""Eger Ust iplik dogru sekilde sarilmazsa ya
da bobin dogru olarak takilmazsa, dogru
iplik tansiyonu ayarlanamaz. Eger dogru
iplik tansiyonuna ulasilmazsa, Ust ipligi
yeniden sarin ve bobini dogru olarak
yerlestirin.

« Eger tansiyon kadrani ¢ok dusukse,
makine dikis esnasinda durabilir. Bu
durum herhangi bir parcanin arizali
oldugu anlamina gelmez. Tansiyonu
hafifgce artirin ve dikise devam edin.
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Baglanti karakter desenleri

Eger karakter deseni nakis gercevesine uymak igin
¢cok uzunsa, asagidaki adimlari izleyin.

Ornek: "ABC" ile "DEF" 6gelerinin
birlestirilmesi

@ (Geri) tusuna basin.

Do ABC  [md
ARICN™FETFE

[Farrel
i1 00"
[=1[+]

JUstl gesine basin.

E@B é BC lumnsl
= [check
MN

o7 | ggesine basin.

ﬂg} FLILT]
COLOK

141 BLACK _ [HECK
ABC

164

: ogesine donmek icin lizerine

O 36 1+0.00 b
a?uiuuu.ﬂ

P Dikis baglama noktasi tasarimin sol alt
kismina ayarlanir.

Baski ayagini algaltin ve dikise baglamak
icin(® (Baslat/durdur) diigmesine basin.

Nakisg bittiginde, ipligin ucunu normalden
uzun birakarak kesin. Ardindan nakig
cercevesinde “DEF” 6gesini dikeceginiz
yere kumasi yeniden yerlestirin.

L¥S

i
(1) Nakis baslangi¢ konumu
(2) Nakis bitis konumu

?j L L L CTEN
= “DEF" 6gesini girin ve tizerine basin.

out | ggesine basin.

basin.
DEF [

IIl 3.3 I+EII]EI
B 75 =000 kg

P Dikis baslama noktasi tasarimin sol alt
kismina ayarlanir.




igneyi “ABC” nakisg bitis konumuna Yeniden dikme
Ust iplik yanlis bir renkte dikildiginde, dogru renkli

tagimak igin ogesini (konum iplik ile yeniden dikilebilir.

degistirme tuslar) kullanin.

Makineyi durdurmak igin ® (Baglat/drdur)
digmesine basin.

lizerine basin.
" © QL e
(1) Nakis bitis konumu 173 SREEN EHEEP;
Baski ayagini indirin ve “DEF” nakis igin i o8
®= (Baslat/durdur) diigmesine basin.
ST

tizerine basin.
Qe e

e GHEEN ':HE':

Ll'l‘|"|"
IZILIT

Yanlis dikilen rengin basina donmek igin
(Bir renk geri) tusuna basin. Bir

onceki renge gitmek igin tusuna bir
kez daha basin.

Nakisgi bitirdiginizde ipligi kesin.

Q8

GREEN

Ust iplik igin dogru rengi hazirlayin.

Tasarima devam etmek igin ®
(Baslat/durdur) diigmesine basin.
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Tasarimin yarisinda
iplik bittiginde
Dikis dikerken Ust iplik ya da bobin ipligi biterse,

dikis makinesi durur. igneyi 10 dikis geriye alin ve
yeniden dikmeye baslayin.

>,
" Not
e Masura ipligi bittiginde iplikleri kesin ve
masura ipligini yerlestirmeden énce nakis
cergevesini kaldirin.

Ust ipligi ya da masura ipligini takin.

2Ust| {izerine basin.

Qe 5
&7 1863

- Eger igne sayimi goriintilenmiyorsa, igne
sayimini ekranda gosterin. Detayli bilgi
icin “Nakis islerken durmak” (sayfa 166)
basligina bakin.

tizerine basin.

43 15
We7/ 1863

igneyi 10 dikis geriye gétiirmek igin
{Bir dikis geri) tusuna basin.
(Bir dikis ileri) tusu dikis sayisini artirir.

166

Nakis islerken durmak

Eger nakis tam olarak bitmeden durursa, makineyi
kapamadan 6nce mevcut igne sayimini ve
yerlesimi kontrol edin.

2 Not

» Dikis makinesi kapatildiginda, nakis
boyutu ve yerlesimi asil ayarlarina geri
doéner. Eger yerlesimi degistirdiyseniz,
yeniden ayarlamaniz gerekir.

Makineyi durdurmak igin ®
(Baslat/durdur) diigmesine basin.

Ekrandaki mevcut igne sayimini kontrol
edin ve not edin.

L5r o5
Wa1041863

(Ayarlar) tU§una basm ve bir sonrakl ekrani
gOriuntilemek igin 6gesini kullanin.

Onceki ekrana dénmek igin @ Uzerine
basin.

ES [MameorcoLor] [« ][e]

]i'_'hi' 'h
e _'

[
=3 | I (Y

Ei [ HeenLe EDUHT]E\EI

]i‘ 'H"h

[
L[ rm

04k o5
U41DI1853




lizerine basin.

(1) ok to delete the
selected pattern®

| caMceL | [ ok | "

ekranina geri dondlar.

Dikis makinesini kapatin.

; «{*"Makineyi tagirken nakis tnitesini mutlaka
cikarin.

Dikis makinesini agin ve deseni segin.

'~ Makineyi kapatmadan énce nakis
boyutunu ve/veya yerlegimi
degistirdiyseniz, nakisa yeniden
baslamadan 6nce ayni ayar
degisikliklerini yeniden yapin. Detayli bilgi
icin “Yerlesim ve boyutun ayarlanmasi”
(sayfa 161) bélimiine bakin.

tizerine basin.
Q4 405
_Mor18e3
4 L]
& L

tizerine basin.
D 45
Morsises
% N
& =

Nakis iglemek istediginiz rengin basina

donmek igin (Bir renk ileri) tusuna
basin.

B3 45 =]
_Mos1863 Exl (<)@

# o N
W+]|(e5) (5]

; igne sayimini artirmak igin [EI_TI (Bir dikis

. iIeriﬁ tusuna basin.
tusuna sirekli bir sekilde basildiginda, 1

—> 9 —>30 dikis ilerler.

(2)'de onaylanan toplam dikis sayisindan
once yaklasik 10 dikis ileri gidin.

s 45
__N57/1863

&

Qe 145

__Ya00.s1863 H+

- BNE

Nakis islemeyi yeniden baslatin.
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Hafiza Fonksiyonunun Kullaniimasi _

Nakis verilerine iligkin onlemler

Makinede olusturulmus ve makineye kaydedilmis veriler digindaki nakis verilerini kullanirken agsagidaki
Onlemleri g6z 6niinde bulundurun.

I Hrlijllinai iesenler!m!z !lgmda nakis verisi kullanirken ¢ok diisiik bir dikis‘ybgun‘tuy’trh'da—l

dikis dikerken veya li¢ veya daha fazla iist iiste gelen dikis dikerken iplik kopabilir veya igne
kinllabilir. Bu durumda nakis verisini diizenlemek i¢in orijinal veri tasarim sistemlerimizden birini
kullanmaniz gerekir.

Kullanilabilecek Nakis Verisi Tiirleri

* Bu makinede sadece pes. ve .dst formatina sahip nakis verisi dosyalari kullanilabilir. Kendi veri
tasarim sistemlerimiz veya dikis makinelerimiz kullanilarak kaydedilen verilerden bagka verilerin
kullanimi, nakis makinesinin arizalanmasina neden olabilir.

Asagidaki Teknik Ozelliklere Sahip Bilgisayar ve Iisletim Sistemleri Kullanilabilir
¢ Uyumlu modeller:
Standart ekipman olarak USB baglanti noktasina sahip IBM PC
Standart ekipman olarak USB baglanti noktasina sahip IBM PC uyumlu bilgisayar
¢ Uyumlu igletim sistemleri:
Microsoft Windows Me/2000/XP/Vista
(Windows 98SE bir sirticliye gerek duyar. Siriictyu (http://solutions.brother.com) adresinde
bulunan web sitemizden indirebilirsiniz.)

Bilgisayarla Veri Olustururken ve Kaydederken Dikkat Edilmesi Gerekenler

¢ Nakis verisinin bulundugu dosyanin adi; érnegin isimde 6zel karakterler oldugu igin taninmazsa,
dosya goruntilenmez. Bu durum s6z konusu oldugunda dosyanin adini degistirin. Alfabenin 26
harfini (baytk ve kigik harf), 0 ile 9 arasindaki rakamlari, “-”, and “_” karakterlerini kullanmanizi
Oneririz.

« Belirlenen limitleri agan dikis sayisi, renk sayisi ve birlestiriimis desen sayisi ile kaydedilen .pes
dosyalari goruintilenemez. Nakis desenini diizenlerken, teknik 6zelliklere uygun olmasini saglamak
icin orijinal veri tasarim sistemlerimizden birini kullanin.

e Bilgisayarda “Cikarilabilir Disk" iginde klasor olusturmayin. Nakis verisi “Cikarilabilir Disk”
icerisindeki bir klasére kaydedilirse, bu nakis verisi makine tarafindan geri alinamaz.

* Nakig unitesi takilmamis olsa dahi makine nakig verisini diizenleyebilir.

Tajima (.dst) Nakis Verisi

e .dst verisi desen listesi ekraninda dosya adiyla gortntulenir (gercek resim gorintilenemez). Dosya
adinin sadece ilk sekiz karakteri gorintulenebilir.

e Tajima (.dst) verisi 6zel iplik rengi bilgisi icermedigi igin varsayilan iplik rengi siramiza gére
gérintiilenir. On izlemeden kontrol edin ve istege gére iplik renklerini degistirin.

Ticari markalar

* IBM, International Business Machines Corporation sirketinin tescilli ticari markasi veya ticari
markasidir.

¢ Microsoft ve Windows Microsoft Corporation sirketinin tescilli ticari markalari veya ticari
markalaridir.

Bu kilavuzda adi gecen yazilimlarin milkiyetine sahip her girketin, 6zel programlarina ait Yazilim

Lisans Sozlesmesi mevcuttur.

Bu kilavuzda adi gegen diger bitiin marka ve Uriin isimleri kendi sirketlerinin tescilli ticari markalaridir.

Ancak ® ve ™ gibi isaretlerin agiklamalar metin icinde net bir sekilde yapiimamistir.



Geri cagirmak istediginiz deseni segin.

(6nceki sayfa) ve (sonraki sayfa)
tusunu kullanarak ekranlari degistirin.

Desenlerin saklanmasi

Ozellestirdiginiz nakis desenleri ve alfaniimerik

karakterler dikis makinesinin hafizasinda — D

saklanabilir.

Makine kapatildiginda kaydedilen desenler 25/ 51 2KE| " ef Honie =] -
silinmeyecegi icin, onlari istediginiz zaman geri < “ETET S

gagrabilirsiniz. isimlerin kaydedilmesi ve benzeri @
islemlerde kullanilabilir. En fazla 12 desen veya Wel com @ .
512KB veri kaydedebilirsiniz. (&) [ 3]

— @

B Bir desenin kaydedilmesi

(1)Kullanilan toplam hafiza/Toplam hafiza
alani

(Hafiza) tusuna basin. (2) Toplam sayfa sayisi icerisinden simdiye

kadar goruntilenen sayfa sayisi

Kaydedilecek deseni sectikten sonra,

[Df@ com e P Secilen desen ters renkte vurgulanarak
alblcidlelf gOsterilir.
i l k lizerine basin.
-/ Saklanan deseni silmek igin tusuna

vitTg.. ba

YT M—
(Kaydedlllyor) mesaji goérundr. Desen 25 SE 2 KE
kaydedildikten sonra, baglangi¢ ekrani DELETE
tekrar gorintiilenir. “ P1/P2 >
f Not
‘Desen kaydedilirken makineyi

kapatmayin aksi takdirde kaydedilen ) L
desen verisi kaybedilebilir. > Kgydedllen desen gerl_gaglrlllr. o
P Dikis ekrani acilir ve bdylece geri cagirilan

B Bir desenin gagriimasi deseni isleyebilirsiniz.

(Gagirma) tusuna basin.
G
1.1 BLACK BHEC
Wel ¢
&0=
JUST

4 Kaydedllen desenler goruntulenir.
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NAKIS

L. (- Bilgisayarda “Bilgisayarim”in iginde
Nakis desenlerini bilgisayardan = "Gikarilabilir Disk” simgesi goriiniir.

geri cagirma
USB kablo konektoriinii bilgisayar ve

" makine lizerindeki ilgili USB baglanti
noktasi konektorlerine takin.

__ Desen verisini “Cikarilabilir Disk”e
= kopyalayin.

e and Tt Taske
NS
L]

{Qé
(1)Bilgisayaricin USB bagianti fibktasi

konektoru

ak neye ya Ir
(2)USB kablo konektérii ! y yazili

Not .. Not
} USB kablosu; acik olsun veya olmasin, *@esen verisi yazilirken USB kablosunu
makine ve makine lizerinde bulunan USB clkarmayin.
baglanti noktasi konektorlerine takilabilir. e “Cikarilabilir Disk" icinde klasor olusturmayin.
« Nakis desenleri nakis Unitesi makineye Klasorer goriintllenemedidi icin, klasorier
takiliyken veya degilken gagirilabilir. iginde bulunan desen verisi geri alinamaz.

» Makine dikis yapiyorken, "Cikarilabilir Disk"e
veri yazmayin veya verileri silmeyin.

tizerine basin.
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Geri cagirmak istediginiz deseni segin.

(6nceki sayfa) ve [Z] (sonraki sayfa)

tusunu kullanarak ekranlari degistirin.

.
M
* Eger “Cikarilabilir Disk’te 13 ya da daha

(1)Kullanilan toplam hafiza

(2) Toplam hafiza alani

(3) Toplam sayfa sayisi igerisinden simdiye
kadar goéruntiilenen sayfa sayisi

P Segilen desen ters renkte vurgulanarak
gOsterilir.

lizerine basin.

108 /47EKE

£ P24PER

P Kaydedilen desen geri gagirilir.
» Nakis ekrani agilir ve bdylece geri
¢agirilan deseni isleyebilirsiniz.

Deseni istediginiz sekilde ayarlayin ve
nakigi islemeye baslayin.

(N Ey:

1410 TANGERIME [ERECH

- -
|ﬁ%_rl

fazla desen depolanmigsa, desenler
goOruntlilenemez. “Desen sayisini azaltin.
Sadece 12 desene kadar depolanabilir’
mesaji goruntilendiginde, desenleri
12'den fazla desen kalmayacak sekilde,
“Cikarilabilir Disk"ten silin. Daha sonra
hata mesajini kapatin, (4.) adimdan
itibaren proseddurleri tekrar edin ve deseni

==
geri cagirmak i¢in tusuna basin.
“Cikarilabilir Disk"e kopyalanan desenler
makinenin bellegine kaydedilmemisse,
makine kapatildiginda veriler kaybolur.
Desenleri, bir dahaki sefere gerek
duyulduklarinda geri gagirmak igin,
makineyi kapatmadan énce verileri
bellege kaydedin. Detayl bilgi icin
“Desenlerin kaydedilmesi” (sayfa 169)
bolimiine bakin.
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Cesitli bakim ve sorun giderme prosedurleri bu bo

Temizlik ve BaKim.......cccooeeiiieeiiieecireneeennns
Sorun Giderme........cccccceeiiieemeneiniereensssseeeannas

Makinenizin Yaziliminin Yiikseltilmesi




Bakim ve Koruma !

Basit dikis makinesi bakim iglemleri asagida aciklanmigtir.

Makine yilizeyinin temizlenmesi

Dikis makinesinin yiizeyi kirliyse, notr bir deterjan
ile bir parga bezi hafifce islatin, iyice sikin ve
ardindan makinenin ylzeyini silin. Islak bir bezle
bir kere temizledikten sonra kuru bir bez ile tekrar
silin.

. Makineyi temizlemeden 6nce giic
kablosunu gekin. Aksi halde yaralanma
meydana gelebilir veya elektrik ¢arpabilir.

Yuvanin temizlenmesi )

Masura mekiginde toz birikmesi halinde dikis
performansi diser. Bu yiizden diizenli olarak
temizlenmesi gerekir.

f -

| Dikis makinesini kapatin.

. Gii¢ kablosunu dikis makinesinin sag
- tarafindaki gli¢ besleme jakindan gekiniz.

Mmeyl izZlemeden dnce glc

kablosunu ¢ekin. Aksi halde yaralanma
meydana gelebilir veya elektrik ¢carpabilir.

- nakig Uinitesini ¢ikarin.

174

Hangisi takiliysa, diiz yatak aparatini veya -

| Baski ayag tutucusu vidasini gevsetin ve
" baski ayagi tutucusunu cgikartin (sayfa 45),

ardindan igne bagi vidasini gevseterek
igneyi ¢ikartin (sayfa 41).

(1) Baski ayagi tutucu L
(2) Baskl ayag| tutucu vidasi
(3) Igne bag vidasi

igne plakasi kapaginin iki ucundan tutun

ve kendinize dogru ¢ekin.

(1) igne plakasi kapg

» igne plakasi kapagi gikarilir.

Mekigi ¢ikarin.

. Mekigi kavrayin ve ardindan ¢ekip cikarin.

(1) Mekik



Yuvada, masura ipligi sensériinde ve Igne plakasi kapagi Uizerindeki tirnaklari
etrafinda biriken tozlari ve kumas igne plakasinin igine yerlestirin ve
tiftiklerini temizlemek igin temizlik firgasi ardindan kapag tekrar iizerine kaydirin.
ya da bir elektrikli stipiirge kullanin.

(2) Yuva
(3) Masura ipligi sensori

: Not :
“Mekige yag koymayin. . 3 birm asla kultanmaym.
« Masura iplik sensoériinde tiftik veya toz Qﬁ;gialilg:euzh:iglIﬁerfoci?r?naatxlsllr, dli?;:bilir
birikmigse, sensor duzgin caligmayabilir. Yeni mekik icin (parga kodu: XC3153-221)
Mekik iizerindeki gikint yay ile ayni hizada gifll(lefiaiil-:tilzil;?t:;l:gnigetkm servis
lacak sekil kigi yerlestirin. .
olacak sekilde mekigi yerlestirin . Mekigin dogru takildigindan emin olun,

aksi takdirde igne kinlabilir.

(1) Mekik
(2) Cikinti
(3) Yay

Not
r”-EK Cikintinin sag tarafinin yaya dokunmasi
~ ve cikintinin sol tarafinda bir bogluk

kalmasi icin mekigi saga ve sola hareket
ettirin.
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Makine diizglin bir sekilde galismazsa, servisi aramadan 6nce asagidaki olasi problemleri kontrol edin. Pek
¢ok sorunu kendi basiniza giderebilirsiniz. Yardima ihtiyaciniz olursa Brother Solutions Center’in en yeni
Sikga Sorulan Sorularla ilgili yanitlari ve sorun giderme ipuglarina bagvurabilirsiniz.
[http://solutions.brother.com] internet sitesinden bizi ziyaret edin.

Problem hala devam ederse, yetkili saticinizla ya da en yakin yetkili servis merkezi ile irtibat kurun.

Belirti Olasi Sebebi Coziim Referans
Makine acik degil. Makineyi acin. sayfa 17
Baglat/durdur digmesine Baslat/durdur digmesine basin. sayfa 55
basilmamis.
Baski ayagi kolu kaldiriimis. Baski ayagi kolunu indirin. sayfa 54
Dik;?l mn?lkicr:resi Pedal takili durumda olsa da
galismiyor. Pedal takili durumda olsa da baslat/durdur digmesini
baslat/durdur diigmesine kullanmayin. Baslat/durdur
basiimis. digmesini kullanmak i¢in pedal
birakin.
Masura sarma mili, masura Masura sarma milini sola dogru
sarildiktan sonra sag tarafta itin sayfa 26
duruyor. )
igne yanhs takilmis. igneyi dogru sekilde takin.
igne bagi vidast gok gevsek. Vidayi iyice sikmak icin tornavida sayfa 41
kullanin.
igne biikiilmiis ya da kérelmis. Yenisiyle degistirin.
Kumas, iplik ve igne Dikilen kumasa uygun bir igne ve
: o . sayfa 39
kombinasyonu yanlis. iplik segin.
Kullaniimakta olan baski ayagi . . e
dikilmek istenen dikis tipine Dikmek istediginiz dikis tipine sayfa 72
= uygun baski ayag takin.
uygun degil.
Ust iplik tansiyonu gok fazla. Ust iplik tansiyonunu azaltin. sayfa 62
igne kiriliyor. Kumas ¢ok fazla ¢ekilmis. Kumasi hafifce ¢ekin. -
Makara yanlis takilmis. Makarayi dogru sekilde takin. sayfa 31
igne plakasindaki deligin igne plakasini degistirin.
etrafindaki alan gizilmis veya Saticinizla ya da en yakin yetkili -
capak var. servis merkezi ile irtibata gecin.
Baski ayagindaki deligin Baski ayagini degistirin.
etrafindaki alan gizilmis veya Saticinizla ya da en yakin yetkili -
capak var. servis merkezi ile irtibata gegin.
Mekik cizilmis ya da tizerinde | Mekigi degigtirin. Saticinizla ya
. da en yakin yetkili servis merkezi -
bir capak bulunuyor. o :
ile irtibata gegin.
Bu makine igin 6zel olarak Yanlhs masuralar dogru §gkllde
calismaz. Sadece bu makineye
tasarlanmig masura sayfa 22

kullaniimamis.

6zel tasarlanmis olan masuray
kullanin.
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Belirti Olasi Sebebi Cozim Referans
iy Ust iplik diizgiin bigimde Ust ipligi takma islemini diizgiin bir
Igne kirihiyor. takilmamis. sekilde gergeklestirin. sayfa 32
Ust iplik dogru sekilde takilmamis )
(6rnegin, makara dogru Ust ipligi takma iglemini diizglin bir
takilmamis, kullanilan makara sekilde gerceklestirin. Kullanilan sayfa 31
icin makara basligi cok buyik bobin boyutuna en iyi uyan bobin
veya iplik, igne mili iplik bashgini kullanin.
kilavuzundan ¢cikmis).
Ip_ll!(_t_e dolasmalar ya da Tum dolagsma ve dugimleri ¢dzin. -
dagumler var.
igne, kullanmakta oldugunuz iplik |Kullanmakta oldugunuz iplik tiiriine
e o s . sayfa 39
icin uygun degil. uygun bir igne segin.
Ust iplik tansiyonu gok fazla. Ust iplik tansiyonunu azaltin. sayfa 62
S e s o Diigiimlenen ipligi cikarin. Iplik
Iplik digumlenmis 6rnegin, . e .
Ust iplik kopuyor. ”Fq)ekikteg. $ 9 mekllkte fiugumlenmlsse, yuvayil sayfa 174
temizleyin.
igne blikiilmis ya da kérelmis.  |igneyi degistirin. sayfa 41
igne yanhs takilmis. igneyi dogru sekilde takin.
Baski ayagindaki deligin Baski ayagini degistirin. Saticinizla
etrafindaki alan gizilmis veya ya da en yakin yetkili servis merkezi -
capak var. ile irtibata gecin.
Mekik cizilmis ya da Uzerinde bir Mek'gll deglg,;l_lr.ln. Sa_tlcmlzll(a y.a.lda
apak bulunuyor. en yakin ygt ili servis merkezi ile -
¢ irtibata gecin.
Bu makine icin 6zel olarak Yanlis masuralar dogru sekilde
tasarlanmis masura calismaz. Sadece bu makineye 6zel | sayfa 22
kullaniimamis. tasarlanmis olan masurayi kullanin.
iplik masura sargisi iplik ipligi masura sargsi iplik
kilavuzundan dogru bir sekilde kilavuzundan dogru bir sekilde sayfa 24
y gecmemis. gegirin.
Masura ipligi Dikis hizi denetleyicisini (hizin
masuraya dizgn bir | 1aqr5 yavas sariyor. yliksek olabilmesi igin) saga dogru | sayfa 25
sekilde sariimiyor. kaydirin.
Cekilen iplik masuraya diizglin lipligi masuraya bes ya da alti kere
. : R sayfa 25
bir sekilde sariimamis. saat yonunde sarin.
Masura ipligi yanlis takilmis. Masura ipligini dogru sekilde takin. sayfa 27
Alt iplik dugimleniyor Masura ¢izilmis ya da Uzerinde Masuray! degistirin. )
veya kopuyor. bir gapak bulunuyor.
iplik digtimlenmis. Digumlenen iplidi ¢cikarin ve yuvayi sayfa 174

temizleyin.
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Belirti Olasi Sebebi Coziim Referans
Alt iolik digimlenivor Bu makine igin 6zel olarak Yanlis masuralar dogru sekilde
P 9 y tasarlanmis masura calismaz. Sadece bu makineye 6zel | sayfa 22
veya kopuyor.
kullaniimamis. tasarlanmis olan masurayi kullanin.
iplik kumasgin tersine |Ust iplik diizgiin bigimde Ust ipligi takma iglemini diizgiin bir
. L sayfa 32
dolaniyor. takilmamis. sekilde gerceklestirin.
Ust ipligi takma islemini dlzgun bir
e g ge e L sekilde gergeklestirin. Ipligin, iplik
Ust iplik dizgtn bigimde kilavuzu kapaginin sol tarafindaki Sayfa 32,
takilmamis. S . sayfa 33
iplik kilavuzu yayinin Gzerine
asildigindan emin olun.
Masura ipligi yanlis takilmisg. Masura ipligini dogru sekilde takin. sayfa 27
iplik tansiyonu uygun [Kumas, iplik ve igne Dikilen kumasa uygun bir igne ve sayfa 39
degil. kombinasyonu yanlis. iplik segin.
Baski ayagi tutucu yanhs Baski ayagi tutucusunu dogru
takilmis. sekilde takin. sayfa 45
iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 62
Bu makine icin 6zel olarak Yanlis masuralar dogru sekilde
tasarlanmisg masura ¢alismaz. Sadece bu makineye 6zel | sayfa 22
kullaniimamis. tasarlanmis olan masurayi kullanin.
Ust iplik gok gergin. |Masura ipligi yanlis takilmis. Masura ipligini dogru sekilde takin. sayfa 27
Ust iplik dogru sekilde takilmamis|Ust ipligi dogru sekilde gegirin ve Sayfa 22,
veya masura yanlig takilmis. masura ipligini dizgin takin. sayfa 31
Makara yanlis takilmis. Makarayi dogru sekilde takin. sayfa 31
Kumas, iplik ve igne Dikilen kumasa uygun bir igne ve
kombinasyonu yanlis iplik sec¢in sayfa 39
Kumas kirisip - -
burusuyor. igne bikilmis ya da korelmis.  |igneyi degistirin. sayfa 41
ince kumaslari dikerken dikis gok D|I:)|_§| uz_uplug:mu klskaltln veya Sayfa 62,
kalin gelmis. sabitleyici malzeme kumagin sayfa 69
altindayken dikis yapin.
Iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 62
Ust iplik diizgiin bicimde Ust ipligi takma iglemini diizgiin bir
. e sayfa 32
takilmamis. sekilde gerceklestirin.
Dikisler kayyor. Kuma§, iplik ve igne .Dl|.(l|en Kumaga uygun bir igne ve sayfa 39
kombinasyonu yanlis. iplik segin.
igne biikilmiis ya da kérelmis.  |igneyi degistirin. sayfa 41
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Belirti Olasi Sebebi Coziim Referans
igne yanhs takilmis. igneyi dogru sekilde takin. sayfa 41
Dikigler kayiyor. — — =
Igne plakasinin altinda ya da Igne plakasi kapagini ¢ikarin ve
. Lo . - sayfa 174
mekikte toz birikmis. yuvayl temizleyin.
Diglilerde veya mekikte toz . .
birikmis. Yuvayi temizleyin sayfa 174
Ust iplik diizglin bigimde Ust ipligi takma islemini diizgiin bir
- takilmami ekilde gerceklestirin sayfa 32
Dikig sirasinda yiksek S s - 9 w(} b sunn.
oktavli bir gurlitli | pekik cizilmis ya da iizerinde bir Mekigi degistirin. Saticinizla ya da
duvuluvor. en yakin yetkili servis merkezi ile -
yuluy gapak bulunuyor. o ’
irtibata gecin.
Bu makine icin 6zel olarak Yanlis masuralar dogru sekilde
tasarlanmis masura calismaz. Sadece bu makineye 6zel | sayfa 22
kullaniimamis. tasarlanmis olan masuray! kullanin.
iplik ignenin deliginden igne dogru konuma getirilmemis. |igne pozisyonu diigmesine basin. sayfa 32
gecmiyor.
igne yanhs takilmis. igneyi dogru sekilde takin. sayfa 41
Kullanilmakta olan baski ayagi . . N
dikilmek istenen dikis tipine Dikmek istediginiz dikis tipine uygun | o ¢, 75
< baski ayagi takin.
uygun degil.
Dikis dogru sekilde iblik tansi desil Ust iplidin tansi | 62
dikilmiyor. plik tansiyonu uygun degil. st ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa
S g s 1. Y- Diigiimlenen ipligi cikarin. Iplik
Ipllk'dugumlenm|§ ornegin, mekikte digumlenmisse, yuvayi sayfa 174
mekikte. temi .
emizleyin.
. Disgli pozisyonu kolunu saga
Digliler algak konudadir. kaydirin. sayfa 106
Secilen dikis cok ince. Dikis uzunlugunu uzatin. sayfa 62
Kumag beslemesi  Kllaniimakta olan baski ayag . .
gergeklesmiyor. | qikiimek istenen dikis tipine Dikmek istediginiz dikis tipine uygun | o ¢, 7o
< baski ayagi takin.
uygun degil.
TR o Diigiimlenen ipligi cikarin. Iplik
Ipllk.dugumlenmlg ornegin, mekikte dugumlenmigse, yuvayi sayfa 174
mekikte. ) .
temizleyin.
Kumas ters yonde |Besleme mekanizmasi hasar Saticinizla ya da en yakin yetkili )
besleniyor. goérmus. servis merkezi ile irtibata gegin.
iplik gegirme kolu | y . . . N
dogru konuma inmiyor. Igne dogru konuma getirilmemis. [Igne pozisyonu digmesine basin. sayfa 32
- Dikis lambasi hasar gérmus. Sat'?m'Zla ya .d.a e.n.yakm yet.k|l| -
Dikis lambasi servis merkezi ile irtibata gegin.
yanmiyor. . " L
Makine agik degil. Makineyi acin. sayfa 17
LCD’de bir sey LCD parlakligi cok acik veya gok LCD parlakligini ayarlayin. sayfa 185

gérunmayor.

karanlik.
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yakininda nesneler var.

Nakis gcercevesinin hareket alanina
herhangi bir nesne koymayin.

Belirti Olasi Sebebi Cozim Referans
Nakis dugmesine
basildiginda makine [Nakis Unitesi takili degildir. Nakis Unitesini takin. sayfa 141
calismiyor.
o Desen segili degildir. Bir desen segin. sayfa 150
Nakis Unitesi hareket
etmiyor Nakit tnitesi dogru bir sekilde Nakis unitesini dogru bir sekilde
sayfa 141
kurulmamis. kurun.
Kumas nakis gergevesi lUzerine .
tam olarak gerilmemis. Kumas Tab?” "”.’.“ai'”' r)ak|§ gergevesi sayfa 145
Uzerine dlizgin bir sekilde gerin.
gevsek duruyor.
Sabitleyici malzeme takili degil. Eqill(zlzrﬁlenkrzlﬁjg:;a sabitleyici sayfa 144
iplik dolanmig ve mekik, vs. Dugumlenen ipligi ¢cikarin. Mekik
- o sayfa 174
tikanmistir. tikandiginda, yuvay! temizleyin.
iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 163
Ust ipligi takma iglemini diizgiin bir
TP sekilde gerceklestirin. ipligin, iplik
Ust iplik diizgln bigimde kilavuzu kapaginin sol tarafindaki sayfa 32,
takilmamis. . N sayfa 33
iplik kilavuzu yayinin tzerine
asildigindan emin olun.
Masura ipligi yanhs takilmis. Masura ipligini dogru sekilde takin. sayfa 27
- Nakis Unitesi tagiyicisi ya da nakis
Ngkls dgzgun . gergevesine herhangi bir nesne
iglenmiyor. Taslyici ya da nakis gergevesi degderse, desenin hizasi bozulur. sayfa 142

Nakis gercevesinden ¢ikan
malzemeler sorun yaratiyor.

Nakis gercevesinden ¢ikan
malzemelerin sorun yaratmamasi
icin kumasi cerceve Uzerinde bir kez
daha gerdirin, deseni dondiiriin ve
nakisi isleyin.

Agir bir kumas isleniyor ve
kumas masadan sarkiyor.

Masadan sarkan bir kumas
islendiginde, nakis Unitesi hareketi
bozulacaktir. Kumasi, nakis islerken
destekleyin.

Kumas sikisiyor. Sikismig
durumda.

Dikis makinesini durdurun ve
kumasi diizgiince yerlestirin.

Nakis islendigi sirada nakig
cercevesi ¢ikarilip ya da
takilirken, tagtyici hareket ediyor.

Taslyicl, islem boyunca hareket
ediyor ise desen yanlis hizalanmig
olabilir. Nakis cergevesini takarken
yada cikarirken dikkat edin.
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Hata mesajlari

Hatali islemler gercgeklestirildiginde, LCD ekraninda islemle ilgili mesaj ve dneri gosterilir. Goruntileri takip

edin. @ tusuna basarsaniz ya da hata mesaiji goruntileniyorken isi dodru bicimde gergeklestirirseniz,
mesaj kaybolur.

Hayir Hata Mesaiji Olasi Sebebi
(D Can not pecognize
1 ?:: jztz i Segcilen desenin verisi bozulmus olabilir.
corrupted,
2 {E Cantot Seu afn Dikis LCD ekrani disindaki bir LCD ekranda, baslat/durdur yada
this scresh. geri/takviye dikis tusundan herhangi birine basilmistir.
Dikis hizi denetleyicisini kullanarak dikis genisligini ayarlamak icin
(T} thange the gereken ayar “ON” (Agik) konumundayken pedall takmadan
3 speed contraller baslat/durdur diigmesine basiimis.
LEL Dikis kalinlik kontrol 6zelliginin kullanilamayacagi bir desen
sectiniz. (sayfa 107)
(D I:hah-;le to the
4 :g;ilf anhe;'jrleep]ace Cift igne ile dikilemeyen bir desen segiliyken cift igne ayari
fhe Fasdis. secilmistir.
| cancEL | (W |
Ust iplik koptu.
Ust iplik diizglin takiimad.
Ust iplik digari ¢ikti.
5 (D) check and DIKKAT
ziigzeiﬁpggg Makineye tekrar iplik takmay! unutmayin. Makineye tekrar iplik
) takmadan (Baslat/durdur) diigmesine basarsaniz, iplik
tansiyonu yanlis ayarlanabilir veya igne kirilarak
yaralanmalara yol acabilir.
6 (D bata velume is Ozel dikisim fonksiyonu ile ¢ok fazla isaret noktasi olan bir desen
:ﬁf;;:ﬁieiﬁ" olusturdunuz.
7 Deleting Nakis isleme diizenleme durumunda iken dikis makinesi daha
6nceden kaydedilmis deseni siler.
8 (D) Discorrect the Pedal takili durumdayken baslat/durdur digmesine basilmistir.

foot controller.

Nakis islerken pedali kullandiniz.
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Hayir

Hata Mesaiji

CD Lo not =end = USE

Olasi Sebebi

Nakis isleme sirasinda veri, bagli bilgisayara takili "Cikartilabilir

9 ;gﬂif‘ézgﬁ; e Disk"e yazdirilir ya da "Cikartilabilir Disk"ten silinir.
{1} Firizh editing 3 . _ _ . o
10 the patters Ozel Dikigim fonksiyonu ile yapilan dizeltme islemi
befare sewing the tamamlanmadan énce, Baslat/durdur tusuna basiimis.
pattern.
11 (D Insert an
cnbroidery card, Kart takili degil iken, LCD lzerinde L= tuguna basilr.
12 (D) Lift the ilik, punteriz veya yamama dikisi haricinde bir dikis segilmis ve ilik
buttonhole lever. kolu algak konumdayken baslat/durdur diigmesine basiimis.
13 '::D Lower the Baski ayagi kaldirildiginda, baslat/durdur diigmesi, geri/takviye
e Femk dikis diigmesi veya iplik bigagi digmesine basiimis.
14 CD Lasamis )he ilik, punteriz veya yamama dikisi haricinde bir dikis secilmis ve ilik
buttonhole lewver. kolu algak konumdayken baglat/durdur digmesine basilimis.
15 CBRNS nore stifhes 70’ten fazla dekoratif dikis, saten dikisi, gapraz dikis ya da
can be combined. birlestirilmis yardimci dikigleri birlegtirdiniz.
@ Mot enowgh
available memord.
16 Calet s U Hafiza dolu ve desen depolanamadi.
pattern™
17 (D) ok to delete the Bir desen segildiginde geri tusuna veya nakis tuguna bastiniz veya

selected pattern’”

bir dikis secildiginde yardimci dikis tusuna bastiniz.
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Hayir Hata Mesaiji Olasi Sebebi
18 (’D Ok to saue the Dikis desen ayarlarini degistirdiniz ve sonra maniel hafiza tusuna
current settings? basarak kaydetmek istediniz.
(D Fres=s the needle - e . . . T
19 pozition buttom Igne dustugunde nakis deseni segtiniz ya da yerlesimi degistirdiniz.
to raize the Igne indirilirken makine acilir ve nakis Unitesi takilir.
needle.
20 O Eiin:ie 1::;5!59’" Nakis ayag disikken nakig (initesini baslatmayi denediniz.
[:D Reduce the number “ Y o .
21 of patterns. Orly Cikartilabilir Disk™te 13 ya da daha fazla desen oldugunda, bir
up to 12 patterns desen geri ¢agrilir.
can be handled.
. Makinenin hafizasina kayith olan veya (Cagirma) tusuna
@ Retrieuve the
22 s basilmadan USB baglantisindan girilen bir deseni segtikten sonra
baslat/durdur digmesine basildi.
(Y pesien ke Eammn Masura sarma mili sada dogru hareket ettirilirken geri/takviye dikis
23 windirng shaft digmesi, igne pozisyonu diigmesine veya iplik bigagi digmesine
to l=ft. basiimis.
24 Sauving... Bir desen kaydedilmektedir.
Herhangi bir desen secilmediginde, baslat/durdur digmesine veya
25 (D select 2 pattern. geri/takviye dikis diigmesine basiimis.
26 {I) The bobbin thread | Bobin ipligi bitti.

i= running ouwb.

Kaglik masura ipligi kalir.
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Hayir Hata Mesaiji Olasi Sebebi
ﬁThe catrriagse of o .
27 the emnbroidety Nakis Unitesi takildiginda.
unit will mowe.
{:} The pattern i=
28 EEE ;i*;iiizgiu Cerceveye uygun olmayan birgok karakter koydunuz.
frame.
29 .ﬂ."'he_ safety Ust iplik mekik etrafinda dolandigindan, igne egildiginden ve igne
:i:iizt:jg neen plakasina garptigindan vb. makine durmaktadir (Sayfa 176’e bakin).
{I} Thi= bButtonrn do=s=
30 EEE_ gf'neb:i"?jer&':e” Nakis Unitesi takiliyken kullanilamayan bir fonksiyon denediniz.
vunit i= sttached.
Makinenizle uyumlu olmayan bir Nakis Hafiza Karti takildi.
. . « Bu makine bazi lisansli tasarimlari okumayabilir.
{:j Thiz embroideruy B kine b l It I K yabili
31 P e » Gegersiz bir kart formatindaki tasarimlar bu makine tarafindan
used_ o this okunmayabilir.
machine. » Makinenizle uyumlu olmayan ilmek boyutunda kayitl tasarim verisi
segildi.
(:} Thiz keu does N . . . . .
32 hot operate uhen Nakis Unitesi takili iken yardimci dikis tusuna ya da geri/takviye dikis
the emnbroidery digmesine basildi.
unit is atbached.
33 (D) This pattern Baska bir makine igin indirilen deseni ¢agirdiniz
cannot be used. ’
@ Turn off the Nakis Unitesinin takili olmadigi sirada, nakis isleme modunda
34 inachine ;. and baslat/durdur tusu, nakis isleme tusu ya da hafiza tusuna basilmis.
attach the W el o 1o o .
B Riery Wt Nakis unitesi takili degilken nakis digmesine basildi.
35 Wi pobbin Masura saricl, masurayi sarmaktadir.

thresd...
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LCD’nin ayarlanmasi

Dikis makinesi agildiginda, LCD lizerinde herhangi
bir sey goriinmez ise, LCD’nin parlakhdi ya ¢ok
aclk ya da ¢ok koyudur. Bu gibi bir durumda
asagidaki iglemleri yapin.

Dikis makinesini kapatin.

(Ayar) tusu disinda herhangi bir
calisma paneli tusuna basarken elektrik
verin.

IE' ya da IE' tusuna basin.
(B BRIGHTHESS [=][*]

1+ Dikis makinesini kapatin ve ardindan
=" tekrar agin.

Caligma uyari sinyali

Tuslara her bastiginizda bir uyari sinyali duyulur.
Yanlis bir igslem gergeklestirildiginde, iki ya da dort
bip sesi duyarsiniz.
B Bir tusa basilirsa (dogru islem)

Tek bip sesi duyulur.
B Yanlis bir islem yapilirsa

iki ya da dért bip sesi duyulur.

Ornegin iplik diigiimlenip makine
kilitlenirse

Dikis makinesi dort saniye boyunca bipler ve
makine otomatik olarak durur. Hatanin
sebebini kontrol edin ve dikis dikmeye devam
etmeden énce hatay giderin.

Calisma uyari sinyalinin iptal edilmesi
Dikis makinesi satin alindiginda, calisma
paneli tusuna her basildiginda bip sinyali
verecek sekilde ayarlanir. Bu ayar, makine bip
sinyali vermeyecek sekilde degistirilebilir.

Dikis makinesini agin.

» LCD agllir.

Calisma panelinde (Ayar) tusuna
basin.

P Ayarlar ekrani gorindir.

(Sonraki sayfa) tusuna iki kez basin.

S

S 0 T
(8 OPENING @
sy IHITIﬁLPUSITIUHElI @ -

P Bip ayarlarini degistirme ekrani gorinir.

@ Geri) tusuna basin

o] BUZZER oMl
=B orewin  [ilfor
S wrmiaL posiiow AL )

[ encusH ][]l

» Baslangig dikis ekrani tekrar goriinr.
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Makinenizin Yaziliminin Yikseltilmesi

Dikis makinenize ait yazilim ylkseltmelerini indirmek igin bir bilgisayar kullanabilirsiniz. Mevcut
guncellemelere ait duyurular i¢in "http://solutions.brother.com” internet sitesini ziyaret edin.

iik Not

. internet sitemizden bu model igin olan giincelleme dosyasini indirin. Bagka bir modelin giincelleme

dosyasi indirilemez.

» Dikis makinesi yaziliminin stirimiini nasil kontrol edeceginizi 6grenmek igin “Makine ayarlarinin

degistiriimesi” (sayfa 18) baslikli bélime bakin.

(> Not

» Eger yazilmi guncellerseniz, dikis makinesine kaydedilen nakis deseni silinmeyecektir.
* Yazihm ylkseltme iglemi esnasinda, bir tusa basildiginda sesli ikaz calismayacaktir.

(Ayarlar) tusuna basili tutarak,
" makineyi agin.
P Asagidaki ekran gorlndir.

Press LOAD
after saving the
upgrade file

in the machine.

| LOAD

~ . USB kablo konektoriinii bilgisayar ve
~ makine lizerindeki ilgili USB porta takin.
P Bilgisayarda “Bilgisayarim”in iginde
"Cikarilabilir Disk” simgesi goriinur.

Yiikseltme dosyasini “Cikarilabilir Disk”e

baglandr. USB kablosunu
cikartmayin.” mesaiji goruntuilenir.
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< 4 (1.) adimdaki ekran tekrar ¢ikarsa,
. tusuna basin.
» “Yikseltme dosyasi kaydediliyor. Giig
digmesini KAPATMAYIN.” mesaiji gorulir.

” Bir sonraki ekran agildiginda, yiikseltme
= iglemi tamamlanmistir.

Upgr-ade complete.

= & Not
«"" Bir hata olusursa, hata mesaj
goruntllenir. Béyle bir durumda makineyi
kapatin ve adim  (1)’'den itibaren
proseduru tekrarlayin.

USB medyayi ¢ikarin ve makineyi kapatip
 agin,
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D
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deneme diKiSi........cccevvevernneenne

desen boyutu......

desen gagirma....
desen ¢agirma....
desen diKiSi........ccovveieeiienie e

desen hizalama...........ccooiiiiiiiiiie 125
desen Kombinasyonlar.............ceeiiieerieeinieeeiieesieeees 126

AESEN NAKIS....ceeiieiieiiieii it 157
desen tekrarlama...........cocoooiiiiiii 127
desenin yeniden hizalanmasi............cccceceeeeiiiiiinenenn. 125
desenleri birlestirme...........cccooviiii 126
desenlerin kaydedilmesi.. 129, 169
desenlerin kaydedilmesi.........cccoeeeniiiiiiiiiisie, 129
desenlerin SiliNMeSi...........ccooveiiiiiiniene . 130
diKis @yarlart.........cccooiiiiiiiie e e 72
dikis desenlerinin tasarlanmasi...........ccc.cccoeeeivinnenen.. 131
dikis genisligi ayarlama............cccooviriiiiiniines 61, 107
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dikis guvenligi.........cceevveeeiiinnnnns

dikis hizi denetleyici
dikis makinesi yardim tuSU.........ccccooiiiiiinneiiiii 14
AIKIS SECIMI...ciiiiiie it e e 51
diKiS SOKUCU. ... veveeieieei et 9

dikis uzunlugu ayarlamasi......... ...62
dikis uzunlugunun ayarlanmasi.
dikis yoninin degistiriimesi....
dikis yoniniin degistirilmesi.... .
dikisin ikizlenmesi................ ...66
dikislerin segilmesi....
disli pozisyonu kolu...

dokunmatik panel...
diigme dikisi...........
AUZ diKiS.....eeeveeeciee e
dUZ ilMeK diKiSi......cceerrieiiieieeieeee
diz yatak aparati... .
dizguln dikis pay: ..

elastik bant.........
elektrik digmesi.
esnek dikis..........
esnek Kumaslar...........ccooveiiiiiiiii e

F

gelisiglizel kapitone dikig .........ccceoieiiiiiiiiiiiiieeees 103
genel dikis proseddrleri .
geritusu ..ooooeeeiieiiiees
GIZli AIKISIET ...
gizli kenar bastirma diKiSi ..........cccceveiiiiiiiie 84
G0Z ACICI...eeiiiiieeeiierie e .

g6zl dikis
gug besleme jaKi........coceviiiieiiiniiie e 12,17
QUG KADIOSU. ...t 17
glvenlik talimatlart...........coooeeiiiin e 1
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hizli bagvuru Kilavuzu.............cocooiiiiiiiiieeceeen 9
|

1zgarall Kagit Seti..........ccoooiiiiiiiiiiicc e 9
|

IGNE deGISIMI ..ot 41
igne kontrolQ...........ccceeveerneeen. .40
igne konumlandirma digmesi.........ccccoeveeeeeennnee 13
igne konumu, degistirme ....... .83
igne mili iplik kilavuzu.......... 12
IGNE PlAKASI......eeeiiiiiie e 12
igne plakasi igareti..........cccoeoiiiiiiicic 70
igne plakasi kapagit.... 12
igne seti........c.c....... )
IGNEIET ... 39
ignenin degistirilmesi..........coooveeiiieriieie e 41
ignenin durumu.......... 40
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igneye iplik gecirme.........cccoceeveene .31
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ilave makara Pimi........cccoceriiiiniiiceee e 9, 36
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