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1. Inleiding

Broeikasgasemissies worden onderverdeeld in 3 verschillende scopes. Scope 1 betreft de directe
emissies en scope 2 de indirecte emissies. Scope 1 en scope 2 worden uitgebreid

besproken in de emissie inventaris van Ibema Biezenmortel B.V.. Conform de richtlijnen in het GHG
protocol wordt de analyse van scope 3 uitgevoerd zoals aangegeven in onderstaand figuur.
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De bedrijfsactiviteiten van Ibema Biezenmortel B.V. zijn onderdeel van een keten van activiteiten. Zo
moeten materialen die worden ingekocht eerst geproduceerd worden (upstream) en gaat het
transporteren, gebruik en verwerken van opgeleverde “producten” of “werken” ook gepaard met
energiegebruik en emissies (downstream). Hierbij wordt de totale emissie in scope 3 per jaar
geschat, waarbij het uitgangspunt is dat minimaal 80% van de uitstoot wordt meegenomen.

Voor de inventarisatie van de relevante scope 3 categorieén wordt gebruik gemaakt van de tabel,
gebaseerd op de “scope 3 standaard” waar in de ladder naar wordt verwezen.

Deze rapportage richt zich op het rapporteren van belangrijke scope 3 emissies door middel

van een ketenanalyse. Als basis voor deze rapportage is het GHG-Protocol, deel A “Corporate
Accounting and Reporting Standaard” gekozen. In dit rapport wordt inzichtelijk gemaakt waar de
meeste uitstoot in scope 3 van Ibema Biezenmortel B.V. zich bevindt en waarom onderstaande keuze
is gemaakt.



1.1 Achtergrond CO2 prestatieladder
Ibema Biezenmortel B.V. is reeds een aantal jaren gecertificeerd voor de CO,-prestatieladder niveau
5.

De CO,-prestatieladder is een initiatief van Pro Rail en sinds maart 2011 overgedragen aan de
Stichting Klimaatvriendelijk Aanbesteden en Ondernemen (SKAO). De CO,-prestatieladder beloont
bedrijven die klimaat bewust produceren. Dit gebeurt door gunningcriteria bij aanbestedingen toe te
passen. De CO,-prestatieladder is opgezet volgens het Green House Gas (GHG) Protocol. De CO,-
prestatieladder is ontwikkeld om bedrijven die deelnemen aan aanbestedingen te stimuleren hun
eigen CO, uitstoot te kennen en te verminderen. Volgens het certificatieschema van de CO,-
prestatieladder wordt verwacht van het deelnemende bedrijf dat er een analyse van GHG
genererende activiteiten uit scope 3 kan worden voorgelegd zoals beschreven in het GHG-protocol.
De volgende voorwaarden worden door SKAO aan de analyse gesteld:
e De 5 algemene stappen uit het GHG protocol vormen de structuur van deze analyse
(zie hoofdstuk 2);
e Het gaat om een significant deel van de emissies;
e Het resultaat van de analyse dient een aanvulling te zijn op eventueel bestaande
inzichten en bij te dragen aan het voortschrijdend maatschappelijk inzicht.

1.2 Ibema Biezenmortel B.V.

Van lersel is familiebedrijf onder leiding van de derde generatie, bestaande uit de drie neven Bram,
Edwin en Mark van lersel. Het bedrijf is in 1945 gestart en was aanvankelijk vooral gericht op GWW,
sloop en aanleg en onderhoud van sportvelden. Later is de specialisatie ingezet naar compostering.

Inmiddels zijn er vier composteringslocaties in Biezenmortel, Ravenstein, Deurne en Gilze (Riel).
Hoofdactiviteiten zijn inname van groenafval en het verwerken daarvan, samen met aanvullende
componenten, tot grondstoffen om de bodem te verbeteren.

Zusteronderneming Soiltech levert teeltadvies op maat en ontwikkelt, produceert en distribueert
slimme meststoffen. Deze activiteit is gevestigd op de hoofdlocatie in Biezenmortel, maar heeft
eigenlijk niet veel te maken met de activiteiten van Van lersel Compostering. Het valt dan ook buiten
de scope van de certificering.

Certificaathouder is Ibema Biezenmortel B.V. met inbegrip van dochterondernemingen Van lersel
Biezenmortel B.V.; Van lersel Ravenstein B.V.; Van lersel Deurne B.V. en Van lersel Gilze B.V.

Op basis van de berekende CO2-emissies scope 1&2 is er sprake van een klein bedrijf.

1.3 Onderwerp en doel ketenanalyse

Uit de rangorde van de scope 3-emissies is gebleken dat de categorie ‘Kapitaalgoederen’ de
belangrijkste scope 3-emissie van Ibema Biezenmortel B.V. is. Echter is de invloed hierop relatief
beperkt.

In de keten is de invloed op de verwerking van het (groen)afval groot, met name op basis van de
bedrijfsactiviteiten. Verwerking van afval behoort primair in scope 3, echter door dat dit eigen
activiteiten betreft komt het nauwelijks in de kwantitatieve dominantie analyse naar voren. Als
onderwerp van de ketenanalyse is dan ook gekozen voor: (Nuttige) Toepassing van de Gesloten
compostering met warmteterugwinningtechnologie voor de verwerking van biomassastromen.



Het gaat hierbij om de volgende biomassastromen:

- Slootmaaisel;

- Bermgras;

- Zuiveringsslib;

- Kassenloof;

- Huishoudelijk groenafval;

- Snoeihout;

- GFT;

- Restaurantafval;

- Organisch afval van bedrijven;

- Overige stromen waaronder supermarktafval.

In totaal gaat het om meer dan 150.000 ton biomassa voor de regio Peelland, waardoor het een relevant
onderwerp betreft. In eerste instantie betreft het een pilot voor de locatie in Deurne.

De volgende argumenten hebben gezorgd voor deze keuze:

e Relevantie: Groot
De categorie afval heeft in de kwantitatieve dominantie analyse nauwelijks een aandeel in de scope 3
emissies van Ibema Biezenmortel B.V.. Echter, kijkende naar het gehele proces van vrijkomen tot
verwerken is er een grotere relevantie, omdat het verwerken van (groen)afvalstromen de
belangrijkste bedrijfsactiviteit van de organisatie betreft. Over deze gehele keten wil Ibema
Biezenmortel invloed uitoefenen middels deze ketenanalyse.

e Impact op de keten: Groot
De impact op de keten van het groenafval is enorm. Er komen veel groenafval stromen binnen die
vervolgens verwerkt worden op verschillende wijzen, zoals groencompostering, tunnelcompostering,
verbranding, vergisting en onverwerkte reststromen. Door de ketenanalyse wordt een oplossing
gevonden voor al deze methoden.

e Invloed van Ibema Biezenmortel: Groot.
Ibema Biezenmortel ontvangt afval en verwerkt deze voornamelijk op de eigen locaties. Vanuit de
groenvoorzieningswerkzaamheden komt groenafval vrij, maar ook overige afvalstromen komen binnen
en worden verwerkt, onder andere tot compost. Ibema Biezenmortel heeft een relatief vrije keuze in de
wijze van verwerking.

Het doel van de ketenanalyse is in eerste instantie het reduceren van CO; emissie door de
biomassastromen een nuttige toepassing te geven in de levenscyclusketen, door middel van
warmtebenutting. Bijvangst van de voorgenomen activiteiten zal voor Ibema Biezenmortel
toenemende kennis van de keten en eventuele knelpunten zijn. Zo dragen de acties vanuit deze
ketenanalyse in de basis bij in het inzicht voor Ibema Biezenmortel bij aan de verwerking van
(groen)afval.

De ketenanalyse is een nieuw onderwerp en daardoor is Ibema Biezenmortel op dit onderdeel een
pionier. Het gaat om beginnende, maar nauwkeurig, uitgevoerde onderzoeken die in de toekomst
nader aangevuld kunnen en moeten worden. Zo is de uitstoot die vrijkomt bij het proces nog niet
inzichtelijk en richt deze ketenanalyse zich met name op de nuttige toepassing van de restromen na
de verwerking, zoals nuttige toepassing bij huishoudens in een specifieke omgeving.

Het is kijkende naar de aard van de werkzaamheden van een dusdanig belang in scope 3 dat het
bijdraagt aan het voortschrijdend maatschappelijk inzicht. De rapportage van de ketenanalyse wordt



openbaar via het SKAO portaal, zodat de verbetermogelijkheden ook door andere partijen kunnen
worden toegepast.

1.4 Omschrijving van de keten

Een belangrijke voorwaarde voor de keuze van de ketenanalyse is, dat het product een

significant deel uitmaakt van de emissies. Ibema Biezenmortel voert de scope 3 analyse uit voor CO;
reductie van de CO, uitstoot door nuttige toepassing van biomassastromen na de verwerking door
middel van de Gesloten compostering met warmteterugwinningtechnologie. Door het proces naar
binnen te brengen wordt er significant bespaard op het dieselverbruik, omdat er dan geen omzetters
meer nodig zijn en het proces onder afgesloten condities veel korter wordt. Er is hiervoor een
intentie om de samenwerking aan te gaan met de aanbieders van afvalstromen en de afnemers van
de warmte om e.e.a. uit te kunnen gaan rollen.

Het proces in de keten is weergegeven in onderstaande afbeelding. Deze ketenanalyse richt zich op
diverse processtappen. De ketenpartijen zijn in onderstaande onderbouwing nader uiteengezet.
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Zie voor een nadere onderbouwing van deze keuze hoofdstuk 2. Een belangrijk punt in deze
ketenanalyse is de algemene beschrijving van de ketenanalyse voor scope 3. Het is belangrijk dat
inzichtelijk wordt welke stakeholders meegenomen dienen te worden in het onderzoek. Het GHG-
protocol geeft hierbij het volgende aan:

“Because the assessment of scope 3 emissions does not require a full cycle assessment, it
is important, for the sake of transparency, to provide a general description of the value chain
and associated GHG sources.”

1.4.1 Ketenpartners
Het initiatief is een samenwerkingsverband van vier partijen waar Ibema Biezenmortel B.V. er één
van is. XXX

1.5 Onderbouwing ketenstappen nuttige toepassingen restromen biomassa

In regio Peelland wordt veel biomassa geproduceerd: Jaarlijks > 150.000 ton.

Verwerking van biomassa met negatieve gevolgen voor directe omgeving: geur en transport overlast,
geen of lage energieopbrengst, langdurig verwerkingsproces, hoge kosten.

De huidige verwerking laat grote kansen onbenut voor hoogwaardige verwerking in termen van
potentiéle energie terugwinning en kansen om direct en concreet bij te dragen aan



klimaatakkoorden de Regionale Energie Strategie terwijl technische en economische waarde
behouden blijft voor regio.

Huidige verwerkingsroutes worden in grote mate bepaald door wet- en regelgeving, beschikbare
technieken en tarieven. Er wordt onvoldoende geredeneerd vanuit een ketenbenadering en met oog
op de lange termijn.

Er bestaat een onderzochte en daarmee innovatieve en bewezen technologie (de Gesloten
compostering met warmteterugwinningtechnologie) voor compostering en biologisch drogen van
een breed scala aan biomassa stromen met duurzame terugwinning van warmte en productie van
hoogwaardige bodemverbeteraars. De netto energieproductie is twee keer hoger dan bij vergisting.
Het betreft een modulair schaalbare technologie in een gesloten systeem. In eerste instantie is er de
mogelijkheid voor de verwerking van 50.000 ton/jaar. Voor een nadere uitleg en onderbouwing van
de ketenanalyse wordt verwezen naar hoofdstuk 3.

2. Scope 3 emissies en ketenanalyse
Conform eis 4.A.1 van de Prestatieladder dient een kwalitatieve analyse te worden vastgelegd voor
scope 3. Deze analyse is uitgevoerd en levert onderstaande tabel op met de verschillende product /
marktcombinaties. In bijlage 1 is de kwalitatieve dominantie analyse opgenomen, waarin opgenomen
de relatieve invioed.

Tabel 2.: Producten / markten combinaties

33,00% 0,00%| 1,00%| 54,00%
2,00% 1,00% 2,00% 8,00%)| 12,00%| 1,00%| 26,00%
0,00% 0,00% 0,00%)| 0,00%)| 0,00%| 4,50%| 4,50%
0,00% 0,00% 0,00%)| 4,00%)| 0,00%| 0,00%| 4,00%
0,00% 2,00% 0,00%)| 1,00% 0,00%| 0,00%| 3,00%
2,00% 1,00% 2,00% 2,00% 1,00%| 0,50%| 8,50%

37,00% 16,00% 11,00% 16,00% 13,00%| 7,00% 100,00"o|

Volgens eis 4.A.1 van de Prestatieladder moet uit de kwalitatieve analyse een activiteit geselecteerd
worden, voor een ketenanalyse. Ibema Biezenmortel heeft ervoor gekozen om een ketenanalyse te
richten op de verwerking van biomassastromen, waar bovenstaande markten bij horen.

Voor de inventarisatie van de relevante scope 3 categorieén wordt gebruik gemaakt van de tabel,
gebaseerd op de “scope 3 standard” waar in de ladder naar wordt verwezen. Uit deze tabel zijn de
volgende categorieén leveranties van toepassing: Aangekochte goederen en diensten en Kapitaal
goederen.

Relevant zijn de crediteuren die 80% van de totale emissie veroorzaken. Hierop is een analyse
uitgevoerd en is per leverancier die tot de eerste 80% van het inkoopbedrag behoren een inschatting
opgenomen van de emissie, betrekking hebbend op de leveranties aan Ibema Biezenmortel B.V. Deze
80% van de inkoop kan nader gespecifieerd worden als volgt:

Tabel 3.: Overzicht scope 3 categorieén op basis van inkoop

31,61%

68,39%

Hieruit blijkt dat het type inkoop ‘kapitaalgoederen’ de grootste inkoopomzet omvat. Dat is logisch
om de processen draaiende te kunnen houden. Hier is een relatief hoge aanschaf van



kapitaalgoederen voor nodig. Het type inkoop aangekochte goederen en diensten kan nog nader
gespecificeerd worden.

Tabel 4.: Specificatie scope 3 aangekochte goederen en diensten

14,69%

Uit bovenstaande specificatie blijkt dat de grootste post levering van grondstoffen betreft. Dit betreft
diverse leveranties.

3. Beschrijving ketenanalyse

3.1 Beschrijving project

In de regio Peelland wordt door de aard en omvang van de regio veel biomassa geproduceerd. Dit
door het grote buitengebied, de bevolkingsdichtheid, het intensief gebruik van de buitenruimte, veel
landbouw en veeteelt en een grote verwerkende sector. Biomassa is het (rest)materiaal van
plantaardige of dierlijke oorsprong dat als grondstof kan worden gebruikt voor de bio-based
industrie, voor de productie van bodem verbeterende stoffen en voor indirecte energieopwekking
(vergisting en/of compostering met warmteterugwinning) of directe toepassing als biobrandstof. In
de regio Peelland komt jaarlijks meer dan 150.000 ton biomassa vrij, dit is opgebouwd conform
onderstaande tabel:

Tabel 1: Biomassastromen regio Peelland

Afvalstroom Hoeveelheid in ton product
Slootmaaisel 38.000
Bermgras 3.500
Zuiveringsslib 26.500
Kassenloof 25.000
Huishoudelijk groenafval 3.500
Snoeihout 15.000
GFT 23.000
Restaurantafval 6.000
Organisch afval van bedrijven 5.200
Overige stromen waaronder supermarktafval 5.000
Totaal* 150.700

* Dit is exclusief champost en mest.

Bij de huidige methoden van verwerking van de biomassastromen zijn er diverse bestaande
verwerkingsroutes. Deze zijn als volgt:

» Groencompostering (bermgras, groenafval, slootmaaisel): Proces wordt in de open lucht
uitgevoerd. Er is sprake van risico op geuroverlast, een langzaam proces en geen
energieterugwinning.

» Tunnelcompostering (GFT, kassenloof): Proces is inpandig, matige geuroverlast, geen
energieterugwinning.



» Verbranding (slib, houtchips): Slib wordt verbrand bij SNB Moerdijk, hoge kosten, nauwelijks
energieopbrengst. Houtchips worden afgevoerd naar een biomassacentrale of gebruikt voor
verharding van paden. Bij verbranding komt alle koolstof in de lucht.

» Vergisting (restaurantafval, supermarktafval, afval uit voedingsmiddelenindustrie):
Supermarktafval vraagt veel voorbewerking, wordt verwerkt in Amsterdam.

> Onverwerkt: Bepaalde stromen (slootmaaisel, bermgras, gesnipperd snoeiafval worden soms
niet verwerkt en blijven dan achter

Huidige verwerkingsroutes worden in grote mate bepaald door wet- en regelgeving, beschikbare
technieken en tarieven.

Deze ketenanalyse is gericht op een alternatief voor de bovenstaande methoden en is voornamelijk
gericht op het nuttig toepassen van de warmte/energieterugwinning met behoud van de
bodemverbeterende waarde om onze land- en tuinbouw in stand te kunnen houden. De
biomassastromen worden regionaal en hoogwaardig verwerkt. Dit leidt tot:

v" Productie van duurzame warmte en producten voor toepassing in de regio;

v" Vermindering van transport ten opzichte van de huidige situatie;

v Bijvangst: geeft een concrete invulling aan het beleid voor overheden voor de transitie van
fossiele naar duurzame energie, conform het klimaatakkoord en kan worden opgenomen in
de regionale energiestrategie (RES).

3.1.1 Proces warmte- en energieterugwinning

Ibema Biezenmortel B.V. wil gaan werken met een Gesloten compostering met
warmteterugwinningtechnologie. Deze installaties worden geleverd en zijn geschikt voor het
verwerken van allerlei soorten biomassa, zoals de stromen die benoemd zijn in paragraaf 1.5. De
installatie bestaat uit meerdere delen (zie figuur 1), waaronder een ontvangsthal, een aantal tunnels
waarin de daadwerkelijke verwerking plaatsvindt en een opslaghal. In de installatie kunnen twee
soorten technieken toegepast worden: een biologisch droogproces en/of composteren.

Bij zowel composteren als drogen wordt een soortgelijk proces doorlopen. De reststromen komen
binnen in de ontvangsthal. Hier worden homogene mengsels gecreéerd van alle beschikbare
reststromen. Eens per week worden vervolgens de tunnels gevuld met mengsels. In de tunnels liggen
de mengsels circa 5 a 7 dagen, mede afhankelijk van de gekozen verwerkingsmethode. Gedurende
deze periode worden de mengsels geinjecteerd met lucht. In de tunnels vindt vervolgens de
daadwerkelijke omzetting plaats. Het resultaat is een hoogwaardige compost bij compostering of
gedroogde biomassa van hoge kwaliteit bij droging.

Bij de voorgestelde composterings- en drogingstechnieken is het restproduct wat ontstaat
milieuvriendelijker dan bijvoorbeeld digestaat. Bij composteren wordt het plantenmateriaal onder



toetreding van lucht (aeroob) omgezet in compost. Gedurende dit proces wordt stikstof aanwezig in
het te composteren materiaal, gebonden aan de organische stoffen in de compost. Hierdoor ontstaat
een stabiel uitgewerkt, eindproduct, dat zeer geschikt is als 0.a. bodemverbeteraar in de landbouw.
De gebonden stikstof komt via de compost namelijk relatief langzaam vrij in de bodem en kan zo
geleidelijk en beter opgenomen worden door planten. Emissie van stikstof (in de vorm van
ammoniak) naar de lucht of grondwater wordt hierdoor sterk verminderd.

Gedurende zowel het composteren als het drogen van biomassa komt restwarmte vrij via de
proceslucht. Deze warmte kan gebruikt worden voor bijvoorbeeld het verwarmen van het warmtenet
Helmond. De warmte kan echter ook ingezet worden om mengsels in andere tunnels verder te
drogen.

De restwarmte die geleverd zal worden, kent een temperatuur van circa 65 graden met
piekmomenten van 70 graden. Hierbij is nog geen rekening gehouden met eventueel warmteverlies
in de pijplijn richting het warmtenet. Er zullen naar verwachting warmtepompen nodig zijn voor
verdere opwarming tot 70 graden of hoger.

Het grondgebied van Van lersel in Deurne is circa 4 hectare groot, waarbij het composteerterrein
circa 3 hectare groot is. Op het terrein is ruimte voor zeker 9 tunnels. De biomassa verwerking per 3
tunnels bedraagt circa 50.000 ton per jaar. Het warmt leverend vermogen wordt geraamdop 1a 1,5
MW per tunnel mede afhankelijk van de input. De tunnels draaien hierbij jaarrond, kennen geen
onderhoudsstop en hebben een lange levensduur. Het vermogen per tunnel wordt nog nader
onderzocht, maar optimalisatie (waardoor een hoger vermogen ontstaat) is denkbaar. Momenteel
lijkt een start met drie tunnels realistisch, in potentie is er een mogelijkheid om te gaan draaien met
zes of 9 tunnels.

3.1.2 De Gesloten compostering met warmteterugwinningtechnologie
Stap 1

Verschillende inputstromen worden wanneer nodig verkleind met een shredder en gemengd met
een shovel. Inoculant wordt toegevoegd voor het voor het vullen van de tunnels. Dit resulteert in een
homogeen input mengsel, klaar voor het composterings- of biologisch droogproces.

Stap 2

Er zijn drie tunnels (reactoren) voorzien. Deze tunnels worden ongeveer eens per week gevuld. De
verblijftijd in de tunnel is circa 5-7 dagen. Elke tunnel vormt een apart batchproces.

De luchtinjectie vindt plaats onder een bepaalde hoek en door middel van spigots. Hiermee wordt de
lucht homogeen en evenredig geinjecteerd in het te verwerken materiaal en wordt een volledig
aeroob en optimaal proces gegarandeerd.

De tunnels hebben een gepatenteerd beluchtingssysteem aangestuurd door een geavanceerd en
algoritme gedreven software systeem. Het proces wordt optimaal gestuurd door het continu meten
van de procesomstandigheden en real-time aanpassing op basis hiervan.

Stap 3

De proceslucht wordt in een tweetrapsproces gefilterd. In de ammoniakwasser wordt de in het
proces vrijkomende ammoniak teruggewonnen en omgezet in ammoniumsulfaat. Micro-organismen



die op wortelhout groeien in het bio-filter verwijderen hierna de overgebleven geurstoffen uit de
proceslucht.

Stap 4

Warmte wordt teruggewonnen uit de proceslucht. Dit gebeurt door middel van een serie van
warmtewisselaars. Het eindproduct is of wel gedroogde biomassa met een droge stofgehalte van 55
procent of een bodemverbeteraar afthankelijk van de input. Gedroogde biomassa kan worden
gezeefd ter verlaging van het asgehalte. Hierbij wordt teelaarde afgescheiden. De teruggewonnen
warmte wordt nuttig toegepast voor het verwarmen van woningen, of voor het verder drogen van de
producten, tot maximaal 80 procent droge stof. Dan is het product ook pelleteerbaar.

10



3.2 Beschrijving aanpak vermindering CO; emissie bij de Gesloten compostering met
warmteterugwinningtechnologie en doelstellingen

Ibema Biezenmortel heeft besloten om doelstellingen op te stellen voor het proces rondom de
gesloten compostering met warmteterugwinningtechnologie. Het bevindt zich nog in de
onderzoeksfase, waardoor de exacte CO, uitstoot bij het verwerkingsproces nog niet inzichtelijk
gemaakt kan worden. Dit betreft een kans voor de toekomst. Echter, is er voldoende vertrouwen dat
de werkwijze geen substantiéle negatieve gevolgen heeft voor de scope 1 en 2 uitstoot.

De reductiedoelstellingen zijn dan ook gericht op de nuttige toepassing bij de warmte- en
energieterugwinning. Ilbema Biezenmortel B.V. wil 1.000 woningen van het gas af halen en voorzien
van duurzame warmte. Het huidige warmtenet in Helmond heeft ca 6.500 huisaansluitingen en
vraagt een vermogen van ca 40 MW. Ibema Biezenmortel kan met de beoogde installatie in een deel
van deze behoefte voorzien. Dit is afhankelijk van de uiteindelijke dimensionering, bij een verwerking
van 50.000 ton is dat naar verwachting zo’'n 6 MW. Dat is circa één zesde van de totale warmtevraag
en zodoende is er gecalculeerd met 1000 woningen. Daarmee wordt een CO; reductie bereikt van
2.437,4 ton CO; per jaar, gebaseerd op een gemiddeld jaarverbruik van 1.169 m?* gas per woning
(Bron: Milieucentraal.nl). Er is gekozen voor een kwantitatieve doelstelling die niet is gebaseerd op
procenten, omdat dit niet realistisch af te wegen is.

Door het proces naar binnen te brengen zal er diesel worden bespaard omdat er minder machinale
handelingen nodig zijn. De verwachte besparing per jaar ten opzichte van de huidige methode is bij
een verwerkingshoeveelheid van 50.000 ton 12.500 liter diesel. Dit komt neer op een besparing van
40,8 ton CO; per jaar.

De CO, reductiedoelstellingen zijn als volgt:
> lbema Biezenmortel B.V. wil in 2028 een CO; reductie bereiken van 7312,2 ton COy,
gebaseerd op een gemiddeld jaarverbruik van 1169 m3 gas per woning.
» Ibema Biezenmortel B.V. wil in 2028 een CO, reductie bereiken van 200 ton CO, door de
besparing van draaiuren van machinale handelingen bij het verwerken van
biomassastromen.

Dit dient bereikt te worden middels onderstaande acties:

v" Verwerking van de biomassastromen middels de Gesloten compostering met
warmteterugwinningwarmteterugwinning in een gesloten proces;

v" 1000 huishoudens voorzien van duurzame warmte, middels de warmte terugwinning;

v" Mogelijkheid tot uitgroeien naar een verwerking van 100.000 ton biomassa per jaar,
waardoor er nog groeipotentieel is.

v" Minimaal jaarlijks overleg tussen opdrachtgever en verwerker.

v" Mogelijkheden onderzoeken of de opdrachtgevers deel willen nemen in de exploitatie

Onderstaande tabel geeft aan welke CO,-reductie de komende jaren te realiseren is door de
voornoemde maatregelen.
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Tabel 4.: Verwachte CO, -reductie

Reductie
in tonnen

200

7312,2
2437,4 per jaar

N.V.T.

Relevantie besparing CO;

Zoals in paragraaf 3.2 te zien is, kan in 2028 een CO,.reductie bereikt worden van 7512,2 ton CO.. Dit
is meer dan de gehele scope 3 uitstoot in de ketenanalyse van Ibema Biezenmortel B.V. Door verder
te kijken in de keten dan enkel naar de directe inkoop is er dus een enorme besparingsmogelijkheid.

3.3 Planning maatregelen 2023 t/m 2028
Samenvattend heeft Ibema Biezenmortel B.V. de volgende acties gepland.

X Akkoord opdrachtgever

In werking trede technologie

Half jaarlijkse voortgangsanalyse

X Jaarlijkse voortgangsanalyse
X Overleg met alle betrokken stakeholders
X Review eindresultaten en opstellen eindrapportage

Maand | Jan Feb Mrt | Apr | Mei | Jun Jul Aug | Sep | Okt | Nov | Dec
/ Jaar

2023 X

2024

2025

2026

2027

XX | X ([X|X
XX | X ([X[X|X

2028

4  Conclusie

Ibema Biezenmortel B.V. heeft inzicht in de belangrijkste upstream en downstream CO, emissies in
de keten waarin het bedrijf zich bevindt. Op basis van de kwalitatieve dominantie-analyse heeft het
bedrijf gekozen om een ketenanalyse te maken gericht op het nuttig toepassen van
warmteterugwinning die vrijkomt bij het verwerken van biomassastromen. Er is een plan van aanpak
opgesteld en in de periode van 2023 t/m 2028 wordt ingeschat dat door de beschreven maatregelen
een CO; reductie kan worden gerealiseerd van 7512,2 ton CO,.

12



Bronvermelding

- Website www.co2emissiefactoren.nl

- Crediteuren- en debiteurenadministratie Ibema Biezenmortel B.V.

- Kwantitatieve analyse Ibema Biezenmortel B.V.

- Kwalitatieve analyse Ibema Biezenmortel B.V.

- PMC tabel Ibema Biezenmortel B.V.

- 2012 Guidelines to Defra / DECC's GHG Conversion Factors for Company Reporting.

- Benchmark CUMELA Kompas Analyse 2021

- Business case Energypoort Peelland verkorte versie

- Rapport haalbaarheidsstudie Upcycleplein zanders maart 2020.

- Bron gemiddeld gasverbruik per jaar: https://www.milieucentraal.nl/energie-
besparen/inzicht-in-je-energierekening/gemiddeld-
energieverbruik/#:~:text=Een%20Nederlands%20huishouden%20verbruikt%20jaarlijks,zijn%
20in%202022%20enorm%20gestegen.

Bijlagen
1. Kwalitatieve dominantie-analyse
2. Kwantitatieve dominantie-analyse
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