HERGEBRUIK-ASFALT

In stedelijke gebieden is de afgelopen jaren
bij wegonderhoud sprake van een verschui-
ving van reconstructies naar deklaagvervan-
gingen. Hierbij wordt veel gebruik gemaakt
van Steenmastiekasfalt (SMA); een populair
deklaagmengsel met een breed toepassings-
gebied en een lange levensduur. Volgens de
CROW standaardbepalingen mag er in SMA
geen oud asfalt worden hergebruikt. Met de
gebruikelijke technieken van hergebruik zou
de kwaliteit hierdoor verminderen. Heijmans
heeft echter een procedé ontwikkeld waar-
mee in SMA mengsels wel hergebruik van
oud asfalt mogelijk is met volledig behoud
van kwaliteit. Circulariteit is de belangrijkste
drijfveer achter de ontwikkeling van deze
asfaltmengsels. Hoogwaardig hergebruik
van asfaltfrees (asfaltgranulaat) heeft een
aanzienlijke CO,-reductie en verlaging van
de milieu impact tot gevolg.

VOORBEWERKING
ASFALTGRANULAAT

Het procedé wat Heijmans ontwikkeld
heeft voor de toepassing van asfaltgranu-
laat in SMA maakt gebruik van 2 speciale
technieken: het kneuzen van asfaltgranu-
laat en het inweken van asfaltgranulaat.

Kneuzen

Kneuzen is een lichte vorm van breken.
Hierbij worden brokjes oud asfalt in elkaar
gedrukt, zodat de stenen in het granulaat
beter van elkaar loskomen, maar niet
breken.

Brokje oud asfalt

Na het kneuzen wordt het asfaltgranulaat

- in fracties gezeefd. De verschillende fracties

kunnen bij de productie van nieuwe SMA
mengsels in bepaalde verhouding worden
toegevoegd aan het nieuw te produceren
asfaltmengsel. Hiermee is de voor SMA zo
belangrijke mineraalgradering volledig
onder controle.

Asfaltgranulaat na kneuzen

Inweekproces

Heijmans maakt sinds 2008 gebruik van
een alternatieve behandeling van oud
asfaltgranulaat, het zgn. inweekproces.
Hierbij wordt halverwege het productiepro-
ces van asfalt, in de stroom oud asfalt een
verjongingsmiddel ingespoten. Vervolgens
komt het verwarmde asfaltgranulaat in
een tussenbunker. Gedurende het verblijf
in deze bunker wordt de oude, harde bitu-
menschil om de stenen in het granulaat
verweekt, zodat ze zich in de mengfase
beter homogeen met de nieuwe bitumen
vermengen. Alle Heijmans asfaltcentrales
zijn voorzien van dit inweeksysteem. Voor
het verkrijgen van een duurzaam meng-
sel wordt bij het inweekproces gebruik
gemaakt van een bio-based verjongings-
middel.

Bovengenoemde processen voor de voor-
bewerking van asfaltgranulaat worden
toegepast bij Duurzaam ZOAB (Zeer Open
AsfaltBeton) met 50% hergebruik, waar-
mee Heijmans in januari 2019 een prijs
heeft gewonnen in het kader van een door
Rijkswaterstaat uitgeschreven prijsvraag
(Duurzaam Asfalb.
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IN SMA

PROEFVAK RIDDERKERK

Recent heeft Heijmans in de gemeente
Ridderkerk een proefvak aangelegd waarbij
twee SMA mengsels met hergebruik zijn
verwerkt (30 mm SMA-NL 8B met 50% PR
en 35 mm SMA-NL 11B met 40% PR).

Het proefvak bevindt zich op het industrie-
terrein ‘Cornelisland".

Aanleg SMA met PR

De productie en verwerking van de asfalt-
mengsels verliep conform die van conven-
tionele SMA mengsels. Alle technologische
eisen die volgens de CROW Standaard
RAW bepalingen 2015 gesteld worden aan
nieuw SMA zonder hergebruik, zijn onver-
kort van toepassing op het mengsel met
hergebruik. Het handwerk op meerdere
locaties leverde geen problemen op.

Aandacht voor handwerk

Ondanks de tegenvallende weersomstan-
digheden (medio december 2018) is de
productie en verwerking goed verlopen. Uit
de controle van het product in de weg kan
worden geconcludeerd dat de SMA meng-
sels met Partieel Recycling voldoen aan de
gestelde eisen.

heymans




