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1 Inleiding

In het kader van niveau 5 op de CO2z-Prestatieladder voert Van den Heuvel
Aannemingsbedrijf B.V., vanaf hier te noemen; Van den Heuvel, een analyse uit van een
GHG (Green House Gas) genererende keten. Dit document beschrijft de ketenanalyse
voor de vervanging van de trilstampers.

1.1 Activiteiten Van den Heuvel

Sinds de oprichting in 1956 opereert Van den Heuvel op een breed scala van de onder-
en bovengrondse infrastructuur. Daarnaast heeft Van den Heuvel in de afgelopen
decennia diverse gespecialiseerde technieken ontwikkeld die breed toegepast worden in
de infra wereld. Het werkgebied omvat hoofdzakelijk Nederland en Belgié waarbij met de
gespecialiseerde technieken ook hierbuiten projecten gerealiseerd worden.

Het hoofdkantoor bevindt zich in Heesch (Noord-Brabant) alwaar het bedrijf beschikt
over een 3 hectare groot terrein met opslag, werkplaats, magazijn en kantoor.
Daarnaast beschikt het bedrijf over meerdere vestigingen in het land voor ondersteuning
van de dagelijkse uitvoeringsactiviteiten.

1.2 Wat is een ketenanalyse

Een ketenanalyse houdt in dat van een bepaald product of dienst de COz-uitstoot wordt
berekend van de gehele keten. Met de gehele keten wordt de gehele levenscyclus van
het product bedoeld: van winning van de grondstof tot en met het einde van de
levensduur.

1.3 Doel van de ketenanalyse

De belangrijkste doelstellingen voor het uitvoeren van deze ketenanalyse zijn; het
verbeteren van inzicht in de GHG- genererende activiteiten, het identificeren van COz-
reductiekansen, het definiéren van reductiedoelstellingen en het monitoren van de
voortgang (o.a. eisen 4.A.1, 5.A.2, 4.B.1 en 4.B.2 handboek CO:-Prestatieladder 3.0).

Op basis van het inzicht in de scope 3 emissies en de ketenanalyse wordt een
reductiedoelstelling geformuleerd. Binnen het energiemanagementsysteem dat is
ingevoerd wordt actief gestuurd op het reduceren van de scope 3 emissies.

Het verstrekken van informatie aan partners binnen de eigen keten en sectorgenoten die
onderdeel! zijn van een vergelijkbare keten van activiteiten is hier nadrukkelijk onderdeel
van. Van den Heuvel zal op basis van deze ketenanalyse stappen ondernemen om
partners binnen de eigen keten te betrekken bij het behalen van de
reductiedoelstellingen.

1.4 Verklaring ambitieniveau middenmoot

Van den Heuvel is een middenmoter op het gebied van CO:-reductie. Van den Heuvel
heeft al sinds 2013 het CO2-Prestatieladdercertificaat op Niveau 3. Van den Heuvel heeft
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op het gebied van COz-reductie, vooral met betrekking tot huisvesting, concrete stappen
gezet. Van den Heuvel maakt voor haar bedrijfsprocessen gebruik van zwaar materieel
met dieselmotoren waarvoor nog geen gelijkwaardige vervanging, waarbij minder CO2
wordt uitgestoten, mogelijk is. Hierdoor beschouwt Van den Heuvel zichzelf als een
middenmoter op gebied van CO2z-reductie.

1.5 Leeswijzer

In dit rapport presenteert Van den Heuvel de ketenanalyse van trilstampers. De opbouw
van het rapport is als volgt:

Hoofdstuk 2: Scope 3 emissies & keuze ketenanalyse
Hoofdstuk 3: Identificeren van schakels in de keten
Hoofdstuk 4: Kwantificeren van de emissies
Hoofdstuk 5: Conclusie

Hoofdstuk 6: Bronvermelding

Hoofdstuk 7: Verklaring opstellen ketenanalyse
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2 Scope 3 & keuze ketenanalyses

Voordat wordt bepaald welke ketenanalyse uitgevoerd wordt, maakt onderstaande tabel
overzichtelijk wat de Product-Markt Combinaties (PMC's) zijn waarop Van den Heuvel de
meeste invloed heeft om de CO2-uitstoot te beperken.

De achterliggende berekeningen zijn terug te vinden in bijlage 4.A.1 Kwalitatieve
Analyse.

PMC's

Omschrijving van een activiteit waarbij

CO2 vrifkomt

Refatief belang van CO2-belasting van
de sector en invioed van de activiteiten

Potentiele invioed
van het bureau op
de CO2-uitstoot

Aandeel in
de omzet

Rangorde

Overheid

Riolering

ingekochte goederen

Transport
Installatiewerkzaamheden
Woon-werkverkeer medewerkers
Afval

Klein Klein

Klein

15%

Overheid

-0V

Ingekochte goederen

Transport
Installatiewerkzaamheden
Woon-werkverkeer medewerkers
Afval

Elektra gebruik van Licht masten

Klein Groot

Klein

4%

Bedrijven -

Ingekochte goederen

Transport
Installatiewerkzaamheden
Woon-werkverkeer medewerkers
Afval

Klein Klein

Klein

19%

Bedrijven

- Water

Ingekochte goederen

Transport
Installatiewerkzaamheden
Woon-werkverkeer medewerkers
Afval

Klein Middel

Klein

Bedrijven

Electra

Ingekochte goederen

Transport
Installatiewerkzaamheden
Woon-werkverkeer medewerkers
Afval

Klein Klein

Klein

25%

Bedrijven

- Telecom

Ingekochte goederen

Transport
Installatiewerkzaamheden
Woon-werkverkeer medewerkers
Afval

Klein Klein

Klein

3%

Bedrijven —
Bovengrondse infra

ingekochte goederen

Transport
Installatiewerkzaamheden
Woon-werkverkeer medewerkers
Afval

Klein Kiein

Klein

3%

Bedrijven -

warmte

Ingekochte goederen

Transport
Installatiewerkzaamheden
Woon-werkverkeer medewerkers
Afval

Klein Klein

Klein

12%
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2.1 Selectie ketens voor analyse
Van den Heuvel zal conform de voorschriften van de COz-Prestatieladder 3.0 uit de top

twee een emissiebron moeten kiezen om een ketenanalyse over op te stellen. De top
twee betreft:

v Qverheid - OV
v Bedrijven - Water

Van den Heuvel is een midden groot bedrijf. Voor de certificering van Van den Heuvel
wordt de ketenanalyse van “afval” vervangen. De ketenanalyse over "Openbare
Verlichting”(OV) is nog steeds in gebruik en relevant. De nieuwe ketenanalyse gaat over
de ingekochte goederen “trilstampers” omdat deze gebruikt worden bij de meeste
werkzaamheden en dus ook onderdeel zijn van de meeste product-markt combinaties:
onder andere de categorie “Bedrijven - Water”, “Bedrijven - Elektra”, "Bedrijven Gas” en

7

“Overheid Riolering” (de nummers 2, 3, 4 en 5 van de top 6 PMC's).

2.2 Scope ketenanalyse

In de analyse wordt onderzocht of het rendabel is om de bestaande trilstampers te
vervangen voor een nieuwe en duurzamere variant. Om de opties met elkaar te
vergelijken, zullen de volgende zaken worden meegenomen.

Upstream:

v Emissies voor de productie van de nieuwe trilstampers

v Transport van de nieuwe trilstampers naar Van den Heuvel
Eigen uitstoot binnen de keten:

v Energie verbruik van de huidige trilstampers

Downstream:

v End-of-life van huidige en nieuwe trilstampers

2.3 Primaire & Secundaire data
In deze ketenanalyse wordt voornamelijk gebruik gemaakt van primaire data
aangeleverd door Van den Heuvel, aangevuld met secundaire conversiefactoren.

Verdeling Primaire en Secundaire data

Primaire data Data Van den Heuvel

Secundaire data CO2-emissie factoren van www.co2emissiefactoren.nl.
Gegeven data uit de database Dubocalc
bibliotheekversie 4.03.04062015
Afstanden m.b.v. Google Maps
Productfolders Wacker en Bomag

2.4 Allocatie data
Er wordt geen gebruik gemaakt van allocatie van data.

Ketenanalyse Trilstampers 6
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3 Identificeren van schakels in de keten

De bedrijfsactiviteiten van Van Den Heuvel zijn onderdeel van een keten van activiteiten.
Zo moeten materialen die worden ingekocht eerst geproduceerd worden (upstream) en
gaat het transporteren, gebruik en verwerken van opgeleverde “projecten” of “diensten”
ook gepaard met energiegebruik en emissies (downstream).

Het figuur beschrijft de diverse fasen in de keten van trilstampers. Hieronder worden
deze stappen omschreven.

3.1 Ketenstappen Trilstampers

1.Productie
Trilstampers

2Transport
Trilstampers

3.Energieverbruik
Trilstampers

4.End-of-life
Trilstampers

Deze analyse zal zich richten op de activiteiten genoemd in bovenstaande afbeelding
rondom de trilstampers (TS). De nieuwe trilstampers worden geproduceerd in Boppard
(Duitsland) in plaats van Minchen (Duitsland), waar de oude trilstampers worden
geproduceerd. Er is een significant verschil van afstand wat betreft de leveranciers welke
zal afnemen van 740 km (Minchen - Nederland) naar 282 km (Boppard - Nederland).

Ketenanalyse Trilstampers 7
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De trilstampers zijn daarbij al duurzamer in productie, met name door het verschil in
aluminium (oud: 21 kg, nieuw 18 kg) welke een hoge CO2 emissiefactor heeft. Met het in
gebruik nemen van de nieuwe trilstampers zal er bovendien minder benzine per uur
verbruikt worden. Er is wel opnieuw gekozen voor de benzine variant.

Tot slot beloven de nieuwe trilstampers duurzamer te zijn in het gebruik doordat zij
minder vaak hoeven te worden ingestuurd voor onderhoud. Dit is gebaseerd op de
ervaring dat er nu gemiddeld 3 trilstampers (oud) per week worden ingestuurd naar
Heesch. Op basis van de eerste vervangingen en garantie is de schatting dat de nieuwe
trilstampers 1/3 minder onderhoud nodig hebben. In de nieuwe situatie zou er dan maar
1 trilstamper per week hoeven worden ingestuurd voor onderhoud. Dat zou betekenen
dat er in een jaar met 44 (bouw)weken: 44 in plaats van 132 trilstampers worden
ingestuurd voor onderhoud, wat het voor de hand liggende reductievoordeel heeft dat
deze ook minder vervoerd hoeven te worden. Omdat dit echter nog moet blijken uit de
praktijk, wordt deze inschatting niet meegenomen in de huidige ketenanalyse. De
beloofde garantie van de nieuwe trilstampers is onder meer om deze reden wel langer
net als de verwachte totale levensduur.

3.2 Ketenpartners
De volgende partners zijn betrokken bij het vervangen van de trilstampers en de
bijbehorende CO; uitstoot.

BOMAG

Fabrikant nieuwe trilstampers

Transport nieuwe trilstampers

. Opdrachtgever Van den Heuvel

Kopers tweedehands

trilstampers

Ketenanalyse Trilstampers 8
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4 Kwantificeren van emissies

Op basis van de beschrijving van de keten zoals weergegeven in hoofdstuk 3 is per
ketenstap bepaald hoeveel CO2 wordt uitgestoten tijdens de diverse fasen van de keten.
Elke paragraaf beschrijft een onderdeel van de keten en de bijbehorende CO:-uitstoot.

4.1 Productie Trilstampers (TS)

Oud model: Rammer BS60Y (Wacker Neuson)

De huidige trilstampers zijn Rammer BS60Y van fabrikant Wacker Neuson in Minchen.
De huidige trilstampers zijn gemaakt van een combinatie van ongeveer 41 kg staal, 21
kg aluminium en 4 kg kunststof. Van den Heuvel maakt momenteel gebruik van 137
trilstampers. 20 trilstampers zijn reeds vervangen voor de nieuwe. Het voornemen is alle
overige 117 trilstampers ook binnen 10 tot 15 jaar te vervangen voor nieuwe varianten.

Onder volgt eerst de berekening in kg CO:2 in het hypothetische geval dat de komende
117 trilstampers zouden worden vervangen door hetzelfde model (oude) trilstampers,
zodat deze cijfers kunnen worden meegenomen in de vergelijking. Daarna volgt de
berekening in kg CO:z van de productie voor de daadwerkelijk nieuw bestelde
trilstampers.

Productie Materiaal (kg) Emissiefactor Emissie per
per kg CO2 stamper in kg CO2
Staal 41 kg 0,908 37,2
Kunststof 4 kg 3,829 15,3
Aluminium 21 kg 8,594 180,5
CO:-uitstoot per trilstamper (kg) 233,0
CO:-uitstoot voor 117 trilstampers (kg) 27.263,1

Nieuw model: BT 60 (Bomag)
De nieuwe trilstampers zijn BT60 trilstampers van fabrikant Bomag, fabriekslocatie

Boppard. De nieuwe trilstampers worden vervaardigd uit ongeveer 35 kg staal, 4 kg
kunststof en 18 kg aluminium.

Productie Materiaal (kg) Emissiefactor Emissie per
per kg CO2 stamper in kg CO2

Staal 35,33 kg 0,908 32,1

Kunststof 4 kg 3,829 15,3

Aluminium 17,67 kg 8,594 151,9

CO:-uitstoot per trilstamper (kg) 199,3
COz-uitstoot voor 117 trilstampers (kg) 23.312,5

Ketenanalyse Trilstampers 9
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4.2 Transport naar locatie Van den Heuvel

De oude trilstampers werden geleverd vanuit de fabriek in Minchen. De nieuwe
trilstampers zullen worden getransporteerd vanaf de fabriek in Boppard. Hieronder
opnieuw eerst de hypothetische berekening van de CO2z-uitstoot gebaseerd op het
transport voor 117 te vervangen (oude) trilstampers in kg COz. Vervolgens de
berekening van de nieuwe situatie.

Transport naar Van den Heuvel (oud) Rammer BS60Y (Wacker Neuson)

Gewicht Afstand en tonkm Emissiefactor Totaal kg CO:2
(kg COz2/tonkm)

66 kg per 740 km = 48,8 tonkm 0,11 5,4
trilstamper
7,722 ton per 740 km - 5.714,3 tonkm 0,11 628,6

117 trilstampers

Transport naar Van den Heuvel (nieuw) BT 60 (Bomag)

Gewicht Afstand en tonkm Emissiefactor Totaal kg COz2
(kg COz/tonkm)

57 kg per 282 km = 16,1 tonkm 0,11 1,8
trilstamper
6,669 ton per 282 km - 1.881,7 tonkm 0,11 206,9

117 trilstampers

4.3 Energieverbruik Trilstampers

Hieronder de berekening van het verschil in energieverbruik voor de trilstampers. In de

huidige situatie verbruiken 117 (oude) trilstampers 1,2 liter benzine per uur en 20
(nieuwe) trilstampers 0,9 liter benzine per uur. In de nieuwe situatie waar alle

trilstampers vervangen zijn zullen 137 trilstamper de aangegeven 0,9 liter benzine per
uur verbruiken.

Ketenanalyse Trilstampers
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Huidige situatie Van den Heuvel

Trilstamper Verbruik Emissiefactor Aantal in Totaal
CO:2 kg per liter gebruik kg CO2
Rammer 1,2 liter benzine 2,740 117 384,7
BS60Y (oud) per uur
BT60 (nieuw) 0,9 liter benzine 2,740 20 49,3
per uur
Alle stampers 137 434,0

Totaal van 434,0 kg COz per uur

Een Rammer BS60Y (oud model) stoot dus 1,2 liter benzine per uur * 2,740
(Emissiefactor CO2 kg per liter) = 3,288 kg CO2 per uur uit, dus 723,4 per jaar. En BT60
(nieuw) 0,9 liter benzine per uur * 2,740 (emissiefactor CO:2 kg per liter) = 2,466 kg CO:
per uur uit, 542,5 per jaar.

Nieuwe situatie Van den Heuvel

Trilstamper  Verbruik Emissiefactor Aantal in Totaal
COz kg per liter gebruik

BT60 0,9 liter benzine 2,740 137 337,8
(nieuw) per uur

Totaal van 337,8 kg COz per uur

Het verschil van de huidige situatie ten opzichte van de nieuwe situatie in verbruik, bij 44
weken = 220 dagen a 1 uur per dag zou dan als volgt zijn:

Huidige situatie: verbruik Volledig vervangen: verbruik

95.483,5 kg CO: per jaar 74.325,2 kg CO: per jaar

De intentie is om alle huidige 117 (oude) trilstampers (BS60Y) binnen 10-15 jaar te
vervangen voor nieuwe trilstampers (BT60).

4.4 Verschil in gebruik

Met de berekeningen van huidig verbruik en nieuw verbruik (zie paragraaf 3.6) kunnen
we daarnaast het verschil per uur voor 137 trilstampers berekenen (zie tabel onder). En
het verbruik in de keten voor 1 trilstamper en het daarbij behorende verbruik van die
trilstamper voor 1 jaar a 220 uur.

Ketenanalyse Trilstampers 11



(VAN DEN HEUVEL H

Gemiddeld huidig verbruik (117 oude en 20 nieuwe 434,0 kg CO:z per uur
trilstampers)

Nieuw verbruik (137 nieuwe trilstampers) 337,8 kg CO2 per uur
Verschil in gebruik (Huidig — Nieuw verbruik) 155,2 kg CO: per uur

4.5 End-of-life Trilstampers

De intentie voor de aanschaf van de nieuwe trilstampers is ook dat deze langer mee
zullen gaan. Deze hebben dan ook een langere garantie van 3 jaar en een urenteller. Een
gemiddelde trilstamper BT60 gaat tussen de 750 en 1000 uur mee bij intensief gebruik.
Na gebruik zullen de trilstampers worden gedemonteerd. Onderdelen worden verwijderd
voor hergebruik. Restant wordt afgevoerd als schroot en kunststofafval.

Bij onderstaande berekening wordt gerekend met de verdeling van materialen in de
trilstamper. Hierbij worden de stalen onderdelen (41 kg) hergebruikt en de overige
onderdelen afgevoerd en op een andere manier verwerkt, namelijk door recycling (4 kg
kunststof en 21 kg aluminium). De verwerking vindt plaats in De Meern. De
transportafstand is daarmee 63,5 km. In de berekening wordt aangenomen dat de
demontage van de trilstamper geen significante CO: uitstoot; om die reden is deze actie
niet opgenomen in de onderstaande tabel. Bij verwerking van een trilstamper aan het
einde van de levensduur komt, zoals hieronder te zien 151,3 ton CO:2 vrij. De
onderliggende berekeningen zijn opgenomen in een los Excelbestand.

End-of-life verwerking

. CO:z-uitstoot door CO2z-uitstoot door
Grondstof Verwerking )
verwerking (kg) transport (kg)
Staal Hergebruik 0 0,3
Kunststof Recycling 4,8 0,0
Aluminium Recycling 146,0 0,1
Totaal 150,8 0,5

4.6 Overzicht CO; in de keten

Hieronder wordt het verschil van uitstoot binnen de keten gepresenteerd tussen
vervanging door oude en nieuwe trilstampers. De tabel geeft de uitstoot in verschillende
ketenstappen weer in kilogrammen CO: per trilstamper. Op de volgende pagina zijn deze
getallen samengevat tot totale uitstoot per jaar voor al het materieel bij vervanging door
de jaren.

Ketenanalyse Trilstampers 12
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Trilstamper per stuk in de keten (kg CO2) Rammer BS60Y (oud) BT60 (nieuw)

Productie 233,0 199,3
Transport naar Heesch 5,4 1,8

End-of-life verwerking 151,3 151,3
Verbruik jaar 723,4 542,5

Uitstoot bij vervanging door | Uitstoot bij vervanging door

nieuw model oud model BRDEL

2018 97.198,7 99.380,7
2019 95.390,3 99.380,7 4,0%

m 93.581,9 99.380,7 5,8%
2021 91.773,5 99.380,7 7.7%

89.965,1 99.380,7 9,5%

2023 88.156,7 99.380,7 11,3%
m 86.348,3 99.380,7 13,1%

2025 84.539,9 99.380,7 14,9%
Totaal 809.685,5 894.426,5

Alle berekeningen kunnen tot slot goed worden samengevat door bovenstaande tabel. In
deze tabel kunnen verschillende trends worden afgelezen voor de overgang naar nieuwe
trilstampers. De tabel start in 2018 en berekent in alle gevallen in kg CO: het totaal van
137 trilstampers welke 220 uur per jaar gebruikt worden. In de kolom vervanging oud
voor oud wordt uitgegaan van de huidige selectie trilstampers (117 oud en 20 nieuw),
waarbij er ieder jaar 10 trilstampers vervangen worden voor het oude model Rammer
BS60Y. In de kolom vervanging voor nieuw wordt het nieuwe totaal in verbruik berekend
met telkens nieuwe verhoudingen aan oude en nieuwe trilstampers, waarbij er ieder jaar
10 trilstampers worden ingewisseld voor nieuwe vanaf 2018 t/m 2025.

De uitstoot in deze beide vervangingen bestaat uit zowel de uitstoot in de verbruiksfase
als de uitstoot in overige ketenstappen. De kolom reductie laat dus zien wat ieder jaar
het verschil is van de nieuwe situatie t.o.v. de huidige situatie als deze zou voortduren.
Hieruit blijkt dat er al vanaf het eerste jaar 2,2% gereduceerd wordt. Na het vervangen
van alle trilstampers is het verschil en dus de mogelijkheid tot reductie zelfs opgelopen
tot bijna 15% ten opzichte van de huidige situatie waarbij de oude Rammer BS60Y
stampers worden vervangen door nieuwe trilstampers van hetzelfde oude model.

Ketenanalyse Trilstampers 13
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5 Conclusie

Van den Heuvel zal in de komende 10 tot 15 jaar 117 nieuwe trilstampers (BT60)
aanschaffen. Als zij de trilstampers niet door de zuiniger modellen zouden vervangen,
zouden zij deze vervangen door hetzelfde oude model (Rammer BS60Y). In de toekomst
moet nog blijken in hoeverre de nieuwe trilstampers (BT60) daadwerkelijk langer
meegaan of minder onderhoud nodig hebben. De eerste prognose wat betreft onderhoud
ziet er goed uit zoals beschreven in Ketenstappen Trilstampers. Omdat de nieuwe
trilstampers zuiniger zijn in de uitstoot tijdens de ketenstappen en wat betreft het
verbruik, blijft het verschil in reductie met de jaren significant toenemen tot alle
trilstampers vervangen zijn voor de nieuwe modellen.

5.1 Doelstellingen
Op basis van de bovenstaande gegevens en berekeningen in het voorgaande hoofdstuk,
zijn de volgende doelstellingen opgesteld:
e Van Den Heuvel heeft zich als doel gesteld om in de komende 3 jaar (2021) de
COz-uitstoot door trilstampers met 7% te reduceren t.o.v. de huidige situatie

e De doelstelling voor 2025 js om deze uitstoot met 14,9% te reduceren

In deze doelstelling wordt het vervangen van trilstampers door het zogenoemde oude
model gezien als de huidige situatie. De verandering die wordt doorgevoerd, namelijk het
inkopen van nieuwe modellen, is hierbij de leidende maatregel die tot COz-reductie leidt.

5.2 Onzekerheden en verbetermogelijkheden in informatie

In de berekeningen van het productieproces van de nieuwe trilstampers is gebruik
gemaakt van de database Dubocalc. Deze geeft een inschatting van gemiddelde CO:-
uitstoot per kg bij het productieproces. Dit is echter een inschatting en niet exact.
Voor de berekeningen van het transport van de trilstampers is de emissiefactor van
emissiefactoren.nl gebruikt voor een grote vrachtwagen na navraag bij de leverancier.
Dit is echter ook een inschatting van het verbruik van een grote vrachtwagen en het
bijbehorende dieselverbruik.

Verder is het verbruik van 220 uur genomen als inschatting voor gebruik van de
trilstampers op basis van ervaring. De ervaring leert dat elke trilstamper gemiddeld 1
uur per werkdag intensief wordt gebruik. Dit voor ongeveer 44 werkweken = 220 dagen
in het jaar zorgt voor een totaal van 220 uur per jaar per trilstamper. Dit getal is
wederom een inschatting op basis van ervaring en kan verschillen of schommelen per
jaar afhankelijk ook van de opdrachten en omstandigheden.
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6 Bronvermelding

Bron / Document Kenmerk
Handboek CO,-prestatieladder 3.0, 10 juni 2015  Stichting Klimaatvriendelijk Aanbesteden & Ondernemen
Corporate Accounting & Reporting standard GHG-protocol, 2004
Corporate Value Chain (Scope 3) Accounting and
: GHG-protocol, 2010a
Reporting Standard
Product Accounting & Reporting Standard GHG-protocol, 2010b

Nederlandse norm Environmental management —
Life Cycle assessment — Requirements and NEN-EN-ISO 14044

guidelines

www.ecoinvent.org Ecoinvent v2
www.bamco2desk.nl BAM PPC-tool
www.milieudatabase.nl Nationale Milieudatabase
http://fedepot. wur.nl/160737 Alterra-rapport 2064

De opbouw van dit document is gebaseerd op de Corporate Value Chain (Scope 3)
Standaard. Daarnaast is, waar nodig, de methodiek van de Product Accounting &
Reporting Standard aangehouden (zie de onderstaande tabel).

Corporate Value Chain (Scope 3) Standard ~ Product Accounting & Reporting Standard Ketenanalyse:

H3. Business goals & Inventory design H3. Business Goals Hoofdstuk 1
H4. Overview of Scope 3 emissions - Hoofdstuk 2
H5. Setting the Boundary H7. Boundary Setting Hoofdstuk 3

. HS. Collecting Data & Assessing Data Hoofdstuk 4
H6. Collecting Data i

Quality
H7. Allocating Emissions H8. Allocation Hoofdstuk 2
. . L Onderdeel van implementatie van
H8. Accounting for Supplier Emissions - . .
CO,-Prestatieladder niveau 5

H9. Setting a reduction target - Hoofdstuk 5
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7 Verklaring opstellen ketenanalyse

Dé CO: Adviseurs heeft ruime ervaring met het opstellen van ketenanalyses en geldt
daarom als een professioneel erkend kennisinstituut. Zie hiervoor ook de Verklaring van
Deskundigheid (meegeleverd bij de ketenanalyse of eventueel apart op te vragen).
Hierin staan benoemd welke ketenanalyses door Dé CO:2 Adviseurs opgesteld zijn, met
daarbij onderwerp, opdrachtgever, datum en Certificerende Instelling door wie de
ketenanalyse is goedgekeurd. Ook staat hierin beschreven welke adviseurs werkzaam
zijn voor Dé CO2 Adviseurs en wat hun kennis- en opleidingsniveau is.

Deze ketenanalyse is opgesteld door Rozemarijn Luiks. De ketenanalyse is daarnaast
volgens het vier-ogen principe gecontroleerd door Christine Everaars. Christine Everaars
is verder niet betrokken geweest bij het opstellen van het CO:-reductiebeleid van Van
den Heuvel, wat haar onafhankelijkheid ten opzichte van het opstellen van de
ketenanalyse waarborgt. Bij deze beoordeling is vastgesteld dat de gebruikte scope,
brongegevens en berekeningen juist zijn weergegeven in het huidige rapport. Er zijn
geen afwijkingen vastgesteld wat betreft volledigheid, onafhankelijkheid en
deskundigheid van de analyse.

Voor akkoord getekend:

Rozemarijn Luiks Christine Everaars

JL /

Adviseur Adviseur

H Dé CO9y Adviseurs

Laat de CO2-Prestatieladder voor je werken
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