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+ INFORMATION

+ Le repere PCT est une Révolution Absolue dans le monde du repérage !

+ lerrepére de fil ouvert au Monde disponible en babine pour impression en continu sur imprimantes a fransfert thermique.

+ e formaf confinu de la bobine permet un marquage frés rapide des repéres, jusqu'a 400 pieces/minute.

+ Lerepere PCT est disponible en quatre failles couvrant ainsi la plage de diaméfres de cdbles les plus couramment ufilisés (de 1,2 a 4,0 mm).

+ Lesreperes PCT ont éfé spécialement concus en fenant compfe de la largeur des barniers! Une fois monté sur le cdble entrant dans le bornier, le repere
ne ressortira pas.

+ La sfructure unique du repére PCT lui confere une grande flexibilité et facilité de pose méme sur les cables pliés.

+ Lerouleau entier de profilé confinu PCT se fixe sur le mandrin intérieur de limprimante.

+ SPECIFICATIONS

Plage de température Impression
-40°Ca+90°C par fransfert thermique avec une imprimante dédiée ef un ruban encreur
Partex.

Température d'installation
+5°Ca+40°C Couleurs standard
Jaune - base blanche, Texfe jaune ef champ de projet

Matériau .
Le repére PCT est faif de matériaux sans halogeéne, Blanc - base blanche, Texfe blanc ef champ de projef
sans cadmium et silicone. Certification
Base: ABS UL 94 V2
Champ texte ef projet : ZEREX (sans halogéne) Compatible EN 45545 HL?
TYPE HAUTEUR H LARGEUR W2 ) w3 .
[mm] W1 [mm] W2 [mml W3 [mm] ) i !
PCT 10 36 35 39 38 B
PCT 20 40 45 39 48
PCT 30 49 50 39 53 H

PCT 40 50 55 39 5,7
L—»
+ | PRODUITS CONNEXES
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MK10-E0S2 MK10-E0S5 ROULEAU D'ENTRAINEMENT




+ TAILLES ET CONDITIONNEMENT
TYPE  DIAMETRE [mm] [min/max] SECTION [mm?] LONGUEUR [mm] EMBALLAGE IMPRIMANTES COMPATIBLES
12 1400 pcs
N [
PCT 10 12-18 025-05 18 \% 900 pcs
2k 700 pcs
12 1400 pcs
N [
PCT 20 18-25 0.75-15 18 \,\4 900 pcs
NG 4
2k 700 pcs % %
S o
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1?2 1400 pes & S
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PCT 30 25-33 15-25 18 \\,\4 900 pcs
NG 4
2k 700 pcs
12 1200 pcs
[
PCT 40 33-40 25-40 18 \M 800 pcs
NG 4
2k 600 pcs
(2] %
— \

h > S g;\

e\ ; W ¢

“\_.




) L'impression

Surface supérieure souple pour Poincon de capteur
+ Assure un processus d'impression stable

+ Impression avec une imprimante @

fransfert thermique

+ Excellente qualité d'impression et
lisibilité

+ Haufe résistance a 'abrasion

Parois latérales rigides pour fixation
+ Assure une adhérence forfe sur le fil

+ Installation rapide par clip sur les cdbles connectés

Champ de projet :

+ Espace supplémentaire pour afficher plus

Poinconnage latéral spécial

+ Rend le repére plus flexible
+ Donne une prise ferme au repere, méme
sur les cdbles plies

dinformations, par exemple les données d'assemblage
+ Facilite ef accélére le processus d'assemblage des
reperes
+ Facile @ refirer en un seul gesfe

+ | FONCTIONS SUPPLEMENTAIRES DU CHAMP DE PROJET
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Le repére PCT q, en plus du champ de descripfion principal, un champ de projet supplémentaire
avec des frous réguliers. Les frous sonf nécessaires au bon foncfionnement du capteur de
limprimante a fransferf thermique. Le champ de projet peut éfre facilement arraché du manchon a
fout moment.

Le champ de projet peut agir comme une poignée. Aprés avoir imprimé une série de descripfions,
fout manchan peut étre refiré de la séquence de manchons sans perdre leur ordre. Grdce aux
nombreuses foncfions du programme Promark Creafor, limprimante vous permef de placer
aufomatiquement sur le champ de projet :

- le méme fexte que dans le champ de descripfion principal

- nom du projet / groupe de manchons / numéra de manchon

- dafe / heure / numéro de semaine

- fouf texte

Sile fexte que vaus souhaifez imprimer est plus long que la longueur du manchon sélectionne,
vous pouvez utiliser le champ de projet pour y imprimer une partie des données. Soit en les fapant
séparément au clavier, soif a l'aide des nombreuses fonctions d'impartation du logiciel Promark
Creafor (Excel, Access, Notepad, etc.)

Le champ de projef peut également servir de fonction de conirole.

Si vos cdbles doivent éfre vérifiés apres la connexion, gréce au logiciel Promark Creafor, vaus
pouvez meffre automatiquement le fexte de contréle (par exemple OK, CHECKED) dans le champ de
projet.

Aprés avoir connecté et verifié les cbles, vous pouvez facilement supprimer le champ de
conception en le déchirant.
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