Miniaturbahnen

DIE FUHRENDE DEUTSCHE MODELLBAHNZEITSCHRIFT

PEET Pt
LAY Y

.'j_ o~ s

MIBA-VERLAG
NURNBERG



Modell der Doppel-Diesellok Alco-GE- dM Dl, der Sun!u Fe Ruulruuds

Unser hervorragend detailliertes Mo
Stirnscheinwerfer und beleuchteten Nur
ous zwei Einheiten 1341 S (Gesamtlange

1341 S - Diesellok der Santa-Fé DM 32 SU

,,?ﬂhl-pfau der, Miniaturbahn” Nr.6/ X111

Nachruf for Fritz Méarklin 231
2. Kleinbekohlungsanlagen

|. Kohlenbihne mit Wippbaum 232
3. Nachtrégliche Messemotive 234, 239, 251
4. SEUTHE-Dampfausristung fir Kamine

und Schlote 236
5. Die farbenfreudige BUBA (V 160, V 200) 238

6. Buchbesprechungen:
.Die ideale Modellbahnanlage
ETR-Sonderheft ,125 Jahre
Jahrbuch des Eisenbohnwesens
Wenn ein Haltepunkt auch kleir
und Gleichrichterreduzi

Kasein kontra Glutofix 247

7
8. Strippen-
9

I Miba-Verlag Nirnberg

Redoktion und Verirneb Nurnbnrg bm!ﬂerm'grcbon 39 (Haus Bijou

Konten: Hypotheken-
heckkonto Nur
Heftbezug: Ub-r den Fachhande

Heftpreis 2.- DM, 14

l34] 2 S - Donpel Dlesellok der Santa-Fe

10. Vorbild zum Machbild

11. Von Hintertupfingen nach Verder-
tupfing (HO-Anlage Mgohr)

12. Umgeseizte Oberwagenscheiben

3. Bauzeichnung: Schwersttranspori-
wagen der SBB

14. Das Wendescheibensignal

15. Als ,Ubungsstick” . (HO-Anlage
Bonnekessel

Der Fer

sthlock beim Modell-
1

Telefon 62900 —

ahlung|

230



Fritz Miérklin 1

Uberraschend erreichie uns Anﬁm? April die Nach-
richt vom Tode des Goppinger Fabrikanten Fritz
M & rklin. Wir waren iber diese Nachricht um so
bestiirzter, als wir uns noch vor kurzem wihrend
der Messe mit ihm frisch und munter unlerhalten
hatten. Wir vom Verlag mochten ihn sehr gern, lern-
ten wir ihn im Loufe der Jahre doch als einen jovia-
len, stets freundlichen und lebensfrohen Menschen
kennen und schitzen. Wie wir ous Géoppingen er-
fuhren, raffte cine heimtickische Krankheit den
ldluﬂonslrohm und allseits bnhoblon Geschiifts-
mann Tage vor 65. Geburtstag h
Mit Fritz Marklm verlor nicht nur die weltbe-
kannte Firma ihren G “""ﬁlﬁhr‘r, n die In-
dustrie des Kreises Gop mgm einen ihrer maBgeb-
lichen Vertreter und die t selbst einen Mann, der
mit seiner Heimatstadt und seinen Menschen eng
verbunden war. 5

Fritz Mérklin wurde am 7. April 1896 in Gﬁpﬁm-
gen geboren. Er nohm als junger Monn in den Rei-
hen des 1. Wiirttembergischen Gebirgsjéigerbatail-
lons am ersten Weltkrieg teil. AnschlieBend ging
Fritz Mérklin zwei Jahre in die Vereinigten Stoaten,
wo er das zu dunv lon schon sehr moderne Fer-

te. Im Jahre 1923 trat Fritz

'Muvklm in das Fomilien-Unternehmen om er ver-
trat zuniichs! die Interessen der Firma im Anlnnd
so in Usterreich, Ungarn, Schweden und Diinn-urlv..
Als sein Valer Eugen Mérklin 1935 in den Ruhestand
trat, wurde Fritz Mirilm als Geschiftstithrer ins
Stammhaus nach Go pingen berufen. Unermidiich
war er um die M rmunmna und den weiteren
Aufbau des Unternehmens bemiht.

Daneben widmete er sich vielen Gremien dor Wirt-
schaft. So war er Beiratsmitglied der Industrie- und
Handelskammer Stutigart, AusschuBmitglied des

Wiirttembergisch-Badischen Sfiulwcun -Industriever-
bandes, Mitglied des Unfallverhiitungsausschusses
der Siddeutschen Edel- und Unedelmetall-Berufsge-
nossenschaft und Vorstandsmitglied der Spielwaren-
messe Nirnberg. Als Krénung seines beruflichen
Wirkens durfte Fobrikant Fritz Mérklin im Juli 1959
das 100jéhrige Jubildum der Firma Mérklin ansehen.
Es ist jedoch als besonders Irogudn zu bezeichnen,
daB gerade zu diesem Zeitpunkt mit dem Verstorbe-
nen der letzte SproB aus der Fomilie Marklin zur
letzien Ruhe gebettet wurde.

Alle, die Fritz Mérklin kannten — und es sind
viele Menschen in aller Welt - werden diesem Mann
oin ehrendes Andenken bewahren!

Als ich das Gesamtinhaltsverzeichnis bestellte . . .

. ahnie ich noch nichi, was ich damit in die Hand bekam. Als ich es besaf,
wurde mir erst klar, was die MIBA in den ersten zehn Jahren iiberhaupt alles
gebrachi hat (ich besitze alle Binde).

Die enorme Vielfalt der behandelien Themen nicht allein, sondern auch die
Variationen eines einzelnen Problems von den verschiedensten Seiten und Ge-
sichtspunkten aus. Erst jetzt war ich in der Lage, bei meinen Planungen und
Arbeiten den Inhalt der MIBA voll auszuschépfen und jeweils den Band und
die Seite aufzuschlagen, die fiir mich eben zu diesem Zeitpunkt werivoll war.
Der beste Beweis fiir meine Worle mag der sein, daf ich heute ein neues Ver-
zeichnis besielle, da das alte vollig zerfleddert ist. (Nichi etwa wegen der Qua-
litdt, sondern wegen des vielen Gebrauchs.)

Viel Schones und viel Freude hat mir die MIBA in den Jahren ihres Erschei-
nens gegeben und auch ich méchte hierfiir einmal meinen herzlichen Dank aus-
sprechen. (Wird ja auch nach iiber zwdlf Jahren langsam Zeit!)

Mit besten Griifen!

Rolf Spindler, Margarethenhdhe iib. Kénigswinter

Heft 7/XIII ist ab 2. Juni 1961 in IThrem Fadmesdidﬂ'
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Kleinbekohlungsanlagen

von Giinter Luft, Stuttgart-Minster

Den in der MIBA veréffentlichten An-
lagenberichten nach zu schlieffen, scheinen
bei den Modellbahnern an kleineren Bekoh-
lungsanlagen besonders zwei Ausfiihrungen
Favoriten zu sein: Fine einfache Biihne nebst
Bansen (Beispiel Heft 13/XI S. 492) oder ein
Bansen mit eingebautem Kran (etwa in der
Art der Vollmer-Kleinbekohlungsanlage). Ich

mochte zwei Abarten dieser Anlagen be-
schreiben, und zwar die Kohlenbiihne mit
Wippbaum und die Kohlenbithne mit Roll-
gleis und handbetriebenem Kran. Die Vor-
lagen dazu finden sich in einer alten Schwarte
aus dem Jahre 1899 mit dem Titel ,Die Eisen-
bahn-Technik der Gegenwart”.

I. Kohlenhiihne mit Wippbaum

Bei dieser Bekohlung (Abb. 1) werden zu-
nichst Kérbe aus dem Kohlenbansen mit
Kohlen gefiillt, mit dem Wippbaum auf die
Biihne gehoben und dort in geniigender Zahl
angesammelt. Zwei Arbeiter konnen die
Kérbe auf die Tender werfen und dabei ent-
leeren. Es ist auferdem méglich, die Tender
iiber eine Schiittrinne (aus Holz, mit Blech
ausgeschlagen) zu bekohlen. Ein Korb faft
etwa 50 kg Kohlen. Man rechnete damit, dafs
man mit einem Korb insgesamt etwa 80t
Kohlen verladen konnte, bis ihn ,das Zeit-
liche segnete”.

Natiirlich ist diese Bekohlungsanlage nur
da am Platz, wo nur geringe Mengen Kohlen
umgeschlagen werden. Man kénnte sich als
Standort dieser Anlage etwa gut die Endsta-
tion einer Nebenbahn vorstellen. Hier wird
man kaum grifere Mengen Kohlen lagern
und umschlagen, da man sie erst auf der
Nebenbahnstrecke hertransportieren miiBte,

Abb. Ta. Kohlenbilhne mit
Wippbaum und Schitte —
Seitenansicht in '/1 H0-GréBe

und sie dann auf dem Tender (bzw. bei Ten-
derloks auf der Lok selber) wieder teilweise
zuriickfahren wiirde. Zur Erganzung der Vor-
rite der Lokomotiven (wohl meist Tender-
lokomotiven) und zur Versorgung des auf
dem Bahnhof als Rangierlok tatigen ,Schnau-
ferls” muf jedoch eine, wenn auch kleine,
Bekohlungsanlage vorhanden sein. Zu der
Anlage gehért dann noch auBer der Biihne
ein kleiner Kohlenbansen, ein Wasserkran
und ein Wasserbehiilter.

7 =
\
| 12000) (4000) t \
23 46 e’ \
\
2 | 2 \
I I —|
77777877 f T LS P ] IATI S T 77T P T e 777



Abb. 2. HO0-Modell des Verfassers, noch unlackiert, Wippbaum zur Veranschaulichung herausgezogen.

Zum Bau der Biihne ist wenig zu sagen.
Hauptsdchlich besteht sie aus Holzleisten.
Der Wippbaum samt Stinder kann nach
Abb. 3 in einfacher Weise hergestellt werden,
Der Wippbaum mit Gelenk und Achse bildet
eine Einheit, die in das als Stinder dienende
und an der Biihne angeklebte Ms-Rohr (3/
2,2mm) einfach eingesteckt wird. In Abb. 2
ist diese , Wippbaumeinheit* der Deutlichkeit
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halber aus dem Stinder herausgezogen und
an die Bithne gelehnt worden (letzteres nur,
damit sie nicht, der Schwerkraft folgend, um-
fillt). Im iibrigen gilt auch hier wieder ein-
mal die alte MIBA-Weisheit, ,daB es sich um-
standlicher liest (oder vielmehr schreibt), als
es in Wirklichkeit ist”. Abb.4 zeigt die fer-
tige Biihne, wobei Preiser-Arbeiter Pisecke
Ihnen eben mal die Handhabung des Wipp-
baums demonstriert. (Es ist {ibrigens noch
eine Planstelle fiir einen zweiten Arbeiter

Abb. 1b. Kohlenbihne mit
Wippbaum — Frontansicht —
in /i HO-GréfBe.
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vorhanden, der ihm helfen und den Kohlen-
korb ausklinken soll. Infolge des Aibeits-
kraftemangels konnte diese Stelle jedoch bis

Um
die Ecke . ..

... kann kein Zug fah-
ren und brouchte er bei
der VOLLMER-Vitrinen-
anlage auch gar nicht.
Wir haben das Motiv
lediglich aus zwei Ecken
fotografiert und die bei-
den Bilder in etwo an-
einandergereiht, Wir
nehmen an, mit solchen
Messenachtrdgen nicht
.anzuecken®, denn die
Ausstellungsmotive der
verschiedenen Firmen
sind stets so gut durch-
gestaltet, dofl sie immer
anregend und inferes-
sant sind.
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Abb. 3. Ausfilhrung des
Gelenkteils im Mafistab
2:1 for

jetzt noch nicht hesetzt werden.)
Der Korb auf der Zeichnung ist eine Idee
zu groB geraten. Ich habe die Kérbe aus Mes-




Abb. 4. Anton Pisecke demonstriert die Arbeitsweise des Wippbaums am fertigen Modell.

singrohr 6,5mm aus Kartonboden herge- habe, und der als Gleisschoiter viel zu grob-
stellt. Die Henkel aus diinnem Kupferdraht  komig ist. Wie solche Kérbe in natura aus-
wurden innen mit UHU-plus angeklebt. Die  sehen, ist in Heft 7/XI auf Seite 263 zu sehen,
Kohlenfiillung besteht aus ganz grobem Kork- Teil I - die Kohlenbiihne mit Kran
schotter, den ich einst aus Versehen gekauft und Rollgleis - in Kiirze!
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SEUTHE-

Damptausristung

for Kamine und Schlote...

Wie bereits in Messeheft Nr. 5 ausge-
fihrt, hat sich SEUTHE - auf die Initiative
aus dem MIBA-Leserkreis hin — mit dem
Problem der Kaminqualmerei etwas inten-
siver befaBt. Das Ergebnis ist eine beson-
dere ,Dampfausristung fir Gebdude-
kamine und Schornsteine”, die auBer dem
normalen Dampfentwickler fir Loks noch
einen kleinen Regelwiderstand enthalt,
sowie eine lsolier-PreBspanhilse in Form

Abb. 2. Die Schmiedeesse mit ,rauchendem” Kamin
und ,rotglihendem Feuer”,

Abb. 3 veranschaulicht die ,Innereien” einer solchen
Schmiedeesse: Die Glihbirne (als ,Glut”"-Spender)
ist parallel geschaltet, die Kabel fihren zum kleinen
Regelwiderstand.
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Abb. 1. Die Unterbringung des Dampfentwicklers in
einem Fabrikschornstein.

eines Vierkants. Wir zeigen heute — als
Ergtinzung zum Messebericht — noch ein
paar instruktive Bilder und geben noch
?nige in diesem Zusammenhang wichtige
ips.

Grundsdtzlich muf3 der Dampfentwickler
oben im Kamin sitzen, gleich ob es sich
um einen Hauskamin oder um einen hohen
Fabrikschornstein handelt. Beim Fabrik-
schlot wird die wdrmeisolierende Pref3-
spanhillse oben an den Kanten einge-
schnitten, trichterférmig gespreizt (s. Abb.







