DEMONTERING - ATERMONTERING : TRYCKPLATTA

OBLIGATORISK : Folj foreskrifterna om sakerhet och renhet.

1. Rekommenderad utrustning

A
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Figur : ESAP2D8C

Verktyg for komprimering av tryckplatta (-).0217.

[ 1] Komprimeringsverktyg for tryckplatta (-).0217.A.
[ 2] Faststang (& 8 mm) (-).0217.B2.

[ 3] Centreringsdorn for koppling (-).0217.C1.

Figur : ESAP2D9C

[ 4] Kopplingens centreringsdorn :



® Manuell vaxellada typ BE4 : Centreringsdorn fér koppling 9513-T.B
® Manuell vaxellada typ ML : Centreringsdorn for koppling 9040-T.P

2. Demontering

Demontera véaxelladan (se motsvarande atgard).

Figur : B2BP02GC

Demontera :
® skruvarna (1)
® Tryckplattan (2)
® Kopplingslamellen (3)

3. Montering

VARNING : Om det finns olja pa tryckplattan , Leta reda pa lackaget och stoppa det.

Kontrollera visuellt :
® Franvaron av stétmarken eller repor pa svanghjulets anliggingsyta
® Forslitning av svanghjulet
® Startkransens skick
® Tryckplattan

Om det finns olja pa tryckplattan :
® Byt vevaxelns tatning
® Byt urtrampningslagrets styrning

OBLIGATORISK : Ateranvand inte en kopplingslamell vars nav uppvisar spar av oxidering.

3.1. Tryckplatta av standardtyp



Figur : B2BP05ZC

Montera :
® Kopplingslamellen (3)
® Tryckplattan (2)

Centrera kopplingslamellen (/) med hjalp av verktyg [[4]].
Dra at de skruvarna (1) till 2 £ 0,2 daNm.

3.2_ Ny tryckplatta med automatisk sjalvanpassning av spel

VARNING : Tryckplattan och kopplingslamellen ar ursprungligen matchade och kan inte bytas ut separat.

Figur : B2BP060C

Montera kopplingslamellen ( 3).

VARNING : Placera grévsta diametern A av kopplingslamellens nav pa svanghjulssidan.

Centrera kopplingslamellen (3) med hjalp av verktyg [3].



Figur : B2BP061C

Montera tryckplattan ( 2) igen.

Placera verktygen [ 1] och [2] pa tryckplattan.

Skruva at de 3 faststangerna [2] i stallet for skruven (1).

Skruva at skruv " a" pa verktyg [1] for att komprimera tryckplattan (2).

Montera tillbaka skruvarna (1) Dra at till 2 £ 0,2 daNm.

Skruva loss skruven a pa verktyget [1] nagra varv, for att slappa efter pa tryckplattan (2).
Demontera verktygen [ 1], [2] och [3].

Montera resten av skruvarna ( 1).

Dra at de skruvarna (1) till 2 £ 0,2 daNm.

3.3. Begagnad tryckplatta med automatisk sjalvanpassning av spel

Nollstallning av kopplingens sjalvanpassning av slitage.

VARNING : Nollstéliningen av sjélvanpassningen av spel sker utan kopplingslamell.

Figur : B2BP061C

Montera tryckplattan ( 2) utan kopplingslamell (3).



Placera verktygen [ 1] och [2] pa tryckplattan.

Skruva at de 3 faststangerna [2] i stallet for skruven (1).
Skruva at skruv " a" pa verktyg [1] for att komprimera tryckplattan (2).

Figur : B2BP062C
Fjadrarna for sjalvanpassning av spel (4) ska hallas

Tryck ihop de 3 fjadrarna for sjalvanpassning av spel (4) med hjalp av en lastang eller en skruvmejsel (i pilens riktning ).
OBLIGATORISK : Hall kvar fjadrarna for sjalvanpassning av spel komprimerade och skruva loss skruv " a" pa verktyc

[1] nagra varv for att slappa efter pa tryckplattan (2)

komprimerade.
Skruva loss skruven a pa verktyget [1] nagra varv, for att slappa efter pa tryckplattan (2).

Demontera :
® \/erktygen [ 1] och [2]
Montera tryckplattan och kopplingslamellen (folj metoden "montering av ny tryckplatta med automatisk sjalvanpassning a

® Tryckplattan

spel").

S ~
N

N b

=




Figur : B2CP3X9C

Byt ut (pa vaxelladan) :
® Kopplingens styrhylsa
® Urtrampningslagret (5)

Monteringen av urtrampningslagret pa styrningen gors pa féljande satt :
® Siatt urtrampningslagret pa kopplingsgaffelns klor
® Tryck tillbaka urtrampningslagret med kopplingsgaffeln pa styrhylsan (i pilens riktning )
® Hall kopplingsgaffeln i maximalt bakatlage med hjalp av ett gummiband

Spraya nagot med fett MOLYCOTE G-RAPID PLUS (sprayflaska) pa den ingdende axelns splines och pa roret till
kopplingens styrhylsa .
Montera tillbaka véxelladan (se motsvarande atgard).



