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MOTORENHET

IDENTIFIERING : MOTOR

Fig: B1BP2GKC

Motorerna ar méarkta med en ingravering i

omrade "a", som omfattar :
¢ komponentmarkeringen

* motorbeteckning

e tillverkningsnummer

Motorkod

TU5JP4

Motorbeteckning

NFU

B1BBDNPO



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : TOPPLOCK

1~ MARKNING

2 - TOPPLOCKETS HOJD

Fig: B1DPIFTC

Mé&rkning vid "a" (pa transmissionssidan).

Fig: B1DP1FUC

HOjd A:
Motor Nominellt matt Reparationsmatt
TU5JP4 135,8 £ 0,06 mm | 135,6 + 0,05 mm

OBS : Tillaten avvikelse i planhet : 0,05 mm.

B1BBDYPO 2




MOTORENHET

3 - KAMAXELLAGER

Fig: B1DP1FVD

Kamaxellager

Nominellt matt

Reparationsmatt

gB

30 (+ 0,033 ; 0) mm

30,5 (+ 0,033 ; 0) mm

gC

27 (+ 0,033 ; 0) mm

27,5 (+ 0,033 ; 0) mm

@D

27 (+ 0,033 ; 0) mm

27,5 (+ 0,033 ; 0) mm

@E

27 (+ 0,033 ; 0) mm

27,5 (+ 0,033 ; 0) mm

gF

27 (+ 0,033 ; 0) mm

27,5 (+ 0,033 ; 0) mm

B1BBDYPO




MOTORENHET

4 — REPARATIONSMARKNING

Fig: B1DP1FWC

"b" = reparationsmérkning : de reparerade
topplocken ar markta med bokstaven (R).

"c" = pa svénghjulssidan.

B1BBDYPO 4



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : VENTILER OCH VENTILFJADRAR

1~ VENTILER 2 — VENTILFJADRAR

gE OF

o

[l
-

oA

D )—k ! r

> QC 2G

e et B
Fig: B1DP1B7C Fig: B1DP1FQC
OBS : Ventilernas fjadrar &r identiska f6r insug
Insugsventil Avgasventil och avgas.
- : 5,98 (+0;- 598 (+0;- Ventilfjadrar
Diameter : A 0,015) mm 0,015) mm :
. Kabelns diameter : F 3,2 £ 0,02 mm
Vinkel : D 45° (+0°,12", =0°)
. Ytterdiameter : G 23,35 £ 0,2 mm
Diameter : C 31,3+ 0,1 mm 24,5 £ 0,1 mm
. Innerdiameter : E 16,4 £ 0,2 mm
L&ngd : B 108,8 + 0,177 mm | 104,4 £ 0,2 mm
Hojd i fritt lage : H 43,5+ 1 mm
Fargmarkning Gul, vit eller bla

OBS : Blandning av fjaddrar med olika farger ar
tillaten.

B1BBDPPO 5 )



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : VENTILSATEN OCH -STYRNINGAR
1 - VENTILSTYRNINGAR

1.1 - Tekniska data

oA

U]
o 4QB

Fig: B1DP16NC

Nominellt matt Reparationsmatt
7 A 11,034 (+ 0,039 ; 11,334 (+ 0,039 ;

+0,028) mm +0,028) mm

B 6 (+ 0,012 ; 0) mm
C 40 £ 0,1 mm

B1BBDQPO 6



MOTORENHET

1.2 — Bearbetningar i topplocket

1.3 — Placering

D = utloppssidan.
E = inloppssidan.

Matt "@ F"

Reparationsmatt

Nominellt matt

@ 11 (+ 0,027 ; 0) mm @ 11,3 (+ 0,027 ; 0) mm

Matt "G" ; utloppssidan = 12,18 £ 0,9 mm.

Matt "G" ; inloppssidan = 13,53 £ 0,9 mm.




MOTORENHET

2 — VENTILSATEN

2.1 — Inloppssidan

~

=

Fig: B1DP1FRD

Saten for insugsventiler :

Nominellt matt
H 14,52 + 0,25 mm
agJ 32,3 (+ 0,025 ; 0) mm
@K 29,5+ 0,1 mm
gL 26,75 + 0,1 mm
Vinkel M 25° £ 0,2°
N 1,4 £ 0,2 mm
P 0,85 £ 0,1 mm
Vinkel @ Q 45° (0° ; -0,15°)

B1BBDQPO 8



MOTORENHET

2.2 — Utloppssidan

Fig: B1DP1FSD

Saten fér avgasventiler :

Nominellt matt
H 14,71 £ 0,25 mm
aJ 26,5 (+ 0,025 ; 0) mm
K 22,5+ 0,1 mm
gL 19,85 £ 0,1 mm
Vinkel M 25° +0,2°
N 1,5 £0,2 mm
P 0,8 £ 0,1 mm
Vinkel Q 45° (0° ; -0,15°)

B1BBDQPO 9



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : KAMAXEL

1 - IDENTIFIERING

(1) kamaxel for insug.
(2) kamaxel fér avgas.

Kamaxel for insug Kamaxel f6r avgas
Mérkning vid "a" JP45.... .. JP4 1. ..
Lyftegenskaper D3327 D3326

BBBBBBBB 10



MOTORENHET

2 — TEKNISKA DATA

]

K

mm

Fig: B1EP1CYD

Nominellt méatt Reparationsmatt
A 29,99 (0,020 ; -0,041) mm 30,49 (-0,025; —(_),050) mm
@B 26,99 (-0,020 ; -0,041) mm 27,49 (-0,020 ; -0,041) mm
@C 26,99 (-0,020 ; -0,041) mm 27,49 (-0,020 ; -0,041) mm
@D 26,99 (-0,020 ; -0,041) mm 27,49 (-0,020 ; —-0,041) mm
gE 26,99 (-0,020 ; -0,041) mm 27,49 (-0,020 ; -0,041) mm

B1BBDRPO
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MOTORENHET

3 - KAMLYFT

Fig: B1DP121C

Kam for insug

Kam for avgas

H=8mm

H=7,65 mm

B1BBDRPO
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MOTORENHET

TEKNISKA DATA : TOPPLOCKSPACKNING

1

2

3 a
4

A\
B
aib
D.
R1
R2

Fig: B1BP2X6C

Motortyp : markningar 1 till 4 "a".
Leveranttrer : markningar A till D "b".
Asbestiri topplockspackning : méarkning C.
Reparationsméarkning : R.

Nominellt matt Reparationsmatt
Markningsomrade : "a" 4 4 - RA1 4-R1-R2
Packningens tjocklek 0,66 = 0,04 mm 0,86 = 0,04 mm 1,06 £ 0,04 mm

B1BBDSPO
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MOTORENHET

TEKNISKA DATA : TOPPLOCKSBULT — TOPPLOCKETS
ATDRAGNING

1 - TOPPLOCKSBULT 2 — TOPPLOCKETS ATDRAGNING
@ 2.1 - Atdragningsordning
! i
Al
A

g
@)

ISEERS

@,

@O‘\)‘
@O\_}@

L

©)
()

Fig: B1DP16FC

A : brickans tjocklek = 4 + 0,2 mm.
X : de nya skruvarnas l&dngd utan huvud =

122 £ 0,3 mm. Fig: BIDPOSBC

VIKTIGT : Ateranvand inte topplocksbultar 5 5 _ Atdragningsmetod

som ar langre 4n-122,6 mm.

VIKTIGT : Vidtag foéljande atgarder :-bult for
bult i ordningen 1 till 10. Lossande : montera i
omvand ordning (fran 10 till 1).

Vidtag féljande atgérder :
¢ atdragning till 2 £ 0,2 daNm (i ordningen fran 1
till 10)

¢ atdragningsvinkel 260 + 5° (i ordningen fran 1
till 10)

OBS : Gor vinkelatdragningen 1 eller 2 ganger.

VARNING : Efter arbetet far topplockets
skruvar inte dras at igen.

81BBDTPO



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : CYLINDERBLOCK

1 — TEKNISKA DATA

0B

i\
N

i
)

b/

Fig: B1CPODUD

Nominellt méatt

Reparationsmatt

Tillaten planhet (vid "b")

Hojd A 265,23 + 0,05 mm 265,03 £ 0,05 mm
Diameter B 78,5 (+ 0,03 ; 0) mm 78,9 (+ 0,03 ; 0) mm
Tillaten planhet (vid "a") 0,05 mm

0,1 mm

B1BBDUPO
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MOTORENHET

2 — REPARATIONSMARKNING

Fig: B1CP066C

Reparationsmérkning (vid "c") : markning R1
ingraverad pa cylinderblocket.

B1BBDUPO
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MOTORENHET

TEKNISKA DATA : VEVAXEL

1 — IDENTIFIERING

m[

=

|

= =~

Fig: B1CPODVD

VIKTIGT :
omrade "a".

Det far inte finnas nagot fel i

2 — TEKNISKA DATA

Nominellt matt

Reparationsmatt

@ A 85 (0 ; -0,065) mm 84,8 (0 ; -0,065) mm
@B 49,981 (0 ; -0,019) mm 49,681 (0 ; -0,019) mm
@cC 45 (~0,025 ; -0,009) mm 44,7 (0,025 ; ~0,009) mm
Matt "D" 23,6 (+0,052 ; 0) mm 23,8 (+0,052 ; 0) mm

B1BBEOPO
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MOTORENHET

TEKNISKA DATA : VEVSTAKAR

Wil
¢ ] OC | b

e

Fig: B1CPODWC

Markning vid "a" : serienummer.

Markning vid "b" : viktangivelse. Klass 24 till 33
fér minst 467 g till max 497 g.

Markning vid "c¢" : de tva sista siffrorna anger
tillverkningsmanad och -ar.

OBS : Max skillnad i vikt mellan vevstakar:
3 gram.

Vevstakar

Diameter A 19,463 (0 ; + 0,013) mm
Langd B 133,5 £ 0,03 mm
Diameter C 48,655 (+0,016 ; 0) mm

B1BBDVPO 1 8



MOTORENHET

| TEKNISKA DATA : LAGERHALVOR

1 - LAGERSKALSHALVOR

19




MOTORENHET

2 - LAGERHALVOR PA RAMLAGER

Funktionsspelet i vevaxelns ramlager erhalis

genom att man skapar flera klasser lagerhalvor

(se nedanstdende tabell) :

¢ 1 klasser dvre lagerhalvor (pa cylinderblockssidan)

e 3 klasser undre lagerhalvor (pa samma sida som
vevaxelns lageroverfall)

Lagerhalvor pa
cylinderblockssidan

Lagerhalvor pa lagerdverfallssidan

Nominellt matt 1,858 £ 0,003 mm

1,844 £ 0,003 mm

1,858 + 0,003 mm 1,869 * 0,003 mm

Reparationsmatt 2,008 £ 0,003 mm

1,994 + 0,003 mm

2,008 = 0,003 mm 2,019 £ 0,003 mm

Klass B A B C
Féargméarkning Svart Bla Svart Grén
/b ﬁ
A|B|CID|EIGIH] | [KIM|N|P{Q|R|S|T|U|X|Y|Z
I | % A|B[BIB[BIB|BIC|C|C|C|C[C[C|C|C|C|C|c|Cc|C
I B|B B|C C
| ABCDE | o Al - c
+ D|B BI|C {C ] C
E|B B|C N C
G|B B|C C
H{B BIC C
1B BiC C
K|A|B B|C C
M|A[AIB B BIC C
NIA| |A{B B|C C
PlA AlB BIC| |C
QlA A|B B|C|C
R|A Al|B B{C
S|A U [ALB B
TIAL [T A ) AlB B
UIA[ [N AlB B
X[A AlB B
Y[A AlB B
Z|AJA[A{AJAIAJAIA[A[AJAIA|IBIB|B[BIBIBIB|B

Fig: B1BP1GIC

Klasserna pa vevaxelns lagerskalar star pa
motorblocket och pa vevaxlen (pa
transmissionssidan) vid "a".

"b" streckkod : anvénds i fabrik.

Det forsta tecknet motsvarar lager Nr 1, det
andra lager Nr 2, o s v...

OBS : Ramlagren ar markta fran 1 till 5, Nr 1 pa
samma sida som svanghjulet.

Fig: B1BP2XSC
Klass (A) bla.
Klass (B) svart.
Klass (C) gron.

Exempel :

* vevaxelns fbrsta bokstav "S" och cylinderblockets
férsta bokstav "E"

¢ p4 samma sida som kapan for lagerbverfall :
lagerhalva Nr 1 bor vara av klass "A" (bla farg)

¢ pa cylinderblockssidan : lagerhalvan ar alltid av
klass "B" (svart farg)

B1BBE1PO



MOTORENHET

VIKTIGT : Respektera lagerhalvornas placering.

Montering pa lager for cylinderblock och
lagerdverfallshus :

o slata skalhalvor : montering pa lager Nr 1 -3 -5

» sparade lagerhalvor : montering pa lager Nr 2 — 4

3 - SIDOSPEL | VEVAXEL

Vevaxelns sidospel justeras med flanshalvor pa -
ramlager Nr 2.

Vevaxelns sidospel bér ligga mellan 0,07 och
0,27 mm,

4 — FLANSHALVA

Nominellt matt : B = 2,40 mm.
Reparationsmatt : B1 = 2,50 mm.
Reparationsmatt : B2 = 2,55 mm.
Reparationsmatt : B3 = 2,60 mm.

B1BBE1PO 21



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : KOLVAR - KOLVRINGAR - KOLVBULT

1 - KOLV

1.1 - ldentifiering

Matt Nominellt matt Reparationsmatt
@A 70,9 (0 ; +0,2) mm 71,3 (0 ; +0,2) mm
(A1) (A1)
70,5 (0 ; +0,2) mm 70,9 (0 ; +0,2) mm
(A2, A3) (A2, A3)

B 50 £ 0,15 mm 50 0,15 mm
g C 78,468 + 0,007 mm | 78,868 + 0,007 mm
1.3 — Skevhet i kolven

Fig: B1CPODXC

"a" : markning vadnd mot transmissionssidan.

"b" : markning R1 f6r kolvarnas reparationsmatt.

1.2 — Tekniska data

Agaﬂé :
]

|-t——— O ——|

ocC

Fig: B1CPODZC

(1) kompressionsring.
(2) mellanring.
(3) oljeskrapring.

Skevhet i kolven :

Matt "D"

0,5+ 0,15 mm

Fig: B1CPODYC

B1BBDWPO
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MOTORENHET

1.4 — Hajd

RN

UL

Fig: B1CPOEOC
Hojd"E " :

Matt "E"

32,35 + 0,05 mm

2 — KOLVRINGAR

Kolvringar

(1) kompressionsring (ingen
speciell monteringsriktning)

(2) mellanring (mérkningen
"TOP" ska vara vand uppat)

(3) oljeskrapring (ingen
speciell monteringsriktning)

Tjocklek

1,2 (-0,01 ; =0,03) mm

1,6 (0,01 ; -0,03) mm

2 (-0,01;-0,03) mm

Spel i 6ppningen

0,2 (+ 0,25 ; 0) mm

0,25 (+ 0,20 ; 0) mm

0,25 (+ 0,20 ; 0) mm

Fargmarkning

Nominellt matt

Reparationsmatt

Brun (1 streck)

Brun (2 streck)

Syrenlila (1 streck)

Syrenlila (2 streck)

Brun (1 streck)

Brun (2 streck)

B1BBDWPO
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MOTORENHET

3 - KOLVBULT

OF

Fig: B1CPOEIC
Kolvbult :

Langd G Diameter F

57 (+0:-0,3) mm | 19,495 (+ 0 ; ~0,005) mm

B1BBDWPO 24



MOTORENHET

ATDRAGNINGSMOMENT : MOTORER TU5JP4

1 — RORLIGA DELAR

Beteckning

Atdragningsmoment

Remskiva for drivning av tillbehor

2,5 £ 0,2 daNm

Vevaxeldrev 4 daNm + 45°
Hallare fér vevaxelpackningar fram och bak 1+ 0,2 daNm
Skruvar for vevstaksoverfall 4 £ 0,2 daNm

Skruvar till vevaxelns lageréverfall

Fordragning: 2 daNm sedan vinkelatdragning 49 + 5°

2 — CYLINDERBLOCK

Beteckning

Atdragningsmoment

Undre kapan

0,8 £ 0,2 daNm

Spannrulle for kamrem

2,2 £ 0,2 daNm

Remspénnare for kamrem

2 + 0,2 daNm

Remspéannare for tillbehdrsrem

2,5 20,2 daNm

Faste till generator 1,7 £ 0,3 daNm
Sprutmunstycke i kolvbotten 1+ 0,2 daNm
Tomningsplugg 3 + 0,2 daNm
Véxelstrémséenerator 4 £ 0,4 daNm

B1BBDXPO
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MOTORENHET

3 - TOPPLOCK

Beteckning

Atdragningsmoment

Kamaxelns lagerdverfall

Férdragning: 0,2 daNm sedan atdragning 1 + 0,2

Insugningsgrenror

1+ 0,2 daNm (muttrar 6x100)

2 + 0,2 daNm (muttrar 8x125)

Avgasgrenror

2+ 0,2 daNm

Tandstift

2,75 = 0,25 daNm

Topplockskapa

0,7 £ 0,1 daNm

Termokontakt fér kylvattentemperatur pa topplock

1,8 £ 0,2 daNm

Skruv till kamaxelns remskiva

8 £ 0,8 daNm

4 — SVANGHJUL-KOPPLING

Beteckning

Atdragningsmoment

Svanghjul

7 £ 0,7 daNm (LOCTITE FRENETANCH)

Tryckplatta

2 £ 0,2 daNm

5~ SMORJKRETS

Beteckning Atdragningsmoment
Oljetryckkontakt 3,5 £ 0,2 daNm
Féaste filterinsats 1+ 0,2daNm
Oljesticksroér 0,8 £ 0,2 daNm

Klocka for oljefilter

2,5 + 0,2 daNm

Oljepump

0,8 £ 0,1 daNm

B1BBDXPO
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MOTORENHET

6 - KYLSYSTEM

é Beteckning Atdragningsmoment

' Kylvattenpump 2 £ 0,2 daNm
Vattensamlingsror pa cylinderblock 14 0,2daNm
Kylvattenrdr pa vattensamlingshus fér utlopp 1+ 0,2 daNm
Luftningsskruv 0,5 + 0,1 daNm
Givare for kylvattentemperatur pa vattensamlingshuset fér utlopp 2+ 0,2 daNm
Vattensamlingshus 1% 0,2 daNm

SRS B

P

B1BBDXPO 2 7




MOTORENHET

MONTERING : MOTOR PA HALLARE

1 — LAMPLIGA VERKTYG

0
[1]
)
S
S
Fig: EBAP2ABC Fig: ESAP109C
[1] motorféaste 4515-T. [3] hallare motorfaste 2509-T.
(&)
o

Fig: ES5AP2ADC
[2] motorféste 4509-T.B.

B1BPO9PO 28



MOTORENHET

2 — MONTERING AV MOTORN PA HALLAREN

Fig: B1BP2X8D

Montera : _
» verktyget [1] (pa svanghjulssidan)
¢ skruvarna (1)

D 0“L

— (“3 s =
o) (O

@% @ vl

/

Fig: B1BP2X9D

Montera :

 verktyget [2] (pa insugningssidan)
e skruvarna (2)

B1BP0O9PO 29



MOTORENHET

Fig: B1BP2XAD

Placera och satt fast verktygen [1] och [2] pé
hallaren [3] med skruvarna och muttrarna (3).

B1BP0OOPO 30



MOTORENHET

DEMONTERING : MOTOR

1 — LAMPLIGA VERKTYG

[1]

P

[3a]
Fig: ESAP1DBC Fig: E5AP026C
[1] sprint till dynamisk spannrulle 4200-T.H. [3a] laspinne for kamaxel 4533-T.AC1.
[2]\
// [36]
Fig: ESAPO1TC Fig: E5AP027C
[2] handtag till hylsa. [3b] laspinne fér kamaxel 4533-T.AC2.

Verktygssats 6021-T

2] 4510-T.C

B1BG62P0 3 1



MOTORENHET

[4]
[6]

(@

Fig: ES5APO1VC Fig: EDBAP03ZC
[4] faste 4510-T.F. [6] verktyg for att lossa topplocket.
[6] 149-T
[5]
\ [7]

Fig: ES5AP21SC .
[6] Iaspinne for instéllning av svénghjul
4507-T.A.

Fig: E5SAP251C

[7] sockel for placering av kolv.

Verktygssats 6021-T

7] 6021-T.1

B1BG62P0 32



MOTORENHET

2 — DEMONTERING

Fig: B1BP2XDC

: Demontera :
Flo: BIBPZXRC « den kompakta spolboxen (4)
Demontera prydnadskapans skruvar (1). ¢ syresonden (6)

¢ avgasgrenrorets varmeskarm (5)
* avgasgrenrorets fastmuttrar (7)
» hoger motorféste (8)

¢ transmissionskapan (9)

B

Fig: B1BP2XCC

Demontera :
¢ insugningsgrenrorets fastmuttrar (2)

¢ tillbehdrsremmens drivhjul (3) F—
ig

Satt verktygen [3a] och [3b] pa plats.

B1BG62P0 33 8



MOTORENHET

Fig: BIBP2XEC
Demontera oljefiltret (11).

Las svanghjulet med hjalp av laspinnen [5].
lLLossa spénnrullen (10).

Fig: B1EP1DOC

Vrid den dynamiska spannrullen s att verktyget
[1] kan sattas pa plats ; med hjélp av en
insexnyckel i punkt "a".

Vrid spannrullen &t hoger tills markeringen "c"
kommer till laget "b".

Sparra spannrullen i detta ldge for att lossa
maximalt p4 kamremmen.

VIKTIGT .  Lat aldrig den dynamiska
spénnrullen rotera ett helt varv.

Demontera kamremmen.

B1BG62P0
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Fig: B1DP1FXD

Lossa progressivt och i spiral var och en av
topplockskapans bultar (12) med bdérjan utifran.

Demontera topplocksképorna (12).

Fig: B1DP1FYC

Lossa skruvarna (14) till kamaxlarnas remskivor
(sparra vardera kamaxeln med hjélp av en platt
nyckel i punkt "d").

Demontera :

¢ kamaxelns remskiva (14)

e transmissionskapan (13)

¢ kamaxlarnas [apptéatningar

Go6r om atgarden for
kamaxeln for avgas.

Overfallshuset och

B1BG62P0
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Fig: B1DP1FZD

VARNING : Dra at bult fér bult i angiven

ordning.

Demontera :

o topplockets skruvar (15)
* topplocket (16)

¢ topplockspackningen

OBS : Anvadnd demonteringsverktygen for
topplock [6], om det behdvs.

Demontera :
e skruvarna (18)
* svanghjulet (17)

o/ f

N

NOrar 0

©
{\
AN

©

Fig: B1CPOE2C

Fig: B1FPOSRC

Demontera :
o de 19 skruvarna (19)
» oljetraget (20)

B1BG62P0O
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MOTORENHET

Fig: B1FP05SC

Demontera :
o tatningshallaren (21)
* oliepumpens skruvar (22) och dess kedja

Ta tillvara oljepumpens drev, laskil och centrerings-
stift.

25

25

Fig: B1CPOE3D

Demontera :

e tatningshallaren (23)

* vevstakarnas lageréverfall (24)
¢ vevaxelns lagerdverfall (25)

VARNING
ordning.

Dra at bult for bult i angiven

OBS : Mark lagren och vevstaksdverfallen fore
demontering.

OBS : Ramlagren ar markta fran 1 till 5, Nr 1
pa samma sida som svénghjulet.

Demontera :

¢ vevaxeln

o axialbrickorna

¢ lagren

e enheterna vevstakar/kolvar efter att de har markts

B1BG62P0
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MOTORENHET

Fig: B1CPOE4D

Demontera :

* vevaxeln (26)

¢ axialbrickorna (28)
* lagerhalvorna (27)

/

Fig: B1CPOESC

VIKTIGT : En kolv som demonterats i press
gar inte att ateranvanda.

Fig: B1CP05DC

Demontera kolvringarna med hjalp av en  Montera kolven pa sockeln [7].
kolvsringtang. Driv ut kolvbulten ; med hjalp av verktyget [2].

B1BG62P0 3 8 )



MOTORENHET

ATERMONTERING : MOTOR

1 — LAMPLIGA VERKTYG

[5]
[1]
\ ° )
[4]
Fig: E5-PO3NC Fig: EBAP26PC
[1] laspinne for instalining av svanghjul Enhet for montering av kolvtappar.
4507-T.A.
Verktygssats 6021-T
[4] 4510-T.F
[5] 4510-T.D
[6]

Fig: ES5AP1Z6C

[2] sockel for placering av kolv.

Verktygssats 6021-T
(2] 6021-T.1
Fig: ES5AP1CSC
31 9611-T.V [6] hallarskaft indikatorklocka 9022-T.V.

B1BG64P0 3 9
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[7]

v
XX ook X]
K XKISEAR KRR

[9]

Fig: ESAP02KC Fig: EBAP29DC

[7] monteringsdorn 4521-T.G [9] hallare for indikatorklocka 5708-T.V2.
(verktygssats 4528-T).

[8]

Fig: E5AP1DJC

Fig: ESAPO2LC [10] handtag till hylsa.
[8] monteringsdorn 4507-T.F

(verktygssats 4528-T).
Verktygssats 6021-T

[10] 4510-T.C

B1BG64P0 4 0



MOTORENHET

[13a]

Fig: E5AP29FC

[11] indikatorklocka.

Fig: ESAP2ARC

[13a] laspinne for kamaxel 4533-T.AC1.

[13b]

Fig : ESAP2AQC

[12] verktyg f6r vinkelatdragning av

topplocksbultar.

Fig: ES5AP2ASC

[13b] laspinne for kamaxel 4533-T.AC2.

[12]

4069-T

FACOM D360

B1BG64P0
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MOTORENHET

[14]

21T

Fig: ESAP2ATC Fig: B1CPOAJC

[14] sprint till dynamisk spannrulie 4200-T.H. Satt verktyget [4] pa verktyget [2].
Montera kolven (2) pa stédet [4] : placera pilen
. "Dist" uppat.
2 - ATERMONTERING Centrera enheten med hylsan [5] och kolvbulten.
Hall kolven pa plats med hailaren [3] pa sockein

fér positionering [2].
2.1 - lhopséattning vevstakar / kolvar

Fig: B1CPO5NC
Fig : B1CPOERC

Satt kolvbulten (1) pa hylsan [5].

Skruva handtaget [10] pa hylsan utan att dra at.
Axeln (1) bor vara fri vid rotering.

Satt vevstakens tunga dnde pa en elvarmeplatta.
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Fig: B1CPOESC

Satt en tennbit fér svetsning pa vevaxelns
lilande "a".

Hetta upp tills tennbiten smaélter (temperatur ca
250°C).

Fig: B1CPOETC

VIKTIGT : Fore montering skall kolvbulten (1)
oljas in.

VARNING Om atgérden lyckas eller inte
beror pa hur snabbt den utférs. Bulien bor
fogas in med en enda rorelse.

Placera vevaxeln i kolven och rikta in smérjhalet
"b" (se bild) : placera pilen "Dist" uppat.
For raskt in bulten (1) till stoppldge.

Vanta nagra sekunder innan enheten vevstake/
kolv demonteras.

Torka bort tenndroppen.

Ga tillvaga pa samma séatt for de tre andra
enheterna.
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MOTORENHET

2.2 - Vevaxel

Fig: B1CPOEUD

(3) cylinderblock.
(5) lagerhalvor pa cylinderblockssidan.

OBS : For att valja de undre lagerhalvorna och
axialbrickorna skall man kontrollera i den
tekniska dokumentationen.

Montera lagerhalvorna klass "B" (svart farg) pa

lagren pa samma sida som cylinderblocket :

e lager 1;3;5 = slata lagerhalvor (cylinderblock och
lagerdverfall)

e lager 2;4 = sparade lagerhalvor (cyliderblock och
lagerévertfall)

VIKTIGT : Respektera lagerhalvornas placering.

Olja in lagerhalvorna.
Montera vevaxlen (4).

ey
i ‘:( i

;
A

Fig: B1BP2XTC

Satt axialbrickorna (6) pa plats genom att vrida
runt dem péa vevaxeln (med den spérade ytan
mot vevaxelsidan).

B1BG64P0




MOTORENHET

Montera vevaxelns lagerdverfall.

Olja in (under skallen och i géngorna) och
montera lagerskruvarna.

Dra at vevaxelns lageroverfall for hand och
fordra sedan till 1 daNm.

2.3 — Kontroll : sidospel i vevaxel

[9]

Fig :
Montera verktygen [6] och [9] pa cylinderblocket
(3).

Sétt fast indikatorklockan [11] pa fastena [6]
och [9].

Luta vevaxeln axiellt i cylinderblocket.

Kalibrera indikatorkiockan till noll.

Luta axiellt, frAn motsatt sida,
cylinderblocket.

Sidospelet bor befinna sig mellan 0,07 och
0,27 mm.

B1BP2XUC

vevaxeln i

VIKTIGT : Valj stdrre axialbrickor av samma
tjocklek.

2.4 — Enheter vevstakar / kolvar

Fig : B1CPOEVC
Montera kolvringarna med kolvringstangen.

Ytan med markningen TOP péa kolvringen (8)
bdr vandas uppat.

Vand kolvringens Oppning (8) i
férhallande till kolvringens éppning (7)...
OBS : (9) skrapring (ingen bestdmd monterings-
riktning).

180° i

Fig: B1BP1HNC
Olja in cylindrarna.

Folj de markningar som gjorts vid demontering.

B1BG64P0
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MOTORENHET

Kolvens pil "Dist" riktas mot transmissionen. 2.5 - Oljepump

Satt i kolven och var noga med att
oljeskrapringen monteras pa réatt stalle.

Ga tillvaga pa samma satt for de tre andra
enheterna.

Vand motorblocket.

VIKTIGT : Utrusta vevstakarnas lagerdverfall
med lager som bestamts utifran tekniska data.

Oljain :
¢ slangarna
¢ de undre lagerhalvorna

Atermontera vevstakarnas lageréverfall.

VIKTIGT  : Para ihop ratt vevstakar /
lageroéverfall 6r vevstakar.

Montera vevstaksoéverfallens skruvar (insmorda).

Fig: B1BP2XWC

Montera :

* oljepumpens cenireringsstift (10)

s krysskilen pa vevaxeln

¢ oljepumpen

¢ kedjan

* det medbringande drevet

Dra &t oliepumpens fastskruvar till 0,8 £ 0,1 daNm.

Bestryk packningsplan "c¢" med ett tunt lager
silikonmassa AUTO JOINT OR (E10).

Montera packningshallarplaten (11) ; dra at
skruvarna till 1 £ 0,1 daNm.

Utfér samma arbetsmoment pa andra sidan.

12

Fig: B1BP2XVC

Dra at :

s vevstaksoverfallen : dra at skruvarna il
3,8 £ 0,3 daNm

 lagerdverfallen : dra &t skruvarna till 2 daNm ;
vinkelatdragning till 49° + 2° med verktyget [12]

VIKTIGT : Kontrollera att vevaxeln snurrar fritt
utan tréghet.

Fig: B1BP2XXC

Montera en ny lapptéatning (12) pa monterings-
dornet [8].
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Montera lapptatningen i anslag med hjadlp av 2.7 - Svénghjul
skruven (13).

Fig: B1CPOEWC

/14
[7]
Fig: B1BP2XYC

Satt ~ packboxen  (14) i - anslag mot  VIKTIGT : Skruvarnas gangor (16) bor vara
cylinderblocket med hjalp av verktyget [7]. rengjorda innan skruvarna atermonteras (16).

VARNING : Vid montering skall verktygets

lapp oljas in, men inte olja in yttersidan av VIKTIGT Rengér kontaktytorné; mellan

tatningen. vevaxeln och svanghjulet.
o Montera :
2.6 — Oljetrag ¢ svanghjulet

e skruvarna (16) ; dra at till 7 £ 0,7 daNm

15 VIKTIGT : Dra at skruv for skruv stjarnformigt.

©
=)
Ol
©@

_
©)
/_@_4‘-

o) () g
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©
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19
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©
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®
R
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=)
=

Fig: B1FPO5VC

Atermontera oljtraget.
Dra &t de 19 skruvarna (15) till 0,8 + 0,1 daNm.

Fig: B1BP2XZC
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Kontrollera att krysskilen sitter pa vevaxelns
utgang.

Atermontera transmissionens drev (18).
Montera ater skruven (19) med en bricka.

Foérdra skruven (19) till 4 daNm ; gor en
vinkelatdragning med 45 % 3°.

Montera ater kylvattenpumpen (17) férsedd med
en ny packning.

Dra at skruvarna till 2 £ 0,2 daNm.

2.8 — Topplock

[1]

Fig: B1BP2YOC

Vrid runt vevaxeln.
Las med hjalp av verktyget [1].

Fig: B1DP1GRC

For en ganga i topplockets gangor, dér
topplocksbultarna skall sitta (gdnga M10 x 150).
Kontrollera att de 2 styrpinnarna sitter pa plats
(20).

Montera en ny topplockspackning (mérkning pé
ovansidan).

VIKTIGT Innan
ateranvdnds maste man
langd (se tekniska data).

topplocksbultarna
kontrollera deras

VARNING : Montera topplocksbultarna som i
férvag smorts in med fett MOLYROTE G RAPID

PLUS E3 i gdngorna och under huvudet.

B1BG64P0O
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21
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Fig: B1DP1GSD

Montera :

¢ topplocket (21)
* de 10 skruvarna (22)

VARNING

. Efter arbetet far topplockets

skruvar inte dras at igen.

2.9 - Topplockets atdragning

VIKTIGT

o Fyll olja i topplockets utrymmen

ovanfor de hydrauliska lyftarna.

© @ ©® O
o O O OO ® V4@
@ @®\G @g /_/b"b T
@D\® @/ ®, 1
O, \0-_0” o7 oHl 23| = :

® @4® ©

o @ % o o
v © @
VIKTIGT : Dra at bult 16r bult i angiven ordning. Fig: BIDP1GTC

Montera ater topplockskaporna (23) efter att

Atdragningsmetod :

forst ha rengjort packningar och packningsplan.

« frdragning till 2 + 0,2 daNm Dra at topplocksskruvarna i den angivna
« atdragningsvinkel 260° : med hjalp av verktyget ~°ordningsféliden med 1 £ 0,2 m.daN.

[12]
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Topplockskaporna har en kompositpackning
som klarar av att demonteras flera ganger ; om
packningen &r skadad kan den delvis repareras
med tatningsmassan AUTOJOINT (OR).

Montera :

¢ fransmissionskapan

e kamaxlarnas remskivor ;
8 £0,1daNm

dra at skruvarna fill

2.10 -~ Komponenter pa transmissionssidan

2.12 — Overspénning av remmen

Fig: BIEPIDFC

Montera :

e spannrullen (27)

o skruven (24)

¢ [Bphjulet (26)

e skruven (25), dra at skruvarna till 2 £ 0,2 daNm

VARNING : Fran motornummer 1806405 : det
finns 2 monteringar av enheter remspénnare,
I6phjul och remskivor for kamaxlarna. Det ar
omdjligt att anvanda andra delar.

Las kamaxlarna ; med hjalp av verktygen [13a]
och [13b].

2.11 - Kamrem

Satt kamremmen pa plats i féljande ordning :
» remskiva for inloppssidans kamaxel

o kamaxelns remskiva fér avgas

s lOprulle

» remskiva till vevaxel

¢ remskiva till kylvattenpump

¢ dynamisk spannrulle

Demontera verktygen [1], [13a] och [13b].

Fig: B1EP1DGC

Vrid spannrullen (27)
insexnyckel (vid "d").
Placera markoren "f" i lage "e" ; spann remmen
maximalt inom den angivna intervallen.

Hall rempspannaren (27) pa plats ; med hjalp av
verktyget [14].

Dra &t spannrullens fastskruv till 1 daNm.

Vrid 4 varv pa vevaxeln i den normala
rotationsriktningen.

med hjalp av en

VIKTIGT : Vrid aldrig vevaxeln bakldnges.

Kontrollera att transmissionen &r réatt instélld
genom att ater montera l&spinnarna [1], [13a]
och [13Db].

Ta bort verktygen [1], [13a] och [13b].

B1BGG64P0




MOTORENHET

2.13 — Justering av remmens
monteringsspéanning

Fig: B1EPIDHC

Lossa muttern (hall kvar remstrackarens
position) ; med hjélp av en insexnyckel vid "d".
Flytta dérefter index "f" till dess instaliningslage

"o

g.

VARNING : Markéren "f' far inte fa forbi
skaran "g". | annat fall ska atgérden for
spanning av kamremmen gbéras om.

Hall kvar spannrullen (27) i detta ldge med hjalp
av en insexnyckel.

Dra at spannrullens fastskruv till 2,2 £ 0,2 daNm.

VIKTIGT : Spannrullen ska inte vridas runt nar
dess faste dras at. | annat fall ska atgarden for
spanning av kamremmen gbras om.

Montera :

¢ transmissionskaporna

¢ vevaxelns remskiva ;
2,5 0,2 daNm

e vattensamlingshuset f6r utlopp ; dra &t skruvarna
till 1 £ 0,2 daNm

¢ den elstyrda oljeméataren
2,7 £ 0,2 daNm

e oljefiltrets faste (ny tatning) ;
1+ 0,2 daNm

e oljefiltret

e filterdelens skyddslock ; dra &t till 2,5 £ 0,2 daNm

¢ oljemataren

dra at skruvarna till

» dra at skruvarna till

dra at skruvarna till

B1BG64P0O
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DEMONTERING — MONTERING : TOPPLOCK

1~ LAMPLIGA VERKTYG

Fig: ES5AP1D8C Fig : ES5AP1YGC

[1] ventilfjaderkompressor. [3] tang for ventilskaftstatningar (-).0170 A.

[1a] FACOM U.43 LA

[1b] FACOM U.43 LA 16-21

[2]

N

@ Fig: ESAP21RC

[4] monteringsdorn for kamaxelns 18pptatning
4533~T.AA (verktygssats 4507-T).

Fig: E5AP02SC

[2] verktyg for montering av ventilskafttdtningar.

[2] 4511-T M
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2 - DEMONTERING

Fig: B1DP1GOC

Lossa remskivornas skruvar for kamaxeln (2)
(spérra vardera kamaxeln med hjalp av en platt
nyckel i punkt "a").
Demontera :

¢ kamaxelns remskiva (2)

e kamaxlarnas lapptatningar

Fig: B1DP1G1D

VARNING : Lossa fastskruvarna pa kamaxelins
6verfallshus (3), stegvis och i spiral, genom att
bérja utifran sa att kontaktytan slapper nagra
millimeter.

Demontera :

o lagerdverfallshuset (3)
¢ kamaxeln (4)

* transmissionskapan (1)

Gor om atgarden for remskivan, lageroverfallet
och kamaxeln fér avgas.

Demontera kamaxlarna fran sina lager, genom
att knacka latt med en klubba pa samma sida
som remskivan.

VARNING : Kamaxlarna ar olika. Mark ut

deras lage.

B1BSOHPO
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Fig: B1DP1C1C

Demontera ventiltryckarna :
e mark ut  ventiltryckarnas
demontering

placering

¢ anvand ett sugdon av samma typ som anvands

for inslipning av ventiler

» ta bort oljan fran de géngade hal dér fastskruvarna

till kamaxelns lagerhus ska monteras

2.1 - Ventiler

VIKTIGT : Markera ventilernas placering pé in-

och utloppssidan fére demonteringen.

fore

Fig: B1DP16UC

Satt verktyget [1] pa plats.
Komprimera fjadern.

Fig: B1DP1G2C

Demontera :

¢ ventilknastren (10) och (11)

» ventilfjaderplattorna (9) och (12)
¢ fjadrarna (5) och (8)

¢ avgasventilerna (6)

s insugsventilerna (7)

OBS : Ventilfjadrarna &r identiska pé& in- och
utloppssidan.

2.2 — Ventilskaftspackningar

\1||\./Ill/\l\}1/\lll

O OO

“@ T SSESTESE

Fig: B1DP1G3C

Demontera ventilskaftens tatningar (13) ; med
hjalp av verktyget [3].

B1BSOHPO
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3 — MONTERING

VIKTIGT : Komponenterna bér vara rena och
fria frAn minsta spar av onormalt slitage eller
stotar.

3.1 — Kontrollera planheten

3.2 — Ventiler

VARNING : FOlj markningen som gjordes vid
demonteringen.

Olja in ventilskaften.

Montera :
e avgasventilerna (6)
¢ insugsventilerna (7)

3.3 — Ventilskaftspackningar

Fig: B1DP16ZC

Kontrollera topplockets planhet ; med hjalp av
ett bladmatt och en linjal.

Tilldten avvikelse i planhet : 0,05 mm (max).

OBS : Anvand borttagningsmediet DECAPLOC
88 for att rengdra packningens vytor (eller
likvardig produkt).

Kontrollera skicket pa foljande delar :
¢ ventilsaten och —styrningar

¢ ventilfjadrar

* kamaxel

¢ kamaxlarnas lageréverfall

* innergangning

* géngning

Utfér nédvéndiga reparationer.

VIKTIGT : Fér kontroll, korrigering och byte av
delar, se kapitlet : tekniska data - identifiering.

N] ||\/I| RN I\Jg/l RN ll\

O

Fig: B1DP171C

Montera :

e ventilskaftens packningar (13) (nya) ; med hjalp av
verktyget [2]

o fjadrarna (5) och (8)

» ventilfiaderplattorna (9) och (12)

Komprimera fjadern med kompressorn [1].

Montera ventilknastren (10) och (11).

Olja in ventiltryckarnas hus (olja MOLYDAL GB
SP 370G).
Montera ater ventiltryckarna pad samma plats
som férut.
Kontrollera att ventiltryckarna kan rotera fritt i
topplocket.
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3.4 — Kamaxel

Fig: B1DP0O6YC

Smoérj in kammarna och lagren (olja MOLYDAL
GB SP 370G).

Montera ater kamaxlarna i topplocket i féljande
riktning :

¢ inloppssidan : spaltens lage "b" vid klockan 7

¢ utloppssidan : spaltens lage "b" vid klockan 8

Rengor omsorgsfullt packningsplanen pa topplock
och kamaxelns Overfallskdpor och lager.

14 14

Fig: B1DP070C

Bestryk skruvarna med LOCTITE FRENETANCH.

Montera och skruva sedan dit fastskruvarna i
den angivna ordningsfbljden fran (1 till 12).

Fordragning till 0,5 daNm.
Atdragning till 1 + 0,1 daNm.

15

(N

Fig: B1DP1G4C

Kontrollera att laspinnarna (14) sitter pa plats.
Avsatt en string tatningsmassa AUTOJOINT
OR pa packningsplanen ; vid "c".

Montera éater dverfallskaporna fér kamaxeins lager.

Fig: B1DP1C3C

Satt dit kamaxelpackningarna (15) med hjalp av
verktyget [4].
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Fig: B1DP1G0C
Montera ater transmissionskapan (1).
Atermontera kamaxelns remskivor (2).

Dra at skruvarna for kamaxelns remskivor till
8 + 0,8 daNm (sparra vardera kamaxeln med
hjalp av en platt nyckel i punkt "a").

3.5 - Tandstift
Montera tandstiften.

OBS : Atdragningsmoment: 2,75 + 0,75 daNm.
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