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VAXELLADA

VILLKOR FOR RENGORING OCH ATERMONTERING :
VAXELLADA

Anvénd varken slipande eller skdrande verktyg
pa packningsplanen.

Rengdr gangningen med en lamplig génga.
Montera de rengjorda och felfria delarna (repor,
gjutskagg, spar av stoétar).

Olja in delarna vartefter de monteras.

Byt alltid ut féljande delar :

¢ |asringarna av olika typer

¢ packningarna

¢ sprintarna

s lagren

muttrarna for atdragning av axlarna
atdragningsskruvarna till differentialens kuggkrans
stddringen till 5:ans drev

Se till att {6ljande delar &r matchade :

Véxelladshus Differentialhus
Vaxelvéljare Véaxelvéljaraxel
Urkopplingsspak Urkopplingsaxel
Vaxlingsarm Vaxelspak
Vaxlingsgaffel Vaxlingsaxel

Arbetsplatsen bor vara ren och utan skrap.
Mark ut delarna fére demonteringen.
Forvara de demonterade delarna dammffritt.
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VAXELLADA

IDENTIFIERING, ATDRAGNINGSMOMENT : VAXELLADA

1 - IDENTIFIERING

Fig: B2CP3BNC

Graveringszon "a" (typbeteckning och serienummer).
Identifieringsetikettens placering "b".

Fig: B2CP3PDD

Vaxelladan BE4/5 ar en utveckling av

vaxellddan typ BE3/5.
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VAXELLADA

Vaxellada BE4/5 skiljer sig fr&n de senaste

versionerna av véxelldada BE3/5 genom féljande

delar :

¢ kopplingshus som &ndrats med héansyn (ill
lutningen pa motor DW8

o priméraxelns kronmutter har ersatts av en
sexkantsmutter (2)

¢ smorjningen av synkroniseringsdonet pa 5:ans
vaxel och dess nav (3) + (4) har &ndrats

e smdorjningen av synkroniseringsmekanismen pa
3:ans och 4:ans vaxel och dess nav (5) + (6) har
andrats

e en priméaraxel (1) som &r 8 mm langre

» enhet ihopmonterad sekundérlina som ej kan
demonteras (beroende pa motor)

¢ anslutningen till backljuskontakten har andrats

Oljevolym : 1,9 liter.

Intervall for kontroll av oljenivan i vaxelladan:
60000 km (37300 miles).

Behdver inte underhallssmorjas.

2 — ATDRAGNINGSMOMENT

Fig: B2CP3PED

B2CB3TPO 3



VAXELLADA

Mérkning | Beteckning Atdragningsmoment
(7) Luftningshal 1,7 daNm
(8) Féastmutter f6r backvaxelns omlankningsarm 4,5 daNm
(9) Fastskruv till styrhylsan 1,25 daNm
(10) Fastskruv (& M7) differentiathus 1,25 daNm
(11) Fastskruv (@ M10) differentialhus 5 daNm
(12) Stod for hastighetsmétaruttag 1,5 daNm
(13) Fastskruv for differentialfériangning 1,5 daNm
(14) Témningsplugg 3,5 daNm
(15) Nivaplugg 2,2 daNm
(16) Fastskruv till vaxelladshuset, pa kopplingshuset 1,25 daNm
(17) Fastskruv 1,25 daNm

. (18) Backljuskontakt 2,5 daNm
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VAXELLADA
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Fig: B2CP3PFD
_ ) Atdragnings-
Markning | Beteckning moment
23
(19) Priméaraxeimutter 7,25 daNm
Fastskruv till
(20) differentialens kuggkrans 6 daNm
(21) Stoppskruv for lager 1,5 daNm
(22) Mutter f6r sekundaraxelin 6,5 daNm
Fig: B2CP3PGC
Mérkning | Beteckning Atdragningsmoment
(23) Fastskruv 1,5 daNm
B2CB3TPO S



VAXELLADA

DEMONTERING : VAXELLADA

1 — LAMPLIGA VERKTYG

[a]
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Fig: EbBAP29MC
Mérkning | Beteckning Referens Referens
[1a] Ram foér universalavdragare ' Facom U53 K2 4108-T
[1b] Underrede for universalavdragare Facom U53 T2 4108-T

B2CS0UPO 6



VAXELLADA

[2]

Fig: ESAP29NC

Markning | Beteckning Referens Referens
2] Dorn f6r att dra av och montera priméraxelins yttre (-).0317-AR 7101-T.A
lagerbana
[3]
Fig: EB5AP29PC
Mérkning | Beteckning Referens Referens
[3] Avdragare for 5:ans nav (-).0317-Y 7116-T.E

B2CS0UPO 7




VAXELLADA

[4]

Fig: E5AP29QC

Markning | Beteckning Referens Referens
[4] Stodhylsa under drev (-).0317-JZ 4508-T.J
Fig: E5AP29RC
Markning | Beteckning Referens Referens
[5] Avdragare for vaxelspakens laspinnar (-).0317-AL 8013-T.AL
B2CSOUPO




VAXELLADA

2 — DEMONTERING

Fig: B2CP3QVC

Demontera backkontakten (1).

Fig: B2CP3QXC

Demontera enheten stopp (7) och gaffel (8).

3 — DEMONTERING : 5:ANS DREV

Fig: B2CP3QWC

Demontera :

¢ dppning for aviuftning (2)

e tdbmningspluggen (5)

e nivapluggen (6)

e de 2 packningarna i slutvéxelns utgang (4)
* hastighetsméatarens faste och drev (3)

Fig: B2CP3QYC

Demontera :
e skruvarna (9)
e kapan (10)

B2CS0UPO




VAXELLADA
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Fig: B2CP3QZC

Lagg i 5:ans véxel, demontera gaffelns faststift
(13).

Stall reglaget pa neutrallage.

OBS : Gaffeln bor sta kvar i l1aget.

Ldgg i en annan vaxel for att lasa axlarna i
rotation.

Demontera :

* lasringen (12)

* muttern (14)

s muttern (11)

Fig: B2CP3R1C
Mark ut navets lage (15) i forhallande fill
synkroniseringsdonet (16).

Demontera enheten nav-synkroniseringsdon
(15) + (16) utrustad med gaffeln (17).

Fig: B2CP3ROC

Dra ut navet ; med hjalp av verktyget [3].

Fig: B2CP3R2C

Demontera :

» 5:ans motordrev (18)
e stodhylsan (19)

¢ mellanlagget (20)

B2CSoUPO
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VAXELLADA

4 — DEMONTERING : VAXELLADSHUS

Fig: B2CP3R3C

Demontera :

¢ stoppskruvarna (22) fér sekundaraxelns kullager

* lasbrickan (24) till gaffelns axel

s fastskruven (23) till axeln for
omkopplingsdrev

s skruvarna (21)

backvaxelns

5 - DEMONT[:'RING : PRIMAR- OCH
SEKUNDARAXLAR

(i

05
S

Fig: B2CP3R5C

Demontera oljerdnnan (26).

Ay,

S

Fig: B2CP3R4C

Demontera :

* ringen (25) (anvand 2 vassa spikar om sa behovs.
Lyft upp axeln for att géra det lattare att frigéra
den)

¢ vaxelladshuset

OBS : Anvénd en klubba for att frigéra huset
fran styrhylsorna.

Fig: B2CP3R6C

Demontera backvaxelns axel och skjutbara drev
(28).
Vrid och demontera axeln fran 5:ans véxel (27).

B2CSO0UPQ




VAXELLADA
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Fig: B2CP3R7C

Demontera gaffelns axel (29) genom att dra
uppat.

Fig: B2CP3R8C
Vrid gaffeln (30).

Frigér kopplingskapan fran axlarna med nagra
millimeter (i riktning uppéat).

Vippa gaffelns hogra del nedét.
Demontera gaffeln (30).

Fig: B2CP3R9C

Demontera enheten primér— och sekundaraxlar.
Demontera kopplingens styrhylsa.

6 — DEMONTERING :
DIFFERENTIALHUS

35 34 33 32 31

Fig: B2CP3RAC

Demontera axelns rackviddsfériangare (31).

Samla upp :

¢ hastighetsmétardrivningen (33)

* o-ringen (32)

e shimset for positionering (34) (om det finns
monterat)

Demontera :

e skruvarna (35)

¢ skruvarna (36)

B2CSOUPO
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VAXELLADA

Fig: B2CP3RBC

OBS : Differentialhuset (37) har skéaror "a" och
"b" fér att underlatta demonteringen.

Satt en skruvmejsel i sparen "a" och "b" och
lyft.

Fig: B2CP3RCC

Demontera :
o differentialhuset (37)
o differentialhuset (38)

B2CS0UPO
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VAXELLADA

7 — DEMONTERING :
KOPPLINGSKAPA

OBS : Vissa i/éxellédor BE4/5 ar utrustade med
ett spérrsystem for 6évergadngen mellan 5:ans
vaxel/backvaxeln.

7.1 — Systemets sammanséttning

Fig: B2CP3RDD
(39) : sparrstift.

(40) : faste for sparr som halls pé plats av
2 skruvar i vaxelladshuset.

VIKTIGT : Det monterade " stiftet: (39) bor
overskjuta kopplingshusets packningsplan X =
8 '+ 0:5 'mm. Anvandning av verkiyget [5]
garanterar monteringsmattet.

B2CSO0UPO 1 4



VAXELLADA

Demontera :

e backvéxelns gaffel (49) med dess axel (46)
¢ |asstiftet (45)

o fiadern (44)

e magnetbrickan (48)

¢ sekundaraxelns hylsa (47)

Fig: B2CP3REC

OBS : Vaxellador som saknar véxelspérren
mellan 5:ans véxel/backvaxeln &r utrustade
med klassisk 16sning med dubbla stift (42) och
(43) pa véxlingsaxeln (41).

Fig: B2CP3RGC

Sla ur faststiften (50) fran véxelspaken (51).

Demontera :

e véxelvaljararmen (51)
« fjadern (52)

¢ brickan (53)

¢ tatningen (54)

e véljaraxeln (55)

7.2 — Demontering

Fig : B2CP3RFC

B2CSOUPO 1 5



VAXELLADA

7.2.1 - Véxelldda med spérrsystem for
dvergang mellan 5:ans véxel/backvéxel
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Fig : B2CP3RHD

Satt verktyget [5] i stiftets spar (39). Fixera verktygets [5] klor vid "c" i stiftets spéar
(39).

Fig: B2CP3RJD

Satt verktyget [5] pa plats och respektera  Vrid verktygets mutter [5] medurs vid "d" for att
staplingsordningen pa delarna "A". dra ur stiftet (39).

B2CSOUPO 1 6



VAXELLADA

7.2.2 - Viéxelldda utan spérrsystem i Demontera :
overgangen mellan 5:ans ¢ vaxlingsaxein (41)
véaxel/backvéxel » kassettenheten (56)

VARNING : Kassettenheten kan inte tas isér.

Dra ur tatningen (58) fran véxlingsaxeln.
Demontera fjaderfastet (57) fran véxelvéljaren.

8 — DEMONTERING : PRIMARAXEL

— —

Fig: B2CP3REC D

Positionera vaxlingsaxeln (41) mot huset.

Dra ur stiften (42) ur vaxelvaljarens spak (43)
(knacka ur stiften det ena efter det andra).

] ()
@) O

Fig: B2CP3RLC

Skydda axelns dnde med dess mutter (11), med
hjalp av verktyget [1b] och en press ; ta stdd
under 3:ans drev (60) och demontera bakre
lagret (59).

VARNING : Verktygets (1b) platta yta "e" bér
vara vand mot drevsidan, for att inte ta stod
mot kuggningen.

Fig: B2CP3RKC

B2CS0UPO




VAXELLADA

Fig: B2CP3RMD

Demontera :

¢ motordrevet till 4:ans véaxel (62) och dessa
stédhylsa (61)

¢ backdrevet (63a) och dess nav (63b) (mark drevet
till 4:ans véaxel och laget pa navet i férhallande till
synkroniseringsdonet)

o motordrevet till 3:ans vaxel (60)

Demontera det framre lagret (64) ; med hjélp av
verktyget [1b] och en press.

D d

D
[1b] 64

N\ asl

8 ==

d
O @

Fig: B2CP3RNC

Fig: B2CP3RPC

Demontera primaraxelns bakre yttre lagerbana ;
anvand drivaren [2] till att.

B2CS0UPO
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VAXELLADA

9 — DEMONTERING :
SEKUNDARAXEL

9.1 — Vaxellada typ BE4R

9.1.1— Tillimpning

Berdrt fordon : XSARA 2.

Motor : DW10ATED (110 hk).
Sekvensnummer : 20DM10 eller 20DM11.
Tillampas efter OPR: 8911.

9.1.2 - Specifikt for sekundéraxeln

Det ingaende drevet for 3:ans och 4:ans vaxlar
kan inte demonteras fran sekundaraxeln
(montering med induktionsvérme).

9.2 - Véxellada typ BE4

Fig: B2CP3RQC

Ta stdéd under 4:ans drev (67), for att
demontera 5:ans (65) ingaende drev och lagret
(66) ; med hjalp av verktyget [1b] och en press.

VARNING : Verktygets (1b) platta yta "e" boér
vara vand mot drevsidan, for att inte ta stod
mot kuggningen.

B2CS0UPO 1 9



VAXELLADA

Fig: B2CP3RRD

Demontera : Mark ut navets lage i forhallandet till
e 5:ans ingaende drev (65) synkroniseringsdonet.

* lagret (66) Demontera backdrevet (70b) och dess nav
¢ 4:ans och 3:ans ingadende drev (67) (70a).

¢ 2:ans ingaende drev (69) och dessa stddhylsa
(68)

71

i Wl:ﬂ

Fig: B2CP3RTC

Demontera :
¢ 1:ans ingaende drev (71)
s nallagret (72)

Fig: B2CP3RSC

B2CSOUPO 20 s
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VAXELLADA

Fig: B2CP3RUC

Demontera lasringen (73) ; med hjalp av en
tang for Iasringar och vid behov ett bladmatt.

10 — DEMONTERING :
DIFFERENTIALHUS

Fig: B2CP3RWC

Demontera lagren ; med hjalp av verktygen [1a],
[1b] och [4].

Fig: B2CP3RVC

Skydda axelns ande med muttern (14).

Demontera lagret (74) med hjalp av verktyget
[1b] och en press.

Fig: B2CP3RXC

Demontera :

o |asstiftet (80) till satellitdrevhallarens axel (79)

¢ satellitdrevhallarens axel (79)

o satellitdreven (78)

e stddbrickorna (77)

¢ planetdreven (76), pa motsatt sida om kronhjulet

e planetdrevets centrering (75), pa motsatt sida om
kronhjulet

B2CS0UPO




VAXELLADA

VIKTIGT : Separera inte satellitdreven fran.
deras brickor, liksom planetdreven fran deras
friktionsbrickor: o

Fig: B2CP3RYC

Demontera kronhjulet (81).

B2CSO0UPO 22



VAXELLADA

MONTERING : VAXELLADA

1 - LAMPLIGA VERKTYG

[]

Fig: E5AP295C

Markning | Beteckning Referens Referens
[1] Hylsa fér montering av differentialhusets lager (-).0317-D 7101-TD
[2]
Fig: E5AP296C
Markning | Beteckning Referens Referens
[2] Verktyg for installning av spel i differentiallager (-).0317-X 7101-TK
B2CSOVPO
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VAXELLADA

[3]
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Fig: EbBAP297C

Mérkning Beteckning Referens Referens

[3] Djupmaétare FACOM 811 FACOM 811

[4]

Fig: E5AP298C

Markning Beteckning Referens Referens

[4] Monteringsdorn for priméraxellager (-).0317-E 7101-T.E

B2CS0VPO 24



VAXELLADA

[5]

Fig: ES5AP209C

Mérkning | Beteckning Referens Referens
Monteringsdorn f6r framre och bakre priméaraxellager
[5] (-).0317-F | 7101-T.F
Monteringsdorn fér frdmre och bakre sekundaraxellager
[6]
Fig: EBAP29AC
Markning | Beteckning Referens Referens
[6] Dorn f6r avdragning och montering av priméaraxelns yttre lagerbanor (-).0317-AR | 7101-T.A

B2CSOVPO
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VAXELLADA

(LT I
Fig: ES5AP29BC
Méarkning | Beteckning Referens Referens
[7a] Ram for universalavdragare FACOM U53 K2 4108-T
[7b] Underrede for universalavdragare FACOM U53 T2 4108-T

8]

g B

Fig: ES5AP29CC

Méarkning | Beteckning Referens Referens

[8] Faste for indikatorklocka (-).0317-AP 8013-T.AP

B2CSOVPO 2 6



VAXELLADA
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[9]

&

Fig: E5AP29DC

Mérkning | Beteckning Referens Referens
[9] Faste for indikatorklocka (-).0330-Vv2 5708-T.V2
[10]
Fig: E5AP29EC
Markning | Beteckning Referens Referens
[10] Faste for indikatorklocka (-).0330-V3 5708-T.V3
B2CSOVPO
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VAXELLADA

Fig : E5AP29FC

Markning Beteckning Referens Referens
[11] Jamforare (-).1504 2437-T
[12] ()
—
—
]
—
—
=
N—"
Fig: E5AP20GC
Markning [ Beteckning Referens Referens
[12] Monteringsverktyg (-).0317-AM 8013-T.AM
B2CSOVPO
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VAXELLADA

[13]

Fig: E5AP29HC

Mérkning | Beteckning Referens Referens
[13] Monteringsdorn fér hdger drivaxelknut (-).0317-U 7114-T.W
[14]
Fig: E5AP29JC
Méarkning | Beteckning Referens Referens
[14] Monteringsdorn for vénster drivaxelknut (=).0317-T 7114-T.X
B2CS0OVPO
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VAXELLADA

2 — MONTERING : DIFFERENTIALHUS

[1]

Fig: B2CP3PJC

Atermontera lagret ; med hjalp av verktyget [1].

@
@&

W A~ O

&

Fig: B2CP3PKC

Montera :

e satellitaxeln (5)

¢ satellitdreven (4) och deras stédbrickor (3) genom
att vrida dessa

e planetdreven (2)

¢ planetdrevets centrering (1), pa motsatt sida om
kronhjulet

¢ axelns lasstift (6) (nya)

Fig: B2CP3PLC
Atermontera kronhjulet (7).
OBS : Byt systematiskt ut skruvarna.

Fordra skruvarna till 2 daNm (korsvis atdragning).
Dra at skruvarna till 6 daNm (korsvis atdragning).

2.1 — Atermontering

Fig: B2CP3PMC

Kontrollera :

e om centreringsstiften (9) finns pa plats

e om packningsplanet &r rent

Applicera jamnt ett tunt lager tatningsmassa pa
packningsplanet E15.

Montera differentialen (8) férsedd med de ytire
lagerbanorna (10) och (11) i differentialhuset.

B2CSOVPO




VAXELLADA
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2.2 — Instalining férldngning

Fig: B2CP3PNC

Atermontera differentialhuset (12).

Fig: B2CP3PQC
X = styrningshdéjd pa forlangningen.
Mat upp mattet "X".

2.2.1— Férsta montering
Styrningshéjd péa férlangningen : X = 10 mm.

Fig: B2CP3PPC

Montera :
e skruvarna (13)
* skruvarna (14)

Fig: B2CP3PRC

Montera :

¢ hastighetsmatardrivningen (18)

e forldngningen (16) utrustad med en o-ring (17)
(ny)

Dra at :

e skruvarna (15) till 1,5 + 0,3 daNm

e skruvarna (14) till 5 £ 0,5 daNm

e skruvarna (13) till 1,25 = 0,2 daNm

B2CSOVPO
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VAXELLADA

2.2.2 — Andra montering
Styrningshojd pa férlangningen X = 8,65 mm.

Fig: B2CP3PSC

Placera :

e shims for justering av lagren [2] p4 den ytire
lagerbanan

o férlangningen utan o-ring

Dra successivt at forlangningens skruvar

samtidigt som differentialen vrids, tills ett

motstand uppstar vid rotationen, fér att placera

lager och banor pa ratt stélle.

fo b byl

Fig: B2CP3PTC

Demontera :

» differentialhusets férldngning

¢ lagerbanan for justering

Mat med hjélp av ett djupmatt [3] upp avstandet
"Y" mellan packningsplanet och den yttre
lagerbanan.

Berakna tjockleken pa shimset.
Y - X + 0,1 mm = tjockieken pa shimset.

Fig: B2CP3PUC

Montera :

» shimset for positionering (19)

o hastighetsmétardrivningen (18)

o foridngningen (16) utrustad med en ny o-ring (17)

Skruvarna (15) till 1,5 £ 0,3 daNm.

Fig: B2CP3PPC

Dra at :
e skruvarna (14) till 5 + 0,5 daNm
e skruvarna (13) till 1,25 daNm

OBS Denna ordning gor det mdjligt att
garantera att packningsplanen kommer péa rat
linje.

B2CSOVPO
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VAXELLADA

3 - MONTERING : SEKUNDARAXEL
Byt systematiskt ut :

¢ lagren

e |asringarna

¢ muttern

Anvand rena och felfria delar.

Kontrollera skicket pa axelns ytor. Inga spar av
stotar eller repor far finnas.

Olja in delarna i takt med att de monteras.

Se till att de uppmaérkta matchningarna vid

demonteringen utfors. D o

5\

@)

D
o1

N
Q\

O

O

=

Fig. B2CP3PVC

Atermontera lagret (20) ; med hjalp av verktyget

[4].

Fig: B2CP3PWD

Montera :

e lagrets lasring (21) oBS

* nallagret (22)

¢ 1:ans ingaende drev (23)

e backdrevet (24) och dess nav (anvand
markningarna som gjordes vid demonteringen)

e 2:ans ingaende drev (26) och dessa stodhylsa
(25)

¢ 4:ans och 3:ans ingédende drev (27)

vanda mot 2:ans drev.

Backdrevets ingadende tandningar &r

B2CSOVPO 3 3




VAXELLADA
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4 — MONTERING : PRIMARAXEL

Byt systematiskt ut :
e lagren
e muttern

Anvand rena och felfria delar.

Kontrollera skicket pa axelns ytor. inga spéar av
stotar eller repor far finnas.

Olja in delarna i takt med att de monteras.

Se till att de uppmérkta matchningarna vid
demonteringen utfors.

Fig: B2CP3PXC

Atermontera lagret (28) med spéaret uppat ; med
hjalp av verktyget [5].

k \ W\
\\\\\\‘§\\\\\\\\\\\§\ﬂ§

D,

L J

SO
Lo

NN
2 %2
7
2
A
~

Atermontera 5:ans ingaende drev (29) (drevets
lilla krans pa lagersidan).

Fig: B2CP3PZC

Atermontera det framre lagret (30) ; med hjélp
av verktygen [5], [7b] och en press.

VIKTIGT : Verktygets (7b) platta yta -"a’ :bor
vara ‘vand -mot drevsidan; for att inte ta 'stéd
mot-kuggningen.

B2CS0OVPO
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VAXELLADA

Fig: B2CP3Q0D

Montera :

* motordrevet till 3:ans vaxel (34)

s backdrevets synkroniseringsdon med dess nav
(33) (anvadnd markningarna som gjordes vid
demonteringen)

* motordrevet till 4:ans vaxel
stodhylsa (31)

(32) och dessa

[5]

] T

Fig: B2CP3Q1C

Atermontera det bakre lagret (35) ; med hjélp av
verktygen [5], [7b] och en press.

VIKTIGT : Verktygets (7b). platta yta "a" bor
vara vand mot drevsidan, for att inte ta stéd
mot kuggningen.

Fig: B2CP3Q2C

VIKTIGT : Lagg lagerbanan pa en metaliplatta,
for att inte skada den.. L

Montera den nya ytire lagerbanan i huset med
pressen, med hjalp av monteringsdorn [6] och
[5].

B2CSOVPO
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VAXELLADA

5 - KONTROLL - JUSTERING AV 5.2 — Demontering av yttre lagerbana (pa
PRIMARAXELLAGER vaxelladssidan)

5.1 — Demontering av yttre lagerbana (pa
kopplingsk&pssidan)

N e

Fig: B2CP3Q5C

Dra ur lagrets yttre lagerbana (36).

Méat shimsets (37) tjocklek.

Byt shimset (2) mot ett shims vars tjocklek
understiger detta med 0,20 mm.

Demontera den yttre lagerbanan (36) ; anvand  Atermontera priméraxelns yttre lagerbana (36).
drivaren [6] till aft.

Fig: B2CP3Q3C

VIKTIGT : De demonterade lagren bér
systematiskt bytas ut. :

Fig: B2CP3Q6C

Montera :

e priméraxeln (39) (ny)

¢ vaxelladshuset (38)

e skruvarna (40) (varannan skruv) ; dra at fill
Fig: B2CP3Q4C 1,25 daNm

Montera den nya yttre lagerbanan i huset med  Vrid axeln négra varv.

pressen, med hjalp av monteringsdorn [4] och

[6].

B2CS0OVPO 3 6 S



VAXELLADA

5.3 — Justering Demontera :

¢ indikatorklockan [11] pé fastena [8], [9] och [10]
e muttern (41)

e skruvarna (40)

o vaxellddshuset (38)

¢ priméaraxeln (39)

[9]

6 - ATERMOI}ITERA PRIMAR- OCH
SEKUNDARAXELN

Atermontera urtram pningslagrets styrning.

39 42

A

Fig: B2CP3Q7C

Montera priméraxelmuttern, med stédytan utat. \\\\\\\\\\\\\\\\%\\\\%ﬂilllf’y
Dra at muttern (41) nagot. QA é;m i
Placera indikatorklockan [11] pa fastena [8], [9] L
och [10].

Placera métstiftet p& muttern (41).

Utdva ett axiellt tryck nedat pa axeln.

Kalibrera indikatorklockan till noll.

Utbva ett axiellt tryck uppat pa axein.
s Fig: B2CP3Q8C

Notera vardet : .

e spelet bor ligga mellan 0,05 och 0,15 mm Anslut priméraxeln (39) och sekundéaraxeln (42)

e om det avlista vardet pa indikatorklockan inte &r  med kopplingsgaffeln for 1:an/2:an.
ratt ska en ny instéllning géras Placera drevpaketet i huset.

B2CS0VPO
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VAXELLADA

Fig: B2CP3Q9D

Atermontera kopplingsgaffeln for 3:an/4:an (44).

n (B

VARNING : Placera gaffeln (44) pa _ I 55

vaxelvaljaren (46) och satt gaffeln pa plats gﬁ;ﬁ" 5
i = “T\\ A

(45) innan axeln atermonteras (43). (\\\\\\\\\\\\\\\.\ﬁ | 47

Atermontera

kopplingsgaffelns  axel  foér “‘““\"\'\‘\\f“jﬁ 7
1:an/2:an (43). —-

VARNING : Vand axeln (43) at ratt hall.

A o=z
{i\\\\\“\'\\\\\\" s el
\\-"““‘ol ey
=
sy
ORUCSY,
7 ./‘.

/ ///\\i =

Fig: B2CP3QAC

Atermontera kopplingsgaffelns axel fér 5:an
(47).

B2CSOVPO
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VAXELLADA

W““\\\\\\\\

SR =) 3
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Fig: B2CP3QBD

Aterm'ontera. axeln_ och backdrevet (48), 7 — MONTERING : KOPPLINGSKAPA
tandningens ingang vid "b" nedat. Byt systematiskt ut packningarna och stiften.

VARNING : Kontrollera stiftets (49) placering i
huset.

Fig: B2CP3QDC

Montera :

e vaxelvdljarens fjaderfaste (52) ; dra at de 2
skruvarna till 1,5 £ 0,3 daNm

e tatningen (53) (ny)

Satt oljepafyliningsréret (50) pa plats. e kassettenheten (51)

Atermontera véxelladshuset. e vaxlingsaxeln (54)

Fig: B2CP3QCC
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VAXELLADA

7.1 — Véaxelldda med sparrsystem for évergang 7.2 — Vaxelldda utan sparrsystem i vergangen
mellan 5:ans vaxel/backvaxel mellan 5:ans vaxel/backvaxel

Fig: B2CP3QEC Fig: B2CP3QFC
Atermontera stiften (56) och (57).

VIKTIGT : Félj:den angivha ordningsfoljden.

Demontera den gangade stangen vid "c". 58
Placera :

o stiftet (55)

e verktyget [12]

Dra at de 4 skruvarna "d" till 1,5 + 0,3 daNm.
Placera den gangade stangen vid "c¢".

Skruva den gadngade stangen vid "c" i botten.

VIKTIGT :'Se till:att:verktyget kommer pa ratt
plats, vilket garanterar monteringen av stiftet
(59). :

Fig: B2CP3QGC

Montera :

e sekundaraxelns hylsa (60)

o magnetbrickan (61)

 fiadern (63)

o [asstiftet (64)

Backvéaxelns gaffel (62) med dess axel (59) ;
dra at muttern till 4,5 £ 0,9 daNm.

Atermontera véljaraxeln (58).

B2CSOVPO 4 O ' )



VAXELLADA

65 66

x
=1

/:M

69

/

Fig: B2CP3QHC
Montera :

* tatningen (68) (ny)
* brickan (69)

e fiddern (65)

¢ vaxelvéljaren (67)
* stiften (66)

VIKTIGT : Kontrollera att magnetbrickan (61)-
finns:pa-plats. B

8 - ATERMONTERING AV
VAXELLADSHUSET

Bestryk kopplingshusets packningsplan med
tatningsmedei E15.

Atermontera vaxelladshuset.

Fig: B2CP3QJC

VARNING : Kontrollera att oljepafyliningsréret
finns pa plats i dppningen "e" pa véxelladshuset.

Fig: B2CP3QKC

Dra &t skruvarna- (71) till 1,25 + 0,5 daNm.

Dra &t skruvarna (73) med en ny bricka till
2 £ 0,5 daNm.

Placera :

* lasbrickan (70) for gaffelns axel (den platta delen
"* i axelns spar)

e ringen (74) i lagrets spéar

¢ skruvarna (72) ; dra at till 1,5 + 0,3 daNm

Fig: B2CP3QLC

B2CS0VPO




VAXELLADA

Montera :

distansbricka (79) med avrundningen mot lagret
s stddhylsan for 5:ans drev (78) :

¢ motordrev for 5:an (77)

e enheten nav-synkronisering (75) och (76)

B2CP3QNC

Fig:
Komprimera laskulan pa dess plats vid "g"

genom att trycka p& enheten  nav-
synkroniseringsdon (enligt pilarna).

Fig: B2CP3QMC

Lagg i 3:ans eller 4:ans vaxel ; med hjélp av
véxelvaljaren.

Lagg i 5:ans vaxel.

Demontera priméaraxelns mutter.

Bestryk géngningen pa sekundaraxeln med
medlet EG.

Dra at sekundaraxeins mutter till 6,5 daNm och
las den med metallflansen i axelns spér.
Demontera :

» 5:ans nav-synkroniseringsdon

¢ 5:ans vaxelférargaffel

Atermontera enheten 5:ans nav—
synkroniseringsdon.
OBS Respektera markningarna gjorda vid

demonteringen (enligt pilarna).

Fig: B2CP3QPC

Lagg i 3:ans eller 4:ans véxel ; med hjalp av
vaxelvaljaren.

Lagg i 5:ans vaxel.

Bestryk primaraxelns gangning med medlet E6.

Dra at primaraxelns mutter till 7,25 daNm och
las den.

Satt ihop gaffeln och dess axel med ett stift (81)
(ny).
Bestryk 5:ans hus med tatningsmassa E15.

B2CS0OVPO
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VAXELLADA

Atermontera hdger drivaxeltdtning (84) (ny) ;
med hjélp av verktyget [13].

Fig: B2CP3QQC

Skruva pa nivapluggen (83) utan att dra at.

Montera skruvarna (82) ; dra at till 1,25 + 0,4 daNm. Fig: B2CP3QSC

Dra pluggen (83) 2,2 daNm. Atermontera vanster drivaxeltatning (85) (ny) ;

med hjalp av verktyget [14].
9 -~ MONTERING : VAXELLADA

Fig: B2CP3QRC

B2CS0OVPO 43 S
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