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“De tekniska uppagifter som star i féreliggande dokumentation &r uteslutande avsedda fér professionellt bruk vid

reparation av fordon. | vissa fall kan informationen gélla fordonsséakerhet. Broschyren skall anvandas av de *
bilreparatérer, som de ar avsedda for. Det fulla ansvaret vilar reparatéren och inte fordonskonstruktéren”.

“Den tekniska informationen som férekommer i broschyren kan komma att uppdateras, som funktion av 4ndrade data z
fér vissa modeller inom programmet. Vi ser gérna att bilreparatérerna regelbundet kontaktar Citroén-nétet, fér att fa
information och tillgang till nédvandiga uppdateringar”.
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MOTORENHET

| IDENTIFIERING : MOTOR

Ay

XXX XXXXX
b —=XXXXXXX

XXX XX XXXXX
& . |

Fig: B1BP1WMD -
"a" motorbeteckning - motorkod.
"b" markning komponent.

"c" serienummer.

Motorbeteckning Motorkod

3FZ EW1244/L4

B1BBAVPO : 1



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : TOPPLOCK )

1 — IDENTIFIERING

___________

_____

AN "
- v :
d { \
i t
H -
1
-\ a A /™ [ I Y /™
\ A [N 7\ I VAR [ s . N
N 4 [y i N\ / i AN 4 1 1 o 4 A Py, ¥ \
-~ \ € i

(o) ~—= 0/~ \ o o o N )

oI VIR vl EIVEE __\g

Fig: B1DP1DND

Vid "a" = identifieringsklack-fér topplocket. . " OBS : E2 = motor EW12J4.

OBS : Topplockets gjutningsmarkning finns pa
" avgassidans yta. :

3 - TOPPLOCKETS HOJD

2 — MARKNING

Fig: B1DP16KC

Fig: B1DP1DPC . : J

Markning vid "b" (pa kopplingssidan) : E2.

B1BBAWPO 2
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MOTORENHET

Hojd A :

Nominelit matt

Reparationsmatt

137 £ 0,05 mm

136,7 £ 0,05 mm

OBS : Tilldten avvikelse i planhet : 0,05 mm.

4 - KAMAXELLAGER

Fig: B1DP16LD

Kamaxéllager - Nominellt matt " Reparationsmatt
1! 30 (+ 0,033 ;-0) mm : 50,5 '<4”0.,633 ; 05 mm
@c 29,5 (+ 0,033 ; 0) mm 30 + o,osé ; 70} mm |
@D 29 (+ 0,035 ; O)me '.29,5‘ {+ o,o‘és ;IIO)A mm
oE 28,5 (+ 0,033 ; 0) mm | 29 (+ o,bés 6)mm |
gF 28 (+.0,033 0] mmi ‘2>8,5 (+ r.(‘J‘,O;33.; V(r))‘mm
" B1BBAWPO:




MOTORENHET

5 — REPARATIONSMARKNING

Fig: B1DP16MC

"c" = pa transmissionssidan.

"d" = reparationsmaérkning :

e topplock med korrigerad packningsritning- &r
markta med en siffra "- 0,3" '

_ o topplock mied upprymda kamaxellager (0,5 mm),
ar markta med en bokstav A

o topplock med korrigerad packningsritning och
upprymda kamaxellager &r markta med en siffra
och en bokstav - 0,3 A '

B1 BBAWP(-) 4



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : VENTILER OCH VENTILFJADRAR

1 - VENTILER 2 — VENTILFJADRAR
b H
—— el
B
K
J“l ~ S |
D Y ‘ F
e | A
aC - oG .
Fig: B1DP1B7C . Fig: B1DP16DC
OBS : Ventilernas fjadrar ar identiska for-
Insugsventil Avgasventil insug och avgas.
Diameter : | 5,96 (+0;-0,03) | 596 (+0 ;- ) Kabelpg diameter : E _ 3,4 mm
A . - mm 0,03) mm ’
— Ytterdiameter : G (i omrade F) 27,1 +0,2 mm
Langd : B 106,1 £ 0,1 mm | 102,88 £ 0,1 mm -
Innerdiameter : J (i omrade H) 15,1 £ 0,2 mm
plameter: | 35+ 0,1 mm 310,41 mm
' ' . Hojd i fritt lage : K 46,5 mm
Vinkel : D ,45 30" (+0°,15', -0°) Fargmaérkning ' Havsbla

B1BBAXPO 5 S



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : VENTILSATEN QCH —STYRNINGAR
1~ VENTILSTYRNINGAR

1.1_ — Tekniska data

QA

B

(@]
Il
M

@B

Fig: B16P16Nc
Motorer EW 1244 :

Nominelit matt Reparationsmatt

12,034 12,29

DA |(+0,039;+0,028)mm| (+0;-0,011) mm

@B 54 (+0,012;0) mm

C 40 £ 0,1 mm

B"lBéAZPO . . V V 6 —
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MOTORENHET

1.2 - Bearbetningar i topplocket

OF

7\

OF

Fig: BIDP16PD
D = utloppssidan.
E = inloppssidan.
Métt "G F" :

Nominellt matt

Reparationsmatt

'@ 12 (+ 0,027 ; 0) mm

@ 12,215 (+ 0,027 ; 0) mm

BIBBAZPO




MOTORENHET

1.3 — Placering

Saten for insugsventiler :

77

A\

o
Y/

S\

Nominellt matt

Reparationsmatt

@ H 36,404 36,704

(+ 0,02 ;0) mm (+ 0,02 ; 0) mm
gJ 30 0,1 mm —
K 6,18(+0;—0,1)r1;|m -
Vinkel L 45° £ 1° _
g M 33,18 £ 0,1 mm -

Saten for avg

asventiler :

Fig: B1DP1B8C

Matt "G" = 12 £ 0,2 mm.

2 - VENTILS_ATEN

2.1 - Tekniska data

Nominellt matt

Repa'rationsmétt

@ H 31,604 31,904

. (+ 0,02 ; 0) mm \ (+ 0,02 ; 0) mm
agJ 25,6 £ 0,1 mm —_—
K . 6,18 (+ 0 ; -0,1) mm —_—
Vinkel L 45° + 1° _—
aMm 27,6 £ 0,2 mm -

Fig: BiDP16RC

B1BBAZPO

AN
~



MOTORENHET

2.2 — Bearbetningar i topplocket

D - |E

Fig: B1DP16SD

D = utloppssidan.

E = inloppssidan.
Séten for insugsventiler :

Nominellt matt Reparationsmatt

@ P |36,3(+0,039;0)mm | 36,6 (+ 0,039 ; 0) mm

R 14,74 + 0,15 mm ‘ —

Séten for avgasventiler :

Nominellt matt Reparationsmatt

|@N|31,5(+0,039;0) mm | 31,8 (+ 0,039 ; 0) mm

1a 14,9 0,15 mm | -

B1BBAZPO: 9



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : KAMAXEL

1 — IDENTIFIERING

Kamaxlarna identifieras =~ av féljande

markningar :

o férgringar

e inpréglad mérkning i anden av kamaxeln (pa
transmissionssidan)

Fig: B1EP19MD

(1) kamaxel for insug.

(2) kamaxetl for avgas. -

"¢" urtag for kamaxelns lagesgivare.
"d" fargringar : reparationsmarkning.

Kamaxel for insug

Kamaxel fér avgas

Mérkning vid "f* 9633271399 9634254399
Markering av lyftegenskaper (vid ‘e") D 1309 D 1348
Fargringar Gran (vid "a") Gron (vid "b")
B1BBB1PQ
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MOTORENHET

2 — TEKNISKA DATA

Fig: B1EP147D

Nominellt matt

Reparationsmatt

Z A

28 (-0,020 ; ~0,041) mm

28,5 (-0,020 ; —0,041) mm

2B

28,5 (0,020 ; -0,041) mm

29 (-0,020 ; -0,041) mm

BC

29°(~0,020 ; -0,041) mm

29,5 (0,020 ; -0,041) mm

@D

29,5 (-0,020 ; -0,041) mm

30 (-0,020 ; -0,041) mm

@E

30 (-0,020 ; -0,041) mm

30,5 (0,020 ; -0,041) mm

B1BBB1P0O




MOTORENHET

3 — KAMLYFT

Fig: B1EP19PC

(3) kamaxelstyrningens nav pé insugssidan
Fig: B1DP121C : - - . (VTQ). :

Hojd H : kamlyft.

- A = januari
Kam fér insug H=9mm Mérkning vid "h"
B = februari
Kam for avgas H=8,5mm -
9 =1999
Markning vid "I"
0 = 2000

M = tillverkarens logo
Markning vid "m" :

(MERISINTER)

Fig: B1EP19NC .
Insugssidans kamaxelnav.

Markning vid "j" 4 1

Tryckt mérkning Vid "g" Vid "h"

B1BBB1PO V 1 2 ) A S



~ MOTORENHET

Fig: B1EP19QC
Kamaxelnav, avgas.

Motor Markning vid "n"
Ew12J4 A
B1BBB1PO
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MOTORENHET

- TEKNISKA DATA : TOPPLOCKSPACKNING

Fig: B1DP16ED
"a" : markningsomréade.
"b" : markeringsomrade.

Markningsomrade : "a" 1-3

Markeringsomrade : "b"

Packningens tjockiek 0,8 mm

Leverantor . REINZ

B1BBB8PO . : ) 1 4



 MOTORENHET

TEKNISKA DATA : TOPPLOCKSBULT - TOPPLOCKETS

ATDRAGNING

1~ TOPPLOCKSBULT

Fig: B1DP1§FC

A - brickans tjocklek : 4 £ 0,2 mm.

X - de nya skruvarnas langd utan huvud =
127,5 £ 0,5 mm.

2 — TOPPLOCKETS ATDRAGNING

2.1 — Atdragningsordning

Fig: B1DP05BC

2.2 — Atdragningsmetod

Vidtag féljande atgérder :

e fordragning till 3,8 £ 0,2 daNm (i ordningen fran
1 till 10)

¢ atdragning till 7,3 + 0,2 daNm (i ordningen fran
1 till 10) ' '

e atdragningsvinkel 160 % 5° (i ordningen fran 1 till
10)

B1BBB2P0O



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : CYLINDERBLOCK

1 — TEKNISKA DATA

0B

o
A

4R

TEEEEL LI R R T

X

A\RAR\Y

A 1
%
Z

Fig: B1CP065D

2 — REPARATIONSMARKNING

16

Nominellt Reparations-
matt matt
221 £ 0,05 220,7 + 0,05
| Héid A mm mm
o 86 (+ 0,018 ; | 86,6 (+ 0,018 ;
Diameter B 0) mm 0) mm
Hojd C 0,2 (+ 0,3; 0) mm
. 30° 20°
Tillaten planhet v
(Vid uau) 0,05 mm
Tillaten planhet
(vid "b") 0,1 mm . -
Fig:  B1CP0G6C
¢ : reparationsmarkning :
«.0,6 = justering av cylinderiopp
o F = justering av dvre yta
¢ 0,6 F = justering av cylinderlopp och dvre yta
B1BBB3P0O



MOTORENHET

) TEKNISKA DATA : VEVAXEL

1.— IDENTIFIERING

o8B a b
‘ n
| [ ]
| A
| —
OA | .
' o o |© A o
‘ o O
d ¢ acC ~ 1Dl
Fig: B1CPOBYD
"a" - markning = av  justering av

ramlagertapparna :

o vit fargmérkning

¢ véarde pa justering : 0,3 mm "

"b" markning av justering av axeltapparna :-

"o vit fArgmérkning »

. vérd}e pa justering : 0,3 mm’

“c" maérkning for justering av packningens
yta :

o vit fArgmarkning

» vérde pa justering : 0,2 mm

2 — TEKNISKA DATA

Nominellt matt Reparationsmatt
@A 90 (0 ; -0,087) mm | 898 (0; ~0.087)
2B 60 (0 ; -0,025) mm_ | %97 (0 ~0.025)
@c . | 50(0;-0016)mm | 497 (0;-0016)
Matt "D" | 26,6 (+0,05 ; 0) mm

B1BBB4P0 R » 1 7




MOTORENHET

TEKNISKA DATA : VEVSTAKAR

Fig: B1CPOBLC

Diameter A = 21 (-0,029 ; -0,041) mm.

Langd B = 143 £ 0,025 mm.

Diameter C = 53,695 (+0,018 ; 0) mm.
Markning vid "a" : m'onteringsfiktning' (pil - +
mérkning D).

Markning vid "b" : viktangivelse (i gram).

OBS : Max skillnad i vikt mellan vevstakar:
3 gram.

B1BBBSPQ - 18



- MOTORENHET

TEKNISKA DATA : DEMI—COUSSINETSLAGERHA-LV_OR

Fig: B1CPO6ED

 1- LAGERSKALSHALVOR

OBS : Vevstakarnas funktionsspel, som ligger
mellan 0,030 och 0,054 mm, erhalls genom att
skapa 3 kiasser undre lagerhalvor (p4 samma
sida som lageréverfalien). :

1.1 - Ovre lagerskalshalva

Det finns en enda klass fér de &vre
lagerhalvorna som har ett smérjhal.

Ovre lagerhalvor

Nominelit matt

Méatt "B" 1,839 + 0,003 mm

Fargmarkning vid "b" ' Svart

B1BBB6P0 ' 19



MOTORENHET

1.2 — Undre lagerskéalshalva

e

| mmmm

Fig: B1CPOBFD

- Lagerskalshalvornas klasser &r markta pa
vevstaken (pa samma sida som styrklacken) vid
"f* och p& vevaxeln (pa svanghjulssidan) vid
llell. A .

De undre lagerskalshalvornas klasser bestams
genom matning av lagren. '

"h" streckkod : anvands i fabrik.

"g" tecken (siffror/bokstaver) : anvénds pa
"eftermarknaden”. 7

Det forsta tecknet motsvarar lager Nr 1, det
andra lager Nr2, os v...

OBS : Lageroverfallen ar markta fran 1 till 4,
lageroverfall Nr 1 pa svénghjulssidan.

B1BBB6P0 ’ 20 -



MOTORENHET

101112 |3 A|B DIE|F|G
C
D .
E A
F :
G
H
[
J B
K N
L
M
N - C
o
P
Q
R
S
Fig: B1CP06GD
Exempel : .
_ » tecken konstaterade pa vevaxeln : 37BF
o tecken pa vevstake Nr 1 : F
¢ tecken pa vevstake Nr2: C
For ramlager nr 1 (3F) skall den nedre
lagerhalvan monteras som ar av klass B. :
For ramlager nr 2 (7C) skall den nedre
lagerhalvan monteras som &r av klass A.
~OBS : Gor pa samma sitt for de 2 Ovriga
enheterna. - :
Undre lagerskalshalva :
Omrade "A" ‘ Omrade "B" Omrade "C"
Nominellt matt Nominellt matt Nominellt matt
Matt "A" 1,830 + 0,003 mm 1,839 % 0,003 mm 1,848 + 0,003 mm
Fargmarkning vid "a" Bla Svart Grén

- OBS : Om det blir fel pa matutrustningarna ska
man montera undre lageréverfall av klass A ;
detta ska endast géras i undantagsfall,
eftersom motorn kan bdrja féra oljud. -

" B1BBB6PO 21




MOTORENHET

2 - LAGERHALVOR PA RAMLAGER

Funktionsspelet i vevaxelns ramlager erhalls
genom att man skapar flera klasser lagerhalvor

(se nedanstaende tabell) :
3 klasser Ovre
cylinderblockssidan)

lagerhalvor (pa

» 8 klasser undre lagerhalvor (p& samma sida som

vevaxelns lagerdverfall)
Typer av montering :

Tillverkningsnummer fér motorn

Fram till nr. 107214

Fran Nr 107215 «
till Nr 174878

Fran och med
nr. 174879

2+4

1+56

Antal. klasser Ovre lagerhalvor + antal klasser

undre lagerhalvor.

2.1 - Ovre lagerhalvor (sparade
Ovre lagerhalvor : _ :

Nominellt matt

Nominellt matt

Nominellt matt

Typer av montering

Matt "C" 1,854 + 0,003 mm 1,861 + 0,003 mm 1,859 £ 0,003 mm

Férgmérkﬁing vid "¢c" Bla Svart Gul

Montefing av skalen pa ramlagret  2, 3,4 vid (2 +4) 1o0ch5b 1,2,3,40ch5
2+4 2+4 1+5

B1BBB6PO
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MOTORENHET

2.2 - Undre lagerhalvor (slata)

X X X X X H
RKKAXRK N [etle—"" .l

XXXKXXX

[ i
ABCDE [

Fig: B1CP06HD

Lagerskalshalvornas Klasser ar méarkta pa
motorblocket vid "j" och pa vevaxeln (pa
transmissionssidan) vid "i". :

"I" streckkod : anvéands i fabrik.

"k" tecken (siffror/boksté\)er) . anvénds pa
"eftermarknaden”.

Det forsta tecknet motsvarar lager Nr 1, de
andra lager Nr 2,0 s v... '

OBS : Ramlagren &r markta fran 1 till 5, Nr 1
pa samma sida som svénghjulet.

B1BBB6PO ) 2 3



MOTORENHET

2.2.1 - Samtliga motorer fran seriens start till

tillverkningsnummer 174878

Funktionsspelet i vevaxelns ramlager, som

ligger mellan 0,019 och 0,049 mm,

erhalls

genom att skapa 4 klasser undre slata
lagerhalvor (p4 samma sida som vevaxelns

lageroverfall).

DD\

ia

<|Ci=|D|BV|Z2|r|e|Z|O|TMD|O|W|>|© 2N

Fig: B1CPOSXD
Exempel : :
« tecken konstaterade pa vevaxeln : A7TH6D

« tecken konstaterade pa cylinderblocket : EPTG6

Fér ramlager nr 1 (AE) skall den
lagerhalvan monteras som &r av klass F.

Fé6r ramlager nr 2 (7P) skall den

nedre

nedre

lagerhalvan monteras som &r av klass-D.

OBS : Go6r pa samma sétt for de 3
enheterna.

Undre lagerhalvor :

ovriga

Omrade "D" Omréde "E" Omrade "F" Omréade "G"
Nominellt matt
1,841- % 0,003 mm 1,850 + 0,003 mm 1,858 * 0,003 mm 1,867 + 0,003 mm
Bla Svart Grén Réd

OBS : Om det blir fel pa métutrustningarna ska
man montera undre lageroverfall av klass D ;

detta ska endast goras i undant
eftersom motorn kan bérja féra oljud.

agsfall,

B1BBB6P0
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MOTORENHET

2.2.2 — Samtliga motorer fran och med
tillverkningsnummer 174879

Funktionsspelet i vevaxelns ramlager, som
ligger mellan 0,019 och 0,049 mm, erhalls
genom att skapa 5 klasser undre slita
lagerhalvor (pd4 samma sida som vevaxelns
lagerdverfall).

0]11{2({3|4|5|6(7 H{J|L|N|P|R|T|U|Y
5 :
7
8
9 )
A
e H
(]
9 | |z l
Q E
F
G J
9 H
J
J K
N
P L
R
T
U
Y
Fig: B1CPOSYD
Undre lagerhalvor :
Omrade "H" ~Omréde "I" Omrade "J" Omrade "K" Omrade "L"
: o 1,846 + 0,003 1,853 + 0,003 | 1,858 + 0,003 | 1,864 + 0,003 1,870 £ 0,003
Nominelit matt mm mm . mm mm mm :
Férgméarkning vid "d" Blé Svart Gron Orange Brun

3 — FLANSHALVA

Vevaxelns sidospel justeras med flanshalvor pa
ramlager Nr 2.

Vevaxelns sidospel bor ligga mellan 0,06 och
0,15 mm.

Nominellt matt : E = 2,28 mm till 2,33 mm.
OBS . Serien motorer mellan
tillverkningsnummer 0139265 och 0146012 har

en specifik montering av fldnshalvorna med
O0kad hojd.

B1BBB6P0 2 5




MOTORENHET

TEKNISKA DATA : KOLVAR — KOLVRINGAR - KOLVBULT

1 - KOLV ' Kolvdiameter (mm) : _

‘Nominellt matt

1.1 — Identifiering

Matt "A" . 32,5 mm

a

@B 85,3 mm

$ 1.3 — Skevhet

o 1
| 7
| |B %
7 o
|| 'V
/ [ 2
%
/]
~ Fig: BiCPOCIC A7 ‘ 3
a = markning av kolvarnas klasser. ' C ]
b = ventilernas frigérelse. N
c= venti!ernas frigorelse. .
1.2 — Tekniska data
Fig: BiCPOC3C ’
Skevhet i kolven: C = 0,6 £ 0,1 mm.
(1) kompressionsring.
(2) mellanring.
(3) oljeskrapring.
A
|

Fig: B1CPOC2C

B1BBB7P0O 26



MOTORENHET

1.4 ~ Hojd

.

Fig: BICPOC4C

D =29,25 % 0,025 mm.

2 — KOLVRINGAR

Kolvringar (1) kompressiohsring (2) mellanring . (3) oljeskrapring
Tjocklek 1,2(~0,01 ; - 0,08) mm~ . 1,6 (~ 0,01 ; ~ 0,03) mm 2,5 (+0,03 ;4 0,01) mm

Spel i 6ppningen

0,2 (+0,15; 0) mm

0,2 (+ 0,20 ; 0)'mm

0,2 (+ 0,25 ; 0) mm

Nominellt matt

Fargméarkning

Bla-

Svart .

Orange

B1BBB7PO
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MOTORENHET

3 — KOLVBULT

22222

OE

2?77f zé?%?7“

Fig: B1CPOC5C
Langd F = 61,5 (+ 0 ; -0,3) mm. 4
Diameter E = 21 (+ 0 ; -0,005) mm.

B1BBB7P0 - . 28



MOTORENHET

ATDRAGNINGSMOMENT : MOTORER EW 12J4

1 — RORLIGA DELAR

Beteckning

Atdragningsmoment

Fastskruv for vevaxelns lagerdverfallshus
(speciell atdragningsmetod)

Skruv @ 11 mm : fordra till 1 daNm (atdragning till kontakt)

Skruv @ 6 mm : férdra till 0,2 daNm
(&tdragning till kontakt)

Lossa skruvarna (2 11 mm)

Dra at skruvarna diam. 11 mm till 1 daNm ;
dra at till 2 £ 0,1 daNm ; vinkeldra till 70 + 5°

Dra at skruvarna diam. 6 mm till 1 £ 0,1 daNm

Skruvar fér vevstaksoverfali

Fordra till 1 £ 0,1 daNm

Lossa med 180°

 |Dra attilt 2,3 + 0,1 daNm

Vinkeldra till 46 £ 5°

Transmissionsdrevets fistskruv / vevaxel

Dra at till 4 + 0,4 daNm

Vinkeldra till 40 + 5°

Fastskruv for remskivan som driver

| tilbehérsremmen

Fordra till 1,5 £ 0,15 daNm

| Dra at il 2,1 £ 0,5 daNm

B1BBBOPO




MOTORENHET

2 - CYLINDERBLOCK

Beteckning - ' , Atdragningsmoment
Spénnrulle fér kamrem : Dra at till 2,1 + 0,2 daNm
Remspénnare for tillbehdrsrem Dra at till 2 iVO,Z daNm

| Fordra till 1,5 + 0,1 daNm
Loprulle (kamrem och tililbehérsremmar)

Dra at till 3,7 = 0,35 daNm

Dra &t pinnbultarna till 0,75 £ 0,2 daNm
Féste for tillbehor 7 Férdra skruvarna och muttrarna till 1 £ 0,1 daNm

Dra &t skruvarna och muttrarna till 1,9 + 0,45 daNm

Oljetrag - ' ‘ Dra &t till 0,8 + 0,2 daNm

B1BBBIPO ' — 30 '



- MOTORENHET

) 3 - TOPPLOCK

Beteckning

Atdragningsmoment

Topplocksbult

- {Fordra till 1,5 £ 0,1 daNm

Dra &t till-5 £ 0,5 daNm
L.ossa med 360°
Dra &t till 2 % 0,25 daNm

Vinkeldra till 270 % 5°

Kamaxelnav (avgas)

Férdra till 3 £ 0,5 daNm

Dra at till 8,6 £ 0,6 daNm

Kamaxelstyrningens nav pa insugssidan (VTC)

Férdra till 3 £ 0,5 daNm

Dra at till 5,56 + 0,5 daNm

Magnetventil for VTC

Dra at till 0,7 £ 0,1 daNm

Gverfallskapa fér kamaxlarnas Jager

Fordra til] 0,6 £ 0,16 daNm (atdragning till kontakt)-

Dra &t till 0,9 £ 0,15 daNm

Topplogkskapor

Férdra till 0,6 ¢ 0,16 daNm (atdragning till kontakt)

Dra 8t till 1,1 £ 0,1 daNm

Topplogck

{Pra at till 0,8 £ 0,2 daNm

Téndstift

Dra at till 2,75 £ 0,2 daNm

OBS8 ;: VTC = variable timing camshaft.

B1BBBOPOD




MOTORENHET

4 - SVANGHJUL — KOPPLING

Beteckning

Atdragningsmoment

Infastning svénghjul/vevaxel

Fordra till 2,5 daNm

Lossa skruvarna

Férdra till 0,8 daNm (atdragning till kontakt)
Dra at till 2 # 0,2 daNm

Vinkeldra till 26  3°

Infastning av tryckplatta

Dra at till 2 £ 0,2 daNm

5 - SMORJKRETS

Beteckning

Atdragningsmoment

Fastskruv fér oljetrag

Dra at till 0,8 £ 0,2 daNm

Oliepumpens fastskruv pa cylinderblocket

Fordra till 0,7 daNm (atdragning till kontakt)

Dra 4t till 0,9 £ 0,1 daNm

6 — LUFTINSUGNINGSROR

Beteckni_ng

Atdragningsmoment

Fastskruv for fordelaren av insugningsluft

Dra &t till 2 £ 0,5 daNm

Pinnbult for infastning av férdelaren for insugningstuft

Dra 4t till 0,6 + 0,1 daNm

Fastmuttrar for férdelaren av insugningsluft

Dra at till 2 £ 0,5 daNm

7 — AVGASGRENROR

Beteckning

Atdragningsmoment

Pinnbultar for infastning av avgasgrenroret

Dra at till 0,7 + 0,1 daNm

Fastmuttrar for avgasgrenroret

Dra at tiil 3,5 + 0,3 daNm

B1BBBOPO
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- MOTORENHET

) 8 — KYLSYSTEM

Beteckning

Atdragningsmoment

Vattensamlingshus

Dra at till 0,9 £ 0,1 daNm

Kylvattenpump

Fordra till 0,3 daNm
Fordra till 0,8 daNm

Dra &t tili 1,4 + 0,1 daNm

B1BBB9PO
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MOTORENHET

MONTERING : MOTOR PA HALLARE

1 — LAMPLIGA VERKTYG

[

Fig:rrE5‘AP17XPC 7
[1] motorstativ hoger.

Fig: ESAP109C
[3] hallare av motorstativ.

[1] 9605-T.B

| DESVIL

DESVIL (Artikelnr. 125)

[3] 2500-T

[2]

Fig: ESAPIXQT
[2] motorstativ vénster,

21  |9605-T.A

DESVIL

2 - FORBEREDELSE AV MOTOR
Demontera : :
o hoger drivaxellager
o driviemmen  for
- luftkonditionering)
e servopumpen \
e generatorn

o faste for tillbehor

tillbeh6ér  (fordon  utan

BBBAYPO

34




- MOTORENHET

3 - MONTERING AV MOTORN PA
HALLAREN

[} |2 R

Fig: B1BP2QSD - ]
A : utloppssidan. L Montera :
B : inloppssidan. » verktygen [1] och [2]
S s skruvarna (1)
e skruven (2) och muttern (3)

Fig: B1BP2QTD

Placera och séatt fast verktygen [1]-och_[2] pa
hallaren [3] med skruvarna och muttrarna (4). -

B1BBAYPO - 3 5



MOTORENHET

DEMONTERING : MOTOR

1~ LAMPLIGA VERKTYG

[1]

Verktygssats C.0189 C.0189

2] (-).0189.B  |(-).0189.B

Fig: E5AP1CDC _
[1] sparrverktyg fér svanghjul.

Verktygssats C.0189 C.0189
[1] (-).0189.C (-).0189.C

Fig: ESAP1CFC
[3] laspinne for instélining av kamaxel.

[2]

Fig: E5AP1CEC
[2] laspinne for instélining av vevaxeln.

Verktygssats C.0189 C.0189
[3] (-).0189.A (-).0189.A
[4]

Fig: E5AP24YC
[4] hylsa fér demontering — montering av
topplocksbuli.

B1BG5CPO
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MOTORENHET

[4]

7.0185

| (-).0185

Fig: E5AP251C

[7] sockel for placering av -kolv.

Fig: E5AP242C _ Verktygssats 6021-T (-).0139.ZR
[5] hylsa f6r demontering — montering av : '
vevstakarnas lageroverfall. ' [7] 6021-T.1 - (-).0139.AZ
[5] 7.0185 FACOM STX.12
[8]

[6]

Fig: E5AP250C

Fig: E5AP252C

[8] verktyg for att lossa topplockei.

[6] dorn f6r demontering av kolvbultarna. [8] 149-T 7.0185.Q
Verktygssats 6021~-T (-).0139.ZR

[6] 6021-T.7 -

B1BG5CPO
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MOTORENHET

[11]

i

Fig: EBAP253C

[9] handtag till hylsa.

Fig: E5AP255C

[11] laspinne for instdlining av kamaxel. .

Verktygssats

6021-T

(-).0139.ZR

Verktygssats

C.0189

c.0189

(9l

4510~-T.C

(-).0139.B

[11]

(-).0189.L

(-).0189.L

Fig: E5AP254C

[10] hylsa for kolvbult.

2 — DEMONTERING

2.1 — Tillbehor

2.1.1 — Pa samma sida som luftgrenréret

Ei
igY
]
=

- | \M-v-
A A

w1

T
v
\\

Verktygssats 6021-T (-).0139.ZR
[10] 9020-T.L (-).0139.R

Fig: B1BP2RCC
B1BG5CPO
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MOTORENHET

Demeontera :

* luftgrenr8rets 8 skruvar

» ollepafylining (3)

s |uftgrenréret (2) fbrsett med spjallhus ach
Insprutarnas matningsramp ,

» kompaktspolehuset (1)

Sivee= = LR ,4-
e

I.:igz B1BR2RDG
Remantera : -
» oljefiltret (8)

« oljefiltrets fdste (7) med vérmevaxlare

« knackningsgivaren (5)
¢ tétningen (4) ,
* motorns avluftningsrér (8)

FT865070 _ | 35



MOTORENHET

2.1.2- P& kopplingssidan

Fig: B1BP2RED

Demontera : N

o de 6 skruvarna (9)

e tryckplattan (10)

¢ kopplingslamellen

e platen (11)

 ventilen (13) (beroende pa utrustning)

e ventilen (12) eller tackplaten (beroende pé
utrustning) '

2. 1.3 — Pa samma sida som avgasgrenroret

Ta av enheten :
¢ vattensamlingshuset (14)
« forbindelserdr vattensamlingshus/vattenpump (16)

Demontera packningen (15).

. M_ﬁ“%;gﬂ
190 7 L_—I—/ |
===

R == \
) ‘}\\iﬁ‘ 'Q{T:é — v'

14 15

5y

® @ G
© Qc\i
N 9 A= 18
— . Ik
=\ gﬂ

) Al_h_diln I8
o e g e e Oy @5
L IS AR NI C)] | |55

- Fig: B1BP2RFC

Fig: B1BP2RGC

Demontera :

e de 10 muttrarna (18)

e varmeskarmen (19)

¢ avgasgrenroret (17)

¢ avgasgrenrorets tatning

B1BG5CPO
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MOTORENHET

D
— ng
— 4

o
e Pe

~) 2
R CYas

Fig: B1BP2RHC

Demontera :

e de 22 skruvarna (22)

s referensgivare cylinder (23)
» topplockskaporna (20)

e topplockskaporna (21)

2.1.4 — P3 transmissionssidan .

Fig: B1BP2RJC

Demontera :

e skruvarna (27)

* remskivan (28)

e spannrullen (26)

¢ motorfastet (25) A

» Ovre transmissionskapan (24)
» Ovre transmissionsképan (29)

Fig: B1EP1AFD

Las :

e vevaxeln ; med hjalp av verktyget [2]

e kamaxel for insug ; med hjalp av verktyget [11]
» kamaxeln f6r avgas ; med hjalp av verktyget [3]

Demontera :

e skruven (32)

¢ kamremmen (31)
e pluggen (30)

e verktygen [2], [3] och [11]

B1BG5CP0O

41




hﬂ(>1’c)F{E§PJF1E§1’

Fig: 51ge1ws§

Séatt verkiyget [1] pé plats,

- OBS ; Verktyget [1] sétts pa plats genom atf ett
blindhal pa svanghjulet bringas att sammanfalla
med verktyget [1]. ‘

Fig: B1ERIAHC . . .
Fixera kamaxeln fér insug ; med hjalp av en fast
nyckel pa avfasningen "a", '

Fig: B1ERPIAGC
‘Demantera ;

¢ skruven (34)

¢ |Bphjulet (36)

- e kylvattenpumpen (38)
» spannrullen (37)

L.ossa skruvarna (33).

For BTEPTAI T
Lossa remskivans fastskruv, till
fasforskjutningen av kamaxeln for insug (38),

B1BGECRO

42




 MOTORENHET

. 2.2 = 8vanghjul

Fig: B1EP1AKC.

Fixera kariaxelf for avgas : med hj4lp av en
platt nyckel.

Lossa drevets skruv till kamaxeln fér &vgas

(39). ,

Demontera : A

¢ kuggdrevet pa avgassidans kamaxel (39) )

¢ riavet (38) for fasforskjutningen av kamaxelh f6r
Insug

s Kkapan (40)

Fig: BIGPOCEC

Demoritera ¢
& skruvarna (42)
¢ gvanghjulet (41)

Demontera verktyget [1].

HB1BG56P0




MOTORENHET

2.3 - Topplock

_ r O—@?\Ojlr /\9 @(—ﬂ:‘t/ e
“ |I | g

R@;e@(ﬂ
Jlil
|

P

Fig: B1DP1E6D

VARNING : Dra at bult fér bult i angiven
ordning ; med hjalp av verktyget [4].

OBS : Anvand demonteringsverktygen for
topplock [8], om det behdvs.-

Demontera :
 topplockets skruvar (43)
¢ topplocket (44)

¢ topplockspackningen

B1BG5CPO ) . 44



MOTORENHET

2.4 - Demontéring av "motorns underdel"

Fig: B1FPO5FD

Demontera : h
e de 19 skruvarna (47) (langd 25 mm)
* de 7 skruvarna (45) (Iangd 110 mm)
e oljetraget (46) :

51

Fig: B1CPOC7C

Demontera :

e oliepumpens sugsil (49)

* balansaxelhuset (48) och dess distanser
e skruven (33)

o flansen (52)

o drevet (53)

e de 9 skruvarna (50)

« oliepumpen (51)

¢ packboxen

";ff“ Tl I\ e
<UneRl] R TR
R PAEA O
o Ao iy L_X\@
B U eI

Fig: BICPOCEC
Demontera : ‘
* lagerdverfallens 8 skruvar (55) ; med hjalp av

verktyget [1]

¢ vevstakarnas lageroverfall (54) .

Demontera enheterna vevstakar/kolvar efter att
ha mérkt upp dem.

B1BG5CP0O
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MOTORENHET

2.6 = Lagerdverfallshus

§§§§§x\\‘

: \. _\lw l:,no.:\\

Flg: B1CPOCID

Demontera de 16 skruvarna (56) (M6).

Dra at bult f6r bult | anglven

VARNING :

odning. .

Damoritera :

¢ de 10 skruvarha (67) (M11)

+ lagerdverfalishuset (58)

OBS : Lossa | punkt "b" med hjalp av en klubba

(om s& behovs).

BIBOBCRO



. MOTORENHET

2.8 = Vevaxasl

Fig: BACPOCAD

Demontera :

¢ vevaxeln (61)

s axialbrickorna (60)
é_ramlagren (59)

Fig: BiCPOCBG

R ——
Demontera kolvringarna med hjalp av en
kolvsringtang.

Montera kolven pa sockeln [7].
Driv ut kolvbulten ; med hjalp av verktyget [8].

e 47 — . -



MOTORENHET

2.6.2— 2:a mdjlighet

[9]

Fig: B1CPOCCC

Placera kolven under en press.
- Satt verktyget [10] i verktyget [9].

Driv ut kolvbulten ; med hjalp av verktygen [9]
och [10].

BYBGS5CPO 4 8



" MOTORENHET

ATERMONTERING : MOTOR

1 - LAMPLIGA VERKTYG | Verklyg CITROEN :
Verktygssats 6021-T
[2] 6021-T.1
3] 9611-T.V

x>

>
XS 75X

ORISR
RRRRRREE,
SOTTNY

Fig: ES5APICMC
[1] sockel f6r placering av kolv.

\(erktyg PEUGEOT :

M (~).0139.AZ [4]
Fig: EBAP26PC .
: Enhet fér montering av kolvtappar..
[3] [2] .
Verktygssats 6021-T (-).0139.ZL
141 9611-T.R (-).0139.AE
[5] 9611-T.T (-).0139.AF

Fig: E5AP1Z6C
[2] sockel f6r placering av kolv.

B1BG5HPO 49




MOTORENHET

[6]

Fig: EBAP1ZBC

~ [6] handtag till hylsa.

Fig: EBAP1ZAC

[8] stang for indikatorklockans faste.

Verktygssats

6021-T

(+).0139.Z2L

[61

4510-T.6

(-).0130.8

Verktygssats 9022-T

(-).0134.2X

(-).0164.2Z

(8]

9022-T.V

(=).0118-EZ

Fig: ESAP1Z9C

[7] nyckel for tandstift.

[7]

(-).0189.P

FACOM

B1BG6HPO
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- MOTORENHET

© Fig: EBAP1ZBC

[9] faste for Indikatorklocka,

Fig: ESAP26QC

[11] koner fér monterin

g av kolvringar péa motor.

| verktygssats

(-).0184.2X

(=).0164.2Z -

" | Verktygssats

(-).0189.2

C.0189/2

(<).0118-FZ

(1]

(=)-0189.2C

C.0189/2-A

1o}

Fig: E5AR165C

[10] indikatorklocka,

[10]

2437-T-

(-).1604

B1BGSHPO
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MOTORENHET

[12b]

[13a]

Fig: E5AP1ZDC

[12] drivare for montering av vevaxelns
l&apptatning (pa transmissionssidan).

Fig: ESAP1ZEC

_[13] drivare fér montering av vevaxelns
lapptatning (pa svanghjulssidan).

Verktygssats (-).0189 C.0189 | Verktygssats (-).0189 C.0189
[12] (-).0189.H (-).0189.H [13] (-).0189.G (-).0189.G
[12a] (-).0189.HA1 (-).0189.H1 [13a] (—).0V189.G‘1 (-).0189.G1
[12b] (-).0189.H2 (-).0189.H2 [13Db] (-).0189.G2 (-).0189.G2

B1BGS5HPO
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MOTORENHET

[14]

16

Fig: .E5AP1ZI':C
[14] hylsa f6r demontering — montering av
vevstakarnas lageroverfall.

[14] 7.0185 FACOM STX.12

[15]

Fig: ESAP1ZHC -

[16] sparrverktyg for svénghijul.

[186] (-).0189 (-).0189.C

[17]

Fig: E5AP1ZGC N
[15] hylsa f6r demontering — montering av

Fig: ESAP1ZJC . o
[17] laspinne for instélining av vevaxeln.

topplocksbult. _ ' .
Verktygssats (-).0189 C.0189
15] 7.0185 . (-).0185 ‘ [
[13] ) 171 (-).0189.B - (-).0189.B
B1BG5HPO
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Fig : E5AP1ZKC

[18] laspinne fér instélining av kamaxel.

Verktygssats

(=).0189

C.0189

Fig: EBARIZMG

[20] verktyg for vmkelatdragning av
topplocksbultar,

(18]

(-).0189.A

(=).0189.A

4069=T

FACOM D360

[19]

F|g E5AP1ZLQ

[19] laspinne for Instdlining av kamaxel.

Verktygssats

(-).0189

C.0189

[19]

(-).0189.L.

(-).0189.L

Fig: ESAPIZNG
[21] lasnal for att halla kamremmen pa plats.

[21]

(<).0189,K

(-)-0189.K

B1BGEHRO



MOTORENHET

@)
Fig: E5AP1ZPC i . . : Fig: ES5AP26RC
[22] centreringsverktyg for kopplingslamell. [24] distanselement fér justering av balansaxlar.

[22] _4062-T.B (-).0214 [24] PR.0516.A0 PR.0516.A0

[23]

Fig: E5AP1ZQC ) Fig: E5AP26SC R .
[23] fixeringsverktyg for nav. - : [25] verktyg for positionering av balansaxel.

[23] 6310-T - (-).0606.AY 8610-T.D (-).0190.D

(verktygssats 8610-T) | (verktygssats C.0190)

[25]

B1BG5HPO - ’ - 55 i s



MOTORENHET

Fig:

E5AP26TC

[28] faste till verktyg for positionering av ‘

balansaxel.

[26]

8610-T.E1
(verktygssats 8610-T)

(-).0190.E1
(verktygssats C.0190)

[27a]

Fig:

E5AP26UC

[27] faste for indikatorklocka.

Fig:

E5AP26VC

[28] arm for sparrning av balansaxel.

28] |

8610-T.F1
(verktygssats 8610-T)

(-).0190.F1
(verktygssats C.0190)

[29]

Fig:

E5AP26WC ’
[29] linjal fér kontroll av balansaxelns spel.

56

i ] [29] 8610-T.A (-).0190.A2
[27 8610-T.C1 - (-).0190.C (verktygssats 8610-T) | (verktygssats C.0190)
al (verktygssats 8610-T) | (verktygssats C.0190) : )
[27 8610-T.C2 (-).0190.C2 )
b} (verktygssats 8610-T) | (verktygssats C.0190)
" B1BGS5HPO S




MOTORENHET

2 — ATERMONTERING

2.1 — lhopsattning vevstakar / kolvar

2.1.1 - Metod med verktyg PEUGEOT

Fig: B1CPOAHC

Placera kolven pa verktyget [5] och styr den
med enheten handtag, tapp och styrhylsa.

_ Stick in stiftet "d".
Satt verktyget [4] pa verktyget [1]. ~ Skruva pa tryckarna "b" tills kontakt uppstar .

Fig: B1CPOAFC

- : med kolven.

Dra at muttrarna (vid "c").
Dra bort stiftet (vid "d").
Fast upp kolven (2).

Oppna tangen "a".
Skruva upp tryckarna "b" maximalt.

[5]

[ ()

Fig: B1CPOCHC
Montera den forsta kolvens tapp (1) pa i
verktyget [5].

Skruva handtaget [6] foér hand utan tvang (till
stopplége).

B1BG5HPO . 57 s



MOTORENHET

Fig: BICPOSIC :
Placera vevstaken med dess lagerdverfall (utan
lagerskal) i kolven -och centrera den med
enheten handtag/tapp/kon.

Justera hojden pa stédet "e" for att féra den i
kontakt med vevstaken. '

Justera stédets lage "f' for att-erhalia ett spel
av A=0,1mm.

Satt  vevstakens tungé ande pa en
elvarmeplatta.

Placera en svetstennbit p& varje vevaxels
lilldnde "g".

Hetta upp tills tennbiten smélter (temperatur ca
250°C).

Fig: 'B1CPOSKC

Fig: BICPO5LC
Placera vevaxeln i kolven och rikta in
smorjhalet "h" (se bild).

VARNING : Om atgarden lyckas eller inte
beror pa hur snabbt den utfors.

For raskt in bulten (1) till stopplage.

Vénta nagra sekunder innan  enheten
vevstake/kolv demonteras.

Torka bort svetsdroppen.

G4 tillvdga pa samma satt for de tre andra
enheterna. :

B1BG5HPO
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MOTORENHET

2.1.2 - Metod med verktyg CITROEN

Fig: BICPOCHC

Satt kolvbulten (1) pa hylsan [5]. ,
Skruva handtaget [6]. p& hylsan utan att dra at,
Axein (1) bor vara fri vid rotering.

12T

Fig: B1CPOAJC

Sétt verktyget [4] pa verktyget [2].

Montera kolven (2) pa stodet [4] : placera pilen

"Dist" uppat.
Centrera enheten
kolvbulten.

med hylsan [5]

Hall kolven pa plats med hallaren [3] pa sockeln

for positionering [2].

och

Fig: B1CPO5SNC . . o
Satt  vevstakens tunga
elvdrmeplatta. -

ande en

pa

Fig: BICPOSPC

Satt en tennbit for svetsning pa vevaxelns
lillande "g".

Hetta upp tills tennbiten smalter (temperatur ca
250°C).

‘B1BG5HPO
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VARNING : Om atgarden lyckas eller inte
beror pa hur snabbt den utférs. Bulten bor
fogas in med en enda rorelse.

Placera vevaxeln i kolven och rikta in
smérjhalet "h" (se bild) : placera pilen "Dist"
uppat.

For raskt in bulten (1) till stopplage.

Vanta nagra sekunder innan  enheten
vevstake/kolv demonteras.

Torka bort tenndroppen.

G4 tillvdga pa samma séatt for de tre andra
enheterna. .

Fig: B1CPOAKC

2.-2 - Vevaxel

Fig: BICPOCID

OBS : Fér att valja de undre lagerhalvorna och  Olja in lagerhalvorna.

axia[brickorna skall man k_ontrollera i den Montera vevaxlen (5).

tekniska dokumerjtatlonen. St axialbrickorna (4) pa plats genom att vrida
qucera de sparade lagerhalvorna (6) pé& runt dem pa vevaxeln (med den sparade ytan
cylinderblocket (3). : mot vevaxelsidan). ,
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2.3 - Kontrol_l : sidospel i vevaxel

Fig: B1CPOALC

Montera verktygen [8] och [9] pa cylinderblocket
(6). , . '

Sétt fast indikatorklockan [10] pa féastena [8]
och [9]. '

Montera :

» vevaxelns lagerdverfalishus (8)
» de 10 skruvarna (7)

Dra &t de 10 skruvarna (7) till-1 + 0,1 daNm.
_Luta vevaxeln axiellt i cylinderblocket.
Kalibrera indikatorklockan till noll.

Luta axiellt, fran motsatt sida, vevaxeln i
" cylinderblocket.

Sidospelet boér befinna sig mellan 0,06 och
0,15 mm.

Derﬁontera :
e de 10 skruvarna (7)
e vevaxelns lageroverfallshus (8)

B1BG5HPO 6 1



MOTORENHET

2.4 — QOverfallsk&pa for ramlager

Fig: BIDPICID ' _
Kontrollera att centeringsstiften finns vid "j".

Byte av ett stift (om s behdvs) :

o sitt stiftet med 50 % av dess langd |
lagerdverfallshuset

o tryck in stiftet vid "k" med hjélp av en dorn

« tata stosen vid "k" for att stoppa stiftet

BiBGSHPO - 62 )
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Fig: B1DP1CAD
Lagg pa tétningsmassa typ "AUTOJOINT NOIR"
runt lageroverfallshuset (8).

Montera : :

¢ vevaxelns lager6verfalishus (8)
e de 10 skruvarna (7)

 de 16 skruvarna (9)

Atdragningsmetod :

o fordra skruvarna (7) till 1 £ 0,1 daNm med hjélp av
verktygen [14] och [20] - :

o fdrdra skruvarna (9) till 0,2 £ 0,1 daNm

* lossa skruvarna (7) '

e dra ‘at skruvarna (7) till 2 £ 0,1 daNm gér en
vinkelatdragning med 70° £ 1° ) :

¢ atdragning av skruvarna (9) till 1 £ 0,1 daNm
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2.5 — Enheter vevstakar / kolvar

1? N

Fig: B1CPOCKC .
Placera enheten _kolv/vevstake tvars Over

Fig: B1CPOSVC ' verktyget (olja in omkretsen).

Montera kolvnngarna med kolvringstangen. Lat kolvens laga del (B) sticka ut, f5r att
Ytan med markningen TOP pa kolvringen (11) tillgodose dess styrning.

bor véndas uppat. Atermontera den &vre anpassade Iagerhalvan
vand kolvringens 6ppning (11) i 180° i (se tekniska data).

forhallande till kolvringens 6ppning (10).

OBS : Oljeskrapingen (12) av typ UFLEX har
ingen éppning. '
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Fig: BI1CPOCLC
Olja in cylindrarna.

Folj de mérkningar som gjorts vid demontering.
Kolvens pil "Dist" riktas mot transmissionen.

Hall monteringskonen [11] fullstindigt i kontakt
med husets packningsplan och centrerad i
férhallande till cylindern.

Sétt i kolven och var noga med att
oljeskrapringen monteras pa ratt stille
(UFLEX).

Gé tilivaga pa samma satt for de tre andra
enheterna. -

Vind motorblocket.
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Fig: B1CPOCMD

Olja in :
e slangarna
o de undre lagerhalvorna -

Atermontera vevstakarnas Iageroverfall

Atermontera skruvarna (13) till vevstakarmnas
lagerdverfall (insmorda).

Med hjélp av verktygen [14] och [20] :

o fdrdra skruvarna (13) till 2,3 £ 0,1 daNm

¢ gbr en vinkelatdragning med 45° £ 5°
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2.6 - Oljepump

2_47_— Packbox (pa transmissionssidan)

[12a]

Fig: B1CPOCNC

Applicera tdtningsmassa typ “'AUTOJOINT‘

NOIR" runt om oljepumpens packningsplan.
Montera :
e oljepumpen (14)

e de 9 skruvarna (15) (bestryk skruvarna med

LOCTITE FRENETANCH)
Dra at de 9 skruvarna (15) till 0,8 + 0,1 daNm.

Fig: B%FPOSOC‘
Satt verktyget [12b] pa verktyget [12a].

Montera den nya packboxen (16) med hjélp av
verktyget [12a]. ‘ '

Demontera verktyget [12b].

VARNING : Vid montering skall verktygets
l&pp- oljas in, men inte olja in yttersidan av

tatningen.

B1BGS5HPO
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Fig: BiFPO51C

Satt  packboxen  (16). i
cylinderblocket med hjélp av verktyget [12a].

2.8 — Packbox (pa svanghjulssidan)

anslag mot ~ Satt

Fig: BiCPOASC

packboxen (17) i anslag mot
«cylinderblocket med hjaip av verktyget [13a].

2.9 — Balansaxlar

17

[13a]

7
=T

-

Fig: B1CPOARC ]
Satt verktyget [13b] pa verktyget [13a].

Montera den nya packboxen (17) med hjélp av
verktyget [13a].

Demontera verktyget [13b].

VARNING : Vid montering skall verktygets
lapp oljas in, men inte olja in yttersidan av
tatningen.

Fig: B1CPOCPC

Montera :

¢ vevaxelns drev (18)

o flansen (19)

¢ skruven (20)

Las svanghjulet med hjélp av verktyget [17].

Montera de 2 distanselementen for reglering
[24].

B1BG5HPO
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2.10 - Forberedelse av balansaxelhus

Fig: B1CPOCQC

[26] 1

Fig: B1CPOCSC .

Atermontera balansaxelhuset (21).
Placera balansaxelhuset (21) pa
styrpinnar. ' :
Demontera :

o verktyget [26]
e verktyget [25]
o verktyget [17]

sina

Fig: B1CPOCRC

For in tapparna med @ 5 mm pa verktyget [25] i
blindhalen "I",

Montera flansen péa verktygét [26] pa verktyget
. [25]. _

Dra latt at verktygets [26] skruv.

Fig: BTCPOINC o

Montera de 8 skruvarna (22).

Dra &t skruvarna (22) for hand.

Fordra skruvarna (22) till 1 £ 1 daNm.

Vinkeldra till 60 £ 2° ; med hjalp av verktyget
[20].
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2.11 - Kontroll av balansaxlarna 2.1 7.2'— Den drivande axelns sidospel

2.11.1 - Sidospel fér drivande axe/
P - [277]

Fig: B1CPOCUC
Montera verktygen [10], [27a] och [27b].
Skjut den drivna balansaxeln mot dndlaget.

Flo: “BICPOCTC . Kalibrera indikatorklockan [10] till 0.
Mo.r?te-ra vc:érktygen [101' [2za] och [27D]. ; Skjut tillbaka den drivna balansaxeln i den
Skjut in drivaxein mot andlaget. : _ andra riktningen. - A
Kalibrera indikatorkiockan [10] till O. Las av spelet.

S.kju? tillbaka den drivande axeln i arndra OBS : Ett normalt driftspel ligger mellan
riktningen. 0,03 mm och 0,20 mm. '

Las av spelet.

OBS : Ett normalt driftspel 'Iigger mellan
0,03 mm och 0,20 mm.

Demontera verktygen [27a], [27b] och [10].

Demontera verktygen [10], [27a] och [27b].
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2.11.3 = Kontroll av spel mellan balansaxiar

sheg( @g‘
AU

Fig: B1CPOCVC )

Montera verktygen [10], [27a], [27b], [28] och
[29]. _

Blockera den drivande balansaxeln med
verktyget [28].

Placera linjalen [29] pa den drivna balansaxeln i
-balanisaxlarnas centrum. :

Dra at verktygets skruv [29].
Kalibrera indikatorklockan [10] till O.
Las av spelet med hjalp av verktyget [29].

OBS : Ett normalt driftspel ligger melian
0,01 mm och 0,7 mm.

Demontera verktygen [10], [27a], [27b], [28] och
[29].
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2.11.4 — Kontroll av spel mellan axel och
vevaxel

//\® 0

Fig: B1CPOCWC

Montera :

¢ linjalen {29]

s indikatorklockans faststang [27a]
e hallaren for indikatorklockan {27b]
« indikatorklockan [10}

Placera linjalen [29] i balansaxeins centrum och
dra at skruven med verktyg [29].

Kalibrera indikatorklockan [10] till O. .

Tryck pa balansaxeln, enligt pilen (stélld i
andiage). :

Las av spelet med hJaIp av verktyget [29].
Lossa skruven pa verktyget [29].

Vrid  vevaxeln i motorns normala
rotationsriktning sa att en kvarts varvs rotation
erhalls pa balansaxlarna.

Satt linjalen [29] pa plats igen.

Kalibrera indikatorklockan [10] till O.

Las av spelet med hjalp av verktyget [29].

Gér om arbetet med att ldsa av spelet
ytterligare 7 ganger (ett vevaxelvarv).

Ta hansyn till minimispelet vid val av
distanselement for justering, i tabellen nedan.

Minimalt spel aranlgeg mellanlaeg
0,05 1,51 o1
0,06 1,49 49
0.07 1,47 47
0,08 1,47 47
0,09 1,45 45
0.1 1,43 43
0,11 1,41 41
0,12 1,41 a1
0,13 1,39 39
0,14 1,37 37
0,15 1,35 35
0,16 1,35 35
0,17 1,33 33
0,18 1,31 31
0,19 1,29 29
0,2 1,29 29
0,21 1,27 27
0,22 1,25 25
0,23‘ 1,23 23

10,24 1,23 23
0,25 1,21 21
0,26 1,19 19
>0,26 1,19 19

B1BG5HPO
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VARNING : Minimispel lika med eller stérre &n
0,01 mm och mindre an 0,05 mm : byt
distanselementen fér justering [24] - mot
-|distanselement med tjockieken 1,57 mm

(markt 57). '

Demontera : '

e verktygen [29], [10], [27b] och [27a]
* de 8 skruvarna (22)

* balansaxlarnas hus (21)

» distanselement for justering [24]

Montera :

o distanselement som bestdmts i férhallande ftill
minimispelet och tabellen ovan

e balansaxlarnas hus (21) ' .

o férdra de 8 skruvarna (22) till 1 £ 0,1 daNm ; gér
en vinkelatdragning med 60 % 2° (montera i
angiven ordning) .

2.12 — Kontrollera instaliningen

~Utfér 9 avilasningar av
ovannamnda metod.

_ Spelet bor ligga mellan 0,01 och 0,07 mm.

spelet  enligt

vélj distanselementet
med den stdrsta tjockleken, som kommer fére
det anvanda. '

A : spel under 0,01 mm :

Exempel : distanselement som bestamts till
1,43 mm: om spelet ar for litet vid kontrollen ska
ett distanselement med tjockleken 1,45 mm
monteras. : )

B : spel som o&verstiger 0,07 mm : vélj det
tunnaste distanselementet, som kommer efter
det anvéanda.

Exempel : distanselement som bestamts till
1,31 mm: om spelet ar for stort vid kontrollen
skag ett distanselement med tjockieken 1,29 mm
monteras.

2.13 - Oljetrag

Fig: B1CPOCXC .
Montera : oljepumpens sil (23) (férsedd med en
ny packning).

Lagg pa tatningsmassa "AUTOJOINT NOIR"
runt cylinderblockets packningsplan. -

Fig: B1FP05JC . P
Kontrollera att pinnen (*) finns pa plats (vid
Ilmll). ’

Atermontera oljetraget (24).

For skruven till kontakt utan att dra at. ‘
Satt en justerad linjal vid "n" och justera

oljetraget for att satta det pa linje med
cylinderblockets yta.
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Fig: BiFPOSKD ’
Dra at de 19 skruvarna (26) i oIJetraget (24) till
0,8 + 0,2 daNm.

Dra at de 7 skruvarna (25) i oljetraget (24) till
0,8 + 0,2 daNm.
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2.14 — Svanghjul

Fig: B1CPOCYC

Montera :
¢ svanghjulet (27)
e skruvarna (28) (nya)

Fig: B1BP2JHC

BiBG5HPO

Sétt verktyget [16] pa plats.

For de 8 skruvarna (28) i kontakt med
svanghjulet. ‘

Dra at skruvarna (28) till 2 + 0,2 daNm.
GOr en vinkelatdragning med 26° * 3°.

Fig: B1DP1EQC

VARNING : Kontrollera att c_enteringsétiften
finns vid "p".

VARNING : Placera kolvarna pa halv
slagléngd.

Montera topplockspackningen (29) (ny).
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OBS : Gor vinkelatdragningen 1 eller 2 ganger
(max).

Fig: B1DP1EAD

|VARNING : Efter arbetet, far topplockets
skruvar inte dras at igen.

VARNING : Montera topplocksbuitarna som i
forvdg smorts in med fett MOLYKOTE G

RAPID PLUS E3 i géngorna och under| |yARNING : Kontrollera att stiften for

huvudet. | |positionering av kylvattenpumpen finns pa
plats.

Montera : ,

» topplocket (30) _ : Montera ater kylvattenpumpen.

e de 10 skruvarna (31)

2.16 — Topplockets atdragning

. Atdragningsmetod ; anvand verktygen [15] och
- [20] : '

e férdragning till 1,5 £ 0,2 daNm (i ordnlngen fran 1
till 10)-

e dra attill 5 £ 0,5 daNm (i ordningen fran 1 till 10)

e lossa skruvarna 360° £ 2 ° (1 varv) (i ordningen

- fréan 10 till 1)
o dra at till 2 £ 0,25 daNm (i ordningen fran 1 till 10)

o atdraghingsvinkel 270° £ 5° (i ordningen fran 1 ill
10) )
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2.17 - Atdragning av kylvattenpumpen

Fig: B1GP0BWC

Férdra till 0,3 £ 0,1 daNm (order 1, 2, 3, 4).
Fordra till 0,8 + 0,1 daNm.(order 1, 2, 3; 4).
Dra at till 1,4 £ 0,1 daNm (order 2, 3, 1, 4).

B1BG5HPO
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2.18 — Komponenter pa transmissionssidan

Fig: B1EP1ATD

Montera :

» spannrullen (38)
s skruven (39)

“e kapan (32)

e remskivan (40)
¢ skruven (41)

e VTC-navet (34)
¢ remskivan (33)
¢ skruven (35)

e [Bphjulet (37)

" skruven (36)

o verktyget [17]
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Fig: B1EP1AUC

Sparra kamaxeln pa avgassidan mot dess
avfasade sida (vid "r"). ‘ ’
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- Fig: BIEP1AVC _ B Fig: BIEPAYC )
Dra at skruven (41) : ' . ‘ Dra at skruven (35) (ny) ; med hjalp av
o fordra till 3 £ 0,7 daNm verktyget [15] :

e dra &t till 7,5 £ 0,7 daNm o fordra till 3 + 0,5 daNm
A e dra 4t till 5,5 + 0,7 daNm

Montera pluggen pa skruven (35) (ny).

Fig: B1EP1AWC
Spérra kamaxeln pa& avgassidan mot dess

- avfasade sida ; med hjalp av en platt nyckel (vid
"'S”).
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2.19 — Kamrem

Fig: B1EP1AZC

VARNING : Kontrollera att skruven (20) inte‘ér
atdragen (drevet (18) bor vara fritt).

Atermontera kamremmen (42) pa vevaxelns
remskiva (18). »

Hall fast kamremmen (42) med hjalp av
verktyget [21]. : ‘
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Fig: B1EP1BOD

Satt kamremmen (42) pa plats och respektera 220 - Spénning av-kamremmen
féljande ordning : :

* vevaxelns-drev (18)

» |0phjulet (37)

» kamaxelns remskiva (33) for insug

* remskivan (40) till kamaxeln for avgas

* kylvattenpumpen (43)

e spannrulien (38) -

Demontera :

» verktyget [21]

¢ verktyget [18] till kamaxelns remskiva for avgas

Fig: B1EP1_B1C _
Vrid remspannarena (38) i pilens riktning "u" ;
med hjalp av en insexnyckel vid "v".

B1BG5HPO 8 1 - j . S
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Dra &t spannrullens  skruv  (39) il J
y 2,1 £ 0,2 daNm. . )

Vrid 10 varv pa vevaxeln i den normala
rotationsriktningen.

Las kamaxelns rerﬁskiva med verktyget [19].

3 - KONTROLL : ’ J
Fig: B1EP1B2C . - _ - . -
Plapera markoren "z" i lage -"x" ; med hjélp av ' )
en insexnyckel vid "v". 3.1 — Spénning av kamremmen

Fér sedan markdren "z" till dess instaliningslage
"x"genom att vrida remspénnaren “i pilens ;
riktning "w". 3.2 — Vevaxelns lage
' - Montera verktygen [18], [19] och [17].
VARNING : Markéren "z" far inte fa forbi| D& montering av verktyget [17] gar att gora ska
skaran "y". | annat fall ska atgdrden fOr man félja anvisningarna fér atermontering.

spanning av kamremmen gdras om.

AN
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3.3 — Omplacering av flansen

Fig: B1EP1B3C

Fixera vevaxeln med verktyget [23]. 7
Lossa skruven (20) sa att vevaxelns drev (18)
frigors. ' :
For flansen (19) till lasningsléget ; med hjalp av
verktyget [23].

Montera verktyget [17].

Fixera vevaxeln med verktyget [23].

Montering med stalbricka (forgylid) :

* atdragning till 4 + 0,2 daNm .

» vinkelatdragning till 53 + 4° med verktyget [20] '
Montering med pakrymt stalbricka (metallfarg) :
e atdragning till 4 £ 0,2 daNm

e vinkelatdragning till 40 + 4° med verktyget [20]

Demontera verktygen [18], [19]; [17] och [23].

3.4 — Tillbehor

3.4.1 - P4 ftransmissionssidan

Fig: B1BP2SPC
Montera :
¢ undre transmissionskapan (49)
¢ dvre transmissionskapan (44)
o motorfastet (45)
- e spannrullen (46)
e remskivan (48)
 skruvarna (47)

Dra at skruvarna (47) till 2,1 £ 0,2 daNm.

B1BGS5HPO
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3.4.2 — Ovansidan moforer

50 51 52

OO TR A Buog

| ] m
n) Dg [ M’ﬁﬁ_-pg

Fig: B1BP2SQC

Montera :

e ventilkaporna (51,) (63)

» referensgivare cylinder (52)
e de 22 skruvarna (50)

-e tandspoleenheten (55)

e de 3 skruvarna (54)

/'/

Fig: B1BP2SRD

Satt skruvarna (50) i kontakt med ventilkaporna.
Dra at skruvarna (50) till 1,1 £ 0,1 daNm.
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3.4.3 - P4 samma sida som avgasgrenréret

'3. 4.4 — Reparation av géngor

Fig: B1BP2SSC

Montera : ,
e avgassystemets packning
¢ avgasgrenroret (57)
¢ varmeskarmen (56) -

¢ de 10 muttrarna (58)

¢ dra &t muttrarna (58) med 3,5 + 0,3 daNm

Fig: B1BP2STC
Montera :
¢ vattensamlingshusets packning (60)

o forbindelserér  (61) . mellan  termostathus/
vattenpump (59)
e enheten  forbindelserér  (61)  termostathus/

vattenpump (59) med termostathus

Fig: B1CPOAWC

Borra, skér innergéngor och satt i en omgjord

~ ganga. :

Kontrollera skic.ket pa den gjorda reparationen.

OBS : For dessa atgarder ska man sld upp i
tillverkarens” rekommendation om -omgjord
génga.
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3.4.5 — Pa kopplingssidan

Fig: B1BP2SUD

Montera :

o EGR-ventilen (63) (beroende pa utrustning)

¢ ventilen (62)

e platen (64)

. o kopplingsltamellen
e tryckplattan (65)
Centrera kopplingslamellen med hjéalp av
verktyget [22]. ,
Montera de 6 skruvarna (66).

- Dra at de 6 skruvarna (66) till 2 + 0,2 daNm.

Demontera verktyget [22].
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3.5~ Inloppssidan

=]

NTA=RID 67
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Fig: B1BP2SVC

Montera :

» tétningen till luftférdelaren (67)
» motorns avluftningsror (72)

e knackningsgivaren (68)

* oijefiltrets faste (71)

» oljekylaren (69)

» oljefiltret (70)

Dra at knackningsgivaren (68) till 2 + 0,5 daNm.

Fig: B1BP2SWC

Montera :.

o luftgrenréret (75) forsedd med spjélihuset och
insprutningsrampen

e de 2 muttrarna (73)

e de 6 skruvarna (74)

* pafyliningsenheten (76) och oljeavskiljaren A

Dra at de 8 fastena till luftgrenréret (73) och

(74) tilt 2 £ 0,5 daNm.

_ BIBG5HPO




MOTORENHET

DEMONTERING — MONTERING : TOPPLOCK

1 — LAMPLIGA VERKTYG

Fig: E5AP1D8C ) Fig: E5AP1DIC . .
[1] ventilfjdderkompressor. [3] packningsklamma fér ventilskaft.

[1a] FACOM U.43 LA FACOM U.43 LA [3]. (-).0170Y (-).0170Y

[1b] FACOM U.43 LA FACOM U.43 LA 16-
16-21 21

[2]

N

\ | [42]

[4b]

Fig: E5AP1DAC . .
[4] monteringsdorn fér kamaxelns lapptatning
~ (-).0189 D.

Fig: E5AP02SC :
[2] verktyg fér montering av ventilskafttatningar. -

2] 4511-T.M (-).0132 W
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 MOTORENHET

Verktygssats C.0189 C.0189
[4a] |(-).0189 D1 (-).0189 D1
[4b] (-).0189 D2 (-).0189 D2

2~ DEMONTERING

2.1 - Tillbehér pa topplock

Fig: B1DP1DYD

VARNING : Kamaxlarna ar olika. Mark ut
deras lage.

Demontera :

o téndstiften (5) _

* skruvarna till dverfallskapan fér kamaxelns lager
(2) och (7) ' ’

* Overfallsk&porna for kamaxelns lager (2) och (7)

e de 2 packningarna (1)

e kamaxlarna (3) och (6)

* de hydrauliska ventiltryckarna (4)

¢ magnetventil for VTC (8)

OBS : Styrning f6r inloppssidans kamaxel -
(VTC).
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2.3 — Ventilskaftspackningar

o ‘ %
o °°° o-aa-
~ J 0 LT 7N
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OO

@(ﬁ S SIS

Fig: B1DP16UC:
Satt verktyget [1] pa plats.
Komprimera fjadern.

Fig: B1DP1EQC 7 :
Demontera ventilskaftens tatningar (17) ; med
hjaip av verktyget [3].

2.4 — Backventil

2 13

L.
é) [
\10 15/©

9 | 16

1
11 /

Fig: B1DP1DZC

Demoniera :

» ventilknastren (9) och (16)

« ventilfiaderplattorna (10) och (15)
o fjadrarna (11) och (14)

» avgasventilerna (12)

¢ insugsventilerna (13)

OBS : Ventilfjadrarna &r identiska pa in— och
utloppssidan. ,

Fig: B1DP16XC

VARNING : Skada inte kamaxeltatningarnas
kontaktytor.

Plugga kanalen, vid> "a"

Blas in i kanalen, vid "b" ; med hjdlp av en
blaspistol med ett munstycke med @ 6,5 mm.

B1BSOEPO
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MOTORENHET

OBS : Anvénd borttagningsmedlet DECAPLOC
88 -for att rengdra packningens ytor (eller
likvardig produkt).

Kontrollera skicket pa féljande delar :

¢ ventilsdten och -styrningar

e ventilfjadrar

e kamaxel

¢ kamaxiarnas lageréverfall

¢ innergéngning

e gangning ‘ A

Utfér nédvandiga reparationer.

C

0 / < 3.2 - Backventil
\ , ‘ .
Fig: B1BP1E1C

Demontera backvent'i!en (18), vid "c". '

3 — MONTERING

3.1 - Kontrollera planheten

Fig: B1DP1E2C
Montera en ny backventit (18), vid "¢".

VARNING : Kontrollera att backventilen har
monterats rattvand.

-+ 3.3 = Ventiler

"[VARNING : Fdlj markningen som gjordes vid
demonteringen. '

Olja in ventilskaften.
Montera :

e avgasventilerna (12)
¢ insugsventilerna (13)

. Fig: B1DP162C

Kontrollera topplockets planhet ; med hjalp av
ett bladmatt och en linjal.

Tillaten avvikelse i planhet : 0,05 mm (max).
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3.4 — Ventilskaftspackningar

N ||\/I| T~ |\)/l 7 N |I\

SN S We WO

) o

N\ T

Fig: B1DP171C

Montera :

« ventilskaftens packningar (17) (nya) ; med hjalp av
verktyget [2]

» fjadrarna (11) och (14)

e ventilfjaderplattorna (10) och (15)

Komprimera fjdgdern med kompressorn [1].

Montera ventilknastren (9) och (16):

3.5 — Hydrauliska ventiltryckare med
sjélvjusterande spel

Fig: B1DP1E3C
Kontrollera att de hydrauliska ventiltryckarna (4)
inte ar maximalt utstrackta genom att klamma
ihop kolven (20) i tryckaren meltan tummen och
pekfingret.

Om kolven (20) verkar blockerad, ar
hogtryckskammaren "d" full med olja och de
hydrauliska ventiltryckarna (4) &r maximalt
utstrackta.

Vid témning av hdgtryckskammaren "d" maste
kolven (20) forst tas ut genom att sla den
hydrauliska tryckaren(4) 1att mot en trékloss.

Slapp ut oljan genom att trycka pa kulan (19)

“och tdmma lagtryckskammaren "e".

OBS : Hall lite olja i lagtryckskammaren "e" vid
atermonteringen.

3.6 — Kamaxel

Oljain: .

e kammarna ' E

e kamaxlarnas ytor (topplock, kamaxel, kamaxelns
Overfallshus)

VARNING : Folj markningen som gjordes vid
demonteringen.

Montera kamaxlarna (3) och (6).

3.7 — Kamaxlarnas lagerdverfall

':
[

R oy
m)mijal

UL
\ )
‘326

)i..

N
2
\

Fig: B1DP1E4C

Kontrollera att stiften (21) finns pa plats och ar -

ratt placerade.

Avséatt en tatningsstrang SILICONE (E10) vid "f"

runt om packningsplanen -och féstskruvarnas
géngor.

Montera lageréverfalien till kamaxlarna (2) och

7).

B1BSOEPO
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Fig: B1DP174D

Atdragningsmetod f6r skruvarna :
» férdragning: 0,5 daNm (i ordningen fran 1 till 12)-
e atdragning : 1 daNmr (i ordningen fran 1 till 12) -

3.8 - Kamaxeltétningar

===\ |
— i
O = e ‘v p N
@l

Fig : B1DP17éC
Anvand konen [4b] for  att
kamaxeltétningen (1) pa verktyget [4a].

montera

Fig: B1DP1ESC .
Satt dit kamaxeltatningarna (1) ; med hjalp av
verktyget [4a] och f{éstskruvarna (22) till
kamaxelnaven.

3.9 — Tandstift

Montera tandstiften (5)
2,5 daNm).

(atdragningsmoment

3.10 - Magnetventil fér VTC

Atermontera  magnetventilen ~ for  variabel
transmission (8), dra at till 2,5 + 0,2 daNm.

B1BSOEPO
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