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MOTORENHET

SAKERHETSBESTAMMELSER :

DIREKTENSPRUTNINGSSYSTEM HDI

1 - SAKERHETSBESTAMMELSER

1.1 - Inledning

Alla atgarder pa insprutningssystemet ska goras
enligt féljande féreskrifter och regler :

o halsovardsimyndigheter .

o olycksforebyggande atgarder

o mmoskydd

VARNING : Atgarderna bor utforas av personal som
ar speciellt utbildad och informerad om
sékerhetsbestammelserna - och

vilka |.

forsiktighetsatgarder som ska vidtas.

1 .2.—- Séikerhetsbestéimmelser

Det &r forbjudet att roka i omedelbar narhet.av
hégtryckskretsen under pagaende ingrepp.

Arbeta inte i ndrheten-av oppen eld eller gmstor

Med motorn igang :

» g0r inga ingrepp pa hogtryckskretsen for bransle

e vistas alitid utom rackhall for - eventuella
branslesprut som kan férorsaka allvarliga skador

“e hdll inte handen i narheten av ett ldckage pa

hégtryckskretsen fér bransle

" Efter att motorn stoppats ska man vanta 30 sekunder
innan nagra som helst ingrepp gors.

OBS : Véntetiden ar nodvandig for att aterga till
atrmosfarstryck i hogtryckskretsen for bransle.

Partikelfilter (patvingad fornyelse)

» kontrollera att det inte finns nagon sprayflaska eller
brénnbara &mnen inne i bagageutrymmet .

e ta p& handskar fér hoga temperaturer

» anslut fordonet till en
gasevakueringsutrustning ”

godkénd

2~ RENLIGHETSBESTAMMELSER =

2.1 - Preliminéra atgérder

innan nagra ingrepp gors pa insprutningskretsen kan
det visa sig nodvandigt att rengéra féljande kanshga
anslutningar (se respektlve atgarder)

s branslefilter .

e hogtryckspump for bransle

e avaktiveringsdon f6r 3:e kolven

e hdgtrycksregulator.fér brénsle

2 hogtrycksgivare for bransle

® gemensam insprutningsramp fér- hogtrycksbransle
o hégtrycksledningar fér bransle
o dieselinsprutarhallare

2.2 — Arbetsplats
Arbetsplatsen bor vara ren och utan skrap.

De komponenter som repareras bor férvaras
skyddade fran damm. :

‘ B1BK0QPO . : ) . 1



MOTORENHET

OTILLATNA ATGARDER : DIREKTINSPRUTNINGSSYSTEM HDI

1- RENG@RING "5~ DIESELINSPRUTARE

" Anvéandning av en hogtryckstvatt ar inte tillaten.

VARNING : Rengoring med dieselolja och ultraljud
ar forbjuden.

2 - BRANSLEMATARKRETS

Rekommenderat bransle : dieselolja. -

3 - ELKRETS

Byte av insprutningsdator mellan tva fordon visar sig
genom att det inte gér att starta fordonen.

Det ar forbjudet att mata en eller flera insprutaré med
12 volt. :

4 - HOGTRYCKSPUMP FOR BRANSLE

Fig : BiHP1SMC

Koppla inte bort dieselinsprutarhallaren (2) fran
foljande komponenter :

o dieselinsprutare "e” (inga reservdelar)

o elektromagnetisk del ’¢” (inga reservdelar)

Vrid inte pa muttern "d” (felfunktion).

Lossa inte anslutningen “f” fran en dieselinsprutare.
Borttagning av sot pa dieselinsprutarens munstycke
ar inte tillaten. -

Fig: BIHP19LC

Lossa inte branslehdgtryckspumpen (1) fran foljande
delar :

o packbox (b) (inga reservdelar)

_e anslutning fér hogtrycksutgang:(a) (felfunktion)

B1BKORPO 2 . S



MATNING — OVERLADDNING

RENGORING :‘ANSLUTNIN@AREADENGEMENSAMMA
INSPRUTNINGSRAMPEN FOR HOGTRYCK

1 - LAMPLIGA VERKTYG

ﬁ@/m
(S

: (=

" Fig : EBAP1BEC
[4] suganordning.
~ [5] runt munstycke.

2 ~ PRELIMINARA ATGARDER
Koppla loss batteriet. - ‘

Fig: ESAPiBCC Demontera prydnadskapan.

[1] avfettningsmedel SODIMAC. - Skydda generatorn.

Fig : ESAP18DC
[2] pensel.
[3] rengoringskar.

B1HKORPO . . . 3



MATNING — OVERLADDNING

3 — ARBETSMETOD .

Fig: BIHP12LD

Rengdring av reparationsomradena (vid "a”) :

o hall medlet [1] i karlet [3]

» doppa penseln [2] i medlet [1]

s rengdr punkten "a” och sug samtidigt ; med hjalp av
verkiygen [4] och [5]

» rengdr suganordningen [4] efter anvandning

B1HKORPO ' . 4



MOTORENHET

_IDENTIFIERBNG : MOTOR

\“Txxx XXX
b — =X XXX XX

oo

c

Fig: B1CP079D

"a” motorbeteckning — motorkod.
"b” mérkning komponent, '
"c” serienummer.

Motorbeteckning - ' 4HX 4HZ

Motorkod - ) DW12TED4 /L4 med.FAP (). DW12TEDA4 /L4 utan FAP (*)
(*) FAP:. systern som filtrerar fororenande partiklar i
avgaserha., -’ . o
B1BB7MPO




MOTORENHET

TEKNISKA DATA : TOPPLOCK

1 — IDENTIFIERING

Fig : BIDP1AED

Det nya topplockets hojd : H = 133 + 0,06 mm.
Tillaten avvikelse i planhet = 0,03 mm.

Uppborrming vid "a” : blindhal = diam 0,6 mm.

Max tillaten justering 0,2 mm.

Topplocken med justerat packningsplan ar markia
med en bokstav "R” (vid "c’).

Topplocken som har kamaxellager som ar omborrade
(0,5 mm) &r mérkta med en bokstav vid "b".

B1BB7NPO 6
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MOTORENHET

P

2 - KAMAXELLAGER

nm
2

Fig : BIDP1AFD

Méarkning Nominellt matt - Reparationsmatt
A 26+ 0,45 mm © 26,5+ 0,15 mm
| ]
BBB7NPO




" MOTORENHET

TEKNISKA DATA : VENTILER OCH VENTILFJADRAR

1 — VENTILER

C
R
‘_._A _
_ OB

Fig : BIDP1AGC
Mérkning Insugsventil Avgasventil
g A 5,968+ 0,05 mm | 5,968+ 0,05 mm
28 29,9+ 0,1 mm 25+ 0,17 mm
Lédngd C | 102,65% 0,15 mm { 102,48 £+ 0,15 mm

9 . VENTILFJADRAR

‘OBS : Ventilfjadrarna &r identiska pa’ in— och B
utloppssidan.

Diameter D = 3 + 0,03 mm.
Identifiering : grén méarkning.

BiBB7FPPO o 8



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : VENTILSATEN OCH —STYRNINGAR

1 - PLACERING

7

oA

\\\S“ﬁ\\\\ N

B
Fig : BIDP1AHD
' Insugsventil - - ' .~ Avgasventil
|Héjd : B 38,35+ 0,5 mm : 38,35+ 0,5 mm
o A : Nominellt matt 9,974 (+ 0,022 ;—0) mm 9,974 (+ 0,022 ; —=0) mm
o Reparationsmatt - 10,474 (+ 0,022 ; —0) mm 10,474 (+ 0,022 ; —0) mm

B1BB7QPO . . : 9



MOTORENHET

2 — VENTILSATEN OCH —STYRNINGAR

. @c
| " gD
60°
[\
)\

_ BE

Fig : BiDP1AJC

2.1 ~ Ventilstyrningar

i

Insugsventil

Avgasventil
@D 5,2 (+ 0,05 ; —0) mm 5,2 (+ 0,05 ; ~0) mm
5C Nominellt matt 10 (+ 0,032 ; -0) mm 10 (+ 0,032 ; =0) mm

Reparationsmatt

10,5 (+ 0,032 ;. —0) mm

10,5 (+ 0,032 ; —0) mm

2.2 — Ventilsaten

Avgasventil

Insugsventil
: Nominellt méatt 32,6 +£ 0,025 mm 26,4 + 0,025 mm
OE Reparationsmétt 32,9 + 0,025 mm 33,1 + 0,025 mm
Nominellt matt 7,2+0,15 mm 7,2+ 0,15 mm
Hoid Reparationsmat 74+015mm 7.4+ 0,15 mm

BiBB7QPO
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MOTORENHET

TEKNISKA DATA : KAMAXEL

-1~ BESKRIVNING

b
%
g
J

1' .

|
Rridy 1N
| *

3
' a

Fig : BIDP1AKD

(1) kamaxel for avgaé.

(2) kamaxel for insug.

(3) vipparmar med rullar. ‘
(4) hydrauliska ventiltryckare.

BiBB7RPO ) L 1 1



MOTORENHET

2 — IDENTIFIERING

Fig : BIEP165D
(1) kamaxel fér avgas.
(2) kamnaxel fér insug.

Insugsventil Avgasventil Markning "a”
5 A Nominellt matt 26 + 0,02 mm ~ 26+0,02mm Utan
Reparationsmait 26,5+ 0,02 mm 26,5+ 0,02 mm Gul
Langd B 401+ 0,15 mm _ 448,5+ 0,15 mmn
BtBé?RPo 1 2




MOTORENHET

fi 3 - KAMLYFT
_H
Y
‘Fig : B1DP121C
~ Héjd H = kamlyft. !
Kam fér insug H=85+0,05mm
Kam for avgas : |H=85% 0,05 mm
é1BB7RPO
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MOTORENHET

TEKNISKA DATA : TOPPLOCKSPACKNING

1 -~ TEKNISKA DATA

Topplockspackningar typ flerskikismetall, for tatning
mot cylinderblocket (4 tjockleksklasser).

2 — IDENTIFIERING

&-6
@
Hw
On

-9
S
Bw
S

Fig : BIDP18XD
A : mérkning av motorn.
B : méarkning tjocklek.

Kolvhojd éver block

" Tjocklek pa packningen ‘

nar den ar belastad

Antal hal vid A

Antal hal vid B

0,55 till 0,60 mm 1,25 £ 0,04 mm 1 1
0,61 till 0,65 mm 1,30+ 0,04 mm 1 2
0,66 till 0,70 mm 1,35 0,04 mm 1 3
0,71 1ill 0,76 mm 1,40 £ 0,04 mm 1 4

B1BB7SPO
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MOTORENHET

TEKNISKA DATA : TOPPLOCKSBULT TOPPLOCKETS
ATDRAG‘:N!NG

1

1 - TOPPLOCKSBULT o v | 2--TOPPLOCKETS ATDRAGNING

" 2.1 — Atdragningsordning

L

~N)

(@)
Iy
@Q&/'O,.,
@o\_/o

"Fig : BIDPOSBC

Fig: BIDP18VC:

X = maximal langd under skruvskalle. 29 . Atdragniﬁgsmetod -

LLangd pa skruvar som gar att dteranvéanda :
X =134,5 mm. :

Vidtag féljande atgarder :
e férdragning till 2,2 + 0,2 daNm
(i ordningen fran 1 till 10)

¢ atdragningtill 6+ 0,5 daNm (i ordningen fran 1 tlll 10)
@ skruven lossas med ett varv

" (i ordningen fran 10 till 1)

» Atdragningtill 6+ 0,5 daNm (i ordningenfran1till 10)
~ e Atdragningsvinkel 220 £ 5° (i ordningen fran 1 till 10)

BiBB7+P0 - . . 1 5 ) ‘ _ — S



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : OVERFORING

i- VENT]LTIDEF{ Kamaxeln f6r avgas driver kamaxeln for insug via
- . kedjan for drivning.

’ Kedjan som driver kamaxlarna ar mérkt med 2 svarta

lankar, vid "a”.

Motor DW12TED :
Insug 6ppnar fore OD (FOD) 15°20’
Insug stanger efter nedre dédpunkten 12911’
(END) ' ,
Avgas 6ppnar fére nedre dodpunkten 03012
(FND)

Avgas sténger efter Svre ddédpunkten 15097
(EOD) . :

2 — KAMREM

Marke T DAYCO
Antal kuggar 146 _
Bredd ' 25,4 40,8 mm

[_n___J___EZI_.I
L L
1
L“E_’_‘J——:I'—l

3 - KEDJA FOR DRIVNING

'I 2 77T~ ,7 T 7T
: ©0 90

Fig : BIEP167C

Marke DAYCO

Antal lankar R 40 .
Bredd : A 14,1 £ 0,2 mm
Tjocklek : B 8,3+ 0,2 mm

3 o2

Fig : BIEP166C

(1) kamaxel for avgas.
(2) kamaxel for insug.
(8) kedija for drivning.

B1BB7UPO ‘ . 16 _ . V _ s




MOTORENHET |

TEKNI»SKA DATA : CYLINDERBLOCK -

1 — REPARATION : 3 - TEKNISKA DATA FOR
o ' CYLINDRARNAS INNERDIAMETER

QA

%

. ’ . / -
N

Fig : BICPOSEC

Hojd” H” . ' " Fig: BIGPOBGC
o nominellt matt = 248 mm * 0,05 mm :
» tillaten justering: 0,2 mm: . Ta A A
s minimimatt efter justering = 247,8 mm + 0,05 mm - -
: : g=2aas Nominellt matt 85 (+ 0,018 ; ~0) mm
Reparationsmatt 1 85,6 (+ 0,018 ; -0) mm

2 - IDENTIFIERING EFTER
OMBORRNING

Fig : BICPOSHC -

Markning "a” : +0,6 =renovetring.

BiBB7VPO ; . : 17 ] -8



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : VEVAXEL — VEVSTAKSLAGER -
BALANSAXLAR

1 — VEVAXEL

1.1 — Identifiering

771N
/ .
|

L B
N o
N L]
™~
/S L L
= e <
Fig: B1CPOBID
"a” : fargmarkning fér reparation av axeltappar pa
0,3 mm. o _
"b” : fargmarkning for reparation av ramlagertapparna.
" : fargmérkning for reparation av packningens yta.
1.2 — Tekniska data
121 - Bredd pa ramlager Nr 2
Matt "A”
Nominellt matt 26,6 (+0,05 ; —0) mm
Reparationsmatt 1 ‘ 26,8 (+0,05 ; —0) mm
Reparationsmatt 2 : ) © 26,9 (+0,05 ; —0) mm
Reparationsmatt 3 27 (+0,05 ; —0) mm

B1BB7WPO . ] . 1 8 )



|

1.2.3 — Axeltappar

~ MOTORENHET

1.2.2 - Sidospel i vevaxel )
Sidospelet justeras med 2 lagerhalvor p& ramlager

"Nr°2. :

Sidospelet bér befinna sig mellan 0,07 och 0,32 mm.

Reparationsmatt 3

Matt "B”

Nominellt matt 2,30 mm

Reparationsmatt 1 2,40 mm

Reparationsmatt 2 2,45 mm
2,50 mm

Diame’[er C

Nominellt matt

* 50 (+0 ; -0,016) mm

Reparationsmatt

49,7 (+0 ;—0,016) mm

1.2.4 — Vevaxelns ramlageriappar -

Diameter D -

Nominellt matt 7

60 (+0; —0,025) mm °

Reparationsmatt 1

59,7 (+0 ; -0,025) mm

81BB7WPO : - 1 9




MOTORENHET

2 — VEVAXELNS RAMLAGERSKALAR .

- Funktionsspelet i vevaxelns ramlager erhélls genom att skapa 5 klasser undre slita lagerhalvor (pa samma sida
som vevaxelns lagerévetfall). : :

e
[ nin mli,u/

laBCDE

Fig : BICPOSKD

2.1 — Ovre lagerhalva .
Det finns en enda klass for de 6vre spérade lagerhalvorna i vevaxelns ramlager (p& cylinderblockssidan).

Nominellt matt = Reparationsmétt
Mait "E” : ‘ 1,853 + 0,003 mm 2,003 + 0,003 mm
Fargmarkning vid "d” ) Svart Svart — svart

2.2 — Undre lagerhalvor (sléta) _

Klassetna pé vevaxelns ramlager stér pa motorblocket vid "g” och pa vevaxeln (pé transmissionssidan) vid "
"e” streckkod : anvands i fabrik. '

"h” tecken (siffror/bokstaver) : anvéands pa “eftermarknaden”. ‘

Det forsta tecknet motsvarar lager Nr 1, det andra lager Nr 2, 0 s v...

OBS : Vevaxelns ramlager ar markta fran 1 = 5, Nr 1 pa svanghjulssidan.

B1BB7TWPO - 20 s



MOTORENHET

(i

o[1[2]3]4]58]6[7

a.|9ia}p|c|d|e'|f'

x[s[j[1[n]p]rlt]v]y

~i=lzle|~elafo]ow Olwlﬁlwf?"lalflwl-‘ °

Fig : BIBP26GD .

Exernpel :-

s tecken konstaterade pa vevaxeln A7HBD

s tecken konstaterade pa cylinderblocket : EJDG6
¢ for ramlager nr 1 (AE) skall den nedre lagerhalvan monteras som &r av kiass D
o for ramlager nr 2 (7J) skall den nedre lagerhalvan monteras som ar av klass E
e gor. pa samma sétt for de 3 ovnga enheterna :

2.3 - Undre lagerhalvor

Omrade "A” : v . A
’ Nominellt méatt ~Reparationsmatt
Matt "E” 1,837 + 0,003 mm 1,987 + 0,003 mm
Fargmarkning vid "b” Bla "Bla-bla
Omréade "B” : :
- ~ Nominellt matt Reparationsmétt
Matt "E” 1,845 + 0,003 mm 1,995 + 0,003 mm
Fargmarkning vid "b” Svart Svart - svart
. Ohréde "C” ‘
Nominellt matt Reparationsmatt
‘Matt "E” 1,853 % 0,003 mm 2;003 + 0,003 mm
Fargmarkning vid "b” . Grén "Gron — gron
Omréde "D” :
_ Nominelflt matt Reparationsmatt
| Matt "E” 1,861 % 0,003 mm

2,011 £ 0,003 mm

Fargmarkning vid "b”

Raéd

Réd - rod

B1BB7WPO
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MOTORENHET

Omréade "E” : )
Nominellt méatt Reparationsmatt:
‘Métt "E” 1,869 + 0,003 mm 2,019 + 0,003 mm
Fargmarkning vid "b” . Gul ‘ - Gul - gul

3 -~ BALANSAXLAR

3.1 — ldentifiering

Fig : BICPOSLD

Huset med - balansaxlar f6r motor DW12 har
infastningarna av oljepumpen vid "k’
P hal marker ut fér monteringen av balansaxlar.

w

i” markomrade pa balansaxlarna.

3.2 - Justering

Funktionsspelet i balansaxlarna ligger mellan 0,01
och 0,06 mm och erhalls med distanser som -ar
placerade mellan cylinderblocket och huset med

" balansaxlara.

B1BB7WPO . 22



. MOTORENHET

3.3 =~ Mellanlaggets tjocklek

Markning mellanlagg Mellanlaggets tjocklek
57 7 1,57 mm '
55 1,55 mm
53 1,53 mm_

51 1,51 mm
49 ' 1,49 mm
47 C 147mm

y 45 1,45-mm
a3 _ 1,43 mm
41 1,41 mm
39 i 1,39 mm
37 ' - 1,37 mm
35 1,35 mm
33 . 1,33 mm
31 : 1,31 mm
29 . . 1,29 mm
27 | 1,27 mm
25 1,25 mm

23 1,23 mm
21 1,21 mm
19 1 . 119mm

B1BB7WPO ‘ . ) 23



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : VEVSTAKAR

1- VEVSTAKAR ‘

2 - VEVSTAKSLAGER

_.E
- -
- ] =
: B :
Fig: B1CPO§MC Fig : BICPO1HC
Diameter B : 53,695(+0,013;+0) mm. '
Diameter A : 30,00(+0,020;+0,007) mm. Tiocklek Mérkning Mériénmg
) dvre undre
Langd (L) = 152 mm. £ lagerhalvor | lagerhalvor
.| Nominellt 1,828 Svart Orange
matt f mm
Reparations— | 1,978 | g o4 svart Orange
matt 1 mm orange

B1iBB7XPO .
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MOTORENHET

- 1-KOLV

1.1 - ldentifiering

TEKNISKA DATA : KOLVAR / KOLVRINGAR / KOLVBULT

. 7
’B
. : NN

G

Fig : BICPOSGC

' Diameter A .
Nominellt méatt Reparationsmétt
Fig : B1GPOBNG 84,931 + 0,009 mm 85,5631 £ 0,009 mm.

"a” viktklass.
"b”-markning leverantér tillverkningsdatum.

»_ "

- "¢” (+0,8) kolv pa reparationssidan.

I, 1.2 - Vikiklasser for kolvar

| P Frén 605 1ill 609
P2. ~ Fran 610 till 614
P3 Fran 615 till 619
P4 - Fran 620 till 625

B1‘BB7YPO 2 5



MOTORENHET

1.3 - Skevhet

. ' m‘/
:

N\

i‘ .
)

B (|

A%

Fig : BICPO8SPD

Fastorskjutning av kolvens axel "B” :
0,475 + 0,075 mm.

(1) kompressionsring.
(2) mellanring.
(3) oljeskrapring.

AFig : BICPO8QC
Hojd” C " : 48,705 £ 0,025 mm.

26




:

MOTORENHET

2 — KOLVRINGAR '

| Kolvringar ' ~ Kompressionsring Mellanring Oljeskrapring
Féargmérkning : nominellt métt Lila _ Gul Lila
Fargmarkning : reparationsmatt Gul gul Gul gul Lila lila
Spel i éppninger Fran 0,2 till 0,35 mm Fran 0,8 till 1 mm Fran 0,25 till 0,50 mm
Tjocklek 3,5 mm ' - 2mm 3mm-
3 - KOLVBULT
|
OE
- D -
Fig : B1dP01TC
Léngd D : 68(+0~0,3) mm. _
Diameter E.: 30(+0-0,006) mm.
OBS : Kolvbultarna ar fritt monterade i vevstakarnas . .~
lilande och i kolvarna. Kolvtapparna. flxeras vid
forflyttningen av tva lasringar.
B1BB7YPQ B 27 S




MOTORENHET

ATDRAGNINGSMOMENT : MOTOR DW12 -

1 - RORLIGA DELAR

Beteckning ; Atdragningsmoment

Foérdra till 2,5 £ 0,2 daNm.

Skruvar till vevaxelns lageréverfall Gor déarefter en v'!nkelétdragning till 60 + &6°

Dra &t till 1 daNm

Lossa med 180°

Skruvar for vevstaksdverfall
Dra attill 2,3+ 0,1 daNm

Vinkeldra till 45 + 5°

Remskiva fér drivning av tillbehor Férdratill 7 + 0,25 daNm.

Gor darefter en vinkelatdragning till 60 & 5°

2 — CYLINDERBLOCK

Beteckning K ' Atdragningsmoment

Munstycken i kolvbottnarna _ ~11+0,1daNm

Fordra till 1 daNm

Undre kapan och efterdra darefter till 1,6 + 0,3 daNm

Foérdra till 1,5 daNm

Kamremmems [oprulle och efterdra darefter till 4,3 + 0,4 daNm

Spannrulie for kamrem . 2,5 +0,3daNm

Férdra de 4 skruvarna till 1 daNm

Hoger motorfaste Dra at skruven diam. 8 till 2 + 0,2 daNm

Dra at skruvarna diam. 10 till 4,5 + 0,2 daNm

81BB7ZP0 b / 28
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MOTORENHET

3 -TOPPLOCK
Beteckning ‘| Atdragningsmoment
Férdra till 2,2 + 0,2 daNm
och eﬁerdra dareﬂer till6 +05 daNm
Lossa 1 varv

Topplock

Dra &t till 6 £ 0,5 daNm

Vinkeldra till 220 + 5°

Lagerhus till kamaxel

Dra at flansskruvarna till 1 + 0,1 daNm - "

Férdra de 28 skruvarna diam. 6 till 0.5 daNm

‘Avgasgrentdr

Dra &t skruvarna 28 diam. 6 — 1+ 0,1 daNm

Fordra till 1,56 daNm :
och efterdra darefter ill 3+ 0,3 daNm

Topplock

Fordra till 0,5 + 0,15 daNm )
och efterdra darefter till 0,9 + 0,1-daNm

Navet till kamaxelns remskiva

4,3+ 0,4 daNm

Remskiva pa nav

2+ 0,2 daNm

4 — SVANGHJUL-KOPPLING

Betecknimg

Atdragningsmoment
L o o Fordra till 1,5'daNm ~
Svénghjul och efterdra dérefter till 4,7 £ 0,4 daNm
Tryckplatta 12+ 0,2 daNm

5 - SMORJKRETS

Beteckning Atd'ra'gningsmoment,»
—_ Férdra till 0,7 daNm
Oliepump och efterdra darefter till 0,9 + 0,1 daNm
1 Oljekylare 5,81 0,5 daNm

Turbokompressorns smérjkanal

Pa motorsidan : 3 + 0,3 daNm

Pa turbokompressorsidan : 2 + 0,2 daNm

B1BB7ZF0
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MOTORENHET

6 — INSPRUTNINGSKRETS

Atdragningsmoment

Beteckning

Dieselinsprutare

Dra at de 2 muttrarna for hand

Dra attill 0,4 £ 0,3 daNm

Atdragningsvinkel 45 + 5°

Anslutning pa ihsprutningsramp 2,5+ 0,2 daNm
Insprutningspump pé féste 2,25 £ 0,3 daNm
Anslutning pa diselinsprutare 2,5+ 0,2 daNm -
Remskiva for insprutningspump 5+ 0,5 daNm
2,51 0,2 daNm

| Anslutning pa insprutningspump

7 - KYLSYSTEM

Beteckning

Atdragningsmoment
Kylvattenpump 1,6 £ 0,3 daNm
{2+ 0,2daNm

Vattensamlingshus

B1BB7ZPO
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MOTORENHET

" MONTERING : MOTOR PA HALLARE

1 - LAMPLIGA VERKTYG

" Fig : ESAP107G .

[1] ,motorstétiv héger.

[T [7002-TA | DESVIL (Artikeinr 126) |

521;\'

Fig+ E5AP108C

[2] motorstativ vanster.

[ @1 [ '9015-T | XU/XUD (Adikelnr. 175/3) |

[ [ 2506-T | DESVIL (Ariikeinr. 125) |

Fig : ESAP109C

[3] hallare av motorstativ.

~

2 - FORBEREDELSE AV MOTORN

Fig : BIBP2ERC

Demontera : -

s skruvarna (1)
e upphéangningen (2) .

B1BPO6PO
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MOTORENHET .

3~ MONTERING AV MOTORN PA
HALLAREN . ‘

Fig : BiBPZESp

Montera :

e verkiyget [1] (hogersida)
¢ skruvarna (3)

OBS : Stick in brickorna vid "a” pa skruvarna (3), for
alt kompensera for lagringens centreringsstift.

Fig : BIBP2ETC

Montera :
o verkiyget [2] (vanster sida)
¢ skruvarna (4)

B18R06PO 32



MOTORENHET-

Fig : BIBP2EUD

Placera och sitt fast verktygen [1] och (2] pa hallaren
[3] med skruvarna och muttrarna (5).

.81‘ BPOGPO . 3 3




MOTORENHET

DEMONTERING : MOTOR DW12

{1 — LAMPLIGA VERKTYG

(1]

(31

Fig : E5-P120C . Fig : E5-PO2LC

[1] lasverkiyg for svanghjulet. - [3] Iaspinne fér installning av kamaxel.
[V (1] I Verktygssats C.0188 I (-).0188F ! I [3] | Verktygssats C.0188 l (~).0188 M J

[4]

Fig : EBAP1SBC Fig : E5-PO1FC
[2] l&spinne for svanghjul (-).0188 X. [4] verktyg for fixering av kuggremmens drev.
[ [2] | Verkiygssats C.0188 [ ©otesx | | 14 | 6016.T [().0132 AA |

81BG4GP0O V 34 - . ] S



'MOTORENHET

Fig : ESBAP1CGC . ’ ) Fig : ESAP1U7C

 [5] hylsa fér demontering — montering av [7] avdragare for dieselinsprutare.-
' topplocksbuilt. T :
B ] 0185 . ] ©otes | [ 171 | Verkiygssais C.0188 | ().0188 AA |

Fig : ESAP0O3ZC - ' - Fig : ESAP1JQC
[6] verktygssats for att lossa topplocket. _ [8] pluggsats.
| [6] | Verktygssais C.0188 | (~).0188 L ] ‘- I [8] | Verktygssats C.0188 | (-).0188T l

BIBG4GPO ‘ 7 35 . ' — s



MOTORENHET

[11]

'

Fig : ESAP1WDC . Fig : ESAP{WEC ]
[9] hallare for att lossa insprutningspumpens drev. [11] hylsa fér demontering av pinnbultarna som faster
_insprutarna. :
[19] lverktygssats c.o188 [(-).0188R | [[11] | FACOM stx6 FACOM six6 |
[10].

[12]

Fig : EBAP1WFC ’ Fig : ESAP1CYC

[10] tang for demontering av shabbkopplingar. [12] hylsa fér demontering ~ montering av
vevstakarnas lageroverfall.

|[10] [4145-T | [0z [FACOM six12 _ |FACOM six12 |

1l
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MOTORENHET

2 - DEMONTERING

2.1 - P4 samma sida som avgasgrenroret

Fig : BIBP2EVC

Demontera : : , )

e slangklammorna (1) och (3) ; med hjélp av verktyget
e oljekylaren (2) o

* de 8 muttrarna (4) och. deras. mellanldgg

e avgasgrenioret (5

» avgassystemets packning,

2%2 - P& samma sida som dieselpumpen
med hogt tryck

Fig: BIBP2EWC

Demontera :

s oljefiltret (6)

e oljekylaren (7)

© branslefilter (8) (komplett)
o branslefiltrets faste

S

Fig : B1BP2EXC

Demontera :

_s hogtrycksroret (9)

» de 4 hogtrycksréren (10)
o oljeavskiljaren med slang (i1) -

Demontera : _

e gemensam insprutningsramp fér hégtrycksbransie
(12)

= manokontakten for oljetryck (14)

¢ avluftningsslangen (13)

BBG4GPO
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MOTORENHET

2.3 — Pa kopplingssidan

Fig : B1CPO8RC

Lés svénghjulet med hjalp av verktyget [2].’

Fig : BICP08SC .
Satt verkiyget pa plats [1].
Demontera :

o verktyget [2]

o de 6 skruvarna (15)

» tryckplattan (16)

* kopplingslamellen

B1BG4GPO R . 38



MOTORENHET

2.4 — Pa transmissionssidan

Fig : BIBP2EYD

Demontera :

s skruven (20),

e brickam (21)

o temskivam (22)

» Gvre transmissionskapan (17)

» den mellanliggande transmissionskapan (18)
e undre fransmissionskapan (19)

B 1.BG4G P0 - - A 3 9



MOTORENHET

Fig : BIEP168D
Sparra kamaxeln med hjélp av sparrtappen [3].

Kamaxeln géar inte att lasa, vidtag féljande atgéarder :
‘o demontera verktyget [1] o

e vrid ett varv pa vevaxeln

» montera verktygen [1]och [2]

o sparra kamaxeln med hjélp av sparrtappen [3]
Lossa: - ’

« skruvarna (24)

e skruven (27)

Lossa skruven (26).
Demontera kamremmen (25).

B1BG4GPO - i 40



MOTORENHET.

" Fig: BIEP169D

Demontera : -

e skruven (26)

o spannrullen (33} -

. e motorfastet (28)

e kylvattenpumpen. (32)
e skruven (30)

» |Ophjulet (29)

= vevaxelns. drev (31)

e skruvarna (24)

o kamaxelns remsldva (34)

Fig : BIHP1EFC

Montera verktyget [9].

Fixera hogtryckspumpens drev (35) ; med hjélp av

verktyget [4].

Lossa hégtryckspumpens fastmutter.
Ta bort kuggdrevet (35).

Fig : BIHP1EGC"

Demontera :

" e de 3 skruvarna (38) - '

e bakre infastningen (37)
¢ hégtryckspumpen (diesel) (36)

B1BG4GPO
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MOTORENHET

Fig : BIHP1EHC

Demontera:
e skruvarna (40)
o fastet (39)

2.5 — Pa svinghjulssidan

“Derorisra

» srruvarna (44)

+ verktyget [1]

« svéanghjulet (45)

e vakuumpumpen (42)

"o fastet (41)

¢ Swirl-mandverdosan (43) ‘

o vattensamlingshuset for utlopp (46) och dess

packning

Fig : BIHP{EJC

Demontera branslereturrampen (tapp till Sppningarna
med hjalp av veridygen [8]). :

Placera verktyget [7] pa muttrarna (47) sa att det tar -
stéd vid "a” under dieselinsprutaren.

Lossa stegvis och vaxelvis de 2 muttrarna (47).

_ Demontera :

s de 2 muttrarna (47)
e dieselspridaren (48)
e centreringsring

¢ koppartatningen

Utfér samma arbete pa dvriga dieselspridare.

- Demontera topplockskapan (49).

218G4GPS



MOTORENHET

537

Fig : BIDP1ALD

“Demontera :

e de 8 pinnbultarna (50)

e de 28 skruvarna (51)

o kamaxelns lagerdverfallshus (52)
o kedjespénnaren (53)

R 1BGIGRO _ o 43



MOTORENHET

27
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Fig : BIEP16AD

Demontera :

e skruven (27)

e navet (57)

2 packboxen (58)

» samtidigt kamaxlarna (54) och (55) med drivkedjan
(56)

e ventilernas styrarmar med sina hydrauliska lyftare
(mérk ut deras placeringar) '

59

P il

@/ @

Fig : BIDP1AMC -

Lossa de 10 skruvarna (59) ; med hjalp av verktyget
(5] (folj angiven ordning). ’

Demontera : : :

s de 10 skruvarna (59) ; med hjalp av verkiyget [5]

e topplocket -

= topplockspackningem

0OBS : Anvand demonteringsverktygen [6] em s&
behdvs. o '

Fig : BIFPOANC

Demontera :

o de 20 skruvarna. (60) (langd 21 mm)
e de 2 skruvarna (61) (langd 40 mm)
e oljetraget (62)

B1BGAGPO
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MOTORENHET

OV o
BN ‘o\ﬁ

Fig : BIFPO4PC
Demontera :

e skruvarna (63) g :
e tatningsplaten (64) med packboxe

Fig : BIFP04QC

_Demontera skruvarna (66) (mark ut deras

placeringar).

Tryck tillbaka drevet (68) mot cylinderblocket. -
Demontera krysskilen (67). '
Demontera samtidigt :

e oljepumpen (65)

e drevet (68)

e kedjan (69)

e o—ringen

Fig : BICP0OSUC ’

Demontera :

~e de 8 skruvarna (71)

¢ balansaxlarnas hus (70)
* mellanlaggen for justering

Fig : BICPO8VC

VARNING : Mark upp vevstakarnas lageréverfall i
férhallande till vevstakarnas hus (om mérkningarna
saknas eller férsvunnit). .

Demontera : -
e de 8 skruvarna (72) ; med hjalp av verktyget {12]
e vevstakarnas lageréverfall (73) -~ - :

B1 BG4G-PO ) ‘ ) - 45



MOTORENHET

Fig : BICPOSWC

Fig : BICP08YC

VARNING
monteringsriktning ‘och monteringsordning

Mark upp lageroverfallens |

VARNING ; Mark ut enheterna vevstakar / kolvar i
forhallande  till  cylinderblocket  (exempel: |

bb/cc/dd/ee).

(nummer 1: pa svénghjulssidan).

Demontera :

e skruvarna (74) - ]
« vevaxelns lageroverfall (75)
= axialbrickorna-(lager Nr 2)

. Fig : BICPOBXC

Demontera :

s vevaxelns tatning (78)

+ vevaxeln (79)

e axialbrickorna (77) (lager Nr 2)
e cylinderblockets lagerhalvor (76)

Demontera - enheterna

vevstakarfkolvar  (80)
underifran. * ’

' BIBGAGFO



MOTORENHET

2.6 ~ Isé@rtagning av enheterna vevstakar / kolvar "

Fig : BICP08ZC

Demontera :

s lasringen (84)

e pinnbulten (83)

e |&sringen (86)

e kolven (82)

e kolvtingarna (81)

e lagerhalvorna (85)

87 oL

Fig : B1CP090C

Demontera :
o skruvarna (87)

» sprutmunstyckena i kolvbotten (88)

B1BGAGPO
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MOTORENHET.

ATERMONTERING : MOTORER DW12

1 — LAMPLIGA VERKTYG

N

[1]

Fig : ESAP10BC . . ’ ‘ ) Figs+ E5~-P020C ‘,
[1] faste for indikatorklocka. ' [3] indikatorklocka.
[ [ 4601 | (eH7AH | | BT | 24371 | (1504 |

/ [2]

f':ig : B3DPOOMC ' Fig : ESAP10CC

[2] faste for indikatorklocka. : . [4] verktyg for monteting av sidotatningarna pa - -
. ’ ramlager Nr 1.

] [2] - | s602-T | (-).0118EZ |

4] | 7014TF | (—).0153AJ

BBG4HPO T | 48 - — .



MOTORENHET

Fig : E5-P04UC T Fig : ESAP10EC

[5] verktyg fér vinkelatdragning. [7] kolvringskompressor fér montering av kolvtingar
» ‘pé& motorn, s
| (5] | 4069-T FACOM D 360 | - B
» 7] | 750-T | (typ:7500) |

Fig : E5AP156C

[6] verktyg for att montera vevaxeltatningen ' Fig : ESAPIWGC : :
(pé svénghjulssidan). } ‘ [8] centrering for svangningsdampare dubbelt
: C , svanghjul pa vevaxel. ’
- [6a] | (-).0188.B1 (-).0188.B1 .
= — : ' 8212-T 8212-T
[65] (-).0188.82 (-).0188.82 [8] (verktygssats * | (verktygssats
9040-T) 9040-T)

B1BG4HPO 49 S



MOTORENHET | o

[9]
o0 S o) o \ @)
o
Fig:E.5—P10VC- . ) . Fig : ESAPIWJC )
[9] tasverktyg for svanghjulet. ' " [11] distanselement for justering av balansaxlar.

[11] | PR.0516.A0 PR.0516.A0

| [9] | )o188F | (.o188F | |

[10]

2]

Fig: ESAPIWHC - _ ' Fi‘g: ESAPIWKGC _
[10] laspinne for svanghjul (dubbelt svanghjul). [12] verktyg fér positionering av balansaxel. -
(~).0188.X (-).0188.X , 8610-T.D (-).0190.D
[10] (verktygssats (verktygssats [12] - | (verkiygssats (verktygssats
C.0188) ~ €.0188) 8610-T) C.0190)
S

T | ‘ 50




MOTORENHET"

Fig : ESAP1WLC

Fig : ESAP1WNC

[13] faste till verktyg for positionering av balansaxel.

[15] arm for sparrning av balansaxel.

8610-T.E . (=).0190.E 8610-T.F -(-).0190.F2
{13] (verktygssats (verktygssats [15] (verktygssats (verktygssats
: 8610-T) C.0190) 8610-T) - C.0190)
[14a] [16]

Fig : ESAP1WMC

[14] faste for indikatorklocka.

Fig : ESAP1WPC

[16] verktyg for kontroll av spel i balansaxel.

8610-T.C1 (-).0190.C . 8610-T.A (-).0190.A2
[14a] (verktygssats | (verktygssats [16] (verktygssats (verktygssats
8610-T) C.0190) 8610-T) C.0190)
_ 8610-T.C3 (-).0190.C3 |
[14b] (verktygssats (verktygssats
8610-T) C.0190)
B81BG4HPO . 51




MOTORENHET.

[19] -

TR
22
[XXX5
KX XARX
LR

)

_ Fig: EBAPIWQC

{17] verktyg fér att montera vevaxeltatningen
(pa transmissionssidan).

(-)-0188.A1

Fig : ESAP1WSC

[19] faste for indikatorklocka.

L n

1754-T.bis

(-).0132.C

_ (-).0188.A1
[17a] (verktygssats (verktygssats
C.0188) €.0188) .
(-).0188.A2 (-).0188.A2
[17b] (verktygssats (verktygssats
C.0188) C.0188)

[20]

Fig : EBAPIWTC

[20] laspinne fér-kamaxeldrev.

L (-).0188.M (~).0188.M
[20] (verktygssats (verktygssats
C.0188) C.0188)
Fig : EBAP1WRC . )
[18] centreringsverktyg for kopplingslame"lli
| 18] 7011=T (-).0213
B1BG4HPO S
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MOTORENHET

[21]

[23]

Fig : ESAP1D7C

[21] verktyg for fixering av kuggremmens drev.

Fig : EBAP1WVC

23] bygel for att halla remmen pa plats.

| 21 | eo0t6-T | (—).0132.AA | o ~ (-).0188K (-).0188K
_ : [23] (verktygssats (verktygssats
€.0188) -C.0188)

[22a] [22b]

Fig : ESAP1WUC

f22] drivare for moﬁtering av packbox.

24]

Fig : ESAPIWWG ‘ X
[24] matutrustning fér remspanning, med digital

(~).0188.N1 (-).0188.N1 ,
[22a] (verktygssats (verktygssats display ((SEEM CTG 105.M)). '
: C.0188) C.0188) ’
| (O.0t88N2 (-).0188.N2 o4y | SEEMCTG | SEEM C.THONIC .
[22b] (verktygssats (verktygssats ' 105.M 105.5.
C.0188) C.0188) -
B18GaH0 53 s
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[25]

Fig : ESAP1WXC

-[25] spénningsarnﬁ.

Fig : ESAP1WZC

[27] momentnyckel (1 till 5 m.daN). .

[25]

(-).0188.J2
(verktygssats
- C.o188)

(-).0188.J2

1 (verktygssats

C.0188)

[27]

(-).1608.A
(verktygssats
K.1608)

(-).1608.A
{verktygssats
K.1608)

Fig : ESAPIWYC

[26] hylsa for insexskruvar,

Fig : ESAP1X0C

(28] adapter for atdragning av dieselinsprutare.

(0).1608D ).7608D ().1606C | ().1608.C
- [26] (verktygssats (verktygssats [28] - (verktygssats | ‘(verklygssats
'K.1608) K.1608) K.1608) K.1608)
B1BG4HPO 54 s.




" MOTORENHET

[29]

[31]

Fig : ESAP1X1C "Fig : ESAP1XAC
[29] T-f6rlangning. [31] férlangning.
. ' () 1608.E (0).1608.E T (94220-Td | () 4220TJ
- [29] (verktygssats (verktygssats [81] (verktygssats | (verktygssats
1608.K) 1608.K) | 4220-T) 4220-T)

[30]

Fig : EBAP1X2C
[30] 6ppen ringnyckel.

Fig : ESAP1X4C

[32] momentnyckel.

(-).4220-T.D
[30] (verktygssats
4220-T)

(-)-4220-T.D (-).4220-T.B

- (verktygssats 132] (verktygssats
4220-T) - 4220-T)

(~).4220-T.B
(verktygssats
4220-T)

B1BG4HPO
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MOTORENHET .

Fig : EBAP1X5C

[33] kloringnyckel FACOM.

T [ (9.4220-TM | (-).4220-TM .
[33] (verktygssats (verktygssats
4220-T) 4220-T)
[34]

Fig : EBAP1X6C

[34] tang fér demontering av snabbkopplingér.

4145-T

(0).0172

] [34] |

B1BG4HPO "

56



MOTORENHET

iy

i 92— ATERMONTERING 2.2 - Instillning av vevaxelns sidospel

OBS : Rengoér delarna och packniﬁgsplanen. innan
nagot atermonteras. »

[3]

2.1 ~ Forberedelse av cylinderblocket

Fig : B1CP092C
Montera vevaxein.

Montera :
¢ hallaren for indikatorklockan [1]
- o hallaren for indikatorklockan [2]

Fig: BICPOSIC ' e indikatorklockan [3]
Montera : _ N Luta vevaxeln axiellt i cylinderblocket:
o sprutmunstyckena i kolvbotten (4) (&tdragning till 1 k5iibrera indikatorklockan till noll.

+ 0,1 daNm) \ : . .
« de sparade lagerhalvorna (1) Luta axielli, fran motsatt sida, vevaxeln i

. e axialbrickorna (2) och (3) (smérjrdnnor "a” pa cylinderblocket.
vevaxelsidan) ‘ - Sidospelet bér befinna sig mellan 0,07 och 0,32 mm.
» bestam tjockleken pa vevaxelns lagerskalar med
hjalp av tabellen i avsnittet for specifikationer
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2.3 — Vevaxelns lageréverfall . Applicera tatningsmedel E4 i vinklar och &ndar "¢’ pa
' . : lager nr. 1.

2.3.1 - Lageréverfall 2/3/4 och 5

6576575765 7

[4] - 9

Fig : BICP095C

Placera verktyget [4] pa lagerdvertall nr. 1 (8)."
Styrplattans glidskena bér befinna sig i férlangningen
av lageroverfallets framsida. -

Dra at hallaren [4a].

Placera lagerhalvan (9) pa lagerdverfallet.

-Fig : BICP093C

Olja in : ,

s vevaxelns ytor “b”

e lagerhalvorna (7)

Montera:

= |lagerhalvorna (7) - : -

s vevaxelns lagerdverfall (5) . ' 10|
o sidostyckena (B)-f6r lager nr. 2 ' - [4b] d : 0

o lageréverfallens skruvar (5) (utan att dra at)

.2.32 - Lagerévéﬁall nr. i

[4]

Fig : BICP0SGC

Séit sidotatningarna (10) i lageroverfallets spar, med
den minsta 6verskjutande hdjden vid "d".

Smérj de bada ytorna [4b] pa verktyget [4] ovanfér
klacken i punkt "e”.

Sidotatnihgarnas 6verskjutning ska vara minst en
millimeter. ‘

Fig : BICP094C
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[4]

Fig : BICP0O9Q7C

Satt enheten overfall/sidotatning i cylinderblocket
genom att luta den.

" Satt lagringen pa centreringsringarna.

[4]

Fig : BICP098C

Skruva fast de 2 skruvarna i lageréverfallet (8).
Demontera verktyget [4] fran sidan.

- (i ordningen fran 1 till 10)

2.4 ~ Atdragning av lageréverfallen

Eig : B1CP08SC

Atdragning :

o fordra lagerdverfallens skruvar till 2,5 + 0,2 m.daN
(i ordningen fran 1 till 10)

o vinkelatdragning tili 60 + 5° med verktyget [5]

2.5 — lhopséttning av

vevstakarlkolvarlkolvringér'
Atermontera kolvringarna (11) (enligt skissen nedan).
OBS : Ytan markt "TOP” pa kolvringarna bér vandas
uppat. :

Fig : BICP0O9AC

Bi1BG4HPO
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VARNING : Montera vevstaken i ratt rikining i
forhéallande till kolven. Rikta den ingraverade pilen
"g” mot kolvens transmissionssida. Rikta | .
lagerhalvornas kanter "f” mot vevstaken pa

oljefiltersidan.

Montera :

* lasringen (15) -
. » vevstaken (14)
o pinnbulten (12)
o lasringen (13)

2.6 — Enheter vevstakar / kolvar

_ Fig : B1CP0OSCC
Oljain:
s cylindrarna
o lagerhalvorna (16)

Monter ater enheterna vevstakar / kolvar.

Fig : BICPOSBC .
Kontroliera att kolvéppningarna "h, j, k” ar ratt vanda.
Sait kolvringskompressorn [7] pa plats. )

0OBS : Lat kolvens nederdel "A” sticka ut fér att den
skall fa ratt styrning. :

Montera lagerhalvorna (16) pa vevstakarna (14).

Fig : BICPOSDC -

Satt dit lagerhalvorna i lageroverfallen.
Olja in lagerhalvorna.

Montera lageroverfallen (17).

. . s . .
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Montera skruvarna (18) (nya). De 2 skruvarna pa verktyget [8] ska monteras i stéllet -
Atdragningsmetod for skruvarna (18) : . ' . for 2 diagonala skruvar.

¢ lossa med 180°
e dra attill 2,3+ 0,1 daNm
e vinkelatdragning till 45 £ 5° med verktyget [7

e dra attill 1 + 0,1 daNm . ’ Atermontera svanghjulet (19).

2.7 - Packbox for bakre lagring .

Fig : BICPOSGC

Centrera svanghjulet med hjalp av konorna pé
verktyget {8].

_ ' _ )\ ‘ Atermontera de 6 fastskruvarna (20) pa svanghjulet
N (19). - .
Fig : BICPO9EC : o - Demontera verktyget [8].

GBS : Anvénd konen [6b] for att montera packboxen
pa verktyget [6al.

Montera ater packboxen (med hjalp av en klubba).
Demontera verktyget [6a].

2.8 - Svénghjul

Fig: B1CP09HQ

Atermontera de tva sista fastskruvarna (20) pé
svanghjulet (19).

Montera stoppanslaget (verktyg [9]).

Dra at svanghjulets fastskruvar :
e fordra skruvarna (20) till 1,5 £ 0,1 daNm
. e dra at skruvarna (20) till 4,7 + 0,4 daNm

Montera verktyget [9].

Fig : BICPOSFC
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2.9 — Balansaxiar

mL T, i

Fig : B1CP0_9J§ _
Las svanghjulet med hjalp av verktyget [10].
Montera de 2 distanselementen for reglering [11].

2.10 - Forberedelse av balansaxelhus

Fig : BICPO9KC

" Placera blindhalen "I” pa balanéaxlarna uppat.

Fig : BiCPOOLC

For in tapparna med @ 5 mm pa verktyget [12] i -
blindhalen 1",

Montera flansen péa verktyget [13] pa verktyget [12].

Dra latt at verktygets [13] skruv.

21 p3 2

~~0

Fig : BICPOSMC

Atermontera balansaxelhuset (21).

Placera balansaxelhuset (21) pa sina styrpinnar.
Demontera :

s verktyget [13]

e verktyget [12]

o lastappen i svanghjulet [10]

B1BG4HPO
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Fig : BICPOSNG

Montera de 8 skruvarna (22).

©
&9

Dra at de 8 skruvarna till 2,2 + 0,2 daNm (montera i

angiven ordning).
2.11 — Kontroll av balansaxiarna

2.11.1 ~ Sidospel 6r drivande axel

.

Fig : BICPOOPC

Montera verktygen [14a], [14b] och [3].
Skjut in drivaxeln mot &ndiaget.
Kalibrera indikatorklockan [37till 0.

Skjut fram balansaxeln i andra riktningen.
"Las av spelet.

OBS : Ett normalt driftspel ligger mellan 0,03 mm och
0,20 mm.

’

Demontera verktygen [14a], [14b] och [3].

2.11.2 — Sidospel fér driven axel

[3]

Fig : BiCPOSQC

Montera verktygen [14a], [14b] och [3].
Skjut den drivna balansaxeln mot andlaget.
Kalibrera indikatorklockan [3] till 0. .

Skjut tillbaka den drivha balansaxeln i den andra
riktningen. B

Las av spelet. :

OBS : Ett normalt driftspel ligger mellan 0,03 mm och
0,20 mm. . ' :

2.11.3 — Koniroll av spél mellan balansaxiar

Fig : BICPOSRC

Montera verktyger 14a], [14b], [3], [15] och [16].

B1BG4HPO
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Blockera den drivande balansaxeln med verktyget
{15].

Placera verkiyget fér méatning av spel [16] pa den
drivha balansaxeln,.  langs balansaxlarnas
centrumlinje.

- Dra at verktygets skruv [16].

Kalibrera indikatorklockan [3} ill 0.

Las av spelet med hjalp av verktyget [16].

OBS : Ett normalt driftspel ligger mellan 0,01 mm och
0,7 mm. ' ’

Demontera verktygen [14a], [14b], [3], [15] och [16]. .

2.11.4 — Kontroll av spel melian axel och vevaxel

ft4a]

[14b]

Fig : BICPOSSC

Meontera :

o verktyget fér métning av spel [16]

s indikatorklockans faststang [14a]

e hallaren for indikatorklockan [14b]
e indikatorklockan [3]

Placera verktyget [16] fér matning av spel léngs
‘balansaxlarnas centrumlinje och dra &t verktygets
skruv [16]. ’

* Kalibrera indikatorklockan [3] till 0.

' Stod miot balansaxeln i punkt m” (stalld i andlage).
Léas av spelet med hjalp av verktyget [16].

Lossa skruven pa verktyget [16].

Vrid vevaxeln i motorns normala rotationsriktning sa
att en kvarts varvs rotation erhélls pa balansaxlarna.

Satt tillbaka verktyget f6r méatning av spel [16].
Kalibrera indikatorilockan [3] till 0.
Las av spelet med hjalp av verktyget [16]. - -

‘Gor om arbetet med att lasa av spelet ytterligare
7 ganger (ett vevaxelvarv). ’ ‘

Ta hansyn till minimispelet vid val av distanselement
for justering, i tabellen nedan.

vinimaitspel | JETECS | mellaniagg
0,05 1,61 ' 51
0,06 149 49
0,07 1,47 47
008 | 147 47
0,09 145 45
01 143 43
- 0,1 1,41 41
0,12 T 1,41 M
0,13 1,39 39
014 137 37
0,15 1,35 _ 35
0,16 135 ' 35
0,17 1,33 . 33
0,18 131 | 31
0,19 1,29 29
0,2. 1,29 29
0,21 . 1,27 [ 27 b
0,22 1,25 - 25
023 | 123 23
0,24 . 1,28 23
0,25 1,21 21
0,26 1,19 19
0,26 EECH 19
VARNING : Minimispel lika med eller storre &n 0,01
mim och mindre an 0,05 mm : byt distanselementen
for justering [11] mot distanselement med tjockleken
1,57 mm (méarkt 57).

Demontera : . ‘
e verktygen [16], [3], [14b] och [14a

o de 8 skruvarna (22)

e balansaxlarnas hus (31)

e distanselement for justering [11]

Montera : . ‘

» distanselement som bestamts. i forhallande Htill
minimispelet och tabellen ovan T

e balansaxlarnas hus (21).

o dra &t de 8 skruvarna (22) till 2,2 + 0,2 daNm

(montera i'angiven ordning)

B1BG4HPO
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2.12 — Kontrollera instéllningen - -

Utfér 9 avlasningar av spelet enligt ovannamnda
metod. .

Spelet hor ligga mellan 0,01 och 0,07 mm. .

A : spel under 0,01 mm : vélj distanselementet med

den storsta tjockleken, som kommer fére det
anvanda. . :
Exempel : distanselement som bestamts till 1,43 mm:
om spelet ar for litet vid kontrollen ska ett
distanselement med tjockleken 1,45 mm monteras.

B : spel som 6verstiger 0,07 mm : valj det tunnaste
distanselementet, som kommer efter det anvénda.

Exempel : distanselement som bestamts till 1,31 mm:
om ‘spelet &ar for stort vid kontrollen ska- ett
distanselement med tjockleken 1,29 mm monteras.

2.13 — Oljepump

Fig : BIFPO4RC -

Montera samtidigt :
e drevet (26)

e kedjan (27)

s oliepumpen (23).

Montera skruvarna (24) (anvand de markeringar som
gjordes vid borttagningen).

Atdragningsmetod fér. skruvarna (24) :
o fordratill 0,7 + 0,1 daNm ’
e dra &t till 0,9 + 0,1 daNm

Tryck tillbaka drevet (26) mot cylinderblocket.
Montera ater krysskilen (25).

Satt fast drevet (26) pa vevaxeln genom att sticka in
den pé krysskilen (25).

2.14 - Téatningsplat fram

. Fig : BIFP04SC

Avsatt pa tatningsplaten (28) en stréng "E4”.
Montera : ,

e tatningsplattan (28)

e skruvarna (29), dra at till 1,4 + 0,1 daNm

2.15 - Vevaxelns packbox (pa
transmissionssidan)

©_ Fig : BIFPO4TC

Montera ater packboxen ; med hjalp av verktyget
[17a]. . : N

OBS : Anvand konen [17b] for att montera packboxen
pé& verktyget [17a]. '

Demontera verktyget [17a].

. B{BG4HPO

65



MOTORENHET

2.16 — Undre kapan

Fig : BIFPO4UC
-Avsatt en strang tatningsmassa “E10” runt om
cylinderblocket. - :

Demontera :

e det nedre huset (32)
o de 2 skruvarna (31)
¢ de 20 skruvarna (30)

Dra at skruvarna (30) och (31) till 1,6 £ 0,2 daNm.

2.17 — Koppling

Fig : B2BPOANC

Montera :

e kopplingslamellen
o tryckplattan (34)
o skruvarna (33) -

Centrera kopplingslamellen med hjalp av verktyget
[19]. . ’

Montera verkiyget [9].

Dra &t skruvarna (33) till 2 £ 0,1 daNm.

Demontera verktyget [9]. _ _ !

2.18 - Varmevaxlare — oljefilter

35

Fig : BIFPO4VC

Smobrj in gangorna pa skruven (37) med medlet "E6”

“pé motorblockssidan. -

Montera-ater oljekylaren (Sé)i.

Dra &t skruvarna (37) till 5,8 + 0,2 daNm.

Montera :

s oljefiliret (38)

o kontaktstycket (35) (med en ny packning) dra at ill
3,2 + 0,2 daNm ‘

B1BG4HPO
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2.19 — Kolvhéjd 6ver block

[19]

31 |

Fig : B1CPOSTC

Montera  indikatorklockans  faste

cylinderblocket.

Satt fast indikatorklockan [3] pa fastet [19].
Kalibrera indikatorklockan [3] ill O (vid "n”).
Las av hojdskillnaden vid "p”. '

0BS : Anvand den hogsta kolven som referens. Max
skillnad mellan tv& cylindrar efter varandra = 0,07 mm.

[19] ﬁé

2.20 — Topplock

0OBS : Valj tjocklek pa topplockspackningen som
funktion av kolvarnas hojd o6ver block (se
specifikationerna for topplockspackningen).

VARNING Kontrollera  att  topplockets
centreringsstift finns pa plats pa cylinderblocket.

Placera kolvarna pa halv slaglangd (horisontal kil
(25)). .

Montera :

e topplockspackning

e topplocket -

e topplocksbultarna

Fig : B1DPO75C

Atdragningsmetod : ,

e fordra till 2,2 £ 0,2 daNm

e dra attill 6 = 0,5 daNm

e lossa 1 varv (360°) -

o dra attill 6 + 0,5 daNm

e vinkeldra till 220 + 5° ; med hjalp av verkiyget [5]

Fig : BIDP1ANC

Montera : -

o fastet (39) _

e armarna (40) for styrning av ventiler tillsammans
med - deras hydrauliska ventiltryckare  (félj
maérkningarna som gjordes vid demonteringen)

B1BG4HPO
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2.20.1 — Kamaxel

Fig : BIEP16BC

Placera kedjan (42) pa kugghjulen (41) och-{43).

Se till att de svartméarkia lankarna "q” och "t"
sammanfaller med {dnderna ”r’ och ”s” pa kamaxelns
kugghjul (41) och (43).

Sétt tillbaka enheten med kedja och kamaxel.

B1 BVG4HP0 . 68
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_Fig : BIDP1APD

Applicera tatnlngsmedlet LOCTITE 518 -runt om
kamaxelins lageroverfallshus (46).

Montera :

e kamaxelns lageroverfallshus (48)

e de 28 skruvarna (44)

o de 8 pelarskruvarna (45) '

o kamaxelkedjans kedjespénnare (47)

o drivande nav for avgassidans kamaxel (48)
e skruven (49)

Spérra drivhavet pa utloppssidané kamaxel (48) ;med -

hjalp av verldyget [20].

| BiBé4HPo ' S ) ' 69
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Fig: B1DP1AQD -~

Férdra :
o de 28 skruvarna (44) for hand (montera i angiven
ordning) -

o de 8 pelarskruvama (45) fér hand (montera i

angiven ordning).

Dra &t : .

o de 28 skruvarna (44) 1 + 0,1 daNm (montera i
angiven ordning)

VARNING : Olja inte packboxen pa utsidan.

0BS : Anvand konen [é2b] for att montera packboxen
pa verktyget [22a].
. Demontera verktyget [22].

» de 8 skruvarna (45) 1+ 0,1 daNm (montera i anguven .

ordning)

. .2.20.2 - Packbox (kaméxel bé avgassidan)

Fig : BIDP1ARC

BiBG4HPO
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Fig : BIDP1ASD
Montera : ]

e topplockskapan (51)

e de 13 skruvarna (50)

Dra at de 13 skruvarna (50) till 0,9 + 0,1 daNm
(i ordningen fran 1 till 13).

2.20.3 - /itermontering och instéllning av
kamaxelns ligesgivare

Fig : BIDP1ATC

"~ OBS : Vid atermontering av en kamaxelgivare maste
man anvanda ratt spel mellan-givare och urtag.

Montera : :

" e kamaxelns lagesgivare (53)

e skruven (52)

Justering : B

o skjut in kamaxelns lagesgivare till botten i halet

e justera luftspalten for kamaxelns lagesgivare
1,2 mm o

OBS : Ny givare : |4t kamaxelns lagesgivare komma

i kontakt med avkanningspunkten.

Dra &t skruven (52) iill 2 & 0,1 daNm.:

B1BG4HPO
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-2.21 — Hogtryckspump for brénsle

> Fig: BIHPIEKC

VARNING : Kontrollera att alla centreringsstift i
hogtrycksbranslepumpens faste sitter pa plats.

Montera :

o fastet (65)

e skruvarna (54) ; dra at skruvarna (54) till
21 0,2 daNm ’

Fig : BIHP1ELC

‘Montera :

s hogtrycksbranslepumpen (57)

o de 3 skruvarna (58)- g
. » skruven (56)

Dra &t de 3 skruvarna (58) till 2 + 0,2 daNm.,
Dra at skruven (56) till 2,2 + 0,2 daNm.
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 2.22 - Overfdring

71

67

66-

Fig : BIEP16CD

Montera : ‘ :

¢ kamaxelns kuggdrev (70) och dess fastskruv (71)

» skruvarna (72)

o vevaxelns kuggdrev (66)

» hogtrycksbranslepumpens kuggdrev (62)

o muttern (61) '

« lOphjulet (65)

» skruven (64)

o kylvattenpumpen (67) (med en ny packning)

» motorfastet (63) ' ‘

e skruvarna (59) och (60)

e spanntullen (68) -

o skruven (69)

Atdragningsmoment : .

e dra at skruven (67) till 1,6 £ 0,3 daNm

» dra at skruven (71) till 4,3+ 0,3 daNm

» dra &t skruven (64) till 4,3+ 0,3 daNm

e dra at muttern (61) till 5 + 0,5 daNm ;‘med hjélp av
verktyget [21] ,

sdra at skruvarna diam. 10 mm (60) till
45+05daNm ,

o dra &t skruven diam. 8 mm (59) till 2 + 0,2 daNm

Fig : B1CPOSUC

~ Las vevaxeln ; med hjalp av verktyget [10].

Bi1BG4HPO



MOTORENHET

Fig : B1EP,16DC
Las kamaxelnavet ; med hjélp av verktyget [20].
Dra &t skruvarna (72) fér hand. ,

Vrid drevet (70) medurs, {6r att placera det i botten av
det ovala halet.

Fig : BIEP16EC

Satt tillbaka kamremmen (73) pa vevaxelns drev (66).
Hall remmen pa plats med verktyget [23]. '

B1BG4HPO ) i 74
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Fig : BIEP16FD

Satttillbaka kamremmen, med remdelen “u” ordentligt
spand, i féljande ordning :
e |6phjulet (65)
o drev for hogtryckspump (62)
» kamaxeldrev (70)
e drev f6r kylvattenpump (67) .
= spannrullen (68) A

" OBS : Vrid forsiktigt drevet (70) moturs, om s& behdvs
(forskjutningen far inte vara storre an en kugge).
Demontera verktyget [23].
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Fig : BIEP16GD .
Satt verktyget [24] pa plats pa remmens spanda del

V.

Vrid spannrullen (68) moturs med verktyget [25] for att
fa en éverspanning av 106 + 2 SEEM—enheter.

Dra at skruven (69) pa remspénnaren (68) till 2,5+ 0,3
daNm. - '
Demontera en -skruv (72) till drevet (70), for att

kontrollera ait dessa skruvarinte arianslagide ovala -

halen. »
Dra at skruven (72) till 2 £ 0,2 daNm. .
Demontera verktygen [25],[24], [20] och [10].

" " Vrid vevaxeln 8 varv'i motorns rotationsriktning.

Montera verktyget {10].

Lossa skruvarna (72).

Montera verktyget [20]. '.

Lossa skruven (69) for att frigéra spannrullen (68).

. Montera verktyget (24]. - :

Vrid spannrullen moturs med verktyget [25] for att
uppna en spanning pa 51+ 3 enheter SEEM.

Dra atskruven (69) pa remspénnaren (68) till 2,5+ 0,2
daNm. : '

Dra &t skruvarna (72) till 2 + 0,2 daNm.
. Demontera verktyget [24].
Montera verktyget [24].
Vardet for spanning skall vara 51 + 3 enheter SEEM.

Demontera verktygen [20], [10].och [24].
Vrid vevaxeln 2 varv i motorns rotationsriktning.

Montera :
s verltyget [10]
- e verktyget [20]

Demontera verktygen [10] och [20].
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Fig : BIBP2EZD

Montera : S

e undre transmissionskapan (76) _
e den mellanliggande transmissionskapan (75) -
e dvre transmissionskapan (74)

e remgskivan (79) :

= brickan (78)

e skruven (77)

84

Fig : BIEP16HC
Montera verktyget [9].

Dra &t skruven (77) till 4 + 0,4 daNm ; avsluta med
vinkelatdragning till 51 + 5 °. - :

.. Demontera verktyget [9].

Fig : BIHP1EMC -

_Forberedelse av en dieselspridare :

e snapp fast flansen (82) pa stangen .

e satt dit centreringsringen (83) pa dieselspridaren
(80) ‘

Montera : :

¢ de nya tatningarna (82)

o dieselinsprutarna (80)

s muttrarna (81) (utan att dra at)
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Fig : B1BP2FOC

Montera :

e avluftningsledning fér motor

e gemensam insprutningsramp for hogtrycksbransle
(88) ,

s oljeavskiljaren med slang (86)

s de 4 nya hogtrycksbransleréren (85)

» nya hogtrycksbranslerér (87)

Drag at fér hand sa langt det gar :

o rorkopplingar (85) pé dieselinsprutare

o rorkopplingarna  (85) p& den
insprutningsrampen for hégtrycksbransie

o rorkoppling (87) pa hogtrycksbranslepump

o rérkopplingen (87)- pa. den dgemensamma
insprutningsrampen foér hogtrycksbransie

Satt  tillbaka klammorna som  haéller

hégtrycksbransleréren.

undan

Fig : BiBP2F1C

gemensamma -

VARNING : Avsluta den manuella étdraghingen nar
stangen kommer i kontakt med lageréverfallshuset.

Dra at muttrarna (81) med 0,4 + 0,04 daNm med hjalp
av verktygen [26] och [27]. ’

[29]

Fig : B1BP2F2C °

: Atdragningen ska ske med foljande vinkelmetod :
. @ rikta nollmarkeringen "x” pa verktyget [28] mot -

operatéren _ ,

o flytta den rérliga markeringen "w’ pa verktyget [28]
och placera den mitt emot graderingen 45°

o drag at i en enda rorelse med gradvis stigande kraft
ochflytta den rorliga visaren "w” till ett lage mitt emot
nollan (markning "x”) pa verktyget [28]

e Utfér en vinkelstalld atdraghing av de 45 + 5°
muttrarna (81) ; med hjalp av verktygen [26], [28]
och [29] - o
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3%

Fig : BIBP2F3C

Anvénd ett mothall vid "y”.

Draétanslutningarnapéa dieselinsprutarnatill 2,5+ 0,2
daNm ; med hjalp:av verktygen [30],.[31] och [32].

Fig : BIBP2F5C

Anvénd ett mothall vid "y”. .
Dra &t anslutningen (89) till 2,5+ 0,2 daNm ; med hjalp
av verktygen [30] och [32]. ’

Fig : B1BP2F4AC

Dra &t anslutningarna. pad den gemensamma
insprutningsrampen for hogtryck tilk 2,5 + 0,2 daNm ;
.med hjélp av verkiygen [33], [31] och [32].

OBS : Initial atdragning av kopplingar pa den
gemensamma insprutningsrampen med 2,6 m.daN.
Vid anvandning av det separata verktyget [33] maste
momentet andras till 2,2 + 0,2 m.daN.

Atermontera  rampen  for bransleretur
dieselinsprutarna.

fran

Fig : 81BP2F6C

Dra &t anslutningen (90) till 2,5 + 0,2 daNm ; med hjalp
av verktygen [30], [31] och [32]. -

B1BG4HPO
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Fig : BIBP2F7C

" Montera :
s bransleslangarna
o branslefilter (91) (komplett)

92 93 94 95

P2 P m - ’ﬁﬂ =
@ W=

=%
3

=)

p0O0000Ngngy

Fig : BIBP2FSC

Montera :

" » avgassystemets packning

e avgasgrenroret (96)

o de 8 distanserna med de 8 muttrarna (97)
.e oljekylaren (94)

e roret (92)

o' slangklammorna (93) och (95) ; med hjalp av

verktyget [34]

B1BG4HPO
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. DEMONTERING / MONTERING : TOPPLOCK

1 —LAMPLIGA VERKTYG

[1k]
[1a] |
Fig : ESAPIX7C . ’ Fig : E5-P020C
[1] avdragare {6r ventilskaftstaining. ) [3] indikatorklocka.
[1a] | (-).0170B1 | Verktygssats K.0170-ZZ | | [3] | =~ "2437-T | (-).1504 J

[1b] (-).0170 B2 | Verktygssats K.0170-ZZ

[4]

Fig : EBAP10TC

Fig : ESAP1XEC . [4] verktyg f6r montering av ventilskafttatningar.

2 tilfiaderk : : : :

[2] ventilfiaderkompressor. [4] Verktygssats Verktygssats
[2a] | FACOM U43LA | FACOM U43LA 9022-T (-)-0132 TU
[26] | FACOM U43LA21 | FACOM U43LA21 | 4 ] s02eTK (-).0152 W

B1BSDAPO — ) 8 1 » : s
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[5]

. Fig: ESAP1X9C

(5] faste f6r indikatorklocka.

| 15l | 1754-This | (-).0132C

2~ DEMONTERING

. 2.1 ~ Tillbehdr pa topplock

Fig : BIDP1AUC

OBS : Mark ut riltningen och placeringen av spjallen
som styr "Swirl’—funktionen (5). ' '
Demontera :

e glodstiften (1)

« spjéllen som styr "Swirl’—funktionen (5)

s stoppet (4)

o |asverktyget (3)

 pinnbulten (2)
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i 2.2 - Ventiler

Fig : BiIDP1AVD

Satt verktyget [2] pa plats. _
Komprimera fiadern med kompressorn [2].
Demontera :

¢ ventilknastren (6)

e ventilbrickorna

e fijadrarna’

¢ ventilerna

2.3 ~ Ventilskaftspackningar

Fig : BIDP1AWC

Satt in verktyget [1b] i ventilskaftspackningen‘(7).
Dra at verktygets [1b] mutter a’.

Fig : BIDP1AXC
Sétt verkiyget [1a] pa verktyget [1b].

Blockera verktyget [1a] pa verktyget [1b] med hjalp av
muttern "p”. - '

Paverka verktygets [1a] massa "¢’ for att dra ur
ventilskaftspackningen (7). .

B1BS0APO
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3 — MONTERING

3.1 — Kontrollera planhetén

" Fig : BADP1AYC

Kontrollera topplockets planhet ; med hjalp av ett
bladmatt och en linjal. .

Tilldten awvikelse i planhet : A = 0,03 mm.

3.2 — Ventiler
‘Olja in ventilskaften.
’Montera ater ventilerna.

B1BSOAF(; . 84
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1 3.3- Kontroll av ventilernas atergang

Fig : BIDP1AZD

~ Satt fast indikatorklockan [3] pa fastet [5]. Montera - _—
Kalibrera indikatorklockan [3] till . : e ventilskaftens packningar (7) ; med hjalp av-
Notera vérdet for uppmétt spel fér vatje ventil. \{?lktyget [l
. ) _ o fjadrarna
Atergangsvarde : o ventilbrickorna

e insugsventil B = fran 0,56 till 1 mm .

s avgasventil C = fran 0,9 till 1,4 mm Tryck ihop ventilfjadrarna ; med hjalp av verktyget [2].

Montera ater knastren (6). - .

34 - Ventilskéﬁspackningar

Fig : BIDP1BOC

'B1BSOA_P0 A 85 - - B - s
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3.5 — Tillbehér pa topplock

Fig: BiDP1B3C ~

Installning av spjallen som styr "Swirl~funktionen :

Fig : BIDP1BIC ' e stang spjallen som styr "Swirl’—funktionen (5)
Montera: - . e paverka stoppets (4) excenter tills spjallen som styr

. e axeln (2) : "Swirl’~funktionen lossar (5) : '
o lasverltyget (3) B o e dra at stoppet (4) ; med hjalp av muttern, vid "d”

e stoppet (4)

Satt tillbaka glodstiften ; dra 4t ill 1 + 0,2 daNm.

Fig : BIDP1B2C

Atermontera spiéllen som styr "Swirl’—funktionen (5).
(anvand de markeringar som gjordes vid
borttagningen).
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