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MOTORENHET

IDENTIFIERING : MOTOR

x> ~ @

Fig : B1BP1X6C

’a” markning motor :
e motorbeteckning
& serienummer

=
— B i N (7
=TT ®
I Il If I i a
N e
C .

{dentifiering :

28D 2.8 TDi
Motorbeteckning 8140.63 8140.43
Cylindervolym (cms) 2800 cms | 2800 cme
'Srl‘;‘gl;dr'gg“?:s;q’)‘ 94,4 x 100 | 94,4 x 100
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MOTORENHET

TEKNISKA DATA : TOPPLOCK

1 -TOPPLOCK

Fig : BIDP177C

H : topplockets hojd.

Motor 28D 2.8 TDi
Det nya 150+ 0,01 150 £ 0,01
topplockets hojd mm mm
Tillaten avvikelse

i planhet 0,1 mm 0,1 mm
Justering av

packningsplanet 0,4 mm 0,4 mm

81BB8HPO 2



MOTORENHET

2 - KAMAXELLAGER

NN AY 1 N

A ’/A /AA V/A /4
// V71TV / V7 A7V (717

Z

Fig : B1DP178D
Motor 28D 2.8 TDi
o A Nominellt matt 33,930 (+ 0,025 ; 0) mm 34,985 (+ 0,03 ; 0) mm
Reparationsmatt 33,130 (+ 0,025 ; 0) mm 34,185 (+ 0,03 ; 0) mm

3 - TURBULENSKAMRARNAS
UTSKJUTANDE DEL (MOTOR 2.8 D)

Fig : BIDP1iVC

Utskjutande del : E = 0,5 mm (max).

B1BBSHPO 3



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : VENTILER — VENTILFJADRAR -
VENTILLYFTARE

1 — VENTILER

2 — VENTILFJADRAR

i =

=
=

L oA
| | entl—————
|
Y
@B H2 H1
Y
Cc
Fig : BIDP179C Fig : BIDP17AC
gllgtoDr Insugsventil Avgasventil Motor 28D 2.8 TDi
: Hoid H1 38,5 mm for 38,5 mm for
2 A 7,985 7,985 I 43+ 2 daN 43+ 2 daN
(+0,015 ; 0) mm (+ 0,015 ; 0) mm Haid H2 28,5 mm for 28,5 mm for
OB 43,250 35,800 ) 77 + 4 daN 77+ 4 daN
(+0,2; 0) mm (+0,2;0) mm
Vinkel C 120° 90°
. 121,900 (+ 0,150 ; 121,950 &
LangdL | ™™ "4 350) mm 0,300 mm
g’lgtf’rr[)i Insugsventil Avgasventil
G A 7,986 7,985
(+0,014; 0y mm | (+0,015;0) mm
0B 40,750 35,800
(+0,25; 0) mm (+ 0,20 ; 0) mm
Vinkel C 120° 90°
.. 120,750 & 121,950+
Langd L 0,250 mm 0,250 mm

B1BB8JPO




MOTORENHET

3 - VENTILLYFTARE

Fig : BIDP{7BC
Diameter @ D :
Motor 28D 2.8 TDi
. Nominelit matt 43,95 (+ 0,02 ; 0) mm 43,95 (+ 0,02 ; 0) mm
Ventillyftare - -
Reparationsmatt 4415 (+ 0,02 ; 0) mm 44,15 (+ 0,02 ; 0) mm
Topblock Nominellt matt 44,00 (+ 0,025 ; 0) mm 44,00 (+ 0,025 ; 0) mm
opploc

PP Reparationsmatt 44,20 (+ 0,025 ; 0) mm 44,20 (+ 0,025 ; 0) mm

B1BB8JPO 5



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : VENTILSATEN OCH -STYRNINGAR

1 - PLACERING

oA

NENS

Fig : B1DP17CC

@ A — innerdiameter i topplocket.

Motor 28D 2.8 TDi

Nominelit matt 12,955 (+ 0,025 ; 0) mm 12,950 (+ 0,035 ; 0) mm
Reparationsmétt 1 13,005 (+ 0,025 ; 0) mm 13,000 (+ 0,035 ; 0) mm
Reparationsmatt 2 13,055 (+ 0,025 ; 0) mm 13,050 (+ 0,035 ; 0) mm
Reparationsmétt 3 13,205 (+ 0,025 ; 0) mm 13,200 (+ 0,035 ; 0) mm

2 - VENTILSTYRNINGAR

aC

oB

Fig : BIDP17DC

B1BBBKPO




MOTORENHET

Reparationsmatt 2

13,112 (+ 0,013 ; 0) mm

Motor 28D 2.8 TDi

0B 8,023 (+ 0,015 ; 0) mm 8,023 (+ 0,015 ; 0) mm
Nominellt matt 13,012 (+ 0,013 ; 0) mm 13,012 (+ 0,013 ; 0) mm

3 Reparationsmatt 1 13,062 (+ 0,013 ; 0) mm 13,062 (+ 0,013 ; 0) mm

13,112 (+ 0,013 ; 0) mm

Reparationsmétt 3

13,267 (+ 0,013 ; 0) mm

13,267 (+ 0,013 ; 0) mm

3 — VENTILSATEN

Fig : BIDP17EC

Motor 28D 2.8 TDi
Insugsventil

@D 44,025 (+ 0,05 ; 0) mm 42,125 (+ 0,05 ; 0) mm
Vinkel E 120° 120°
Avgasventil

oD 37,380 (+ 0,035 ; 0) mm 37,380 (+ 0,035 ; 0) mm
Vinkel E 90° 90°

B81BB8KPO




MOTORENHET

TEKNISKA DATA : KAMAXEL

1 — KAMAXELNS OMFATTNING

Fig : BIEP149D

Kamaxelns omfattning : & A.

GA:
Motor 28D 2.8 TDi
Nominellt matt 33,930 (+ 0,025 ; 0) mm 33,934 (+ 0,016 ; 0) mm
Reparationsmatt 34,130 (+ 0,025 ; 0) mm 34,134 (+ 0,016 ; 0) mm

B1BBB8LPO 8



MOTORENHET

2 - KAMLYFT
H
—
L N A

Fig : B1DP12iC
Hojd H :

Motor 28D 2.8 TDi

Kam for avgas 10,5 mm 10,56 mm

Kam f6r insug 10,5 mm 9,56 mm

BiBB8LPO



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : TOPPLOCKSPACKNING

Fig: BIDP17FC

"a” méarkning av topplockspackningens tjocklek.

Motor 2.8 D :

Kolvhojd 6ver block

Packningens tjocklek

0,75 till 0,85 mm 1,60 mm

0,86 till 0,95 mm 1,70 mm

0,96 till 1,06 mm 1,80 mm
Motor 2.8 TDi :

Kolvhojd éver block Packningens tjocklek
0,40 till 0,50 mm 1,20 mm

0,51 till 0,60 mm 1,30 mm

0,61 till 0,70 mm 1,40 mm

0,71 tili 0,80 mm 1,50 mm

B1BB8MPO
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MOTORENHET

TEKNISKA DATA : TOPPLOCKSBULT

1 - TOPPLOCKSBULT

Innan topplocksbultarna ateranvands ska man
kontrollera att gangningens diameter inte &r under
11,5 mm. Om detta inte ar fallet : byt skruven.

2 — TOPPLOCKETS ATDRAGNING

Fig : BIDP17GD

Atdragningsmetod :
» férdragning till 6 £ 0,6 daNm
(i ordningen fran 1 till 22)
o atdragningtill 6+ 0,6 daNm (i ordningenfran 1 till 22)
o atdragningsvinkel 180° (i ordningen fran 1 till 22)

B1BBSNPO 1 1



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : OVERFORING

1 — VENTILSPEL
Métning av funktionsspelet gors néar motorn ar kall.

Funktionsspel :

¢ insugsventil : 0,50 mm
¢ avgasventil : 0,50 mm
e tolerans: + 0,05 mm

2 — KONTROLLMETOD

2.3 — Justering av ventilspel

OBS Cylinder Nr 1 befinner sig pa

transmissionssidan.

2.1 — Forsta metoden

Oppna fullstandigt Kontrollera | Kontrollera

Avgasventil Insugsventil | Avgasventil

1 3 4

3 4 2

4 2 1 Fig : BIDP17HC

2 1 3 (1) justerbricka.
(2) tryckare.

Notera vardet fér uppmétt spel rérande varje ventil.

2.2 - Andra metoden

Kontrollera Kontrollera
Insugsventil | Avgasventil
Satt ventilerna for
cylinder Nr 1 i 4-3 4-2
vipplage
Satt ventilerna for
cylinder Nr 4 i 1-2 1-3
vipplage

Notera vardet for uppmatt spel rérande varje ventil.

Uppmatningen av spelet J gérs med kall motor.

Fig : BIDP17JC

Om de avldsta spelens varden "J” ar felaktiga, ska

foljande atgarder vidtas :

o mat tjockleken "E” pa shimset (1)

e bestam tjockleken pa shimsen (1) som skall
monteras med hanvisning till exemplet (kolumn A
eller B)

81BB8PPO
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MOTORENHET

Exempel :
A B
Funktionsspel 0,50 mm 0,50 mm
Uppmaétt spel ”J" 0,35 mm 0,70 mm
Skillnad - 0,15 mm | + 0,20 mm
Tjocklek E 3,80 mm 3,70 mm
Shims som skall 365mm | 3,90 mm
Erhallet spel 0,50 mm 0,50 mm

Teckenférklaring :

¢ A : spel "J” under funktionsspelet
o B : spel "J” éver funktionsspelet

3 — VENTILTIDER

Ventiltider med teoretiskt spel 0,8 mm i ventilerna.

Motor 28D 2.8 TDi
Insug éppnar FOD —8° - 8°
Insug stanger END +48° +37°
Avgas Sppnar FND — 48° —48°
Avgas stanger EOD +8° +8°

B1BB8PPC
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MOTORENHET

TEKNISKA DATA : CYLINDERBLOCK

4l

vl
// _________________ .

/: ~
o ]

Fig : BICPOBKD

OBS : Cylinder Nr 1 befinner sig pa transmissionssidan.

1 — MOTORBLOCKETS HOJD

Hojd H -

Motor 28D 2.8 TDi
Nominellt matt 261 £ 0,10 mm 261+ 0,10 mm
Tillaten avvikelse i planhet 0,1 mm 0,1 mm
2 — TEKNISKA DATA FOR CYLINDRARNAS

INNERDIAMETER

Diameter A :

Motor 28D 2.8 TDi

Nominellt matt

97,390 (+ 0,060 ; 0) mm

97,390 (+ 0,060 ; 0) mm

Reparationsmatt

97,590 (+ 0,060 ; 0) mm

97,590 (+ 0,060 ; 0) mm

B1BB8QPO
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MOTORENHET

TEKNISKA DATA : VEVAXEL

1 — IDENTIFIERING

oD @D D
vﬁo Y |
| d I o I TN ©
lw
L/

@D

B OC

A

Fig : B1ICPOELD

2 — TEKNISKA DATA

2.1 - Ramlagerbredd

Motor 28D

2.8 TDi

Bredd ramlager "A” 31 (+ 0,10 ; 0) mm

31 (+ 0,10 ; 0) mm

2.2 - Sidospel i vevaxel

Vevaxelns sidospel justeras med 2 lagerhalvor (pa
svanghjulssidan).

Sidospelet bor befinna sig mellan 0,06 och 0,21 mm.

B1BBBRPO
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MOTORENHET

2.3 ~ Axeltappar
Diameter @ B :

Motor

28D

2.8 TDi

Nominellt matt

56,515 (+ 0,023 ; 0) mm

56,515 (+ 0,023 ; 0) mm

Reparationsmatt 1

56,361 (+ 0,023 ; 0) mm

56,361 (+ 0,023 ; 0) mm

Reparationsmatt 2

56,107 (+ 0,023 ; 0) mm

56,107 (+ 0,023 ; 0) mm

2.4 - Vevaxelns ramlagertappar

Diameter @ C :

Motor

28D

2.8 TDi

Nominellt matt

86,182 (+ 0,026 ; 0) mm

86,182 (+ 0,026 ; 0) mm

Diameter @ D :

Motor

28D

2.8 TDi

Nominellt matt

80,182 (+ 0,026 ; 0) mm

80,182 (+ 0,026 ; 0) mm

Reparationsmatt 1

79,928 (+ 0,026 ; 0) mm

79,928 (+ 0,026 ; 0) mm

Reparationsmatt 2

79,675 (+ 0,026 ; 0) mm

79,675 (+ 0,026 ; 0) mm

2.5 — Vevaxelns ramlagerskalar
OBS : Ramlager Nr 1 sitter pa transmissionssidan.

2.5.1 — Lagerskalarnas tjocklek
(ramlager Nr 1, 2, 3 och 4)

TR

=

IENNEENERNENRN

Fig : BICPO1HC

Tjocklek E :

Motor

28D

2.8 TDi

Nominellt matt

2,165 (+ 0,09 ; 0) mm

2,165 (+ 0,09 ; 0) mm

Reparationsmatt 1

2,292 (+ 0,09 ; 0) mm

2,292 (+ 0,09 ; 0) mm

Reparationsmatt 2

2,419 (+ 0,09 ; 0) mm

2,419 (+ 0,09 ; 0) mm

B1BB8RPO
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MOTORENHET

2.5.2 — Bredd pa Iagerskal med urfasning

(lager Nr 5)
77 2
7
F
& 278
Fig : BICPOSMC
Bredd :
Motor 28D 2.8 TDi
F 30,900 (+ 0,050 ; 0) mm 30,900 (+ 0,050 ; 0) mm

B1BBBRPO 1 7



MOTORENHET

TEKNISKA DATA : VEVSTAKAR

1~ VEVSTAKAR

Fig : BICPOBNC

1.1 - Tekniska data

Motor 28D 2.8 TDi
oA 60,333 (+ 0,015 ; 0) mm 60,333 (+ 0,015 ; 0) mm
2B 35,460 (+ 0,030 ; 0) mm 34,860 (+ 0,030 ; 0) mm
Tillaten skilinad i vikt mellan vevstakarna 2,56 gram 2,5 gram

1.2 — Material som ska tas bort

Tillaten skillnad i vikt mellan vevstakarna : 2,5 gram.
Fordelning av materialet som ska tas bort for att jamna
ut vevstakarnas vikt :

e omrade "a” ; 1/3
e omrade "b” : 2/3

B1BBBSPO 1 8



MOTORENHET

2 — LAGERSKALAR FOR VEVSTAKENS

LILLANDE
Tekniska data :
Motor 28D 2.8 TDi
aC 35,575 (+ 0,020 ; 0) mm 34,970 (+ 0,040 ; 0) mm
@D 32,010 (+ 0,010 ; 0) mm 32,010 (+ 0,010 ; 0) mm

3 — LAGERSKALAR FOR VEVSTAKSANDAR

. E
- ] =
| ) ]
= N
o E ]
] ! N
Fig : BICPO{HC
Tekniska data :
Motor 28D 2.8 TDi
Nominellt matt 1,875 (+ 0,005 ; 0) mm 1,875 (+ 0,009 ; 0) mm
Tjocklek E Reparationsmatt 1 2,002 (+ 0,005 ; 0) mm 2,002 (+ 0,009 ; 0) mm
Reparationsmatt 2 2,129 (+ 0,005 ; 0) mm 2,129 (+ 0,009 ; 0) mm

B1BB8SPO
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MOTORENHET

TEKNISKA DATA : FODER — KOLVAR — KOLVRINGAR -
KOLVBULTAR

1 - FODER
GA
-1
TN .
I
| ] \
L
Fig : BICP0BQC

@ A : ytterdiameter pa cylinderblockets foder.
@ B : innerdiameter pa cylinderblockets foder.

Motor 28D 2.8 TDi
& oylindrar Nominellt méatt 97,390 (+ 0,060 ; 0) mm 97,390 (+ 0,060 ; 0) mm
Reparationsmétt . 97,590 (+ 0,060 ; 0) mm 97,590 (+ 0,060 ; 0) mm
Nominellt matt 97,470 (+ 0,030 ; 0) mm 97,470 (+ 0,030 ; 0) mm
oA Reparationsmatt 97,670 (+ 0,030 ; 0) mm 97,670 (+ 0,030 ; 0) mm
Klass 1 94,402 (+ 0,010 ; 0) mm 94,402 (+ 0,010 ; 0) mm
Nominellt matt | Klass 2 94,412 (+ 0,010 ; 0) mm 94,413 (+ 0,009 ; 0) mm
Klass 3 94,422 (+ 0,010 ; 0) mm 94,423 (+ 0,009 ; 0) mm
0B Klass 1 94,802 (+ 0,010 ; 0) mm 94,802 (+ 0,010 ; 0) mm
5;5’;;1 " Klass 2 94,812 (+ 0,010 ; 0) mm 94,813 (+ 0,009 ; 0) mm
Klass 3 94,822 (+ 0,010 ; 0) mm 94,823 (+ 0,009 ; 0) mm

81BB8TPO 20



MOTORENHET

2 — KOLVAR

2.1 — Tekniska data

| ©

\ 2
P \ =
i )
' \
»iL_QC___i4 \ 3
\

(1) kompressionsring.
(2) mellanring.

(3) oljeskrapring.
OBS : Kolvens diameter "C” bor métas utifran ett matt
D =17 mm.
Motor 28D 2.8 TDi
Klass 1 94,310 (+ 0,010 ; 0) mm 94,320 (+ 0,010 ; 0) mm
Nominellt matt  [Klass 2 94,320 (+ 0,010 ; 0) mm 94,330 (+ 0,010 ; 0) mm
&G Klass 3 94,330 (+ 0,010 ; 0) mm 94,340 (+ 0,010; 0) mm
Klass 1 94,710 (+ 0,010 ; 0) mm 94,720 (+ 0,010 ; 0) mm
Repara- Klass 2 94,720 (+ 0,010 ; 0) mm 94,730 (+ 0,010 ; 0) mm
tlonsmatt
Klass 3 94,730 (+ 0,010 ; 0) mm 94,740 (+ 0,010 ; 0) mm

B1BB8TPO
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MOTORENHET

2.2 — Tilldten skillnad i vikt mellan kolvarha

=
—

Fig : BICPOSSC

Tillaten skillnad i vikt mellan kolvarna = 4,5 gram.
Materian som ska tas bort for att jamna ut kolvarnas

n_»

vikt finns i omradena "a”.

3 - KOLVRINGAR

3.1 — Kompressionsting

Motor 28D 2.8 TDi
Tjocklek 2,568 (+ 0,029 ; 0) mm 2,568 (+ 0,029 ; 0) mm
Spel i 6ppningen 0,20 till 0,35 mm 0,20 till 0,35 mm
. Nominellt matt 94,30 mm 94,30 mm
Diameter - S
Reparationsmatt 94,70 mm 94,70 mm
3.2 - Mellanring
Motor 28D 2.8 TDi
Tjocklek 1,970 (+ 0,025 ; 0) mm 1,970 (+ 0,025 ; 0) mm
Spel i 6ppningen 0,30 till 0,55 mm 0,30 till 0,55 mm
) Nominelit matt 94,30 mm 94,30 mm
Diameter - -
Reparationsmatt 94,70 mm 94,70 mm

B1BB8TPO
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MOTORENHET

3.3 - Oljeskrapring

Motor

28D

2.8 TDi

Tjocklek

2,970 (+ 0,020 ; 0) mm

2,970 (+ 0,025 ; 0) mm

Spel i 6ppningen

0,30 till 0,55 mm

0,30 til} 0,65 mm

) Nominellt méatt 94,30 mm 94,30 mm
Diameter - .
Reparationsmatt 94,70 mm 94,70 mm
4 — KOLVBULTAR
OE
Fig : BICPOGTC
Diameter pa kolvbultens utrymme :
Motor 28D 2.8 TDi

Nominellt matt

32,000 (+ 0,005 ; 0) mm

32,003 (+ 0,006 ; 0) mm

Reparationsmatt 1

32,203 (+ 0,005 ; 0) mm

32,203 (+ 0,006 ; 0) mm

Reparationsmatt 2

32,503 (+ 0,005 ; 0) mm

32,503 (+ 0,006 ; 0) mm

Kolvbultar :

Motor 28D 2.8 TDi
Nominellt matt 31,990 (+ 0,001 ; 0) mm 31,990 (+ 0,006 ; 0) mm

OE Reparationsmatt 1 32,190 (+ 0,001 ; 0) mm 32,190 (+ 0,006 ; 0) mm

Reparationsmatt 2

32,490 (+ 0,001 ; 0) mm

32,490 (+ 0,006 ; 0) mm

B1BB8TPO
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MOTORENHET

ATDRAGNINGSMOMENT : MOTOR SOFIM

1 — RORLIGA DELAR

Motor

28D

2.8 TDi

Skruvar for vevstakséverfall

Fordra till 5 + 0,5 daNm.

Gor darefter en
vinkelatdragning till 60°

Fordra till 5 + 0,5 daNm.
Gor darefter en
vinkelatdragning till 60°

Remskivans nav f6r drivning av tillbehor 20+ 2 daNm 20+ 2 daNm
2 — CYLINDERBLOCK

Motor 28D 2.8 TDi

Sprutmunstycke i kolvbotten 4+ 0,4 daNm 4+ 0,4 daNm

Fastskruv for vevaxelns lagerdverfalishus

Fordra till 5 + 0,5 daNm.

Gor darefter en
vinkelatdragning till 90°

Fordra till 5 + 0,5 daNm.
Gor darefter en
vinkelatdragning till 90°

Spannrulle fér kamrem 4+ 0,4 daNm 44 0,4 daNm
Tatningsplat fram 0,75+ 0,1 daNm 0,75+ 0,1 daNm
Tatningsplat bak 2,5+ 0,2 daNm 2,5+ 0,2 daNm
Oljetrag 1,8+ 0,2 daNm 1,8+ 0,2 daNm
3 - TOPPLOCK
Motor 2.8D 2.8 TDi
Kamaxelns lagerdéverfall 1,8+ 0,2 daNm 1,8+ 0,2 daNm
Insugningsgrenror 1,8+ 0,2 daNm 25+ 0,2daNm
Avgasgrenror 1,8+ 0,2 daNm 2,5+ 0,2daNm
Topplock 1+0,1daNm 1+ 0,1 daNm
Kamaxeins remskiva 2,5+ 0,2daNm 2,5+0,2daNm
Insprutningspumpens remskiva 10+ 1 daNm 10+ 1 daNm
Glodstift 1,8+ 0,2 daNm —
Faste for atdragning av dieselinsprutare 5+ 0,5 daNm 4+ 0,4 daNm
4 — SVANGHJUL — KOPPLING
Motor 28D 2.8 TDi

Infastning svanghjul/vevaxel

Férdra till 3 +£ 0,3 daNm.

Gor darefter en
vinkelatdragning till 90°

Fordra till 3+ 0,3 daNm.
Gor darefter en
vinkelatdragning till 90°

Infastning av tryckplatta / svanghjul

3+0,3daNm

3+ 0,3 daNm

B1BB8UPO
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MOTORENHET

MOTOR

DEMONTERING

[3]

o
2L
90054
Y&
P02

2
QR

200t et
IRARREAS

1 - LAMPLIGA VERKTYG

Fig : EBAP1E1C

Fig : EBAP1DZC

[3] kompressionsverktyg till kamremmens remstra—

[1] stoppsektor for blockering av svanghjulet

ckare 1 860 638 000 (verktygssats (—).0191).

1 867 029 000 (verktygssats (—).0191).

[

Fig : EBAP{E2C

Fig : ESAP1EQC

[4] verktyg for blockering av remskiva 1 860 765 00

[2] laspinne for installining av insprutningspumpen

(verktygssats (—).0191).

1 860 617 000 (verktygssats (-).0191).

25
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2.2 — Vaxelstromsgenerator

Fig : ESAP1E3C
[5] faste till oljepump 1 860 635 000 -
(verktygssats (—).0191). Fig : BIBP2FFC
OBS : Markera laget f6r brickorna pa skruv (2) och (4).
Demontera :
2 — DEMONTERING e skruven (2)

o skruven (4)
* generatorn
2.1 — Drivrem for tillbehér

2.3 — Tillbehor

Fig : BIBP1X7C

Skruva loss :

e skruven (2) Fig : BIBP1X9G

¢ skruven (3) : Demontera :
Slacka pa tillbehérsremmen (1). e skruvarna (5)

Demontera tillbehérsremmen (1). * designkapan (6)

B1BG4LPO 26 S
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Fig : BIBP1XAC

Koppla loss och demontera sedan kanalerna (7) till
insugningsgrenroéret (om sa behdvs).

8

[
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10

Fig : BIBPIXBC

Demontera :

e insughingsgrenroret (8)

» ledningen (9)

» manokontakten for oljetryck (10)

2.4 — Koppling

\\\

N
N

% A
BHRORERRR

Fig : BIBP1XCC
Montera verktyget [1].

Demontera :
e skruvarna (11)
o tryckplattan (12)

2.5 — Remskiva for drivning av tillbehor —
transmissionskapa - kylvattenpump

Fig : BiBP1XDC

Demontera :
e skruvarna (13)
e transmissionskapan (14)

B1BG4ALPO 27
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Fig : BIBPIXED

Spérra remskivan till insprutningspumpen (15) ; med
hjalp av verktyget [2].

Kontrollera ait mérkningen "a” pa kamaxelns remskiva
(16) & pa linfe med mérkningen “b” pa
topplockskapan.

Fig : BIBP1XFC

Blockera remstrackaren (17) ; med hjélp av verktyget
[3].

Demontera :

e skruvarna (18)

o vattenpumpens remskiva (19)

Fig: BIBPIXGC

Demontera :
e skruvarna (20)
o kylvattenpumpen (21) (hall fast verktyget [3])

BiBG4LPO
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2.6 — Transmission

Fig : BIBP1XHC

Demontera :

© e skruven (22)

» remskivan for tillbehor (23)
s skruvarna (24)

e kdpan (25)

e verktyget [1]

[4] 30 29

Fig : BIBP1XKC

Demontera :
e skruvarna (29) ; med hjalp av verktyget [4]
* kamaxelns remskiva (30)

Fig : BIBP1XJC

Demontera :

¢ muttern (26)

o muttern (27)

» spannrullen (28) och fastet
s kamremmen '

Fig : BIBPiXLC

Demontera :
o skruvarna (31) ; med hjalp av verktyget [4]
e insprutningspumpens remskiva (32)

B1BG4LPO 29
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2.7 — Insprutningspump diesel

Fig : BIBP1XMC

Demontera :
s skruvarna (33)
o l6phjulet (34)

Fig : BIBPiXPC

Demontera :

(36)

« dieselutloppets koppling (37)
« dieselinloppets koppling (38)
e de elektriska kopplingarna

o dieselinsprutarnas returror

e hogtrycksroren for matning av dieselinsprutarna

Fig : BIBP1XNC

Demontera vevaxeldrevet (35).

Fig : 81BP1IXQC

Demontera :
e muttrarna (39)
e insprutningspumpen (40)

BiBG4LPO
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2.8 — Oljepumpenhet

2.8.1 ~ Oljepump

Fig : BIBP1XRC

Demontera :
o fastbygeln (41)
e oljesticksroret (42)

Fig : B1BPIXSC

Demontera :
e skruvarna (43)
¢ oliepumpen (44)

2.8.2 - Varmeviéxlare

Fig : BIFP0O35C

Fast olijepumpen pé& verktyget [5] med hjalp av
skruvar,

Demontera :

» skruven (45)

= oljekylaren (46)

Fig : BIFPO36C

Demontera :
e skruven (47)
o oljefiltrets faste (48)

B1BG4LPO
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Fig : BIFPO37C

Demontera :
¢ skruvarna (49)
e vakuumpumpen (50) (med sin tatning)
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Fig : BIFP0O38C

Demontera :

o muttern (51)

» skruvarna (52)

o pumpkapan (63) férsedd med
oljedvertrycksventilen

Fig : BIFPO39C

Demontera :

e muttrarna (54)

e insprutningspumpens faste (55)
e skruvarna (56)

e den ovre kapan (57)

59

Fig : BIFPO3AC

Demontera :
e skruvarna (58)
o det framre oljepumphuset (59)

B1BG4LPO
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e det nedre huset (66) (forsedd med dess packning)

3.2 - Sugsil i vevhusventilation

3.1 — Undre kapan
e skruvarna (65)

Fig : BiFPO3BC
Demontera :

)

(67)

e oljesugsilen (68

Fig : BICPOSUC
e skruvarna

Demontera :

60)

e muttrarna (61)

(

s ventilkapan (62) och dess packning

3 -TOPPLOCK

Demontera :
s lasbygeln

Fig : BIBP1XTC

63
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e skruvarna (63)
o topplocket (64)
« topplockspackningen

Fig : BIBP1XUC
Demontera :

B1BG4LPO
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3.3 — Sviénghijul

Fig : BICP0OBVC

Montera verktyget [1].

Demontera :

e skruvarna (69)
¢ svanghijulet (70)
o verktyget [1]

3.4 - Vevstakarnas lageroverfall —
lagerskalshalvor

Fig : BICPOBWC

VARNING : Mark vevstakarnas lageroverfall och
lagerskalshalvor i forhallande till vevstakarna.

Demontera :

e skruvarna (71)

» vevstakarnas lageroverfall (72)
e lagerhalvorna (73)

B1BG4LPO
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3.5 — Vevstakar/kolvar ' 3.7 — Vevaxelns titningsplatar

3.7.1 - Tatningsplat fram

* Fig : BICPOBXC

VARNING : Mark ut enheterna vevstakar / kolvar i

férhallande till cylinderblocket. Fig : BICPOSZC
Demontera :
Demontera enheterna vevstakar / kolvar (74) e skruvarna (81)
(ovanifran). o tatningspiaten (82) och dess packning
3.6 — Demontering av vevstake/kolv 3.7.2 — Tatningsplat bak

Fig : BICPOBYC Fig : BICP0O70C

Demontera : Demontera :

e lasringen (75) e skruvarna (83)

s axeln (76) s tatningsplaten (84) och dess packning

e lasringen (77)

s kolven (78)

» kolvringarna (79)
» lagerhalvorna (80)

B1BG4LPO 3 5 s
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3.8 — Overfallskapa fér ramlager Demontera :
» vevaxein (88)
« de 6vre lagerhalvorna (89)

3.10 — Munstycken i kolvbottharna

Fig : BI1CPO71C

VARNING : Notera laget for de undre lagerhalvorna.

Demontera :
« skruvarna (85) Fig : BICPO73C
¢ vevaxelns lageréverfalishus (86) Rikta upp munstyckenas sakerhetsplatar.
¢ de undre lagerhalvorna Demontera :
* tatningen (87) o skruvarna (90)
o de 4 munstyckena (91)
3.9 — Vevaxel

Fig : BICPO72C

VARNING : Notera laget for de 6vre lagerhalvorna.

B1BG4LPO 3 6 S
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ATERMONTERING : MOTOR

1 — LAMPLIGA VERKTYG

Fig : ESAP1DZC

[1] stoppsektor fér blockering av svanghjulet
1 867 029 000 {verktygssats (—).0191).

)

[2]

/t\ J C:)/
Fig : E5-P13FC
[2] faste for indikatorklocka.
[12] 4060-T |(-).0117 AH [

Fig : E5-P020C

[3] indikatorklocka.

[13]

|2437-T | (-).1504

|

{@Eﬂ— )
/ *
Fig : ESAP1E4C
[4] faste for indikatorklocka.
n 5607_T (~).0118 FZ
(-).0118 EZ

B1BG4MPO
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Fig : ESAP1ESC Fig : ESAP1E7C

[5] kolvringskompressor f6r montering av kolvringar [7] faste for indikatorklocka.
pa motorn.

[[7] 1754-Tbis | (-).0110H

| (5] |750-T GENRE 750 TB |

[8]

[6]

o4
2

%
o

%
Poetocts
2585
oty
AL

28
2505
ool

7

brera sz
VR
YRR

/
Fig : ESAP1ESC

Fig : ESAP1EEC [8] kompressionsverktyg till kamremmens remstré—
[6] styrning for lamellcentrum 1 870 402 000 ckare 1 860 638 000 (verktygssats (~).0191).
(verktygssats (—).0191). :

B1BG4MPO 38 S
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[11]

[12]

Fig : EBAP1EBC

Fig : ESAP1ESC

[12] faste for indikatorklocka.

[11] indikatorklocka.

.0191).

verktygssats (-)

(

[9] verktyg for blockering av remskiva 1 860 765 000
)

X
<€
[l B
™ v |
™ (Y |
o o |o
LiLidL
(o]
N
i
MmN |O
N |
~— |9 |O
< | N |~
2]
i1
©
7))
(]
j=)]
>
Zl=|=
O |~ [N
> || =

Fig : ESAP1EAC

spinne for installning av insprutningspumpen

(-).0191).

1 860 617 000 (verktygssats

a

[10]1

Fig : ESAP1ECC

verktygssats (-).0191).

[13] verktyg for positionskontroll av oljepumpens mel-
landrev 1 860 636 000 (

39
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Fig : EBAP1EDC Fig : ESAP1EFC
[14] verktyg fér blockering av oljepumpens mellandrev  [16] métutrustning fér remspénning med digital
1 860 637 000 (verktygssats (-).0191). display (SEEM).
[16] CTG 105.5 SEEM C.TRONIC
M4122T 105.5
[15]

Fig : EBAP1EEC

[15] verklyg f6r montering av tatning 1 860 627 000
(verktygssats (—).0191).

Fig : ESAP1EGC
[17] bladméitt av plast fér matning av spel i lagerhalvor.

[[17] [4133-T PLASTIGAGE PG1 |

B1BG4MPO 40 s
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2 - ATERMONTERING

OBS : Rengor delarna och packningsplanen innan
nagot atermonteras.

Fig : BICPO74C

Montera ater kolvringarna (som visas pa ovanstaende
bild).

OBS : Ytan markt "TOP” pa kolvringarna bér vandas
uppét.

B1BG4MPO 41
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2.1 - lhopsittning vevstakar / kolvar

1
Fig : B1CPO75D
“d” graveting : 2.2 - Forberedelse av cylinderblocket
e motoryp

o diameterklass for kolv
e leverantor

»_n

e” vevstaksnummet.
"f* spér for kolvens kylningshél.

VARNING : Montera vevstaken i ratt riktning i
forhallande till kolven (som visas pa ovanstaende
bild).

Montera :

¢ |asringen (1)
e vevstaken (3)
e axeln (2)

e lasringen (4)

Fig : BICP076C

Montera :

e sprutmunstyckena i kolvbotten (5) ; fér in klacken "g”
i sin plats pa motorblocket

e skruvarna (6) ; dra at till 4 + 0,4 daNm

81BG4MPO 42 S
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NS J Y 2

Fig : BICPO77C

VARNING : Atermontera lagerhalvorna i det lage
som marktes ut fore  demonteringen.
Lagerhalvornas smorjhal ska éverensstdmma med
motorblockets smorjhal.

Montera :
« de sparade lagerhalvorna (7)

¢ lagerhalvan (5) med ansats (pa svénghjulssidan)
» vevaxeln

2.3 - Overfallskapa for ramlager

Fig : BICPO78C
Oljain:

¢ veviapparna
¢ lagerhalvorna

Montera :

¢ packningarna (9)

« lagerhalvorna (10)

« lagerhalvan (8) med ansats {pa svanghjulssidan)

2.3.1 — Bestidmning av lagerhalvornas klass
Anvand verktyget [17].

Klipp till 5 bitar av plastremsan [17] med samma bredd
som lagerhalvorna.

) \
)

Fig : BICPO79C

Placera plastremsorna pé var och en av vevtapparna.
Montera :

¢ vevaxelns lagerdverfallshus

o fastskruvarna

B1BGAMPO 43
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® Q@

Fig : BICPOTAC

Dra fastskruvarna progressivt ; genom att folja
angiven ordning (i ordningen fran 1 till 10) :

e atdragning till 5+ 0,5 daNm

o atdragningsvinkel 90°

Fig : BICPO7BC

Lossa fastskruvarna ; montera i omvénd ordning (fran
10 till 1).

Ta bort lagerdverfalishuset.

Jamfér varje bredd (i mm) av den utplattade
plastremsan pa dess bredaste stélle med skalan pa
pappersomslagen.

Det avlasta vardet anger funktionsspelet.

OBS : Matningen kan utféras pa vevaxeln eller
lagerhalvan beroende pa tapparnas vidhaftning.

Rengér sparen fran plastremsorna och olja in
vevaxeln.

Valj klass for lagerbussningar (se tekniska data).

2.3.2 - Atermontering

Fig : BICPO7CC

OBS : Markeringen "h” pa lageroverfallshuset ska
dverensstamma med markering "i” pa motorblocket.

Montera vevaxelns lageroverfalishus pa
motorblocket.

\

&l

\\tD

Fig : BICPO7AC
Olja in lagerdverfallshusets fastskruvar.
Sétt tillbaka skruvarna.

Dra fastskruvarna progressivt ; genom att folja
angiven ordning (i ordningen fran 1 till 10) :

¢ atdragning till 5 £ 0,5 daNm

» atdragningsvinkel 90°

B1BG4MPO
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2.4 - Instéllning av vevaxelns sidospel

[4]

. Fig : BICPO7DC

Satt foljande verktyg pa plats :
o verktyg [2]

o verktyg [3]

o verktyg [4]

Luta vevaxeln axiellt i cylinderblocket.
Kalibrera indikatorklockan [3] till 0.

Luta axiell, frdn motsatt sida,
cylinderblocket.

Sidospelet bér befinna sig mellan 0,06 och 0,21 mm.

vevaxeln |

2.5 — Vevaxeins tatningsplatar

2.5.1 - Tétningsplat fram

Fig : BIBPIXVC

Klipp bort éverflodig del av packningen i punkt "j” (om
sa behovs).

Montera :

» packningen ; (fukta packningen fére montering)
 tatningsplattan (11)

e de 2 skruvarna (12) ; dra &t till 0,75 + 0,1 daNm
OBS : Montering av aterstdende skruvar (12) gérs nar
skyddskapan satts tillbaka.

B1BG4MPO
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2.5.2 - Tatningsplat bak

Fig : BICPO7EC

Montera :

e packningen ; (fukta packningen fére montering)
* tatningsplattan (13)

e de 7 skruvarna (14) ; dra at till 2,5 + 0,2 daNm

2.6 — Enheter vevstakar / kolvar

Fig : B1ICPO7FC

Kontrollera att kolvéppningarna "a, b, ¢” ar ratt vanda.

Satt kolvringskompressorn [5] pa plats.

OBS : Lat kolvens nederdel "A” sticka ut for att den

skall fa ratt styrning.
Montera lagerhalvorna (15) pa vevstakarna (16).

Fig : BICPO7GC

Oljain:

e kolvarna

e fodren

« vevstakarnas lagerhalvor

Monter ater enheterna vevstakar / kolvar.

2.7 — Vevstakarnas lageréverfall
Montera lagerhalvorna i vevstakarnas lagerdvetfall.
Olja in lagerhalvorna.

B1BG4MPO
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2.7.1 — Bestdmning av lagerhalvornas klass
Anvéand verktyget [17].

Klipp till 4 bitar av plastremsan[17] med samma bredd
som lagerhalvorna.

Fig : BICPO7HC

Placera plastremsorna [17] pa var och en av
vevaxelns vevtappar.

Fig : BICPO7JC

Montera :
» vevstakarnas lageréverfall (17)
e skruvarna (18)

Dra fastskruvarna progressivt :
o atdragning till 5 £ 0,5 daNm
o atdragningsvinkel 60°

Fig : BICPO7KC
Lossa skruvarna (18).
Demontera vevstakarnas lagerdverfall (17).

Jamfér varje bredd (i mm) av den utplattade
plastremsan pa dess bredaste stille med skalan pa
pappersomslagen.

Det avidsta vardet anger funktionsspelet.

OBS : Matningen kan utforas pa vevaxeln eller
lagerhalvan beroende pa tapparnas vidhaftning.

Rengor sparen fran plastremsorna och olja in
vevaxeln.

Valj klass for lagerbussningar (se tekniska data).

B1BGAMPO
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2.7.2 - Atermontering : vevstakarnas
lageréverfall

18

2.9 — Undre kapan

Ty

Fig : BICPO7JC

Montera :

o vevstakarnas lageroverfall (17)
« skruvarna (18)

Dra fastskruvarna progressivt :

e atdragning till 5+ 0,5 daNm

» atdragningsvinkel 60°

2.8 — Sugsil i vevhusventilation

Fig : BIFPO3CC

Montera :
o undre képan (21)
e skruvarna (22) ; dra attill 1,8 + 0,2 daNm

3 - SVANGHJUL

Fig : BICPO7LC

Montera :

s oljesugsilen (19)

e skruvarna (20) ; dra at till 2,5 £ 0,2 daNm

Fig : BICPOSVC

» In

Markeringarna pa svénghjulet och "m” pa
motorblocket, som gjordes vid atermonteringen, ska
stAmma dverens.

Satt verktyget [1] pa plats.

Montera :

« svanghjulet (23)

¢ skruvarna (24)

Dra fastskruvarna progressivt :

e atdragning till 3 + 0,3 daNm

« atdragningsvinkel 90°

B1BG4MPO
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3.1 - Koppling

COFReERERY

AP
0
Y
= ‘\\‘\\\‘\

+ Fig : BIBPIXWC
Sétt verktyget [1] pa plats.
Montera :
o tryckplattan (25)
» skruvarna (26)

Centrera kopplingslamellen med hjalp av verktyget

[6].
Skruvarna (26) ; dra at till 3 + 0,3 daNm.
Demontera verktyget [1].

3.2 - Kolvhojd over block

[7] [3]

Fig : BICPO7NC

B1BG4MPO

Montera indikatorklockans  faste [7] pa
cylinderblocket.

Satt fast indikatorklockan [3] pa fastet [7].
Kalibrera indikatorklockan pa noll vid "n”.
Las av hojdskillnaden vid "p”.

OBS : Anvand den hdgsta kolven som referens.

3.3 — Topplock

OBS : Valj tjocklek pa topplockspackningen som
funktion av kolvarnas hdjd 6ver block.

VARNING : Se ill att centreringsstiftet finns pa plats.

Placera kolvarna pa halv slaglangd.

Montera :

« topplockspackningen ; vand markeringen "ALTO”
mot insugs— och avgasgrenréren

 topplocket

e skruvarna
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3.4 — Topplockets atdragning

Fig : BIDP17GD
Atdragningsmetod : Med hjélp av en sats bladmétt ; l&s av vardet "J1”
o fordragning till 6 + 0,6 daNm mellan kamnocken och ventiltryckaren :

(i ordningen fran 1 till 22) e insugsventil : J1 =0,50+ 0,056 mm

» atdragningtill 6+ 0,6 daNm (iordningenfran1till22) e« avgasventil : J1 = 0,50+ 0,056 mm
e atdragningsvinke! 180° (i ordningen fran 1 till 22)

3.5 — Kontroll - justering av ventilspel

Fig : BIBP1XXC

81BG4MPO 50 , s
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3.6 — Oljepumpenhet

3.6.1 — Kontroll av axlar — mellandrev, oljepump

29

32

Fig : B1FPO3DD

(28) primaraxel.

(29) axel.

(30) pumpaxel.

(31) meliandrev.

(82) oliepumpskapa.

(33) pumphus.

(34) kapa.

Axlarnas ytor och drevens kuggar far inte ha nagra
spar av karvning eller onormalt slitage.

Det far inte finnas nagra sprickor pa oljepumpen (33).
Axelhusen fér inte vara slitha eller skadade.
Kontaktytorna ska vara slata.

Kontrollera att smoérjkanalerna inte ar igensatta.

Fig : BIFPO3EC

Kontrollera spelet mellan kuggdrevens évre plan och
oliepumpshusets (33) kontaktplan ; med hjalp av ett
bladmatt och en linjal.

Spelet "J2” skall vara mellan 0,065 mm och 0,085 mm.

B1BG4MPO
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Fig : BIFPO3FC

Kontrollera spelet mellan kuggdrevens yttre omkrets
och godsvaggen i oljepumphuset (33) ; med hjalp av
en sats bladmatt.

Spelet "J3" skall vara mellan 0,055 mm och 0,085 mm.

3.6.2 — Byte av mellandrev i oljepump

=

rﬁ 31
= ‘I / 2]
Z\é‘;\y
5

<>
3

Fig : BIFPO3GC
Ta bort kuggdrevet (30).

Lossa mellandrevet (31) fran axeln (29) ; med hjélp av
en press.

Fig : BIFPO3HC

Hetta upp mellandrevet (31) till en temperatur mellan
200 och 250°C.

Montera mellandrevet (31) pa axein (29) ; med hjalp
av en press.

Kontrollera spelen "J2" och *J3”.

3.6.3 — Kontroll av mellandrevets
rotationsmotstand

Fig : BIFP0O3JC

Spérra rotationen for enhet (29) och (31) ; med hjalp
av verktyget [14].

B1BG4MPO
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Fig : BIFPO3KC

Kontrollera rotationsmotstandet mellan oljepumpens

mellandrev (31) och axel (29) :

» tita 2 markeringar i linje med punkterna "g” och "t

e pafor ett viidmoment pa 11,3 m.daN pa axeln (29) ;
med hjalp av verktyget [14]

Kontrollera att markeringarna "q” och "r" fortfarande ar

ratt placerade.

3.6.4 — Tétning

[15] —_— T
35 ‘ 57
d ©
TN
o \__/ — r\ l_, // &
SES—
34

Montera en ny tétning (35) pa kapan (34) ; med hjélp
av verktyget [15].

3.6.5 — Montering

Fig : BIFPO3MC

Satt tillbaka oljepumpens axel (30).

Fig : BIFPO3NC

Satt tillbaka primaraxeln (28).
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Fig : BIFPO3PC Fig : BIFPO3RC

OBS : Smorj packningens kontaktytor f4it. Smérj in kontaktytorna mellan oljepumphuset och
Montera - kapan med tatningspasta E7.

o tatningen (36) Montera :

» kapan (34) pa oliepumphuset (33) « pumpkapan (32) forsedd med
e skruvarna (37) ; dra at till 2,3 + 0,2 daNm oljedvertrycksventilen

e skruvarna (42) ; dra at till 1,8 + 0,2 daNm

Fig : BIFPO3QC

Ventilen for oljedvertryck sitter pa oliepumpens képa ~ Fio:BIFFOSSC

(32). Montera :

Lossa och ta bort pluggen (38). « fastet (43) till dieselinsprutningspumpen
Lossa fjadern (39) fran kolven (40) och styrningen « skruvarmna (44) ; dra &ttill 2,5+ 0,3 daNm
(41).

Kontrollera att kolven (40) och styrningen (41) inte har

nagra spar av slitage, karvning och att de glider

friktionsfritt.

Satt tillbaka oljedvertrycksventilen.
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3.6.6 — Vakuumpump 3.7 — Oljemaétare — oljepump
3
P
49
+ Fig : BIFPO3TC Fig : BIBPIXYC
Montera : Montera :
¢ vakuumpumpen (45) e oliepumpen (49)
e skruvarna (46) ; dra &t till 1,8+ 0,2 daNm ¢ skruvarna (50)
Skruv (50) :
3.6.7 - Virmevixlare Dra at skruvarna (50 till
Skruv M8 1 5 5+ 0,2 daNm
Dra at skruvarna (50) till
Skruv M12 6+ 0,6 daNm

Fig : B1FPO3UC

Montera :
e oljekylaren (47)
e skruvarna (48)

Fig : BIBP1XZC
Skruv (48) : Montera :

. Dra &t skruven (48) till e oliesticksroret (51
Langd 56 mm Jes roret (51)
g 7+ 0,7 daNm o fastbygeln (52)

. Dra &t skruven (48} till  muttrarna (53)
L&angd 74 mm 8+ 0.8 daNm

B1BG4MPO 55 s




MOTORENHET

3.8 — Insprutningspump diesel

3.9 — Transmission — kamrem — kylvattenpump

Fig : BIBP1YOC

Montera insprutningspumpen ; sparet ’s” ska stamma
6verens med kiacken "t”.

Fig : BIBP1Y1C

Satt tillbaka insprutningspumpens muttrar (54) (dra at
for hand).

Fig: B1BP1Y2C

Montera :

s montera ater kylvattenpumpen (55) férsedd med en
ny packning (hall fast verkiyget [8])

e skruvarna (56) ; dra &t till 5 + 0,5 daNm

s spannrullen (57) och fastet

o muttern (568) (dra at fér hand)

« muttern (59) (dra at for hand)

Fig : BIBP1YaC

Montera :
e topplockskapan (60)
e muttrarna (61)
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Muttrar (61) : Skruv (65) :
Dra at muttrarna (61) med Dra &t skruvarna (65) till
Muttrar Mé 14 0,1 daNm Skruv M8 2,5+ 0,2 daNm
Dra at muttrarna (61) med Dra at skruvarna (65) till
Muttrar M8 25+ 0.2 daNm Skruv M10 4+ 04 daNm

Fig : BIBP1Y4C
Atermontera vevaxelns kuggdrev (62).

OBS : Spéaret "u” pa kuggdrevet (62) och klacken "v”
péa axeln (63) ska stamma dverens.

Fig : BIBP1Y5C

Montera :

o |dphjulet (64)

e skruvarna (65)

* kamaxelns remskiva (66) ; med hjélp av verktyget
[9]

* insprutningspumpens remskiva (67) ; med hjalp av
verktyget [9]

Fig : B1IBP20WC
Stall cylinder nr 1 i dvre dédpunkt (OD).

Kontrollera att markningen "w” av vevaxelns drev (62)
befinner sig i laglage i forhallande till motorns
vertikalaxel.
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Fig : B1BP1Y8D
Las insprutningspumpens remskiva med hjalp av
verktyget [10].

Kontrollera att markeringen ”x” pa kamaxelns
remskiva (66) och markeringen "y’ pa ventilkdpan
stdmmer Sverens.

Montera kamaxeldriviemmen.

1

Demontera :

s verktyget [10]

o verktyget [8]

OBS : Kontrollera kontakten med métspetsen pa
remstrackaren pa fastet till remspénnaren.

Vrid runt vevaxeln tva varv i motorns rotationsriktning.

Las insprutningspumpens remskiva med hjéalp av
verktyget [10].

Demontera verktyget [10].

Dra &t :

e muttern (58) till 2,9 + 0,3 daNm
o muttern (59) till 4 + 0,4 daNm

3.10 — Instéllning av insprutningspumpen

Las insprutningspumpens remskiva med hjalp av
verktyget [10].

A

S gl ol s

iy [
a!lo;) mk (i’#
- S )

Ro ) ﬂ e

)

o/
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\(@?’%'Y& @'<
° A —

FR |

Fig : BIHP155C

Demontera pluggen (68) till uttaget for instéllning.
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o 2ob 281D | 2.8 TDi
otor : Utan EGR | Med EGR
o 0941 115 110+

Matt "X 005mm | 0,056mm | 005 mm

Dra at muttrarna (54) med 2,5 £ 0,2 m.daN nér
métaren visar motsvarande matt X.

3.11 - Tillbehor

Fig : BIHP156C
Montera verktyget [11] pa verkiyget [12].
Satt enheten i uttaget for instélining.

So6k undre dédpunkten fér insprutningspumpens kolv,
tills indikatorklockans nal [11] inte l&ngre ror sig.

Kalibrera indikatorklockan till noll.
Ror insprutningspumpens
spéarrpunkten.

Las insprutningspumpens remskiva med hjalp av
verktyget [10].

remskiva mot

{ta,

>
i

gg(t
<]

\

Fig : B1BP1Y7C

Vrid langsamt insprutningspumpen i sina slitsar tills
mataren [12] visar mattet X (efter dess ODP).

OBS : Undre dédpunkt (PMB).

Fig : BIBP1YSC

Montera :

» manokontakten for oljetryck (70)
« ledningen (69)
¢ insugningsgrenrér

B1BG4MPO

59




MOTORENHET

Fig: B1BP1YSC

Sétt ihop och atermontera de 2 ledningarna (71) pa
intagsgrenroret.

Fig : B1BP1YAC

Montera :

e designkapan (72)

e skruvarna (73) ; dra at till 1 £ 0,1 daNm

3.12 — Véxelstromsgenerator

Fig : BIBP20XC

Montera :

¢ kapan (75)

o skruvarna (74)

Satt dit verktyget [1] pa svanghjulet.
Montera :

o remskivan for tillbehor (77)

e skruven (76) ; dra at till 20 = 2 daNm

Demontera verktyget [1].

79

<~
< VxS
AN

*\\%\

81 78

Fig : BIBP1YBC

Monteta :

e generatorn (81) och dess féaste

s skruvarna (80) och brickorna

o skruvarna (78);(79) och brickorna

0BS : Atermontera de brickor som markerades vid
demonteringen.

B1BG4MPO
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4 — DRIVREM FOR TILLBEHOR

Fig : BIBP1YCC

Atermontera driviemmen fér tillbehér (82).

Satt verkiyget [16] pa plats pa remmens spanda del

Z.

Dra at reglerskruvarna (83), skruven (78) och (79) fér

att erhalla spanningsvardet :

s ny drivrem : spanningsvérdet bor vara 122 + 22
enheter SEEM

e ateranvand driviem : spanningsvardet bor vara
69 % 7 enheter SEEM

Dra at skruvarna (78), (79) och (80) till 5+ 0,5 daNm.

Demontera verktyget [16].
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DEMONTERING — MONTERING : TOPPLOCK

1 — LAMPLIGA VERKTYG

Fig : ESAP1EHC Fig : EBAP{EJC

[1] faste for indikatorklocka. [3] kompressor for ventilfjader 1 860 644 000
(verktygssats (-).0191).

[[1] 1754—Tbis |(-).0110H |

[4]

Fig : ESAP1XSC

[4] packningsklamma for ventilskatt.

Fig : E5-P148C

[2] indikatorklocka. [[4] | ().0170 A |().0170 A

|[2] 2437-T | (-).1504 |
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[7]
[5]

@\6 =

Fig : ESAPIELC Fig : ESAP1ENGC

[5] kontrolitolk for ventilskaftens hojd 1 896 236 000  {[7] drivare for atermontering av kamaxelns packbox
(verktygssats (—).0191). 1 860 623 000 (verktygssats (-).0191).

[8]

[6]

U

Fig : EBAP1EMC Fig : EBAP1XTC
[6] verktyg for atermontering av ventilskaftspa— [8] handtag for atermontering av kamaxlens packbox
ckningar 1 860 313 000 (verktygssats (-).0191). 1 870 007 000 (verktygssats (-).0191).
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2 - DEMONTERING
2.1 — Tillbehor pa topplock
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Demontera ;

¢ matningen till glédstiften (motor 2.8 D)

» bréanslereturslangarna pa insprutare

» glodstiften (4) (motor 2.8 D)

» spanndon for dieselinsprutare (5)

» dieselinsprutarna (6)

¢ kammare till dieselinsprutare

e dieselinsprutarnas packningar

* ventilkdpan (1) och dess packning

o framre lagerhus fér kamaxel (9) och dess packning
» kamaxelns lageréverfall (2)

OBS : Kamaxelns lageréverfall ar numrerade fran
transmissionssidan.

Demontera :

» kamaxeln (3)

o justerbrickorna (7) (méark ut deras placeringar)

¢ ventillyftarna (8) (méark ut deras placeringar)

2.2 - Ventiler

Fig : BIOP17LC

Séatt verktyget [3] pa plats.
Tryck ihop ventilfjadrarna.
Demontera :

* ventilknastren

» ventilbrickorna

o fjadrarna

¢ ventilerna

2.3 - Ventilskaftspackningar

Fig : BIDP1BBC

Demontera ventilskaftens packningar med hjalp av
tangen [4].

3 — MONTERING

3.1 — Kontrollera planheten

Fig : BIDP17NC

Kontrollera topplockets planhet ; med hjalp av et
bladmaétt och en linjal.

B1BS0BPO
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Tillaten avvikelse i planhet : 0,1 mm.
OBS : Justering av packningsplanet : 0,4 mm (max).

3.2 — Ventiler
Olja in ventilskaften.
Montera ater ventilerna.

3.3 — Ventilskaftspackningar

Fig : BIDP17PC

Montera :

e ventilskaftspackningarna ; med hjélp av verktyget
(6]

e fjadrarna

e ventilbrickorna

Komprimera fjadern ; med hjélp av verktyget [3].

Atermontera ventilknastren.

Ihopparade delar maste atermonteras tillsammans :

e ventillyftarna (8)

« justerbrickorna (7)

3.4 - Turbulenskamrarnas utskjutande del
{(motor 2.8 D)

<

Fig : B1DP17QC
Sétt fast indikatorklockan [2] pa fastet [1].
Kalibrera indikatorklockan till noll.

Mét upp och notera vardet
turbulenskammares utskjutande del.

Utskjutande del : 0,5 mm (max).

for  varje

3.5 — Dieselinsprutarnas éverskjutning (motor
2.8 TDi) .

[2] [1] [1]

Fig : BIDP17SC

B1BSOBPO
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Montera :

o dieselinsprutarnas packningar (nya)

* kammare till dieselinsprutare

o dieselinsprutarna (6)

¢ spanndon for dieselinsprutare (5) ; dra at till 4 daNm
Satt fast indikatorklockan [2] pa fastet [1].

Kalibrera indikatorklockan till noll.

Mat och anteckna o6verskjutningsvéardet for varje
insprutare.,

Utskjutande del : 2,230 till 2,690 mm (max).

3.6 — Kontroll av ventilernas atergang

Fig : BiIDP17RD

Satt fast indikatorklockan [2] pa fastet [1].
Kalibrera indikatorklockan till noll.

Notera véardet for uppmatt spel for varje ventil.

Atergangsvarde :
Motor 28D 2.8 TDi
Insugsventil : méatt "A” 1 till 1,4 mm 1,2 till 1,5 mm
Avgasventii : matt "B” 11l 1,4 mm 1till 1,3 mm
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3.7 — Kontroll av ventilskaftens hdjd

3.10 - Topplock

Fig : B1DP17TC

Kontrollera ventilskaftens hojd ; med hjalp av
verktyget [5].

Om sa behévs, korrigera ventilskaftens &ndar.

3.8 — Kamaxel

Olja in:

s kamaxlarnas ytor

s kamaxelns lageréverfall (2)

Montera :
¢ kamaxeln (3)
e kamaxelns lageréverfail (2)

3.9 - Tillbehor pa topplock (motor 2.8 D)

Montera :

s dieselinsprutarnas packningar (nya)

o kammare till dieselinsprutare

e dieselinsprutarna (6)

e spanndon for dieselinsprutare (5) ;
dra at till 4 = 0,4 daNm

o glodstiften (4) ; dra at till 1,56 + 0,2 daNm

e branslereturslangarna pa insprutare (motorer 2.8 D
och 2.8 TDi)

¢ matningen till glédstiften

Fig : BIDP17UC

Montera tatningstingen pa kamaxelns framre
lagerhus ; med hjélp av verktygen [7] och [8].

Fig : BIDP17VC

Montera :
« framre lagerhus fér kamaxel (9) och dess packning
e skruvarna (10)

3.11 - Topplock

Montera  ater
topplockspackning.

Dra bultarna 1+ 0,1 daNm.

topplocket med en

ny
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