MOTOR

JANUARI 1998

REF.

BRE 0385 S

MOTOR 1580 SPI

o RENOVERING

“De tekniska uppgifter som stér i féreliggande dokumentation &r uteslutande avsedda fér professionellt bruk vid repa-
ration av fordon. | vissa fall kan informationen gélla fordonssékerhet. Broschyren skall anvandas av de bilreparatérer,
som de &r avsedda for. Det fulla ansvaret &vilar reparatéren och inte fordonskonstruktoren®.

“Den tekniska informationen som forekommer i broschyren kan komma att uppdateras, som funktion av &ndrade data
fér vissa modeller inom programmet. Vi ser gérna att bilreparatérerna regelbundet kontaktar Citroén-natet, fér att fa
information och tiligang till nédvéndiga uppdateringar”.

MAN 106050

AUTOMOBILES CITROEN
FORSALJNING EUROPA
DOKUMENTATION SERVICEMARKNAD

]




Innehallsforteckning

"MOTORAGGREGAT - S1
IDENTIFIERING MOTOR : . . . . . . U A ....51
TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING TOPPLOCKSPACKNING : .« « oo v vee e e e $2
TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING KAMAXELHUS : . . [ ... ....... e .S3
TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING KAMAXEL, BRICKOR FOR JUSTERING

AVVENTILSPELET: .. o oo oo oo eee e e S4
TEKNISKADATAVENTILER : . . . o o o oe f e e e s ie e S6
TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING VENTILFJADRAR s . .. .. \oo ot S7

" TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING VENTILSTYRNINGAR : . . . . o oo oo oo e et S8
TEKNISKADATA VENTILSATEN: .. ..............0vn... e S9 -
TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING CYLINDERBLOCK : . . . . o oveeeeeen . s1i
TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING VEVSTAKAR : . . . . oo o oo e S13
TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING KOLVAR - KOLVRINGAR : . . . .. oo o oo e oo ot S14
TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING VEVAXELN: . . . . . . .. S S15
TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING TILLBEHORSAXELN: . . ... ................ $17
ATDRAGNINGSMOMENTMOTOR : . . . o v v v v e J S18
DEMONTERING - MONTERING DRIVREM FOR TILLBEHOR : . . . ..o oo $19
DEMONTERING - ISARTAGNING MOTOR ® &+« v o e o oo e e e e e e S22
PRESENTATION VERKTYG: ... ........... PP S s27
RENOVERING TOPPLOCK/KAMAXELHUS : . . . . . e ...828
PARNING VEVAXELLAGER: . ........ S P ..833
ATERMONTERING - MONTERING MOTOR (CYLINDERBLOCK). o JU S34
ATERMONTERING MOTOR (TOPPLOCK/KAMAXELHUS): . ......... L T $39
ATERMONTERING MOTOR (KAMAXELDRIVNING) : .« « + « + v v oo et e e e LS4
ATERMONTERING MOTOR (MOTORDETALJER): . . . .. oot et ee e eaenn s S46
KONTROLL OCH JUSTERING VENTILSPEL: . . ........... B 548



)

MOTORAGGREGAT

IDENTIFIERING MOTOR :

’\ -~ A\‘—Lﬁ-!}‘ - v‘: S \a
SO

S N\ -
(A)XXXXXXXX
- (B)XXXXXXX
"~ Fg: 1
Motormirkning genom stansning :
* A = motorfamilj ' ,
° B = tillverkningsnummer (7 siffror)
motortyp . ‘ 1580 SPI

motorfamilj ] _ 220 A2 00

cylindervolym (¢cm3) ) 1581 -

cylinderdiameter x slaglingd (mm) ) 86,4 X 674




MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING TOPPLOCKSPACKNING :

1 - IDENTIFIERING :

Fig: 1 ' .
Packningens tjocklek, nominellt métt : 1.73 mm.




MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING KAMAXELHUS :

e

7@ |

Al

©
O

<

|7

OA

Fig: 1

métt (mm)

nominell |

gA

48,580
+0,025 -
+0

¢B

48,380
+0,025
+0

¢C

48,180 -
+0,025
+0

)

47,980
+0,025
+0

gE

29,989
. +0,025
+0




MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING KAMAXEL, BRICKOR FOR JUSTERING AV
VENTILSPELET :

1 - KAMAXEL :

0B - oG
\$
) oE

_ ((&% Q,F

2 A 3 - 1
Fig: 1 .
Axel med 8 kammar och 5 lager.
_Identifiering m#rken :

(1) : p4 sviinghjulets sida
(2) : insugskam cylinder 2
(3) : avgaskam cylinder 2
-~ (A) : firgmarkering (ring : blé farg)

L] ¢ [ ®

métt (mm) . nominell

29,952

9B +0,008

. 47,935
¥C . +0,015
+0

48,135
gD’ : : +0,015
- +0

48,335
¢E ’ +0,015
+0

48,535
sF : +0,015
+0

OBSERVERA : Cylinder 1 p transmissionssidan.




MOTORAGGREGAT

2 - BRICKOR FOR JUSTERING AV VENTILSPELET :

i
/

Fig: 2

(A)= 34 bricktjocklekar mellan 3,25 och 4,90 mm.




MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA VENTILER :

a
Fig: 1
matt (mm) insug avgas
: ¢31,15
gA 639,5+02 +0
-03
. 67,992
B ¢ 7,983 £ 0,009 +0
. -0,018
C 45+0,5 45%0,5
D 108,5 0,25 109 0,25
o< 91"+ 10’ 91" +£.10”




MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING VENTILFJADRAR :

- F1

\ 4

g
H
, H1
L
oB
Fig: 1
métt (mm) ? inre ventilfjider yitre ventilfjider
gA 2,7 0,05 3,8+0,2
sB 22,4+0.2 ]
418
H +1 . . 53906
+0 .
H} (mm) vid F1 (daN) 31/146£0,5 36/382+14
H2 (nm) vid F2 (daN) ~ 21,5/27,6 +1,75 26,5/584 2,5




MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING
VENTILSTYRNINGAR :

1- VENTILSTYRNINGAR :

Fig: 1
Adm - Ech : insug - avgas
métt (mm) nominell renovering
gA 10,01 8,031
g B +0,01 14,049 14,249
C
+0,3 46,5
+0

2 - BEARBETNING I TOPPLOCK :

———Ech—— Adm——-
N QA OA
\ t . i
gk /
. , 4 ]
I I
] [ M\ 1 ]
Fig: 2
Adm - Ech : insug - avgas
matt (mm) nominell ‘ renovering
gA : '
+0,027 . 13,950 14,150
+0

3-MONTERADE VENTILSTYRN]NGAR :

i

Fig: 3

métt (mm)

insug

avgas

A+035

7,15

7,15
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MOTORAGGREGAT

'I“ EKNISKA DATA VENTILSATEN :

'1- VENTILSATEN :

Fig: 1

-insug

» métt (mm)

nominell renovering -

A

9,5

B

40,135
+0,015
+0-

o

45° %5

avgas

méitt (mm)

A

- -0,08

nominell renovering
8,94
+0

¢B

32,625
+0,015
+0

_ 45°%5

2 - BEARBETNING I TOPPLOCK :

Ech

Adm

/\

7

7772
/]

4 ' AV A |
c! Y I "
A gl - A ]
_OA _||. 9B _
Fig :_2” -
Adm - Ech : insug - avgas
métt (mm) nominell renovering
© 32,550 :
gA +0,025
.+0
38,189
éB +0,025
+0
C 17,81




MOTORAGGREGAT

3 - MONTERADE VENTILSATEN :

= BA

2

@B

Ech

Adm

Fig: 3
- Ech = avgas.
Adm = insug,
matt (mm) insug avgas renovering
gA 33+0,1 27 0,008
¢ B+ 0,365 36,865 30,365
& 15° 15°
f+0,5° 45° 45°
Y ) 15° 15°
*1° 15° 15°

Ventilsitena finns inte i reservdelskatalogen.
Ingen reparation 4r tilliten. '
Byt systematiskt ut :
* ventilsiten
Material : COMO 12 ES (S-114F),

10




MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA - IDENTIF]ERING 1- AVJAMNING AV CYLINDRARNA :

CYLINDERBLOCK :

T

NN

Q
(A X
( |
P
) Fig: 2 -
Fig: 1 ’ ’ 2 o< =54+ 10°

OBSERVERA : Pilarna anger kolvklassmirkena som
forknippas med motsvarande cylinder. .

métt (mm) nominell - renovering
¢ A 20,025 - 86425 86,825

OBSERVERA : (C) : max tilliten deformation = 0,1 mm.

11



'MOTORAGGREGAT

1.1 Tolerans for form och lige :

N 10,005
0,005

P{0,08 YY"

NN e Y

SRS CLLRLARNRNNN

| I ]

AN I ey

§v AT ANNNNNNNNNNNNNNNNNY
S NASUNNNNN

Y-

[ YII

Fig: 3 _

© (N) : ritlinjighet.

(O) : 6verensstimmelse cylindrisk form.
(P) : vinkelrithet.

12



MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING

. VEVSTAKAR:
|
-
-~ -4\
(&
g
/
Fig: 1
) métt (mm) : ] " nominell
%A 48,638 £0,01
23,939
¢B +0,033
+0
c . 128,5 £ 0,05

(¢ B) : innerdiameter for vevstaksbussning.

" 13




MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING - 2- KOLVRINGAR:
KOLVAR - KOLVRINGAR: : TOP
) . r77/ 777/
1 - IDENTIFIERING AV KOLVARNA : T
LI, LT
1
L/l 777 ///////////-/ /[ '///
]
; TOP
7 ] 77 7777777
I/////7 /////4:/// ‘ 2
i)
//// /

i

i

//

/
’l// //
| .

/
/)

/)

" _/" 7777
__5__2——+._ -, .
. ! ,

Fig: 2

Fig: 1

Mirkning A : mérkesbokstav £6r klassen till vilken kolven
hor (inre mirkning). ,

OBSERVERA : Kolvarna levereras utrustade med
sin kolvtapp; eftersom de tv3 delarna 4r hopparade |
far inte kolvarna och kolvtapparna blandas.

diamétern B skall mitas ﬁtgéende frén méttet

C;C=12mm
métt (mm) nominell renovering 1
? Zfoljlo‘:)s: A 86,365 86,765
B-klass B
# N 0’0;’: 86,375
¥ 1'0':'0;:’ c 86,385 86785
4 l:c-ol:lo:)sss D 86,395
“ ’1'0';0”: E 86,405 86,805

Beroende pé cylindrarrias diameter #r det majligt att
montera tre typer av kolvar. :

Reparationismétt 1 :

* (A)

* (O)

* (B)
Typmarkeringen (en bokstav) finns pd ett kolvtappsvartan
pa insidan av kolvarna.

(¢)) kompressionsﬁng (markering TOP uppét). »
(2) oljering (markering TOP uppét).
(3) skrapring (ingen monteringsriktning).

14




MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING VEVAXELN :

@B

C5
:)
Fig ¢ 1 ‘ '
(1) méirkningsomréde for sklhalvornas klasser.
matt (mm) ' nominell renovering 1 _-___renovering 2
gA-klass1 . - )
50,795 50,287 49,779
+0,005 .
g A-klass2
# 0,005 ,50,285
¢B-klass A .
45,518 5,01 44,502
- 0,005 4 -
¢ B - klass B ' ‘
- 5 45 4,492
. x00s 45;508 4 4?2
C1
. R 2 >
+0,025 . 4 27 -254
c2 _27,6%02
.C3 30102
C4 27,6£02
G5 24,5%02
) 63,970
gD L+0,025
+0

15




MOTORAGGREGAT

1 - LAGERHALVOR:

Fig: 2. )
(1) flsnshalva anslag for justering av axialspel.
Skalhalvan f6r lager 3 4r slit.
métt (mm) - nominell nominell nominell nominell nominell renovering 1 renovering 1
klass 2 klass 1 klass B “Klass A . klass2 klass 1
(bla) (réd) (bla) (rod) (bla) (od)
E 1,847 1,842 . - - - 1,969
0,002
F -
- 1 538 - .
190,003 "?43 1
¢ . 2,335
+0,0025 - *
mitt(mm) | renovering2 | renovering2 rénovering 1 | renoveringl | renovering2 | renovering?2 renovering 1 | renovering 2
Klass 2 Klass 1 klass B. KlassA Klass B klass A
) (bld) (rdd) bia) (rod) (bla) (x6d)
E
- 2,096 - - - - - -
+.0,002
F 1,668 1,662 1,795 1,789
+ 0,003 . 3 b ’ £}
@ 2,462 3
+0,0025 ’ )

16




MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING TILLBEHORSAXELN :

J

A o - @B

9

Fig: 1
métt (mm) - ) nominell
. . s 35,593
gA . . +0,025
+0
31,950
¢B .
- +0,010 .

17



MOTORAGGREGAT

ATDRAGNINGSMOMENT MOTOR ;

Fig: 1

(1) ventilkdpa : 1 daNm.

[
¥

Fig: 2

(2) kamaxelhus. _

Dra t fistskruvarna i angiven ordningsfoljd.
Atdragningsmoment: 2 daNm.,

(3) insugningsgrenroret férsett med nya packningar
2.8 daNm.

(4) avgasgrenréret utrustat med nya packningar 2.8 daNm.
(5) ramlagerdverfallen : 8 daNm.

(6) vevstaksdverfall : 5.1 daNm.

(7) svéinghjul : 8.3 daNm.

(8) kamaxelns remskiva : 8.3 dalNm.

(9) spiinnrullen ; 4.4 daNm.

(10) vevaxelns remskiva : 13.7 dalNm.

18
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MOTORAGGREGAT |

. DEMONTERING - MONTERING

DRIVREM FOR TILLBEHOR :

- 1-SPECIALVERKTYG :

markning detalj delnummer dehfummer
Peugeot .Citroén
instrument fr )
4 .
n fg w SEEM C
. remspinn
] PANIINg | RONIC 4122-T
med digital
s et 105.5
* indikering
(SEEM)

A

2- DRIVREM FOR KYLKOMPRESSORN :
2.1 Demontering :
Lossa kylkompressorns fistbultar.

Demontera remmen,

2.2 Montering :

Fig: 2

- Montera remmen.

OBLIGATORISKT : Kontrollera ait remmen 4r
korrekt inlagd i sparen pd de olika remskivorna.

19



MOTORAGGREGAT

2.3 Drivremmens spinning :

Placera kylkompressorns fistskruvar.

Installera apparaten [1].
Manévrera skruven (1) for Atdragning av remmen f6r
att visa.
N ny rem dteranvand rem
] 80 till 95 55 till 70
SEEM-enheter SEEM-enheter

Dra &t kompressorns fistskruvar.
Demontera apparaten [1].

Vrid vevaxeln fyra vary i den normala
rotationsriktningen. . '

Montera apparaten [1].
Justera virdet.
Demontera apparaten [1].

Fortsitt monteringsmomenten i omvénd ordning
jimfért med demonteringen.

3 -DRIVREM FOR
VAXELSTROMSGENERATOR OCH
VATTENPUMP : _ .

3.1 Demontering : .

- Demontera htger framhjul.
For 8t sidan hoger stinkskydd fram.
LUFTKONDITIONERING :
.Demontera kylkompressorns drivrem.
Lossa vixelstrdmsgeneratorns fistbultar.
Demonteraremmen,
3.2 Montering :

Montera remmen.

OBLIGATORISKT : Kontrollera att remmen #r
| korrekt inlagd i spéren pd de olika remskivorna.

o

3.3 Drivremmens spinning :

Fig: 3
Placera vixelstromsgeneratorns fistbultar.
Installera apparaten [1].
Utova hivstingsverkan pa vixelstrdmsgeneratorn (2).

ny rem Ateranvind rem
['1] 105 till 125 70 till 90
o SEEM-enheter SEEM-enheter

Dra 3t viixelstromsgeneratorns féstbultar.
Demontera apparaten [1]. A V

Vrid vevaxeln fyra varv i den normala
rotationsriktningen..

Montera apparaten [1].
Justera virdet.
Demontera apparaten [1].

Forts#itt monteringsmomenten i omvénd ordning
jimfért med demonteringen. '

Dra hjulbultarna 10 daNm.

20



- MOTORAGGREGAT

" 4. DRIVREM SERVOPUMP :

4.1 Demontering :
Demontera héger framhjul.
For &t sidan hoger stinkskydd fram.

Demontera : _

* skyddet pa servostyrningspumpens remskiva

* kylkompressorns drivrem (beroende pé utrustning)
* drivrem vixelstrémsgenerator/vattenpump

Lossa servostyrningspumpens fastbultar.
Demontera remmen.

4.2 Montering :

Montera .

° servopumpens rem ,

* drivrem vixelstrémsgenerator/vattenpump
»_kylkompressorns drivrem (beroende pd utrustning)

4.3 Drivremmens spiunning :

Fig: 4 . R
Placera servostyrningspumpens fistbultar,
Atdragning av remmen med skruven 3).
Utviirdera remmens spinning for att erhélla en bdjning
om 4 till 6 mm i (A):

OBSERVERA : Avstindet mellan servostyrningspumpen
och vattenpumpen och remskivornas diameter tillater inte
monten'ng av apparaten [1].

* Remmens spénning r 40 daN/r3d.

Forts#tt monteringsmomenten i omvind ordning
jimfoért med demionteringen. ..

Dra hjulbultarna 10 daNm.

21



MOTORAGGREGAT

DEMONTERING - ISARTAGNING MOTOR :

1-SPECIALVERKTYG :
Fig: 1
markeringar detalj delnummer Peugeot delnummer Citroén

1] 1asverktyg for svéinghjulet typ FACOM D86 8210-TH
21 ° nyckel med rem typ FACOM DM9 8209-T
[3] . underlag B . DESVIL 2509-T -
[4] adaptrar (-).0184 -H

2 - DEMONTERING :

3

Fig: 2
LUFTKONDITIONERING :

Demontera :

- » kylkompressorns drivrem (1)
* kylkompressorn (2)

Demontera:

transmissionsk&pan (3)

oljemitsticka (4)

den dubbla tindspolen (5)

drevet for oljepumpen och dess lock (6)
system f6r vevhusventilation (7)
oljefiltres (8)

22



MOTORAGGREGAT

Ay

Fig: 38

Demonteta :
e driviemmen f6r tillbehor (9)
= spannrullen (10)
° vixelstrbmsgeneratorn (11)

SERVOSTYRNING :~

~ Demontera pumpen (12 ).

Demontera :

 virmeskdlden (13)

e varmluftsroret (14) _

* insugningsgrenréret (15) och monopoint spridarhuset
* avgasgrenroret (16)

¢ vattenpumpen (17) .

SERVOSTYRNING :
Demontera servostyrniﬁgspumpeﬁs rem(18).

Demontera:
“+ O.D.P:givaren (19)
* termostat (20)

23



MOTORAGGREGAT

3 KAMAXELDRIVNING/ 4- DEMONTERING - ISARTAGNING

TILLBEHORSAXELN : , MOTOR (FORTSATTNING) :
30
35 ' ’é!j‘
26
31 »" 3 g f
) 3 g
22 SN 30
32
21
Fig: 4 ‘ ' - Fig: 5
Sitt verktyget [1] pd plats. o - Demontera:
Demontera ; » ventilk&pan (27) och dess packning
. . o tillbehtrsaxelkdpan (28) '
. Z;vﬁ}axﬂﬂ enlre]] er}n;s(lg;)an @D + tillbehorsaxeln (29)
« kamaxelremmen (23) * den vre transmissionskdpan (30)
o vevaxeldrevet (24)  den undre transmissionsképan (31) .
« hjilpaxelns remskiva (25) med hjilp av verktyget [2] : p?CkboxPlaﬁ‘mfFZ;:ch dess packning (33)
+ tillbehorsaxelns remskiva (26) med hjiilp av - plattans packning (34)
verktyget [2] . * det hogra motorfistet (35)
: _ 4.1 Kamaxelhus/topplock :
Demontera :

* kamaxelhuset (36) och dess packning

OBLIGATORISKT : Genom tippning for att |

undvika att lyftarna faller bort.

Demontera: -

« topplocket (37)
» topplockspackningen (38)

24



MOTORAGGREGAT.

4.2 Cylinderblock :

Fig: 6

Demontera :

* kopplingen
sviinghjulet (39) )
packboxplattan (40) och dess packning (41)
plattans packning (42) .
oljetriget (43) - packning oljetrig
system for vevhusventilation (44)
oljepumpen (45)
verktyget [1]

® ° * L] L] L] L

- 25



MOTORAGGREGAT

4.3 Kolvar:

Fig: 7
OBSERVERA : Mirk upp lagerskdlarna och ' Fig: 8
vevstaksoverfallen f6re demonteringen. o )
Demontera : . Def;;’?ter;; 52)
: * lisringarna
* vevstakstverfallen (46) .
« vevaxelns ramlagerdverfall (47) kolvtappar (53)

« flinshalvorna for justering av axialspelet (48)
« vevaxeln (49) '

o enhet vevstakar/kolvar

« tickpldtarna (50) och (51)

26 | 5



MOTORAGGREGAT

PRESENTATION VERKTYG :

1- SPECIALVERKTYG :

markeringar » detalj delnummer Peugeot delnummer Citroén
- underlag DESVIL 2509 -T
- adaptrar (-).0184 H

. olika verktygslidor

markeringar detalj i delnummer Peugeot delnummer Citroén

- verkty gsladda motor TU - TUD . (-).0132 TUX
sats EXPERT .

) 1580 SPI ©-0184
- hallare for indikatorklocka (-).0118FZ - 5602 - T

Fig: 1

markeringar detalj delnummer Peugeot delnummer Citroén _
. FACOM FACOM
ventilbage -
[1] U43 LA+ U43 LA+
press for lagerskalar
. U43 LA 16 U43 LA 16
[2] tdng for ventilspindeltitningar (-).0170 4517-T
SEEM C.TRONI
[31 mitapparat for remspénning typ 105.5 c
[4] nyckel med rem typ FACOM DM9 8209 -T
[5] nyckel for vinkeldragning typ FACOM D360 4029 - T

27




MOTORAGGREGAT

RENOVERING TOPPLOCK/KAMAXELHUS :

1- SPECIALVERKTYG:
Fig: 1 )
markeringar . detalj 1 delnummer Peugeot delnummer Citrotn
, FACOM FACOM
ventilbige ) .
m ress for lagerskalar U43 LA+ ' U43 LA+
P gome U43LA 16 U43LA 16
2] tang for ventilspindeltitningar (-).0170 4517-T
3] verktyg for inpassning &v ©O132TUX - | _ 4507-T
: ventilspindelpackningar - . - -
Isa o i In: ) '
4] hylsa for montering av kamaxe! s ().0184 A 8210 - TA
packbox ] -
[51 - nyckelmedrem - - FACOMDM?9 ] 8209-T
6] mall for maximal slipning av topplocke (-).0184F

28



MOTORAGGREGAT

2- ISARTAGNING :

Fig: 2

Demontera lyftarna (1).

OBLIGATORISKT : Mirk upp lyftarnas fage i
forhallande till kamaxelhuset (2).

Fig: 3

Demontera :
* skruvarna (3)

Fig: 4

Demontera gaveln (4).

' Ta till vara metallbrickan (5).

Demontera kamaxeln (6).

Fig: 5

Demontera :
= packboxen (7)

Kontrollera skicket :
* lyftare
 kamaxellager
* kamaxel

Angéende kontroll, ytbearbetning eller byte av deésa delar,
se kapitlen om tekniska data. :

29



MOTORAGGREGAT

Fig: 6
" Sitt verktyget [1] pé plats.

Demontera :

« knastren (8)

* lagerskalarna (9)
fjddrarna (10)

. stédbrickorna (11)
ventilerna (12)

Demontera ventilspindelpaclmingamamed hjilp av tdngen
[21.

OBSERVERA : Rengér packningsplanen med hjélp avett
godkint 18sningsmedel : slipande eller vassa verktyg fér
inte anvindas ; packningsplanen fir inte uppvisa spir av
stotar eller repor. ,

°

Konfrollera skicket: -

« ventilsitena och styrningarna
» yentilfjidrarna och deras skalar
» ventilerna

OBLIGATORISKT : Angéende kontroll,
ytbearbetning eller byte av dessa delar, se. kapitlen
om tekniska data.

3-PLANHETSKONTROLL :

Fig: 7

Max tillaten deformation = 0,05 mm,

Fig: 8

S#tt verktyget [6] sd att det vilar pd topplockets
packningsplan.

" Notera virdet (X); detta mtt bestimmer det tillitna

maximivirdet for slipning.
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MOTORAGGREGAT

4 - MONTERING :

Montera nya ventilspindelpackningar med hjﬁlp'av
verktyget [3].

Montera, med hjilp av verktyget [1] :
* ventilerna (12)
= stodbrickorna (11)
" o fjidrarna (10)
° lagerskalarna (9)
° knastren (8)

Fig : 10

- Drag bultarna (3) 1 daNm.

OBLIGATORISKT : Kontrollera att kamaxeln
roterar fritt i sina lagringar,

Fig: 9
Olja in kamaxelns lagringar.

Montera ;

* kamaxeln (6) :
* en ny packning (5)
* locket (4)

Fig: 11
. Olja ventillyftarnas hus.

Montera tillbaka ventillyftarna pd deras ursprungliga
platser.

OBLIGATORISKT : Kontrollera att lyftarna 1
roterar fritt i kamaxelhillaren.
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QBSERVERA : Vid byte av kamaxeln eller lyftarna,
montera tillbaka justerbrickorna (13) med tjocklek
3,25 mm,

[4]

-Fig: 12 ) )
. Montera en ny packbox (14) med hjilp av verktyget [4].
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PARNING VEVAXELLAGER :

1- PARNING MED HJALP AV
PLASTMATT:

Nir vevaxeln eller cylinderblock\et inte har nigra
identifieringsmirken, anvind ett plastmatt PLASTGAGE
typPG- 1. .

Rengor :

* vevaxeln
- » lagerdverfallen
* lagerhalvorna

Placera pa varje lagerverfall skalhalvor av klass 1.

Fig: 1

Klipp bitar av plastmattet till samma bredd som
lagerhalvorna.

Oppna holjet och dra ur plasttrddarna.

Fig: 2

Satt dit den kalibrerande plasttriden for att mita upp spelet

_vid montering, .

Pilen anger den kalibrerande triden.
Montera lageroverfallen.
Dra &t lagrens skruvar 8 daNm.,

OBLIGATORISKT : Vrid inte vevaxeln under
arbetet. .

Demontera dverfallet. 7

Fig: 3

Jimfor bredden hos PLASTIGAGE-méttet som tillplattats
pd sin bredaste punkt med de graderingar som finns pd
holjet (skala i mm).

Det avlasta virdet anger lagerspelet.

OBSERVERA : Mitningen kan utforas pa vevaxeln eller
lagerhalvan beroende pd birytornas vidhiftning,

Niér Sverensstimmelse erhéilits, avlidgsna spir av
plasttrddarna och smérj vevaxeln.

Vilj klass for lagerskélar i rubriken : tekniska data -
identifiering. .

33



MOTORAGGREGAT

ATERMONTERING - MONTERING
MOTOR (CYLINDERBLOCK) :

1- SPECIALVERKTYG :

[2]
{

Fig: 1~ , ,
markeringar delnummer (delnummer
detalj X
) Peugeot Citroén .
[ fiste indikatorklocka | (-).O118-FZ | 5602-T
’ drivare for montering ' T
2] “av packboxar, kamaxel | (-).0184-A 8210-T.A
och tillbehdrsaxel )
. drivare for montering :
31 | avvevaxclnspackbox | (.0184-C | 8210-T.C
: (p4 transmissionssidan)
drivare for montering
4] av vevaxelns packbox (-).0184-B | 8210-T.B
(pa sviinghjulets sida)

5]

Fig: 2 '
del
markning detalj- delnummer el ltummen
) Peugeot Citroén
sting fiste
51 -).0117-AH 4060- T
151 indikatorklocka © . )

2- ATERMONTERING :

Fig: 3

Montera :
» locket (1)

 skruven (2) (endast)

34
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MOTORAGGREGAT

Fig: 4

Montera _
* locket (3)

Fig: §

~ lager or 5 (p4 cylinderblockets sida).

" skruvar.

Fig 1 6 )
Montera vevaxeln —(5).

Olja och montera de 2 halvflinsarna (6) for Justering pé

OBSERVERA : Rifflorna &r ﬁktad_e mot vevaxelns sida.

Olja (under huvud och giingor) och montera lagrens

Dradt légerﬁverfallens skruvar for hand.

Rengdr omsorgsfullt packningsytan (A) och innergéngorna

icylinderblocket.
Montera :’
* lagerhalvorna (4)

‘Lager nummer 3 = slita lagerhalvor (cylinderblock -
ramlagertverfall).

Olja lagerskélarna och lagertapparna.

Fig: 7 ]
Montera en indikatorklocka i #inden av vevaxeln och
anvind dirvid fistena [1] och [5]. :

Skjut vevaxeln i den ena rikiningen tills den stoppas av ett
anslag,

Kalibrera indikatorklockan vid noll. _

Skjut vevaxeln till stopp i andra riktningen,

Det langsgdende spelet skail vara 0,055 till 0,265 mm.
Korrigera spelet genom att byta flinshalvorna.

Dra lagrens fastskruvar 8 daNm.
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Fig: 8 : Fig: 10
" Olja och montera tillbaka packningen (7). : Montera tillbaka sviinghjulet (10).

Sttt tillbaka packboxen (8). . - Atdragningsmoment: 8,3 daNm.

Fig: 9 7 ' ' " Fig: 11

Montera en ny packbox (9) p& monteringsdrivaren [4]. Olja och montersa tillbaka packningen an. -

Montera packboxen pé héllaren. Sitt tillbaka packboxen (12).

Montera en ny packbox (13) pd monteﬁngsdrivafen 31

" Montera packboxen p& hallaren.
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MOTORAGGREGAT

2.1 Hopmontering vevstakar/kolvar :

" Ta hiinsyn till hoppamingen kolv/kolvbult.

17

Fig: 12

Montera tillbaka tillbehdrsaxelkpan (14).

. Fig: 14

\ _ : .| OBSERVERA : For korrekt montering av :
.’3 ' ‘\\\\\\" ‘ 15 kolvtappen och kolven skall tappen (17) kunna foras
_ \ .’,)“‘ A0 / in bara for hand
. . Monteringsschema for enheten vevstake-kolv :
/ *. (18) omrédde som har numret p4 den cylinder till
/ ~ vilken vevstaken hor

2] Detta omréde #r beliget mitt emot vartan pa kolvens
| ‘ \‘ § , | huvad |

- » . Montera: :
, ‘ S/ . . g
\{ 55, de oljade kolvtapparna (17)

* denyal&sringarna

Kontrollera att vevstakarna roterar fritt pa kolvtappen.

Fig: 13 Montera kolvringarna med en tAng :

i * (1) kompressionsring ’
Montera: . * (2) konisk oljering -

* tillbehorsaxelkdpan (15) | I;ﬂcﬁ);lg;pnni med fﬁif;er

/ Rikta TOP-mir t. _
Montera en ny packbox (16) pi monteringsdrivaren [2]. . .a'. o ena.upp o
Montera packboxen p4 hallaren. Ynd ‘nngama 120 ° i forhallande till oljeringens

bppnmg.
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Fig: 15 - ) Fig: 17

Montera' :

* oljepumpen (23)

» montera tillbaka roret fér vevhusventilation 22)

Fig: i6
OBLIGATORISKT : Rikta in hiligheten (20) mot Fig: 18
oljefiltret (21). » Montera oljetrdget (24).

) ] Atdragningsmoment: 1 daNm.
Olja kolvringarna och cylindrarna. : .

Fbr in enheten vevstake/kolv i den motsvarande
cylinder med hijilp av ringklamman [6].

Montera vevstakéns storinda utrustad med en ny, oljad
skilhalva. ’

Atdragning : 5,1 daNm.
Gor p& samma sitt for de tre andra vevstakarna.

Kontrollera att vevaxeln roterar utan tr6g punkt.

38



T Ty e et e e -

MOTORAGGREGAT

ATERMONTERING MOTOR 2 - ATERMONTERING :
(TOPPLOCK/KAMAXELHUS) : '

1- SPECIALVERKTYG :

Fig: 2

- OBSERVERA : Rengor giingningen for topplocksbultama
i motorblocket med hJalp av en giingtapp. - :

Sitt dit den nya topplockspacknmgen (markenngen ALTO

) . riktad uppét).
. Fig: 1 7 7 S
mérkning detal delnummer | - delnummer OBLIGATORISKT : Kontrollera att stymingama :
] Pegggot Citrogn (1) finns p 3 plats. .
i  nyckel for FACOMD360 | 4069-T
vinkeldragning .

3-KONTROLL AV
';'OPPLOCKSBULTARNA FORE
ATERANVANDNING : -

A .

\

[
Y

Fig: 3 .
(A) : bultar som finns p4 insugs-/avgassidan :
° (X) méste vara mindre #n 101 mm

(B) : bultar som finns pa oljefiltrets sida :
* (Y) skall vara under 86 mm
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4 - ATERMONTERING : TOPPLOCK :
Montera topplocket.

Etapp2:
* dra itigen med 2 daNm skruven (1)
« tillimpa en vinkeldragning om 90 ° p& skruven (1)
med hjilp av ett verktyg av typ FACOM D 360
» upprepa momentet i angiven ordningsfoljd (fig. 5) for
+de 9 andra bultarna

Etapp 3:

" o tillimpa en vinkeldragning om 90 ° pa skruven (1) ,

"« upprepa momentet i angiven ordningsfoljd (fig. 5) for
de 9 andra bultarna o ‘

Fig: 4

Stryk fett G10pabultarnas gingor samt p& stbdyfomauhder

bultarnas huvuden.

5. ATDRAGNING AV TOPPLOCKET :

SO0\
N=X=1=)=]=

\

Fig: 6
Drag bultarna (2) 3 daNm. .
6 - MONTERING : KAMAXELHUS :

‘Fig: 5

~Denna bperation utfors i 3 etapper.

OBLIGATORISKT : Dra &t topplockets bultar

enligt den angivna ordningen.

Etapp 1":
+ skruvétdragning med 2 daNm

Fig: 7 .
Montera en ny packning (3) f6r kamaxelhuset.
Montera kamaxelhuset (4).

OBLIGATORISKT : Genom tippning for att
undvika att lyftarna (5) faller bort. ’
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MOTORAGGREGAT

C

Fig: 8

Stitt tillbaka skruvarna (6).

Identifiering av skruvarna (6) :
* A:lingd = 83 mm (6 st)

* B:lingd=40mm Gst)
* C:lingd =76 mm (1 st)

[
A\

Fig: 9

Dra &t fistskruvarna (6) i angiven ordningsfoljd.
Atdragningsmoment: 2 daNm.

Fig: 10

Placera kamaxeln. i instillningslige geri(;m att 56 till att’

pinnen (7) och pinnbulten (8) kommer mitt emot varandra.
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ATERMONTERING MOTOR
(KAMAXELDRIVNING) :

1-SPECIALVERKTYG :.

Fig: 1
markeringar : . delnummer delnummer
detalj -
. Peugeot Citro&n
- P
1 drivverktygf0r 1y 518D |- 210-TD
excentern ‘
jirn
12l homjAm fr | ) 0184.E 8210- TE
spinning
. lasverktyg fo; FACOM
i3] verktys for | yP * | s210-H
sviinghjulef D 86
typ FACOM :
4 ko d 8210-T
[4] nyckel med rem DMO 1

2 - ATERMONTERING :

Fig: 2

. Montera:

« den undre transmissionskipan (1)
» den dvre transmissionskdpan (2)
» tillbehdrsaxelns remskiva (3)

8 .

Fig: 3
Montera drevet for kra‘ftuttagep (5).

Drag skruven (6) som bestrukits med Loctite Frenetanch E3
- 8,5 daNm anviind verktyget [4].

-Sitt tillbaka spinnrillen (7).

OBLIGATORISKT : Kontrollera att spinnrullen
(7) kan vridas runt fritt (ingen kirvning).

Montera tillbaka vevaxeldrevet (8).




MOTORAGGREGAT

Fig: 4 . ' Fig: 6 -

Placeravevaxeln i instillningslige genom att se till attkilen St den nya kamremmen pA plats, med vilspint remband
(9) och vértan (A) kommer mitt emot varandra. - s s
: (D), i foljande ordningsfsljd : -

kamaxel

tillbehorsaxeln

vevaxeln :
- spinnrullen

- Spirra sviinghjulet med 1dsverktyget [3]. -

Montpra :

" » vevaxelremskivan (10)
* muttern (11).

Montera tillbaka hoger motorfiste (12).

Fig: 5

- Instillningsmirken pd kamaxeln: .

* fargklick (B)
* virta (C)
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‘3. JUSTERING AV REMMENS
SPANNING :

M1 [2]\ ————
b o \ "‘\ \ 3\
SO X

\

| 14

Fig: 7 .
For in verktyget [11 i spinnrullens excenter (7). .

Fiast hornjirnet [2] pd verktyget [1] med hjilp av en skruv
M8 x 125 x 20 mm utan att dra &t den. ~

OBLIGATORISKT : Placera hornjirmet [2] med
den tvre sidan i horisontalt lige.

Dra it skruven (13)._

Vrid13ngsamtvevaxeln tvd varv imotorns rotatioﬁsriktniﬁg
-utan att ndgonsin g bakat. - : .

Dra muttern (14) 4,5 daNm.
Demontera verktygen [1] [2].

4-KONTROLL AV
KAMAXELDRIVNINGENS
INSTALLNING :

Demontera vevaxelns remskiva.

A

9

Fig: 8 .

Sikra att kamaxeldrivningen #r korrekt instélld genom att

placera foljande mérken mitt emot varandra :

« kil (9) och vérta (A)
- firgklick (B) och vérta (C)

Omi mirkena inte #r mitt emot varandra méste monteringen
. och Atdragningen av kamremimen géras om. a




'MOTORAGGREGAT :

Fig: 9 . _ o Fig: 10 _
Montera : o - ) ' : Montera tillbaka transmissionsk&pan (15).
'+ vevaxelremskivan (10) ' - Skruvitdragning med 1 daNm.

* muttern (11)

OBLIGATORISKT : Rikta in ansatsen (E) mot.
remskivan (10). )

Dra muttern (11) 14 daNm.
Demontera verktyget [3].
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ATERMONTERING MOTOR
(MOTORDETALJER) :

1- ATERMONTERING :

Fig: 3

Fér in servopumpens drivrem (4).

+Montera :
) « .D.P:givaren (5)
Fig: 1 : ' * vixelstromsgeneratorn (6)
: « spinarullen (7)
Montera : -
» oljepumpens drev i4 15

o tickbrickan (1)
. fistgaffeln (2)

= "\\\‘ =ty K " '
n Sl e R 5

5 %

{

LN,

Fig: 4

Montera : ‘ ..
) « avgasgrenrdret (8) utrustat med nya packningar;
Fig: 2 Atdragning : 2,8 daNm S
o « insugningsgrenroret (9) forsett med nya packningar;
Montera tillbaka vattenpumpen (3) och dess anslutningar atdragning : 2,8 daNm
utrustade med nya packningar. "« virmeskdlden (10)
. * termostat (11)
o varmluftsréret (12)
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SERVOSTYRNING :

Montera :

* servostyrningspumpen (13)
* Servostyrningspumpens rem

Montera tillbaka tindspolen (14).
Justera ventilspelet. -

Montera tillbaka ventilkipan (15) utrustad med en ny
packning, - ; , '

Atdragningsmoment: 1 daNm.
Montera tillbaka tillbehdrens drivrem (16).
LUFTKONDITIONERING : -

Montera :

* kylkompressorn
* kylkompressorns drivrem
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KONTROLL OCH JUSTERING |
VENTILSPEL : -

1 - SPECIALVERKTYG :

[1]

Fig: 1
markeringar detalj delnummer | delnummer
Peugeot Citroén
verktyg for : T

il komprimeringav | (-.0184-G | 8210-TG |
lyftarna :
ting for

121 demont‘ering/ FACOM ng

montering av 169 - 18 )
instillningsbrickor .

L&t motorn svalna minst : 2 timmatr.

Fig: 2

Lossa och for &t sidan de olika kabelh#rvorna och slangarna
som gér till ventilkdpan. -
Demontera ventilkdpan (1),
2 - KONTROLLMETOD :
stall p% Full kontrollera kontrollera
Oppning
avgasventil insugningsventil av ghsventil
1 ' ¥ 4
3 4 2
4 2. 1
2 1 3

48

e



MOTORAGGREGAT

Fig: 3 _

Mit upp spelen med en uppsttning bladmatt. . Dra ut installningsbrickan (2) ur lyftaren med hjilp av
' : tangen [2].

Funktionsspel (tolerans % 0,05) : »g

* insugningsventil : 0,40 mm
° avgasventil : 0,50 mm

3 - JUSTERING AV VENTILSPELET :

N L | B— - [1]

o)

N — - Fig: 6 ' B
1/ ” . - .
. 7 Miit upp justerbrickornas (E) tjocklek (2).

Ny |
' - Rikna ut tjockleken p4 justerbrickorna (2) som ska -
monteras genom hinvisning till exemplet (spalt A eller B).

Fig: 4

Om virdet inte stimmer :

o forin verktyget [1] under kamaxeln och mellan de
ventillyftare som skall stillas in -
* vippa 6ver verktyget [1] for att trycka ned lyftarna
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4 - EXEMPEL :

. A B
funktionsspel 0,40 0,50
uppmiitt spel 0,10 0,60

differens -0,30 +0,10

E ' 4,00 : 4,30

brickor att montera 3,70 4,40
erhdllet spel - 0,40 0,50

Montera de silunda bestimda justeringsbrickorna pd
lyftarna.

Utfor vid behov samma moment pd den andra hopkldmda
lyftaren med hjilp av verktyget [1]. '

Gor p& samma sitt for de tre andra cylindrarna.

Som reservdel graderas brickorna med 0,05 mm och dter
med 0,05 mm, vid en tjocklek som varierar mellan 3,25 och
4,90 mm.

Fig: 7

Montera tillbaka ventilkdpan (1) utrustad med en ny
packning, .

Atdragningsmoment: 1 daNm.

Fortsitt monteringsmoménten i omvind ordning jimfért
med demonteringen.

’

50



© “Rattigheterna till den tekniska informationen som finns i

Automobiles CITROEN

Société Anonyme au capital de 1 400 000 000 F
R.C.S. Nanterre B 642050.199 - SIRET 64205019900644

Siége Social : 62, boulevard Victor-Hugo

92208 Neuilly-sur-Seine Cedex
Tél. : 01.47.48.41.41 - Télex : CITR 614 830 F

DEX/APV
Méthodes Réparation

Route de Gisy - 78140 VELIZY
Edition Janvier 1998

Impression - Maulde et Renou

denna broschyr tillhor uteslutande Citroén. Kopiering,
Oversatining eller distribution, helt eller delvis, av dessa
informationer ar férbjuden utan féreglende skriftligt
tillstdnd av Citroén”.

S




