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VAXELLADA

| IDENTIFIERING ATDRAGNINGSMOMENT VAXELLADA :

1- IDENTIFIERING :

Fig: 1 N
(A) mérkningsomride ;

¢ motortyp

* tillverkningsnummer

2- ATDRAGNINGSMOMENT :

Fig: 2
miirkning detalj z°1tdragningsmor_nent

¢ fastbult halva stoppringar for rullager (forbehandlade skruvar) 1.75 daNm
(2) ] . fastbult platkdpa pd viixellddshuset 2.3 daNm
3) féstbult mellanplatta p4 kopplingskipan 5 daNm + E3
4) : fastbult urttampningslagrets styrmuff ! daNm + E3
(5) viixelladhusets fiste pd kopplingskipan 2 daNm

) (6) mutter sckundiraxel B 13,75 daNm.




VAXELLADA

Fig: 3
mirkning detalj Atdragningsmoment
(7) backviixelkontakt 2.5 daNm
(8) nivaplugg 2.5 daNm
_ ) tomningsplugg 2.5 daNm
1]
Fig: 4
mirkning detalj atdragningsmoment
(10) fastbult hastighetsmiitardrevets faste 1 daNm




VAXELLADA

FORUTSATTNIN GAR FOR VAXELLADANS RENGORING OCH ATERMONTERING
VAXELLADA

Anvind inga slipmedel eller skérande'verktyg pa packningarnas planytor,
Rengor gidngorna med hjilp av en gangtapp. l

Montera rena och felfria‘delar (utan repor, skégg, slagmérken...).

Olja delarna allt eftersom de monteras tillbaka.

Byt systematiskt ut efter demonteringen :

- packningarna

e sprintarna

* kullager :
urtrampningslagrets styrmuff
lasringar och fjaderringar
de elastiska brickorna
styrmuffens kldmskruvar
kopplingsaxelns lager
axlarnas fastmuttrar
klamskruvarna for mellanplattan
satellithatlaraxelns stoppring

Ta hinsyn till foljande hopparningar :

* kopplingshuset med mellanplattan
spaken och viljaraxeln -

armen och frikopplingsaxeln
vixelforare och spaken

gafflar och axlar

Forberedande Atgirder :
° moment som ir nodvandwt innan albetsmctoden paborjas

Kompletterande ingrepp - .
* moment som dr nddvindigt efter arbetsmetoden f01 att pa nytt fa vaxelladan i funkt10nsdu011gt skick

~




VAXELLADA

PRESENTATION SPECIALVERKTYG :

mérkning detalj delnummer delnummer

- reparationssats for vixellida MA 7116-T.MA (-).0317 MA

Fig: 1
mirkning detalj- ) delnummer delnummer
[1] avdragare med 3 skiinklar FACOM U20 FACOM U20
E [2]
Fig: 2
mirkning detalj ) delnummer delnummer
2] universalavdragare 4108-T FACOM
A & US53T + US3K




VAXELLADA .

Fig: ¥

miitkning detalji - delnummer delnummer
é [37 nitting - R
A3
2




VAXELLADA

DEMONTERING VAXELLADA : 2:AMONTERINGEN :

3

Fig: 1 Fig: 3

Demontera urtrampningslagreé 1).
Stall vixelladan pa ett triblock (H = 180 mm) (minimum).

Demontera viixelreglagets mellanarm (7).

Demontera : .

fastet och hastighetsmiétardrevet (2)
backvixelkontakten (3)
tomningsplugg for vixellidan
pafyllnings- och nivaplugg
slutvixelns packboxar

1:A MONTERINGEN :

Fig: 2

Demontera :

o kulledsarmen. (4)
o fliinsen (5)
e bryggan (6)




VAXELLADA

x, ' DEMONTERING VAXELLADHUS :

1-SPECIALVERKTYG: -

Fig: 1

mérkning detalj delnummer | delnummer
i avdragare med 3 FACOM FACOM
) skiinklar U20. U20
atd ing . -
2] Adragningshylsa | 4 00c ¢ ().03172
sekundéraxelmutter -

2 - FORBEREDANDE ATGARDER :

Demontering av viixelladan,

3 - DEMONTERING (MA4/MA5) :

Fig: 2

Demontera:

* oljetriget (1) :
4 - DEMONTERING AV 5:ANS
UTVAXLING (MAS) : -

Fig: 3

- Avligsna gaffelns sprint (5:an).




VAXELLADA

Fig: 4

Las sekundiiraxeln genom att ldgga i 2 véxlar:
o A-vilj :
« B-liaggibackvixeln
e C-koppla in 5:an genom att trycka ned 5:ans gaffel
4.1 Fabriksmontering av sekundéraxelns mutter :

B
S T
I <

7
=X

4.2 Servicemontering av sekundiiraxelns mutter :

i
A |,

Fig: 6

Lossa muttern 6).

~ Lossa muttern (med hjilp av verktyget [2]).

For tillbaka 5:ans synkroniseringsdon till neutralléige.

Fig: 5§
Lossa muttern (2).
For tillbaka 5:ans synkroniseringsdon till neytrallége.

Demontera :

* ‘muttern (2)
¢ stodbrickan (3)

Mérk synkroniseringsdonets nav och muff med streck
(D) och (E).

Tick 6ver muffen med en trasa for att samla upp kulor,
fjdrar och forare.

Demontera 5:ans muff (4) och gaffel (5).

Fig: 7

Demontera :

¢ muttern (6)
« lasbrickan (7)
¢ stodbrickan (8)

Mairk synkroniseringsdonets nav och muff med streck
(F) och (G).

Tack 6ver muffen med en trasa for att samla upp kulor,
fjadrar och forare.

Demohtera 5:ans muff (9) och gaffel (10),




VAXELLADA

Fig: 8 o - ) Fig: 10
Dra ut'hopsiitmin gen med 5:ans ingdende drev och Dra ut 5:ans utgdende drev med hj"alp av avdragaren
synkroniseringsdonets nav med hjélp av avdragaren [1]. {11. ) i

5- DEMONTERING (FORTSATTNING
(MA4/MAS) : ,

SN

———13
by

Fig: 9

P4 priméraxeln, demontera :

“e stoppringen (11) ' Fig: 11
» den elastiska brickan (12)

, Demontera :
P4 sekundéraxeln, demontera : ¢ skruvarna (16) _ '
« néllagerhylsan (13) ' . * o kullagrens stoppringhhalvor (17)
+ mellankigghylsan (14) : ‘ T
» mellanldggbrickan (15)




VAXELLADA

Fig: 12

OBSERVERA : Mirk upp liget for kdpans fastskruvar som
har tappar om viixelladan &r utrustad med sadana.
Demontera

o husets fastskruvar
* ladhuset (18)

6 - KOMPLETTERANDE INGREPP :

OBSERVERA : Folj anvisningarna om rengoring
och tillbakamontering,

Montering av vixelladshuset.

Montering av vixellddan.

10



VAXELLADA

' ‘»} DEMONTERING éRIMARAXEL, 5 |
SEKUNDARAXEL OCH DIFFERENTIAL : _ :
NN
7y
SN L g

1- FORBEREDANDE ATGARDER :
Demontering av vixellddan. »

Borttagning av viixellddhuset.

2 - DEMONTERING :

T Il 1 =

¥ - llfb-dlll/ﬂA Q—2 | T

. q {I 1 [/I/ ';"5""’,' Fig: 3
/m QE/’I’”//”"”} > Demontera backvixelgaffeln (5)
4|]| , / - Y—3 emontera backvixelgaffeln (5).

/¢
Wl
Ao (X A

i

Fig: |

Demontera ;. ) )
« det skjutbara backviixeldrevets axel (1)
-« plasthylsan (2)
* det skjutbara backvixeldrevet (3)

Liggi2 an,

OBSERVERA : Slé ut lassprinten (6). for
vixelforaren mot utsidan av vixelladan.

S14 ut sprinten (6) for foraraxeln.
* Plocka ut sprinten (6).

Fig: 2

,  Ta bort axeln for backviixelns gaffel (4) (tryck en aning pa
" gaffeln £or att frigéra axeln). o

11 : S



VAXELLADA

Fig: §

Demontera Demontera hopsittningen primiraxel, sekundiraxel,

indlar.
+ vixelaxeln (7) gafflar och spindlar

+ vixelaxelns packning (8) )
» fjidern (9) och desstva stodskalar (10) (beroende pa
typ av vixellddsmontering) A ‘ 12

OBSERVERA : Hopparningen av mellanplattan och
Fig: 6 ‘ kopplingshuset méste bibehéllas.

Demontera sammankopplingsbygeln (11).
pplingsbygeln (11) Demontera mellanplattans (12) fastskruvar .

Lossa och demontera mellanplattali (12).

12 T - S



VAXELLADA

Demontera :

* backvixelgaffelns lasstift (13)
. fjadern (14) _
¢ slutvixeln (15)

3 - KOMPLETTERANDE INGREPP ;

OBSERVERA : chlj‘anvisningal_’na om rengdring
och tillbakamontering. ' "

Montering : priméraxel, sekundiraxel och differential.
Montering : viixellddhus. ‘

Montering : vixellada.

13



VAXELLADA

DEMONTERING - MONTERING 2 - FORBEREDANDE ATGARDER :
PRIMARAXEL : . Demontering : vixellada. '
D ing : viixellddhus.
1- SPECIALVERKTYG :- cmonarg: e BS. .
: Demontering : priméraxel, sekundéraxel och differential.
3 - DEMONTERING :

VAXELLADA MA4 :

Fig: 1
" markning delnummer | delnummer
[1] universalavdragare FACOM FACOM .
U53T Us3T
Fig: 3
Demontera :

e stoppringen (1) . .
o den elastiska brickan (2)

JLLLELHE UIIIIHHIIIIIIH\ HHIIHIIH]
A,
ke
Fig: 2 | W
méirkning detalj delnummer |  delnummer
teringsverktyg
2] MONLCHNSSVEIYE | 8 0313T-M | ().0317 AK
18sring primiraxel - Fig: 4
. verktyg for .
(3] montering av 7.101T-F ().0317F Ta ut rullagret (3) nirmast 4:ans drev.
priméraxelns lager




VAXELLADA

Fig: 5 o Fig: 7

Ta ut rullagret (4) pa 1:ans drevsida. » . Montera det nya lagret (3) }mlmast 4:ans drev.

4 -MONTERING : ° o . " OBSERVERA ; Rikta lagrets spar (A) uppét.
OBSERVERA : De demonterade kullagren maste VAX?LLADA MA4:

systematiskt bytas ut ; olja delarna vartefter
monteringen framskrider ; se till att béarytorna pd
axeln ar i fullgott skick, utan spar av stétar eller
repor ; iaktta parning, monteringsriktning och Liget
for de delar som kan &teranvéndas och som markerats
vid demonteringen ; anvind rena och felfria delar. )

Fig: 8

Montera :
* enny fjdderbricka (2)
* enny ldsring (1)

~

For ldsringen (1) i spdret med hjitlp av verktyget [2]!

Fig: 6

Montera det nya lagret (4) nérmast 1:ans drev,

15




VAXELLADA

Fig: 9
Kldam fast lasringen (1) inne i spdret.
5- KOMPLETTERANDE INGREPP :

OBSERVERA ;" Folj anvisningarna om rengoring
och tillbakamontering.

Montering : priméraxel, sekundiraxel och differential.
Montering : vixellddhus.

- Montering : vixellada.

16



VAXELLADA

i

| DEMONTERING - MONTERING SEKUNDARAXEL :

1- SPECIALVERKTYG :
i )l
[1]
Fig: 1 _
mirkning detalj delnummer delnummer
"11] universalavdragare FACOM U53T FACOM U53T -
L) (o
SR
2929292
1919724
29292974
192974
2929924
9192924
. <<((< <
\ h N {
i ~—
Fig: 2 .
miirkning - detalj delnummer delnummer
[2] ) monteringsverktys for sckundiraxelns kullager pé 4:ans sida 7.101T-B (-).0317B
[3] stoppringsdrivare 4508T-V - (-).0317P
[4] mellanldggbricka . 4508T-U- (-).0317Q
[5] monteringsverktyg for sekundiraxelns kullager pd 1:ans sida TA0IT-E (-).0317E"
[6] verktyg for montering av stoppringen sekundiraxel 4508-T.T (-).0317R

17




VAXELLADA

2 - FORBEREDANDE ATGARDER :
Demontering : vixelldda.
Demontering : vaxelhus.

Demontering : priméraxel, sekundéraxel och differential.

3-DEMONTERING :
VAXELLADA MA4 : '

—G

Fig: 3

Demontera :

o lagrets sdkringsring (1)
* den elastiska brickan (2)

Z{]/\/’\F\f\

. l = o
' [IIIHHIIIII ' IIJ\l\IIIIIIIIIIIII[! III‘IIHIIHI) )

Fig: 4

Demontera kullagret (3) med hjilp av avdragaren [1].

N N3 §
AN
gy
N

Fig : 5

Demontera :
brickan (4)
4 :ans utgiende drev (5)

~+ synkroniseringsdonets ring (6) (4 :an)
e 3:an/4:ans synkroniseringsdon (7)
 synkroniseringsdonets ring (8) (3 :an)

OBSERVERA

inte faller ut.

Undvik att ta isir
synkroniseringsdonet (7) sd att kulorna och fjidrarna

Avligsna stoppringen (9) med hjilp av verktyget [3].

18




VAXELLADA

4 - MONTERING :

OBSERVERA : De demonterade kullagren maste
systematiskt bytas ut; olja delarna vartefter
monteringen ['1'a1hskrider; se tll att bérytorna pa
axeln r i fullgott skick, utan. spér av sttar eller
repor; ta hinsyn till de -hopparningar som mirkies
upp vid demonteringen; anvénd rena och felfria
delar.

T

Fig : 7

-Demontera

» 3 :ans utgiende drev (10)

e stoppring (11)

» 2 :ans utgiende drev (12)

» synkroniseringsdonets ring (13) (2 :an)
» 1l:an/2:ans synkroniseringsdon (14)

synkroniseringsdonets ring (15) (I: an)
stoppring (16)

1:ans utgiende drev (17)

stoppring (18)

smorjningsmunstycket (19)

Fig: 9

S : : ' Montela det nya kullagret (20) med hjalp av verktyget [5]
OBSERVERA : Undvik att ta isir och mellanldgget [4]. ’
synkroniseringsdonet (14) sa att kulorna och ¥ -
fjadrarna inte faller ut.

Fig: 10

Montera ;
Fig: 8 * den nya stoppringen (18)
: « cttnytt smorjningsmunstycke av plast (19)

Demontera lagret (20).

19 | - T S



VAXELLADA

Fig:‘ll

OBSERVERA : Placera ringarnas klor (A) pa synkroniseriﬁgsdonens (B) resp. (14) forare (7).

Montera :

1:ans utgdende drev (17)

den nya stoppringen (16)

synkroniseringsdonets ring (15) (1:an) -
1:an/2:ans synkroniseringsdon (14), med skaran (C) nedat
synkroniseringsdonets ring (13) (2:an)

2 :ans utgdende drev (12)

den nya stoppringen (11)

3 :ans utgdende drev (10)

den nya stoppringen (9) o
synkroniseringsdonets ring (8) (3:an)

3:an/4:ans synkroniseringsdon (7), med skiran (D) uppét
synkroniseringsdonets ring (6) (4:an)

4 :ans utgiende drev (5)

brickan (4)

20
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VAXELLADA

Fig: 12

| OBSERVERA : Ta inte stod mot
smorjningsmunstycket och dverskrid inte 2 ton mot

anslaget.

Montera det nya lagret (3) med spéret (E) uppat. -
VAXELLADA MA.4 :

A .\\Q\\_,A//-“

3

Fig: 15 .

- =
Fig: 13 . ’

Montera : -

* en ny fjdderbricka (2)
_* enny stoppring (1)

Fig: 14

For stoppringen (1) i spdret med hjtilp av verktyget [6]. '

7 \

Dra dt stoppringen (1) nerei sj;ﬁrer.
5 - KOMPLETTERANDE INGREPP :

OBSERVERA : Iaktta anvisningarna oin rengoring
och montering. -

Montering : priméraxel, sekundiraxel och differential.
Montering : vixelhus.

Montering : vixellada.




VAXELLADA

DEMONTERING - MONTERING
SYNKRONISERINGSDON :

1- SPECIALVERKTYG :

3- IDENTIFIERING AV
SYNKRONISERINGSDONEN :

3.1 Traditionellt synkroniseringsdon : 1:an/2:an:

)

(

3

/

[1] B v

Fig: 1
miirkning detalj - delnummer | delnummer
111 monteringsring for |\ 1317 aa | ().0317 AA
synkronisering
monteringsdon for )
[2] drivaxelns vinstia 7.114-T.W (-).0317T
packbox | )

2 - FORBEREDANDE ATGARDER :
Demdntering : vixellada. B

Demontering : .Vﬁxellﬁdhus.

Demontering : priméraxel, sekundéraxel och differential.

Demontering : sekundaraxel.

Fig: 2
(1) muff.
(2) nav.
(3) kula.
(4) fjader.
(5) forare.

3.2 Synkronisering 1:an/2:an med s.k. neutral

spanning : . y

Fig: 3
(6) muff.
(7) nav.
(8) kula.
(9) forare.
(10) kulsite.
(11) fjader.

—



)

3.3 Traditionellt synkroniseringsdon :
3:an/4:an/S:an :

Fig: 4

(12) muft,
(13)nav.
(14) kula.

" (15) fjader.

(16) forare.
4 - DEMONTERING :

OBLIGATORISKT : Mirk ‘navets position i
forhillande till muffen innan demonteringen, om
dessa delar skall dteranvindas.

Taisir muffen frén navet inuti en behallare for attunderlitta
hopsamlingen av kulor, fjddrar och (orare. -

VAXELLADA

5. MONTERING :

5.1 Traditionellt sypkrbuiseringsdoh : 1:an/2:an:

Fig: 5~
- Monteringsriktning for 1:ans/2:ans synkroniseringsdon, -
med spéret (A) pa navet riktat mot samma sida som
lagringen (B) for gaffeln p& muffen. '

Fig: 6

Vid monteringen bor man-iaktia :

+ mirkena som utforts vid demonteringen

* positionen i férhallande till muffens. skaror (C) och.
navet (D)

Montera ihop de bada delarna. .

23 S



VAXELLADA

Fig: 7 . Fig: 9
: For var och en av de tre anordninearna : Placera urtaget (G) i navet (7) mltt for hal nr 1 i
, g :
"« still in och stotta foraren (5) verktyget [1].
* for in fjadern (4) i intryckaren och hela vigen in i
. navetvid (D) .
e placera kulan (3) pa fjadern : ﬁl 1 0
s tryck pa kulan (3) for att Lomprxmela fjadern (4) och : "

for in den i muffen (1) -

5.2 Synkronisering 1:an/2:an med s.k. neutral
spianning :

Fig: 10

Satt pa plats :
* fjiadern (11)
¢ kulsitet (10)

Fig: 8

Monteringsriktning for 1:ans/2:ans synkroniseringsdon,
med spéret (E) p4 navet riktat mot samma sida som
lagringen (F) for gaffeln pa muffen.

Anvind de mérken som gjordes vid demonteringen.

24



VAXELLADA

Fig: 11

. Fig: 13
Tryck pé kulsitet med en dormn (10). Montera :
Sétt foraren pé plats (9). « muffen (6) med den.kuggadé sidan mot arbetsbiinken
‘ » enheten nav+verktyg pd muffen och beakta dédrvid de
markeringar som gjordes vid demonteringen

Ml—

Fig: 12

For in kulan (8) i halet,

Fig: 14 _
Tryck pa kulan (8) med dornen. Hall fast verktyget [1] pa muffen och for in naven med
Viidnaven i verktyget: L hjilp av verktyget [2].

o for att halla laddningsdonet pa plats

« for att sitta den andra inskéirningen (B) mitt for hal
ar2 ' '

Demontera verktygen.

Sétt de andra donen pa plats,’

OBLIGATORISKT : Folj den ordningsféljd som
anges av npmren graverade i verktyget [1]. o o

25




VAXELLADA

5.3 Traditionellt synkroniseringsdon :
3:an/4:an/5:an:

Fig: 15~

Monteringsriktning for 3:ans/4:ans synkroniseringsdon,

med sparet (H) pd navet riktat i motsatt rikming mot
lagringen (I) for gaffeln pA muffen.

Y,

Fig : 16
Monteringsriktning for 5:ans synkroniseﬁngsdori:
navet 4r symmetriskt, det bar ingen riktning i
forhallande till muffen.

Fig: 17

Vid monteringen bor man iaktta :

"+ miérkena som utforts vid demonteringen
+ positionen i férhéllande till muffens skaror (I) och
navet (K) (13)

Montera ihop de bada delarna.

13 16 15 14

For var och en av de tre anordningarna :

« stéll in och stotta foraren (16)

o for in fjidern (15) i intryckaren och hela viigen in i
navet vid (K)

* placera kulan (14) pé fjadern :

+ tryck p kulan (14) for att komprimera fjédern ( 15)
och for in den i muffen (12)

6 - KOMPLETTERANDE INGREPP :

OBSERVERA : Iaktta anvisni_ngama‘om rengéring
och montering.

Montering : sekundiraxel.
Montering : pnmauaxel sekundaraxel och d1fferent1al
Montering : vixelladhus.,

Montering : viixelldda.

26



J VAXELLADA

DEMONTERING-MONTERING 3 - DEMONTERING AV 1:ANS/2:ANS
VAXELREGLAGE : GAFFEL - BACKVAXELARM :

1 - FORBEREDANDE ATGARDER :
Demontering : viixellada.

Demontering : vixelhus.

Demontering : priméraxel, sekundéraxel och differential.

2 - IDENTIFIERING AV AXLARNA OCH
GAFFLARNA :

O 0 ~N W

Fig: 2

{ OBSERVERA : Axeln och backvixelarmen r
haltagna ihop, for att deras hopparning ska

bibehallas.
A Demontera : _
¢ backvixelbromsens fjader =~ .
Fig : 1 ’ ’ * stoppringen for fasthdllning av backvéxelbromsens
fjider i
(1) gatfel : 1:an/2:an. : ' . * fjadersprinten
(2) gaffel : 3:an/4:an. Tag isiir axeln frén backvixelreglagearmen, » B
(3) gaffel : 5:an, o ' R
(4) backvixelgaffel., C N

(5) backvixelgaffelns reglagearm.
(6) 3:an/4:ans gaffelaxel,
(7) 5:ans gaffels och reglagearmens axel,
' (8) fjidern for backvixelbromsen.
- (9) stoppring for backviixelbromsens fjider,
(A) (@) reglageklack for 1:an/2:ans gaffel. N
(B) medbringaransats for backvixelns gaffel.
(C) reglageklack for S:alls gaffel och backvixelarmen. ‘
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VAXELLADA

4- PAKLADNING 1:ANS/2:ANS
GAFFEL-BACKVAXELARM :

Fig: 3

OBSERVERA : Axeln och backvixelarmen #r
haltagna ihop, for att deras hopparning ska
. bibehallas.

Montera ihop reglagearmens axel och 1:an/2:ans gaffel.
Ta hinsyn till placeringen av reglageklackama (D) och (E)
samt av backvixelarmen (1).

Montera :

» den nya fjidersprinten

* stoppringen for fasthillning ay backvaxelbromsens
fjader

* backvixelbromsens fjader

5- KOMPLETTERAN DE INGREPP

OBSERVERA : Iaktta anv1snmgama om rengdring
och montering.

Montering : priméraxel, sekundéraxel och differential.
Montering : vixelhus.
Montering : vixellada.
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VAXELLADA

i DEMONTERING-MONTERING 2 - FORBEREDANDE ATGARDER :
SLUTVAXEL : o , Demontering : vixellada.

Demontering : vixellddhus.

1-SPECIALVERKTYG ; . ) : . . ,
L Demontering : priméaraxel, sekundédraxel och differential.

3 - IDENTIFIERING AV

DIFFERENTIALER :

3.1 Slutvixel : diameter 68 mm :

[1

Fig:

miirkning detalj- delnummnicr | delnummer |

[ hallare for utdragning 4503T‘J’ ).03171Z Fig : 3.

av axelns kullager ) o o )
Differentialen med 68 mm diameter har ribbor (a) pa.

monteringsverktyg for

2 . 7.101T-D -.0317D |. . .
(21 axelns kullager - ) © baksidan av huset.
: Diametern 68 mm motsvarar diametetn for
planetdrevens rorelseomrade. '
N 3.2 Slutvixel : diameter 77 mm :
;
Fig: 2
warkni : . Fig: 4 !
mirkning detalj delnummer | delnummer : .
) FACOM Differentialen med 77 mm diameter har inte ribbor pa
31 universalavdragare 4108-T US3T + baksidan av huset. . . :
) , ' US3K . : L : ?
: Diametern 77 mm motsvarar diametern for

planetdrevens rorelseomrade.
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VAXELLADA

-4

- DEMONTERING :

4.1 Slutvixel : diameter 68 mm :

Fig: 5

Demontera :

_satellithdllaraxelns stoppring (1)
satellithdllaraxeln (2)
satellitdreven (3) genom att rotera dessa pa
planetdreven :
planectdreven (4)
friktionsskal (5)

4.2 Slutvixel : diameter 77 mm :

7

Fig :

6

‘Demontera :

satellithallaraxelns stoppring (6)
satellithallaraxeln (7) )

satellitdreven (8) genom att rotera dessa pa
planetdreven

friktionsskélarna (9)

" planetdreven (10)

planetdrevets centreringsdon (11) pa sidan mitt emot
kronhjulet .

4.3 Demontering (fortsiattning) :

Fig: 7

Demontera hastighetsmétarskruven (12).

|
1T
J
@
%éﬂ

K“%‘W [
3&) )
(@
| )
i —
_@—‘
=

13

Fig: 8

OBSERVERA : Ta hiansyn till hopparningen hos de
yitre ringarna om kullagren skall teranvindas.

Ta ut'kullagren (13)-
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VAXELLADA

5 - MONTERING :

OBSERVERA : De demonterade kullagren maste
systematiskt bytas ut.

Montera :

« de nya kullagren (13)
* en ny hastighetsmétarskruy

5.1 Slutvixel : diameter 68 mm :

5 A i

» T -
| =
( = ) KU ‘ . |
<)

s,

Fig: 11

’

Montera :

» planetdreven (4)
¢ satellitdreven (3)

5.2 Slutviixel : diameter 77 min :

<l

"'\E
- QU]

|

Fig: 10
Montera friktionsskalet (5), med kragen (A) pa
hastighetsmitarskruvens sida.

Fig: 12
Montera planetdrevets centreringsdon (11) i dess
lagring, mitt emot kronhjulet (fast den med fett).




VAXELLADA

5.3 Montering (fortsittning) :

_ Montera : Fig: 14
+ planetdreven (10) Rotera satellitdr
= satellitdreven (8) med friktionsskilarna (9) olera salciticroven.
’ For in axeln (7) genom képan och satellitdreven,
Klim fast stoppringen (6) pa kapan. |

6 - KOMPLETTERANDE IN GREPP :

OBSERVERA : Iaktta anvisningarna om rengoring
och montering. :

Montering : priméraxel, sekundéraxel och differential.
Montering : vixellAdhus.

Montering : vixellada.
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VAXELLADA

' ‘DEMONTERING-MONTERING

VAXELLADHUS :

1- SPECIALVERKTYG :

[1]

yttre hillare

Fig: 1
miirkning detalj delnummer | deloummer
drivare f6r montering :
1] av differentiallagrets (—).03‘17 Al (-).0317 AJ

2 - FORBEREDANDE ATGARDER :

Demontering : vixellada.

Demontering : vixelladhus.

3 - DEMONTERING :

Avldgsna axelns vinstra kullagers yttre hallare (1) via
husets skaror.

4 - MONTERING :

Fig: 3

. Montera den nya yttre hillaren for slutvixelns vinstra lager

med hjélp av verktyget [1] och en press.

5- KOMPLETTERANDE INGREPP :

s

OBSERVERA : Iaktta anvisningarna om rengoring -
och montering. '

Montering : viixelladhus.

Montering : viixellida.
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VAXELLADA

DEMONTERING - MONTERING

KOPPLINGSHUS :

1- SPECIALVERKTYG :

n

Fig: 1
mirkning detalj delnumnier | delpummer
drivare fér montering )
1] av differentiallagrets (-).0317 Al (-).0317 AJ
yttre héllare
avdragare av
cylindriska sprintar'; )
[2] ., . - 4179T-C} (-).0317 AD
innehaller :
C1-C2-C3-C4

av mellanplattans

ringar

_Fig: 2 .
_miirkning détalj delnummer ] deinummer
’ " verktyg fér ’
t3] ' demontering-montering ().0317 AQ T

- [4]

Fig: 3 _
mirkning detalj delnummer | delnummer
(4] nittdng ’ ‘ .

2 - FORBEREDANDE ATGARDER :

Demontering : vixellada.

Demontering : vixelhus.

Demontering : priméraxel, sekundiraxel och differential.
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VAXELLADA

] 3- DEMONTERING :
3.1 Der_nontering : kopplingshus

3.2 Demontering : viiljarspak (enligt montering) :

t\:,\ \ e A
et (O
A T
)
\b\ .
W
=7y
Fig: 4
Demontera ;

* centreringsstiften (1)
Vind upp och ned pa kopplingshuset.

Fig:. 6 )
Placera verktyget [2] pﬁ viljararmen,

Borja ingreppet med verktyget [C1] utrustat med -
verktyget [C2] for att demontera viljararmens sprint.

OBSERVERA: : Ta hiinsyn till‘ho-ppm'ningen hos de
yttre ringarna om kullagren skall &teranviindas. *

Avligsna axelns hogra kullagers ytire hiliare (2).

Fig: 7

Avsluta demonteringen med verktyget [C1] utrustat

med verktyget [C4].

Demontera vcrktygen [C1]-[C4].

Plocka ut sprinten.




VAXELLADA .

Fig: 8 ' ' Fig: 10

Demontera : Placera verktyget [2] pa frikopplingsarmen.

» viljararmen (3) - : Paborja arbetet med verktyget [C1] utrustat med

* viéljaraxeln (4) verktyget [C2] och demontera sprinten frin

Dra ut packboxen (5). : ) frikopplingsspaken.

3.3 Demontering : kopplingshus (fortsattning) :

Ci C4

Fig: 11
Fig: 9 o : )}vsluta demonteringen med verktyget [C1] utrustat
d verktyget [C4]. -
Demontera : ) med verktyget [C4]
« de 3 fistskruvarna for urtrampningslagrets styimaff - Demontera verktygen [C1]-[C4].
o urtrampningslagrets stym_mff (6) Plocka ut sprinten.
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VAXELLADA

3.5 Demontering av mellanplattan utrustad med
styrringar for vaxelforaraxeln :

* Demontera :
= kopplingsarmen (7)
 det ovre lagret (8)
* kopplingsgaffelns axel (9)
* det undre lagret (10) _
3.4 Demontering av mellanplattan utrustad med
enheten bestaende av 5:an - backviixel :

Fig: 13
‘Borra upp niten.(11),

Demontera spirrenheten for 5:an - backvixeln (12).

Fig: 14 _
Placera mellanplattan pa en triklots (250 x 150 x 95).

Demontera den yttre ringen (13) ; med hjilp av
verktyget [3]. '

Fig: 15 ‘
‘Placera mellanplattan pa en tiklots (250 x 150 x 95).

Demontera den yttre ringen (14) ; med hjilp av
verktyget [3].

37




VAXELLADA

4 - MONTERING :

OBLIGATORISKT : Ta hénsyn till féljande
hopparningar : kopplingshuset med mellanplattan -
axeln och frikopplingsspaken - spaken och
viljaraxeln,

4.1 Montering : kopplingshus :

Fig: 17

Montering :
« det undre lagret (10) .

* kopplingsgaffelns axel (9)
o det 6vre lagret (8) ’

OBSERVERA : Placera stiften i lagren (8) och ( iO)
i de motsvarande urtagen pa huset.

Montera tillbaka kopplingsarmén .

OBSERVERA : De 3 fistskruvarna for

urtrampningslagrets styrmuff (6) utmynnar i
vixellddshuset ; rengor gingorna i huset och
montera hya skruvar som bestrukits med E3.-

Montering :

_* enny styrmuff for urtrampningslagret (6)
- o de 3 fastskruvarna
* drag bultarna 1 daNm

'OBSERVERA : Primiraxelns packbox kan inte skiljas
_frn urtrampningslagrets styrmuff. .

Fig: 18
Placera verktyget [2] pa frikopplingsarmien,

Borja ingreppet med verktyget {C1] utrustat med

verktygen [C2] - [C3] och sprinten.
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VAXELLADA

Fig: 19

Avsluta monteringen av sprinten med verktyget [C1]
utrustat med verktyget [C2].

Demontera verktygen [C1]-[C2]. .

4.2 Montering av en expanderande plugg (enligt
montering) :

Fig : 20

. Péett nytt hus sitts expandelpluggen' (15) med hjélp av
ett bronsmunstycke.

4.3 Montering : viljarspak (enligt montering) :

Fig: 21

Packa med fett i utrymmet mellan lipparna (5) pa
slutvéxelns packbox.

Montera :

* enny packbox (5)
° oljad viljaraxel (4)
°. viljararmen (3)

Fig: 22
Placera verktyget [2] pa véljararmen.

Borja ingreppet med verktyget {C1] utrustat med
verktygen [C2] - [C3] och sprinten,
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VAXELLADA

Fig: 23 ’ Fig: 25
Avsluta monteringen av sprinten med verktyget [C1] Montera fjidersprintarna (1) for centrering av
utrustat med verktyget [C2]. ) ) mellanplattan och viixelladshuset.
Dcmontex;a verktygen [C1]-[C2]. ' - 4.5 Montering av mellanplattan utrustad med
" 4.4 Montering : kopplingshus (fortsiittning) : ~enheten be_stflende av 5:an - backviixeln :

Pig : 24 : ) Fig : 26 _
Montera den nya yttre hallaren (2) for slutvixelns 4 Placera sparrenheten (12) £or 5:an - backvéxeln.
hogra lager med hjilp av verktyget [1] och en press. Montera en ny nit (11).
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VAXELLADA

5 - KOMPLETTERANDE INGREPP :

OBSERVERA : Iaktta anvisningarna om rengéring
och montéring, - '

Montering : priméraxel, sekundiraxel och differential.
Montering : vixelhus, ' )

Montering : vixelldda.

Fig: 27
Falsa den nya niten (11) med hjilp av tangen. [4].

4.6 Montering av mellanplattan utrustad med
styrringar for viaxelforaraxeln :

OBLIGATORISKT : Byt systematiskt ut
styrringama., :

Fig: 28 ‘
Placera mellanplattan pa en triklots (250 x 150 x 95).

Placera Verkty get [3] utrustat med den inre ringen (13)
och den yttre ringen (14) pa mellanplattan.

Placera ringarna tills de ligger emot verktyget [3] pa
mellanplattan,
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VAXELLADA

MONTERING PRIMARAXEL,
SEKUNDARAXEL OCH DIFFERENTIAL :

1- FORBEREDANDE ATGARDER :
Montering : kopplingshus.

2 - MONTERING :

OBLIGATORISKT : Rengdr gingorna i
kopplingshuset med hjdlp av en géngtapp och
gingorna pa de Ateranvinda skruyarna med hjélp av
en gangkloppa. "

Bestryk . kontaktytan pid mellanplattan (4) och
kopplingshuset med E12. .

For in viljargaffeln i mellanplattans hal (A).

Montera mellanplattan,

OBSERVERA : Oforstiarkta viaxellddor vars
mellanplatta har fasts med 9 skruvar i fabriken ska
monteras tillbaka med 11 skruvar vid

reparationsarbete.

Montera skruvarna och dra it dém till 5 dalNm. -

Fig: 1 . OBSERVERA : Ta bort 6verflodigt tamingsmedel i
lagerfistet och i borrningarna i gaffelns axel efter

Montera :

e slutvixeln (1)

* fjadern (2) .

* backviixelgaffelns l1asstift (3)

Atdragning av plattans skruvar.
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: VZ&XELLZSDA

1:A MONTERINGEN :

Fig: 3
Tré gafflarna pa synkroniseringsdonens muffar,
Koppla samman seckundiraxeln och primiraxeln.”

Montera hopsittingen i huset,

Fig: 5

Montera hopsdttningen genom att samtidigt fora infingret
i gaffelaxelns urtag (B) och enheten (C) i gaffein pd
viljaraxeln (D). -

2:A MONTERINGEN :

Fig: 4

For in véixelforaren (5) i sammankopplingsbygeln (6).

Fig: 6

Montera ‘enheten genom att fora in samtidigt fingret i
urtaget i gaffelaxeln (E),




VAXELLADA

Fig: 7

Montera :
» fjadern (7) och dess tva stodskéalar (8) (enligt
montering) - : ) )
» den nya axelpackboxen (9) som smorjts fardigt
insidan
» vixelaxeln (10)

pa

- Fig: 8

OBSERVERA : Vixelforaren och axeln 4r borrade
tillsammans, deras hopparning skall bibehéllas.

Fast foraren med en ny okluven och réifflad sprint (11).

Fig: 9

Fig: 10

Tryck Fitt pa backvixelgaffeln (12) och skjut in dess axel
(13) 4nda till anslaget.
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VAXELLADA

) Fig: 11

Montera :

* backviixelns r6rliga drev (14).
* drevaxeln (15)
* plasunellanligget (16)

QB SERVERA : Rotera axeln tills klon (F) hamnar i
sin lagring.

OBLIGATORISKT : P4 vixellador utrustade med
backvixelbroms, kontrollera att stoppringen (an
och backvixelbromsens fjiader (18) finns pa axeln
till 1:ans/2:ans gaffel.

3 - KOMPLETTERANDE INGREPP :

OBSERVERA : Iaktta anvisningarna om rengéring
och montering.

Montering : vixelhus.

Montering : vixellida.
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VAXELLADA

MONTERING VAXELLADHUS :

1- SPECIALVERKTYG :

INNFNE)
’>>)’>f>>>;(

22

)

Fig: 1
mirkning detalj delnummer | delnummer
) verktyg for montering .
[1] av 5:ans drev pd 7.101T-F (-).0317F
priméraxeln
monteringsverkt
121 TONIEINESVErKYE | g 0313T-M | (-).0317 AK
18sring priméraxel
’ 3] Atdragningshylsa 4526T 03177
seku_ndéiraxelmutter - - _

2 - FORBEREDANDE ATGARDER :
Montering : kopplingshus.

AY
Montering : priméraxel, sckundéraxel och differential.

Montering : vaxellddhus.

3 - MONTERING : ‘ " A

OBSERVERA : P4 vixellador utrustade med
backvixelbroms, kontrollera att stoppringen och
backvixelbromsens fjdader finns pd axeln till
1:ans/2:ans gaffel.

Fig: 2

Stryk regelbundet‘,etf tunt lager E15 pa vixellddhusets
packningsyta.

OBSERVERA : Placera packningen (1) p&
| viixelforaraxeln och still in frikopplingsarmen (2).

Montera vixellddhuset.

/

OBSERVERA : Placera tappskruvarna enligt m'éirkningen.
Montera tillbaka och dl'E:l at skruvarna ; 1 ‘75'>daNm.

46



VAXELLADA

Fig: 3 Fig: 5 _
Rengor gangorna i huset med hjilpav en géngtapp (3).. Montera 5:ans utgdende drev (5) ; med hjdlp av verktyget

[1]. :

Montera lashalvorna med avfasningen riktad uppt.

Montera de nya féirdigbéSU'ukna skruvarna (4).
Dra it de nya skruvama (4) till 1.75 daNm. .
Prova vixelval.

VAXELLADA MAS :

Montera en ny elastisk bricka (6).

Trdi pd en ny ldssring (7) pd axelns dndparti.

Fig: 4~

Placera primdiraxelns dndstycke (A) mot pressbdnken.
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VAXELLADA

i S F
il Ny ) -
g i®

'\O—\\Q_Q_\QL

N

Fig: 7
Scitt ldsringen pd plats (7) ; med hjdlp av verktyget [2].
Dra dt ldsringen kring dess skdra.

OBSERVERA : Placerarvingens klov (Bypd =~

Fig: 8

Montera :

"« mellanldggbrickan (8)
mellanligghylsan (9)
ndllagerhylsan (10)

det ingdende drevet (5:an) (11)
synkroniseringsdonets ring (12)

synkroniseringsdonets.forare (C).

Montera ihop gaffeln och synkroniseringsdonet (13) -
-(14).

Montera hopsdttnih.gen.

OBLIGATORISKT : Byt ut sekunddraxelmuttern
mot en bromsbricka och skdrad mutter som
levereras som reservdel ; byt dessutom ut
stodbrickan (15), om den inte har untag (D). . §|§

|| oBsERVERA : Piacerabrickansidsansavs(E)i hoj |
| med stodbrickans skdra (F) ; montera muttern(L7);. |
{i

|i med'ayfusningen (F) pd bromsbrickans sida (16)i

Montera: -

"o stodbrickan (15)

o [dsbrickan (16) :
o den skdrade muttern (1 7)‘
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VAXELLADA

] Fig: 10 Fig: 12
Spdirra sekunddraxeln genom att ligga i tvd vaxlar : Lds muttern (17) genom att vika upp fldnsen (E) pd

o A:valj bi‘ickaii. (16) m-itt for ertt uftag (F)i rfwtter.n.
* B: lagg i backvixeln i '
* C. koppla in 5:an genom att trycka ned 5:ans gaffel

Fig: 13 .

: i " Fist 5:ans gaffel med en ny elastisk sprint (18).
Fig: 11

Dra r)mttern (17) 13.75 daNm.

Dra om nodvindigt ldtt dr sd att brickans krampa
- sammanfaller med ndgon av mutterns skdror.

For tillbaka reglaget till neutralliige.

49 : S



VAXELLADA

Fig : 14

Montera en ny packning pa plathuset.

OBSERVERA : Olja inte packningen (19) for
plathuset (20). '

Montera :
+ plithuset (20) med packningen (19)
"o fistskruvarna _ :

Dra bultama 2.3 daNm.
4- KOMPLETTERAN DE INGREPP :

“OBSERVERA : Iaktta anvisningarna om rengoring
och montering,

Montering : vixellada.
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VAXELLADA

. MONTERING VAXELLADA : 2 - MONTERING :
1-SPECIALVERKTYG :

[1]-

[2]

Fig: 2
Fig: 1 Stall vixellddan pa ett trablock (H = 180 mm).
mirkning detalj " delnummer |- delnummer Montera :

(] nlonter-fngsdpn for - TL4-TX (.03 17U . llasug!'letsm'atardrevet €))

axelns hogra packbox . _ - o backvixelkontakten (2)

monteringsdon for . TERINGEN :

(21 axelns véinstra 7M4-TW | ().0317T 1:A MONTERINGEN .

) packbox

Fig: 3

Montera:

o bryggan(3) .

o flinsen (4)

o kulledsarmen (5), med smorjd kulled

51



Automobiles CITROEN
Société Anonyme au capital de 1 400 000 000 F

R.C.S. Nanterre B 642050.199 - SIRET 64205019900644
Siége Social : 62, boulevard Victor-Hugo
92208 Neuilly-sur-Seine Cedex
Tél.:01.47.48.41.41 - Télex : CITR 614 830 F

DEX/APV
Méthodes Réparation

Route de Gisy - 78140 VELIZY
Edition Novembre 1997

Impression - Maulde et Renou

© “Réttigheterna fill den tekniska informationen som finns i
denna broschyr tillhér uteslutande Citroén. Kopiering,
dversatining eller distribution, helt eller delvis, av dessa
informationer &r férbjuden uftan foregende skriftligt

tillstand av Citroén”.

@)




