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' MOTORAGGREGAT

IDENTIFIERING MOTOR :

1 - IDENTIFIERING :

Fig: 1

Motorerna &r mérkta med en gravering i omrédet (A), vilken anger :

* (1) motortyp
* (2) motorfamilj
* (3)tillverkningsnummer

Graveringen for motoridentifiering (pa cylinderblocket) upprepas pz'i en plat som fésts pd transmissionskipan.

Vid byte av transmissionsképan, ta till vara platen.

motortyp - TU5J4/1L3 ) TUSJ4/K
motorfamilj NEX NFX
R JOEXOT 10FX1E
enhetsmirkning » 10FX0R LOFXID
10FX1B .
antal cylindrar 4 4
eylindexdiameter x slagliingd (inm) 78.5x% 82 78,5x 82
cylindervolym (em3) 1587 1587




MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA TOPPLOCK : "TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING
TOPPLOCKSPACKNING :

- 1 - IDENTIFIERING :

Fig: |1
Slipade topplock #ér mérkta med bokstaven R som graveras
iA.
Fig: 1
mitt (mm) nominell renovering '8

B 135£0.1 134,8 £0,1 Mirken pé kopplingens sida :

¢ A = mirke motortyp
+ B = mairke leverantor
< C= mirke tjocklek

Planhet: 0,05 mm maximum.




MOTORAGGREGAT

2 - TEKNISKA DATA :

) )
| q—1
g
qQe=—-3
1
L
q
d
J
Fig: 2
motortyp urtag 1 ] urtag 2 [ urtag 3 I urtag 4
TUSJ4 - - 1

Packningens tjocklek, nominellt méatt 1,45 mm,
Packningens tjocklek, reparationsmatt 1,65 mm,

R : urtag som finns i paclmingamd, reparationsmatt.
Det ﬁnns. 2 typer av topplockspackningar :

* fiberpackning
» metallpackning.

TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING
KAMAXELN :

Fig: |

A : kamaxelpackboxarnas bérytor.

‘matt (mm) nominell renovering 1
#B '
+0 38 37,8
- 0,039

Slipning av packboxarnas bérytor till - 0,2 mm (montering
av standardpackboxar). ’




MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA VENTILER : TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING

VENTILFJADRAR :
L
1
i1
‘ i c A 4 F2
I A "
| oA
|1}
H H1
1
\
__oB \ o8B
(04
Fig: 1
matt (mm) insug avgas i Fie: 1
s A
métt (mm) nominell
0 5,965
0.015 %6 5965 pA 3.7£0.03
- ’B s B 25.80
fO 1 28,75 24,5 H1 (mm) vid F'1 (daN) 34.2/21.8
c 10435 1044 H2 (mm) vid F2 (daN) 25.2/58.4
oc 90° 00°




: MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING 3 - MONTERADE VENTILSTYRNINGAR :

VENTILSTYRNINGAR :

1- VENTILSTYRNINGAR :

PV LT e
aladada e il

Fig: 3
Fig: 1 Ech - Adm = avgas - insugning
. . : m:"ntt'(mm) nominell
Ech - Adm = avgas - insugning 6
matt imm) nominell renovering 1 gD +0,015
sA 0
+0,039 11,034 11,334 E 13,53+0,9
+0,028 6
B+0,25 40 40 gF +0,015
: 0
G 12,1809

2 - BEARBETNING I TOPPLOCK :

Fig: 2
Ech - Adm = avgas - insugning
matt (mm) nominell renovering 1
#C
+0,027 1 143
+0




MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA VENTILSATEN :

1- VENTILSATEN :

2 - BEARBETNING I TOPPLOCK :

h

RN

Adm
\

 Ec
_ /: ‘\
I\
RN
SN

T

QE

i
1
A | N
A A \ ' \\
\ \ |
o
Fig: 1
Adm : insug.
matt (mm) ) nominell renovering 1
A
+0,1 6,65 6,85
+0 i
s B
+0 30,1 ' 30,5
- 0,025
oc 90° 90°
Ech: avgas.
métt (imm) nominell renovering 1
A
6,6 6,8
+ 0,1
g B
+0 26,62 27,02
- 0,021 :

o< 90° 90°

Fig: 2

Adm - Ech : insug - avgas.

matt (inm) nominell renovering 1
g C
+ 0,025 30 30,4
+0 ]
D £0,25 13,65 13,85
g B + 0,025 26,5 26,9
‘F£0,25 13,85 14,05




MOTORAGGREGAT

3 - MONTERADE VENTILSATEN :

Fig: 3
Adm - Ech : insug - avgas.

méitt (mm)

nominell
8 G 25,4
g H 27
g1 20
8J 22,5
K 0,8+0,1 -
L 0,7+0,1
M. 0,8+0,1
N 0,7+0,1
B 14°
L) . 15°




MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING 1- AVJAMNING AV CYLINDRARNA :

CYLINDERBLOCK :

OBLIGATORISKT : Efter omborring av
cylindrarna skall de trimmas enligt angivna
specifika kdnnetecken.

—
. 1 |

i
1

VNN
o]

Fig: 1
(A) mirke R1 graverat pé cylinderblocket
(reparationsmaétt). !
matt (mm) " _npominell renovering 1 - Fig: 2
+ 3318 78.5 78,0 (E) plats f6r métning av bérformaga.
+0 (F) : 10 mm.
B 265.23 (G) : 65 mm.
(H) : 125 mm,
o 1507+ 5"




MOTORAGGREGAT

2 - BARFORMAGA :
Vid folj ande uppmitningar, iaktta platserna (E).

s (Y 2%-Y20%) <
 1,5u< (Y20%-Y81%) <
0 ~ »%‘1’5MS(Y80%'Yi98%)£
4 - 80 98

2,5

2 U
3 u
u

Fig: 3
R maximalt = 15.

Uppmétning av bérforméga : ) :
¢ enligt norm E4072 110N - ISO 4288 utan mekanisk eller elektrisk filtrering
° avkinningsldngd = 16 mm

° tre métningar per cylinder pa den skju(paverkade sidan (nfrmast oljepatronen) d v s 12 mitningar per cylinderblock
Biarforméga : )

* tvA overskridningar tillétna, utom om de uppmatts i samma cylinder
* idetta fall 4r det mojligt att utfora ytterligare 7 mémingar i den mlsstankta cylindern och godkénnande om ingen
Overskridning forekommer




MOTORAGGREGAT

3 - TOLERANS FOR FORM OCH LAGE : TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING

VEVSTAKAR:
-— K [0,0055
<L [0,009
T
IR \ N 8 F
—: N N ~N I~ N
OH N N N N N
N N N N ARy
N N N N
N N N N N N N
N N N N N
] N N N ™~ N
& \ N z \
1 N N N 3
_N N N ‘L{?
—N
- n n
PFig: 4
K : rétlinjighet. Fig: 1
L : 6verensstiimmelse cylindrisk form. mitt (mm) nomincll
. o 48,655 + 0,016
4 - MATNING AV HARDHETEN : gA +0
19,463 + 0,013
s B
+0
21,487 + 0,021
sC
+0
D " 135,54 0,03
(1) vevstake.

(2) kolvtappsbussning.

Vid hopséttning av kolvtappsbuséningen i vevstaken skall
hylsans smortjhal placeras i linje med vevstakens smorjhal.

Fig: 5
o =607,

Utfor métning av diametrarna V,X,Y,Z enligt varje maétt
F,G,H.

78,5<V,X,Y,Z<78,518.

Maximal avvikelse mellan de 12 uppmiitta virdena= 0,018
mm.

10 . . S



MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING KOLVAR - KOLVRINGAR :
1 - IDENTIFIERING AV KOLVARNA :

Fig: 1 :
(A) mirkning R1 : for kolvar med reparationsmatt.

(B) mirke riktat mot transmissionssidan.

matt (mm) nominell renovering 1
C
57,8
+0,15 57,8
gD )
+ 0,015 78,455 ' » 78,855 -
+0

OBSERVERA : Kolvarna levereras utrustade med sin kolvtapp; eftersom de tvé delarna #r hopparade far inte
kolvarma och kolvtapparna blandas.

11 | , S



MOTORAGGREGAT

2 - IDENTIFIERING KOLVRINGAR :

Fig: 2
(1) kompressionsring (ingen monteringsriktning).
(2) oljering (markering TOP uppat). '
(3) skrapring (ingen monteringstikining).
Kolvfingama har en firgmarkering pé kanten :
» mirkning : 1 gront/grona streck (for kolvar med
nominelit matt)

» mirkning : 2 gront/grona streck (for kolvar med
reparationsmétt)

12



MOTORAGGREGAT

TEKNISKA DATA - IDENTIFIERING VEVAXELN :

Fig': 1

matt

nominell

renovering 1

renovering 2

g A
+0
- 0,065

85

848

renovering 3

+ 0,052
+0

23,6

23,8

23,9

24

s C
+ 0,009
+ 0,025

45

. 447 -

gD
+0
- 0,019

49,981

49,681

13




MOTORAGGREGAT

1- LAGERHALVOR :

Fig: 2
(1) flanshalva anslag for justering av axialspel.

Lagerhalvorna for lagren 2 och 4 har oljespér.

. . . . renovering |renovering
nominell nominell renovering 1 renovering 1 2 3
klass C klass B klass A klass X klass Y klass Z
tolerans +/- . R = . o - - -
(gron) (svart) (bla) (gron) (svart) (bld)
E )
+0,003 1,869 1,858 1,844 - _ 2,019 2,008 1,994 .
F -
- 1,8 - 1.967
+ 0,003 N 17
G ; 2.40 R 2,50 255 | 260

OBSERVERA : Skalhalvorna for lager med renoveringsmatt 4r priglade med R pé lageroverfallets sida.

OBSERVERA : Slipningen av vevtappar och lagertappar kriver en &tfoljande behandling med smérgelduk.

14



MOTORAGGREGAT

PRESENTATION VERKTYG :

1- SPECIALVERKTYG :

Verktyg som skall tillverkas.

. FORSTA ALTERNATIVET :
Rekommenderade verktyg.
srkni d tali delnummer delnummer
markning ol Peugcot Citroén
[1} underlag DESVIL 2509-T
[1] adaptrar 167/3 4509-THM315-T
ANDRA ALTERNATIVET :

Fig: 1

[1] motorstod av trd.

15



MOTORAGGREGAT

mirkning ) detalj delnummer Peugeot delnummer Citroén
- verktygsldda fér motor(er) TU - TUD (-).0132 TUX 4507-T
verktygsldda fér motor(er) XU (-).01537ZT 7004-T
lada for dieselinsprutningspumpar (-).0117ZL 5708-T
héllare for indikatorklocka (-).0118 FZ 5708-T

[2]

Fig: 2 .
mirkning detalj delnummer Peugeot delnummer Citroén
. SEEM C-TRONIC
N . . SEEM C.TRONIC
[2] maétapparat for remspanning v 105.5 typ 105.5
P 4122-T
[3] klamma fér montering av kolvringar typ 750-T.B 750-T
[4] nyckel for vinkeldragning typ FACOM D360 4029-T
STX 14
[5] hylsa for topplocksskruv (-).0185

TORX-skruv av hontyp

16




MOTORAGGREGAT

[6]

Fig: 3 Fig: 4
mirkning detalj delnummer ki detali delnummer | delnummer
mirkni etal .
(6] ventilbdge FACOM 8 ) Peugeot Citroén
U43 LA + U43 LA tang for ’ 4517-T
6 ress for 1a & 7 -).0170
161 press for Iagerskilar 16A (7 ventilspindeltitningar © sats 4507-T

17




MOTORAGGREGAT

DEMONTERING MOTOR :

1- SPECIALVERKTYG :

FORSTA ALTERNATIVET :
Rekommenderade verktyg.
srkni letali delnuminer delnummer
marknng ceral Peugeot Citroén
[1] underlag DESVIL 2509-T
(1] adaptrar 16773 4509-THS15-T
ANDRA ALTERNATIVET :

Verktyg som skall tillverkas.

Fig: 1 ¥

[1] motorstod av trd.

18



MOTORAGGREGAT

2 - SPECIALVERKTYG :

[4] 2/ % [7] m

[3]

—

[2]

[6]

Fig: 2
mirkning detalj delnummer Peugeot delnummer Citroén
[2] 13stapp fér sviinghjulet (-).0132 QZ 4507-T.A
[3] tapp for kamaxel (avgas) (-).0132 All 4533-TA.CL
[4] tapp for kamaxel (insug) (-).0132 Al2 4533-TA.C2
[5] hylsa fér topplocksskruv (-).0185 TORX STX 14
(61 hivarmar (-).0153Q 149-T
] 13sverktyg for sviinghjulet (-):0132P 4507-T.L

19




MOTORAGGREGAT

3 - DEMONTERING :

TS Q' /

Fig: 5

Fig: 3 Demontera
) « avgasgrenroret (6)
Demontera: : « avgasgrenrorets (7) packning
* oljemitstickan (1)

* den dvre delen av mitstickans styrning (2)
o virmeskdlden (3)

6

1N

‘R@:

)

oL

2

Fig: 6

i Demontera :

Fig: 4 « oljefiltret (8)

e hylsan (9)

» oljekylaren (10) (beroende pa utrustning)

Demontera de 4 fastmuttrarna (4) for det tviadelade roret (5)
pé grenroret (6).

Demontera :
o det tvadelade roret (5) och flinspackningen

20



MOTORAGGREGAT

Fig: 7

Demontera :

e vixelstromsgeneratorns fiste (11)
 kompressorfiste (12) (beroende pa utrustning)

15

13

‘ Fig: 8
Placear motorn pa stillningen [1].

Demontera :
* kolfilterroret (13)
s oljenivagivaren (14) (beroende pé utrustning)
* oljetryckskontakten (15)
 roret (16) for vevhusventilationen

Fig: 9

Demontera :
* luftsamlaren (17)

"« insprutningsrampen (18)
° insugningsgrenroret (19)

=% 95

Vi g
20 |\'
M- — ."/

=

Fig: 10

Demontera :
» spikningsgivaren (20)
» detmellanliggande drivaxellagret (21)
Demontera (forsiktigt) : . ‘
° vattenintagsgrenroret (22)

21




MOTORAGGREGAT

Fig: 11 Fig: 13
Demontera ; Montera tapparna [3],[4].

* remskivan (23) ' Lossa skruven (26).

» transmissionskaporna (24) Demontera kamremmen (27).

« motorfistet (25)

~[2]

Fig: 14

Rig: 12
Demontera :

Sparra svanghjulet med hjilp av lastappen [2].
P & b ppen (2] e dekorképan (28)

OBLIGATORISKT : Lossa gradvis och i spiral
skruvarna for varje ventilképa (29) med borjan
utifran,

Demontera ventilkipormma (29).

22



MOTORAGGREGAT

Fig: 15 Fig: 17

Demontera centreringsstiften (31).

OBLIGATORISKT : Lossa topplockets bultar (30)
- successivt genom att ga i spiral och borja utifran.

Demontera topplockets bultar,

/ Fig: 18
[6]

Fig: 16

Demontera pinnen [2] frén svinghjulet.

Satt dit svanghjulets stopp [7].

" Vicka loss topplocket med hjilp av hévstin gerna [6] och se
till att transmissionskapan inte skadas.

Demontera topplocket och dess packning,

23



MOTORAGGREGAT

Fig: 19

Demontera :

spiannrulien (32)
spannrullens axel
vattenpumpen (33)
brytrullen (34)

" vevaxeldrevet (37)

oljeledningens plugg (35)
skruven (36) och brickan

Demontera :

e oljetrag (41)

e mellanldgget (42)
.+ packboxens fastplatta (43)
Dra ut packboxen (44).

Demontera :
< oljepumpen (45)

38 39

« oljepumpens centreringsstift (46)
¢ oljepumpens kedja och drivhjul
« kilen (48)

Fig : 20

Demontera :

* kopplingen (38)

* kopplingslamellen (39)
+ svanghjulet (40)

Fig : 22
Demontera packboxens fistplatta (47).

Dra ut packboxen.
Ta ut pluggen ur oljeledningen.,

24 .



MOTORAGGREGAT

_ pasvinghjulets sida.

OBSERVERA : Mirk upp lagerskalarna och
vevstaksoverfallen f6re demonteringen.

A Vevstaksoverfallen (49) :

» vevaxellagrens dverfall (50)

OBSERVERA : Vevaxelns lager dr markerade fran 1 till 5
De tva flinshalvorna for axialt épel pi lager nr 2, pa
cylinderblockets sida

o vevaxeln

» lagerskalarna

Placera cylinderblocket pa dess plan, pa svinghjulets sida.

Fig: 25

Demontera munstyckena for avkylning av kolvbotten (51). »

Fig : 24

Demontera enheterna kolvar/vevstakar och mérk upp dem

(vid behov).

Fig: 26

Demontera :

o lasringarna (52)
 kolvbuiten (53)
* kolven (54)

OBSERVERA : Kolvbultarna &r hopparade med kolvarna,
blanda inte ihop delarna. :




MOTORAGGREGAT

ATDRAGNINGSMOMENT MOTOR :

12 10

Fig: 1

Tandstiften = 2.5 daNm.

Kamaxelnav (1) (pa kamaxel) = 8 daNm.

Kamaxelns drev (2) (pa nav (1)) = 1 daNm.

Topplock (3) (pa cylinderblock), enligt den angivna ordningsfoljden :
* foratdragning med 2 m.daN
 Aatdragning 260°

Kamaxelkdpa (4) pa topplock (3), enligt den angivna ordningsfoljden :

~ « foralla skruvar i kontakt manuellt

» foratdragning med 0.2 m.daN
+ Atdragning 0.8 daNm

Kompakt kipa for tindspolar (5) (pa topplock (3)): 0.6 daNm.
Ventilkipa (6), enligt den angivna ordningsf6ljden : 0.8 daNm.
Tnsugningsgrentor (7) (pé topplock (3)): 0.9 daNm.
Insprutningsrampen (8): 0.9 dalNm.

thtsamlaren (9) (pa insugningsroret (7)): 0.9 dalNm.
Avgasgrenroret (10) (pa topplock (3)) :

 foratdragning med 1 m.dalN
« atdragning 1.8 daNm

Det tudelade roret (11) (avgasgrenroret): 0.8 daNm.
Virmeskolden (12): 0.8 daNm.

Vattenutloppshuset (13) (pa topplock (3)): 0.8 daNm.
Tempgivare kylvitsketemperatur: 2.5 daNm.
Transmissionskdpan (pa topplock (3)): 0.8 dalNm.
Transmissionskaporna (lock): 0.5 daNm.

Lyftoglorna (bﬁ topplock): 3 daNm.

26,



MOTORAGGREGAT

Fig: 2

Vevstaksoverfallen: 3.8 daNm.

Lageroverfallen (14) (pa cylinderblock 2 daNm) +49 ° +2°.

Oljepumpen (15) (pa cylinderblock): 0.8 daNm.

Svinghjul (16) (pa vevaxel): 6.7 daNm + LOCTITE FRENBLOC.

Vevaxeldrev (17) (pa vevaxel): 11 daNm. . ' v
Vevaxelns remskiva (18): 2.5 dalNm.

Vattenpump (19): 1.8 daNm.

Brytskiva (26): 2 daNm.,

Spéannrullen (21): 2 daNm.

Oljetryckskontakt (22): 2.5 daNm.,

Oljenivagivaren (23): 2.7 daNm,

‘Munstycken for besprutning av kolvbottnen (24): 1 daNm + LOCTITE FRENETANCH.
Vattenintagsgrenroret (25): 0.8 daNm,

Hylsan (26): (pa cylinderblock): 0.8 daNm + LOCTITE FRENBLOC,

Spikningssensor: 2 daNm.

Oljeledningens plugg (pa cylinderblock): 3 daNm.

Det mellanlig gande drivaxellagret (pa cylinderblock): 4 daNm.

- Motorfiste (27) : |

« mutter: 7 daNm
¢ skruv: 4.5 daNm

Packboxarnas plattor (.28): 0.8 daNm.
Oljetrig (29): 0.8 daNm.

27



MOTORAGGREGAT

RENOVERING TOPPLOCK :

1- SPECIALVERKTYG :

[51

{51

ventilspindelpackningar

Fig: 1
’ . ) deinummer [delnummer
mirkning detalj o
Peugeot Citroén
1] tapp for kamaxel (-).0132 | 4533-TA.C2
. (insug) Al2
-).0132 [ 4533-TA.C1
[2] tapp for kamaxel (avgas) © ATl
FACOM FACOM -
(3] ventilbige (press for U43LA + U43LA +
lagerskalar) U43LAL6A | U43LAI6A
hylsa fér montering av (-).0132 .
. 533.TA.A
4 kamaxelns packbox AG 4
tva £
styrverklyg for (0132 W | 4511-T

. Fig:2
. . delnummer delnummer
mirkning detalj o
Peugeot Citroén
tang foér 4517-T
6 ° -).0170 -
161 ventilspindeltitningar 0 sats 4507-T

28




MOTORAGGREGAT

~ 2- DEMONTERING : 9 8

Fig: 4

Fig: 3 Demontera :

Ta bort verktygen [1]} och [2]. * vattenutloppshuset (6)

e tempgivare kylvitsketemperatur (7)
Demontera ; e det kompakta tandspolblocket (8)
* kamaxeldrevet (1) * tandstiften . .
» kamaxeldrevet (2) * lyftoglorna (9)

3 - PLANHETSKONTROLL :

Lossa fastskruvarna for kamaxelnaven genom att 13sa fast

kamaxlarna med hjilp av en fast nyckel i (A).

Demontera :
* kamaxelnavet (3)
e kamaxelnavet (4)
* transmissionskapan (5)

Fig: 5
Kontrollera packningsytans planhet. .
Maximal deformation av topplocksytan = 0,005 mm.
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4 - DEMONTERING (FORTSATTNING) :

Fig: 7

Fig: 6 _ Demontera och mérk upp ldge {6r:
¢ de hydrauliska lyftarna (12)

OBSERVERA : Lossa fistskruvarna for

kamaxellagrets overfaliskdpa (10) gradvis och i
spiral med borjan utifrin si att den frigdrs nigra [3]
millimeter frAn packningsytan.

Ta ut kamaxlarna ur lagren genom att sl litt pd dem med
en klubba pa remskivans sida.

Demontera :
< kamaxellagrens 6verfallskapor

e kamaxelns packboxar
o kamaxlarna (11) -

Fig: 8

Demontera :
* de 16 ventilerna med verktyget [3]
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15 13
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Fig: 9

Demontera:

¢ knastren (13)

o skalen (14)

o fjadrarna (15)

+ stodbrickorna (16)
¢ ventilerna (17)

Fig: 10

. Demontera :
+ ventilspindelpackningama (18) med verktyget [6]

Kontrollera skicket :

ventilsdten och styrningar
ventilerna

ventilfjadrarna och deras skalar
kamaxeln

kamaxellagren

de olika innergéngorna

e e o © & o

OBLIGATORISKT : Angéende kontroll,
ytbearbetning eller byte av dessa delar, se kapitlen
om tekniska data.

5 - ATERMONTERING :

[5]

Fig: 11

Montera nya ventilspindelpackningar med hjilp av

verktyget [S].

13

Fig: 12

Montera, med hjalp av verktyget [3] :

« ventilerna (17)

« stgdbrickorna (16)
o fjddrarna (15)

» skilen (14)

e knastren (13)
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19

Fig: 13 ' Fig: 15
Montering av ventillyftarna (12) : Kontrollera att stiften (19) finns dir.
* olja ventillyftarnas hus (MOLYDAL GB SP 370G) Ligg en string packnipgsma§3a S IL.ICONE AUTOIJOINT
« montera tillbaka ventillyftarna pa deras ursprungliga. ~ OR CATEGORIE 2) i (C) pé packningsytornas omkrets.
platser Montera tillbaka kamaxlarnas lager6verfallskipor.

 kontrollera att ventillyftarna roterar fritt i topplocket

Fig: 16

Placera och dra gradvis &t fastskruvarna i den angivna
Smérj kammarna och lagren (MOLYDAL GB SP 370G). ordningsfoljden (10).

Montera tilibaka kamaxlarna i topplocket och rikta in Forspanning : 0,2 daNm. -
urtagen (B): Atdragning : 0,8 daNm.

» klockan 7 : pd insugningssidan
 klockan 8 : pd avgassidan

Rengor omsorgsfullt packningsytorna pa topplocket och
kamaxellagrets 6verfallskdpa. ' '
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Fig: 17

Montera tillbaka kamaxelpackboxarna (20) med hjilp av
verktyget [4].

8

Fig: 18

Montera :
o lyftdglorna (9)
¢ drabultarna 3 daNm
Montera
» téndstiften (atdragning 2,5 daNm)
» det kompakta tindspolblocket (8)

Dra bultama 0,6 daNm.

Montera :
* tempgivare kylvitsketemperatur (7)
+ Atdragning 1,8 daNm

Montera :

* vattenutloppshuset (6)
* drabultarna 0,8 daNm

Montera :
« transmissionskapan (5)
¢ dra bultarna 0,8 daNm
Montera :
e kamaxelnavet (3)
* kamaxelnavet (4)

Dra At navens fastskruvar pd kamaxeln med 8 daNm och 13s
fast kamaxeln med hjilp av en fast nyckel i (A).
Montera ; A

+ kamaxeldrevet (1)
* kamaxeldrevet (2)

OBSERVERA : Kontrollera att kamdreven (1) och
(2) roterar fritt pd naven,

Spérra kamaxelnaven med hjilp av tapparna [1] {2].
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PARNING VEVAXELLAGER:

Tre fall kan forekomma :

* uppmétkt motor

» motor utan mérken

» motor som renoverats eller utrustats med slipad
vevaxel

Markeringarna pa cylinderblocket och vevaxeln tilliter
parning.

1 - IDENTIFIERING (UPPMARKT
MOTOR) :

Fig: 1

Omrade A :

 kodbokstaver (fem bokstéver som mojliggor
identifiering av de lagerskalar som skall monteras)

* den forsta bokstaven anger lager nr 1

+» pilen anger transmissionssidan

Omrade B :
¢ streckkod som anvéinds i fabriken

2 - IDEN TIFIERING (LAGERHALVOR) :

Fig: 2
En firgmarkering i punkt (C) identifierar klassen.

3 - PARNINGSTABELL :

X[y
cc

@
WEOIO{—
(2]

Pip{>(pixipip(> | |2 > >|>|oD @ OW D>
>
w
o
5)
win/mjomiojo]o]o]n]o]olojojolo]o|nlo]a]N

Ni=X|c|q|win]|p|oiz]g]x]~|zio|m[o]o|D] >

Fig: 3
Lagerhalvor, pé lagerdverfallens sida.

Exempel: om den f6rsta bokstaven for vevaxeln ér (S)
och for cylinderblocket (E) : '
» lagerhalvan pa sidan for lagerdverfall nr 1 skall vara
av klass A (bla firg - BE)
« lagerhalvan pa cylinderblockets sida skall alltid vara
av klass B (svart firg-NR)

OBLIGATORISKT : Lagerhalvan pi
cylinderblockets sida skall alltid vara av klass B
(svart farg-NR).
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klass fér lagerhalvor (ursprungligt métt)

lagerhalvor pa
cylil?(gl:i'l:IOCEZtl::i da lagerhalvor pa lagerdverfallens sida
N slat (svart) skit (bla) slit (svart) slat (gron)
lagerhalvor(mirkning) o e o o R . ) . "
sparforsedd (svart) sparforsedd (bla) sparforsedd (svart) sparforsedd (gron)
klass B A B C
tjocklek 1,858 mm 1,844 mm 1,858 mm 1,869 mm

OBLIGATORISKT : Iaktta monteringsanvisningarna for lagerhalvorna,

Lager 1 -3 - 5: slita lagerhalvor (cylinderblock och 'iagerﬁverfall).

Lager 2 - 4: sparforsedda lagethalvor (cylinderblock och lagerdverfall).

35




MOTORAGGREGAT

4 - PARNING MED HJALP AV
PLASTMATT (OMARKTA MOTORER) :
Nir vevaxeln eller cylinderblocket inte har nigra
identifieringsmérken, anviand ett plastmétt PLASTGAGE
typ PG—l}.
Rengor ;

e vevaxeln

« lagerdverfallen
* lagerhalvorna

Montera lagerhalvor av klass B (svart firg) pa alla lager pa
cylinderblockets sida (placera ritt de sléita och de
sparforsedda lagerhalvorna).

Montera vevaxeln, )
Satt pa alla lageroverfall lagerhalvor av klass A (bla farg).

Fig: 4

Klipp bitar av plastmattet till samma bredd som
lagerhalvorna.

Oppna holjet och dra ur plasttradarna.

Montera plasttradarna pa vevaxelns bérytor.
Montera lageroverfallen.
Dra at lagerdverfallens skruvar till 2 daNm + 49" £ 2°.

OBLIGATORISKT : Vrid inte vevaxeln under
arbetet. ’

Fig: 6
Demontera 6verfallshuset.

Jamfor bredden hos PLASTIGAGE-mattet som tillplattats
pA sin bredaste punkt med de graderingar som finns -pa
hoéljet (skala i mm).

Det avliista vdrdet anger lagerspelet.

OBSERVERA : Miitningen kan utforas pa vevaxeln eller
lagerhalvan beroende pa bérytornas vidhéftning.
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klass for lagerhalvorna for alla lager, pa lagerdverfallens sida

tillplattningsbredd klass farger erhillet spel
0,25 mm A bla

0,38 mm B svart 0,01 till 0,036
0,51 - 0,76 m C gron

Klass for lagerhalvorna for alla lager, ndrmast cylinderblocket :

* klass B
o gvartt farg

Efter att lagerhalvorna har valts ut, kontrollera vevaxelns spel med PLASTIGAGE-méttet.

Nir dverensstimmelse erhdllits, avldgsna spar av plasttridarna och smorj vevaxeln,
Dra &t lageroverfallens skruvar till 2 daNm +49°+2 °,

5 - RENOVERADE MOTORER ELLER SLIPAD VEVAXEL :

Valet av lagerhalvor gors dven med hjilp av plastmétt PLASTIGAGE och anvindning av klasserna X, Y och Z.

klass for lagerhalvor (renoverade mototer)

-lagerhalvor p;‘i. lagerhalvor pa lagerdverfallens sida
cylinderblockets sida -
lagerhalvor(miitkning) slit (svart) slit (bl3) slit (svart) slidt (gron)
sparforsedd (svart) sparférsedd (bld) sparforsedd (svart) sparforsedd (gron)
klass Y* 7 v X+
tjocklek 2,008 mm 1,994 mm 2,008 mm 2,019 mm
*=bokstaven R inslagen pé baksidan av lagerhalvan
klass for lagerhalvorna for alla lager, pé lageroverfallens sida
tiliplattningsbredd klass firger erhillet spel
0,25 mm Z bla )
0,38 mm Y svart 0,01 til 0,036
0,51 - 0,76 mm X gron

Klass for lagerhalvorna for alla lager, ndrmast cylinderblocket :

» klass Y
* gsvart féarg

P4 cylinderblockets sida = endast klass Y.
P4 lagerdverfallens sida = klass X, Y eller Z for att erbélla ett spel mellan 0,01 och 0,036 mm.

OBILIGATORISKT : Iaktta klassernas lokalisering.
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ATERMONTERING MOTOR
(CYLINDERBLOCK) :

1- VERKTYG:

FORSTA ALTERNATIVET :
Delnummer.
. . delnummer delnummer
miirkning detalj Peugeot Citroén
{11 underlag " DESVIL 2509-T
(1} adaptrar 167/3 4509-TH515-T
ANDRA ALTERNATIVET :

Verktyg som skall tillverkas.

Fig: 1

[1] motorstod av trd.
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Fig
mirkning detalj delnummer Peugeot delnummer Citroén
[2] héllare f6r indikatorklocka (-).0118FZ 5602-T
[3] hilllarskaft indikatorklocka (-).0117 AH 4060-T
[4] klamma f6r montering av kolvringar typ 750-TB 750-T
[5] drivare for montering (-).0132 AC 4528-T.T
[6] lasverktyg for svinghjulet (-).0132P ) 4507-T.L
[7] drivare f6r montering (-).0132 AD 4528-T.U
[8] _ lastapp for svinghjulet (-).0132QZ 4507-T.A
[9] nyckel f6r vinkeldragning typ FACOM D360 4029-T
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2 - ATERMONTERING :
Placera cylinderblocket pa stédet [1].

Fig: 3
Rengor omsorgsfullt packningsytan (A) och innergéngorna
i cylinderblocket.

Montera tillbaka sprutmunstyckena for kolvbottenkylning
(1).

Dra at skruvarna som bestrukits med LOCTITE
FRENETANCH.

Atdragning : 1 daNm.

Montera tillbaka skilhalvorna klass B (SVART firg) pa
cylinderblockets sida.

Lager 1 - 3 - 5: slita lagerhalvor (cylinderblock och
lagertverfall). .
Lager 2 - 4: sparforsedda lagerhalvor (cylinderblock och
lageroverfall).

OBLIGATORISKT : Iaktta skilhalvornas
- placering,

Olja lagerskalarna och lagertapparna.

Fig: 4

Montera vevaxelin.

OBLIGATORISKT : Montera lagerdverfallen
1-3-4 och 5 och iaktta valet av skalhalvor,

Olja (under huvud och géngor) och montera lagrens
skruvar. :

Dra at lageroverfallens skravar f6r hand.
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3 - INSTALLNING AV VEVAXELNS
AXTALSPEL :

4- BESTAMNING AV TYP AV KOLV
SOM SKALL MONTERAS :

Fig: 5 .

Olja och montera de tva flanshalvorna (2) for instillning pa
lager nr 2, pa cylinderblockets sida.

OBSERVERA : Rifflorna ér 1'iktade mot vevaxelns sida.
Montera tillbaka lagret nr 2.

Dra At lageroverfallens skruvar for hand.

[3]

[2] .

"Fig: 6
Montera en indikatorklocka i #inden av vevaxeln 0015
anvind darvid fistena [2] och [3].
_Skjut vevaxeln si lé’mgt det gér mot stopp.
Kalibrera indikatorklockan vid noll.
Skjut vevaxeln i den andra rikmingen.
Axialspelet skall vara mellan 0,07 och 0,27 mm,

Korrigera spelet genom att byta flinshalvorna.

B

Fig: 7

OBLIGATORISKT : Ta hinsyn till hopparningen
kolv/kolvbult.

Montera ihop vevstakarna och kolvarna och rikta in urtagen
(B) mot avtrycken (C) pa kolvarna.
Montera ; .
* de oljade kolvtapparna (3)
¢ de nya lasringarna (4)
Kontrollera att vevstakarna roterar fritt pa sin axel,

Kontrollera att en ny skélhalva finns pa vevstakens
storénda.
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— 3
—5
Fig: 8 P;ig : 10
Montera kolvringama med en ting : OBSERVERA : Vevstaksoverfallen har en
 (3) kompressionsting R S .
+ (4) konisk ti(ningsring montelfnfgsn‘kmmg urf;igen (D?_ i , .
e (5) skrapring med fjdder vevstaksoverfallens skalhalvor skall vara mitt emot
' t B)i tak: kalhalvor.
Rikta TOP-mérkena uppat. urtagen (B) i vevstakarnas skalhalvor
Vrid ringarna 120 ° i forhallande till skrapringens sektion. Montera vevstakarnas dverfall forsedda med nya skalhalvor
(olja lagerhalvorna). ) :
" Drag:

« vevstaksoverfallen (8): 3,8 daNm
o lagerdverfallen (9): 2 + 49° £ 2° daNm

Fig: 9

OBLIGATORISKT : Rikta in avtrycken (6) mot
den motsatta sidan i forhallande till oljefiltret (7).

Olja kolvringarna och cylindrarna.

For in enheten vevstake/kolv i den motsvarande cylinder
med hjilp av ringklamman [4].
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5- ATERMONTERING
(FORTSATTNING) :

OBSERVERA : Kontrollera att vevaxeln roterar
utan trog punkt.

Montera :

* -oljepumpens centreringsstift (10)
» kilen p& vevaxeln
Montera hopsitimingen ;
* oljepump
* kedjan
* drevet
Dra 4t oljepumpens fistbuitar med 0,8 daNm.
Bestryk packningsytan (E) med ett tunt lager silikonmassa
* (kategori 2) AUTO JOINT OR.
Montera ; '
« packboxens fistplatta (11), drag bultarna 0,8 daNm

Sitt tillbaka oljeledningens plugg (12) och drag &t med 3
daNm.,

Fig: 12

Bestryk packningsytan (F) med ett tunt lager silikonmassa
(kategori 2) AUTO JOINT OR.

Montera plattan (13), dra bultarna 0,8 daNm.

14

Fig: 13

Bestryk packningsytan (G) med ett tunt lager silikonmassa
(kategori 2) AUTO JOINT OR.
Montera oljetraget.

Dra bultarna 0,8 daNm.
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16

Fig :
Sitt tillbaka oljeledningens plugg (15) och drag at med 3
daNm. ) .

Montera en ny-packbox (16) pa monteringsdrivaren [5].

. Montera packboxen pa plattan (13). -

—

Fig: 16
Kontrollera att kilen (20) finns pé plats.

Montera tillbaka mellanlagget (21).

Ligg en tunn striing RECTITOINT pé forbindelsen mellan
mellanliagget/vevaxeln och kilen.

18 17 [6]
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17—

[7] ~<
Fig: 15 Fig: 17
Montera svinghjulet. Satt tillbaka drevet (22).

Bestryk giingorna pa svinghjulets skruvar med LLOCTITE
FRENBLOC.

Montera blockeraren [6].

Dra bultarna 6,7 daNm.

Sitt dit oljeledningens plugg (17) och drag 4t med 3 daNm.
Montera en ny packbox (18) pa monteringsdrivaren [7].
Fist packboxen med skruven (19).

Sitt tillbaka bulten (19) och dess bricka.
Dra bulten (19) 11 daNm.

OBSERVERA : Kontrollera att det inte finns spir av
tatningsmedel pa transmissionsdrevet.

Demontera spirren [6].

Montera tillbaka vattenpumpen (23) foérsedd med en ny
packning.

Dra bultarna 1,8 daNm.
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18]
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Fig: 18

Vrid vevaxeln och 1as den med hjilp av verktyget [8].
Sétt tillbaka centreringsstiften (24).

45




MOTORAGGREGAT

ATERMONTERING MOTOR , © 2- KONTROLL AV TOPPLOCKETS
(TOPPLOCK) : BULTAR FORE ATERANVANDNING :

1 - SPECIALVERKTYG :

[ [2]

[4] - 7 Fig: 2

Y skall vara mindre dn 122,6 mm (huvud TORX).

Fig: o
- 3 - ATERMONTERING :
miirkning detalj delnummer dehfum.l.ner ]
Peugeot Citro¢n
(1 ldstapp for ().0132 QZ 4507-T.A )
svinghjulet
tapp for
2] kamaxel (-).0132 A12 4533-TA.C2
(insug)
tapp for
[3] kamaxel (-).0132 Al 4533-TA.C1
(avgas)
TORX-skruv
[4] lop;y;zi:;’;w ().0185 av hontyp
STX-14
nyckel for typ FACOM
5] vinkeldragning D360 4029-T

Fig: 3

Rengér gangningen for topplocksskruvarna i
cylinderblocket med hjélp av en géngtapp.
Kontrollera att stiften (1) finns dér.

Vrid vevaxeln och Ias den med hjélp av verktyget [1].
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Fig: 4

Montera topplocket (2) och dess packning (3) med
tillverkarens information uppatriktad.

OBSERVERA : Montera topplocket med l&sta
kamaxeldrev. ‘

For korrekt in dnden (B) av transmissionskdpan med listen
(C) pa packningsplattan.

Stryk motorolja pa gingorna och anliggningsytorna under
topplocksskruvarnas huvuden,

:))

Oo w0

O~ 0|

o
3

Ow hH

Fig :

OBLIGATORISKT : Dra it topplockets bultar
enligt den angivna ordningen.

Foratdragning med 2 m.daN (med hjilp av verktyget [4]).

Vinkeldragning till 260 ° (med hjilp av verktygen [4] och
(5D.

OBLIGATORISKT : Fyll med olja de skilar som
sitter nedanfor de hydrauliska lyftarna.

Fig: 6

Montera ventilkdporna (4) efter att ha rengjort
packningsytorna.

OBSERVERA : Ventilkiporna &r férsedda med en
kompositpackning som tal flera demonteringar {(om
packningen 4r skadad kan den repareras delvis med hjélp
av packningsmassa AUTO JOINT OR).

Dra de skruvarna 0,8 daNm i angiven ordningsfoljd.

Montera :
 dekorképan (5)

’
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ATERMONTERING MOTOR . 2 - ATERMONTERING :
(KAMAXELDRIVNING) : Lossa de 6 fastskruvarna for remskivorna pa naven och

bevara en Eitt friktion mellan skruvarna och remskivorna.

1- SPECIALVERKTYG :

2
\ D
[4] [6] L&_ [3]
. Fig: 2
Fig : Montera :
. i delnummer delnummer .
miirkning detalj : e e s spannrullens axel
Peugeot Citroén .
. » spéannrullen (1)
[ Sapb ! ©).0132.QZ | 4507-T.A * brytrullen (2)
svinghjulet -
o6 xe ) ¥ .
2] tapp f)r kamaxel | o341 4533-TA.C2 Drabulten (3) 2 daNm
lffflsll:g) 1 Kontrollera att rullarna (1) och (2) roterar fritt (utan spel
3] pploriamaxel -y o132.a11 | 4533-TACt | Och udg punkd).
(avgas)
[4] fistband for remmen (-).0132.AK 4533-TAD
5] matappflrat. for typ 1055 typ 105.5
remspanning - (4122-T)
verktyg for
hanteri ;
6] anieting av ().0132.X1Z | 4507-T7
kamaxelremmens
spénnrulle

Fig: 3
Remmen ir forsedd med 3 miarken (A), (B), (C), mitt for
kuggarna (1), (52) respektive (72) pa remmen.

Dessa méirken #r vita streck pa remmens baksida mitt f6r de
motsvarande kuggarna. ’
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Fig: 4

A Spiirra svinghjulet med hjilp av lastappen [1].

457 (/
SN\

/;

(\
oY /77 /I/I/I/ , | N\
4 2 3 ) | \

Fig: 5 -

Kontrollera att lé’tstappmna [2], [3] finns dér.

Fig: 6
Montera remmen (4).

Sitt remmets mirke (A) i linje med sparet (D) i
vevaxeldrevet (5).

Fig: 7

Placera verktyget [4] pa vevaxelns drev for att halla fast -
remmen.
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Fig: 8
For de 2 remskivorna (6) medurs s att de ligger mot slitsen.

Hall delén (E) viil spind och placera remmmen pé
avgaskamaxelns remskiva och direfter pdinsugskamaxelns
remskiva si att mérkena (B) och (C) pd remmen kommer i
linje med mérkena (F) pé dreven.

Hall kvar remmen i detta Jdge och placera den pa
vattenpumpens drev och spanncullen.

Demontera vefktyget [4].

(I

Fig: 9

Placera apparaten [5] pA remmen [E] och se till att den inte
#r i pAkdnning med omgivningen.

Med hjilp av verktyget [6] : vrid spannrullen (1) moturs tills
63 SEEM-enheter visas,

Drai detta lige at spannrullens féstskrﬁv (1) med 2 daNm.
Dra de 6 bultarna (7) 1 daNm.,

OBLIGATORISKT : Kontrollera att, kamaxlarnas
remskivor inte ligger emot i slitsen (gemom att
demoritera en skruv) : kontrollera att; mérkena pé
remmen ir i linje med mirkena pd dreven och
remskivorna.

Om detta inte ir fallet skall remmens forspinning goras om,

Demontera :

» verktyget [5]
o tapparna [1], [2], [3]

Vrid 4 motorvarv i normal rotationsriktning.

La4s fast svinghjulet utan att g bakat (med hjilp av tappen

1.

Lossa de 6 skruvarha (7) och bevara en Litt friktion med
remskivan.

Spérra kamaxelnaven med hjilp av tapparna [2], [31.

OBSERVERA : I vissa fall kan en liten rotation av
kamaxeln (med hjélp av navets fastskruv) vara
nodvindig.

Sitt iﬁstrumentet 5] pa plats.
Lossa spiannrullens fastskruv (1).

Med hjilp av verktyget [6] : vrid spannrullen (1) moturs tills
37 SEEM-enheter visas.

Drai detta lige &t spinnrullens fastskruyv (1) med 2 daNm.,
Dra de 6 bultarna (7) 1 daNm.
Demontera verktygen [1], [2], [3], [5].
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Fig: 10
Montera motorfistet (8).

Drag :

¢ muttern (9) 7 daNm
* bultarna (10) 4.5 daNm

Fig: 11

Montera :

* den undre transmissionskapan (11)
¢ den 6vre transmissionskapan (12)

Drag bultarna 0.5 daNm.
Montera

* remskivan (13)
Drag bultarna 2.5 daNm.,
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MOTORAGGREGAT

ATERMONTERING MOTOR
(MOTORDETALJER) :

1 - ATERMONTERING :
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Fig: 1
Montera, forsiktigt :
» vattenintagsgrentroret (1), med en ny packning
Drag bultarna 0.8 daNm.
Montera :
» det mellanliggande drivaxellagret (2)
Drag bultarna 4 dalNm.
Montera :
« spikningsgivaren (3)
Atdragning 2 daNm,

Fig: 2
Montera :

 insugningsgrenroret (4)
Drag bultarna 0.9 daNm.
M_ontera :

* insprutningsrampen (5)
Drag bultarna 0.9 daNm.
Montera :

« Juftsamlaren (6)

Drag bultarna 0.9 daNm.,

Montera :

* roret for vevhusventilationen (7)
« kolfilterroret (10)
* oljetryckskontakten (8)

Atdragning 2.5 daNm.

Montera (beroende pa utrustning) :
» oljenivagivaren (9)

Atdragning 2.7 daNm.
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- MOTORAGGREGAT

Fig: 4 Fig: 6
Montera : Montera :
* viixelstrémsgeneratorns faste (11) » enny packning for avgasgrenroret (16)

Drag bultarna 2.5 daNm. * avgasgrenroret (17)

Montera (beroende pa utrustning) :
* kompressorhallaren (12)

Drag bultarna 2.5 daNm.

Fig: 7

Dra t muttrarna och iaktta den angivna ordningsfoljden :

» foratdragning med 1 m.daN
 Atdragning 1.8 daNm

13

Fig: 5

Montera :

* oljekylaren (13) (beroende pa utrustning)
* hylsan (14)

Atdragning 0.8 daNm + LOCTITE FRENBLOC.

Montera :
* ett nytt oljefilter (15)
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MOTORAGGREGAT
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Fig: 8
Montera :

s det tvadelade roret (18) och flanspackningen
Drag bultarna (19) 0.8 dalNm.

N
o

Fig: 9
Montera

o viarmeskolden (20)
Drag bultarna 0.8 daNm.

Montera :

 den 8vre delen av mitstickans styrning (21)
* oljemitstickan (22)
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