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Die Putsch® Schneidsysteme der
Serie TSM erzeugen die jeweils
bestmdgliche Schnitzelqualitat fur
das eingesetzte Extraktionssystem.

Die  optimale  Schnitzelqualitat
gewahrleistet eine 6konomische
Auslaugung. Daraus resultieren:

- Frischwasserreduzierung
Das ausgezeichnete Verhaltnis von
Schnitzeloberflache zu Volumen
bedingt eine reduzierte Zugabe
von angesauertem Frischwasser.
Der verminderte Rohsaftabzug
entlastet die Saftreinigung.

- Kalksteineinsparung
Die verringerte Rohsaftmenge
bendtigt weniger Kalkzugabe
zur Erzielung der gewtnschten
Effekte in der Saftreinigung.

- Energieeinsparung
Die reduzierten Saftmengen
fihren zu beachtlichen
Priméar-Energieeinsparungen
bei der Anwarmung und
Pumpenleistung innerhalb der
Saftreinigung und besonders in
der Verdampfstation. Die gute
Schnitzelqualitat erhéht die
Trockensubstanz der abgepress-
ten Schnitzel. Bei der nachfolgen-
den Schnitzel-Trocknung wird
somit weniger Energie eingesetzt.

- Hohere Zuckerausbeute
Der hohe Anteil an Rillenschnitzeln
mit maximaler spezifischer
Oberflache gewahrleistet eine
effiziente Extraktion: mehr
Zucker wird extrahiert bei gleich-
bleibender Rohsaftreinheit.

Die ausgereifte Konstruktion der
Putsch® TSM sorgt fur niedrige
Lebenszykluskosten:

Die optimierte Schneidgeometrie in
Verbindung mit der prazise einstell-
baren Fremdkdrpertir minimiert den
Verbrauch an Schnitzelmessern.
Die robusten Putsch® TSM sind
auBerst wartungsarm und sparsam
im Energieverbrauch.

Les systtmes de découpage
Putsch® de la série TSM produisent
la meilleure qualité de cossettes
possible pour le systeme de diffu-
sion utilisé.

La qualité de cossettes optimale
garantit une diffusion économique. Il
en résulte :

- Réduction de I'eau fraiche
Lexcellent ratio volume cossette
sur la surface permet un
appoint réduit de I'eau fraiche
acidulée. La diminution du
soutirage soulage I'épuration.

- Economies de pierres a chaux
Le débit de jus brut réduit
nécessite moins d’addition de
chaux pour obtenir les gains
souhaités en épuration.

- Economies d’énergie
Les débits réduits de jus
conduisent a des économies
significatives d’énergie primaire
pour le réchauffage et le pompage
en épuration et surtout en
évaporation. La qualité élevée
de cossettes augmente le taux
de matieres seches des pulpes
surpressées. La déshydratation
des pulpes en aval consoame
ainsi moins d’énergie.

- Rendements de sucre plus
élevés
Le pourcentage élevé de cossettes
faitiéres avec une surface spéci-
fique maximum assure I'efficacité
de la diffusion : plus de sucre est
extrait a pureté de jus constante.

La conception éprouvée des TSM
permet des faibles colts de cycle
de vie :

La géométrie optimisée de coupe
ensemble avec la porte épierreuse
réglable avec précision minimise
la consommation de couteaux. Le
robuste TSM Putsch® est a entretien
minimisé et économique en consom-
mation énergétique.

Putsch® cucTtembl pesku cepum TSM
npou3BOAAT Haubosiee KavyecTBeH-
HYI0 CTPYXKY QAN NPUMEHEHUsA
B JencTeyollen anddysMoHHOM
cucTeme.

OnTumanbHoe KayecTBO CTPYXKHU
obecneymBaeT 3KOHOMMH4YeCHoe
BblCOJ1aXKMBaHUe.

B pesynsrarte 4ero JoCTuraeTca:

- CHMIKEHMe pacxofa CBeHen
BOAbI
MpeBocxogHOE COOTHOLLEHWE
MOBEPXHOCTM CTPYHKM K 06BEMY
obycnaBivMBaeT CHUKEHWE [o6aB-
KW NMOLKUCNIEHHOM CBEMXEN BOAbI.
YMeHbLUeHHas OTKa4Ka CbIporo
COKa pasrpymaeT COKOOUMCTHY.

- DKOHOMUA U3BECTKOBOIO KamHsA
CHUKEHHOE KOJIMYECTBO ChIPOro
COKa TpebyeT MeHblLUel fo6aBKM
W3BECTU A1 LOCTUHEHUS Hena-
emMoro adeKTa B COKOOYMCTKE.

- DHOHOMMUA IHEepPruun
YMEHbLUEHHOE KOIMYECTBO
COKOB B COKOOYMCTKE NPUBOAUT K
3HaYUTEIbHOM SKOHOMUM NEPBUY-
HOM 3HEepruu1 Npu Harpese 1 npu
paboTe HacoCoB U, B 0OCOGEHHOCTH
Ha BbIMAPHOM CTaHLMK. XopoLuee
KayeCTBO CTPYHKU yBEeIMYMBAET
copepHaHme cyxmx cybcTaHumi
B OTX{aTOM B Npeccax xome. Tem
cambIM Npu NOCNEAYIOLWEN CYLLUKE
HOMa NoLAETCA MEHbLLE SHEPTUM.

- Boniee BbICOKUI BbIXOpA, caxapa
Bbicokas fons CTpyHKu C NOKOUH-
Kamu C MaKCUMasIbHOW yae/IbHOM
MOBEPXHOCTLIO FrapaHTUpyeT ac-
(DEeKTMBHYIO SKCTPaKLMIO: U3BNEKA-
eTcA 60/blle caxapa npy NocTo-
fIHHOM roKa3aTesie CbIpOoro CoKa.

Bbi6paHHaa KoHCTpyKumsa Putsch®
TSM ob6ecneynBaeT HU3KUe 3aTpa-
Tbl BO BPeMs CPOKa CJyHObl:
OnTtumanbHaa reoMeTpus pesku
BMECTE C MPELM3MOHHO HacTpau-
BaeMOM ABepblo 1A yaaneHus mno-
CTOPOHHUX MNPEeAMETOB MWHUMM3U-
PYET pacxof, CBEK/I0PE3HbIX HOXEW.
HapemHble Putsch® TSM-malumHbl
MoYTH He TPebytoT TEXHUYECKOro 06-
CNYHMBAHWUA 1 SKOHOMHO PaCXOAyHT
SHEPrUI.
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Zielstellung eines jeden Ruben-
schneidprozesses ist die Produktion
einer auf die jeweilige Extraktion und
Ribenbeschaffenheit optimal ab-
gestimmten Schnitzelqualitat.

Um die optimale Auslaugungzu
gewahrleisten, wird ein dlnner
Schnitzel mit groBer und glatter
Oberflache benétigt. Gleich-
zeitig besteht die Forderung nach
Stabilitat und gleichmaBiger Stérke
der Schnitzel. Rillenschnitzel ent-
sprechen diesen Anforderungen in
vollem Umfang. Der Musanteil sollte
naturlich minimal sein.

Die Beschaffenheit des Ausgangs-
produktes Zuckerribe ist stark
von  mikrogeographischen  und
klimatischen Unterschieden gepréagt.
Im Verlauf der Kampagne erfordert
die veranderliche Rubenqualitét ein
anpassungsféhiges Schneidsystem:

Von frischen, brichigen oder
auch faserigen Ruben bis hin zu
gefrorenen oder alterierten Zucker-
riben — die Putsch® TSM erfillen
durch vielféltige Einstellmdglich-
keiten die Anforderungen nach einer
kontinuierlichen und bestmdglichen
Schnitzelqualitat tber den gesamten
Verlauf der Kampagne.

Le but de tout process de découpage
de la betterave est la production
d’'une qualité de cossette adaptée
de maniére optimale a la diffusion
installée et a la nature de la betterave
a découper.

Pour garantir une diffusion optimale,
une fine cossette avec une large et
lisse surface est nécessaire. Simul-
tanément, les cossettes doivent étre
stables et régulieres en épaisseur.
Les cossettes faitieres répondent
a tous ces critéres. Le pourcentage
de rapures doit bien entendu étre
minimum.

La qualité de la betterave est forte-
ment influencée par les différences
micro-géographiques et climatiques.
Au cours de la campagne, la qualité
changeante de la betterave exige un
systeme de découpage adaptable:

Des betteraves fraiches, fragiles ou
fibreuses jusqu’aux betteraves ge-
lées ou dégradées, le TSM Putsch®
répond avec ses multiples possibili-
tés de réglage aux exigences d’une
qualité de cossettes constante et la
meilleure possible tout au long de la
campagne.

3afayert nGOro npoiecca pesku
CBEK/bl ABNAETCA NPOWM3BOACTBO
TAKOro KayecTBa CTPYHHKMU, KOTOpoe
OnTUMaIbHO MNOAXOAMT K II0OOM 3KC-
TPaKLMK U Ka4eCTBY CBEK/IbI.

[Ona rapaHTMM ONTUManbHOroO Bbl-
CONarKMBaHWA, HeObXoAMMa TOHKas
CTPpyKa C OONbLIOM W [NafKOM
NoBepXHOCTbI0. OAHOBPEMEHHO BO3-
HUKaeT TpeboBaHWe K CTabUIbHOCTU
W PaBHOMEPHOW TOJILLMHE CTPYHKM.
CTpyHKa C IOHOMHKaMKN OTBEYAET B
nosHOM 06bEME aTUM TPpeboBaHUAM.
[JonAa mearn ecTecTBEHHO [AOJ/IHKHA
ObITb MMHUMAJIbHOM.

HauecTBo ucxogHoro marepuana —
caxapHOW CBEKJ/Ibl CWU/IbHO 3aBUCUT
OT MUKporeorpaduyeckmnx U Kamma-
TUYECKMX pas/ivyWii. B xoze cBeksio-
BMYHOM KaMMnaHW1 /18 U3SMEHYMBOTO
KayecTBa CBEK/bl HeoGXoaumMa Ha-
cTpavBaemMasi CUcTeMa pesaHus:

HesaBMCcMMO OT KayecTBa CBEHJIb:
Oyab TO CcBEXasn, byutas 1in BOJIOKHU-
cTas, Br/0Tb 4,0 3aMOPOXKEHHOM UK
yBsagwen, Putsch® TSM-malumnHbl 3a
CYeT MHOroyHKLMOHANbHOM  Ha-
CTPOVIKM COOTBETCTBYHOT TpeboBaHM-
AM N5 JOCTUKEHWUA HEMPEPbIBHOMO
W HaWyyLero Kayectsa CTPYHKU B
TEeYeHWe BCero cesoHa nepepaboTHMU.

Putsch® TSM Schneid-
systeme sind optimal
an die verschiedenen
Extraktionssysteme
anpassbar

Les systémes de
découpage Putsch®
TSM sont adaptables
de maniére optimale
aux différents systémes
de diffusion

Putsch® TSM cuctembi
PEe3Kn onTUMasibHO
noaxo[AT A1 AUg-
¢y3UOHHBIX cUCTEM
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Ein Schneidsystem wird durch die
Schneidgeometrie an die jeweils
zu verarbeitende Rlbenqualitat an-
gepasst. Die Putsch® TSM bieten
besonders zahlreiche Moglichkeiten
die Schneidgeometrie komfortabel
und préazise einzustellen. Anpas-
sungen in der Schneidgeometrie er-
folgen Uber Einstellung an den leicht
zu handhabenden Messerkéasten.

Basis des Messerkastens ist der
Grundkdrper aus robustem, verwin-
dungssteifen Aluminium-Guss.

Im Bereich der Messeraufnahme
liegen die von Putsch® entwickelten
Messersitzplatten. Die keilférmige
Ausflhrung ermdglicht die Ein-
stellung verschiedener Schneid-
winkel der Schnitzelmesser.

Die patentierten  Verstellstabe
besitzen zwei Einstellebenen, welche
die Héhenstellung der Spannplatten
definieren. Eine Nut an der Bedien-
seite der Verstellstédbe erlaubt eine
einfache Auswahl der Einstellebene
und bietet zusatzlich eine optische
Kontrolle der Héhenstellung.

Der Messerabstand wird Uber die
horizontale Ausrichtung der Messer
in den Messerkasten eingestellt. Die
Spannplatten fixieren die Messer fiir
den gewahlten Messerabstand. Sie
dienen gleichzeitig als Vorlage zur
weiteren Hoheneinstellung fir die
nachfolgende Messerreihe.

Das Zusammenspiel dieser Kompo-
nenten in Verbindung mit den ein-
gesetzten Schnitzelmessern erlaubt
die gewunschte und gleichméaBige
Einstellung von  Schneidwinkel,
Messerhdéhe und -abstand Gber die
gesamte Schneidtrommel. Putsch®
Schnitzelmesser haben optimale
Spannflachen, welche einen freien
Schnitzelausfall auch bei Einsatz
neuer Messer ermdglichen.

Un systéme de découpage est réglé
a la qualité de la betterave a traiter
par la géométrie de découpage. Le
Putsch® TSM offre de nombreuses
possibilités de réglage confortables
et précises de la géométrie de
découpage. Les adaptations de la
géométrie de découpage s’effec-
tuent en réglant les porte-couteaux a
manutention aisée.

La base des porte-couteaux est un
cadre support en fonte d’aluminium
robuste et rigide.

Au niveau du plan de pose des cou-
teaux sont montées les plaques de
calage développées par Putsch®.
Leur profil biaisé permet le réglage
de difféerents angles de coupe des
couteaux.

Les quarts-de-rond brevetés dis-
posent de deux niveaux de réglage,
lesquels définissent la hauteur de
réglage des plaques de serrage. Une
fente latérale sur les quarts-de-rond
permet de sélectionner facilement
la hauteur de réglage et de contrdler
visuellement le réglage.

L'écartement des couteaux est réglé
par la position horizontale des cou-
teaux sur les porte-couteaux. Les
plaques de serrage maintiennent
les couteaux a I'écartement choisi.
Elles servent également de contre-
plaques pour la hauteur de coupe de
la rangée de couteaux suivante.

La combinaison de ces composants
en relation avec les couteaux utilisés
permet de sélectionner un réglage
régulier de I'angle, de la hauteur et
de I'écartement des couteaux sur
ensemble du tambour de décou-
page. Tous les couteaux Putsch®
posseédent une surface de serrage
optimale rendant possible une
évacuation soignée des cossettes,
également lors dutilisation de
couteaux neufs.

3a cyeT reoMeTpuM pesaHbA CUCTe-
Ma pEe3KW COOTBETCTBYET /t06OMY
KayecTBy nepepabdarbiBaemMom
cBeknbl. Putsch® TSM 3a cyet
CBOMX MHOFOYMCJIEHHBIX BO3MOM-
HOCTel No3BONAET YAOGHO M TOYHO
HacTpauBaTb FeOMEeTPUI0 pe3aHbs.
MogroHKka K reomeTpun pesaHbA
OCYLLECTB/IAETCA Yepe3 HaCTPOWKY
JIErKO  MaHWNyIMPYeMbIX HOMEBbIX
pam.

BasvcomM HaruMBOM pambl ABNSAETCA
OCHOBHOWM KOPIMYC U3 MPOYHOr0, KPY-
TUIbHO-¥ECTKOro  aJIlOMUHUEBOIO
cnsaga.

B 30He npuvemKu Hoxen pacno-
NO¥eHbl paspaboTaHHble Putsch®
nocagoyHble MNAaHKW A1 HOMEW.
KnnHoobpasHas KOHCTpyKumA obe-
crneyMBaeT HACTPOMKY pas/vyHbIX
YyII0B  pe3aHbA  CBEHJ/I0PEe3HbIX
HOMeEMN.

Putsch® 3anaTeHToBaHHble pery-
JIMPOBOYHbIE CTEPHHU MMEKT aBa
YPOBHSA HACTPOMKU, ONpeaenatoLme
BbICOTY  HAacCTPOMKW  3arMMHbIX
nnaHoK. Ma3s Ha pa6o4yei CTOpoHe
perynMpoBOYHbIX CTEPHHEN 0be-
cneyvBaeT JIErKMM BbIGOP YPOBHSA
HaCTPOMKM M [aeT BO3MOMXHOCTb
BM3yas/IbHO KOHTPO/IMPOBAaTh BbICO-
Ty HACTPOMKMU.

PaccTtosHWe Hoxa BbiCTaBnseTcA B
pesynsrarte ropuM30OHTaNbHOrO Bbl-
paBHWBAHWA HOMEW B HOMEBBIX pa-
Max. 3amWMHble NJaHKKU UKCUPY-
0T HOMXM Ha 3alaHHOE PacCToAHWE
MEeX Ay HOXamK. 3aXKUMHbIE MAaHKU
OAHOBPEMEHHO CAyaT OCHOBOM
ONA fanbHeENLeNR HaCTPOMKM MO Bbl-
coTe NOCNeAyHOLLEro paaa HOMKEN.

B3aumopgencTemMe AaHHbIX KOMMO-
HEHTOB B COYETAHUWU C MNPUMEHS-
eMbIMWU  CBEK/IOBUYHBIMW  HOXaMM
obecneymBaeT HaCTPOMKY menae-
MOr0 M PaBHOMEPHOrO yria PesKM,
BbICOTbI HOMa M PacCTOAHWA MEXAY
HOMXamK1 No BceMy pemyLuemy 6apa-
6aHy. Bce Putsch® ceknopesHble
HOMW WMEeIT ONnTUMMaibHble 3a-
HUMHbIE MOBEPXHOCTH, KOTOpble
o6ecneynBatloT CBOOOAHbBIN BbIGPOC
CTPYMKM AarKe Npy MCMob30BaHWUK
HOBBbIX HOMEMN.



[ Patentierter Verstellstab / Quart-de-rond breveté / 3anaTeHToBaHHbIM PerysIMpoBOYHbIA CTEPHEHb

I Schnitzelmesser / Couteau / CBEKNOPE3HbIE HOMM
[ 1 Messersitzplatte / Plaque de calage / Mocaao4Has HoxeBas niaHKka

B Aluminiumbuchse / Coquille aluminium / AfloMUHIEBas BTY/IKA
I Spannplatte / Plaque de serrage / 3asKuMMHasA niaHKa
[ ] Messerkastengrundkorper / Porte-couteaux / OCHOBHOM KOpryC HOXEBOW pambl

MA = Messerabstand / Ecartement du couteau / PaccTosiHue Meway Hoxamu

MH = Messerhdhe / Hauteur du couteau / BbicoTa HOoxa
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Die préazise eingestellten Messer-
késtenwerdeninder Schneidtrommel
zu einem schllssigen System zu-
sammengeflgt. Die Schneidtrommel
ist im Maschinengehause fliegend
gelagert. Das erleichtert die Re-
montage der Schneidtrommel, falls
erforderlich. Spezielle Verriege-
lungen am Antriebsrad fixieren die
Messerkésten in ihrer vorgegebenen
Position auf den tragenden Rund-
stdben der Schneidtrommel. Hier-
durch wird eine exakte Schnittfolge
der Schnitzelmesser erreicht. Dies
ist die Voraussetzung fur eine gleich-
bleibend gute Schnitzelqualitat.

Zum Wechseln der Messerkésten
wird der integrierte Positionier-
antrieb  aktiviert. Die einzelnen
Messerkéasten werden dabei schnell
und prazise angefahren. Durch ein
hydraulisch betéatigtes System wird
der Messerkasten automatisch ent-
riegelt und aus der Schneidtrommel
herausgefahren. AnschlieBend wird
ein neu bestlckter Messerkasten
automatisch in die Schneidtrommel
gefahren und sicher verriegelt.
Dieser Vorgang wiederholt sich, bis
samtliche Messerkésten gewechselt
sind.

Optional bietet Putsch® ein Zusatz-
paket an, welches ermdglicht, nur
ausgewahlte  Messerkésten  zu
wechseln. Damit werden &uBerst
kurze Zeiten fur den Messer-
kastenwechsel erreicht. Darlber
hinaus wird eine gleichbleibendere
Schnitzelqualitat produziert.

Die Betriebsbereitschaft der
Maschine wird im Display angezeigt.
Zur einfachen Handhabung der
Messerkasten ist optional eine
Handlingvorrichtung lieferbar.

Les porte-couteaux réglés avec
précision sont montés sur le tambour
de découpage en tant que systeme
complet. Le tambour de découpage
est monté en porte-a-faux sur le
béti de la machine. Ceci facilite son
remontage en cas de nécessité.
Des verrouillages spéciaux sur la
couronne d’entrainement  main-
tiennent les porte-couteaux dans
leur position prédéterminée sur les
barres porteuses du tambour de
découpage. Ainsi une succession
exacte de la coupe des couteaux est
assurée — condition pour une bonne
qualité de cossettes réguliere.

Le changement des  porte-
couteaux est réalisé a laide du
vireur intégré qui positionne chaque
porte-couteaux rapidement et avec
précision. Un systeme hydraulique
déverrouille le porte-couteaux et
extrait du tambour de découpage.
Un porte-couteaux nouvellement
équipé est ensuite introduit dans le
tambour puis verrouillé avec sécurité.
Ce cycle se répete jusqu’au change-
ment de tous les porte-couteaux.

En option, Putsch® propose un
dispositif permettant de sélectionner
individuellement le porte-couteaux a
changer. Des durées de changement
de porte-couteaux extrémement
courtes sont ainsi atteintes. De plus
est produite une qualité de cossettes
plus uniforme.

Létat de la machine préte au démar-
rage est affiché sur I'écran. Pour
faciliter la manutention des porte-
couteaux, un dispositif de levage est
disponible en option.

Mpeun3noHHO HaCTPOEHHbIE HOMe-
Bble pambl B pexyliem 6GapabaHe
BCTPaMBaloTCA B OAHY 3aBepLUeH-
Hyl0 cuctemy. Pewywmin 6GapabaH
pacronoXeH B KOpnyce MallWHbl
KOHCO/IbHO. OTO obnervaetr B Ciy-
Yyae HeoGXOAMMOCTU PEMOHT pe-
Hywero 6apabaHa. CneuuanbHble
GJIOKUPOBKKN Ha MPWBOLHOM KoJiece
(QUKCUPYIOT HOMEBbIE pamMbl B MX
npegsapuTeNbHO 3a@aHHOM  Moso-
HEHUM Ha HECYLLMX KPYIIbIX NPy TKax
pexyLiero 6apabaHa. 3a cyeT 3Toro
JoCTUraeTcA TouYHaA nocsiefoBa-
TE/IbHOCTb PEe3aHWA CBEK/I0PE3HbIX
HOMEN. A 3TO ABNAETCA NPEANOChI-
KOW Ansi paBHOMEPHOrO XOPOLLEro
KauyecTBa CTPYHKMH.

Jna 3ameHbl HOXEBBIX pam MpUBO-
auTCA B paboTy BCTPOEHHbIM NPUBOA,
no3vUMoHMpoBaHua. MNpu atom aTm
HOXEBble pambl GbICTPO WM TOYHO
3anyckatotca. MocpeacTesom 3aaen-
CTBOBAHHOW r'MApaBINYECKOM CUCTE-
Mbl HOXEBas pama aBTOMAaTUYECHM
0CBOGOMHAAETCA U BbIBOAUTCSA U3 pe-
Hyulero 6apabaHa. B 3akntoveHuu B
pexywmun 6apabaH aBTOMaTUYECKU
3aBOAMTCA HOXEBasA pama C 3aHOBO
OCHALLEHHbIMWU HOXaMmW U HafEeHHO
uKeupyeTca. 3TOT NpoLecc NoBTo-
psieTcA [O Tex Mop, MoKa He 6yayT
3aMeHeHbl BCe HOXEBbIE pambl.

OnumoHanbHo Putsch® npepnaraet
[OMO/IHUTENIbHBIM  NaKeT, KOTOPbIN
No3BO/FET 3aMEHWUTb TOJIbKO Bbl-
OGpaHHble HOMEBblE pambl. Tem
caMbiM 3aMeHa HOMEBbIX paM J0CTH-
raeTcA 3a 4pesBbl4alHO KOPOTKOE
Bpems. B pesynsrate atoro npous-
BOAWUTCA CTPyKa paBHOMEPHOro
KayecTsa.

[OTOBHOCTb  MallMHbl K  pa6oTe
noKasblBaeTcA Ha Aucriee. [ns
MPOCTOr0 MaHMUMy/IMPOBaHWS HOMe-
BbIMW pamaMu, KaK 4OMO/HUTE IbHas
onuusa, MOXeT 6blTb MocTaBaeH
MaHWMynAaTop.

Die komplette Schnittfolge zur Erzeugung von Rillenschnitzeln besteht aus 3 einzelnen Schnitten.

Dazu miissen die Schnitzelmesser jeweils um eine halbe Teilung versetzt hintereinander angeordnet sein.
La succession de coupe compléte pour la production de cossettes faitiéres consiste en 3 phases.

Pour cela les couteaux doivent étre disposés successivement a chaque fois décalés d’une demi-division.
HomnaeKTHasA noc/ie4oBaTe/IbHOCTb pe3aHUA AJ1A MNOJ1y4eHUA CTPYHHKH C JIOHOUH-

Hamu cocToUT U3 3 oThe/1bHbIX Waros. [TOMUMO 3TOro CBEH/I0pe3HbIe HOHMU [OJIHHbI

6bITb pacno/ioxeHbl ipyr OTHOCUTE/IbHO ApYyra co CMeLyeHneM B noJiwara

-8-
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Die Putsch® TSM sind mit einer
Druckluftreinigung ausgerustet.
Waéhrend des Schneidbetriebes
werden die Schneidreihen zeit-
gesteuert durch speziell ange-
ordnete DUsenschlitze gereinigt. Die
Reinigungsintervalle sind variabel
und werden entsprechend dem
Kraut- und Faseranfall angepasst.
Dies unterstutzt eine gleichbleibend
gute Schnitzelqualitat.

Die Messerkastenverriegelung und
-positionierung wird Uber eine DuU-
senleiste in wahlbaren Intervallen mit
Wasser abgereinigt.

Optional kann eine weitere Bedu-
sung zur rickseitigen Reinigung der
Messerkésten eingebaut werden.
Diese unterstitzt eine einwand-
freie Funktion des Messerkasten-
Bestlckungsautomaten MBA.

Les TSM Putsch® sont équipés d’'un
nettoyage a I'air comprimé. Pendant
le découpage, le systéme temporisé
nettoie les fronts de coupe a l'aide
de buses rectilignes disposées
spécialement. Les intervalles de
débourrage sont variables et sélec-
tionnés en fonction de la présence
d’herbes colmatant les couteaux.
Ceci maintient une bonne et régu-
liere qualité des cossettes.

Le changement et le positionnement
des porte-couteaux est nettoyé a
leau par des buses a intervalles
réglables.

En option peut étre montée une
rampe supplémentaire de buses
pour le nettoyage des porte-cou-
teaux. Cette option favorise le bon
fonctionnement de la boulonneuse
automatique a porte-couteaux MBA.
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Putsch® cuctembl pesaHbs OcHa-
LeHbl MHEBMOOYUCTKON. Bo Bpewms
npolecca pesKu, JaHHas ynpasnse-
Mas no BPEMEHU CucTeMa ovuLiaeT
HOXW MOCPeACTBOM CreumasbHO
pacno/IoHeHHbIX (POPCYHOUHBIX
npopesen. WHTepBasbl OYUCTHM
pasfnyHbl U MOATOHAKTCA B 3aBU-
CMMOCTM OT [O0/IM 3arpA3HEHHOCTH
HOMen 60TBOW M BOMIOKHaMW. 3TO
obecneynBaeT HEM3MEHHOE U XOpOo-
LUee Ka4yeCTBO CTPYHKM.

BrokuMpoBKa 1 NO3ULMOHWPOBaHWE
HOMEBbIX paM O4YMLAeTCA BOAOM
Yyepe3 POPCYHOYHYIO MIaHKY B Mo-
[06paHHbIN MHTEpBan.

Hak onuusA, MOXeT 6bITb yCTaHOBIE-
Ha [ononHUTENbHas hOpCyHOYHasA
njaaHka aas OYUCTHM C obpaTHOM
CTOPOHbI HOXEBOM pambl. OTO MOA-
roTaB/MBaET HOMEBYI pamy AnA
yayyleHHoM paboTbl B aBTomare
KOMMJIeKTaL M1 HoMeBbIX pam MBA.

Der erste Diisenschlitz (1)
richtet Kraut und Fasern

auf. Der zweite (2) entfernt
Kraut und Fasern effektiv im
laufenden Schneidbetrieb.

La premiére buse rectiligne

(1) décolmate les herbes,

la seconde (2) les chasse
efficacement pendant la
marche en découpage.
lMepBasa ¢popcyHo4YHaA npo-
pe3b (1) HanpaBaAeT 3e/1eHb U
BOJIOKHA. Bropasa ¢popcyHoyHasa
npopesb (2) agppeHTuBHO
yAasaer 3e/1eHb U BO/IOKHa B
pabortaroLeii 30He Pe3KH.
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Im Maschinengehause der Putsch®
TSM ist eine Fremdkorpertir
integriert. Dieses elektrohydrau-
lische System 6ffnet, wenn ein
Fremdkérper in den Schneidbereich
gelangt. Gleichzeitig stoppt die
Schneidtrommel. Die Gefahr einer
Beschadigung des Schneidsystems
wird so auf ein Minimum reduziert.

Da beim Anfahren der Schneid-
trommel hohe Krafte auftreten, wird
die Fremdkérpertir wéhrend dieser
Phase mit einem hdéheren Druck
beaufschlagt. Nach Ablauf einer
gewahlten Zeit wird dieses System
auf ein niedrigeres Druckniveau
geschaltet. Der Schneiddruck wird
an die jeweilige Rubenqualitat
angepasst.

Fremdkérper werden schnell auf-
gefunden, weil der Bereich um die
Fremdkorpertur grof3 dimensioniert
ist. Die Schneidtrommel kann mit
dem Positionierantrieb schrittweise
vor- und rickwarts gefahren werden.
Dies minimiert betriebsbedingte
Unterbrechungszeiten.

Une porte épierreuse est intégrée
dans le béati de la machine des
TSM Putsch®. Ce systeme électro-
hydraulique s’ouvre quand un corps
étranger parvient dans la zone de
coupe. Le tambour de découpage
s’arréte simultanément. Le risque
d’endommagement du systéeme
de découpage est ainsi réduit au
minimum.

Comme des forces élevées appa-
raissent lors du démarrage du tam-
bour de découpage, la porte épier-
reuse est soumise a une pression
plus élevée pendant cette phase.
Apres I'écoulement de la temporisa-
tion sélectionnée, ce systéeme com-
mute a un niveau de pression plus
faible. La pression de découpage est
adaptée a la qualité de la betterave
du moment.

Les corps étrangers sont rapidement
repérés car la zone située autour
de la porte épierreuse est large-
ment dimensionnée. Le tambour de
découpage peut étre viré en mode
pas-a-pas marche avant et arriere
avec I'entrainement auxiliaire. Cela
réduit les temps d’interruption pour
des raisons de service.
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B kopnyce Putsch® TSM-matuumHsbl
BCTpOeHa [ABepb A/A yaaleHus
NMOCTOPOHHMX  npegmeToB.  [lan-
Has [Bepb OTKpbIBAaeTcA 3a CyeT
9NIEKTPO-TUAPABIMYECKON CUCTEMDI,
Korga MHOPOAHbIE Tesla nonajatoT B
obnacTb pesku. B aT0 e Bpems pe-
Hywmin GapabaH OCTaHaB/IMBAETCA.
Bnarogapsa aToMy PUCK noBpemae-
HUS CUCTEMbI PE3KM CHWMKAETCA [0
MUHUMYMa.

Bo Bpems nycKa peryLiero 6apabaHa
BO3HUKAET GO/bLLIOE YCWU/ME, NMO3TO-
My AiaB/ieHVe Ha ABepb AJ1S yAaIeH s
MOCTOPOHHWUX MPEAMETOB BO BpeMsi
[aHHOM cTaguu yBenuumnBaetcs. Mo
WCTEYEHWIO 3aJaHHOTO BPEMEHU Cu-
cTemMa nepexsoyaeTcs Ha 6oee HU3-
KW ypoBeHb faBneHus. [aeneHve
PEe3KM MOMET 6bITb MOLOrHaHO K CO-
OTBETCTBYIOLLEMY Ka4eCTBY CBEHJIbI.

MHopogaHble Tena HaxoaATcs 6bICTPO,
MOTOMY 4TO MPOCTPAHCTBO BOKPYr
ABepu ANA ypaneHua MOCTOPOHHMX
npeagmeToB  6Gosbluoe.  Perylmi
6apabaH 3a CYeT npvBOAA MO3ULM-
OHWPOBaHWA MOMET OCYLLECTBNATD
BO3BpaTHO MOCTynatesibHble ABUKe-
HMA B LLAroBOM peruMe. 3TO MUHM-
MW3MPYET BPEMSA MPOCTOEB B paboTe.
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Ein wesentlicher Bestandteil der
Putsch® TSM sind die perfekt auf-
einander abgestimmten Antriebs-
komponenten. Die moderne und
kompakte Bauweise ermdglicht
die Anordnung im Maschinen-
gehéuse. Die Antriebsenergie wird
vom Elektromotor Uber Keilriemen
auf das Getriebe und somit auf die
Schneidtrommel Ubertragen.

Die Antriebssysteme der Putsch®
TSM sind mit modernen Steuerungs-
techniken ausgerustet. Mit speziell
auf die Erfordernisse abgestimmten
Frequenzumrichtern erzielen die
Putsch® TSM sehr hohe Losbrech-
momente. Dies ist besonders bei
schwierigen  Einsatzbedingungen,
zum Beispiel alterierten oder gefrore-
nen Riben, von groBem Vorteil.

Je nach Anforderung kann das
Gesamt-Ubersetzungsverhaltnis des
Antriebssystems verandert werden.
Fir extreme Einsatzbedingungen
bietet Putsch® speziell konstruierte
Antriebseinheiten an.

La parfaite coordination des com-
posants de I'entrainement est un
élément essentiel des TSM Putsch®.
Leur conception moderne et com-
pacte permet de les installer dans le
béti de la machine. Le mouvement de
commande est transmis du moteur
électriqgue au réducteur et donc au
tambour de découpage au moyen
de courroies trapézoidales.

Les systémes d’entrainement des
TSM Putsch® sont équipés de tech-
niqgues de commande modernes.
Grace a des variateurs de fréquence
spécialement adaptés aux besoins,
les TSM Putsch® atteignent des
couples trés élevés au démarrage.
Cela constitue un grand avantage,
surtout en cas de conditions d’utili-
sation difficiles, comme par exemple
avec des betteraves gelées ou
dégradées.

En fonction des exigences, le rapport
de transmission total du systeme
d’entrainement est  modifiable.
Putsch® propose des unités d’entrai-
nement spécialement congues pour
les conditions d’utilisation extrémes.
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OcCHOBHble ~ COCTaBHble  4acTu
Putsch® cucteMbl pesku BRAOYaT
COOTBETCTBYHOLME APYr APYry ane-
MeHTbl npuBoga. CoOBpPeMEHHbIN U
KOMMNaKTHbIM an3anH obecneynBaeT
yAOGHOE pacnosioKeHWe B KOprnyce
MalUnHbl. DHeprua npusoga nepe-
JaeTcA OT a/eKTpoasuratensa npu
nomowy V-o6pasHoOro pemHs Ha
pPefyKTOp W, 3aTeM Ha peryLun
b6apabaH.

CucTtembl npusogoB Putsch® TSM
OCHalleHbl COBPEMEHHOW ynpaB-
nawowen TexHukon. C  nomoLlbio
4acTOTHOrO npeo6pasoBarens
COOTBETCTBYIOLLEr0 TpeboBaHUAM,
Putsch® cucTtema pesaHbsa goctura-
€T 04€Hb BbICOKMX NMYCKOBbIX MOMEH-
TOB. OTO BarKHOE MPEWMMYLLECTBO B
TPYAHbIX YCNOBUAX PaboThl, TaKMX
KaK FHWI0M 1 Mep3J10M CBEK/IbI.

B 3aBucumocTM 0T TpeboBaHui,
BCE COOTHOLLEHWA Nnepegay npyBeo-
[HOWM CUCTEMbI MOXKHO MeHATb. Jna
9KCTpPEMa/IbHbIX YC/IOBUM  paboT,
Putsch® npegnaraet cneuvanbHO
CKOHCTPYMPOBaHHbIE  MPUBOAHbLIE
yCTpoKcTBa.
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Das in der jeweiligen Landessprache
programmierte  Human Machine
Interface, kurz HMI, visualisiert
den aktuellen Betriebszustand der
Putsch® TSM. Hier sind alle wich-
tigen  Betriebsdaten ersichtlich
und es kbénnen Parameter, wie
Reinigungsintervalle, eingestellt
werden. Die grafisch unterstitzte
Bedienerfliihrung lokalisiert und er-
leichtert die Stérungsbehebung.

Auf Wunsch wird die Putsch® TSM
mit einer Schnittstelle wie Ethernet,
Profibus DP, etc. ausgerdstet. In die-
sem Zusammenhang hilft Putsch®
gerne bei der Festlegung der
Signale und Daten, welche mit dem
Prozessleitsystem ausgetauscht
werden sollen. Dies ermdglicht die
Visualisierung und Steuerung der
Putsch® TSM auf einem Uberge-
ordneten Leitsystem.

Optional programmiert Putsch® ent-
weder die Visualisierung der Putsch®
TSM oder die gesamte Steuerungs-
logik des Putsch® TSM Schneid-
systems in das Ubergeordnete
Prozessleitsystem. Beide Optionen
ermoéglichen eine zentrale Steue-
rung und Uberwachung der Putsch®
Schneidstation. Der Aufwand an
Bedienpersonal wird reduziert.

Betriebssicherheit  und  Unfall-
schutz sind bei den Putsch® TSM
in héchstem MaBe berlcksichtigt.
Im Schneidbereich sorgen Schutz-
tdren in Verbindung mit Sicherheits-
schaltern fur aktiven Schutz. Dre-
hende und bewegliche Teile sind mit
Schutzelementen abgedeckt, um
ein versehentliches Beruhren oder
Eingreifen auszuschlieBen. Zuséatz-
liche Not-Aus Schalter im Bedien-
bereich sorgen fir einen optimalen
Personen- und Maschinenschutz.

La Human Machine Interface, abre-
gée en HMI, est programmée dans la
langue nationale adéquate et affiche
en temps réel le mode de fonction-
nement des TSM Putsch®. Toutes
les caractéristiques importantes de
fonctionnement y sont visualisées
et il est possible de régler des para-
metres, tels que les intervalles de
nettoyage. Le guidage de I'opérateur
a laide de graphiques localise et
facilite le dépannage.

Le TSM Putsch® est équipé a la
demande d’une interface comme
Ethernet, Profibus DP, etc. Dans ce
contexte, Putsch® vous aide volon-
tiers & déterminer les signaux et les
données qui doivent étre échangés
avec le systéme de contrdle process
(DCS). Cela permet de visualiser et
de controler les TSM Putsch® sur un
systeme de commande maitre.

En option, Putsch® programme soit
la visualisation des TSM Putsch® soit
lintégration de la logique de com-
mande du systéme de découpage
TSM Putsch® dans le systéme de
contrdle process. Ces deux options
permettent de piloter et de surveiller
de maniére centralisée latelier de
découpage Putsch®. Cela réduit le
colt du personnel d‘exploitation.

La sécurité et la prévention des
accidents sont prises en compte
au plus haut degré dans les TSM
Putsch®. Des volets de sécurité
liés a des interrupteurs de sécurité
assurent une protection active dans
la zone de découpage. Les pieces
coupantes et mobiles sont recou-
vertes d’éléments de protection afin
d’exclure une manipulation ou un
contact accidentel. Des interrupteurs
supplémentaires d’arrét d’urgence
situés dans la zone d’exploitation
garantissent une protection optimale
des personnes et des machines.

Yno6GHbIN 418 NoNb30BaTeNs UHTEP-
deic mawmHbl (HMI), 3anporpam-
MWPOBaHHbIM Ha POAHOM fA3bIKE,
BbIBOAUT Ha aucnnen Putsch®
TSM Terywmin ctatyc. Ha gucnnee
pacnonoXeHbl  BamHble  MPOU3-
BOZCTBEHHbIE NMoKasartesin, U MoryT
6blTb HACTPOEHbI NapamMeTpbl, Takne
KaK WMHTepBasibl O4UCTKK. [paduye-
CKMI WHTepdenc nosb3oBarens
paspabotaH 4sAa  JIoKaausauuu
onpegeneHHbIX Npobaem 1 nomora-
€T JIMKBUAMPOBAaTb MOMEXM.

Ecnn Heobxogumo, Putsch® TSM
MOMET ObITb OCHALLEHa C UHTepden-
coM TakuM Kak Ethernet, Profibus
DP u 1.n. Putsch® nomoxeTr Bam
OnpegenuTb CUrHasbl U JaHHble,
npu obmeHe ¢ pacnpeaenmTenbHOM
cuctemon KoHTpona (DCS). 31o
JaeT  BO3MOMHOCTb BW3yanusa-
UMM 1 KoHTpons Putsch® TSM Ha
3aBOJCKOM MNy/bTe€  LEHTPasbHOro
yrnpaBaeHus.

Mo wenaHuto, Putsch® nporpammu-
pyeT nm6o Busyanusaumio Putsch®
TSM, nMbo uenyto IOrMHECKYHO CXe-
My yCTpoOWcTBa ynpasnenus Putsch®
TSM cuctembl pe3ku B 3aBOACKYIO
pacnpeaenuTesibHyl0 CUCTEMY KOH-
TponA. O6a BapuaHTa obecneyar
LeHTpasibHoe ynpaBfiieHne U Mo-
HUTOPMHI Putsch® cTaHUMM pesKu.
CHuKaloTCA 3aTpaTtbl Ha NepcoHaln.

Bonblluoe 3HayeHWe OTBOAMUTCS
6e3onacHoCcTM W npepoTBpalle-
HWIO YpEe3BbIYaMHbIX CUTyauun AnAa
Putsch® TSM cuctembl pesku. 3a-
nacHble 4BepLibl BMECTE C NEPEKJII0-
Yyatrenem 6e3onacHocTn obecne-
YMBAOT aKTUBHbIE Mepbl 3aliuThbl
B MecTax pesaHbsfl. Bpalatowmecs
M OBUKYLUMECS 4YacTW MOKPbITHI
3alUMTHBIMW  3/1IEMEHTaMM, 4TOGbI
npefoTBpaTUTb CyYanHoe KacaHue
M BMeLlaTebcTBO. JOonosIHUTEIbHO
npesycMOTPEHbI aBapuiiHble nepe-
KNtoyaTenM B paboumx 30Hax AsA
onTMMasIbHOrO onepartopa M 3allu-
Tbl MALUUHBbI.

Putsch® Human Machine Interface (HMI)
Interface Homme Machine (HMI) Putsch®
Putsch® Ygo6Hbii 419 no/ib3oBarenia MHTepgeric mawmHbl (HMI)
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Voraussetzung flr die hohen spezi-
fischen Schneidleistungen ist der
optimal gestaltete Rulbeneinfall-
trichter mit groBem Einlaufquer-
schnitt in Verbindung mit einem
durchdacht konstruierten Riben-
bunker. Dadurch werden auch bei
niedrigen Fullgraden im Ruben-
bunker  bestmdégliche  Schneid-
bedingungen erzielt.

Putsch® als Systemlieferant flhrt
auch das fir den Einbau in die Fabrik
benétigte komplette Engineering
aus. Wir planen und Kkonstruieren
die Systeme mit den erforderlichen
Peripherien unter Berlcksichtigung
der jeweiligen optimalen Betriebs-
und Aufstellungsbedingungen.
Dies umfasst auch die Planung der
erforderlichen Foérdertechnik sowie
der Schnitzelausfallschurren  mit
oder ohne Verteilerklappen.

Putsch® Schnitzelverteilerschurre
Goulotte de distribution des cossettes Putsch®
Putsch® #enoba no pasgeseHuro CTPYHKU

La goulotte dalimentation des
betteraves congue de maniére
optimale avec une large section de
passage et associée a une trémie a
betteraves propres bien pensée est
une condition pour des débits de
découpage spécifiques élevés. On
obtient ainsi les meilleures condi-
tions de découpage, méme avec
de faibles taux de remplissage de la
trémie a betteraves propres.

En tant que fournisseur de systemes,
Putsch® réalise également toute
lingénierie nécessaire pour l'instal-
lation dans 'usine. Nous planifions et
concevons les systémes avec I'équi-
pement périphérique nécessaire,
tout en tenant compte des condi-
tions optimales de fonctionnement
et d’implantation. Cela comprend
aussi l'étude des dispositifs de
manutention nécessaires, ainsi que
les goulottes de sortie des cossettes
avec ou sans clapets de distribution.

18-

MpeanocblIKOM ANA BbICOKO creL-
MPUYHBIX YCII0BUIM PE3KK ABNAETCA
OMTUMa/IbHO YCTaHOB/IEHHAs CBe-
KJIOMPMEeMHasa BOPOHKA C 60/1bWMM
BXOAHbIM CEYEHMEM B COYETAHMM C
NPOAYyMaHO  CKOHCTPYMPOBAHHbLIM
CBeKNobyHKepoM. Benepcteme aTo-
ro fame npu HU3KOM ypoBHe 3anon-
HeHWA CBEK/1I06yHKepa focTuraercsa
Hauny4yLine yCroB1A PE3KM.

ABnAscb NOCTaBLUMKOM CUCTEMbI,
Putsch® TaKie ocyluecTBnAAeT Bce
HEOOXOAUMbIE  UHKMHUPWHIOBbIE
ycnyru OnA npoOBEAEHMA MOJHOM
MHCTaNNAUMKM Ha 3aBope. Putsch®
NJaHWPYeT U NPOEKTUPYET CBOW CU-
CTEMbI C HEOBXOAMMbIM NepUdepUn-
HbIM 060pYA0BaHMEM NPUMEHSAS NPU
39TOM OMTUMAJIbHYIO 3KCrJlyaTaumio
W YCNOBUA MHCTaNNALMKN. DTO TaKKe
BK/lOYaeT B cebAa nnaHWpoBaHWe
TPaHCMOPTUPYIOLLEN  TEXHUKK, a
TaKe HenoboB Mo TpPaHCMopTU-
POBKM CTPYHKMU, C y4eTOM unn 6e3
yyeTa 3aC/I0HOK.

Riibeneinfalltrichter mit groBem Einlaufquer-
schnitt aus verschleiBfestem Edelstahl

Trémie d’alimentation des betteraves avec large
section de passage, en inox résistant a I'usure
CBeKsionpuemMHas BOPOHKA C 60/1bLLUMM BXOZHbIM
ceyeHnemM U3 U3HOCOCTOMHKO crneymnasibHOM cTaan

Vorrichtung zum Aufbrechen von
gefrorenen Riibenblécken

Dispositif pour rompre les blocs de betteraves gelées
YetpovricTBo 419 pa36uTnA rbl6 3amep3Lueii CBeK/Ibl
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Fir die benutzten oder wieder-
aufbereiteten Messerkasten steht
ein Transportsystem zur Verfligung.
Spezielle Palettenrahmen mit ver-
fahrbaren Gestellen nehmen die
Messerkasten auf und erleichtern die
Handhabung zwischen der Putsch®
TSM und der Aufbereitungsstation.

Der  Messerkasten-Bestuckungs-
automat, Serie MBA unterstitzt den
schnellen Messerwechsel und stellt
gleichzeitig den Messerabstand
im Messerkasten prazise und kon-
stant ein. Die leeren Messerkasten
werden direkt in den Messerkasten-
Waschautomat, Serie MWA ge-
schoben. Die Messerkasten werden
komplett, insbesondere in dem
Bereich des Messersitzes, mit Hoch-
druck-Wasserdusen gereinigt. Dies
schafft die Voraussetzungen fur die
Einstellungen von prazisen Schneid-
winkeln und Hbéhenstellungen der
Schnitzelmesser.

Fir die Wiederaufbereitung von
gebrauchten Schnitzelmessern
stehen  weitere  Putsch®  Voll-

automaten zur Verfigung.

Un systeme de transport est dispo-
nible pour les porte-couteaux utilisés
ou rééquipés. Des casiers spéciaux
sur chariots mobiles recoivent les
porte-couteaux et facilitent la manu-
tention entre les TSM Putsch® et
I'atelier de montage.

La boulonneuse automatique
pour porte-couteaux, série MBA,
permet de remplacer rapidement
les couteaux et ajuste avec préci-
sion et constance I'écartement des
couteaux sur un porte-couteaux. Les
porte-couteaux vides sont directe-
ment poussés dans la nettoyeuse ro-
tative a porte-couteaux, série MWA.
Les porte-couteaux sont entierement
nettoyés avec des buses deau a
haute pression, notamment dans
la zone ou sont calés les couteaux.
Cela permet d’avoir les conditions
requises pour régler les angles de
coupe et les hauteurs exacts des
couteaux.

D’autres systémes Putsch® entiére-
ment automatiques sont disponibles
pour la remise en état des couteaux
useés.

Jna ncnonb3oBaHWA M NOATOTOBKM
HOEBbIX paM UCMOJIb3yeTCA CreLu-
asibHasi cUcTeMa TPaHCNOPTUPOBKM.
CreuunanbHble pambl C nepeasurai-
WMMUCA WTaTMBaMK MepemeLLatT
HOXeBble pambl W obneryawTt wuc-
nonb3oBaHne mexpy Putsch® TSM
M CTaHLMEN NO 3aTOYKE HOMHEN.

ABTOMAaT 3arpy3ku HOMEBbIX pam
cepun MBA no3BonfeT ObICTPO
MEHATb HOXMW B HOMEBOM pame U B
TOXe Bpems 3ajaBaTb Heo6Xoau-
MO€E pPacCTOSIHME MEXAY HOMKamu,
OCYLLECTB/IAA NPOLECC TOYHO U Mo-
CTOAHHO. [lyCTble HOMEBble pambl
nepemMeLLaloTcs NpAMO B asBTomar
MOVKMK HOXeEBbIX pam cepun MWA.
HoxeBble pambl 6narogaps Bbl-
COKOMY [aBJIEHWIO BOZHbIX comnen
NOJIHOCTbLIO MPOMBIBAIOTCA, OCOOEH-
HO B MecTax NocajKu HOMen. ITo
rapaHTUpyeT TOYHbIN Yrosl pe3ku u
BbICOTY Pacrio/IOXeHNA HoXa A/A
NPOW3BOACTBA HYKHOW CTPYHKM.

Ons  BOCCTaHOBNEHWA  MCMOJb-
30BaHHbIX HOMEN MPUMEHATCA
Apyrve MnosIHOCTbIO aBTOMaTU3MPO-
BaHHblE CTaHKM.

Putsch® Messerkasten-Transportsystem
Systeme de transport des porte-couteaux Putsch®
Putsch® cuctema rno TpaHCnopTHUPOBKN HOMHEBbIX pam

Schnitzelmesser - Eine Putsch® Spezialitét seit 1871
Couteaux - Une spécialité Putsch® depuis 1871
CBeHK/10BUYHbIe HOMH — crieynannsaymna ¢upmeil Putsch® ¢ 1871 roga
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Putsch® Messerkasten-Bestiickungsautomat MBA 2200 in Kombination
mit dem Putsch® Messerkasten-Waschautomat MWA 2200
Boulonneuse automatique pour porte-couteaux Putsch® MBA 2200

en combinaison avec la nettoyeuse automatique a porte-couteaux
Putsch® aBTomar 3arpy3xmn HoxeBbix pam MBA 2200 B coyeTaHUu

¢ Putsch® aBromaTtn4ecKoi morikoi HoxeBbix pam MWA 2200

Reinigungsdiisen im Putsch® Messerkasten-Waschautomaten MWA 2200
Buses de lavage sur une nettoyeuse automatique a porte-couteaux Putsch® MWA 2200
Ounwaroujue consa B Putsch® aBromaTtuveckori moriKe HoxeBbix pam MWA 2200

Automatische Putsch®
Messeraufbereitungsstation
Atelier d’entretien automatique
des couteaux Putsch®

Putsch® aBTomaTuyecHasa
CTaHUMA Mo No[roToBKE HOMeH
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Technische Daten der Putsch® Schneidsysteme der Serie TSM
Caractéristiques techniques des systemes de découpage
Putsch® de la série TSM

TexHn4yecKue paHHble Putsch® cuctem pesku, cepumn TSM

Modell / Modéle / Mogenb TSM 2200 TSM 1800 TSM 1600
Lange [L]: 2775 mm 2500 mm 2845 mm
Longueur [L]:

Anvnna [L:

Breite [W]: 2600 mm 2200 mm 2200 mm
Largeur [W]:

LLvpuHa [W]:

Héhe [H]: 2610 mm 2200 mm 2050 mm
Hauteur [H]:

BoicoTa [H]:

Bunkeranschluf3 [A x B]: 1555 mm x 1535 mm x 1270 mm x
Goulotte de raccordement [A x B]: 1840 mm 1270 mm 1200 mm

Pasmep 3arpy3o4yHoro 6yHKkepa [A x B]:

Schneiddurchmesser der Schneidtrommel: 2200 mm 1800 mm 1600 mm
Diamétre de découpage du tambour de découpage:
[urameTp pesku pexyLiero 6apabaHa:

Anzahl der Schneidreihen: 66 54 42
Nombre de fronts de coupe:
KonnuecTBo pemyLmnx pagos:

Schnittldnge pro Schneidreihe: 600 mm 600 mm 600 mm
Longueur de coupe par front de coupe:
[nvHa pesku pexyLlero psaga:

Leergewicht einschlieBlich bestickter Messerkasten: ca. 12000 kg ca.10000 kg ca. 8000 kg
Poids a vide, porte-couteaux équipés inclus: env. 12000kg env. 10000 kg env. 8000 kg
MopOoHHMIA BEC, BK/IIOYAA YKOMMIEKTOBAHHbIE HOXEBbIE pambl:

Betriebsgewicht mit Ribenfillung: ca.14500kg ca.12000kg ca.9500 kg
Poids en service avec remplissage de betteraves: env. 14500kg env. 12000 kg env. 9500 kg

Pa6ouuii BeC ¢ 3arpyeHHOM CBEKJION:

Leistung des Hauptantriebes: 132 kW 90 kW 90 kW
Puissance du mouvement de commande:
MowHOCTb mMaBHOro nNpuBoAa:

AnschluBleistung gesamt: ca. 170 kVA ca. 150 kVA ca. 120 kVA
Puissance totale installée: env. 1770kVA  env. 150kVA  env. 120 kVA
CymMmapHasa MOLHOCTb:

Maschinenleistung abhangig von Rubenqualitét, bis 10000t/d  bis 8000 t/d bis 5000 t/d
Einstellungen und Peripherie: jusqu'a jusqu'a jusqu’a
Capacité de découpage selon la qualité de la 10000 t/j 8000 t/j 5000 t/j

betterave, les réglages et la périphérie:
MOLLHOCTb PE3KM B 3aBUCMMOCTHM OT Ka4eCcTBa CBEKIbI,
HacTpoeK, nepudepnnHoOro 060pyLoBaHMA:
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Technische Daten beziehen sich auf die Standardausfihrung.
Les caractéristiques techniques sont valables pour la version standard.
TexHn4YecKue faHHble, 6a3npyloLMeca Ha CTaHA4apTHOM BEPCUN.
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In Deutschland: Frankfurter StraBe 5-21 - D-58095 Hagen
T +49/2331/399-131 FAX +49/2331/39936 10 E-mail: info@putsch.com

In the U.S.A: T + 1 (828) 684-0671 FAX + 1 (828) 684-4894 E-mail: www.putschusa.com

In ltalia: T +39/0577/903 11 FAX +39/0577/97 93 35 E-mail: info@putschmeniconi.com
In Espana: T+34/983/272208/16 FAX+34/983/272212 E-mail: info@putschnerva.com

B Poccuu: T + 7 (495) 644-32-42 (-401) daKc. + 7 (495) 644-32-42 (-400) E-mail: info@putsch.com

Zur besseren Erklarung wurden Maschinen und Anlagenteile teilweise ohne die erforderlichen Sicherheitssysteme abgebildet. Wir weisen ausdriicklich darauf hin, dass
die Maschinen und Anlagen nur geman Betriebsanleitung betrieben werden dirfen.

Die in diesem Prospekt abgebildeten Maschinen und Anlagen sind teilweise mit Sonderausstattungen gegen Mehrpreis ausgeristet. Beschreibungen und technische
Daten entsprechen den zum Zeitpunkt der Drucklegung vorhandenen Kenntnissen. Anderungen vorbehalten.

© 2012. Alle Rechte bei Putsch® GmbH & Co. KG

Pour une meilleure illustration des technologies utilisées, les machines et installations ont été en partie représentées sans les dispositifs de sécurité nécessaires. Nous
indiquons clairement qu’il est uniquement autorisé d‘utiliser les machines et installations d’aprés la notice d’exploitation.

Les machines et installations figurant dans ce catalogue sont en partie équipées de matériel proposé en option.

Les descriptions et caractéristiques techniques sont celles valables a la date d'impression. Sous réserves de modifications.

© 2012. Tous droits réservés a Putsch® GmbH & Co. KG.

AJ'IH TOro YTO6bI JiyyLle NponanCTPUpOBaTb NCMOJIb30BaHHbIE TEXHO/IOTMK, MalLlWHbI U HaCTK YCTaHOBOK M306pa)+(eHbl OT yacTu 6e3 HeOﬁXO[J,MMbIX cuctem
6e30MacHOCTU.

HacTtoaTtensHo PEeKoMeHAyeTCA NCNO/Ib30BaTb BCe yCTpOﬁCTBa 4 o6opy/:|03aﬂme TOJIbKO COrlacHO PYKOBOACTBY MO 3KCnyatauun.

MatmHbl 1 YCTaHOBKMH, M306pa)+(eHHble B A@HHOM NpocCneKTe, YaCTU4YHO OCHalLeHbl cneluaibHbIMKU ONUMAMK 38 A0MNO/IHUTEIbHYIO CTOMMOCTb. Onucanve n
TEXHUYECKUE aHHble COOTBETCTBYIOT MH(OPMALIMK, UMEIOLLEEMCA HA MOMEHT NyGIMKaLMK.

I'IpaBo Ha U3MEHEeHUsA Mbl OCTaB/IfieM 3a COBOM.

© 2012. Bce npasa 3awuieHbl Putsch® GmbH & Co. KG



